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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Beallitogomb 10-2. Finombeallité csavar 23-2. Bedllitdcsavar
1-2. Zarretesz 10-3. Szoritécsavar (B) 23-3. Szoritdcsavar (B)
1-3. Utkdzérad beallité anya 10-4. Szoritécsavar (A) 23-4. Szoritécsavar (C)
1-4. Gyors elérehaladas gomb 10-5. Vezet6fogd 23-5. Szélezbvezetd
1-5. Beallitocsavar 12-1. T6bb, mint 15 mm 23-6. Szoritécsavar (A)
1-6. Utkdoz6témb 12-2. Egyenesvezetd 24-1. Betét
1-7. Mélységjelz6 12-3. Fa 24-2. Vezet6gorgd
1-8. Utkdzérud 15-1. Bedllitécsavar 24-3. Munkadarab
2-1. MGanyag anya 16-1. Csavarok 26-1. Lapos alatét, 6
3-1. Utkézérad 16-2. Mozgathatd 26-2. M6x135 csavar
3-2. Bedllitécsavar 17-1. Minimalis nyilasszélességre allitva 27-1. Lapos alatét, 6
3-3. Utkdz6témb 18-1. Maximalis nyilasszélességre 27-2. M6x135 csavar
4-1. Zargomb allitva 28-1. Furat
4-2. Kapcsold kiolddgomb 20-1. Sablonvezetd 29-1. M6x135 csavar
5-1. Sebességszabalyozo tarcsa 20-2. Régzitélemez 29-2. Menetes rész a motor keretén
6-1. Lampa 21-1. Betét 30-1. A csavarfurat belsejében a
7-1. Tengelyretesz 21-2. Alaplemez szerszam alaplemezén
7-2. Kulcs 21-3. Sablon 31-1. Menetes rész a motor keretén
9-1. Elérehaladasi irany 21-4. Munkadarab 32-1. Csavarhiz6
9-2. Vagoszerszam forgasi iranya 21-5. Tavolsag (X) 33-1. Hatarjelzés
9-3. Munkadarab 21-6. A sablonvezetd kiils6 atméréje 34-1. Kefetarté sapka
9-4. Egyenesvezetd 21-7. Sablonvezetd 34-2. Csavarhuzo
10-1. Egyenesvezetd 23-1. Vezet6fogd
RESZLETES LEIRAS
Modell RP1800/RP1800F | RP1801/RP1801F | RP2300FC RP2301FC
Patronos tokmany befogadéképessége 12 mm vagy 1/2"
Leszarémélység 0-70 mm
Uresjarati sebeség (min‘1) 22 000 | 9000 - 22 000
Teljes hossz 312 mm
Tiszta tomeg 6,0 kg | 6,1kg
Biztonsagi osztaly =]

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

* Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbozhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENEO010-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok, mianyagok és mas hasonlé

anyagok szintszélezésére hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett feszlltségu,
egyfazisu valtakozofeszultségi halézathoz
csatlakoztathat6. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldel6vezeték nélkili csatlakozoéaljzatbol is.
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A modellhez RP1800
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltség(i arameloszté
rendszerekben val6 hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok léphetnek fel. Ezen készilék
Uzemeltetése kedvezétlen aramellatasi kordlmények
kozott ellentétes hatéssal lehet mas berendezések
miikodésére. A 0,40 Ohmmal egyenl6 vagy annal kisebb
értéki halozati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt halézati csatlakozét biztositékkal vagy lassu
kioldasi jellemzdkkel rendelkezd megszakitoval kell
védeni.



A modellhez RP1800F
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltség(i arameloszto
rendszerekben val6 hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziiltségingadozasok Iéphetnek fel. Ezen készilék
Uzemeltetése kedvezdtlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatassal lehet mas berendezések
miikodésére. A 0,39 Ohmmal egyenl6 vagy annal kisebb
értéki halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt haldézati csatlakozét biztositékkal vagy lassu

kioldasi jellemzdékkel rendelkez6 megszakitéval kell
védeni.
A modellhez RP1801,RP1801F

ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltség(i arameloszto
rendszerekben val6 hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
feszlltségingadozasok Iéphetnek fel. Ezen készilék
Uzemeltetése kedvezdtlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatassal lehet mas berendezések
miikodésére. A 0,38 Ohmmal egyenl6 vagy annal kisebb
értéki halézati impedancia esetén feltételezhetéen nem
lesznek negativ jelenségek. Az ehhez az eszkdzhoz
hasznalt haldézati csatlakozét biztositékkal vagy lassu

kioldasi jellemzdkkel rendelkez6 megszakitéval kell
védeni.
A modellhez RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F
ENG102-3
Zaj
A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 86 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 97 dB(A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédét.
ENG223-2
Vibracié

A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordésszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:

Munka méd: horonyvagas MDF-ben

Vibracio kibocsatas (an) : 4,0 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

A modellhez RP2300FC,RP2301FC

ENG102-3
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (Lya) : 87 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 98 dB(A)
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Bizonytalansag (K): 3 dB(A)
Viseljen fiilvédot.
ENG223-2

Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Munka méd: horonyvagas MDF-ben
Vibracié kibocsatas (ay) : 4,5 m/s’
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol fliggéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi 1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s
gyartéja kijelentjilk, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Felsémaro

Tipus sz./ Tipus:
RP1800,RP1800F,RP1801,RP1801F,RP2300FC,RP2301FC
sorozatgyartasban készll és

Megfelel a kovetkezé Eurdpai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacié Eurépaban a kdvetkezé

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

26.10.2010

e



Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

GEBO018-3
UTVALASZTORA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

Kizarolag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékébe litkozik. A fesziltség alatt 1évd
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei
is aram ala kerlilnek, és aramités érheti a kezel6t.
Szoritokkal vagy mas praktikus médon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. Ha a munkadarabot a

kezével vagy a testével tartja meg, az instabil lehet,

és a kezel6 elvesztheti uralmat a szerszam felett.
Viseljen hallasvédét hosszabb ideji hasznalat
soran.

Kezelje nagyon
vagoszerszamokat.
Gondosan ellendrizze a vagdszerszamot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt vagoszerszamot.

Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet
megkezdése elétt ellenérizze a munkadarabot,
és huzza ki beldle az 6sszes szeget.

Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Ne nyuljon a forg6 részekhez.

Ellendrizze, hogy a vagoészerszam nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagészerszamra
utalhatnak.

ovatosan a
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11. Figyeljen oda a vagészerszam forgasi iranyara
és az elérehaladasi iranyra.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

A vagoszerszam  eltavolitasa  el6tt
munkadarabbél mindig kapcsolja ki
szerszamot és varja meg, amig
vagoszerszam teljesen megall.

Ne érjen a vagoészerszamhoz kozvetleniil a
munkavégzést kovetéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a bérét.

Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje a
szerszam alaplemezét higitoval, benzinnel
vagy hasonlé anyagokkal. Azok a szerszam
alaplemezének megrepedését okozhatjak.
Figyeljen oda, hogy a helyes szaratmérgjii
vagoszerszamokat hasznalja, amelyek
megfeleléek a szerszam sebességéhez is.
Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelelé
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/\FIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi el6irasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé  biztonsagi  eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

12.
13. a
a
a

14.

15.

16.

17.

18.

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.
A vagasi mélység bedllitasa
Fig.1
Helyezze a szerszamot sik felliletre. Lazitsa meg a
rogzitékart és engedje le a szerszam hazat annyira, hogy
a marofej érintse a sik fellletet. Hizza meg régzitkart a
szerszam hazanak rogzitéséhez.
Forgassa el az utkdzérad bedllitéanyajat az éramutatd
jarésaval ellentétesen. Engedje le az (tkézérudat
annyira, hogy érintkezzen a bedllitécsavarral. Igazitsa a
mélységjelzét a "0" beosztashoz. A vagasi mélységet a
skalan a mélységjelz6é mutatja.



A gyors elérehaladas gombot lenyomva tartva emelje fel
az Utkdzdrudat addig, amig a kivant vagasi mélységet el
nem éri. Pontos mélységbedllitas végezhetd a
beallitogomb elforgatasaval (1 mm teljes menetenként).
Az Utkdzérad bedllitéanyajat az 6ramutatd jarasanak
iranyaba elforgatva szildrdan rogzitheti az titk6zérudat.
Most az elére meghatarozott vagasi mélységet tgy kapja,
hogy meglazitja a rogzitékart, majd leengedi a szerszam
hazat annyira, hogy az Utk6z6rad érintse a
beallitécsavart.

Miianyag anya

Fig.2

A mianyag anya elforgatasaval a szerszam hazanak
fels6 korlata allithato be.

AAVIGYAZAT:
Ne engedje tul alacsonyra a mlanyag anyat. A
marofej veszélyesen kiemelkedhet.

Utkdz6tomb

Fig.3

Az (tk6z6tdmbon harom beadllitécsavar talalhato,
amelyek teljes menetenként 0,8 mm-rel allithatok feljebb
vagy lejjebb. Kénnyen beallithat harom kiilénbdz6 vagasi
mélységet ezen bedllitdcsavarok segitségével, az
Utkdzérad utanallitasa nélkdl.

Allitsa be a legalacsonyabb csavart legnagyobb vagasi
mélységre a "Vagasi mélység beallitasa" fejezetben
leirtak szerint. A masik két csavart allitsa kisebb vagasi
mélységekre. A csavarok magassagkllonbsége
megfelel a kilonb6z6 vagasi mélységek kozotti
kilénbségnek.

A bedllitashoz forgassa a csavarokat egy csavarhizoval
vagy csavarkulccsal. Az Uitk6z6tdmb arra is hasznalhatd,
hogy mély hornyok vagasakor harom vagasi menetet
végezzen fokozatosan névekvd vagasi mélységekkel.

AVIGYAZAT:
Mivel a tulzott vagas a motor tulterhelését vagy a
szerszam nehéz iranyithatdsagat okozhatja, a
vagasi mélység nem lehet 15 mm-nél nagyobb egy
menetben, vajatok vagasakor 8 mm-es atmérdji
marofejjel.
Ha a hornyokat a 20 mm atméréji mardfejjel vagja,
a vagas mélysége nem lehet 5 mm-nél nagyobb
egy menetben.
Az extra mély hornyok megmunkalasat két vagy
harom menetben végezze, fokozatosan ndvelve a
marofej mélységbedllitasat.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.4

/AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
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Ellenérizze, hogy a tengelyretesz fel van engedve,
miel6tt bekapcsolja a szerszamot.
A kioldékapcsol6 véletlen meghuzasanak elkerllésére
egy reteszelégomb van felszerelve.
A szerszdm  bekapcsolasdhoz nyomja le a
kireteszelégombot, majd hizza meg a kiolddkapcsolot.
Engedije fel a kioldékapcsolot a ledllitashoz.

A folyamatos mikddtetéshez hizza meg a
kioldokapcsolét majd nyomja beljebb a reteszel6égombot.
A szerszam  kikapcsolasdahoz hizza meg a

kioldokapcsolét Ugy, hogy a kireteszelégomb magatdl
visszaugorjon. Ezutan engedje fel a kiolddkapcsolot.

A kioldokapcsolo felengedése utan aktivalédik a
kireteszel® funkcid a kioldokapcsol6 meghuzasat
meggatolando.

A\VIGYAZAT:
Szilardan tartsa a szerszamot kikapcsolaskor, az
ellenhatas kikliszobolésére.

Elektronikus funkcio
Csak RP2300FC és RP2301FC tipusok

Allandé fordulatszam-szabalyozas

. Lehetévé valik a finommegmunkalads, mert a
fordulatszam még terhelés alatt is allandé marad.
Tovabba, amikor a terhelés a szerszamon
meghaladja a megengedett értéket, a motor
teljesitménye korlatozédik, hogy megvédje a
motort a tdlheviléstél. Amikor a terhelés a
megengedett szint ald csokkent, a szerszam
visszaall a normal mikodésre.

Lagyinditas
Lagyinditas az elfojtott indulasi 16kés miatt.

Sebességszabalyoz6 tarcsa

Csak RP2300FC és RP2301FC tipusok

Fig.5

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozé

tarcsa elforgatasaval allithaté az 1 és 6 kdzotti fokozatok

kozott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat a 6 szam

iranyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1

szam iranyaba forgatja.

igy lehetévé valik az idedlis sebesség bedllitasa az

optimalis anyagmegmunkalashoz, azaz beallithaté az

anyagnak és a marofej atméréjének megfeleld sebesség.

Tajékozddjon az alabbi tablazatbdl a tarcsan bedllitott

érték és a hozzavetdleges forgasi sebesség
kapcsolatarol.
Szam mint

1 9000

2 11000

3 14000

4 17000

5 20000

6 22000




AAVIGYAZAT:
Ha szerszamot hosszu ideig folyamatosan kis

sebességeken  mikodteti, akkor a  motor
tulterhelédik, ami a szerszam hibas mikdodését
okozza.

A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne eréltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabdlyozé funkci6 nem fog tovabb
mikodni.

A lampak bekapcsolasa
Csak RP1800F, RP1801F, RP2300FC és RP2301FC
tipusok
Fig.6
AAVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.
Huzza meg a kioldékapcsolét a lampa bekapcsolasahoz.
A lampa addig fog vilagitani, amig a kioldékapcsolé be
van huzva. A lampa a kioldé elengedése utan 10 - 15
masodperccel alszik ki.

MEGJEGYZES:
Haszndljon szaraz rongyot a lampa lencséin 1évé
szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csdkkentheti a
megvilagitas erésségét.

OSSZESZERELES

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A vésbszerszam berakasa vagy eltavolitasa

Fig.7

/AA\VIGYAZAT:
A marofejet stabilan rogzitse. Mindig csak a
szerszamhoz mellékelt kulcsot hasznalja. A laza
vagy tulhdzott mardéfej veszélyforras lehet.
Mindig olyan befogépatront hasznaljon, amelyik
megfelel a mardfejszar atméréjének.
Ne huzza meg a befogépatront ha nincs mardéfej
berakva, és ne tegyen be kis marofejszarral

rendelkez6  marofejeket  huvely  nélkil a
befogdépatronba.  Mindkettd a  befogdpatron
kupjanak toréséhez vezethet.

Csak olyan marészerszamokat hasznaljon,
amelyek  marofejen  feltlintetett ~ maximalis
sebessége meghaladja a felsémaré maximalis
sebességét.

Teljesen tolja be a maroéfejet a befogdpatronba. Nyomja
le a tengelyreteszt a tengely rogzitéséhez és a kulcs
segitségével hlzza meg a befogdpatront. Ha kisebb

atméroji mardfejszarral rendelkezé maroéfejeket hasznal,
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elébb helyezze be a megfelelé hiivelyt a befogdpatronba,
majd rakja be a mardfejet a fent leirtaknak megfeleléen.
A mardfej eltavolitdsdhoz kdvesse a berakaskor
alkalmazott eljarast forditott sorrendben.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A hasznalat el6tt mindig ellendrizze, hogy a
szerszam haza automatikusan felemelkedik a fels6
hatarhoz és a marodfej nem emelkedik ki a
szerszam talplemezébdl amikor a rogzitékart
meglazitja.
A hasznalat el6tt mindig ellenérizze, hogy a
forgacsterel6 fel van szerelve.
Fig.8
Mindkét markolatot haszndlja és hasznalat kdzben
mindkét markolatanal erésen fogja meg a szerszamot.
Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a maroéfej ne érijen semmihez. Ezutan kapcsolja be
a szerszamot es varja meg, amig a marofej eléri a teljes
sebességet. Engedje le a szerszam hazat és tolja elére a
szerszamot a munkadarab felliletén, a szerszam
talplemezét egy szintben tartva és folyamatosan haladva
el6re a vagas végéig.
Szélvagaskor  a munkadarab  fellletének  a
vagodszerszam bal oldalan kell lennie az elérehaladasi
iranyhoz képest.
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1. Munkadarab

2. Vagobszerszam forgasi iranya

3. A szerszam felsé része fel6l nézve
4. Elérehaladasi irany

MEGJEGYZES:

A szerszam tul gyors eléretolasa a vagas rossz
mindségét, vagy a motor, illetve a vagészerszam
sériilését okozhatja. A szerszam tul lassu
eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja a
vagast. A megfeleld elérehaladasi sebesség fligg a
vagoszerszam  atmér6jétél, a  munkadarab
anyagatol és a vagasi mélységtél. A vagas
megkezdése el6tt egy adott munkadarab esetében
javasolt prébavagast végezni egy hulladékdarabon.
Ez megmutatja, hogy pontosan hogy fog kinézni a
vagas valamint lehetévé teszi a méretek
ellenérzését.

Ha egyenesvezetét vagy szélezévezetét hasznal,
Ggyeljen ra, hogy azokat a jobb oldalra szerelje az
elérehaladasi iranyhoz képest. Ez segit azt egy



sikban tartani a munkadarab oldalaval.
Fig.9
Egyenesvezet6

Fig.10

Az egyenesvezetd hathatés segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemukalaskor.

Szerelie az egyenesvezetét a vezetéfogora a
szoritocsavarral (B). lllessze a vezet6fogot a szerszam
talplemezén talalhaté furatokba, és hlizza meg a
szoritocsavart (A). A marofej és az egyenesvezetd
kozotti  tavolsag  bedllitdasahoz  lazitsa meg a
szoritécsavart (B), és forgassa el a finombeallité csavart
(1,5 mm teljes menetenként). A kivant tavolsagnal hizza

meg a szoritécsavart (B) az egyenesvezetd
régzitéséhez.
Fig.11

Szélesebb egyenesvezetd készithetd a kivant méretben,
ha a vezetén talalhatd furatok segitségével ahhoz
tovabbi fadarabokat csavaroz.

Fig.12

Ha nagyobb atméréji marofejet hasznal, toldjon olyan
fadarabokat az egyenesvezet6hdz, amelyek mérete
nagyobb, mint 15 mm, elkerilendd, hogy a maroéfej
eltaldlja az egyenesvezetét.

Véagaskor toljla a szerszdmot Ugy, hogy az
egyenesvezetd egy szintben legyen a munkadarab
oldalaval.

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicié kozotti
tavolsag tul nagy az egyenesvezeté hasznalatahoz, vagy
ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az
egyenesvezetd nem hasznalhaté. Ebben az esetben
régzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz és azt
hasznalja vezetéként a szélez6 talplemezénél. Tolja
elére a szerszamot a nyil iranyaba.

Fig.13
Az egyenesvezetd (tartozék) finombeallitasa
Fig.14

Ha a felsémaré fel van szerelve

lllessze a két rudat (10-es rud) a vezetéfogd kilséd
szerel6nyilasaiba, majd régzitse a két szoritécsavarral
(M15 x 14 mm). Ellenérizze, hogy a szarnyasanya (M6 x
50mm) meg van szoritva, majd csusztassa a felsémard
talplemezének szerel6egységét a két rudra (10-es rud),
és huzza meg a talplemez szoritécsavarjait.

A vagokés egyenesvezetéhoz képest valo
finombeallitasi funkcidja
Fig.15

1. Lazitsa meg a szarnyasanyat (M6 x 50 mm).

2. A pozici6 a szarnyasanya (M10 x 52 mm)
elforgatasaval allithatod (egy fordulat a poziciét 1
mm-rel médositja).

3. A pozicidbeallitdés befejezése utdn hiuzza meg

teljesen a szarnyasanyat (M6 x 50 mm).
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A skalagytr( kilon forgathatd, igy a skala a nullahoz (0)
igazithato.

Valtoztathat6 vezetésaru

A vezet6saru szélességének bal és jobbra vald
mddositasahoz lazitsa meg a korokkel jelzett csavarokat.
A szélesség modositdsa utan hizza meg szorosan a
csavarokat. A vezet6saru szélessége (d) 280 mm és 350
mm koz6tt valtoztathato.

Fig.16
Fig.17
Fig.18
Sablonvezet6 (opcionalis kiegészit6)

Fig.19

A sablonvezeté egy olyan betét, amelyen a mardéfej
atmegy, lehetévé téve sablonmintazatok kivagasat a
szerszammal.

A sablonvezet6 felszereléséhez hiuzza meg a
rogzitélemez karjat és helyezze be a sablonvezetét.
Fig.20

Roégzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye a

szerszamot a sablonra és tolja elére a szerszamot, a
sablonvezetét a sablon oldala mentén csusztatva.
Fig.21
MEGJEGYZES:
A munkadarab a sablontdl kismértékben kiilonbézd
méretben lesz megmunkalva. Hagyjon
valamekkora tavolsagot (X) a marodfej és a
sablonvezet6 kills6 része kozott. A tavolsagot (X) a
kovetkez6 képlettel lehet meghatarozni:
Tavolsag (X) = (a sablonvezetd kilsé atméréje -
marofej atmérdéje) / 2

Szélezbvezetd (opcionalis kiegészitd)

Fig.22

Szélezés, ivelt vagasok koénnyedén végezhetbk
butorlapokon  és  hasonldé munkadarabokon a
szélezbvezetbvel. A vezet6gorgd végigmegy az iv
mentén ezzel biztositva a j6 minéségli vagast.

Szerelie a szélezbvezetét a vezetéfogéra a

szoritécsavarral (B). lllessze a vezet6fogot a szerszam
talplemezén taldlhaté furatokba, és hizza meg a
szoritécsavart (A). A marofej és a szélezbvezetd kozotti
tavolsag bedllitasahoz lazitsa meg a szoritécsavart (B),
és forgassa el a finombedllité csavart (1,5 mm teljes
menetenként). A vezetégorgd felfelé vagy lefelé
allitdsahoz lazitsa meg a szoritécsavart (C). A bedllitast
kévetden rogzitse a szoritdcsavarokat.

Fig.23
Vagaskor tolja a szerszamot Ugy, hogy vezetégorgé a
munkadarab oldala mentén haladjon.

Fig.24



Porkifavé készlet (Tartozék)

1. Porkifuvo
2. Szoritécsavar

Haszndlja a porkifuvot a por elvezetéséhez. Szerelje fel
a porkifuvét a szarnyascsavarral a szerszam
alaplemezére ugy, hogy a porkifavén talalhato
kiemelkedés illeszkedjen a szerszam alaplemezén
talalhato bevagasba.

Ezutan csatlakoztasson egy porszivét a porkifuvéhoz.

Fig.25

Az M6 x 135 csavarok hasznalata a vagasi
mélység beallitasara

Ha a szerszamot egy kereskedelemben kaphatd
felsémaro asztallal hasznalja, a kezel6 ezzel a csavarral
kismértékben dllithatja a vagasi mélységet az asztal
felett.

Fig.26

1. A csavar és az alatét felszerelése a szerszamra
Helyezze a lapos alatétet erre a csavarra.
Dugja at a csavart a szerszam talplemezén
talalhatoé csavarfuraton, majd csavarja a menetes
részbe a motor keretén.

Fig.27
Fig.28

Fig.29

Ekkor adjon egy kevés kendzsirt vagy kendolajat a
csavarfurat belsejébe a szerszam talplemezén és a
menetes részbe a motor keretén.

Fig.30

Fig.31

2. A vagasi mélység beallitasa

- A csavart egy csavarhuzéval elforgatva a vagasi
mélység kismértékben allithatd az asztal felett. (1,0
mm teljes fordulatonként)
Az oramutatd jarasanak iranyaba elforgatva a
vagasi mélység nagyobb lesz, az déramutatd
jarasaval ellentétesen pedig kisebb.
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Fig.32

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a haldézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

higitot,
Ezek
repedést

A szénkefék cseréje

Fig.33

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhizé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.34
A szénkefék cseréje utdn mikodtesse a szerszamot
Uresjaraton korllbelul 10 percig. Ezutan ellenérizze a
szerszam miikodését és az elektromos féket a
kioldokapcsold felengedésekor. Ha az elektromos fék
nem mikodik megfeleléen, javittassa meg azt a helyi
Makita szervizkdzpontban.

BIZTONSAGANAK

A termék és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AAVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van

szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

- Egyenes és horonykiképzd vagdszerszamok

Elkiképz6 vagdszerszamok
Szélezé vagoszerszamok rétegelt anyaghoz
Egyenesvezetd
Szélezbévezetd
Vezet6fogd



Sablonvezettk

Sablonvezet6 adapter
Régzitéanya

Befogoépatron kup, 12 mm, 1/2"
Befogdpatron hiively, 6 mm, 8 mm, 10 mm
Befogoépatron hively, 3/8", 1/4"

Kulcs, 24
Porszivofej készlet

Felsémaro vagoszerszamok
Egyenes vagoszerszam

Fig.35
mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
12 12 60 30
172"
12
10 60 25
172"
8 8 60 25
6
8 50 18
1/4"
6
6 50 18
1/4"
"U" vajatmaré vagoszerszam
Fig.36
mm
D A L1 L2 R
6 6 50 18 3
"V" vajatmaré vagoészerszam
Fig.37
mm
D A L1 L2 0
114" 20 50 15 90°
Furéhegyes szintszélez6 vagoészerszam
Fig.38
mm
D A L1 L2 L3
12 12 60 20 35
8 8 60 20 35
6 6 60 18 28

Furéhegyes kettds szintszélez6 vagészerszam

Fig.39

mm

L1

L2

L3

L4

70

40

12

Deszkailleszté marofej

Fig.40
mm
D A1 A2 L1 L2 L3
12 38 27 61 20

Sarokkerekité vagészerszam

Fig.41
mm
D Al | A2 [ L1 [ L2 | L3 R
6 25 9 48 13 5 8
6 20 8 45 10 4 4
Ellemunkal6 vagoszerszam
Fig.42
mm
D A L1 L2 L3 8
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Mélyperemezd vagdészerszam
Fig.43
mm
D A L1 L2
6 20 43 8 4
6 25 48 13

Golyéscsapagyas szintszélez6 vagoszerszam

Fig.44
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Golyéscsapagyas sarokkerekité vagoszerszam

Fig.45
mm
D A1 A2 L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Golyoscsapagyas éllemunkalé vagoészerszam

Fig.46
mm
D A1 A2 L1 L2 0
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 1 60°
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Goly6scsapagyas peremez6 vagoszerszam
Fig.47

D A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
6 20 12 8 40 10 | 55 4
6 26 12 8 42 12 | 45 7

Golyoscsapagyas mélyperemez6 vagoszerszam
Fig.48

D A1 | A2 | A3 | A4 | L1 L2 | L3 R

6 20 18 12 8 40 10 | 55 3

6 26 22 12 8 42 12 5 5

Golyoscsapagyas antik hullam kiképzé

vagoszerszam
Fig.49
mm
D A1 [ A2 [ L1]L2 |[L3 | R1 | R2
6 20 | 8 | 40 | 10 |45 | 25 | 45
6 26| 8 | 42|12 |45 | 3 | 6
MEGJEGYZES:

- Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6 az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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