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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Beallitdgomb 5-1. Sebességszabalyozo tarcsa 13-1. Csavar
1-2. Utkdzérad 6-1. Befogdpatron anya 13-2. Sablonvezetd
1-3. Mélységjelzé 6-2. Rogziteni 14-1. Betét
1-4. Utkdz6rud bedllitd anya 6-3. Lazitsa meg 14-2. Alaplemez
1-5. Régzitégomb 6-4. Kulcs 14-3. Sablon
1-6. Gyors el6rehaladas gomb 6-5. Tengelyretesz 14-4. Munkadarab
1-7. Bedllitdcsavar 7-1. Megfelel6 méretl befogdpatron kup 14-5. Tavolsag (X)
1-8. Utkdz6tdmb 8-1. El6rehaladasi irany 14-6. A sablonvezetd kilsd atmérdje
2-1. Mlianyag anya 8-2. Vagoszerszam forgasi iranya 14-7. Sablonvezet6
3-1. Utkézérad 8-3. Munkadarab 15-1. Porkifuvd szerelvény
3-2. Bedllitécsavar 8-4. Egyenesvezet6 15-2. Csatlakozoszerelvény
3-3. Utkoz6tdmb 10-1. Régzitécsavar 16-1. Hatarjelzés
4-1. Zargomb 10-2. Vezetéfelllet 17-1. Kefetart6 sapka
4-2. Kapcsolo kioldogomb 10-3. Egyenesvezetd 17-2. Csavarhuzo
RESZLETES LEIRAS
Modell RP0910 RP1110C
Patronos tokmany befogaddképessége 8 mm vagy 1/4" 8 mm vagy 1/4"
LeszUromélység 0-57 mm 0-57 mm
Uresjarati fordulatszam (min'1) 27 000 8000 - 24 000
Teljes magassag 260 mm 260 mm
Tiszta tbmeg 3,3 kg 3,4 kg
Biztonsagi osztaly @y gy

» Folyamatos kutaté- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilénbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENEO010-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok, mlanyagok és mas hasonld

anyagok szintszélezésére hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad koétni, amelynek feszlltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6é fesziltséggel. A
szerszam kett6s szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkuli aljzatrél is mikoddtethet6.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus RP0910

Hangnyomasszint (Lpa): 83 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 94 dB (A)
Tdrés (K): 3dB (A)

Tipus RP1110C

Hangnyomasszint (Lpa): 81 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 92 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)
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Viseljen fiilvédo6t

ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektorésszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Tipus RP0910

Munka mod: horonyvagas MDF-ben
Rezgéskibocsatas (ay) : 8,0 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s®

Tipus RP1110C

Munka mod: horonyvagas MDF-ben
Rezgéskibocsatas (ay) : 5,0 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfelelGen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo



/A\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maodjatél figgden.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgéald
munkavédelmi 1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibracidés hatas becsdlt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditadsok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleldségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Fels6maro / Elektronikus felsémaro

Tipus sz./ Tipus: RP0910,RP1110C

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kévetkez6 Eurépai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentacid Eurépaban a kovetkezd

hivatalos képviselénknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
Igazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlzet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi tajékozodas
érdekében.
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GEB018-4

UTVALASZTORA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Kizarélag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékébe utkozik. A feszlltség alatt [évo
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei
is aram ala kerulnek, és aramuités érheti a
kezel6t.

2. Szoritokkal vagy mas praktikus modon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. Ha a munkadarabot a
kezével vagy a testével tartjia meg, az instabil
lehet, és a kezel6 elvesztheti uralmat a szerszam

felett.

3. Viseljen hallasvédét hosszabb idejli hasznalat
soran.

4. Kezelje nagyon 6vatosan a
vagoszerszamokat.

5. Gondosan ellenérizze a vagoészerszamot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sérilt vagoszerszamot.

6. Kerilje a szegek atvagasat. A miivelet
megkezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki beldle az 6sszes szeget.

7. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

9. Ellenérizze, hogy a vagoszerszam nem ér a

®

munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

10. Mielétt hasznédlja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagoszerszamra
utalhatnak.

11. Figyeljen oda a vagoszerszam forgasi irdnyara

és az elérehaladasi iranyra.

12. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

13. A vagoészerszam eltavolitasa el6tt a
munkadarabbél mindig kapcsolja ki a
szerszamot és varja meg, amig a

vagoszerszam teljesen megall.

Ne érjen a vagoészerszamhoz kozvetleniil a
munkavégzést kovetéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a borét.

Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje a
szerszam alaplemezét higitéval, benzinnel
vagy hasonlé anyagokkal. Azok a szerszam
alaplemezének megrepedését okozhatjak.

A szerszam  sebességének  megfeleld
szarméretii vagoészerszamot hasznaljon.

14.

15.

16.



17. Némelyik anyag mérgez6 vegyluletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelelé

pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél ad6do) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi elbirasok szigord betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szereplé biztonsagi eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

18.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.
A vagasi mélység beallitasa
Fig.1
Helyezze a szerszamot sik fellletre. Lazitsa meg a
roégzitégombot és engedje le a szerszam hazat annyira,
hogy a marodfej érintse a sik feluletet. Huzza meg
rogzitégombot a szerszam hazanak régzitéséhez.
Forgassa el az Utk6zérud beallitéanyajat az éramutatd
jarasaval ellentétesen. Engedje le az Utkdz6rudat
annyira, hogy érintkezzen a beallitocsavarral. Igazitsa a
mélységjelz6t a "0" beosztashoz. A vagasi mélységet a
skalan a mélységjelzé mutatja.
A gyors elérehaladas gombot lenyomva tartva emelje fel
az Utkézérudat addig, amig a kivant vagasi mélységet el
nem éri. Pontos mélységbeallitas végezhet6 a
beéllitbgomb elforgatasaval (1 mm teljes menetenként).
Az Utk6zérad bedllitéanyajat az 6ramutatd jarasanak
irdnyaba elforgatva szilardan rogzitheti az Gtk6z6rudat.
Most az el6re meghatarozott vagasi mélységet ugy
kapja, hogy meglazitja a roégzitdgombot, majd leengedi a
szerszam hazat annyira, hogy az utk6zdérud érintse a
beallitécsavart.

Miianyag anya

Fig.2

A mianyag anya elforgatasaval a szerszam hazanak
felsd korlata allithaté be. Amikor a marofej hegye jobban
visszahuzédik a talplemez sikjahoz képest, mint
szlkséges, forgassa el a miianyag anyat a felsd hatar
leengedéséhez.

AVIGYAZAT:
Mivel a tulzott vagas a motor tulterhelését vagy a
szerszam nehéz iranyithatésagat okozhatja, a
vagasi mélység nem lehet 15 mm-nél nagyobb egy
menetben, vajatok vagasakor 8 mm-es atmérdjl
marofejjel.
Ha a hornyokat a 20 mm atmeéréji mardéfejjel vagja,
a vagas mélysége nem lehet 5 mm-nél nagyobb
egy menetben.
Az extra mély hornyok megmunkalasat két vagy
harom menetben végezze, fokozatosan novelve a
marofej mélységbeallitasat.
Ne engedje tul alacsonyra a miianyag anyat, mert
a marofej veszélyesen kiemelkedhet.

Utk6z6tdmb

Fig.3

Az Utk6z6tdmb harom beallitocsavarral  allithato,
amelyek 0,8 mm-rel emelkednek vagy csodkkennek
fordulatonként. Koénnyen elérhet harom kilénbdzé
vagasmélységet a bedllitocsavarok hasznélataval
anélkul, hogy az Utk6z6rudat ujra be kellene allitani.



A legalacsonyabb hatlapfejii csavar beallitdsaval
elérheti a legnagyobb vagasi mélységet a ,Vagasi
mélység bedllitasa” szakasz leirasait kdvetve. A masik
két hatlapfeji csavar beallitasaval csOkkentheti a vagasi
mélységet. A hatlapfejii csavarok magassaganak
kilénbségei megegyeznek a vagasi mélységek
kildnbségeivel.

A hatlapfejii csavarok magassaganak allitasahoz
forgassa el azokat csavarhuzd vagy villaskulcs
segitségével. Az (itk6z6tdomb kényelmesen hasznalhatd
harom menet Iétrehozasahoz, ha mély vajatok
vagasakor fokozatosan noéveli a maréfej mélységének
beallitasat.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.4

AVIGYAZAT:
A szerszam halézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldbgombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van engedve,
miel6tt bekapcsolja a szerszamot.
A szerszam  bekapcsolasahoz nyomja le a
kireteszel6gombot, majd hizza meg a kioldékapcsolot.
Engedje fel a kioldokapcsolodt a leallitashoz.
A folyamatos mikodtetéshez  huzza

meg a

kioldokapcsolot majd nyomja beljebb a reteszelégombot.

A szerszam  kikapcsolasahoz huzza meg a
kioldokapcsolot ugy, hogy a kireteszelégomb magatol
visszaugorjon. Ezutan engedje fel a kioldékapcsolot.

A kioldékapcsold felengedése utan aktivalodik a
kireteszel§ funkcié a kioldokapcsoldé meghuzasat
meggatolando.

Sebességszabalyozé tarcsa

RP1110C tipus

Fig.5

A szerszam forgasi sebessége a sebességszabalyozo
tarcsa elforgatasaval allithaté az 1 és 5 kozotti fokozatok
kozott.

Nagyobb lesz a sebesség, ha a tarcsat az 5 szam
iranyaba forgatja. Kisebb lesz a sebesség, ha azt az 1
szam iranyaba forgatja.

igy lehetévé valik az idedlis sebesség bedllitasa az
optimalis anyagmegmunkalashoz, azaz beéllithaté az

anyagnak és a marofej atmeéréjének megfelel sebesség.

Tajékozddjon az alabbi tablazatbdl a tarcsan beallitott

érték és a hozzavetbleges forgasi sebesség
kapcsolatarol.
Szédm min”'

1 8000

2 12 000

3 16 000

4 20 000

5 24 000
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AVIGYAZAT:
A sebességszabalyozé tarcsa csak a 5 szamig
fordithato el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne erdltesse

azt a 5 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcid nem fog tovabb
mUkodni.

OSSZESZERELES

A\VIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A vésbszerszam berakasa vagy eltavolitasa
Fig.6
AVIGYAZAT:
A marofejet stabilan rogzitse. Mindig csak a
szerszamhoz mellékelt kulcsot hasznalja. A laza
vagy tulhuzott marofej veszélyforras lehet.
Ne huzza meg a befogodpatront ha nincs mardéfej
berakva. Ez a befogdpatron kupjanak téréséhez
vezethet.
Teljesen tolja be a marofejet a befogopatronba. Nyomja
le a tengelyreteszt a tengely rogzitéséhez és a kulcs
segitségével huzza meg a befogdpatront.
Egy 8 mm-es vagy 6,35 mm-es befogdpatron kup
gyarilag fel van szerelve a szerszdmra. Ha mas
marofejszar atmérdvel rendelkezd mardéfejeket hasznal,

akkor a hasznalni kivanthoz illeszkedd méreti
befogodpatront hasznalja.
A marofej eltavolitasdhoz kdvesse a berakaskor

alkalmazott eljarast forditott sorrendben.

Fig.7

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A hasznalat el6tt mindig ellenérizze, hogy a
szerszam haza automatikusan felemelkedik a felsé
hatarhoz és a mardéfej nem emelkedik ki a
szerszam talplemezébdl amikor a rogzitégombot
meglazitja.
Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a marofej ne érjen semmihez. Ezutan kapcsolja be
a szerszamot es varja meg, amig a marofej eléri a teljes
sebességet. Engedje le a szerszam hazat és tolja elére
a szerszamot a munkadarab fellletén, a szerszam
talplemezét egy szintben tartva és folyamatosan
haladva el6re a vagas végeig.
Szélvagaskor a munkadarab  fellletének a
vagoszerszam bal oldalan kell lennie az el6rehaladasi
irdnyhoz képest.
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1. Munkadarab

2. Vagoszerszam forgasi iranya

3. A szerszam felsé része feldl nézve
4. El6rehaladasi irany

MEGJEGYZES:

Ellenérizze, hogy a porterel6 fel van szerelve.

A szerszam tul gyors el6retolasa a vagas rossz
mindségét, vagy a motor, illetve a vagoszerszam
sérllését okozhatja. A szerszam tual lassu
eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja a
vagast. A megfeleld elérehaladasi sebesség fugg a
vagoszerszam  atmér6jétél, a  munkadarab
anyagatol és a vagasi mélységtél. A vagas
megkezdése elbtt egy adott munkadarab esetében

javasolt probavagast végezni egy hulladékdarabon.

Ez megmutatja, hogy pontosan hogy fog kinézni a
vagas valamint lehetévé teszi a méretek
ellenbrzését.

Ha egyenesvezetét hasznal, lgyeljen ra, hogy azt
a jobb oldalra szerelje az el6érehaladasi iranyhoz

képest. Ez segit azt egy sikban tartani a
munkadarab oldalaval.

Fig.8

Egyenesvezetd (opcionalis kiegészitd)

Fig.9

Az egyenesvezet§ hathatdés segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemukalaskor.

Az  egyenesvezetd6 felszereléséhez illessze a
vezetbrudakat a szerszam talplemezén talalhato
furatokba. Allitsa be a mardfej és az egyenesvezets
kozotti tavolsagot. A kivant tavolsagnal huzza meg a
roégzitécsavart az egyenesvezetd rogzitésehez.

Fig.10

Vagaskor tolla a szerszamot ugy, hogy az
egyenesvezetd egy szintben legyen a munkadarab
oldalaval.

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicié kozotti
tavolsag tul nagy az egyenesvezetd hasznalatahoz,
vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az
egyenesvezetd nem hasznalhaté. Ebben az esetben
rogzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz és azt
hasznalja vezetdként a felsémaré talplemezénél. Tolja
elére a szerszamot a nyil iranyaba.

Fig.11
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Sablonvezetd (opcionalis kiegészitd)

Fig.12

A sablonvezetd egy olyan betét, amelyen a marofej
atmegy, lehetbvé téve sablonmintazatok kivagasat a
szerszammal.

A sablonvezet6 felszereléséhez lazitsa meg
csavarokat a szerszam talplemezén, helyezze be
sablonvezet6t, majd huzza meg a csavarokat.

a

O}

Fig.13

Rogzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye
szerszamot a sablonra és tolja elére a szerszamot,
sablonvezet6t a sablon oldala mentén csusztatva.

Q

Fig.14

MEGJEGYZES:

A  munkadarab a sablontél kismértékben
kilonbdz6 méretben lesz megmunkalva. Hagyjon
valamekkora tavolsagot (X) a mardfej és a
sablonvezet§ kiils6 része kozott. A tavolsagot (X) a
kdvetkez6 képlettel lehet meghatarozni:

Tavolsag (X) = (a sablonvezetd kulsé atmérdje -
marofej atmérdje) / 2

Makita porszivo csatlakoztatasa

Fig.15

Tisztdbb megmunkalasokat végezhet, ha a szerszamot
egy Makita porszivohoz csatlakoztatja.

Szerelje a szivécsdvet és a porkifuvot a szerszamra.
Ezenkivil a porkifivd a  munkakoérilmények
fuggvényében kozvetlenll is felszerelheté a szerszam
talplemezére.

Makita porszivéhoz (407 tipus) valé csatlakoztataskor
egy opcionalis 28 mm-es belsé atmérdji csére van
szikség.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot, alkoholt
vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszinez&dést,
alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.16

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartojukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartdé sapkakat.



Fig.17

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérulést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Egyenes és horonykiképz8 vagoszerszamok
Elkiképzé vagoszerszamok
Szélezd vagdszerszamok rétegelt anyaghoz
Egyenesvezetd
Sablonvezetd, 25
Sablonvezetdk
Rogzitéanya
Befogdpatron kup, 1/4"
Befogdpatron kip, 6 mm, 8 mm
Kulcs, 17
Porkifuvo szerelvény
Fuvokaszerelvény

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatéd

az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.

Felsébmaré vagészerszamok
Egyenes vagészerszam

Fig.18
mm
D A L1 L2
20 6
20 50 15
20E 1/4"
8 8 8 60 25
8 6 8 50 18
8E 1/4"
6 6
6 50 18
6E 1/4"
"U" vajatmaré vagoszerszam
Fig.19
mm
D A L1 L2 R
6 6 6 60 28 3
6E 1/4"
"V" vajatmaré vagoszerszam
Fig.20
mm
D A L1 L2 9
1/4" 20 50 15 90°
Fecskefarku marofej
Fig.21
mm
D A L1 L2 G
15S 8 14,5 55 10 35°
15L 8 14,5 55 14,5 23°
12 8 12 50 9 30°
Furéhegyes szintszélez6 vagoszerszam
Fig.22
mm
D A L1 L2 L3
8 8 8 60 20 35
6 6
6 60 18 28
6E 1/4"
Furéhegyes kettés szintszélez6 vagoszerszam
Fig.23
mm
L1 L2 L3 L4
8 8 8 80 55 20 25
6 6 6 70 40 12 14
6E 1/4"
Sarokkerekité vagészerszam
Fig.24
mm
D A1 | A2 | L1 | L2 | L3 R
8R 6
25 9 | 48 13 5 8
8RE 1/4"
4R 6 20 | 8 [45 | 10 | 4 | a4
4RE 1/4"




Ellemunkal6 vagészerszam

Fig.25
mm
D A L1 L2 L3 ]
6 23 46 1" 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Mélyperemez6 vagoszerszam
Fig.26
mm
A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Golydéscsapagyas szintszélezé vagészerszam
Fig.27

mm
D A L1 L2
6 10 50 20
174"

Golyoéscsapagyas sarokkerekité vagészerszam
Fig.28

mm
D A1 A2 | L1 L2 L3 R
6 15 8 37 7 3,5 3
6 21 8 40 10 3,5 6
1/4" 21 8 40 10 3,5 6

Golyoéscsapagyas éllemunkalé vagészerszam
Fig.29

mm
D A1 | A2 | L1 L2 6
6 26 8 42 12 45°
1/4"
6 20 8 41 11 60°

Golydéscsapagyas peremezd vagoészerszam
Fig.30

mm
D A1 | A2 | A3 | L1 L2 | L3 R
6 20 12 8 40 10 |55 4
6 26 12 8 42 12 4,5 7

Golyoéscsapagyas mélyperemezo vagoészerszam
Fig.31

45

Golyéscsapagyas antik hullam kiképzd

vagoszerszam
Fig.32
mm
A1 | A2 | L1 | L2 | L3 | Rl | R2
6 20 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 26 42 |12 | 45| 3 6
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