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Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

Befogopatron-anya
Csavarkulcs

Tengelyrogzitd

Meghuzas irdnya

Meglazitas iranya

Helyes méretli kiipos befogdpatron
Utkozdpalca

M¢élységmutatd

Biztosito forgatogomb

Gyors eldtolas gomb

Beallito hatlapfejii csavar
Beallit6 forgatogomb
Utkozéblokk

Nejlon anya

Hatlapu anya

Rogzitdgomb

Kiold6 kapcsolo
Fordulatszam-szabalyoz6 gomb
Munkadarab

Szerszam forgasiranya

El6tolas iranya

Feliilnézeti rajz

Szerszam helyes el6tolési iranya
Biztositdcsavar

Megvezeto feliilet

Egyenes terel6lap
Sablonvezetd

Csavar

Szerszam (bit)

Alapkeret

Sablon

Munkadarab

Sablonvezetd
CsOvég-szerelvény
Porkieresztd csovég-szerelvény
Hatarjelzés

Kefetarto rogzitdsapkaja
Csavarhuzé



SPECIFIKACIOK

Tipus RP0910 RP1110C
Max. befogési atmérd 8 mm 8 mm
Beszurasi teljesitmény 0-57 mm 0-57 mm
Uresjarati sebesség (min™) 27.000 8.000-24.000
Teljes magassag 260 mm 260 mm
Netto suly 3,3kg 3,4kg

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikéaciok eldze-
tes értesités nélkiil modosulhatnak.

* Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.
Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hal6zathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szerep-
16vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazish, valtoaramu tapfesziiltséggel
miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért
foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrdl is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitadsokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Olyan munkamiiveletek végzésekor, amelyek kozben eléfordulhat, hogy a szerszam rej-
tett vezetékekbe vagy sajat csatlakozozsinorjaba iitkozik, a gépet a szigetelt markolasi
feliileteknél fogva kell tartani. A fesziiltség alatt 1évé vezetékek érintése nyoman a gép
szabadon 1évé fém alkatrészei is fesziiltség ala keriilnek és aramiitést okoznak a gép
kezelojének.

2. Hosszabb idejii folyamatos hasznalathoz viseljen hallasvédelmi felszerelést.
3. A felsdmaro szerszamokkal nagyon ovatosan kell banni.

4. Hasznalat elott gondosan ellendrizze a szerszamokat, hogy nincsenek-e rajtuk repedések
vagy sériilések. A repedt vagy sériilt szerszamot haladéktalanul cserélje ki.

5. Keriilje szegek elvagasat. Munkavégzés elott ellendrizze a munkadarabot és tavolitsa el
beldle az 6sszes szeget.

A gépet két kézzel, szilardan Kell tartani.
Ne nyuljon a forgo alkatrészek kozelébe.

Ugyeljen arra, hogy a kioldé bekapcsolasa el6tt a szerszim ne érjen a munkadarabhoz.

e ® 2

Mielott munkaba fogna a tényleges munkadarabon, hagyja egy kicsit jarni a gépet. Fi-
gyelje meg, nem tapasztalhato-e rezgés vagy imbolygé mozgas, amely a szerszam hely-
telen beszerelésére utalhat.

10. Ugyeljen a szerszam forgasiranyara és az elotolasi iranyra.



11. Ne hagyja magaban jarni a gépet. Csak kézben tartva miikodtesse.

12. Mielott felemeli a gépet a munkadarabrol, elébb mindig kapcsolja ki és varja meg, hogy
a szerszam teljesen lealljon.

13. Kozvetleniil hasznalat utan tilos a szerszam érintése, a szerszam ugyanis nagyon forro
lehet és égési sériilést okozhat a boron.

14. A csatlakozo6zsinort a géptol tavol és a gép hatso része iranyaban Kkell elvezetni.

ORIZZE MEG EZT A “HASZNALATI UTASITAST”!

KEZELESI UTASITASOK

A felsomaro szerszam beszerelése és Kiszerelése

Fontos tudnivalo:
A szerszam be- vagy kiszerelése elott minden esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt allapot-
ban van-e és csatlakozo6zsinorja ki lett-e huzva a halézati aljzatbol.

Oldja a befogopatron-anyat. Teljesen tolja bele a szerszamot a befogdpatron kipjaba. A tengely-
r0gzitd lenyomdasaval rogzitse mozdulatlan helyzetben a tengelyt, majd a csavarkulcs segitségével
szorosan huizza meg a befogdpatron-anyat. (1. abra)

A gépre gyarilag fel van szerelve egy 8 mm-es vagy '4”-os kupos befogdpatron. Ettdl eltérd
nyakatmérdéji felsOmaro szerszamok hasznalatakor mindig a hasznélni kivant szerszamhoz alkal-
mas méretli kipos befogopatront kell hasznalni. (2. abra)

Az opcionalis tartozékok kozott 6 mm-es, 8 mm-es és 74”-0s klipos befogopatronok talalhatoak.

A szerszam kiszerelése a beszerelési eljarassal forditott sorrendben torténik.

FIGYELEM:

Beillesztett szerszam nélkiil tilos meghtizni a befogdpatron-anyat, ett6l ugyanis eltérik a kapos
befogopatron.

A marasmélység beallitasa (3. abra)

Helyezze a gépet egy sik feliiletre.

Oldja a biztosito forgatogombot ¢és eressze lejjebb a géptestet, amig a szerszam €éppen csak érint-
kezésbe nem kertil a sik alatdmasztasi feliilettel. A biztositd forgatdgomb meghuzasaval rogzitse
a géptestet.

Forgassa el a gyors el6tolas gombot az ora jarasaval ellenkezd irdnyban. Eressze lejjebb az {itko-
z6palcat, hogy érintkezésbe keriiljon a beallitdcsavarral. Allitsa egy vonalba a mélységmutatot a
“0”-as fokbeosztassal. A marasmélységet a mélységmutato jelzi a skalan.



A gyors eldtolas gomb lenyomasa kdzben emelje az iitk6zopalcat a kivant marasmélység eléré-
séig. A bedllitd forgatogomb elforgatasaval finom mélységbeallitas valdsithaté meg (fordulaton-
ként 1 mm).

Az litk6zOpalcat a gyors eldtolas gomb jobbra (az oOra jarasaval egyez0 irdnyu) forgatasaval rog-
zithetjiik biztonsadgosan.

Ha most kioldja a biztositd forgatdogombot, majd addig ereszti lefelé a géptestet, amig az iitko-
zOpalca érintkezésbe nem keriil az {itk6zoblokk beallitocsavarjaval, akkor az elére beéllitott ma-
rasmélységet kapja.

Nejlon anya (4. abra)

FIGYELEM:

* Nem szabad a nejlon anyat tilsagosan alacsonyra engedni, ettdl ugyanis veszélyes mértékben
kiall a szerszam.

A nejlon anya elforgatasaval a géptest felsé hatarpontjat lehet beszabalyozni. Amikor a szerszam
hegye a kivantnal nagyobb mértékben huzodik vissza az alaplemez felszin¢hez képest, akkor a
nejlon anya elforgatasaval eressze lejjebb a felsd hatarpontot.

FIGYELEM:

* Mivel a talzott mélységli maras tulterhelheti a motort vagy nehézkessé teheti a gép iranyi-
tasat, egy 8 mm atmérdjii szerszdmmal térténd horonymaraskor a marasmélység egy-egy fo-
géasndl lehetéleg ne haladja meg a 15 mm-t.

e 20 mm atmérdji szerszammal torténd hornyolaskor a marasmélység lehetéleg ne haladja meg
fogasonként az 5 mm-t.

» Kiilondsen mély hornyolasi miiveletek esetén fokozatosan mélyiild szerszambedllitasokkal
tobb fogasban végezze el a munkat.

Az iitkoz6éblokk (5. abra)

Az litkozéblokk harom bedllitd hatlapfejii csavarral rendelkezik, amelyek fordulatonként 0,8 mm-
es megemelést vagy leeresztést tesznek lehetové. E harom bedllito hatlapfejii csavar segitségével
a gépkezeld az litkozdpalca atallitdsa nélkiil is kdnnyedén beéllithat harom kiilonféle mardsmély-
séget.

A legalséd hatlapfejii csavar segitségével a legnagyobb marasmélységet, a masik két hatlapfejii
csavar segitségével pedig kisebb mardsmélységeket lehet beallitani. E hatlapfejli csavarok magas-
sagi kiilonbségei a marasmélységek kozotti kiilonbségekkel egyenléek. Ha allitani akar a hatlap-
fejii csavarokon, el6szor is a csavarkulccsal oldja a hatlapfeji csavarokon 1évd hatlapu anyacsa-
varokat, majd forgassa el a hatlapfejii csavarokat. A kivant helyzet elérésekor huzza meg a hat-
lapu anyékat, mikozben a hatlapfejii csavarokat a kivant helyzetben tartja. Az iitk6zéblokk hasz-
nalata akkor is praktikus, amikor fokozatosan mélyiild szerszdmbedllitasokkal harom fogasban
mély hornyokat készitlink.



A kioldo kapcsoléo miikodése (6. abra)

FIGYELEM:

* Miel6tt a gépet csatlakoztatna a haldzati aljzathoz, mindig ellendrizze, hogy a kioldé kapcsold
megfeleléen mikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI”” helyzetébe.
* A kapcsolo bekapcsolasa elétt ellendrizze, hogy a tengelyrdgzitd kioldott helyzetben van-e.

A gép elinditasdhoz nyomja le a rogzitdgombot, majd nyomja be a kioldé kapcsolot. Leallitashoz
engedje el a kioldot. Ha folyamatos lizemben kivanja miikodtetni a gépet, akkor nyomja be a ki-
oldot, majd ismét nyomja le a régzitégombot.

Ha le akarja allitani a gépet, nyomja be a kioldot ugy, hogy a biztonsagi reteszelé gomb automa-
tikusan visszaugorjon, majd engedje el a kioldot. A kiold6 elengedése utan a biztonsagi reteszeld
funkci6é megakadalyozza a kioldé miikodésbe hozatalat.

A fordulatszam-szabalyozo gomb (7. abra)
Az RP1110C tipus esetén

A fordulatszam-szabalyozd gomb segitségével a szerszdm sebessége a percenkénti 8.000 és
24.000 fordulat kozott fokozatmentesen szabalyozhat6. Ennek révén a gépkezeld az optimalis
anyagmegmunkalashoz idealis fordulatszdmot valaszthatja ki, azaz a fordulatszam az anyag és a
szerszamatmérd fiiggvényében pontosan bedllithatd. A fordulatszam-szabalyoz6 gomb szdmje-
gyes beallitasai ¢s a megkozelitd forgasi sebesség kozotti Osszefliggést illetden az alabbi tablazat
ad Utmutatast.

Bedallitas | Percenkénti fordulatszam
1 8.000
2 12.000
3 16.000
4 20.000
5 24.000
FIGYELEM:

A fordulatszam-szabalyoz6 gomb felfelé csak az 5-0s jelzésig, vissza pedig csak az 1-es jelzésig
forgathat6 el. Ne erdltesse a gombot az 5-0s vagy az 1-es jelzésen tul, ezzel ugyanis mitkodéskép-
telenné teheti a fordulatszam-szabalyozasi funkciot.

Miikodtetés (8. abra)

* Helyezze a gép alapkeretét a megmunkaland6 munkadarab feliiletére anélkiil, hogy a szer-
szam hozzéérne a munkadarabhoz. Kapcsolja be a gépet €és varjon, amig a szerszam el nem
éri teljes fordulatszamat. Eressze le a géptestet és mozgassa elére a munkadarab feliiletén, a
maras befejezéséig mindvégig egy sikban tartva a gép alapkeretét és egyenletesen mozgatva
eldre a gépet.

 Elmaras végzésekor a munkadarab feliilete a szerszamnak az el6tolasi irany szerinti bal olda-
lan legyen.



MEGJEGYZES:

* Ellendrizze, hogy a biztositd forgatdgomb kioldasakor automatikusan felemelkedik-e a szer-
szam. A szerszampozicionak a gép alapkeretéhez képest magasabban kell lennie.

* Ellendrizze azt is, hogy a porvezeték helyesen van-e felszerelve.

* Ha tilsdgosan gyorsan mozgatjuk eldre a gépet, gyenge mindségii lesz a maras, illetve karo-
sodhat a szerszdm vagy a motor. A gép til lassu elére mozgatdsa viszont megégetheti vagy
felkarcolhatja a marasi feliiletet. A megfeleld eldtolasi sebesség a szerszam méretétdl, a mun-
kadarab fajt4jatol és a marasmélységtol fiigg. Mieldtt megkezdené a mardsi miiveletet a tény-
leges munkadarabon, ajanlatos egy darab hulladék faanyagon prébamarast végezni. Ily mo-
don megnézheti, hogy a mards pontosan hogyan fog festeni, emellett a méretek ellendrzésére
is modja nyilik.

* Egyenes tereldlap hasznalatakor iligyeljen arra, hogy a terelélapot az eldtolési irany szerinti
jobb oldalra szerelje fel. Ez segit abban, hogy a tereldlapot egy sikban tartsuk a munkadarab
oldalaval.

Egyenes terelolap (9., 10. és 11. abra)

Az egyenes tereldlap hathatdsan alkalmazhat6 leélezéskor vagy hornyoldskor egyenes marasok
készitésére.

Ha fel akarja szerelni az egyenes terel6lapot, illessze be a vezetérudakat a gép alapkeretén 1évo
furatokba. Allitsa be a szerszdm és az egyenes tereldlap kozotti tavolsagot. A kivant tavolsagi
beallitasnal a biztositocsavar meghuzasaval rogzitse az egyenes tereldlapot a helyén.

Maras kdzben ugy kell mozgatni a gépet, hogy az egyenes tereldlap egy sikban legyen a munka-
darab oldalaval.

Ha az egyenes tereldlap szdmara tilsagosan széles a munkadarab oldala és a marési helyzet ko-
zOtti tavolsag, akkor az egyenes tereldlap nem hasznalhaté. Ilyen esetben szorosan fogasson oda
egy egyenes lécet a munkadarabhoz és hasznélja ezt tereldlapként a felsomaro gép alapkeretéhez
nyomva.

Sablonvezeto (opcionalisan kaphat6 tartozék) (12., 13. és 14. abra)

A sablonvezetd egy olyan hiively, amelyen a szerszam keresztiilhalad, és amely lehetévé teszi a
felsdmarogép masoldsablonokkal torténd hasznalatat.

Ha fel akarja szerelni a sablonvezetot, illessze be azt a gép alapkeretébe, majd szoritsa meg a csa-
varokat.

Erdsitse fel a sablont a munkadarabra. Helyezze a gépet a sablonra, és mozgassa a gépet elére
ugy, hogy a sablonvezetd a sablon oldala mentén cstisszon.

Csatlakoztatas Makita gyartmanyu porszivohoz vagy porlevalasztohoz
(15. abra)

Tisztabban dolgozhat, ha a felsdmardgépet egy Makita gyartmanyu porszivohoz vagy porleva-
lasztohoz csatlakoztatja. Helyezze be a csovég-szerelvényt és a porkieresztd csOcsonk-szerel-



vényt a felsdmardgépbe. A porkieresztd csdcsonk-szerelvény kozvetleniil is beszerelhetd a felso-
mar6gép alapkeretébe a miikddtetésnek megfelelen.

Makita gyartmanya porszivé (406/431-es tipus) csatlakoztatdsakor egy 28 mm belsd atmérdjd,
opcionalisan kaphat6 tomldre van sziikség.

Makita gyartmanyt porlevalasztd (420S tipus) hasznalatdhoz nincs sziikség az opcionalis tom-
16re. A felsémarogép kozvetleniil rakdthetd a porlevalasztd tomldjére.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:
Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki
lett-e kapcsolva €s csatlakozozsinodrja ki van-e htizva a halozati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (16. és 17. abra)

A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. El8szor is vegye le a forgacsgytijté fedelét,
majd cserélje ki a szénkeféket. A két egyforma szénkefét egyszerre célszerii kicserélni.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast, kar-
bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerli végez-
tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfeleléen garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbdl és elhasznalddasbol, a tualter-
helésbdl és a nem rendeltetésszerti hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamacid esetén a gépet
szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat markakereskeddjéhez
vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikonyvben ismertetett Makita gyartmanyu géphez ezeket a tartozékokat vagy késziilé-
keket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék haszndlata a személyi sériilés
vesz€lyével jarhat egylitt. A tartozékokat és késziilékeket csak rendeltetésszerien €s a célnak
megfeleld modon szabad alkalmazni.

* Egyenes tereldlap

* Sablonvezetd

* Porkieresztd cs6csonk-szerelvény

*  Csdvég-szerelvény



* Kupos befogdpatron 6, 8, 4~

* Védoszemiiveg

Straight bit = Egyenes horonymaro

“U” grooving bit = U-alakti horonymaro

“V” grooving bit = V-alaka horonymaré

Dovetail bit = Fecskefarkhorony-maré

Drill point flush trimming bit = Fogazdémaré

Drill point double flush trimming bit = Kettds fogazomaro
Corner rounding bit = Sarokgdmbolyité mard

Chamfering bit = Siillyesztd

Cove beading bit = Profilmaré

Ball bearing flush trimming bit = Derékszogélmard

Ball bearing corner rounding bit = Golydscsapagy- sarokgdémbolyité maro
Ball bearing chamfering bit = Golydscsapagy-siillyesztd

Ball bearing beading bit = Golydscsapagy-peremez0 maro

Ball bearing cove beading bit = Golyo6scsapagy-profilmaro

Ball bearing roman ogee bit = Golyoscsapagy-szamarhativ mard

A jelen hasznalati tmutatoban szereplo tartozékok nem feltétleniil
leszallitott tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon
viszonteladoéinknal!

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eléallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szaml Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az alabbi
szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étdl

Yasuhiko Kanzaki CE 2000
Igazgato
MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.

Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kirdlysag

Az RP0910 tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasu hangnyomasszint 82 dB (A).
Miikédés kdzben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.



- Hasznaljon hallasvédo felszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 5 m/s”.
Az RP1110C tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasu hangnyomasszint 80 dB (A).
Miikddés kdzben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon hallasvédo felszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s>-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU- tagorszigok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus
berendezésekre vonatkoz6d 2002/96/EG eurdpai iranyelvnek és a megfeleld
orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleloen a mar nem hasznalhatod
elektromos kéziszerszdmokat kiilon 0ssze kell gylijteni és a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.



