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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus:

M3601

Bilincses tokmany befogadoképessége

6 mm, 1/4" és/vagy 8 mm

Leszurémelység 0-35mm
Uresjarati fordulatszam 27 000 min™
Teljes magassag 218 mm
Nett6 tomeg 2,7 kg
Biztonsagi osztaly =

megvaltozhatnak.

Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam faanyagok, mianyagok és mas hasonlé
anyagok szintszélezésére és profilozasara hasznalhaté.

Tapfesziltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtdaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszliltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A szer-
szam kett8s szigetelési, ezért foldelvezeték nélkili
aljzatrél is mikddtethetd.

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745 szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a): 91 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lya): 102 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3 dB(A)

AFIGYELMEZTETES: viseljen fiilvédét!

Vibracioé

Avibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
az EN60745 szerint meghatarozva:

Uzemmad: vagasi mélység MDF-ben
Rezgéskibocsatas (an): 7,5 m/s?

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok dssze-
hasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével el6zetesen megbecsllhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.
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A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.

Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkul

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol figgéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi lépéseket, melyek
az adott munkafeltételek melletti vibracids hatas
becsult mértékén alapulnak (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép leallitasanak
és Uresjaratanak mennyiségét az elinditasok szama
mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):

Gép megnevezése: Felsbmaro

Tipus sz./Tipus: M3601

Megfelel a kdvetkezé Eurdpai irdnyelveknek:
2006/42/EC

Gyartasa a kovetkez8 szabvanyoknak, valamint szab-
vanyositott dokumentumoknak megfeleléen toérténik:
EN60745

A miszaki leiras a 2006/42/EC elGirasainak megfele-
I6en elérhet innen:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium
31.8.2015

Yk Py

Yasushi Fukaya
Igazgaté
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

A szerszamgépekre vonatkozé

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

A FIGYELMEZTETES: Olvassa el az sszes
biztonsagi figyelmeztetést és utasitast. Ha nem
tartja be a figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor
aramutés, tliz és/vagy sulyos sérilés kdvetkezhet be.

MAGYAR



Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késobbi tajé-
kozdédas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halozatrél (vezetékes) vagy akkumula-
torrél (vezeték nélkili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Felsémaréra vonatkozé biztonsagi

figyelmeztetések

1. Aszerszamgépet a szigetelt markolasi felii-
leteinél fogva tartsa, mert a vagészerszam
érintkezhet a tapkabellel. Fesziltség alatt Ievd
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei
is aram ala kerllnek, és aramutés érheti a kezel6t.

2.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon rog-
zitse és tAmassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, az instabil lehet, és a
kezeld elvesztheti uralmat a szerszam felett.

3. Viseljen hallasvédét hosszabb idejii hasznalat
soran.

4. Kezelje nagyon 6vatosan a marofejeket.

5. Gondosan ellenérizze a maroéfejet a hasznalat
elétt, repedések vagy sériilések tekintetében.
Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt
marofejet.

6. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése elétt ellendrizze a munkadarabot, és
huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

7. Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Ne nyuljon a forg6 részekhez.

9. Miel6tt bekapcsolja a szerszamot, ellenérizze,
hogy a maréfej nem ér a munkadarabhoz.

10. Mielétt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit. Figyelje
a rezgéseket vagy imbolygast, amelyek rosz-
szul felszerelt maréfejre utalhatnak.

11. Figyeljen oda a maroéfej forgasi iranyara és az
elérehaladasi iranyra.

12. Ne hagyja a miikodé szerszamot feliigye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.

13. Mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja meg,
amig a maréfej teljesen megall, mielétt a gépet
eltavolitja a munkadarabrol.

14. Ne érjen a maréfejhez kozvetleniil a munka-
végzést kévetden; az rendkiviil forré lehet és
megégetheti a bérét.

15. Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje a
szerszam talplemezét higitéval, benzinnel vagy
hasonlé anyagokkal. Azok a szerszam talple-
mezének megrepedését okozhatjak.

16. A szerszam fordulatszamanak megfelel6 szar-
méretii maroéfejet hasznaljon.

17. Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

18. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak
és az alkalmazasnak megfelelé pormaszkot/
gazalarcot.

®

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eldirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati atmutatéban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése sulyos
személyi sériilésekhez vezethet.

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Miel6tt ellenérzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halézatrol lecsatlakoztatta.

A vagasi mélység beallitasa

1. Helyezze a szerszamot sik fellletre. Lazitsa meg
az utkozorudat rogzitd csavart.
» Abral: 1. Utkdz6rud 2. Csavar

2. Lazitsa meg a rogzitékart és engedje le a szer-
szam hazat annyira, hogy a mardéfej érintse a sik
fellletet. HUzza meg rogzitékart a szerszam hazanak
rogzitéséhez.

» Abra2: 1.Reteszel6kar 2. Csavar

3. Engedje le az utk6z6rudat annyira, hogy érintkez-
zen a bedllitécsavarral. Igazitsa a mélységjelzét a ,0”
beosztashoz.
» Abra3: 1. Mélységjelzé 2. Csavar 3. Utkézérud

4. Beallitdcsavar 5. Utkdz6tomb

4. Emelje fel az Utk6z8rudat a kivant vagasi mélység
beallitdsahoz. A vagasi mélység a skalarol leolvas-
haté (1 mm beosztasonként) a mélységjelzé segit-
ségeével. Ezutan huzza meg a csavart az utk6zérud
roégzitéséhez.

5. Az el6re meghatarozott vagasi mélység beallit-
haté a rogzitékar meglazitasaval és a szerszam haza-

nak leengedésével addig, hogy az Utkdzérud érintse a
beallitécsavart.

AVIGYAZAT: Mivel a talzott vagas a motor tulter-
helését vagy a szerszam nehéz iranyithat6sagat
okozhatja, a vagasi mélység nem lehet nagyobb,
mint 15 mm (9/16") egy menetben, vajatok vaga-
sakor 8 mm (5/16") atmérdji maréfejjel.

MA\VIGYAZAT: Ha a hornyokat 20 mm (13/16")
atmérdéji marofejjel vagja, a vagas mélysége nem
lehet nagyobb, mint 5 mm (3/16") egy menetben.

AVIGYAZAT: Ha mélyebb hornyokat szeretne
vagni mint 15 mm (9/16"), 8 mm (5/16") atmérdjii
maroéfejjel, vagy mélyebbeket, mint 5 mm (3/16"),
20 mm (13/16") atmérdjii maroéfejjel, akkor csinalja
azt tobb menetben, fokozatosan novelve a maré-
fej mélységbeallitasat.
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Utk6z6tomb

Az Utkdz6tdmb harom beallitécsavarral allithatd, ame-
lyek 0,8 mm-rel (kb. 1/32") emelkednek vagy csdkken-
nek fordulatonként. Kénnyen beallithat harom kulon-
b6z6 vagasi mélységet a beallitocsavarok segitségével,
az Utk6zérud utanallitasa nélkdl.
» Abra4: 1.Mélységjelz6 2. Csavar 3. Utkézérud

4. Bedllitécsavar 5. Utkdz6tomb

1. Alegalacsonyabb hatlapfejl csavar beallitasaval
elérheti a legnagyobb vagasi mélységet a ,Vagasi
mélység beallitasa” szakasz leirasait kdvetve.

2. A masik két hatlapfejl csavar beallitasaval csok-
kentheti a vagasi mélységet. A hatlapfejii csavarok
magassaganak kilénbségei megegyeznek a vagasi
mélységek kildnbségeivel.

3. Forditsa el a hatlapfeji csavarokat a mélység
szabalyozasahoz. Az tk6z6tomb kényelmesen hasz-
nalhaté harom menet Iétrehozasahoz, ha mély vajatok
vagasakor fokozatosan ndveli a marofej mélységének
beallitasat.
MEGJEGYZES: Ha 60 mm (2-3/8") vagy nagyobb tel-
jes hosszusagu, vagy 35 mm (1-3/8") vagy nagyobb
élszélességl marofejet hasznal, a vagasi mélység
nem allithat6 be a korabban leirtak szerint. A bealli-
tashoz jarjon el a kbvetkezé modon:

1. Lazitsa meg a rogzit6kart, és évatosan allitsa
be a mardfej kiemelkedését a szerszam talple-
mezének sikjabdl a kivant vagasi mélységre,
a szerszam hazanak felfelé illetve lefelé valo
mozgatasaval.

2.  Ezutan huzza meg ismét a rogzitékart a szer-
szam hazanak rogzitéséhez az adott a vagasi
mélységen. A szerszamhaz legyen ebben a
poziciéban rogzitve a hasznalat alatt.

Mivel a maréfej mindig kiemelkedik a talplemezbdl,
figyeljen oda a szerszam kezelésekor.

A rogzitokar beallitasa

A rdgzitékar rogzitési pozicioja allithatd. A beallitashoz
csavarja ki a rogzitékart rogzité csavart. A rogzitékart
igy le lehet venni. Allitsa a régzitékart a kivant szégbe.
A beallitas utan hizza meg a rogzitdkart az dramutatéd
jarasanak iranyaban.

» Abra5: 1.Reteszel6kar 2. Csavar

A kapcsolo6 hasznalata

AA\VIGYAZAT: A szerszam halézatra csatlakoz-
tatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a kapcsolo-
gomb megfeleléen mozog és visszatér a kikap-
csolt (OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam bekapcsolasahoz hiuzza meg a kap-
csolégombot. A megallitasahoz engedje el a
kapcsolégombot.

» Abra6: 1.Kapcsolégomb

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Miel6tt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arroél
hogy a szerszamot kikapcsolta és a hal6zatrél
lecsatlakoztatta.

A maroéfej berakasa vagy

eltavolitasa

Teljesen tolja be a vagdszerszamot a befogépatron
kupos részébe, és huzza meg a befogdpatron anyajat
a két kulccsal. Egy 8 mm-es befogdpatron kup is mel-
Iékelve lehet a szerszamhoz mint standard tartozek
(orszagtdl figgben) a szerszamra gyarilag felszerelt 6
mm vagy 1/4" méretl befogdpatronon kivil. A hasznalni
kivant maréfejhez a megfelelé méretl befogdpatronku-
pot hasznalja.

» Abra7

A szélez6szerszam eltavolitasahoz kdvesse a felszere-
Iési eljarast forditott sorrendben.

AVIGYAZAT: A maréfejet stabilan rogzitse.
Mindig csak a szerszamhoz mellékelt kulcsot
hasznalja. A laza vagy tulhuzott maréfej veszélyfor-
ras lehet.

AVIGYAZAT: Ne huzza meg a befogoépatront ha
nincs maréfej berakva. Ez a befogépatron kupja-
nak toréséhez vezethet.

MUKODTETES

Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra
ugy, hogy a mardéfej ne érjen semmihez. Ezutan kap-
csolja be a szerszamot, és varja meg, amig a marofej
eléri a teljes fordulatszamat. Engedje le a szerszam
hazat és tolja elére a szerszamot a munkadarab fell-
letén, a szerszam talplemezét egy szintben tartva és
folyamatosan haladva el6re a vagas végeéig.
Szélvagaskor a munkadarab felliletének a mardéfej bal
oldalan kell lennie az elérehaladasi iranyhoz képest.
» Abra8: 1. Munkadarab 2. Vagdszerszam forgasi
iranya 3. A szerszam fels6 része fel6l nézve
4. El6rehaladasi irany
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MEGJEGYZES: A szerszam tul gyors elétolasa

a vagas rossz minéségét, vagy a motor, illetve a
marofej karosodasat okozhatja. A szerszam tal lassu
el6tolasakor megégetheti, felkarcolhatja a vagast.

A megfelel elérehaladasi sebesség fligg a mardéfej
atmeérdjétél, a munkadarab anyagatél és a vagasi
mélységtél.

A vagas megkezdése elbtt egy adott munkadarab
esetében javasolt probavagast végezni egy hulladék-
darabon. Ez megmutatja, hogy pontosan hogy fog
kinézni a vagas, valamint lehetdve teszi a méretek
ellenBrzését.

MEGJEGYZES: Ha egyenesvezetét vagy szélezé-
vezetét hasznal, tgyeljen ra, hogy azt a jobb oldalra
szerelje az el6rehaladasi iranyhoz képest. Ez segit
azt egy sikban tartani a munkadarab oldalaval.

» Abra9: 1. Elérehaladasiirany 2. Szélezészerszam
forgasi iranya 3. Munkadarab
4. Egyenesvezetd

Egyenesvezeto

Az egyenesvezet6 hathatds segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemunkalaskor.
» Abra10

Az egyenesvezetf felszereléséhez illessze a vezet6ru-
dakat a szerszam talplemezén talalhaté furatokba.
Allitsa be a mardéfej és az egyenesvezeté kdzotti tavol-
sagot. A kivant tavolsagnal huzza meg a szarnyascsa-
varokat az egyenesvezet6 rogzitéséhez. Vagaskor tolja
a szerszamot ugy, hogy az egyenesvezetd egy szintben
legyen a munkadarab oldalaval.
» Abra11: 1. Vezetérud 2. Szoritdcsavar

3. Egyenesvezet6

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicié kozotti
tavolsag (A) tul nagy az egyenesvezet6 hasznalatahoz,
vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az
egyenesvezetd nem hasznalhaté. Ebben az esetben
rogzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz és
azt hasznalja vezetbként a szélez6 talplemezénél. Tolja
elére a szerszamot a nyil iranyaba.

» Abra12

Porkifuvé készlet (csak eurépai

orszagokra vonatkozé6an)

Hasznalja a porkifuvét a por elvezetéséhez. Szerelje
fel a porkifuvot a szarnyascsavarral a szerszam alap-
lemezére ugy, hogy a porkifuvon talalhaté kiemelke-
dés illeszkedjen a szerszam alaplemezén talalhaté
bevagasba. Ezutan csatlakoztasson egy porszivoét a
porkifuvéhoz.

» Abra13: 1. Porkifavé 2. Szarnyas csavar

» Abral4

KARBANTARTAS

A\VIGYAZAT: Miel6tt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolaijt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinezddést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AVIGYAZAT: Ezen kiegészitoket és tartozékokat
javasoljuk a kézikonyvben ismertetett Makita
szerszamhoz. Barmilyen mas kiegészit6é vagy tarto-
zék hasznalata a személyi sérllés kockazataval jar. A
kiegészitét vagy tartozékot csak rendeltetésszeriien
hasznalja.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Egyenes és horonykiképz6 vagdszerszamok

+  Elkiképz6 vagészerszamok

. Szélez6 vagoszerszamok rétegelt anyaghoz
MEGJEGYZES: A listan felsorolt néhany kiegészité

megtalalhaté az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitbként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

Maréfejek
Egyenes fej
» Abra15
Mértékegység: mm
D A L1 L2
6 20 50 15
1/4"
8 8 60 25
6 8 50 18
1/4"
6 6 50 18
1/4"
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,U” hornyol6 fej

Mélyperemez6 maroéfej

» Abra16 » Abra22
Mértékegység: mm Mértékegység: mm
D A L1 L2 R D A L1 L2 R
6 6 50 18 3 6 20 43 8 4
6 25 48 13 8
» V"’ hornyolo fej
» Abra17 Golyéscsapagyas szintszélez6
Mértékegység: mm m?rOfej
» Abra23
D A L1 L2 ] o o
1/4" 20 50 15 90° Mertekegyseg: mm
L. . . . ; ) D A L1 L2
Furéhegyes szintszélez6é maroéfej 5 10 50 20
» Abra18 e
Mértékegység: mm , , o
Golyoscsapagyas sarokkerekito
D A L1 L2 L3 mar()fej
8 8 60 20 35 » Abra24
6 60 18 28
Mértékegység: mm
Furohegyes kettos szintszélez6 5 T a2 1l ul 2z 1 &
marofej 6 15 8 37 7 35 | 3
> Abra19 6 21 8 40 10 35 6
Mértékegység: mm 14" | 21 8 40 10 3,5 6
D A L1 L2 L3 L4 Golyéscsapagyas éllemunkalé
8 8 80 55 20 25 maréfej
6 6 70 40 12 14 » Abra25
Sarokkerekitdé maréfej Mértékegység: mm
> Abra20 D A1 A2 L1 L2 0
Mértékegység: mm 6 26 8 42 12 45°
1/4"
A1 A2 L1 L2 L3 R 6 20 8 41 1 60°
25 9 48 13 5 8
20 8 45 10 4 4 Golydscsapagyas peremezd maroéfej

Ellemunkalé maréfej

» Abra26
Mértékegység: mm
D A1 A2 A3 L1 L2 L3 R
20 12 40 10 55 4
26 12 42 12 4,5 7

» Abra21
Mértékegység: mm
D A L1 L2 L3 0
6 23 46 1 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
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Golyoscsapagyas mélyperemezo

maroéfej
» Abra27

Mértékegység: mm

D A1 A2 A3 A4 L1 L2 L3 R
6 20 18 12 8 40 10 55 3
26 22 12 8 42 12 5 5

Golyéscsapagyas antik hullam
kiképz6 maréfej

» Abra28
Mértékegység: mm
A1 A2 L1 L2 L3 R1 R2
6 20 8 40 10 4,5 2,5 4,5
26 42 12 4,5 3 6
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