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M agyar &zatok az abr dk szamozott részleteihez

(1)  Alapkeret

(2 Hatlapfeju csavar
(3) Tehermentesito lap
(4  Anyacsavar

5 Csavar

(6)  Tengeyburkolat
(7) Dugokulcs

(8)  Tengelyrogzito

(9) Meglazitas iranya

(10)  Nyil

(11) Furészlaphéz
(12)  Nyil

(13) Furészlap
(14) Tengely

(15) lllesztoperem
(16) Gyuru

(17) lllesztoperem

(18) Hatlapfeju csavar

(19) Meghuzésiranya

(20) Védoburkolat

(21) Porkiereszto csocsonk
(22) Porzsak

(23) Csipteto

(24) Biztonsagi reteszelo gomb
(25) Kioldd kapcsold

(26) Kar

(27) Forgbasztal

(28) Furészjaratos lap

(29) Kiegészito hataroldvas
(30) Bedlitocsavar

(31) Mutatod

(32) Gérvégas skdla

(33) Z&orugd

(34) Markolat

(35 Kar

(36) Rézselési skdla
(37) Mutato

(38) Saturud

(39) Csavarok

(40) Hatéroldvas
(41) Satukar

(42) Szoritocsavar
(43) Téamaszték
(44) Forgatégomb
(45) Nyulvany



(46)
(47)
(48)
(49)
(50)
(51)
(52)
(53)
(54)
(55)
(56)
(57)
(58)
(59)
(60)
(61)
(62)
(63)
(64)
(65)
(66)
(67)
(68)
(69)
(70)
(71)

Tartd

Csavar

Tartoszerelvény

Csavar

12-esrud

Vagésvonaa

Horony

Satu

Téavtarto blokk

Sajtolt aluminium profil
Téavtarto blokk

Tobb, mint 10 mm
Tdbb, mint 460 mm
Furat

Bedlitolap

Csavar
Haromszogvonalzd
Hatlapfeju csavarok
Emel okar

Hatlapfeju csavar (A)
Forgbasztal felso oldala
Emel okar-tartd
Hatlapfeju csavar
Hatarjelzés

Csavarhuzé

K efetart6 rogzitosapkdja

SPECIFIKACIOK

Tipus

Furészlap &méroje

Furat (fotengely) aaméroje

Nem eurdpai orszagokban

L S1440
355 mm —360 mm

25,4 mm és 25 mm

Eurdpai orszagokban 25 mm
Max. vagasi teljesitmények (magassag X szélesseg)
260 mm atmeéroju furészlappal
Gérvégas szog
0° 45° (bal ésjobb)
Rézselési szog
0° 122 mm x 152 mm 122 mm x 115 mm
Uresjérati sebesség (percenkénti fordul atszam) 3.200
Meéretek (hosszlisag x szélesség X magassag) 530 mm x 435 mm x 532 mm

Netto6 suly

34 kg




A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikéciok
eloze-tes értesités né kil modosul hatnak.

Megjegyzés: A specifikaciok orszégonkeént vatozhatnak.
Elektr omos héal 6zat
A gépet csak olyan elektromos hal6zathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattéblgjan
szerep-lovel azonos feszlltséget biztosit, tovabba a gép kiz&rdlag egyfazist, vatdéaramu

tapfesziiltséggel mukddtetheto. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfelelo kettos szigetel éssel
van ellétva, ezért foldvezeték nélkili csatlakozé ajzatrdl is hasznal hato.

Munkavédelmi eloir asok
Kérjik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.
Az alabbi szimbolumok jelentése a kdvetkezo:

Olvassa €l a, Hasznélati utasitast”.

KETTOSSZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABAL YOK

Hasznéljon latdsvédelmi felszer el ést.
Tilos a fur észgépet felszerelt védoburkolatok nélkil mukodtetni.
Tilos a gépet gyulékony folyadékok vagy gazok jelenlétében hasznélni.

A w0 DN PP

Hasznélat elott gondosan ellenorizze a furészlapot, hogy nincsenek-e rajta repedések
vagy sérllések. A repedt vagy sériilt furészlapot haladéktalanul cseréljeki.

A gépet csak az eloirasosillesztoper emekkel szabad hasznélni.

Ugyeljen arra, nehogy kart tegyen a fotengelyben, az illesztoper emekben (kiilénosen
azok szerelés fellletében) vagy a csavarban. Ezen alkatrészek karosodasa a
furészlap toréséhez vezethet.

7. Ellenorizze a forgbasztal megfelelo rogzitését, hogy mukodtetés kézben ne mozdul-
hasson €.

8. Sajat biztonsaga érdekében a gép hasznalatba vétele elott tavolitsa el az asztal
tetej érol a forgacsokat, apr6 darabkakat, stb.

9. Kerlljeaszegek atvagasat. A muvelet megkezdése elott ellenorizze a munkadar abot
és hlizza ki belole az Osszes szeget.

10. A gép bekapcsolasa elott gyozodjon meg arrdl, hogy a tengelyroégzito kioldott
allapotban van-e.

11. Ellenorizze, hogy legalsd helyzetében a furészlap nem ér-e hozza a for gbasztalhoz.

12. Markolja meg erosen a fogantyut. Ne feledje, hogy beinditas és |edllitas kdzben a
furész egy kicsit felfeléill. lefelé mozog.



13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.
21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.

Tilos barmilyen muveletet szabadkézzel végezni. A satu segitségével a
munkadarabot mindenfajta munkamuvelethez erosen oda kell szoritani a
forgoasztalhoz és a hatarol6-vashoz. Tilos a munkadarabot kézzel r 6gziteni.

Tartsa a kezét tavol a furészlap mozgaspalyajatél. Kerilje a lassulva forgo fur észlap
érintését, mert még az is stlyos sérlilést okozhat.

Nenyujtsa ki a kezét semmi utan a furészlap pereme koril.

Gondoskodjon arrél, hogy a gép bekapcsolasa elott a furészlap ne érhessen hozza a
munkadar abhoz.

Mielott hasznalatba venné a gépet a tényleges munkadarabon, hagyja jarni egy
kicsit. Figyelje meg, hogy nem tapasztalhaté-e rezgés vagy imbolygd mozgéas, ami
helytelen Gsszeszer elésre vagy a furészlap elégtelen kiegyensilyozasara utalhat.

A végas megkezdése elott varjon, amig a furészlap € nem éri teljes fordulatszamét.
Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal allitsa le a gép mukddését.
Tiloskisérletet tenni a kioldo bekapcsolt helyzetben val6 rogzitésére.

Mielott valamilyen karbantartasi vagy beallitdsi munkat végezne a gépen, zarja el a
tapfeszlltségét, ésvarja meg a furészlap ledllasat.

L egyen allanddan éber, klildndsen az ismétlodo, egyhangl munkamuveletek kozben.
Ne hagyja magat hamis biztonsagérzetbe ringatni. A  furészlapok
engesztelhetetlenek.

Minden esetben kizarélag a jelen kézikobnyvben ajanlott tartozékokat szabad
hasznalni. A nem rendeltetésszeru tartozékok, példaul a csiszolokorongok
hasznalata sérlést okozhat.

A csatlakozozsinér nem rendeltetésszeru hasznélata tilos. Nem szabad a csatlakozo-
dugét a zsinér rangatasaval kihazni a halézati aljzatbdl. Ovja a csatlakozozsinért a
ho-tol, olaj szennyezodésektol, viztol és éles peremektol.

Tilos a furészgépet aluminium, fa és hasonlé anyagok vagasan kivil mas anyagok
furé-szelésére hasznélni.

A kombindlt gérvagd furészeket haszndlatkor valamilyen porlevalasztéd
berendezéshez kell csatlakoztatni.

A furészlapokat mindig a vagando anyag fajtaja szerint kell megvalasztani.
Horonymaraskor legyen elovigyazatos.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.

KEZELESI UTASITASOK

A gép széllitasa (1. abra)

Széllitdskor teljesen engedje le a fogantyut, és az (tkozoszeg benyomasaval rogzitse
leeresztett helyzetében. A markolat segitsegével biztositsa a forgasztalt. A gép ekkor
kényelmesen szdllit-haté a hordozé markolatndl fogva.



FIGYELEM:

Ne feledje eloszor is kihldzni a gép csatlakozdzsinérjét a hal 6zati ajzatbdl.
Az itkbzoszeg csak a szdllitdsnd hasznalando, vagés muveletek kdzben soha.

A tehermentesito lap felszerelése (2. és 3. dbra)

Szerelje fel a tehermentesito lapot a gép aapkeretén taldhatd bevagas segitségével, majd
régzitse a hatlapfeju csavar meghlzasaval.

Munkapadra szer elheto fur észgép (4. abra)

Ezt a gépet ganlatos két csavarral és a gép aapkeretén kialakitott két csavarfurat
felhaszndlésdval egy szilérd, vizszintes fellletre szerelni. Ennek révén megelozheto a gép
megbillenése és minden esetleges sérlilés.

A fureészlap felszerelése ésleszerelése

Fontos tudnival 6:

A furészlap fel- vagy leszerelése elott minden esetben ellenorizze, hogy a gép kikapcsolt
allapot-ban van-e és csatlakozozsindrjaki lett-e hlizva a hal 6zati aljzatbdl.

Ha le akarja szerelni a furészlapot, a dugdkulcs tobb, mint harom fordulatnyi balra
forgatdsaval lazitsa meg a tengelyburkolatot tartdé hatlapfeju csavart. Emelje le a
védoburkolatot és a tengely-burkolatot. (5. abra)

Nyomja le a tengelyrogzitot, hogy a furészlap ne foroghasson el, majd a dugdkulcs jobbra
forga-tasaval lazitsa ki a hatlapfeju csavart. Vegye le a hatlapfeju csavart, a kilso
illesztoperemet és a furészlapot. (6. abra)

A furészlap felszerelése a kdvetkezoképpen torténik: Tegye ra a furészlapot a tengelyre Ugy,
hogy a furészlap felszinén lathatd nyil irdnya megegyezzen a furészlaphdzon lathato nyil
iranyaval. (7. abra)

FIGYELEM:

Nem eurOpai or szagok esetén (8. abra)
A 254 mm kilso &méroju, eziist szinu gyurut gyarilag felszerelik a tengelyre. A 25 mm
kilso améroju fekete gyuru az alapfelszereléshez tartozik. Mielott felteszi a furészlapot a
tengelyre, mindig ellenorizze, hogy a tengelyre a hasznalni kivant furészlap fotengely-
furatanak megfelelo gyuru van-e rahlzva.

Eur épai orszagok esetén (8. abra)
A 30 mm kilso améroju gyurut gyarilag felszerelik atengelyre.

Szerelje fel az illesztoperemet és a hatlapfeju csavart, majd a tengelyrdgzito lenyomott
allapoté-ban a dugokulcs balra forgatéasaval szorosan hlizza meg a hatlapfeju csavart. Ezutan
jobbra hlizza meg a hatlapfeju csavart atengelyburkolat régzitéséhez. (9. abra)



FIGYELEM:

A furészlap fel- és leszereléséhez csak a gép készletébe tartozd, Makita gyartmanyu
dugokulcsot szabad haszndlni. E kdvetelmény figyelmen kivil hagyasa a hatlapfeju csavar
tulzott vagy elég-telen meghlzasat eredmeényezheti, ami viszont sériiléshez vezethet.

A védoburkolat (10. abra)

A fogantyl leeresztésekor a védoburkolat automatikusan felemelkedik. Amikor a vagés
befejez-tével felemeljik a fogantyGt, a burkolat visszatér eredeti helyzetébe. A
VEDOBURKOLATOT HATASTALANITANI VAGY ELTAVOLITANI TILOS. Sga
személyi biztonsaga érdekében mindig tartsa jO Uzemallapotban a védoburkolatot.
Rendellenes mukodés esetén a védoburkolatot haladéktalanul meg kell javitani. TILOS A
GEPET HIBAS VEDOBURKOLATTAL HASZNA-LATBA VENNI. Ha az aléatsz6
védoburkolat beszennyezodik vagy furészpor tapad ra és ezé&t a furészlap és/lvagy a
munkadarab nem jdl lathatd, akkor hlzza ki a furészgép csatlakozézsinérjdt a hal6zatbadl,
majd Gvatosan tisztitsa le a burkolatot egy nedves ronggyal. A muanyag burkolat tisz-titésara
nem szabad olddszereket vagy asvanyolaj-alapu tisztitészereket hasznalni.

A porzsak (11. és12. bra)

A porzsak hasznalata révén a furészelés munka tisztan elvégezheto, a porlevélasztas pedig
egy-szeru lesz. A porzsék felerositéséhez hlzza ra a porzsak bemenonyilését a porkiereszto
csocsonk-ra. Amikor a porzsak korulbeltl félig megtelt porral, hlizza le a géprol és hizza ki a
csiptetojét. Uritse ki a porzsak tartalmét és finoman iitgesse, hogy a bel sejében megtapadt és
atovabbi por-levalasztast esetlegesen géatlo részecskék iskitrtljenek belole.

A kapcsolé mukodtetése

FIGYELEM:

Mielott csatlakoztatna a gépet a hdlézati aljzathoz, minden esetben ellenorizze, hogy a
kiold6 kapcsol6 megfeleloen mukodésbe [ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,Kl”
helyzetébe.

Amikor a gép haszndlaton kivil van, az illetéktelen mukodtetés megakaddlyozasa végett
ve-gye ki a biztonsagi reteszelo gombot és tarolja biztonsagos helyen.

A biztonsagi reteszelo gomb benyomésa nélkil nem szabad erosen megnyomni a kioldo
kap-csol6t, ettol ugyanis eltorhet.

Nem eurOpai or szagok esetén (13. abra)

A kioldd véletlenszeru megnyomasat egy biztonsagi reteszelo gomb akadalyozza meg. Ha e
akarjainditani a gépet, nyomja be a biztonsagi reteszelo gombot, majd nyomja meg a kiol dot.
Ledllitashoz engedje el akioldb kapcsol 6t.

Eur épai orszagok esetén (14. bra)

A kioldd véletlenszeru megnyomasat egy biztonsagi reteszelo gomb akadalyozza meg. Ha e

akarja inditani a gépet, tolja a kart balra, nyomja be a biztonsagi reteszelo gombot, majd
nyomja meg akioldét. Ledllitashoz engedje el akioldd kapcsol 6t.



A furészjaratoslap (15. abra)

Ezen a gépen a forgbasztalba be van épitve egy furészjaratos lap. Ha a furészjarat-hornyot
gyé-rilag nem vagtak be, 6nnek kell ezt a hornyot elkészitenie, hogy a gépet a tényleges
munkadara-bok furészelésére haszndhassa. Kapcsolja be a gépet, finoman eressze le a
furészlapot, és véagjon hornyot alapon.

A kiegészito hatéarolovas (16. és 17. abra)

A gép fel van szerelve egy kiegészito hataroldvassal, amelynek szokasos helyzetét a 16. abra
mutatja. Balos rézselési muvelet végzésekor azonban a kiegészito hatéroldvasat bal oldali
hely-zetbe kell dlitani, amint a 17. dbra szemlélteti.

A maximalisvagas teljesitmény megor zése (18. és 19. abra)

Barminemu beszabdyozas elvégzése elott hlzza ki a gép csatlakozdzsinérjdt a hédzati
ajzatbdl. A gép gyérilag Ugy van beszabalyozva, hogy 260 mm-es furészlap hasznal ata esetén
a maximalis vagas teljesitményt produkdja. Ha élezés miatt csokken a furészlap atméroje, a
dugokulcs segit-ségével dlitson a mélységbedllitdé csavaron. A mélységbedllitd csavar balra
forgatasakor a furész-lap ereszkedik, jobbra fogatasakor pedig emelkedik. Végezze e a
bedllitast gy, hogy afogantyu teljesen leeresztett helyzetében kb. 135 mm-es tavolsag legyen
a hatarolévas homlokfelllete és azon pont kozétt, ahol a furészlap elllso éle belép a
furészjératba. A hdlézati aljzatrol leoldott gé-pen kézzel forgassa meg a furészlapot, mikdzben
a foganty(t legalsd helyzetében tartja. Elleno-rizze, hogy mikozben a fogantyu teljesen
lenyomott helyzetben van, afurészlap nem érintkezik-e valahol az alsb alaplemezzel.

Helyzetbedllitas a gérvagas szdg beszabalyozasahoz (20. abr a)

Balra forgatéssal oldja ki a markolatot. Tartsa lenyomva a zarorugot, és kdzben forgassa el a
forgbasztalt. Amikor a markolat abba a pozicidba kertlt, amelynél a mutat6 a kivant szoget
jelzi agérvagas skaan, jobbraforgatassal biztonsdgosan szoritsa meg a markolatot.
FIGYELEM:

A forgbasztal elforgatasakor ne felgjtse el teljesen felemelni a fogantyUt.

Helyzetbedllitas a r ézselési sz6g beszabalyozasahoz (21. és 22. 4bra)

A furészlap csak akkor billentheto balra maximalisan 45°-0s szogben, amikor a kiegészito
hatarolévas bal oldali helyzetébe van dlitva a 17. dbran jelzett moédon. Ha be szeretné
dlitani arézselési szoget, a gép hétoldalan oldja ki a kart. Billentse a furészlapot balra Ugy,
hogy a mutaté a kivant szogre mutasson a rézselési skdldn. Ezutan a kar eros meghtlzasaval
rogzitse az emelo-kart.

FIGYELEM:
A furészlap megbillentésekor ne felgjtse el teljesen felemelni a fogantyt.



A munkadarab befogasa

FIGYELEM:

A munkadarab megfelelo és szilard rogzitése a satuban rendkivil fontos. Ennek elmulasztasa
ese-tén kart szenvedhet a gép és/vagy tonkremehet a munkadarab. SZEMELY| SERULES
SZINTEN BEKOVETKEZHET. Arrais tgyeljen, hogy a vagas muvelet végeztével SOHA
NE emelje fel afurészlapot, amig a furészlap forgasateljesen le nem alt.

1. A flggoleges satu (23. és27. abra)

A fliggoleges satut a hatérolévasra vagy a tartdszerelvényre (opcionalisan kaphat6 tartozék)
lehet felszerelni. Illessze bele a saturudat a hatéroldvason vagy a tartoszerelvényen kialakitott
furatba, majd a csavar meghlizésaval rogzitse a saturudat. Allitsa be a satukar helyzetét a
munkadarab vastagsaganak és alakjanak megfeleloen, majd a csavar meghlzasaval biztositsa
a satukart. Szo-ritsa oda a munkadarabot teljesen a hatérol Gvashoz és a forgbasztalhoz. Allitsa
be a munkadara-bot a kivant vagas pozicidba, majd a szoritécsavar eros meghizasaval
régzitse.

FIGYELEM:

A munkadarabot mindenfajta muvelet esetén szorosan oda kell fogatni a forgéasztalhoz és a
hata-rol vashoz.

Ha valamelyik alkatrész hozzéérne a satuhoz, igazitson a satukar helyzetén. Szoritsa oda a
mun-kadarabot teljesen a hataroldvashoz és a forgbasztalhoz. Allitsa be a munkadarabot a
kivant vagasi pozicioba, majd a satu szoritdcsavarjanak eros meghlizasaval rogzitse.

FIGYELEM:

Hosszi munkadarabok végasakor hasznaljon olyan tédmasztékokat, amelyeknek magassaga
meg-egyezik aforgbasztal felso oldalanak szintjével. (24. abra)

2. A vizszintes satu (opciondlisan kaphat6 tartozék) (25. és 26. abr a)

A vizszintes satu az alapkeret bal ésjobb oldalarais felszerelheto. 15°-0s vagy anna nagyobb
ferde szbgu vagas vegzésekor a vizszintes satut aforgdasztal kivant forgasirdnyaval ellentétes
ol-dalra kell felszerelni. A satun taldhat6 forgatbgomb balra forgatésaval kioldddik a csavar,
és a satu tengelye gyorsan befelé és kifelé mozgathat6. Ha a forgatégombot jobbra forgatjuk
el, a csavar rogzitett allapotban marad. Ha be akar fogni egy munkadarabot, évatosan addig
forgassa a forgatbgombot jobbra, amig a nydlvany e nem é&i legfelso helyzetét, majd
szorosan hizza meg. Ha jobbra forgatas kdzben eroltetve befelé nyomjuk vagy kihldzzuk a
forgatbgombot, elofordul-hat, hogy a nyulvany valamilyen szogben al meg. Ilyen esetben
elobb forgassa visszafelé (balra) a forgatdgombot, amig a csavar ki nem oldodik, majd ismét
forgassa Gvatosan jobbra.

3. Atartdk ésatartdszerelvény (opcionalisan kaphato tartozékok)

A tarték és a tartdszerelvény — a munkadarabok vizszintes aldtamasztasanak praktikus
eszkbzel — barmelyik oldalra felszerelhetoek. Felszerelésiik a 27. abran szemlétetett médon
lehetséges. Ezt kdvetoen a csavarok eros meghlUzasaval rogzitse a tartdékat és a
tartoszerelvényt. (27. dbra)



HosszU munkadarabok vagésakor haszndlja a tartod/rid szerelvényt (opcionalisan kaphatd
tarto-zék), amely két tartoszerelvénybol és két 12-es radbdl dl. (28. abra)
FIGYELEM:

Ha pontos vagasokat akar végezni és nem szeretné elvesziteni az uralmat a gép felett, minden
esetben tamassza ala a hosszi munkadarabokat a forgOasztal felso oldalaval azonos

magassagban.
Mukddtetés

FIGYELEM:

A gép haszndata elott az Utk6zoszeg kihlzésaval ne felgjtse el kioldani a fogantyut
leeresztett helyzetébol .

Figyeljen arra, hogy a gép bekapcsolésa elott a furészlap ne érhessen a munkadarabhoz
vagy barmi egyébhez.

Vagés kdzben nem szabad tdlzottan nagy nyomaoerot gyakorolni a fogantyUra. A talzott
nyo-moero hatéséra tulterhelodhet a motor és/vagy csokkenhet a vagés hatékonysaga.

A végas elvégzéséhez finoman nyomja lefelé a foganty(t. Ha a fogantyat erovel nyomja
le-felé vagy oldaliranyd erot gyakorol ra, akkor a furészlap rezgésbe jon, nyomot
(furésznyo-mot) hagy a munkadarabon, és pontatlan lesz a vagas.

Amikor ezzel a géppel vagast végzink, akkor a munkadarabbdl ki is vagunk egy darabot a
furész-lap vastagsdganak megfeleloen. Ezért a vagas vonaldnak a furészjaratos lapon 1évo
horony akar bal, aké&r jobb oldalan kell lennie. Kapcsolja be a gépet és mielott dvatosan
beleeresztené a va-gasha, varjon, amig a furészlap el nem éri teljes fordulatszamét. Amikor a
furészlap érintkezésbe kerll a munkadarabbal, a vagas elvégzéséhez fokozatosan gyakoroljon
nyomoerot a fogantylra. A végas befejeztével kapcsolja ki a gépet, és mielott legfelso
helyzetébe vinné vissza a furészla-pot, VARIJON, AMIG A FURESZLAP FORGASA
TELJESEN LE NEM ALL. Ellenkezo eset-ben ugyanis a kivagott anyag egy vékony
darabkdja érintkezésben maradhat a lassulva forgd furészlappal, és kilokodve veszélyes lehet.
(29. dbra)

1. Gérvagas

Olvassa el afenti ,,Helyzetbedllitds a gérvagasi sz6g beszabalyozasahoz” cimu pontot.

2. Sajtolt aluminium profil vagasa (31. abra)

Sajtolt aluminium profilok rogzitésekor az aluminium deformalddasanak megakaddyozasa
végett tavtartd blokkokat vagy anyaghulladékokat kell hasznéini a 31. &bréan szemléltetett
maodon. Saj-tolt aluminium profilok vagasakor haszndljon vagoolajat, amellyel megelozheto
az aluminium lerakodésa a furészlapra.

FIGYELEM:

Tilos vastag vagy kerek sgjtolt aluminium munkadarabok vagasaval prébakozni. Muvelet
kdozben a vastag auminium munkadarab elszabadulhat, a kerek sgjtolt aluminium
munkadarabokat pedig nem is lehet biztonsagosan befogatni ezzel a géppel.



3. Faboritas(32. abra)

Faborités haszndlatdval szildnkmentesen vaghatunk munkadarabokat. A hatérolGvason
kial akitott furatok segitségével erositsen fel egy faboritast a hataroldvasra.

FIGYELEM:

Faboritas céljara egyenletes vastagsagu, egyenes fellletu fadarabot kell hasznélni.
A faboritas ajanlott méreteit illetoen tanulmanyozza a 32. abr at.

4. Azonos hosszusagok ismételt vagasa (33. abra)

Amikor az anyaghbdl tébb darabot kell vagnia 240 mm és 400 mm kdzétt azonos hosszisagra,
a bedlitdlap (opciondlisan kaphat6 tartozék) hasznalata hatékonyabb munkavégzést tesz
lehetové. A bedllitdlapot a 33. dbran jelzett médon kell felszerelni a tartéra. Hozza egy
vonalba a munka-darabon bejeldlt vagasi vonalat a furészjératos lapon 1évo horonynak akar a
bal, ak&r a jobb olda-laval, majd mikézben mozdulatlanul tartja a munkadarabot, tolja a
bedllitolapot a munkadarab végéhez. Amikor a bedllitdlap nem haszndlatos, oldja ki a csavart
és forditsa ki a bedllitdlapot az Gtbdl.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Mielott barmilyen munkét végezne a gépen, minden esetben gyozodjon meg arrdl, hogy a gép
Ki |ett-e kapcsolva és csatlakozozsindrja ki van-e hlizva a hdl ézati aljzatbdl.

A vagas sz0g beszabalyozasa

A gépet gyarilag gondosan beszabdyozzak és beigazitjék, a durva banasmaod azonban hatéssal
lehet a bedllitasokra. Ha a gép beallitasa nem megfelelo, az aldbbiak szerint kell eljarni:

1. Gérvéagas szog (34. és 35. abra)

Oldja ki a markolatot, majd elforgatéssal dllitsa a forgdasztalt nulla fokos szbgbe. Erosen
hizza meg a markolatot, és oldja ki a hatérolévas hatlapfeju csavarjait. Egy
haromszdgvonalzo, talpas acélderékszog, stb. segitségével és a hataroldvas jobb oldaldnak
mozgatésaval igazitsa derék-szogbe a furészlap oldald a hatérolovas homlokfellletével.
Ezutén a 35. abr an jel zett sorrendben szorosan hlizza meg a hatarol vas hatlapfeju csavarjait.

A szénkefék cseréje (39. és40. abra)
A hatérjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefét egyszerre
célszeru kicserélni.

A termék biztonsdgos és megbizhatd voltdnak megorzése érdekében mindennemu javitést,
kar-bantartéast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszeru
végez-tetni.



GARANCIA

A jogszabdlyi / sgjatos nemzeti rendelkezéseknek megfeleloen garanciét vallalunk a Makita
gyartmanyl gépekre. A garancia nem terjed ki a norma kopashdl és elhaszndl6dashdl, a
tulter-helésbol és a nem rendeltetésszeru hasznalatbol eredo kérosodasokra. Reklamacio
esetén a gépet szétszerelés nélkill és a GARANCIALEVEL melléklésével killdje € sgjét
markakereskedojéhez vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:
A jelen kézikdnyvben ismertetett Makita gyartmanyu géphez ezeket a tartozékokat vagy
készilé-keket ganljuk haszndni. Barmilyen egyéb tartozék vagy készilék haszndlata a
személyi seérilés veszélyével jarhat egyitt. A tartozékokat és készllékeket csak
rendeltetésszeruen és a célnak megfelelo médon szabad alkalmazni.

Porzsak

13-as dugodkulcs

Haromszogvonalzd

Biztonségi reteszelo gomb

Bedllitélap

Tartd/rad szerelvény

Keresztfurészlap

Keményfém-lapkés furészlap

Tartokészlet

Tehermentesito lap

Fliggoleges satu

Tartoszerelvény

Vizszintes satu



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasdbdl kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation dtal Japanban elodllitott
termeék

(Gyartési szam : gyartési sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC és 98/37/EC szamu Tanécs Direktivak értelmében megfelel az
aldbbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

EN61029, EN55014, EN61000*.
*2001. januér 1-étol

Yasuhiko Kanzaki CE 97
|gazgatd

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

Az L S1440-estipus zaj- ésrezgésadatai

A tipikus A-sllyozasi zgjszintek a kovetkezok:
hangnyoméasszint: 93dB (A)
hangteljesitményszint: 106 dB (A)
- Haszndljon zajartalom elleni védofel szerel ést. -
A gyorsuls tipikus stlyozott négyzetes kdzépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s™et.



