Uzemeltetési utasitas

Figyelem:

Az elsd lizembehelyezés elétt olvassa el figyelmesen ezt az lizemeltetési utasitast és feltétlentil
ligyeljen a biztonsagi eldirasokra!

Az lizemeltetési utasitast gondosan Grizze meg!
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Uzemeltetési utasitas

1. Bevezetés

Megkdszonjlik az irdntunk tanusitott bizalmukat és 6riiliink, hogy Ont is a Tisztelt Vevdink kézétt tidvézol-
hetjlik. Bizunk abban, hogy a vasarolt gép miikédésével teljes mértékben elégedett lesz.

1.1 Teljes szallitas és szallitasi sériilések

Lathatd szallitasi sértilések esetén - amelyeket a sérllt csomagolasrol, a készlléken vagy a gépen az
Gsszekarcolt vagy deformalddott alkatrészekrdl ismertnk fel - a sérulést feltétlendl fel kell tintetni a szalli-
télevélen: a masolaton is, mely az Oné, és a szallitdlevélen is, melyet ala kell irnia.

Az atadonak (gépkocsivezeto) ezt feltétlendil ellen kell jegyezni. Amennyiben a szallité vonakodna a szal-
litasi sérlilés igazolasatol, akkor jobb, ha On az atvételt végképp megtagadja, és azonnal tajékoztat ben-
ninket. Egy utdlagos igényt a szallitdlevélen 1évé megjegyzés nélkil sem a szallitd, sem pedig a szallitas
biztositéja nem ismer el.

A rejtett szallitasi sértlést legkésébb két nap elteltével jelenteni kell; ez azt jelenti, hogy ezen idészak alatt
ellendriznie kell a leszallitott arujat. Az ezt kdvetd bejelentéseket altalaban nem veszik figyelembe. Minden
esetben irja be a szallitasi papirokba a kévetkez6t, ha egy rejtett sérilést gyanit: ,,Az aruatvétel egy rejtett
szallitasi sérilés gyanujanak fenntartdsa mellett térténik".

A szallitok biztositéi gyakran nagyon bizalmatlanul reagalnak és megtagadjak a téritéseket.

Prébalja meg ezért a sérliléseket egyértelmiien bizonyitani (esetleg fényképpel).

A fentiekkel kapcsolatban a megértését kérjik.
Kdészénjlk a k6zremikodését.



2. A gép alapkivitele
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3. Figyelmezteto és biztonsagi cimkék

Jelmagyarazat
A készlléken és az lizemeltetési utmutatas olvasasakor a kévetkezd jelekkel fognak talalkozni.

Az lizembe helyezés elétt a kezelési utasitast elolvasni!

A géppel végzett munka soran véddkesztydit viselni!

Viseljen véddcipét!

Az utmutatasokat figyelembe venni!

A géppel t6rténd munkavégzéskor szem- és flilvéddét viselni!

A A figyelmeztetést figyelembe venni!
@ Csak egy személy altali izemeltetésre!

Mozgd gépészek!

-
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== Az lizembe helyezési, bedllitasi, karbantartasi és takaritasi munkakat csak

2 Vo kikapcsolt hajtasnal és alld szerszamnal elvégezni!

7
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Az lzembe helyezés elbtt a kezelési utasitast és a biztonsagi
utmutatasokat elolvasni és a biztonsdgi tavolsagot be kell tartani!
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Vegye figyelembe a forgasiranyt!

DOLMAR GmbH Jenfelder Str.38, 22045 Hamburg

Typ
Fabriknummer , , , , L,
Ez a cimke a gyartd cégmegnevezését

Nennbetriebsspannung

i, és a legfontosabb miiszaki adatokat tartalmazza.

Leistung P1
Nennstrom
Drehzahl

max. Betriebsdruck

DOLMAR 01vaR - Logo
)

Ne dobja az elektromos szerszamokat a haztartasi hulladékok k6zé!

A hasznalt elektromos és elektronikai késztilékekre vonatkozd 2002/96/EG eurdpai
parlamenti és tanacsi iranyelv és annak a nemzeti jogba valo atvezetése szerint
az elhasznalt elektromos szerszamokat kulon kell gydjteni, és a kérnyezetbarat
Ujrahasznositas céljara at kell adni.



4. Biztonsagi utmutatasok

Akarbantartasi-, beallitasi-, apolasi- és takaritasi munkakat, valamint a gép szallitasat
csak kikapcsolt hajtasnal és allé szerszamnal szabad elvégezni.

Az lizemeltetésre, szerelésre, karbantartasra, javitasra, a zavarokra €s hasonldkra vonatkoz¢ utmutataso-
kat nyomatékosan be kell tartani, hogy kizarjuk a veszélyeket és elkertiljik a karokat. Ezen tulmenden a
gépet csak olyan személyek kezelhetik, tarthatjak karban, helyezhetik lizembe, akik jol ismerik a készdilé-
ket és oktatasban részesliltek annak veszélyeirdl. A vonatkozo baleset-megelézési elSirdsokat, valamint az
altalanosan elismert biztonsagtechnikai, munkaorvostani és kézlekedésjogi szabalyokat be kell tartani.

18 év alatti személyeket nem szabad hasitdgépeken foglalkoztatni. Megengedett viszont 16 év feletti sze-
meélyek részére ennek a tevékenységnek az atruhazasa, amennyiben az egy kiképzési cél miatt szlikséges
és a védelem egy szakavatott személy felligyelete mellett biztositott.

A munkahely legyen és maradjon olyan, hogy biztonsédgosan lehessen ott dolgozni.

A munkateruletet az akadalyoktdl (megbotlasi lehetéségek) mentesiteni kell. A sikos és csuszos helyeket
fel kell érdesiteni, amely célra a flirészpor és a fahamu nem alkalmasak.

A gépnek biztos feldllitasi hellyel kell rendelkeznie.

- A munkahelyen gondoskodni kell a kielégitd vilagitasrol.

- A munkavégzéshez egy kielégitd mozgasszabadsagu, sik és biztosan jarhatd terdlet szlikséges.
- Az elektromos berendezéseken csak villamos szakember végezhet munkakat.

- A kezel6 személy szamara a biztonsagos cip6 €s a testhez szorosan simuld ruhdzat viselése szliksé-
ges.

A fahasitokat csak a gyartd altal felszerelt, illetve betervezett biztonsagi berendezésekkel szabad lize-
meltetni.

Uzemeld gépet soha ne hagyjon felligyelet nélkiil.

A vonatkozo baleset-megelézési elGirasokat, valamint az dltalanosan elismert biztonsagtechnikai, munka-
orvostani és kézlekedésjogi szabdlyokat be kell tartani.

A kezeld személy szamara a személyes véddfelszerelések, a biztonsagos cipd, a testhez szorosan simuld
ruhazat, a megfeleld munkakeszty(l és a véddszemlveg viselése sziikséges.

A fahasitd kérlétti munkahelynek, illetve az oda- és elszallitashoz szlikséges kézlekedési utaknak olyan-
nak kell lenni, és ugy kell azokat karbantartani, hogy lehetséges legyen a biztonsagos munkavégzés.

4.1 Rendeltetésszerl haszndlat

A fahasitdt 1 személy altali tizemeltetésre tervezték. Egy gépen soha nem dolgozhat kettd, vagy tébb sze-
mély.

A méter- és a révidfa-hasitot kizardlag a tlizifa szaliranyban térténd apritdsara tervezték.

A hasitasnal feltétlendl tgyelni kell arra, hogy a hasitando¢ fa csak a hasitdasztal bordaslemezén fekidjon
fel.

Egy mas jellegli hasznélat nem felel meg a ,rendeltetésszerli haszndlat’-nak. Az ebbdl eredd barmilyen
jellegl karokeért a gyartd nem szavatol, a kockazatot kizardlag egyedul a hasznald viseli.

Az lizemeltetésre, szerelésre, karbantartasra, javitasra és hasonldkra vonatkozd utmutatasokat nyomate-
kosan be kell tartani, hogy kizarjuk a veszélyeket és elkertiljiik a karokat.

Csak minimalisan 70 mm és maximalisan 450 mm atmérdjl fadarabokat szabad hasitani.



5. Kezelés

5.1 A véddbkengyel felszerelése

A fahasitd elsé lizembe helyezése el6tt a véddkengyeleket fel kell sze-
relni a kezel6karokra.

Szallitasi okokbdl ezeket csak elészerelték, tehat csak egy csavarral
vannak a kezel6karra csavarozva. Régzitse a védSkengyelt két-két
csavarral a kezelSkaron (lasd a ,Véddékengyel-régzités” képet). A két
csavart hiizza meg erésen.

5.2 A villamossdggal kapcsolatos utmutatdsok
A csatlakozdkabelnek 25 m hossz mellett (haromfazisu valtakozd ara-
mu motor 400 V), legalabb 1,5 mm? keresztmetszetlinek kell lennie.

Kérjuik figyelembe venni, hogy a fahasité nullavezetékét csatlakoztatni
kell, kiilénben az lizemelés nem lehetséges.

Az darambevezetés egy kapcsold-csatlakozodugd kombindcidn keresz-
tul térténik.

Az lizembe helyezés elétt a motor forgasiranyat révid be-és kikapcso-
lassal ellendrizni kell. A forgasiranynak meg kell egyezni a motor ven-
tillatorfedelén 1évé nyillal. Amennyiben a forgasirany nem egyezik meg
a ventillatorfedélen 1évd nyillal, akkor azt a csatlakozdokabelben Iévé
fazisvaltdval modositani kell.

A motor rossz forgasiranya a hidraulikaszivattyu sértiléséhez vezet.

5.3 A hidraulikaval kapcsolatos Utmutatédsok
A hidraulikaolaj-tank a fahasito labrészén talalhatd.
Az olajtankot gyarilag feltéltik hidraulikaolajjal.

Ha a szallitds soran a fahasitét tulsagosan hatra billentik, arra kell
tgyelni, hogy a téltécsonkbdl olaj Iéphet ki.

Alacsony hémérsekleteknél az olaj a hidraulikus berendezésben még
nagyon srd folyasu. llyen hémérsékleteknél az azonnali munkavégzés
(hasitas) sérulésekhez vezethet a hidraulikus berendezésen.

A hidraulikus berendezés kifogastalan miikédésének a biztositasahoz
alacsony hémérsékleteknél a hasitot bizonyos ideig Uresjaratban kell
lizemeltetni, hogy a hidraulikaolaj felmelegedhessen.

A szabalyozdszelep bedllitasat a gyartd lizem elvégzi, tovabbi beallita-
sok nem szlikségesek.

~Veéddkengyel-régzités”

,Fazisvaltd”




5.4 A kétkezes vezérlés ellenérzése

A fahasitét egy mechanikus kétkezes vezérléssel szerelték fel. Ez arra
szolgal, hogy a kezel§ a géppel térténd munkavégzeéskor semmikép-
pen se nyulhasson be a hasitasi tartomanyba.

A kétkezes vezérlést minden lizem elétt ellendrizni kell.

A hasitasi folyamat inditdsahoz mindkét kezeldkart lefelé kell nyomni.
(lasd a ,Kétkezes vezérlés” abrat).

A hasitéék lefelé mozog.

Barmelyik kezelSkar elengedésekor a hasitasi folyamat megszakad. A
hasitééknek ebben a helyzetben kell maradnia, és nem térhet vissza a
kiindulasi helyzetébe.

Mindkét kezelSkar elengedésekor a hasitoék ismét visszatér a kiindu-
lasi helyzetébe (felfelé).

Ha csak az egyik kezelSkart mUlikédtetjlik, nem szabad a hasitééknek
lefelé mozognia.

A kezelSkar elengedésekor azoknak 6nalldan vissza kell allniuk kiindu-
lasi helyzetukbe.

5.5 Az lizembe helyezéssel kapcsolatos utmutatdsok

A fahasitét minden tizembe helyezése elétt ellendrizni kell, hogy nincs-
e rajta kilsé sérulés.

A hidraulikatdmlGket és a hidraulikus berendezésen az ésszes csatla-
kozasi helyet ellendrizni kell, hogy észrevehessiik és megszlintethes-
suik a témitetlen helyeket.

A gépre minden biztonsagi berendezést fel kell szerelni. Ezeket nem
szabad eltavolitani, vagy haszndlhatatlanna tenni.

Amennyiben zavarok, vagy hidnyossagok lépnének fel, nem szabad a
gépet lizembe helyezni addig, amig ezeket meg nem szlintettuik.

5.6 Biztonsdgi utmutatdsok
A fahasitdt egy szilard és sik alapra kell feldllitani.

A munkatertletet mentesiteni kell a famaradékoktdl és az akadalyoktdl
(megbotlasi lehetdségek). A sikos €s csuszds helyeket fel kell érdesi-
teni.
Semmiképpen se nydljunk a hasitasi tartomanyba, ha a hasitéék mo-
zog!
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5.7 A hasitasi hossz beallitasa

A fahasitdon a kiszallitaskor a maximalis hasitasi hosszt allitottak be.

A motor bekapcsoldsakor a hasitéék automatikusan a maximalis eme-
Iési magassagra all be.

Ha olyan fat kell hasitanunk, amelynek a magassaga lényegesen a
fahasito teljes I6kete alatt van, akkor ajanlatos a I6ketet korlatozni. A
I6ketmagassagot fokozatmentesen lehet allitani.

Allitsuk a hasitékést a kivant magassagba és kapcsoljuk ki a motort.
Ennek soran egy kezelSkart lenyomva kell tartani, hogy a hasitéék ne
tudjon ismét felfelé mozogni.

Lazitsa meg a szdrnyas csavart a fogantydn (a hasitdé oszlop m6gétt)
és addig huzza kifelé a kapcsoldrudat, ameddig csak lehet. Minél kij-
jebb huzza a kapcsoldrudat, anndl kisebb lesz a hasitasi magassag.
Régzitse a kapcsoldrudat a kivant magassagon a szérnyas csavarral.
Jol huzza meg a szarnyas csavart.

Most mar ismét be lehet kapcsolni a fahasitét. A hasitéék most mar nem
tud a maximalis hosszara kimozogni, mivel a kapcsoldrud korlatozza.

Ha a maximalis hasitasi hosszt szeretnénk beallitani, meg kell lazitani a
szarnyas csavart. Most mar a hasitoék ismét ki tud mozogni a maxima-
lis hosszara. Ezt kévetden ismét huzza meg j0l a szarnyas csavart.

5.8 Utmutatas a kézbensd asztalhoz

A kdzbens@ asztalt 550 mm alatti farénkék hasitasakor hasznaljak.

A k6ézbensd asztalt szerszamok nélklil be lehet akasztani, és ismét ki
is lehet venni.

Az asztal elallitasahoz le kell csavarni a szarnyas anyat az asztal tar-
toszerkezetén (oszlop) és ki kell venni a csapot a furatbdl. Ezutan az
asztal kénnyen megemelhetd és eldrefelé kivehetd.

Az asztalt a beakasztdshoz szintén kénnyen meg kell el6l emelni.

Helyezze az asztalt az oszlopon az alsd tartokra és tolja elbillentett
allapotban hatrafelé. Engedje le elél az asztalt €s ligyeljen arra, hogy
az asztal hatoldalan lévé horgok a felsd tartok mégé akadjanak (lasd az
»<Asztal beakasztasa” abrat). Ezutan a csapot be kell dugni az asztaltar-
t6 meglévd furataiba, €s a szarnyas anyaval biztositani kell.

Ha hosszabb farénkéket akarunk hasitani, a kézbensé asztalt le kell
venni.

5.9 A farbgzités bedllitdsa

A két kezel6karon faleszoritok vannak elhelyezve, hogy azok a fat a ha-
sitasi folyamat soran régzitsék. Ezeket a farénkék nagysaganak meg-
feleléen be lehet allitani. Kisebb faatmeéréknél befelé kell 6ket allitani.
A faleszoritok elallitdsahoz a kezel6karokon lévd szarnyas csavarokat
meg kell lazitani. A faleszoritét mindkét oldalon ugyanarra a méretre
allitsa be.

A faleszoritdk eltolasa utan a szarnyas csavarokat ismét jol meg kell
hdzni.

,Hasitasi hossz bedllitasa”

Csap és
szarnyas anya

LAz asztal beakasztasa”

,Faleszoritas”
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5.10 Munkavégzés a fahasitdval
Kapcsolja be a fahasitot.

Helyezze a hasitandd fat a hasitdasztalra illetve a lablemezre, és nyom-
ja mindkét kezelSkart befelé. Ezdltal régziti a fat.

A hasitasi folyamat inditasahoz egyidejlleg mindkét kezelSkart lefelé
kell nyomni. Ezzel mozgasba hozzuk a hasitééket.

Az egész hasitasi folyamat soran mindkét kezel6karnak lenyomva kell
maradni.

Ha meg akarjuk szakitani a hasitasi folyamatot, el kell engedni a keze-
I6karokat. A hasitéék visszatér kiinduld helyzetébe.

Ha a hasitasi folyamat befejez6détt, mindkét kezelSkart el kell engedni,
hogy a hasitéék ismét felfelé mehessen.

Csak akkor szabad a hasitott fat a hasitdasztalrdl elvenni, ha a hasité-
ék ismét a kiindulasi helyzetében all.

A koévetkezd hasitasi folyamat el6tt sziikség szerint tisztitsa meg az
asztalt a famaradékoktdl és a forgacsoktdl.

Ugyeljen arra, hogy a hasitandé fat mindig egyenesen éllitsa a hasito-
asztalra.

Ugyeljen arra, hogy a gallyas fa felrepedhet.

Semmiképpen se dolgozzon olyan faval, amelyet nem gallytalanitot-
tak.

Ha otthagyja a gépet, akkor azt ki kell kapcsolni.

5.11 Munkavégzés a billend asztallal

Az 550 mm alatti hosszusagu farénkdket a hasitashoz a k6zbensd asz-
talra lehet helyezni és egy munkamenetben at lehet hasitani.

A hosszabb farénkoket el6sz6r be kell hasitani. Ehhez a billend asztalt
oldalra kell billenteni. (A kikapcsold kart a billend asztalon a billentés
elétt midkodtetni kell.) Helyezze a farénkét a hasitd lablemezére. A fa
régzitéséhez nyomja mindkét kezelSkart befelé. Nyomja most egyide-
jileg mindkét kezelkart lefelé, és engedje lefelé addig a hasitokést
ameddig csak lehetséges. Ennek kévetkeztében a fa behasad. Ezutan
huzza szét valamelyest a kezelGkart, és engedje a hasitokést ismét fel-
felé mozogni. A behasitott farénkét a hasitokés magaval viszi felfelé.

Ha a hasitokés visszatért a kiindulasi helyzetébe, akkor a billend asztalt
a felvitt farénk alatt meg kell forditani. A billené asztalnak a kévetkezd
hasitasi folyamathoz fel kell feklidni az oszlopon (lasd az abrat a 2. ,A
gép alapkivitele” alatt). Ennek soran a kikapcsold karnak be kell akadni.
Mukddtesse ezt kdvetden a kezelSkart ugy, hogy a rénk feltiljén a bille-
ng asztalra. Tartsa meg a rénkét a farégzitéssel ugy, hogy a kezelSka-
rokat befelé nyomja. Most mar a farénk ismét athasithatd.

Miel6tt egy uj farénkét tenne a lablemezre, a billend asztalt ismét el kell
billenteni és a lablemezt j6l meg kell tisztitani.
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6. Szallitas

A fahasitot minden szallités el6tt le kell kapcsolni a haldzatrdl (a csatlakozddugdt ki kell hdzni a haldzati

vezetékbdl).

A fahasité nagyon egyszerten szallithatd. A hatso részén elhelyeztek egy tengelyt két kerékkel.

A szdllitashoz a fahasitdt kissé hatra kell billenteni, hogy a kerekek feklidjenek fel a féldre.

A motorvédd lemez egyuttal markolatként is szolgal. Egy masodik markolatot a hasitd oszlop felsé végén

helyeztek el.

A két kezelbkart szallitasnal eldl 6ssze kell kétni, hogy ne tudjanak akaratlanul is 6ssze-vissza billegni.

7. Hasito kereszt, hasitoék-szélesitd és hasitéék-hos-
szabbito

Afahasitdinkhoz tartozékként kaphatd egy hasitd kereszt, egy hasitoék-
szélesitd és egy hasitéék-hosszabbitd.

A hasitd kereszt egy munkafolyamatban 4 részre hasitja a tlzifat.

A hasitoék-szélesitd a fa jobb felhasitasat teszi lehetdve.

Atartozék alkatrészeket egyszerden fel kell tolni a hasitdkésre és egy
M12-es csavarral régziteni.

Ugyeljen arra, hogy a tartozék alkatrészeket teljesen tolja fel a hasi-
tOkésre, és a csavarral régzitse!

A hasitd kereszt oldalazé késének a ferde oldala a kezeld felé néz-
zen.

A hasitéék hosszabbité és a billend asztal segitségével a méterfat is
at lehet hasitani.

Ha a hasitd keresztet, a hasitéék-szélesitét vagy a hasitoék-hos-
szabbitdt nem toljak fel teljesen a hasitdkésre, akkor azok a munka-
végzés kdzben eldre csuszhatnak és a kezel§ személy sértiléséhez
vezethetnek. Ezen fellil a gépen is sérllések Iéphetnek fel.

A hasitoek hosszabbitét nem szabad a k6zbensé asztallal kombinal-
va hasznalni. A hosszabbité ramegy a kézbensé asztalra és a hos-
szabbitd vagoéle megsértlhet.

A hasitd kereszt hasznalatakor a kezel6karon lévé faleszoritokat
egészen kivdilre kell allitani.

Hasitoék-
szélesité

Hasitoék-hosszabbitd
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8. Apolas és karbantartas

Az apolasi, karbantartasi és takaritasi munkakat csak kikapcsolt hajtasnal és allé
szerszamnal szabad elvégezni!

8.1 Rendszeres apolasi feladatok

A kévetkezd munkakat szlikség esetén, illetve rendszeresen el kell végezni:

- A gép megtisztitasa a famaradékoktdl, a forgacsoktdl €s az egyéb szennyezédésekidl
- A hasitd oszlopok vezetéseit bezsirozni

- A hidraulika olajszintjét ellendrizni, olajveszteség esetén a teljes hidraulikus berendezés (t6mldk és csa-
varkétések) témitettségét ellendrizni

- Az 6sszes mozgod alkatrészt sziikség szerint lekenni

8.2 A hidraulikaolajjal kapcsolatos utmutatdasok

Rendszeresen ellendrizze a hidraulikaolaj szintjét. Ugyeljen arra, hogy ne juthasson szennyezddés, fafor-
gacsok, stb. az olajtankba.

Soha ne lizemeltesse a hasitét olaj nélkdil, illetve tul kevés olajjal. Ha olajhidany miatt levegd jut a rendszer-
be, a hasité egyrészt nem mikédik tdbbé pontosan (rangatd, illetve I6k6 mozgasok), masrészt megsértilhet
a hidraulikaszivattyu.

Az elsé olajcserét kb. 25-30 tizemdra utan kell elvégezni. Ez utan a hidraulikaolajt kb. minden 50 tizemdra
utan, illetve évente egyszer kell cserélni.

A leereszt§ csap az olajtank alsé oldalan talalhato. A téliécsap a tank jobb felsé oldalan talalhatd.
Ajanlott hidraulikaolajok: DEAHD B 46, Shell Tellus 10 - 46, Esso Nuto H 46

Fogja fel az olajcserénél az elhasznalt olajt egy megfeleld edényben. Ugyeljen arra, hogy az edény olajallé és
legalabb 7 liter befogaddképességli legyen. Kisebb edénynél az olajt tébb szakaszban tudja leengedni.
A faradt olaj karos a kérnyezetre, ezért szakszerdien artalmatlanitani kell!

Az olajtartaly feltéltése utan a fahasitét haromszor-négyszer mikédtesse és a tanksapkat csak ezutan
helyezze fel ismét, hogy a levegd eltdvozhasson a hidraulikus rendszerbdl.

8.3 A hasitd oszlop vezetései

Amennyiben a fahasitd lizemeltetésekor nyikorgd zajok Iépnének fel, akkor a hasitd oszlop vezetésében a
muanyagvezetéseket meg kell kenni. A kenéshez a kereskedelemben kaphatd zsirt Iehet hasznalni.

Ezen apolasi intézkedést kévetden a nyikorgd zajok elmulnak.

Ha a muanyagvezetések elhasznalddasa miatt a hasitd oszlop és az oszlopvezetés kdzbtti rés tul nagy, a
muanyagvezetéseket ki kell cserélni.
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9.Miiszaki adatok

Hasitasi magasséag a lablemeztdl [mm] 1350
Hasitasi magassag a k6zbensé asztaltol [mm] 550
Hasitasi magasséag a billend asztaltdl [mm] 900
Hasitasi I6ket [mm] 500
Minimalis faatméré [mm] 70
Maximalis faatméré [mm] 450
Hasito erd * [t 9

Maximalis tizemi nyomas [bar] 260
Motorteljesitmény P1 [kW] 4,0
Névleges aram [A] 6,8
Fordulatszam [U/min] 1400
Méretezett feszliltség [V] 400 3N/PE/ACS3
El6biztositék [A] 16 lomha
Hasitasi idé [s] 8
Felfelé-menet [s] 3

Teljes magassag kitolva [mm] 1600
Teljes magassag behuzva [mm] 1100
Szélesség [mm] 600
Mélység [mm] 1000
Suly [kg]175
Olajmennyiség (tank) ] 8

* A hasitderé = 10%-kal eltérhet.

9.1 Zajemisszio

A zajemisszid meghatarozasa tajekozdé méréskeént, a mezégazdasag- és erdégazdasag-technika munka-
eszkdzei altal okozott munkahelyi zaj megitélésére vonatkozd altalanos alapelvek és a mezdgazdasag- és
erd6gazdasag-technika munkaeszkézei zajanak mérésére vonatkozd altalanos utmutatas szerint a kévet-
kez6 paraméterekkel tértént:

Mérdpont a gép eltilsG szélén, 1600 mm magasan, 1000 mm-rel a gép elStt LpA = 75 dB(A).
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9.2 Elektromos berendezés

Az elektromos berendezésen csak villamos szakember végezhet munkakat!

Hasznaljon az elektromos tizemeltetésti hasitd gépekhez egy helyileg valtozé egyedi véddkapcsolot
(PRCD), amennyiben az ellatd halézatban a hibadgram-véddkapcsolast (RCD) maximalisan 0,03 A névle-
ges hibadgrammal nem tervezték be.

AN~ 50Hz 400/230V "%
==+ L1
=% L2
=— L3

L N
/ PE
Osszetevok listaja:
1. Haz K900
2: Tulterhelésvédelem 5,0 A
3: KB-04 400V ~
4: Motor
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10. A maradék kockazat vizsgalata

10.1 Mechanikai veszélyek elharitdsa

A mozgo alkatrészek (hasitokés) miatt fennalld ésszes veszélyt a kétkezes miikddtetéssel minimalizaltak.
A gép akkor sem lizemeltethetd, ha az egyik kezelSkart mindig az alsd helyzetében régzitik.

Tilos a kétkezes miikGdtetést atszerelni, illetve tizemen kivil helyezni.

Amennyiben a kétkezes mukdédtetést atszerelik, illetve tizemen kivll helyezik, a hasitasi folyamat soran
névekszik a sérlilésveszély.

Minden biztonsagi berendezésnek a gépen kell maradni és nem szabad azokat hasznalhatatlanna tenni.

Maradék kockazat: Ha a biztonsdgi berendezéseket tizemen kivil helyezik, at-vagy leépitik, a kezeld sze-
meély sérliléseket szenvedhet.

10.2 Elektromos veszélyek elharitasa

A gép Osszes feszlltség alatt alld alkatrészét az érintés ellen szigetelték vagy biztosan régzitett és csak
szerszammal eltdavolithaté véddberendezésekkel boritottak.

Maradék kockazat: Ha a biztosan régzitett boritdst jard gépnél és ki nem huzott csatlakozé vezetéknél
eltavolitjak, elektromos aramdtités altali sértilések Iéphetnek fel.
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11. Hibak, okok és megsziintetésiik

Hiba

Ok

Megszlintetés

A hasitokés nem

- A motor rossz forgasiranya (400 V)

- A forgasiranyt ellendrizni

megy Ki - Tul kevés hidraulikaolaj - Feltélteni

A hasitokés nem - Lasd fent - mint fent

megy vissza

A hasitokésnek - Tul kevés hidraulikaolaj - Felt6lteni

nincs ereje - Szelep elallitva - beallitani
- A szivattyu elhasznalva - Kicserélni
- A hengertémitd készlet megsértilt - Kicserélni

A hasitokés a munka

- Afa tul nagy vagy agas

- A fat megforditani

soran megall

A hidraulikavezetékek - Tul kevés hidraulikaolaj - Felt6lteni

nagyon melegednek - A szivattyu sérdilt - Kicserélni
- A szelep elallitva - beallitani

Az elektromotor - A halézati csatlakozd

nem indul /dugaszoldaljzat meghibasodott - Kicserélni
- Az elektromos kabel meghibasodott - Kicserélni

Az elektromotor - Egy fazis hianyzik - Ellendrizni

nagyon melegszik - A kabelkeresztmetszet tul kicsi - Kicserélni
- A motor tekercselése megseértilt - Kicserélni
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12. Miihelyszerviz, alkatrészek és garancia

Apolas és javitasok

A modern fahasitok, valamint a biztonsagi szempontbdl fontos szerkezeti csoportok épolasa és lizembe
helyezése mindsitett szakmai képzést és specidlis szerszamokkal és tesztkészulékekkel ellatott mihelyt
igényel.

Az Osszes, ebben a kezelési utasitasban le nem irt munkat egy DOLMAR-szakmdhelyben kell elvégezni.

A szakember rendelkezik a szlikséges képzeéssel, tapasztalattal és felszereléssel, hogy az On szédmara a
mindenkori legkedvezébb koltségl megoldast tegye lehetévé, és segit Onnek szdval és tettel.

A harmadik, vagy nem jogosult személyek altali javitasi kisérletek kévetkeztében a garanciaigény megszu-
nik.

Alkatrészek

A készliléke megbizhatd folyamatos mikddése és biztonsaga fligg a felhasznalt alkatrészek mindségétd|
is. Csak eredeti alkatrészeket hasznaljanak.

Csak az eredeti alkatrészek szarmaznak a készllék gyartasabol és garantaljak ezért a lehetd legjobb mi-
ndséget anyagban, méretpontossagban, mikddésben és biztonsagban.

Az eredeti alkatrészeket és tartozékokat megkapja a szakkereskeddjénél. O rendelkezik a vonatkozé al-
katrészjegyzékekkel a szlkséges alkatrészszamok meghatarozasahoz, és folyamatos informacidi vannak
a modositasokrdl és az ujitasokrdl az alkatrészkinalatban.

Kérjuk azt is figyelembe venni, hogy a nem eredeti DOLMAR alkatrészek hasznalataval nincs lehetdség a
DOLMAR garancidlis teljesitésére sem.

Garancia

A DOLMAR garantdlja a kifogastalan mindséget €s az olyan anyag-, vagy gyartasi hibak esetében, ame-
lyek a vasarlas napjatol szamitott garancialis idén bellil Iépnek fel, vallalja a hibas alkatrészek cseréjével
a javitas koéltségeit.

Kérjlik figyelembe venni, hogy egyes orszagokban kildnleges garancidlis feltételek érvényesek. Kétes
esetben kérdezze meg az értékesitdjét. A termék értekesitéjeként & a felelGs a garanciaért.

A megértését kérjlk, hogy a kévetkezd kar-okokért nem vallalhatunk garanciat:

+ Akezelési utasitas figyelmen kivil hagyasa.

+ Aszlikséges apolasi és tisztitasi munkak elmulasztasa.

+ A normal hasznalat melletti kopas.

+ A hdmérséklet és az iddjaras befolyasa miatti sértilések.

+ Nyilvanvald tulterhelés a felsé teljesitményhatar folyamatos tullépése miatt.

+ ErGszak alkalmazasa, szakszert(tlen kezelés, visszaélés vagy szerencsétlenség.

+ Ahianyos csatlakoztatas vagy feldllitas miatti sértilések.

+ Nem szakavatott személyek beavatkozasai vagy szakszerttlen lizembe helyezési kisérletek.

+  Nem megfeleld, illetve nem eredeti DOLMAR alkatrészek hasznalata, amennyiben azok kart okoztak.

+ Nem megfeleld vagy régodta tarolt izemanyagok hasznalata.

« Olyan sértilések, amelyek a bérbeadasbdl szarmazé alkalmazasi feltételekre vezethetdk vissza.

Atisztitasi, apolasi és beadllitasi munkakat nem ismerjlik el garancidlis teljesitményként. Minden garancialis
munkat egy DOLMAR szakkereskeddének kell elvégezni.

(Szerszamok).
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