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MAGYAR (Eredeti utmutato)

1-1.
1-2.
1-3.
2-1
2-2.
2-3.
2-4.
3-1.
4-1.
4-2
4-3.
5-1
6-1.
6-2.
6-3.
7-1.
7-2.
7-3.
7-4.
7-5.
7-6.
8-1.
8-2.
9-1.
9-2.
9-3.
10-1

Segédlemez
Hatlapfejii csavar
Alaplemez

. Segédlemez

Alaplemez
Hatlapfejii csavar
Anya

Tarté

Tarté

. Szabalyoz6

Csavar

. Fejescsavar

A also flirészlapvédo
B als¢ flirészlapvédd
Felsé flirészlapvédd
A also flrészlapvédd
Felsé flirészlapvédd
Csavar

Hatlapfejli csavar
Fogantyu

Kar

Dugdkulcs
Beallitécsavar

A forgdasztal felsé lapja
Flirészlap széle
Vezetéléc

. Mutaté

10-2. Zarretesz
10-3. Markolat
10-4. Gérvago skala

1-1.
12-1.

Kar
Kar

12-2. Ferdevagd skala
12-3. Mutato

13-1.

Kapcsold

13-2. Ldmpa kapcsoldja

14-1.
15-1.
16-1.
17-1.

Lampak

Kar

Régzitészeg

Aalso flirészlapvédd

17-2. B alsé flirészlapvéds
17-3. Szoritécsavar

17-4. Fels6 asztal

17-5. Motor burkolata
17-6. Fogantyu

18-1

. Tengelyvédé burkolat

18-2. Dugdkulcs
18-3. Hatlapfejl csavar
18-4. A flirészlapvédd

19-1.

Dugékulcs

19-2. Tengelyretesz
19-3. Hatszdgletl csavar

20-1.

Fiirészlap

20-2. B flirészlapvédd

Az altalanos nézet magyarazata

21-1.
21-2.
21-3.
21-4.
22-1.
22-2.
22-3.
22-4.
22-5.
22-6.
23-1.
23-2.
23-3.
24-1.
25-1.
25-2.
25-3.
26-1.
26-2.
26-3.
26-4.
26-5.
27-1.
27-2.
27-3.

27-4.
27-5.
27-6.
28-1.
28-2.
28-3.
29-1.
29-2.
29-3.
29-4.
29-5.
29-6.
30-1.
31-1.
31-2.
31-3.
32-1.
32-2.
32-3.
33-1.
33-2.
33-3.
33-4.
34-1.
34-2.
35-1.
35-2.
35-3.

Firészlaphaz

Nyil

Firészlap

Nyil

Hatlapfejli csavar
Kiilsé illesztéperem
Flirészlap

Belsd illesztéperem
Orsé

Gydrid

Felsé flirészlapvédd
Hasitokés

Ateriilet amit be kell nyomni
Hatlapfejii csavarok
Flirészlap szélessége
Hasitokés

Hatlapfejii csavar
Parhuzamvezetétartd
Vezet6sin a felsé asztalon
Szoritocsavar (A)
Szoritécsavar (B)
Parhuzamvezetd
Parhuzamvezetd
Parhuzamvezetétartd
A vonal amelyhez hozz3 kell
igazitani

Firészlap

Felsd asztal
Munkadarab
Parhuzamvezetd
Parhuzamvezetétarto
Firészlap
Parhuzamvezetd
Parhuzamvezetétartd
Négylapfejii anya
Szoritdcsavar (A)
Szoritécsavar (B)
Csavaralatét

Skala
Parhuzamvezetd
Parhuzamvezetétarto
Két csavar
Parhuzamvezetd
Firészlap

Felsé flirészlapvédd
Porkifuvéd

Porzsak

Szorité

Dugé

Porzsak

Szoritd

Porszivo

Porzsak
Firészlapvédd
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36-1
36-2

38-1

38-3

49-1

50-1

55-3

56-4

Tamasz

. Forgoasztal
37-1.
37-2.
37-3.
37-4.
37-5.
37-6.
37-7.
. Befogé gombja
38-2.
. Befogotengely
38-4.
39-1.
39-2.
40-1.
40-2.
41-1.
42-1.
43-1.
43-2.
43-3.
43-4.
43-5.
44-1.
44-2.
44-3.
45-1.
45-2.
46-1.
46-2.
47-1.
47-2.
47-3.
48-1.

Befogérud
Csavar

Befogd gombja
Befogdkar
Vezet6léc
Tartészerelvény
Tarté

Nyulvany

Alaplemez

Tartészerelvény

Tarté

Tartészerelvény

12-es rad

Befogd (opcionalis kiegészitd)
Befogé (opcionalis kiegészitd)
Befogd

Tavtarté tomb

Vezet6léc

Saijtolt aluminium idom
Tévtart6 tomb

Beallitdlemez

Tartd

Csavar

Firészlapvédd
Kiemelkedés
Homloklap/szél parhuzamos
Furat (7 mm atméréjd)

M6 csavar

Csavaralatét

Anya

Nyomérud

. Segédvezetd
49-2.

Nyométémb

. Rogzitészeg
52-1.
53-1.
53-2.
53-3.
54-1.
54-2.
54-3.
55-1.
55-2.

Hatlapfejli csavar
Haromszdgvonalzo
Markolat

Vezetéléc
Forgdasztal

Kar

0" beallitécsavar
Haromszdégvonalzo
Flirészlap

. Aforgdasztal felsé lapja
56-1.
56-2.
56-3.
. Forgdasztal
57-1.
57-2.

Kar
Ferdevago skala
Mutatd

Kar
Kar



57-3. Mutato
57-4.45° ferdevagasi szog
beallitécsavar

58-1. Hatarjelzés
59-1. Csavarhiz6
59-2.

Kefetarto sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell
Flrészlap atméréje
Flrészlap vastagsaga
A hasitékés vastagsaga
Furat atmérdje
Eurépan kiviili orszagok
Eurdpai orszagok

LH1040 / LH1040F
255 mm - 260 mm
1,6 mm - 1,8 mm
2,0 mm

25,4 mm és 25 mm
30 mm

Max. vagasi kapacitas (M x SZ) 260 mm atméréji flirészlappal gérvagofiirész modban

Ferdevagasi szog

Gérvagasi szog

0° 45°
0 69 mm x 130 mm jobb 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
93 mm x 95 mm bal 69 mm x 85 mm, 93 mm x 67 mm
35 mm x 130 mm jobb 35 mm x 91 mm, 49 mm x 67 mm
45° (bal)

53 mm x 95 mm bal 35 mm x 65 mm, 49 mm x 42 mm

Max. vagasi kapacitas 90°-nal asztali flirész médban (munkaasztal médban)

Uresjarati fordulatszam (min™)
Asztal mérete (SZ x H)
Méretek (H x SZ x M)
Tiszta tdmeg
Biztonsagi osztaly

« Folyamatos kutato-

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

END208-4

Jelképek
A kovetkez6kben a berendezésen hasznalt jelképek
lathatok. A szerszam haszndlata el6tt bizonyosodjon
meg arrél hogy helyesen értelmezi a jelentésiiket.

- Olvassa el a hasznalati utasitast.

KETTOS SZIGETELES

A replil6 tormelékek okozta sérllések
elkeriilése érdekében tartsa lent a
firésztartot a vagas befejezése utan
addig, amig a firészlap teljesen meg
nem all.

Amikor a szerszamot gérvagofiirész
moédban haszndlja, rogzitse a felsd
asztal a legmagasabb allasban ugy,
hogy a flirészlap soha ne emelkedjen ki
a fels® asztal felsé felliletébdl.

Ne tegye a kezét vagy az ujjait a
flrészlap kozelébe.

A sajat biztonsaga érdekében tavolitsa
el a forgacsokat, kisméret(i
anyagdarabokat, stb. az asztalrél a
hasznalat elétt.
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40 mm

4800

260 mm x 405 mm

530 mm x 476 mm x 535 mm
14,3 kg

@

és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

Csak az EU orszagaiban

Ne dobjon ki elektromos berendezést
haztartasi hulladékkal egyutt!

Tekintettel az elektronikus és
elektromos hulladékokkal foglalkozé
2002/96/EC eurdpai unios iranyelvre és
annak a nemzeti  torvényekkel
o0sszhangban torténd alkalmazasara,
az életkora végét elér6 elektromos

)¢

berendezéseket elkiilénitve kell
begydijteni és természetbarat
Ujrafelhasznalé izemben feldolgozni.
ENE060-1

Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam pontos egyenes- és (csak ahol

gérvagoflrészként hasznaljak az alacsonyabb asztalon)

gérvagasok végzésére hasznalhaté faanyagokon.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek feszlltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldelvezeték
nélkuli aljzatrol is mikodtethetd.



ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint,
meghatarozva:

a EN61029szerint

angnyomasszint (Lya) : 93 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 107 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédot.

ENG900-1
Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN61029 szerint meghatarozva:

Vibracio kibocsatas (ay) : 2,5 m/s? vagy kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok ¢sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat médjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH003-14
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartdja kijelentjiik, hogy a kovetkezé Makita gép(ek):
Gép megnevezése:

Asztali gérvagé

Tipusszam/ Tipus: LH1040, LH1040F
sorozatgyartasban készll, és

Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029

A miszaki dokumentacioét 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia
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11.2.2010

e

Tomoyasu Kato
lgazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  kés6bbi  tajékozédas
érdekében.

ENB088-4

KIEGESZITO BIZTONSAGI

s

ELOIRASOK A SZERSZAMRA
VONATKOZOAN

GERVAGOFURESZ  ES
(MUNKAASZTAL) MODBAN
1. Viseljen szem- és fiilvéd6t. Mas alkalmas
személyi védelmi eszkozoket is viselni kell.
SOHA ne vegyen fel kesztyiit a hasznalathoz,
kivéeve ha a fiirészlapot cseréli vagy durva
anyagok kezeléséhez a megmunkalas elétt.
Tartsa a padlét a szerszam kornyezetében
tisztan, omlesztett anyagoktol, mint forgacstol
és fahulladéktél mentesen.

Ne miikodtesse a fiirészt, ha a flirészlapvédok
és a hasitokés nincs a helyén. Minden
hasznalat ellendrizze, hogy a fiirészlapvédok
megfeleléen zarnak. Ne miikddtesse a fiirészt,
ha a filirészlapvédék nem mozognak
akadalymentesen és nem zarnak azonnal. Soha
ne rogzitse vagy kosse ki a flirészlapvédodket
nyitott allasban. Ha a fiirészlapvéddk hibasan
miikodnek, azokat azonnal ki kell javitani.
Tisztitsa meg és ligyeljen ra, hogy ne rongalja
meg az orsét, az illesztoperemeket (kiilonésen
azok szerelési feliiletét) és a hatlapfeji
csavart a fiirészlap felszerelése el6tt vagy
alatt. Ezen alkatrészek karosodasa a fiirészlap
torését okozhatja. A rosszul felszerelt
flirészlap rezeghet/imbolyoghat vagy
megcsuszhat. Csak a szerszamhoz elGirt
illesztéperemeket hasznalja.

ASZTALI FURESZ

2.



20.

21.

Gondosan ellenérizze a filirészlapot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Ne hasznalja a flirészlapot, ha az
sériilt vagy deformalodott.

Csak a gyart6é altal ajanlott és az EN847-1
szamu szabvanynak megfelel6 fiirészlapokat
hasznaljon és vegye figyelembe, hogy a
hasitokés nem lehet vastagabb, mint a
fiirészlappal megvalodsithato vagas
szélessége, illetve nem lehet vékonyabb, mint
maga a fiirészlap.

Csak az ebben a kézikonyvben leirt
tartozékokat hasznalja. Alkalmatlan tartozékok,
mint példaul a darabolé koszoriitarcsak
hasznalata sériilést okozhat.
Véalassza a vagandé anyag
megdfeleld flirészlapot.
Ne hasznaljon
flirészlapokat.

A zajkibocsatas visszaszoritisa érdekében
mindig ellenérizze, hogy a fiirészlap éles és
tiszta.

Hasznaljon megfeleléen megélezett
flirészlapot. Vegye figyelembe a fiirészlapon
feltiintetett maximalis sebességet.

Ne vagjon fémtargyakat, mint pl. szegek és
csavarok. A miivelet megkezdése el6tt
ellenérizze a munkadarabot, és huzza ki
beldle az Osszes szeget, csavart és mas
idegen anyagot.

Usse ki a meglazult gércséket a
munkadarabbél még a vagas megkezdése
ELOTT.

Ne hasznalja a szerszamot gyulékony
folyadékok vagy gazok kornyezetében.

A Dbiztonsaga érdekében tavolitsa el a
forgacsokat, kisméretii anyagdarabokat, stb. a
munkateriiletr6l és az asztalrol a szerszam
aram ala helyezése és a megmunkalas
megkezdése el6tt.

A gép kezeléjét megfelelé szinten be kell
tanitani a gép hasznalatara, beallitasara és
miikodtetésére.

Tartsa a kezeit és az On mellett allokat és
sajat magat a flirészlap mozgaspalyajan és
vonalan kiviil. Ne érjen a lassul6 fiirészlaphoz.
Az még komoly sériiléseket okozhat és soha
ne nyuljon a flirészlap kérnyezetébe.

Legyen folyamatosan éber, kiilondsen az
ismétl6do, egyhangi munkamiiveletek kozben.
Ne hagyja magat hamis biztonsagérzetbe
ringatni. A fiirészlap kiilonésen kdnyortelen.
Ellendrizze, hogy a tengelyretesz fel van
engedve, miel6tt bekapcsolja a kapcsolét.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul

fajtajanak

gyorsacélbél késziilt
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23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

kiegyensulyozott fiirészlapra utalhatnak.
A vagas megkezdése el6tt varja meg, amig a
fiirészlap teljes sebességgel forog.
A szerszam nem hasznalhaté
szadalasra vagy hornyolasra.
Tartézkodjon a forgacs vagy a munkadarab
levagott darabkainak eltavolitasatol a vagasi
teriiletrél ha a szerszam miikodik és a vagofej
nincs nyugalmi helyzetben.
Ha barmi rendellenességet észlel, azonnal
allitsa le a szerszamot.
Kapcsolja ki a szerszamot és varja meg, amig
a filirészlap forgasa teljesen leall, miel6tt
elmozditja a munkadarabot vagy
megvaltoztatja a beallitasokat.
A fiirészlap cseréjekor, szervizeléskor vagy ha
nem hasznalja, aramtalanitsa a szerszamot.
A hasznalat folyaman keletkezé fiirészporok
némelyike olyan vegyi anyagokat tartalmaz,
amelyek daganatos megbetegedést, sziiletési
rendellenességeket vagy egyéb nemzészervi
artalmakat okoznak. Néhany példa az ilyen
vegyi anyagokra:
- o6lom az olomalapu festékkel
munkadarabokbél és
- arzén és krom a vegykezelt faanyagokbol.
Az ilyen anyagok behatasanak kockazata attol
fiigg, hogy On milyen gyakran végez ilyen
jellegli munkat. A behatas kockazatanak

réselésre,

bevont

csokkentése  érdekében: dolgozzon jol
szelloztetett helyen, és a munkavégzéshez
haszndljon erre a célra jovahagyott

munkavédelmi felszereléseket, mint példaul

olyan porvédé alarcokat, amelyet kifejezetten a

mikroszkopikus részecskék kiszlirésére

fejlesztettek ki.

A szerszamot csatlakoztassa egy porelszivo

berendezéshez flirészeléskor.

Lézer felszerelése esetén a mas lézertipussal

valé csere nem engedélyezett. A javitasokat

megfeleléen kell elvégezni.

A maradvanykockazatot jelentdé tényezdket

akkor se hagyja figyelmen kiviil, ha a

szerszamot az elbirtaknak megfeleléen

hasznalja. A kovetkezé veszélyek meriilhetnek
fel a szerszam kialakitasa és tervezése
kapcsan:

- Az elektromos szerszam hosszu tavu
hasznalata soran, a kéz-kar vibracié miatt
fellép6é egészségkarosodas, amennyiben
a szerszam hasznalata és szervizelése
nem megfeleld.

- A nem megfeleléen felszerelt tartozékok
varatlan levalasa miatt fellép6 sériilés
vagy anyagi kar, mely bekdvetkezhet
hirtelen karosodas, kopas vagy helytelen
osszeszerelés miatt.



GERVAGOFURESZ MODBAN VALO

HASZNALATKOR:

32. Tilos a flirészgépet aluminium, fa és hasonlo
anyagok vagasan kivil mas anyagok

fliirészelésére hasznalni.

Ne végezze a miiveletet szabad kézzel, ha a
munkadarabot a fiirészlap kornyezetében
vagja. A munkadarabot minden miivelethez
szilardan rogziteni kell a forgdasztal és a
vezetéléc mentén.

Gy6z6djon meg rola, hogy a forgdasztal
megfeleléen régzitve van és nem mozdulhat el
a hasznalat soran.

33.

34.

35. Ugyeljen ra, hogy a kar biztosan régzitve van
ferdevagaskor. Huzza meg rogzitékart az
6ramutaté jarasanak iranyaban a kar
régzitéséhez.

36. Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a

forgoasztalhoz legalsd, leengedett helyzetben
és nem ér a munkadarabhoz sem, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

Erésen fogja a szerszamot. Ne feledje, hogy
beinditas és leallitas kozben a fiirész egy
kicsit felfelé vagy lefelé mozog.

Az elkopott felszakadasgatlot cserélje ki.

37.

38.

ASZTALI FURESZ (MUNKAASZTAL) MODBAN VALO
HASZNALATKOR:

39. Ne végezzen semmilyen miiveletet csak
szabad kézzel. A szabad kézzel azt jelenti,
hogy a kezeivel tamasztja meg vagy vezeti a
munkadarabot és nem a parhuzamvezetével.
Ugyeljen ra, hogy a kar biztosan régzitve van
az lizemi helyzetben. Huzza meg rogzitékart
az o6ramutaté jarasanak iranyaban a kar
rogzitéséhez.

Hasznaljon nyomérudat vagy nyométémbot,
hogy ne kelljen a kezeit vagy az ujjait a
flirészlap kozelébe vinnie.
Ellenérizze, hogy a fiirészasztal
rogzitve van a kivant magassagban.
Ellenérizze, hogy a fiirészlap nem ér a
hasitokéshez vagy a munkadarabhoz, miel6tt
bekapcsolja a szerszamot.

40.

41.

42. biztosan

43.

44. Ha nem hasznalja, mindig tegye el a
nyomorudat.

45. Kiilonosen figyeljen oda a VISSZARUGAS
kockazatat csokkenté utmutatasokra. A

VISSZARUGAS a szerszam hirtelen reakcidja
a beszorult, elhajlott vagy rosszul allé
flirészlap esetén. VISSZARUGAS hatasara a
munkadarab a kezel6 felé kilokédik a
szerszambél. A VISSZARUGAS SULYOS
SZEMELYI SERULESHEZ VEZETHET. Keriilje
el a VISSZARUGAST ugy, hogy mindig éles
flirészlapot hasznal, a parhuzamvezeté6t
parhuzamosan tartja a fiirészlappal, a
hasitokés és a fiirészlapvédé a helyiikon
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vannak és megfeleléen miikodnek, nem oldja
a munkadarab befogasat addig, amig végig
nem tolta azt a flirészlap mellett, és nem hasit
megcsavarodott, megvetemedett vagy olyan
munkadarabot, amelynek nincsen egyenes
széle amely a vezet6léc mentén vezethetd.
Keriilje el a hirtelen, gyors eléretolast.
Kemény munkadarabok vagasakor annyira
lassan tolja azt elére, amennyire csak
lehetséges. Eléretolaskor ne hajlitsa meg
vagy csavarja meg a munkadarabot. Ha
flirészlap elakad vagy beszorul a
munkadarabba, azonnal allitsa le a
szerszamot. Aramtalanitsa a szerszamot.
Ezutan sziintesse meg az elakadast.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

46.

UZEMBEHELYEZES

AAVIGYAZAT:

Tartsa a padlét a szerszam koérnyezetében tisztan,
omlesztett anyagoktél, mint forgacstol és fahulladéktol
mentesen.

A segédlemez felszerelése

Fig.1

Fig.2

A segédlemezt mindig a szerszam alaplemezén

taldlhatd bevagas segitségével szerelje fel, és a
hatlapfejli csavar meghuzasaval régzitse.

Eurépai orszagok

A tartok elhelyezése

Fig.3

Fig.4

A talplemez mindkét oldalara helyezze fol a tartokat,
majd rogzitse csavarokkal.

Allitsa a beallité szerkezeteket Ugy, hogy a padlo
fellletével érintekezzenek.

A munkaasztal 6sszeszerelése

Ezt a szerszamot két csavarral kell egy vizszintes és
stabil felilethez rogziteni a szerszam talplemezén

taldlhato furatok segitségével. Ezzel elkeriilhetd annak
felborulasa és az esetleges sériilés.

Fig.5



MUKODESI LEIRAS

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy beallitja azt.
Firészlapvédd
Fig.6
/AAVIGYAZAT:
Gy6z6djon meg rola, hogy a fogantydt nem lehet
leengedni, ha nem nyomja meg a fogantyd mellett
balra talalhaté kart.
Gy6z6djon meg rola, hogy az A és B alsé
firészlapvédék nem nyilnak ki amig a fogantyu
melletti kart meg nem nyomja a fogantyd
legmagasabb helyzetében.
Amikor leereszti a fogantyut, a kart kozben balra nyomva,
az a A alsé firészlapvédé automatikusan felemelkedik. A
B als¢ flirészlapvéd6 felemelkedik amikor hozzaér a
munkadarabhoz. Az als6 flrészlapvédék rugos
terhelésiiek, ezért visszatérnek az eredeti allasba a
vagas befejezésekor, ha a fogantyut felemelik. A fels6é
flrészlapvédé siman raesik a fels6 lapra miutdan a
munkadarab atment alatta. SOHA NE IKTASSA KI VAGY
TAVOLITSA EL AZ ALSO FURESZLAPVEDOKET, VAGY
AZ ALSO ILLETVE FELSO FURESZLAPVEDOHOZ
KAPCSOLODO RUGOT.
A személyes biztonsdga  érdekében  minden
firészlapvéd6t legyen mindig jo allapotban. Ha a
frészlapvéddk hibasan mikédnek, azokat azonnal meg
kell javitani. Ellenérizze az als¢ fiirészlapvéddk
rugoterheléses visszatérés funkcidjat. SOHA NE
HASZNALJA A SZERSZAMOT, HA AZ ALSO
FURESZLAPVEDO, A RUGO VAGY A FELSO
FURESZLAPVEDO MEGSERULT, MEGHIBASODOTT
VAGY EL LETT TAVOLITVA. ENNEK FIGYELMEN
KivOL HAGYASA NAGYON VESZELYES, ES
KOMOLY SZEMELYI SERULEST OKOZHAT.
Ha az atlatsz6 flrészlapvéddk annyira elkoszolddnak,
vagy azokhoz annyi flirészpor tapad, hogy a flrészlap
nehezen lathat6, aramtalanitsa a szerszamot és tisztitsa
meg a flrészlapvéddket egy nedves torléruhaval. Ne
hasznaljon olddszereket vagy barmilyen kd&olajalapu
tisztitdszert a mlianyag védéburkolaton.
Ha az alsé flrészlapvédd kiilondsen koszos, és nem
lehet rajta atlatni, jarjon el a kdvetkez6 modon. Régzitse
a fels6 asztalt telijesen felemelt pozicidban, emelje fel
teljesen a fogantyut, nyomja be teljesen a rogzitészeget
teliesen felemelt fogantyd mellett, és a mellékelt
dugokulcesal lazitsa meg a tengelyvédd burkolatot tartd
hatlapfeji csavart. Csavarja ki a csavart az éramutato
jarasaval ellentétes iranyba és emelje fel az A also
frészlapvédé6t és a tengelyvédét, a kart kozben balra
nyomva. Az igy beallitott A alsé flirészlapvéddvel a
tisztitds alaposabban és hatasosabban elvégezhetd.
Amikor a tisztitast befejezte, végezze el a fenti eljarast
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forditott sorrendben, és huzza meg a csavart.
Ha a felsé flrészlapvédére all fenn a feljebb leirt eset,
akkor lazitsa meg a tartécsavarjat egy csavarhtuzoval,
és vegye le a fels§ flrészlapvédét. A tisztitds utan
mindig szerelje azt vissza, a csavart annyira meghuzva,
hogy a felsé flrészlapvédé akadalymentesen mozogjon
felfelé és lefelé.

Ha barmelyik flrészlapvédd elszinezédik oOregedés
vagy UV fényhatas kovetkeztében, lépjen kapcsolatba

egy Makita szervizkdzponttal egy Uj véd&burkolat
beszerzése érdekében.

Fig.7

A maximalis vagoteljesitmény fenntartasa
Fig.8

Fig.9

Ez a szerszam gyarilag ugy van bedllitva, hogy a
maximalis vagoteljesitményt 260 mm-es flirészlappal
adja le.

Uj fiirészlap felrakasakor mindig ellendrizze a fiirészlap
alsé Utkozdpontjat, és ha sziikséges, dllitsa be azt a
kévetkezd médon:

/AAVIGYAZAT:
A bedllitds végzésekor dllitsa a fels6 asztalt a
legalacsonyabb poziciéba, de csak azutan, hogy
aramtalanitotta a szerszamot.
Elészér aramtalanitsa a szerszamot. Allitsa a fels6
asztalt a legalacsonyabb poziciéba. Engedje le teljesen
a fogantyut. A dugokulccsal forditsa el a beallitécsavart,
amelyet a fels6 asztal legnagyobb furata alatt talal,
addig, amig a flrészlap széle kissé tul nem nyulik a
forgoasztal fels6 lapjan abban a pontban, ahol a
vezetbléc elsdé széle talalkozik a forgdasztal fels6
lapjaval.
Aramtalanitott szerszam mellett forgassa a fiirészt
kézzel, mikdzben a fogantyut folyamatosan lenyomva
tartja, annak ellendrzésére, hogy a flrészlap nem ér az
alsé alaplemezhez. Allitson kissé uténa, ha sziikséges.

AVIGYAZAT:
Egy Uj flrészlap felrakasa utan mindig ellendrizze,
hogy a flirészlap nem ér az als6 alaplemez
semmilyen részéhez amikor a fogantyu teljesen le
van engedve. Ezt mindig &aramtalanitds utan
végezze.
A gérvagasi szog beallitasa
Fig.10
Lazitsa meg a rogzitéfogantydt, azt az déramutatd
jarasaval ellentétes iranyba elforditva. Forditsa el a
forgdasztalt, a reteszel6kart k6zben lenyomva. Amikor a
rogzitéfogantyut abba a poziciéba allitotta, ahol a
mutaté a kivant szégre mutat a gérvago skalan, rogzitse
a fogantyat, azt az odramutatd jarasanak iranyaba
elforgatva.



AVIGYAZAT:
A forgdasztal elforditasakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A gérvagasi szég megvaltoztatasat kovetden
mindig rogzitse a forgdasztalt, a rogzitéfogantyut
szorosan meghtzva.

A ferdevagasi szog beallitasa
Fig.11

Fig.12

A ferdevagasi szdg beallitasahoz lazitsa meg a
szabalyozokart a szerszam hatsé részén, az éramutatot
jarasaval ellentétes iranyban elforgatva.

Nyomja a fogantyut balra a fiirészlap megdontéséhez
addig, amig a mutaté nem mutatja a kivant széget a
ferdevagas skalan. Ezutan huzza meg a szabalyozokart
az oramutato jarasanak iranyaban a kar rogzitéséhez.

/AAVIGYAZAT:
A flrészlap elforditasakor Ugyeljen ra, hogy a
fogantyu teljesen fel legyen emelve.
A ferdevagasi szdég megvaltoztatasat kovetden
mindig rogzitse a kart a szabalyozokart az
éramutato jarasanak irdnyaban elforgatva.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.13

AVIGYAZAT:
A hasznalat megkezdése elétt ellendrizze, hogy a
szerszam be- vagy kikapcsolt allapotban van.
A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a BE ( | )
gombot. A kikapcsolashoz nyomja le a Kl ( O ) gombot.

A lampak bekapcsolasa
Csak az LH1040F tipus
Fig.14

Nyomja le a kapcsolo fels§¢ allasat a
bekapcsolasahoz és az alsét a kikapcsolasahoz.

lampa

AVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.

MEGJEGYZES:
Hasznaljon szaraz rongyot a ldampa lencséin lévd
szennyezddés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csokkentheti
a megvilagitas erésségét.

A fels6 asztal szintjének beallitasa

Fig.15

A felsd asztal szintjének bedllitasahoz lazitsa meg a két

rogzitékart azokat az 6ramutatd jarasaval ellentétesen

elforgatva, majd emelje fel vagy engedje le a felsé

asztalt. Huzza meg a rogzitékarokat a beallitas
befejezése utan.
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/\FIGYELMEZTETES:
Allitsa a fels6 asztalt a legmagasabb pozicidba
amikor a szerszamot gérvagofiirész tizemmaddban

haszndlja, és a munkahoz legmegfelel6bb
pozicidba, amikor asztali flrész ~maddban
(munkaasztal maéd).
OSSZESZERELES
AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A flirészlap felhelyezése vagy eltavolitasa

AAVIGYAZAT:
Minden esetben ellenérizze, hogy a szerszam ki
van kapcsolva és daramtalanitva lett, miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a flrészlapot.
A flrészlap felszereléséhez vagy eltavolitasahoz
csak a Makita dugokulcsot hasznalja. Ennek
elmulasztadsa esetén a hatlapfeji  csavart
tdlhdzhatja vagy nem hluzza meg eléggé. Ez
sérllésekhez vezethet.
Régzitse a fels6 asztalt a legmagasabb poziciéban.
Régzitse a fogantyut felemelt poziciéban a rogzitészeg
benyomasaval.

Fig.16

A flrészlap eltavolitdésdhoz el6bb lazitsa meg a
szoritocsavart a B alsé flrészlapvédd leengedéséhez
az abran lathaté médon.

Fig.17

Ezutdan a dugokulccsal lazitsa meg a tengelyvédd
burkolatot tartd hatlapfejii csavart, azt az éramutatd
jarésaval ellentétesen elforgatva. Emelje fel az A
firészlapvédét és a tengelyvédét, a fogantyu melletti
kart kdzben balra nyomva.

Fig.18

Nyomja be a tengelyreteszt az orsé rogzitéséhez, a
dugokulcs segitségével lazitsa meg a hatlapfejl csavart,
az d6ramutatd jarasa szerinti irdnyban elforgatva azt.
Ezutan csavarja le a hatlapfejl csavart, majd vegye le a
kllsé illesztéperemet és a fiirészlapot.

Fig.19

A flrészlap felszereléséhez tegye azt o6vatosan az
orsora, Ugyelve arra, hogy flrészlap oldalan lathaté nyil
egybeessen a flirészlaphazon lathato nyillal. Helyezze
fel a kulsé illesztéperemet és a hatlapfeji csavart, majd
a dugodkulccsal huzza meg a hatlapfeji csavart
(balmenetes), az 6ramutatdé jarasaval ellentétesen
forgatva azt, a tengelyreteszt kdzben benyomva tartva.

Fig.20
Fig.21



MEGJEGYZES:
A flrészlap felszerelésekor tgyeljen ra, hogy azt
el6szor a B flrészlapvédd kulsé részétél helyezze
be, majd emelje fel, hogy végll a flrészlap a B
flrészlapvéddbe kerdljon.

Eurépan kiviili orszagok

Fig.22

AVIGYAZAT:
A 25,4 mm-es kuls6é atmérdji ezist gydri gyarilag
van a tengelyre szerelve. A 25 mm-es kils6
atmérsji fekete gylrl szabvany felszerelésként
van mellékelve. Miel6tt felszereli a flirészlapot a
tengelyre, mindig ellenérizze, hogy a hasznalni
kivant flrészlap tengelyfuratanak megfelel6é gytrl
van a tengelyre helyezve.

Eurépai orszagok

/AA\VIGYAZAT:

A 30 mm-es kulsé atméréja gydrl gyarilag van a
belsd és kiilsé illesztéperemek kdzé szerelve.
Allitsa vissza az A fiirészlapvédét és a tengelyvéds
burkolatot az eredeti helyzetbe. Ezutan huzza meg a
hatlapfeji csavart az éramutatd jarasanak iranyaba a
tengelyvédé rogzitéséhez. Emelje fel a B flirészlapvédét
amennyire csak lehet, majd hizza meg a szoritécsavart,
azt felemelt helyzetben tartva. Engedje le a fogantyut
annak ellenérzésére, hogy az alsé flrészlapvédd
megfeleléen mozog. Ugyeljen ra, hogy a tengelyretesz

kijojjon az orsébol mielétt elkezdi a vagast.

A hasitokés beallitasa

Fig.23

A hasitokés beadllitasa el6tt lazitsa meg a két kart,
azokat az oramutaté jarasaval ellentétes iranyban
elforditva, és nyomja a felsé asztalt a jobboldalra, a
hasitokés kozelébe, leengedett helyzetben. Ezutan
rogzitse a felsé asztalt, Ujra meghlzva a két kart az
abran lathaté modon.

Korulbelil 4 - 5 mm-es tavolsagnak kell lennie a
hasitokés és a flirészfogak kozott. Allitsa be a
hasitokést ennek megfeleléen, meglazitva a két
hatlapfejii csavart az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyban a dugdkulccsal, és mérve a tavolsagot. Huzza

meg a hatlapfeji csavarokat, majd a vagas
megkezdése el6tt ellenérizze, hogy a fels6
flrészlapvéd6 akadalymentesen mikodik.

Fig.24

A hasitékés a szallitds el6tt a gyarban ugy lett
felszerelve, hogy a flirészlap és a hasitokés egy
vonalban legyenek.

Fig.25
AVIGYAZAT:
Ha flrészlap és a hasitokés nincsenek

megfeleléen elrendezve, akkor a mikddés soran
veszélyes beékel6dések torténhetnek. Ellendrizze,
hogy a hasitékés a flrészfog kilsé szélei kdzé
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van allitva felulr6l nézve. Komoly személyi
sériléseknek teheti ki magat, ha a szerszamot
nem megfeleléen beallitott hasitokéssel hasznalja.
Ha barmilyen okbdl nincsenek egy vonalban,
mindig javittassa meg a Makita hivatalos
szervizkézpontjaban.

Ne tavolitsa el a hasitokést.

A parhuzamvezet6 felszerelése és beallitasa

Fig.26

1. Aparhuzamvezetét Ggy szerelje az asztalra, hogy
a parhuzamvezeté tartdja illeszkedjen a
vezet6sinhez. HUzza meg a parhuzamvezetd
szoritocsavarjat (B) az oramutatd jarasanak
iranyaban.

Lazitsa meg a szoritécsavart (A).

Csusztassa el a parhuzamvezeté6t és rogzitse gy,
hogy a péarhuzamvezeté Ontél tavolabbi vége
illeszkedjen ahhoz a ponthoz, amelynél a
furészlap ellilsé széle éppen kilép a munkadarab
fels6 lapjabol. Ezen beallitdas célja, hogy
lecsdkkentse a visszarigas kockazatat az
operator felé amiatt, hogy a munkadarabbdl
levagott rész beszorul a fiirészlap és a
parhuzamvezet6 kozé és végll a kezeld iranyaba
I16kédik ki. A 3 vonal valtozik a munkadarab
vastagsagaval vagy az asztal magassagaval.
Allitsa be a parhuzamvezeté pozicidjat a
munkadarab vastagsaganak megfeleléen.

A parhuzamvezetd beadllitdsa utan hizza meg a
szoritécsavart (A).

Fig.27

MEGJEGYZES:
Négy sablon szolgdl a parhuzamvezet6é
bedllitasara, amint az az abran is lathatd. A
parhuzamvezetének két vajat van az oldalain, az
egyik kdzelében magas szegély van ugyanazon
az oldalon, a masik pedig szegély nélkili. A
parhuzamvezeté szegéllyel rendelkez6 oldalat
csak akkor forditsa a munkadarab felé, ha egy
vékony munkadarabbdl vag le.

Fig.28

MEGJEGYZES:
A parhuzamvezet6 sablonjanak
megvaltoztatasahoz vegye le a parhuzamvezet6t
a parhuzamvezet6tartérél a szoritdcsavart (A)
meglazitva és valtoztassa meg a parhuzamvezeté

parhuzamvezetétarté  felé nézé lapjat a
megmunkalasnak megfeleléen, amint az az abran
is lathato.

Az A vagy B sablonbdl val6 valtashoz a C vagy D
sablonra, vagy forditva, tavolitsa el a négylapu
anyat, az alatétet és a szoritécsavart (A) a
parhuzamvezet6tartorél, majd  helyezze a
szoritocsavart, az alatétet és az anyat a



parhuzamvezetétartd masik oldalara. Hizza meg
a szoritécsavart (A) miutan a parhuzamvezetétartd
négylapu anyajat behelyezte a parhuzamvezet6
vajataba.

Helyezze a parhuzamvezet6tarton levé négylapu
anyat a parhuzamvezet§ valamelyik vajatanak
hatuls6 végébe, hogy az abran lathaté moédon
illeszkedjenek.

Fig.29

A parhuzamvezeté gyarilag Ugy van beallitva, hogy
parhuzamos legyen a flrészlap oldalaval. Gy6z&djon
meg a parhuzamossagrol. Annak ellenérzésére, hogy a
parhuzamvezeté parhuzamos a fiirészlappal. Engedje
le az asztalt a legalsé pozicidba, hogy a flirészlap a
legmagasabb poziciéban legyen az asztalhoz képest.
Jelblje meg az egyik flirészfogat egy zsirkrétaval. Mérje
le a parhuzamvezeté és a flrészlap kozotti (A) és (B)
tavolsagokat. Mindkét méréshez a krétaval megjelolt
fogat hasznalja. A két mérésnek egyeznie kell. Ha a
parhuzamvezeté mégsem parhuzamos a flirészlappal,
akkor jarjon el a kévetkezé modon:

Fig.30
(1) Forgassa el a két bedllitécsavart az
6ramutatd jarasaval ellentétes iranyban.
Fig.31
Fig.32
(2) Tolja a parhuzamvezeté hatso szélét kissé
jobbra vagy balra amig parhuzamos nem
lesz a flrészlappal.
(3) Huzza meg a két csavart a
parhuzamvezetén.
AVIGYAZAT:

Gy6z8djon meg rola, hogy a parhuzamvezetét ugy
allitotta be, hogy az parhuzamos a fiirészlappal,
mert ellenkezé esetben veszélyes visszarugasok
térténhetnek.

Ugyeljen ra, hogy a parhuzamvezetét ugy allitsa
be, hogy az ne érjen a fels¢ flrészlapvédéhoz
vagy a flrészlaphoz.

Porzsak

Fig.33

A porzsak hasznalata a vagasi miiveleteket tisztava, a
por Osszegylijtését pedig egyszeriivé teszi. A porzsak
csatlakoztatasahoz illessze azt a porkifuvora.

MEGJEGYZES:
A gérvagofiirész médban a porzsakot mindig csak
a hatso kifuvéra helyezze.
Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrél és hizza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzséak tartalmat, dvatosan megutdgetve az oldalat az
oldaldhoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyjtését.
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Fig.34

Ha a flrészhez porszivét csatlakoztat, akkor
hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud végezni.
Fig.35

A flrészlapvéd6 felszereléséhez asztali modban
(munkaasztal médban) valdé hasznalatkor forditsa el a
forgdasztalt 0°-os gérvagasi szogbe (tajékozodjon "A
gérvagasi szO0g beadllitasa" fejezetbdl), és tegye a
flrészlapvédét a forgdasztalra ugy, hogy flirészlapvédé
kézepe a forgoasztal flirészjarati vajata folé essen, majd
régzitse a fogantyut a legalacsonyabb pozicidban a
rogzitészeget teljesen benyomva, amint az az abran is
lathato.

MEGJEGYZES:
A porzsak csatlakoztatasahoz az ellilsé porkifivohoz
asztali flrész mdédban (munkaasztal maodban)
el6szor tavolitsa el az elllsé porkifuvo fedelét, majd
csatlakoztassa a porgydjtét a kifuvohoz.
Amikor nem csatlakoztatja hozza a porzsakot,
mindig helyezze vissza az eliils§ porkifuvora a
fedelét. Ennek elmulasztasakor por szérddhat ki a
kifavébol.
Ha a szerszamot asztali flirész modban hasznélja
(munkaasztal modban), akkor ellenérizze, hogy a
frészlapvédo fel van szerelve a forgdasztalra.

A munkadarab rogzitése

Amikor csak lehetséges, mindig régzitse a munkadarabot
az opciondlis befogéval. Ha kézzel kell tartania a
munkadarabot, akkor azt szilardan és biztonsagosan
tegye, hogy ne veszitse el afelett az uralmat. A kezét és a
karjat tartsa tavol a vagasi terilettél (legalabb 100 mm-
re). Tolja a munkadarabot a vezet6léc mentén, az ujjait a
vezetdléc fels6 lapjan tartva. A munkadarabnak szilardan
kell fekudnie a forgéasztalon.

/\FIGYELMEZTETES:

Soha ne tartson a kezével olyan munkadarabot,
amelynél a kezét 100 mm-nél kdzelebb kell vinni a
vagasi terilethez. Ebben az esetben mindig az
opcionalis befogdval régzitse a munkadarabot. A
vagasi mlveletek utan finoman emelje fel a
frészlapot. Soha ne emelje fel a flirészlapot amig
az nem allt meg teljesen. Ez komoly sériilésekhez
vezethet.

AVIGYAZAT:

Hosszl munkadarabok vagasakor hasznaljon
tamasztékokat, amelyek magassaga ugyanakkora
kell legyen, mint a forgéasztal magassaga. Ne
csak a fliggbleges és/vagy a vizszintes befogd
(mindkett6 opcionalis) régzitse a munkadarabot.

A vékony anyag meghajolhat. A munkadarabot a
telies hosszaban tamassza ala, a flirészlap
beszorulasanak és az esetleges
VISSZARUGASNAK a megel6zésére.

Fig.36



Fliggoleges befogé (opcionalis kiegészitd)
Fig.37

A fliggbleges befogét kétféle helyzetben lehet
felszerelni, a vezet6léc bal vagy jobb oldalara, vagy a
tartészerelvényre (opcionalis kiegészitd). lllessze a
befogérudat a vezetélécen vagy a tartészerelvényen
taladlhato furatba, és huzza meg a csavart a befogorad
régzitéséhez.

Allitsa be a befogdkart a munkadarab vastagsaganak
és alakjanak megfeleléen és rogzitse a befogodkart a
csavarral. Ha a befogdkar régzitésére szolgalé csavar
érinti a vezetdlécet, csavarja be a csavart a befogdkar
masik oldalardl. Ellenérizze, hogy a szerszam
alkatrészei ne érjenek a befogdhoz amikor leengedi a
fogantyut. Ha valamelyik alkatrész mégis hozzaérne,
allitsa be Ujra a befogot.

Tolja elére a munkadarabot a vezetéléc és a forgoasztal

mentén. Allitsa be a munkadarabot a vagni kivant
helyzetbe és rogzitse azt a befogd gombjanak
meghuzasaval.
AVIGYAZAT:

A munkadarabot szilardan rogziteni kell

forgdasztal és a vezetdléc mentén.

a

Vizszintes befogé (opcionalis kiegészitd)
Fig.38

A vizszintes befogé az alaplemez bal vagy jobb oldalara
szerelhetd fel. 15°-0s vagy nagyobb szdgi gérvagasok
végzésekor szerelje a vizszintes befogét arra az oldalra,

amely ellentétes azzal, amelyre a forgdasztalt elforgatta.

A befogé gombjat az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyban elforgatva a csavar enged és a tengely
gyorsan kihuzhat6 vagy betolhat6. A befogdé gombjat az
6ramutatd jarasanak iranyaban elforgatva a csavar
rogzitve marad. A munkadarab befogasahoz forgassa el
a befogéd gombjat finoman az 6ramutatd jarasanak
iranyaban amig a nyudlvany eléri a legmagasabb
erblteti vagy kihluzza mik6zben az 6ramutaté jarasanak
iranyaban forgatja, a nyulvany egy adott szdgben
megallhat. Ebben az esetben forgassa el a befogd
gombjat az déramutatd jarasaval ellentétesen amig a
csavart kiengedi, majd forgassa ismét az o6ramutatod
jarasanak iranyaba.

A munkadarab maximalis szélessége, amelynél az még
régzithetd a vizszintes befogdval, 130 mm lehet.

Tartok és tartészerelvény (opcionalis
kiegészitok)

Fig.39

A tarték és a tartészerelvény barmelyik oldalra
felszerelhet6 a munkadarabok vizszintes
megtadmasztasara. Szerelje fel azokat az abran lathatd
maédon. Ezutan hizza meg a csavarokat a tartok és a
tartészerelvény rogzitéséhez.
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Hosszi  munkadarabok vagasakor haszndlja a
tartérudszerelvényt (opciondlis kiegészitd). Ez két
tartészerelvénybdl és két 12-es radbol all.

Fig.40

AAVIGYAZAT:

A hosszli munkadarabokat mindig tamassza meg
az alaplemez felliletével egy szintben a pontos
vagasokhoz és a szerszam feletti uralom
elvesztésének elkeriiléséhez.

UZEMELTETES

AVIGYAZAT:
A haszndlat el6tt Ggyeljen ra, hogy felengedje a
fogantyut a leengedett poziciobol a rogzitészeg

kihuzasaval.
Ellenérizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, stb. miel6tt bekapcsolia a
szerszamot.

VAGAS GERVAGOFURESZ MODBAN

/\FIGYELMEZTETES:
Amikor a szerszamot gérvagoflrész modban
hasznalja, rogzitse a felsé asztal a legmagasabb
allasban ugy, hogy a flrészlap soha ne
emelkedjen ki a fels6 asztal felsé fellletébdl.

AVIGYAZAT:
Ne fejtsen ki tulzott nyomast a fogantyura a vagas
soran. A tulzott er6ltetés a motor tulterhelését
és/vagy a vagasi hatasfok csokkenését
eredményezheti. A fogantyudt csak akkora erdével
nyomja, amennyi er6 az egyenletes vagashoz
szikséges és nem csokkenti le nagyon a
flirészlap sebességét.
A vagas elvégzéséhez lassan nyomja lefelé a
fogantyut. Ha a fogantyut erével nyomja lefelé,
vagy arra lateralis erét is kifejt, a flrészlap rezegni
fog és elhagyja a jeldlést (flirészelési jeldlés) a
munkadarabon és a vagas pontossaga romlik.

1.  Nyomovagas

Fig.41
Roégzitse a munkadarabot a vezetéléc és a
forgéasztal mentén. Kapcsolja be a szerszamot
ugy, hogy a flirészlap ne érjen semmihez és varja
meg amig a flrészlap eléri a maximalis
sebességét. Ezutan lassan engedje le a fogantyut
a teljesen leengedett allasba a munkadarab
atvagasahoz. A vagas befejeztével kapcsolja ki a
szerszamot és VARJA MEG AMIG A FURESZLAP
TELJESEN MEGALL miel6tt visszaviszi azt a
teljesen felemelt pozicioba.

Gérvagas
Tajékozdédjon a  korabbi
bedllitasa" fejezetbdl.

"A gérvagasi sz0g



3.

Ferdevagas

Fig.42

Lazitsa meg a kart és dontse meg a firészt a
ferdevagasi szég beallitasahoz (Tajékozdédjon a
korabbi "A gérvagasi szdg beadllitasa" fejezetbdl).
Ugyeljen ra, hogy meghtzza a kart a kivalasztott
ferdevagasi sz0g rogzitéséhez. ROogzitse a
munkadarabot a vezetéléc és a forgdasztal
mentén. Kapcsolja be a késziléket anélkil, hogy a
firészlap barmihez hozzaérne, majd varja meg
amig a flrészlap eléri a maximalis sebességét.
Ezutan lassan engedje le a fogantylt a teljesen
leengedett allasba, a flrészlappal parhuzamos
iranyu nyomast kifejtve. A vagas befejeztével
kapcsolja ki a szerszamot és VARJA MEG AMIG A
FURESZLAP TELJESEN MEGALL mielétt
visszaviszi azt a teljesen felemelt poziciéba.

AVIGYAZAT:

Mindig ellendrizze, hogy a flirészlap a ferdevagas
iranyaba fog mozogni ferdevagaskor. Tartsa tavol
a kezeit a flirészlap utvonalatol.

Ferdevagaskor |étrejohet olyan helyzet, hogy a
levagott darab felfekszik a flirészlap oldalara. Ha a
firészlapot felemeli ugy, hogy kézben még forog,
ezt a darabot a flirész elkaphatja, és a darabokat
szétszérhatja, ami veszélyes. A flrészlapot CSAK
azutan szabad felemelni, hogy az teljesen megallt.
A fogantyu lenyomasakor fejtsen ki a flirészlappal
parhuzamos iranyd nyomast. Ha a nyomas nem
parhuzamos a fiirészlappal a vagas soran, akkor a
firészlap szége megvaltozhat és a vagas
pontossaga romlik.

Kombinalt vagas
A kombinalt vagas egy olyan mivelet amelynél a
ferdevagassal egyszerre gérvagas is torténik a
munkadarabon. Kombinalt vagasokat a
tablazatban lathaté szogeknél lehet végezni.

Ferdevagasi szog ‘ Gérvagasi szog |

45° | Bal és Jobb 0° - 45° |

5.

Kombinalt vagas végzésekor
"Nyomovagas", "Gérvagas" és
fejezetekbdl.

téjékozodjon a
"Ferdevagas"

Sajtolt aluminium vagasa

Fig.43

A sajtolt aluminium régzitésekor haszndlja a
tavtarté tomboket vagy hulladékdarabokat az
aluminium deformalodasanak elkeriiléséhez az
abranak megfelel6 moédon. A sajtol aluminium
vagasakor hasznaljon kenbéanyagot az aluminium
felhalmozédasanak elkertlilésére a flirészlapon.
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AVIGYAZAT:

Soha ne probaljon vastag vagy kerek sajtolt
aluminium idomokat vagni. A vastag sajtol
aluminium idomok a miivelet soran kilazulhatnak,
a kerek idomokat pedig nem lehet megfeleléen
régziteni a szerszammal.

Soha ne vagjon aluminiumot
modban (munkaasztal médban).

asztali flrész

Fabetét

Fabetét hasznalataval biztosithaté a
munkadarabok felszakadasmentes vagasa.
lllessze a fabetétet a vezetSléchez a vet6lécben
talalhato furatok segitségével.

Tajékozdédjon az abrarol a fabetét ajanlott
méretével kapcsolatban.
Tobb, mint 10 mm Tobb, mint 460 mm
] Il
@) I A @D e |E
N AN i & \X IE &
5 |8
N
90mm  107mm  107mm  90mm 1
1. Furat
AVIGYAZAT:
Fabetétként  haszndlion  egyenes, azonos

7.

vastagsagu fadarabot.

A fabetétet csavarokkal rogzitse a vezet6léchez. A
csavarokat ugy kell becsavarni, hogy a
csavarfejek a fabetét felllete alatt legyenek.
Amikor a fabetét fel van helyezve, ne forditsa el a
forgbasztalt ha a fogantylu le van engedve. A
frészlap és/vagy a fabetét karosodik.

Azonos hosszak vagasa

Fig.44

Ha tébb azonos hosszUsagu darabot szeretne
vagni 240 mm és 400 mm kozétti hosszal, akkor a
rogzitblap hasznalata hatékonyabba teszi a
munkat. Szerelje a rogzitélapot a tartéra az abran
lathaté moédon.

lgazitsa a  munkadarab  vagévonaldt a
felszakadasgatld  vajatdnak jobb vagy bal
oldaldhoz, és a munkadarabot lenyomva tartva
mozgassa a rogzitélapot a munkadarab végéhez.
Ezutan rogzitse a rogzitélapot a csavarral. Ha a
régzitélapot nem hasznalja, lazitsa meg a csavart
és forditsa el az utbol a régzitélapot.

MEGJEGYZES:

A tartérud szerelvény (opciondlis kiegészit®)
hasznalata azonos hosszal vagasat teszi lehetévé
legfeljebb 2 200 mm hosszusagban.



VAGAS ASZTALI FURESZ MODBAN

(MUNKAASZTAL MODBAN)

AAVIGYAZAT:
Amikor a szerszamot asztali flrész mddban
(munkaasztal modban) haszndlja, tegye a
flrészlapvéd6ét a forgdasztalra ugy, hogy a

firészlapvédd kozepe a forgdasztal flirészjarati
véjata folé essen, és a flirészlapvédé aljan talalhatod
két kiemelkedés illeszkedjen a forgdasztal szélén
talalhatd két félkor alaku nyilasba, amint az az
abran is lathaté, majd rogzitse a fogantyat a
legalacsonyabb poziciéban a rogzitészeget teljesen
benyomva. Ha nem régziti a flrészlapvédét, az
asztal nem eresztheto le.

Fig.45

/AAVIGYAZAT:
Mindig hasznaljon "munkasegédeket" ugymint
nyomorudakat és nyométdmboket amikor fennall a
veszélye, hogy a kezei vagy az ujjai kozel
kerilhetnek a flrészlaphoz.
A munkadarabot mindig szilardan régzitse az
asztallal és a parhuzamvezetével. El6retolaskor
ne hajlitsa meg vagy csavarja azt. Ha a
munkadarab meghajlik vagy megcsavarodik, akkor
veszélyes visszarugasok torténhetnek.
SOHA ne huzza vissza a munkadarabot amikor a
firészlap forog. Ha vissza kell hizni a
munkadarabot a vagas befejezése el6tt, akkor
elébb kapcsolja ki a szerszamot a munkadarabot
erésen fogva. Varja meg amig a flirészlap teljesen
megall és csak azutdn hlzza vissza a
munkadarabot. Ennek elmulasztasa veszélyes
visszartgasokat okozhat.
SOHA ne tavolitsa el a levagott darabot ha a
flrészlap forog.
SOHA ne tegye kezeit vagy ujjait a flrészlap

utjaba.

Mindig régzitse a parhuzamvezetét vagy
veszélyes visszarugasok torténtnek.

Mindig hasznaljon "munkasegédeket" ugymint

nyomoérudakat és nyométomboket amikor kicsi
vagy keskeny munkadarabokat vag, vagy amikor
horonyvago fejet nem latja a vagas soran.

Munkasegédek

Nyomoérudak, nyométdmbok vagy segédvezetdk
tartoznak a "munkasegédek" kilénb6z6 tipusaihoz.
Haszndlja ezeket, hogy biztonsdgos és biztos
vagasokat végezzen anélkil, hogy a kezel6nek barmely
testrészével a flrészlaphoz kellene érnie.
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Nyométomb

55mm

10mm “*
1 30mm

1. Homloklap/szél parhuzamos
2. Fogantyu

3. Facsavar

4. Osszeragasztani

Hasznaljon egy 15 mm-es furnérdarabot.

A fogantyunak a furnérdarab kozepén kell lennie.
Rogzitse ragasztoval és facsavarokkal az abranak
megfeleléen. Egy kisméretid, 10 mm x 9 mm x 30 mm-
es fadarabot mindig hozza kell ragasztani a furnérhoz,
nehogy a flirészlap eltompuljon ha a kezel6 egy hiba
folytan a nyométémbbe vag.

(Soha ne verjen szégeket a nyométémbbe.)
Segédvezetd

Fig.46

Fig.47

A segédvezetét 10 mm-es
furnérdarabokbdl készitse el.
Tavolitsa el a parhuzamvezetét, a szoritécsavart (A), a
lapos alatétet és négylapu anyat a
parhuzamvezetétartérél majd illessze oda és rogzitse a
segédvezetét a parhuzamvezetétartohoz egy M6x50
méretnél hosszabb M6-os csavarral, alatéttel és
anyaval.

és 15 mm-es

Parhuzamos vagas

AVIGYAZAT:

Hosszu és nagyméretli munkadarabok vagasakor
mindig legyen megfeleld tdmaszték az asztalon tul.
NE ENGEDJE, hogy egy hosszi deszka az
asztalon csusszon vagy mozogjon. Ez a flirészlap
beszorulasat okozhatja és ndveli a visszarugas és
a személyi sérllések kockazatat. A tamaszték
magassaga ugyanolyan kell legyen, mint az
asztalé.

1. A vagasi mélységet kicsit nagyobbra allitsa, mint

a munkadarab vastagsaga. A beallitashoz lazitsa
meg a két kart és engedje le vagy emelje fel a
fels6 asztalt.
A parhuzamvezetét allitsa a kivant vagasi
szélességre és rogzitse a szoritécsavar (A)
meghuzasaval. A parhuzamos vagas el6tt
ellenérizze, hogy a parhuzamvezetétarté két
csavarja meg van huzva. Ha nincsenek eléggé
meghuzva, hizza meg Ujra.



3. Kapcsolja be a szerszamot és egyenletesen tolja
elére a munkadarabot a flrészlapra a
parhuzamvezetd mentén.

(1) Ha a parhuzamos vagas szélessége 40 mm
vagy nagyobb, hasznaljon nyomérudat.
Fig.48
(2) Amikor a parhuzamos vagas szélessége
kisebb, mint 40 mm, a nyomoérudat nem lehet
hasznalni, mert az eltaldlja a felsé
firészlapvédét. Hasznaljon segédvezetdt és
nyomaétombaét.
A parhuzamvezetétartbhoz rogzitett
segédvezetédt szerelje az asztalra.
Tolja elére a kezével a munkadarabot amig a
vége kb. 25 mm-re nem lesz a fels6 asztal
ellls6 végétsl. Folytassa az el6retolast a
nyomoétdmbbel a segédvezet6 fels6 részén a
vagas befejezéséig.
Fig.49
A szerszam szdllitasa
Fig.50
Ellenérizze, hogy a szerszdm d&ramtalanitva van.

Régzitse a flrészlapot 0°-os ferdevagasi szdgnél, majd
forditsa el a forgdasztalt a legnagyobb balos gérvagasi
szogbe. Engedje le teliesen a fogantyat és rdgzitse

leengedett poziciéban teljesen benyomva a régzitészeget.

Szallitsa a szerszamot az alaplemez két oldalanal fogva
az abran lathaté mdédon. Koénnyebben szdllithatja a
szerszamot, ha eltavolitja a tartokat, porzsakot, stb.
Fig.51

AAVIGYAZAT:

A szerszam szdllitdsa el6tt mindig
minden mozgé alkatrészt.

KARBANTARTAS

rogzitsen

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6étt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
elszinez6dést, alakvesztést vagy
okozhatnak.

/\FIGYELMEZTETES:
Mindig Ugyeljen ra, hogy a flirészlap éles és tiszta
legyen a legjobb és legbiztonsagosabb
teljesitmény érdekében.

higitot,
Ezek
repedést

A vagasi szog bedllitasa

Ezt a szerszamot a gyarban gondosan beallitottak és
beigazitottdk, de a durva banasmoéd kihathat a
bedllitasokra. Ha a szerszam nincs megfeleléen
bedllitva, végezze el a kdvetkezoket:
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1. Gérvagasi szog

Fig.52
Lazitsa meg a forgdasztalt rogzité fogantyut.
Forgassa el Ugy a forgdasztalt, hogy a mutaté a
0°-ra mutasson a gérvagd skalan. Huzza meg a
fogantyut és lazitsa meg a vezet6lécet rogzitd
hatlapfejl csavarokat a dugdkulccsal.
Engedje le teljesen a fogantyut és rogzitse
leengedett poziciéban a régzitészeg
benyomasaval. Allitsa merdlegesre a fiirészlap
oldalat a vezetéléc lapjaval egy
haromszdgvonalzé,acélderékszdg,
stb.segitségével. Ezutdn hizza meg a
vezetdlécen talalhatd hatlapfejli csavarokat jobbrol
balra haladva.

Fig.53

2. Ferdevagasi szog

Fig.54

(1) 0°-os ferdevagasi szdg

Engedje le teljesen a fogantyut és rogzitse
leengedett  pozicidban a  rdgzitészeg
benyomasaval. Lazitsa meg a kart a
szerszam hatso részén.
Forgassa el a 0°-os ferdevagasi szoget
bedllitd csavart a forgdasztal jobboldalan két
vagy harom fordulatnyit az o6ramutaté
jardsanak iranyaba a flrészlap jobbra
dontéséhez.
Gondosan dllitsa mer6legesre a flrészlap
oldalat a forgdasztal felsé feliletével a egy
haromszégvonalzé,acélderékszdg, stb.
segitségével a 0°-os ferdevagasi szoget
bedllit6 csavart az odramutaté jarasaval
ellentétes iranyaba forgatva.

Fig.55
Ellendrizze, hogy a forgbasztalon levé
mutaté a 0°ra mutat a karon talalhaté
ferdevagasi skalan. Ha a mutaté nem a 0°-ra
mutat, lazitsa meg a mutatét rogzité csavart
és allitsa be a mutatét, hogy a 0°ra
mutasson.

Fig.56

(2) 45°-os ferdevagasi szog
Fig.57

A 45°-0s ferdevagasi szoget csak azutan
dllitsa be, hogy a 0°-os ferdevagasi szoget
mar beallitotta. A balos 45°-0s ferdevagasi
sz0g beadllitasahoz lazitsa meg a kart és
forditsa a flrészlapot teljesen balra.
Ellendrizze, hogy a karon levé mutatd a 45°-
ra mutat a kar tartéjan talalhaté ferdevagasi
skalan. Ha a mutat6 nem 45°-a mutat,
forgassa a kar bal oldalan levé 45°-0s szdget
beallité csavart addig, amig a mutaté nem
mutat a 45°-ra.



A szénkefék cseréje

Fig.58

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhiz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.59

A hasznalat utan
A hasznalatot kdvetden tordlje le a szerszamhoz
tapadt forgacsot és a flirészport egy térléruhaval
vagy mas szOvetdarabbal. A flirészlapvédét tartsa
tisztan, a "FUrészlapvédd" fejezetben leirtaknak
megfeleléen. Kenje meg a cslUszé alkatrészeket
gépolajjal, hogy ne rozsdasodjanak.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
« Acél és karbidvég flirészlapok
Segédlemez
Befogo szerelvény (vizszintes befogo)
Flggdleges befogd
Dugdkulcs, 13
Tartokészlet
Tartészerelvény
Tartérud szerelvény
Beallitélemez
Porzsak
Haromszdgvonalzo
Flrészlapvéds (C flrészlapvéds)
Nyomérad
Vonalzészerelvény (parhuzamvezetd)
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JEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato

az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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