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MAGYAR (Eredeti utmutato)

1-1. Gomb

1-2. Mutaté

2-1. Reteszgomb/Kireteszel6 gomb
2-2. Kapcsol6 kioldogomb
3-1. Gyalukés

3-2. Hatso alaplemez

3-3. Talp

4-1. Dugodkulcs

5-1. Fejescsavarok

5-2. Dob

5-3. Gyalukés

5-4. Dobfedél

5-5. Bedllitdlemez

Az altalanos nézet magyarazata

8-3. Gyalukéstartd fiilek

8-4. Egyenget6lap

8-5. Bedllitélemez sarka

8-6. Bedllitolemez

8-7. A sablonlemez belsé széle
8-8. Sablon alapzata

8-9. Sablon alapzatanak hatoldala
8-10. Mini gyalukés

9-1. Mini gyalukés

9-2. Horony

9-3. Bedllitélemez

9-4. Peremes hatlapfejl csavar
9-5. Dobfedél

16-2. Vég

18-1. Kés széle

18-2. Vagovonal

18-3. Mélységvezetd

19-1. Csavar (A)

19-2. Csavar (B)

19-3. Szélvezetd

23-1.V véjat (kdzepes mennyiségi
élletdrés)

23-2.V véjat (kis mennyiség élletorés)

23-3. V véjat (nagy mennyiségu
élletorés)

24-1. Elletérésvezetd

6-1. A sablonlemez belsd széle 9-6. Dob 24-2. Csavarok
6-2. Kés széle 9-7. Bedllitélemez 25-1. Elletdrésvezets széle
6-3. Gyalukés 10-1. Utk6z6 26-1. Elez6foglalat
6-4. Bedllitdlemez 10-2. Forgacs kilépényilasa 27-1. Szarnyasanya
6-5. Csavarok 11-1. Bemélyedd rész 27-2. Kés (A)
6-6. Sarok 11-2. Kiemelkedés 27-3. Kés (B)
6-7. Sablon alapzatanak hatoldala 12-1. Porzsak 27-4. Oldal (D)
6-8. Egyengetélap 12-2. Forgdacs kilépdnyilasa 27-5. Oldal (C)
6-9. Sablon alapzata 13-1. Szoritd 29-1. Hatarjelzés
7-1. Dugdkulcs 14-1. Porszivo 30-1. Csavarhuzo
8-1. Trapézfejii csavar 15-1. Kényokesd 30-2. Hatsé fedél
8-2. Bedllitélemez 16-1. Kezdet 31-1. Szénkefék
RESZLETES LEIRAS
Modell KP0810 KP0810C
Gyalulasi szélesség 82 mm
Gyalulasi mélység 4 mm
Hajopadlozasi mélység 25 mm
Uresjarati fordulatszam (min") 16 000 | 12 000
Teljes hossz 290 mm
Tiszta témeg 3,3 kg | 3,4 kg
Biztonsagi osztaly )

« A céglinknél folyé folyamatos kutatasi és fejlesztési program miatt az itt megadott miszaki adatok el6zetes értesités nélkdl

modosulhatnak.
« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE001-1
Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam fa fellletek gyaluldsara hasznalhaté.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek feszlltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
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ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus KP0810

angnyomasszint (L,a) : 88 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 99 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)



Tipus KP0810C

angnyomasszint (Lya) : 82 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 93 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédot.

ENG900-1
Vibracié

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Tipus KP0810

Munka mod: puhafa gyalulasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 3,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

Tipus KP0810C

Munka mod: puhafa gyalulasa
Vibracio kibocsatas (ay) : 3,5 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfelelen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok ¢sszehasonlithaték
egymassal.
A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatol figgden.

Hatdrozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi Iépéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés

gyartéja kijelentjik, hogy a kovetkez6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Erégyalu

Tipus sz./ Tipus: KP0810,KP0810C

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Eurdpai direktivaknak:
2006/42/EC

Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen torténik:
EN60745
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A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kdvetkezé
hivatalos képviselénknél talalhato:

Makita International Europe Ltd.

Michigan Drive, Tongwell,

Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
lgazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az 6sszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  kés6bbi tajékozédas
érdekében.

A GYALURA VONATKOZO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Varja meg, hogy a szerszam teljesen lealljon,
miel6tt letenné. Ha egy szabadon forgé vagokés
valamilyen fellilettel érintkezik, ez az iranyitas
elvesztéséhez és sulyos sérlléshez vezethet.

2. Kizarélag a szigetelt markolasi feliileteinél
fogva tartsa az elektromos szerszamot, mivel
fennall a veszélye, hogy a vagokés a sajat
vezetékbe Utkozik. A fesziltség alatt 1évd
vezeték elvagasakor a szerszam fém alkatrészei
is aram ala kertiilnek, és aramiités érheti a kezel6t.

3. Szoritokkal vagy mas praktikus moédon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. Ha a munkadarabot a
kezével vagy a testével tartja meg, az instabil lehet,
és a kezeld elvesztheti uralmat a szerszam felett.

4. Rongyok, ruhak, zsineg és hasonlé targyak
soha nem lehetnek a munkateriilet koriil.

5. Kerillle a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki beldle az 6sszes szeget.

6. Csak éles késeket hasznaljon. Kezelje nagyon
koriiltekintéen a késeket.



A hasznalat el6tt ellendrizze, hogy a késeket
rogzité csavarok szorosan meg vannak huzva.
Szilardan tartsa a szerszamot mindkét kezével.
Ne nytuljon a forgo részekhez.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott flirészlapra utalhatnak.
Ellenérizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja a
kapcsolot.

A vagas megkezdése elé6tt varja meg, amig a
flirészlap teljes sebességgel forog.

Barmilyen beallitas el6tt mindig kapcsolja ki a
szerszamot és varja meg, amig a kések
teljesen megalinak.

Soha ne tegye az ujjat a forgacsgyiijtoé vajatba.
A vajat eltomédhet nedves fa
megmunkalasakor. Takaritsa ki a forgacsot
egy bottal.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

Mindig mindkét kést vagy dobon talalhaté
fedelet cserélje, mert az ellenkezé esetben
kialakulé kiegyensulyozatlansag vibraciot
okoz és csokkenti a szerszam élettartamat.
Csak az ebben a kézikonyvben megadott
késeket hasznalja.
Mindig a megmunkalt
alkalmazasnak
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

anyagnak és az
megfelelé

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori hasznalatabol
eredd) kényelem és megszokas valtsa fel a termék
biztonsagi el6irasainak szigoru betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban szereplé biztonsagi eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A vagasi mélység bedllitasa

Fig.1

A vagasi mélység egyszerlien allithatd, a szerszam

elején talalhaté gombot forgatva addig, amig a mutaté

nem mutat a kivant vagasi mélységre.

A kapcsol6 hasznalata

/AAVIGYAZAT:
- A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt (OFF)
allapotba elengedése utan.
Fig.2
Reteszelégombbal felszerelt szerszam
A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien huzza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldokapcsolét a
ledllitashoz.
A folyamatos mikédéshez hiizza meg a kiolddkapcsolot
majd nyomja be a reteszel6gombot valamelyik oldalrdl.
A szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbol teljesen
hlzza be a kioldékapcsolot, majd engedje fel.
Kireteszelégombbal felszerelt szerszam
Egy kireteszelégomb szolgal annak elkertlésére, hogy a
kioldokapcsolot véletlentl meghuzzak.
A szerszdm  bekapcsoldsdhoz nyomja le a
kireteszelégombot valamelyik oldalrél és huzza meg a
kioldokapcsolét. Engedje fel a kioldékapcsolét a
ledllitdshoz.

Elektronikus funkcio

Csak KP0810C tipus

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kdnny
mukodtetni a kovetkezd jellemzok miatt.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus  sebességszabalyozas az  allandd
fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszdm még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

A lagyinditas minimalizélja az inditasi Ioketet és simava
teszi a szerszam indulasat.

Talp

Fig.3

Egy vagasi miveletet kdvetéen emelje fel a szerszam
hatsoé részét és a talp a hatso alaplemez szintje ala kerdl.
Ezzel megelézhetd a szerszam késeinek karosodasa.



OSSZESZERELES

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A gyalukések eltavolitasa és felszerelése

AAVIGYAZAT:
Huzza meg a kést rdgzité csavarokat amikor
felszereli a késeket a szerszamra. A laza
régzitécsavar veszélyes lehet. Mindig ellenérizze,
hogy azok megfeleléen meg vannak huzva.
Kezelie nagyon koriltekintéen a  késeket.
Hasznaljon kesztyiit vagy valamilyen ruhadarabot
az ujjai és kezei védelmére a kések eltavolitasakor
és felszerelésekor.
A kések felszereléséhez és eltavolitasahoz csak a
mellékelt Makita kulcsot haszndlja. Ennek
elmulasztdésa esetén a  rogzitécsavarokat
tdlhdzhatja vagy nem hiuzza meg eléggé. Ez
sériilésekhez vezethet.

Standard gyalukésekkel felszerelt szerszam

Fig.4

Fig.5

Fig.6

A kések eltavolitasahoz a dobrél csavarja ki a

régzitécsavarokat a dugodkulccsal. A dobfedél lejon a

késekkel egylitt.

A kések felszerelésekor el6szor tavolitsa el a forgacsot

és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak a dobhoz

vagy a késekhez. Ugyanolyan méretll és sulyu késeket

hasznaljon, vagy a a dob rezegni/vibralni fog, rossz

gyaluldsi  teljesitményt és véglil a szerszam

meghibasodasat okozva.

Helyezze a kést a sablon alapzatara ugy, hogy a kés

széle tokéletesen egy szintben legyen az alapzat

lemezének ellls6 bels6 szélével. Helyezze a

beallitolemezt a késre, majd egyszerlien nyomja le a

beallitdlemez sarkat egy szintbe a sablon alapzatanak

hatoldalaval és huzza meg a két csavart a

beallittlemezen. Most csuUsztassa a bedllitdlemez sarkat

a dob vajataba, majd rakja ra a dobfedelet. Hizza meg a

régzitécsavarokat a dugokulccsal egyenletesen és

véltakozva.

Mini gyalukésekkel felszerelt szerszam

1. Tavolitsa el a felszerelt kést, ha a szerszam
hasznalatban volt, akkor 6vatosan tisztitsa meg a
dob feliiletét és a dobfedelet. A kések
eltavolitasahoz a dobrdl csavarja ki a harom
régzitécsavart a dugdkulccsal. A dobfedél lejon a
késekkel egyiitt.

Fig.7
A kések felszereléséhez lazan illessze a
beallitolemezt a rogzitélemezhez a trapézfeji
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csavarokkal és tegye a mini gyalukést a sablon
alapzatara ugy, hogy a kések vagééle tokéletesen
egy szintben legyen az alapzat lemezének belsé
oldalaval.
Fig.8
Helyezze a bedllitélemezt/rogzitélemezt a sablon
alapzatara ugy, hogy a régzitélemez gyalukéstartd
filei illeszkedjenek a mini gyalukés vajataihoz,
majd nyomija le a beadllitélemez sarkat egy szintbe
a sablon alapzatanak hatoldalaval és hizza meg a
trapézfejii csavarokat.
Nagyon fontos, hogy a kés egy szintben fekidjon
a sablon alapzatanak oldalaval, a gyalukéstarto
filek a gyalukés vajataiban legyenek és a a
bedllitdlemez sarka egy szintben legyen a sablon
alapzatanak hatoldalaval. Részletesen ellenérizze
ezeket a bedllitasokat az egyenletes vagas
biztositasa érdekében.
CsUsztassa a rogzit6lemez sarkat a dobon
talalhato vajatba.
Tegye a dobfedelet a bedllitdlemez/rogzitélemez
folé és csavarja be a harom hatlapfejii csavart ugy,
hogy a dob és a rogzitélemez kdézoétt maradjon
hézag a mini gyalukések helyrecsusztatasahoz. A
kést a rogzitblemez gyalukéstartd filei fogjak
beallitani.
Fig.9
A kés hosszanti beallitasat kézzel kell elvégezni
ugy, hogy a kés széle pontosan egyenlé
tavolsagra legyen a burkolattol az egyik oldalon és
a fém kerett6l a masikon.
Huzza meg a harom hatlapfeji csavart (a
mellékelt dugdkulccsal) és forgassa el a dobot a
kés széle és a szerszam hézag kozotti tavolsagok
ellendrzésére.
Ellendrizze, hogy a harom hatlapfeji csavar
teliesen meg van hazva.
Ismételje meg az 1 - 9 eljarast a masik késnél is.

9.

10.

A gyalukés helyes beallitasahoz

A gyalult felllet durva és egyenetlen lesz, ha a kést nem
allitia be megfeleléen és biztonsagosan. A kést ugy kell
felszerelni, hogy a vagééle abszolut vizszintes legyen,
azaz parhuzamos a hatsoé alaplemez feliiletével.

A helyes és helytelen beallitas néhany példajat mutatja a
lenti &bra.



(A) els6 alap (mozgé lab)
(B) hatso alap (mozg6 lab)

Helyes beallitas

=

Hornyoz a feluleten

NG

Habar ez a nézet nem
mutathatja, a pengék vége
teljesen parhuzamosan fut a
hatsé alap fellletével.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nem parhuzamos a hatso
alapvonallal.

El6re vés homoru vésével

A végén vés homoru vésdvel

=

A forgacs kilépési iranyanak megvaltoztatasa
Fig.10

A forgacs kilépési iranya jobbra vagy balra allithatd. Az
irdany megvaltoztatdsahoz hlzza ki a utkdzét, kdézben
kissé visszafelé forditva azt és tegye azt a két nyilas
egyikébe a forgacs kilépési oldalaval ellentétes oldalon
ugy, hogy a bemélyedd része illeszkedjen a

kiemelkedéshez.

Fig.11
Porzsak (tartozék)

Fig.12

lllessze a porzsakot a forgacs kilépdnyilasara. A forgacs
kilépényilasa kupos.. A porzsak csatlakoztatasakor
nyomja ra erésen a forgacs kilépényilasara amennyire
csak lehet, nehogy miikddés kdzben leessen.

Amikor a porzsak nagyjabdl a feléig megtelt, tavolitsa el
azt a szerszamrél és hlzza ki a rogzitét. Uritse ki a
porzsak tartalmat, dvatosan megutdgetve az oldalat az
oldalahoz tapadt szemcsék eltavolitasa érdekében,
melyek akadalyozhatjak a por 6sszegyjtését.

Fig.13

MEGJEGYZES:

Ha a szerszamhoz Makita porszivét csatlakoztat,
akkor hatékonyabb és tisztabb megmunkalast tud
végezni.
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Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
nememelkedik ki elegendéen a
hatsé alapvonalat tekintve.

Ok: Az egyik vagy mindkét pengeél
tul kiemelkedik a hatsé
alapvonalat tekintve.

Porszivo csatlakoztatasa

Fig.14

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni,
csatlakoztasson egy Makita porszivot a szerszamhoz.
Ezt kdvetden csatlakoztassa a porszivo csovét a forgacs
kilépdnyilasahoz az abranak megfeleléen.

Konyokcsé (opcionalis kiegészitd)

Fig.15

A konyokes6 haszndlataval megvaltoztathaté a forgacs
kilépési iranya és tisztdbb munka végezheto.

Szerelje fel a konyokcsovet (opciondlis kiegészitd) a

szerszamra  egyszerlien racsUsztatva azt. Az
eltavolitashoz csak huzza azt ki.
UZEMELTETES

Erésen fogja a szerszamot a munkavégzés soran, egyik
kezével a gombon, masik kezével pedig a

kapcsol6fogantyun.
Gyalulas

Fig.16

El6szor fektesse a szerszam eliilsé alaplemezét a
munkadarab feliletére ugy, hogy a kések ne érjenek
semmihez. Kapcsolja be a szerszamot es varja meg,
amig a kések teljes sebességen mozognak. Ezutan
egyenletesen tolja elére a szerszamot. Fejtsen ki
nyomast a szerszam elllsé részére a gyalulas
kezdetekor és a hatséra a gyalulas befejezésekor. A
gyalulas kénnyebbé valik, ha megdonti és ugy roégziti a
munkadarabot, hogy a gyalulas valamennyire egy lejtén



torténjen.

A sebesség és a vagasi mélység meghatarozzak a
megmunkalas jellegét. Az erégyalu olyan sebességgel
vag, amely biztositja, hogy ne akadjanak be a forgacsok.
A durvabb vagashoz a vagasi mélység megnovelhetd,
mig a finom megmunkalashoz le kell csdkkentenie a
vagasi mélységet és lassabban kell eléretolni a
szerszamot.

Hajopadlézas (Osszeeresztés)

Fig.17

Az abran lathatdé lépcs6és vagashoz haszndlja a
szélvezet6t (vezetévonalzdt).

A hajopadlozasi mélység beadllitasa a mélységvezetével
(tartozék).

Rajzolja a vagovonalat a munkadarabra. Helyezze a
szélvezetdt a szerszam elején talalhaté furatba. Igazitsa
a kés szélét a vagdvonalra.

Fig.18

Szerelje fel a szélvezetét a szerszamra és rogzitse az az
alatéttel és a szarnyascsavarral (A). Lazitsa meg a
szarnyascsavart (B) és allitsa be a szélvezetét, hogy az
érintse a munkadarab oldalat. Ezutdn huzza meg a
szarnyascsavart (B).

Fig.19

Gyalulaskor tolja a szerszamot ugy, hogy a szélvezetd
egy szintben legyen a munkadarab oldalaval. Ellenkezé
esetben a gyalulas egyenetlen lehet.

AVIGYAZAT:
A kés szélének kissé ki kell emelkednie (0,2 mm -
0,4 mm-re) a hajopadlézashoz.
Fig.20
Lehet, hogy meg szeretné majd hosszabbitani a vezetd
hosszat egy fadarab hozzaillesztésével. Erre a célra a

vezeté furatokkal van ellatva, valamint furatokkal
rendelkezik egy vezet6hosszabbitdé  (opcionalis
kiegészit6) hozzaillesztéséhez is.

Fig.21

Elletorés

Fig.22

Az abran lathato élletord vagasokhoz igazitsa a az ellilsé
alaplemezen taldlhaté harom "V" vajat egyikét a
munkadarab széléhez és gyalulja azt le.

Fig.23

Elletdrésvezetd (opcionalis kiegészits) hasznalata jobb
stabilitast biztosit hajépadlozaskor.

Fig.24

Az élletorésvezetd felszereléséhez tavolitsa el a két
csavart mindkét oldalrél a szerszam elején és allitsa a
vagasi mélységet 4 mm-re. Ezutan szerelje azt a
szerszam elulsé alaplemezére és rogzitse a csavarokkal
az abran lathaté médon.
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Ha nagyobb mennyiségli anyagot kel eltavolitania
élletoréskor, helyezze el az élletérésvezetd egyik végét
ugy, hogy az érintse a munkadarabot, és végezze a
megmunkalast tobb menetben, az abran lathaté médon.

Fig.25

KARBANTARTAS

AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinezédést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A gyalukések élezése

Csak a standard késeknél

A késeket mindig tartsa élesen a legjobb teljesitmény
érdekében. Hasznalja az élezéfoglalatot a bemetszések
eltavolitasahoz és az él kimunkalasahoz.

Fig.26

El6szor lazitsa meg a két szarnyascsavart a foglalaton
és helyezze be az (A) és (B) késeket ugy, hogy azok
érintkezzenek a (C) és (D) oldalakkal. Ezutan hiizza meg
a szarnyascsavarokat.

Fig.27

Meritse vizbe a fenékovet 2 - 3 percre az élezés elttt.
Tartsa ugy a foglalatot, hogy mindkét kés érintkezzen a
fendkével, hogy egyszerre torténjen az élezésik,
ugyanolyan szdg alatt.

Fig.28
A szénkefék cseréje

Fig.29

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

A hatsé fedél eltavolitasahoz hasznaljon csavarhuzot.

Fig.30
Tavolitsa el az elkopott szénkeféket, helyezze be az
Ujakat és rogzitse a hats6 alaplemezt.

Fig.31

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.



OPCIONALIS KIEGESZITOK

/AA\VIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznélata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse
fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
- Nagysebességl acél gyalukés
Wolfram-karbid gyalukés (hosszabb élettartam)
Mini gyalukés
Elezé&foglalat
Késsablon
Rogzitélap készlet
Szélvezet6 (vezetévonalzd)
Fenékd
Porzsak szerelvény
Kdnydkcs6
Dugokulcs
Elletdrésvezetd szerelvény

MEGJEGYZES:
Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6 az
eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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