MAKITA
LEMEZVAGOOLLO
JS1660

JS1670

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati atmutatéban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladéinknal!

Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(D) Fejes csavar

(2)  Csavarhuzo

3) Ko6z¢€pso nyiropenge

4) Imbuszkulcs

&) Oldals6 nyiropenge

(6) Csavar

(7 Csapszeg

(8) Toldkapcsolod

9 Hatarjelzés

(10)  Kefetarto rogzitdsapkaja



SPECIFIKACIOK

Tipus JS1660 JS1670
Max. vagasi teljesitmény
Lagyacél 1,6 mm 1,0 mm
Keményacél 1,2 mm 0,7 mm
Rozsdamentes acél 1,2 mm 0,7 mm
Aluminium 2,0 mm 1,5 mm
Min. vagasi sugar - 30 mm
Percenkénti 16ketszam 4.500 4.500
Teljes hosszusag 304 mm 306 mm
Netto suly 1,3 kg 1,3 kg

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eldze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

* Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hél6zathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattabldjan
szerep-l0vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazist, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrdl is hasznalhato.

Munkavédelmi eldirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.
Az alabbi szimbolumok jelentése a kovetkezo:

Olvassa el a ,,Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. A munkadarabot biztonsagosan rogziteni kell elmozdulas ellen.

2. A munkadarabok szélei és forgacsai élesek, ezért legyen elévigyazatos.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.



KEZELESI UTASITASOK
A nyiropengék kozotti tavolsag beallitasa (1. és 2. abra)
Csak a JS1660-as tipus esetén

Fontos tudnivalo:

A nyirépengék tavolsdganak beallitasa eldtt mindig gy6z0djon meg arrol, hogy a gép ki van-e
kapcsolva, és csatlakozdzsindrja ki lett-e hiizva a halozati aljzatbdl.

Az oldalsé nyiropenge és a kozépsd nyirdpenge kozotti tavolsdgot a munkadarab
vastagsaganak megfelelden kell beallitani.

Eldszor is egy csavarhuzoval oldja a fejes csavart.

Az imbuszkulcs segitségével allitsa be a tavolsagot oly moddon, hogy meghtizza vagy
meglazitja a csavart. Az (A) és (B) tavolsag kozott el6fordulhat némi eltérés.

Egy hézagmérd segitségével ellendrizze a kisebbik tavolsagot, majd allitson rajta.

A hézagmér6é hasznalatdhoz és a nyiropengék tavolsaganak beallitdsdhoz az aldbbi tablazat
nyujt segitséget.

Munkadarab vastagsdaga Hézagméro jelzése
(mm)
0,8 alatt 0,5
0,8-1,3 1,0
1,3 folott 1,5

A tavolsag bedllitdsa utdn szorosan huzza meg a fejes csavart.
Kenés (3. abra)

A gép hasznalatba vétele eldtt kenje meg a kdzépsd nyiropenge €s a csapszeg €rintkezési
pontjat. A jO vagasi teljesitmény megdrzése érdekében idOnként vagoolajat is célszerii
hasznalni mitkod-tetés kozben.

A kapcsolo mitkodtetése

FIGYELEM:

Mielott csatlakoztatnd a gépet a halézathoz, mindig ellendrizze, hogy a toldkapcsold
megfeleléen mitkddésbe 1ép-e, €s lenyomva visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

A gép beinditasdhoz tolja a toldokapcsolot elére. Ekkor a tolokapcsold ,,BE” helyzetben
retesze-16dik. A gép leallitdsdhoz finoman nyomja le a toldkapcsold hats6d részét, mire a
kapcsolo vissza-tér ,,KI” helyzetébe.



Miikodtetés (S. és 6. abra)

Kapcsolja be a gépet, és fektesse az oldalsé nyiropengék mellsé végét a munkadarabra.
Ezutan egyszeriien tolja a gépet elére ugy, hogy az oldalso nyiropengék mindvégig egy sikban
legyenek a munkadarab feliiletével.

FIGYELEM:

Amikor kicsi darabot vagunk le egy munkadarabrol, el6fordulhat, hogy a vagas végénél
nehéz-ségeink akadnak. Ilyen esetben hiizza egy kicsit vissza a munkadarabot, és kdzben
probalkozzon Gjra a vagassal.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrol, hogy a gép
ki lett-e kapcsolva, és csatlakozo6zsinorja ki van-e huizva a haldzati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (7. és 8. abra)

A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefét egyszerre
célszerii kicserélni.

A nyiropengék cseréje

A nyiropengék ¢lettartama a vagandé munkadaraboktol fligg. Az alabbi hivatkozasi
tablazatok-ban olvashatd adatok a nyiropengék megkdzelito élettartamat jelzik. Amikor a
nyiropengék el-tompulnak, cseréltesse ki 6ket a Makita altal erre felhatalmazott legkdzelebbi

javitomiihellyel vagy a gyari szervizkozponttal.

A JS1660-as tipus esetén

Munkadarab Vastagsag Vagasi hosszusag
Lagyacél 1,6 mm 200 m
Keményacél 1,2 mm 180 m
Rozsdamentes acél 1,2 mm 150 m
Aluminium 2,0 mm 400 m

A JS1670-es tipus esetén

Munkadarab Vastagsag Vagasi hosszusag
Lagyacél 1,0 mm 120 m
Keményacél 0,7 mm 100 m
Rozsdamentes acél 0,7 mm 50 m
Aluminium 1,5 mm 300 m




A termék biztonsdgos és megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast,
kar-bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerii
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabdlyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfelelden garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbol és elhasznaldodasbol, a
tulter-helésbdl és a nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamécio
esetén a gépet szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat
markakereskeddjéhez vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446,
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez a Makita Corporation altal Japanban eldallitott
termék

(Gyartasi szdm : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, a 89/336/EEC ¢és a 98/37/EC szamu Tandacsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol
Yasuhiko Kanzaki CE 94
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A JS1660-as tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozéast hangnyomasszint 85 dB (A).
Miikddés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus silyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s*-et.

A JS1670-es tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasti hangnyomadsszint 84 dB (A).
Mukodés kdzben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.

- Hasznéljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -



A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s*-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoldéanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Gjrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurdpai irdnyelvnek ¢€s a
megfeleld orszadgos torvényekbe valo atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gytijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznalasra leadni.



