MAKITA

LEMEZVAGOOLLO

JS1600

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati atmutatoban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklédjon viszonteladéinknal!
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Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

Als6 nyirdépenge

Meglazitas iranya

Fels6 nyirépenge

Fels6 nyiropenge biztositd csavarja
Imbuszkulcs

Vékony alététek

Nyiropenge-befogo

Meghtzés irdnya

Ne legyen rés

Villa

Also6 nyiropenge helyzetbeallito csavarja
Biztonsagi reteszeld kar FREE (=kiold) allasban
Kapcsoldkar (szarnyas kapcsolo)

Biztonsagi reteszeld kar LOCK (=reteszel) allasban
Biztonsagi reteszeld kar

Vastagsagi mérce rozsdamentes acélhoz: 1,2 mm
Vastagsagi mérce lagyacélhoz: 1,6 mm
Munkadarab-befogo

Hatarjelzés

Csavarhuzo

Kefetarto rogzitdsapkaja



SPECIFIKACIOK

Tipus JS1600
Max. vagasi teljesitmény

Lagyacél 1,6 mm

Rozsdamentes acél 1,2 mm
Min. vagasi sugar 30 mm
Percenkénti l6ketszam 4.000
Teljes hosszusag 230 mm
Netto suly 1,7 kg

* A folyamatos kutatasi €és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikacidok
eldze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

* Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hél6zathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattabldjan
szerep-l0vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizarolag egyfazist, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrdl is hasznalhato.

Munkavédelmi eldirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.
Az alabbi szimbolumok jelentése a kovetkezo:

Olvassa el a ,,Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. A munkadarabot biztonsagosan rogziteni kell elmozdulas ellen.

2. A munkadarabok szélei és forgacsai élesek, ezért legyen elévigyazatos.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.

KEZELESI UTASITASOK
A nyiropengék ellenorzése

A gép hasznalatba vétele eldtt ellendrizze a nyirdpengék allapotat. Az ¢letlen, kopott
nyirépengék haszndlata gyenge nyirohatast eredményez, és megroviditi a gép élettartamat.



A nyiropengék forgatasa és cseréje

Fontos tudnivalo:

A nyiropengék forgatasa vagy cseréje eldtt mindig gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki van-e
kap-csolva, és csatlakozozsindrja ki lett-e huzva a halozati aljzatbol.

A fels6 és az alsd nyiropenge is négy-négy vagoéllel rendelkezik mindkét oldalon (eldl és
hatul). Amikor a vago6él eltompul, a felsé és az alsd nyiropengét is forgassa el 90°-kal, hogy
uj vagoelek keriiljenek eld. Amikor mar mindkét nyirépenge mind a nyolc vagoéle eltompult,
mindkét nyiro-pengét ki kell cserélni. A nyiropengék elforgatasakor és cseréjekor minden
esetben az alabbiak szerint kell eljarni:

A gép készletébe tartozd imbuszkulcs segitségével szerelje ki a nyirépengék biztositd
csavarjait, majd forgassa meg vagy cserélje ki a nyiropengéket. (1. abra)

Egyes gépeknel egy vagy tobb vékony alatét is talalhatd a fels6 nyirdpenge és a nyirdpenge-
befogo kozott. Osszeszerelésnél iligyeljen arra, hogy ugyanannyi vékony alatétet helyezzen
viss-sza. (Megjegyzés: Az alsé nyirdpengéhez nem tartoznak vékony alatétetek.) (2. abra)

A fels6 nyirdpenge rogzitéséhez az imbuszkulcs segitségével hlizza meg a felsé nyirépenge
bizto-sitd csavarjat. A csavar meghtuizasa kozben tartsa lenyomva a felsd nyiropengét. (3.
abra)

A felsé nyiropenge rogzitése utan gy6z6djon meg arrdl, hogy nincs-e rés a felsé nyiropenge
¢€s a nyiropenge-befogo ferde €l feliilete kozott. (4. abra)

Amikor az als6 nyirépengét szereli fel a villara, szoritsa oda a pengét a villdhoz, hogy az
¢érint-kezzen a villa ferde élii részeivel (A és B), valamint az alsdé nyirépenge biztositd
csavarjanak csu-csaval (C), és ekdzben huzza meg az als6 nyirdpenge biztositd csavarjat.
Szerelés kozben a pen-ge, illetve az A, B és C pont kdzott nem szabad hézagnak lennie. (5. és
6. abra)

Megjegyzés:

Az als6 nyiropenge helyzetbedllitd csavarjanak szerelése gyarilag torténik. Ne nyuljon hozza.

A kapcsolo miikodtetése
Forgodcsapos biztonsagi reteszelé karral felszerelt gépek esetén (7. és 8. abra)

FIGYELEM:

* Miel6tt csatlakoztatna a gépet a haldézathoz, mindig ellendrizze, hogy a szérnyas kapcsold
megfelel6en mitkodésbe 1€p-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

* A biztonsagi reteszeld kar LOCK (=reteszel) helyzetében a kapcsolokar nem kapcsolja be
a gépet. Amikor a biztonsagi reteszeld kar LOCK 4llasban van, nem szabad probalkozni a
kap-csolokar miikodésbe hozatalaval.

* A gép mikodtetésének sziineteiben a biztonsagi reteszeld kar LOCK helyzetben legyen.



A kapcsolo véletlenszerti miikodésbe hozatalanak megakadalyozasara a gép fel van szerelve
egy biztonsagi reteszeld karral. Ha be akarja inditani a gépet, eldszor tekerje a biztonsagi
reteszel6 kart FREE (=kiold) helyzetbe, majd nyomja be a kapcsolokart. A gép leallitasahoz
engedje ki a kapcsolokart.

Tolokas biztonsagi reteszelo karral felszerelt gépek esetén (9. abra)

FIGYELEM:

Mielott csatlakoztatna a gépet a halézathoz, mindig ellendrizze, hogy a szarnyas kapcsold
megfe-leléen miikodésbe 1€p-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

A kapcsolo véletlenszerli miikodésbe hozataldnak megakadalyozasara a gép fel van szerelve
egy biztonsagi reteszeld karral. Ha be akarja inditani a gépet, eldszor tolja el a biztonsagi
reteszeld kart a nyil iranyaban, majd nyomja be a kapcsoldkart. A gép leéllitasahoz engedje ki
a kapcsolo-kart.

A megengedett nyirovastagsag (10. abra)

A villan talalhatdo horony vastagsadgi mércéiil szolgal lagyacélbol és rozsdamentes acélbol
késziilt lemezekhez. Ha az anyag belefér a horonyba, akkor nyirhaté a gépolloval.

A nyirand6 anyagok vastagsidga az anyag fajtajatol (szilardsagatol) fiigg. Az alabbi tablazat
kii-lonféle anyagok legnagyobb nyirdvastagsagat adja meg. Ha a tdbldzatban feltiintetettnél
vasta-gabb anyagok vagasaval probalkozik, ez a gép tonkremeneteléhez és/vagy esetleges
sériiléshez vezet. Tartsa be a vastagsagi eldirasokat.

Anyag Szakitoszilardsag Max. nyirovastagsag
(kg/mmz) (mm)
Lagyacél (A) 35 1,6
Keményacél (B) 50 1,2
Rozsdamentes acél 50 1,2
Aluminium lemez 25 2,0

A kiilonféle orszagokban a fenti (A) és (B) tipusu anyagoknak megfeleld

alabbi tablazat sorolja fel.

szabvanyokat az

ASTM/AIST BS Anyag- NF JIS
sorszdm
(A) | A366(1012) 1008 1449 4 CR 1.0330 TC SPCC
1449 4 CS
(B) A 570 Gr. 40 Fe 430 B FN 1.0044 E 28-2 SM 400 A; B; C
1449 43/25 HR, HS SS 400
4360-43 B
Az anyag befogasa (11. abra)

A nyirand6 anyagokat munkadarab-befogok segitségével a munkaasztalhoz kell rogziteni.

Nyirasi mod (12. abra)




A gépolldt az anyaggal parhuzamosan kell mozgatni.

A legnagyobb vagasszélesség
Ne Iépje tul az eldirt legnagyobb vagasszélességet (A): 1.800 mm-es hosszlsag esetén

(Abra az 5. oldalon:
Cutting line = Vagas vonala)

Lagyacél (vastagsag) 1,6 mm 1,2 mm alatt
Max. vagasszélesség (A) 100 mm nincs korlatozva
Rozsdamentes acél (vastagsag) 1,2 mm 1,0 mm alatt
Max. vagasszélesség (A) 80 mm nincs korlatozva

A legkisebb vagasi sugar

1,0 mm vastag lagyacél vagasakor a legkisebb vagasi sugar 30 mm.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrol, hogy a gép
ki lett-e kapcsolva, és csatlakozo6zsinorja ki van-e huizva a haldzati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (13. és 14. abra)

A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefét egyszerre
célszerii kicserélni.

A termék biztonsdgos ¢és megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemii javitast,
kar-bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerti
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfelelden garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbdl és elhasznalddasbol, a
tulter-helésbdl és a nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamécio
esetén a gépet szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat
markakereskeddjéhez vagy a Makita szervizkozpontjdhoz.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446,
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez a Makita Corporation altal Japanban eldallitott
termék

(Gyartasi szdm : gyartasi sorozat)
a 73/23/EEC, a 89/336/EEC ¢és a 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol

Yasuhiko Kanzaki CE 94
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A JS1600-as tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozéast hangnyomasszint 81 dB (A).
Miikodés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus salyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s”-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznéldsra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurodpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



