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MAGYAR (Eredeti utmutaté)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Rozsdamentes acél mérce 2,5 mm 4-3. Kulcs
(3/32") 5-1. Vagaéeél
1-2. Lagyacél mérce 3,2 mm (1/8") 5-2. Tuske
2-1. Kapcsold kioldogomb 5-3. Horony
2-2. Zargomb 5-4. TUsketartd
3-1. Kulcs 5-5. Pecek
3-2. Rogzitéanya 8-1. Csavar
3-3. Matricatartd 8-2. Imbuszkulcs
4-1. TUske 8-3. Csavaralatét
4-2. Csavar 8-4. Tegye kozé az alatétet

8-5. Matrica

9-1. Csiszolas/élezés; 0,3 - 0,4 mm
(1/64")

9-2. Tavolitsa el az eltompult részt

10-1. 3,5-4,0 mm (1/8" - 5/32")

10-2. Matrica

10-3. Csavaralatét

11-1. Hatérjelzés

12-1. Csavarhuzo

12-2. Kefetartd sapka

RESZLETES LEIRAS

Modell JN3201
Acél 400 N/mm?-ig 32mm/10ga
o Acél 600 N/mmz-ig 25mm/13 ga
Max. vagoteljesitmény . >
Acél 800 N/mm*-ig 1,0 mm /20 ga
Aluminium 200 N/mmig 3,5mm/10ga
L ) Kilsé él 128 mm
Minimalis vagasi sugar
Belsé él 120 mm
Loketszam percenként (min™") 1300
Teljes hossz 225 mm
Tiszta tomeg 3,4 kg
Biztonsagi osztaly (EIV]]

* Folyamatos kutato-
* A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilonbdzhetnek.
+ Suly, az EPTA 01/20083 eljaras szerint

ENE037-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam acéllemezek és rozsdamentes acéllemezek

vagasara hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad koétni, amelynek feszlltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6é fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelésl, ezért foldel6vezeték
nélkuli aljzatrél is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lpa) : 81 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 92 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédét.
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

ENG900-1
Vibracioé

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Mikoddési mod : fémlemez vagasa
Vibracio kibocsatas (an) : 10,0 m/s”

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENG901-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfelelGen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  eértékének
elézetesen megbecsiilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek valo

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat modjatol fliggben.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibracios hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép



leallitdsanak és Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-16
Csak eurépai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleldségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjiik, hogy a kovetkezé6 Makita
gep(ek):

Gép megnevezése:

Folyamatoslyukaszté

Tipus sz./ Tipus: JN3201

sorozatgyartasban készul és

Megfelel a kovetkez6é Europai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkezd szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745

A miszaki dokumentéciot 6rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

17.5.2012

i

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitdst. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitasokat, akkor aramitést,
tlzet és/vagy sulyos sérulést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késébbi tajékozodas
érdekében.
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GEB028-2

A FOGORA VONATKOzO
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa a szerszamot szilardan.

Gondosan rogzitse a munkadarabot.

Tartsa tavol a kezeit a mozgo6 alkatrészektol.

A munkadarab szélei és forgacsai élesek.

Viseljen kesztyiit. Emellett javasolt

vastagtalpu labbeli viselete a sérilések

elkeriilése érdekében.

5. Ne tegye a szerszamot a munkadarabbdl
szarmaz6 forgacsokra. Ennek figyelmen Kiviil
hagyasa a szerszdm karosodasat vagy
meghibasodasat okozhatja.

6. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

7. Mindig bizonyosodjon meg arrél
szilardan all.

Bizonyosodjon meg arrél hogy senki sincs
lent amikor a szerszamot magas helyen
hasznalja.

8. Ne érjen a lyukhoz, a lyukasztéhoz vagy a
munkadarabhoz koézvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

9. Kerilje el az elektromos vezetékek atvagasat.
Az elektromos aramiités komoly sériiléseket
okozhat.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

2.
3.
4

hogy

AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatbél ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi elbirasok szigori Dbetartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatéban  szereplé  biztonsagi  el6irdsok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.



MUKODESI LEIRAS

A\VIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

Megengedett nyirévastagsag

Fig.1

A nyiranddé anyagok vastagsaga fligg az anyag
szakitoszilardsagatdl. A matricatarton talalhatd vajat
vastagsagméréként szolgal a megengedett

nyirévastagsagokhoz. Ne prébalkozzon olyan anyag
vagasaval, amely nem fér be a vajatba.

Max. vagoteljesitmény mm ga
Acél 400 N/mmZ*ig 3,2 10
Acél 600 N/mm?*ig 2,5 13
Acél 800 N/mm%*ig 1,0 20

Aluminium 200 N/mm?-ig 3,5 10

A kapcsolo hasznalata
Fig.2

AVIGYAZAT:
A szerszam hal6zatra csatlakoztatéasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6o kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
Huzamosabb hasznalatkor a kapcsolé az "ON"
poziciéban elreteszelhetd a kezel6 munkajat
megkoénnyitendd. Legyen nagyon korlltekintd,
amikor a szerszamot elreteszeli az "ON"
poziciéban és szilardan tartsa a szerszamot.
A szerszam elinditdsdhoz egyszerllen nyomja meg a
kapcsolot. A megallitasahoz engedije el a kapcsolot.
Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsolét majd
nyomja be a zargombot.
A szerszam megallitasahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolot.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotarol
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A tuske cseréje

Fig.3

lllessze a mellékelt kulcsot a régzitdanyara és utdgesse
meg kissé a fogantyut egy kalapaccsal a rogzitdanya
meglazitasahoz. Vegye le a matricatartét és egy

kulccsal tavolitsa el a csavart. Ezutan tavolitsa el a
tiskét.
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Fig.4

A tiske felszereléséhez illessze azt a tlisketartéba ugy,
hogy a vagoééle eldrefelé nézzen és a tlsketartdban
talalhato csapszeg illeszkedje a tlskén talalhato vajatba.
Szerelje vissza a csavart és a rogzitéanyat. Majd huzza
meg azokat.

MEGJEGYZES:
A csavar és a rogzitbanya felszerelésekor
ugyeljen ra, hogy er6sen meghuzza azokat. Ha
meglazulnanak mikoédés kozben, a szerszam
eltorhet.

Fig.5

UZEMELTETES

/A\VIGYAZAT:
Erésen fogja a szerszamot a f§ fogantydjanal az
egyik kezével munkavégzés kdzben.

Elékenés

Kenje meg a vagévonalat gépolajjal a tliske és a
matrica élettartamanak megndvelése érdekében. Ez
kuléndsen fontos aluminium vagasakor.

Vagas

Fig.6

Folyamatos vagas érhetd el, ha a szerszamot
fugglleges tartja és enyhe nyomast fejt ki a vagas
iranyaba.

Adagoljon gépolajat a tuskére kb. minden 10 méter
lagyacél vagy rozsdamentes acél vagasa utan.
Konnylolajat vagy kerozint kell hasznalni aluminium
folyamatos kenéséhez. Az aluminium kenésének
elmulasztasa a vagas soran a forgacsok szerszamhoz
tapadasat, a matrica és a tliske eltompulasat és a motor
megndvekedett terhelését okozza.

Kivagas

Fig.7

Kivagas ugy végezhetd , hogy elészor egy kb. 42 mm
vagy nagyobb atmérgji kor alaku nyilast készit az
anyagban.

Rozsdamentes acél vagasa

Fig.8

Tobb vibracio lép fel rozsdamentes acél vagasakor, mint
a lagyacél vagasa esetén. Kevesebb vibracié és jobb
vagas lehetséges, ha egy masik alatétet (standard
tartozék) helyez a matrica ala.

A mellékelt imbuszkulccsal tavolitsa el a két csavart és

tegye az alatétet a matrica ala. Helyezze vissza a
csavarokat és huzza meg.



KARBANTARTAS

A\VIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szerszamot és szell6z6nyilasait tisztan kell tartani.
Rendszeresen tisztitsa meg a szerszam
szell6zényilasait és akkor is ha kezdenek eltdomd&dni.

A tiiske és a matrica élettartama

Cserélie ki vagy élezze meg a tiskét és a matricat,
miutan a mellékelt tablazatban megadott hosszakat
levagta. Az élettartamuk persze fligg a vagandé
anyagok vastagsagatol és a kenés koértulményeitél.

Tuske
Matrica

Cserélje ki 150 m 3,2 mm-es acéllap vagasa utan
Elezze meg 300 m 3,2 mm-es acéllap vagasa utan

Ha vagas rossz mindségli, még a tlske cseréje utan is,
élezze meg a matricat. Csiszolja le az elkopott éleket
egy csiszold segitségével, az abran lathaté moédon. Az
elkopott részek durva csiszoldsa utdn egy fendkével
fejezze be a miveletet. Az eltavolitott anyagmennyiség
0,3 és 0,4 mm kordl kell legyen.

Fig.9
A lekOszorllt matrica felszerelésekor 3,5 és 4,0 mm
kozotti hézagot kell elérni egy vagy két mellékelt alatét

felhelyezésével, az abran lathaté mdédon. Ha a hézag
nem megfeleld, az vibraciét eredményez a vagas soran.

Fig.10

A\VIGYAZAT:
Felszereléskor rogzitse megfeleléen a csavarokat.
Egy kilazult csavar a szerszam eltdrését okozhatja
mikodés kdzben.

MEGJEGYZES:
A matrica kétszer élezhetd. A két élezés utan ki
kell cserélni egy ujra.

A szénkefék cseréje

Fig.11

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélije ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Fig.12
Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd

sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartdé sapkakat.

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt — Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
szlksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.
Matrica
Tuske
Imbuszkulcs
Kulcs, 50
A matrica magassagat beallito alatét

MEGJEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltér6ek
lehetnek.
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