MAKITA

FOLYAMATOSLYUKASZTO

JN3200

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati tmutatéban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladéinknal!



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1)  Rogzitégomb

(2) Kiold6 kapcsolo

(3)  Vastagsagi mérce lagyacél vagasdhoz: 3,2 mm
4) Vastagsagi mérce rozsdamentes acél vagasahoz: 2,5 mm
%) Szajnyilas (3,5 mm-es hézag)

(6) Csavarkulcs

(7) Biztositéanya

(8) Als6 szerszamtartd

) Tiiske

(10) Csavar

(11) Meglazitas iranya

(12)  Vagoél

(13) Bevagas

(14) Csapszeg

(15) Felso szerszamtarto

(16) Koszoriilje le / ¢élezze meg: 0,3-0,4 mm
(17) Tavolitsa el az életlen részt

(18) Matrica

(19) Alatét

(20)  Hatarjelzés

(21)  Csavarhuzo

(22) Kefetarto rogzitdsapkaja

SPECIFIKACIOK
Tipus JN3200
Max. vagasi teljesitmény
Lagyacél 3,2 mm
Rozsdamentes acél 2,5 mm
Min. vagési sugar
Kiils6é perem 128 mm
Bels6 perem 120 mm
Percenkénti l6ketszam 1.300
Teljes hosszisag 215 mm
Netto stuly 34kg

» A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok eldze-
tes értesités nélkiil médosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.
Elektromos halozat

A gépet csak olyan fesziiltségforrashoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szereplo-
vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizarolag egyfazisu, valtoaramu tapfesziiltséggel



miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért
foldvezeték nélkiili csatlakoz6 aljzatrol is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitdsokat.

Az alabbi szimbolumok jelentése a kovetkezo:

Olvassa el a ,,Hasznalati utasitast”.

KETTOS SZIGETELES

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Miel6tt barmilyen munkaba fogna a gépen, mindig gy6z6djon meg arrol, hogy a gép ki
van-e kapcsolva, és csatlakozozsinorja Ki lett-e hiizva a haloézati aljzatbol.

2. A csatlakozézsinort mindig a géptdl elfelé, a gép hatso része iranyaban kell elvezetni.

3. Kozvetleniil miikodtetés utin a szerszam és a munkadarab érintése tilos. Ezek ugyanis
rendKkiviil forroak lehetnek és égési sériilést okozhatnak a béron.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT!

KEZELESI UTASITASOK

Elokenés

Lagyacél vagy rozsdamentes acél vagasakor gépolajjal kenje meg a vagési vonalat, aluminium
vagasa esetén pedig konnytiolajat vagy kerozint hasznaljon.

A kapcsolo miikodtetése (1. abra)

FIGYELEM:

Miel6tt a gépet csatlakoztatna a halozati aljzathoz, mindig ellendrizze, hogy a kiold6 kapcsolo
megfelelden miikodésbe 1€p-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

A gép beinditasahoz egyszeriien nyomja be a kioldé kapcsolot, leéllitdsdhoz pedig engedje el a
kioldét. Folyamatos miikddtetéshez nyomja be a kiolddt, majd a rogzitdgombot is. Ha ebbdl a
rogzitett helyzetébdl szeretné leéllitani a gépet, akkor {itk6zésig nyomja be, majd engedje el a ki-
old¢6 kapcsolot.



A megengedett nyirovastagsag (2. abra)

A nyirand6 anyagok vastagsaga maganak az anyagnak a szakitoszilardsagatol fiigg. Az also szer-
szamtarton talalhaté bevagéas vastagsdgi mércéiil szolgal. Ne probalkozzon semmiféle olyan
anyag vagasaval, amely nem fér bele ebbe a bevagasba.

Anyag Szakitoszilardsag Max. nyirdvastagsag
(kg/mmz) (mm)
Lagyacél 40 3,2
Rozsdamentes acél 55 2,5
80 1,5

A gép barmely, olyan vastagsagli aluminium lemez elvagasara képes, amely elfér a gép szjnyila-
sdban (3,5 mm-es hézag).

A vagas modja (3. abra)

Egyenletes vagast akkor valosithatunk meg, ha fliggdlegesen tartjuk a gépet, és a vagas irdnyaban
gyenge nyomoerdt fejtiink ki. Minden 10 m-nyi lagyacél vagy rozsdamentes acél elvagasdhoz
kenje meg a tiiskét gépolajjal. Az aluminium lemezek folyamatos kenésére konnytiolajat vagy ke-
rozint célszerli hasznalni. Ha a vagas vonaldban az aluminium nem kap kenést, akkor forgacsok
tapadnak a géphez, ami eltompitja a matricat €s a tliskét, tovabba megemeli a motor terhelését.

Kivagas készitése (4. abra)

Kivagast ugy készithetiink, hogy el6szor egy kb. 42 mm vagy annal nagyobb atmérdji kerek lyu-
kat nyitunk meg az anyagban.

A tiiske cseréje (5., 6. és 7. abra)

Fontos tudnivalo:

A tiiske cseréje eldtt minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki van-e kapcsolva, és csatlakozozsi-
norja ki lett-e htizva a haldzati aljzatbol.

Illessze a gép készletébe tartozd csavarkulcsot a biztositdanya koré. Egy kalapaccsal finoman
iitogesse a csavarkulcs nyelét, és ily médon lazitsa meg a biztositdoanyat. Vegye ki az alsé szer-
szamtartot, és egy csavarkulccsal szerelje le a csavart. Ezutan vegye ki a tiiskét is.

Ha be akarja szerelni a tiiskét, illessze be a tliskét a felsd szerszamtartoba tigy, hogy vagoéle elére
nézzen, €s igy a felsd szerszamtartoban 1évo csapszeg belecstisszon a tiiskén kialakitott bevagas-
ba. Szerelje fel a csavart és a biztositdanyat, majd szorosan huzza meg dket.

MEGJEGYZES:

A csavar ¢€s a biztositdanya felszerelésekor tigyeljen szoros meghtizasukra. Ha miikddés kdzben
kilazulnak, tonkremehet a gép.



A tiiske és a matrica élettartama (8. és 9. abra)

Az alabbi tablazatban feltiintetett hosszusagok levagasa utan cserélje ki ill. ¢élezze meg a tiliskét és
a matricat. Ezek élettartama természetesen az anyag vastagsagatol, valamint a vagasi és kenési
koriilményektdl is fiigg.

Tiiske 150 m-nyi 3,2 mm-es acéllemez vagasa utan cserélje ki

Matrica 300 m-nyi 3,2 mm-es acéllemez vagéasa utan €lezze meg

Ha a vagasi teljesitmény a tiiske cseréje utan is gyenge marad, élezze meg a matricat. Egy koszo-
riugép segitségével koszorilje le a 8. abran szemléltetett életlen peremet. Az életlen rész durva
lekdszoriilése utan végezzen finom koszoriilést egy koszoriikovel. Ily moédon mintegy 0,3-0,4
mm-nyi anyagot ajanlatos eltavolitani.

A lekdszoriilt matrica beszerelésekor egy 3,5-4 mm-es hézagot kell kapnunk a készletbe tartozo
egy vagy két alatét felerdsitésével, amint a 9. abra jelzi. Nem megfeleld hézag bedllitasa esetén
vagas kozben rezgés 1ép fel.

MEGJEGYZES:

A matricat kétszer lehet megélezni, ezt kovetden ki kell cserélni egy 1j matricara.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép ki
van-e kapcsolva, és csatlakozozsindrja ki lett-e hizva a halozati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (10. és 11. abra)

A hatérjelzésig elkopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefe cseréjét egyszerre
ajanlatos végezni.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltanak megorzése érdekében mindennemi javitast, kar-
bantartdst vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkézpontjaval célszerii végez-
tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfeleléen garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbol és elhasznalddasbol, a talter-
helésbdl és a nem rendeltetésszerli hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamacio esetén a gépet
szétszerelés nélkill és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat méarkakeresked6jéhez
vagy a Makita szervizkdzpontjahoz.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban el6éallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 89/392/EEC szamu Tanécsi Direktivdk értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étdl

Yasuhiko Kanzaki CE 94
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kirdlysag

1.) Tipus
2.) Hangnyomasszint
3.) Hangteljesitményszint
4.) Rezgésszint
- Hasznéljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Ujrafelhasznélésra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus
berendezésekre vonatkozd 2002/96/EG eurdpai irdnyelvnek és a megfeleld
orszagos torvényekbe valo atiiltetésnek megfeleloen a mar nem hasznalhato
elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.



