MAKITA

FOLYAMATOSLYUKASZTO

JN1601

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati ttmutatoban szereplo tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladdinknal!



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(D) Matrica

(2)  Also6 szerszamtarto

3) Biztositéanya

(4)  Csavarkulcs

®)] Kapcsolokar

(6)  Vastagsagi mérce rozsdamentes acél vagasahoz: 1,2 mm
(7)  Vastagsagi mérce lagyacél vagasahoz: 1,6 mm
(8) Bevagas

9 Feliilnézet

(10)  Vagas meghatarozott szégben a hornyokra
(11)  Vagas merdlegesen a hornyokra

(12)  Oldalnézet

(13)  Hulldmlemez vagy trapézbordas lemez

(14) A vagofejnek derékszoget (90°) kell bezarnia a vagasi feliilettel
(15) Meglazitas iranya

(16) Meghuzas irdnya

(17)  Imbuszkulcs

(18) Csavarok

(19) Tiiske

(20)  Felso szerszamtarto

(21) Csavar

(22) Hatarjelzés

(23)  Kefetarto rogzitdsapkaja

(24)  Csavarhuzo

SPECIFIKACIOK
Max. vagasi teljesitmény
Lagyacél 1,6 mm
Rozsdamentes acél 1,2 mm
Aluminium 2,5 mm
Min. vagasi sugar
Kiils6 perem 50 mm
Belso perem 45 mm
Percenkénti I6ketszam 2.200
Teljes hosszusag 261 mm
Netto suly 1,6 kg

* A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eléze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.



Elektromos halozat

A gépet csak olyan fesziiltségforrdshoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattdblajan
szereplO-vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazisu, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrol is hasznalhato.
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Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitisokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Mielott barmilyen munkaba fogna a gépen, mindig gy6zodjon meg arrol, hogy a gép
ki van-e kapcsolva és csatlakozozsinorja Ki lett-e hiizva a haldézati aljzatbol.

2. A csatlakozozsinort mindig a géptol elfelé, a gép hatso része felé kell elvezetni.

3. Kozvetleniill miikodtetés utan a szerszam és a munkadarab érintése tilos. Ezek
ugyanis rendKkiviil forroak lehetnek és égési sériilést okozhatnak a boron.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT!

KEZELESI UTASITASOK

A matrica helyzetének megvaltoztatasa (1. abra)

Fontos tudnivalo:

A matrica helyzetének megvaltoztatasa elétt minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki lett-e
kap-csolva és csatlakozdzsindrja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A matrica helyzetén 360°-o0s tartomanyban valtoztathatunk az aldbbiak szerint:

1. A gép készletébe tartozo6 csavarkulccsal oldja a biztositoanyat.
2. Kicsit huzza kifelé az alsé szerszamtartot, majd forditsa el a kivant miikodési pozicidba.
3. A biztositdbanya meghtizasaval rogzitse az als6 szerszamtartédt a kivant helyzetben.

90°-onként Osszesen négy kényszeriitkozd van beépitve: 0°-nal, 90°-nal balra és jobbra,
valamint 180°-ndl. A matrica bedllitdsa e kényszeriitkozési helyzetek barmelyikébe a
kovetkezOképpen tor-ténik:

1. A gép készletébe tartozo csavarkulccsal oldja a biztositdéanyat.

2. Kicsit htizza kifelé az als6 szerszamtartot, majd finoman lenyomva forgassa a kivant hely-
zetbe. Az also szerszamtart6 a kivant kényszeriitkdzési pozicioban reteszelddik.

3. Kicsit elforgatva az als6 szerszamtartot, gy6zodjon meg arrdl, hogy a szerszdmtartd
rendesen reteszelddott-e beallitasi helyzetében.

4. A biztositoanya meghtizasaval rogzitse az also szerszamtartot.



BE és KI kapcsolas (2. abra)

Figyelem:

Mielott a gépet csatlakoztatna a haldzati aljzathoz, mindig ellendrizze, hogy a kapcsold
megfele-16en miikodésbe 1ép-e, majd a kapcsoldkar hatsé részének lenyomasakor visszatér-e
,KI”” helyze-tébe.

Bekapcsolashoz nyomja le a kapcsolokar hatsé részét, tolja a kapcsolot eldre, majd a
kapcsolokar eliilsé részének lenyomasaval reteszelje a kapcsoldt bekapcsolt helyzetben.

Kikapcsoldshoz nyomja le a kapcsoldkar hatso részét.

A vastagsagi mérce (3. abra)

Az also szerszamtarton lathatd horony a megengedett vagasi vastagsaghoz szolgal mércéiil.

A vagas vonala (3. abra)

A vagis vonalat az alsd szerszamtarton kialakitott bevagis jelzi. Ennek szélessége

megegyezik a vagasszélességgel. Vagaskor hozza egy vonalba a bevagast a munkadarabon
eldrajzolt vagasi vonallal.

Elokenés

A tliske és a matrica ¢lettartamanak meghosszabbitasa érdekében kenje meg gépolajjal a
vagasi vonalat. Ez kiilondsen aluminium véagasanal fontos.

A vagas modja (4. abra)

Ugy kell tartani a gépet, hogy a vagofej derékszoget (90°) zarjon be a vagandd
munkadarabbal. A gépet finoman mozgassa a vagasi irdnyban.

Kivagas készitése (5. abra)

Kivagast ugy készithetlink, hogy elészor megnyitunk egy 21 mm-nél nagyobb atmérdji kerek
lyukat, amelybe aztan beleilleszthetd a vagofe;.

Hullamlemez vagy trapézbordas lemez vagasa (6. és 7. abra)

A matrica helyzetét ugy kell bedllitani, hogy a matrica a vagasi iranyba nézzen, akar
valamilyen szogben, akar derékszogben a hornyokra vagunk hullimlemezt vagy trapézbordas
lemezt. A gép testét tartsa mindig parhuzamosan a hornyokkal, mikézben a vagofej
derékszoget (90°) zar be a vagasi feliilettel a 6. és 7. abran szemléltetett modon.



A tiiske és a matrica kiszerelése és beszerelése (1., 8., 9., 10. és 11. abra)

Fontos tudnivalo:

A tiiske és a matrica kiszerelése és beszerelése elott minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki
lett-e kapcsolva és csatlakoz6zsindrja ki lett-e hlizva a halozati aljzatbol.

A tiiskét és a matricat mindig egyiitt, készletként kell cserélni. A matrica és a tiiske
kiszerelésé-hez oldja a biztositdanyat a csavarkulcs segitségével. Vegye ki a gépbdl az also
szerszamtartot. Az imbuszkulccsal oldja a matrica biztositd csavarjait. Vegye ki a matricat az
also szerszamtartd-bol. Az imbuszkulccsal oldja a tiiske biztositd csavarjat. Huzza ki a tiiskét
a fels6 szerszdm-tartobol.

Ha be akarja szerelni a tiiskét és a matricat, illessze be a tiiskét a felsd szerszamtartoba gy,
hogy a tiiskén 1év6 bevagas a csavar felé nézzen. A csavar meghuzasaval biztositsa a tiiskét a
helyén. Szerelje fel a matricat az alsé szerszamtartéra, majd a csavarok meghtzésaval
rogzitse. Szerelje fel az alsd szerszamtartdt a gépre oly mdodon, hogy a tiiske keresztiilmenjen
az alsé szerszdmtartd furatan. A biztositdanya meghuzdsaval rogzitse az alsd szerszamtartot.
A tiiske és a matrica cseréje utdn kenje meg 6ket gépolajjal, majd jarassa egy kicsit a gépet.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép
ki lett-e kapcsolva és csatlakoz6zsinorja ki lett-e htizva a halozati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (12. és 13. abra)

A hatarjelzésig elkopott szénkeféket ki kell cserélni. A két egyforma szénkefe cseréjét
egyszerre ajanlatos végezni.

A termék biztonsdgos ¢és megbizhatd voltadnak megdrzése érdekében mindennemi javitast,
kar-bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerti
végez-tetni.

GARANCIA

A jogszabalyi / sajatos nemzeti rendelkezéseknek megfelelden garanciat vallalunk a Makita
gyartmanyu gépekre. A garancia nem terjed ki a normal kopasbdl és elhasznalddasbol, a
tulter-helésbdl és a nem rendeltetésszeri hasznalatbol eredd karosodasokra. Reklamécio
esetén a gépet szétszerelés nélkiil és a GARANCIALEVEL melléklésével kiildje el sajat
markakereskeddjéhez vagy a Makita szervizkozpontjdhoz.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eldallitott
termék

(Gyartasi szdm : gyartasi sorozat)
a 73/23/EEC, 89/336/EEC és 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol

Yasuhiko Kanzaki CE 94
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A JN1601-es tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozéast hangnyomasszint 82 dB (A).
Miikodés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon hallasvédo felszerelést. -

A gyorsulés tipikus silyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s’-et.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznéldsra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozé 2002/96/EG eurodpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.



