MAKITA

FUROGEP

DP3002 DP3003
DP4000 DP4001
DP4002 DP4003

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati tmutatoban szereplo tartozékok nem feltétleniil
leszallitott tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon
viszonteladéinknal!



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1)  Meghuzas iranya

(2) Thzoékulcs

3) Karmantyu

(4)  Gyurd

(5) Kioldo kapcsold

(6) Rogzitokar

(7)  Irényvalto kapcsoldkar
(8) Oldalsé markolat

) Kidudorodasok

(10) Fogazat

(11) Meglazitas iranya

(12)  Mélységbeallitd

(13)  Ellenhatas

(14) Héatramenet

(15) Eldremenet

(16) Nekitamasztas a csonknak
(17)  Nekitdmasztas a padlonak
(18) Kampd

SPECIFIKACIOK
Tipus DP3002 DP3003
Teljesitmény
Acél 10 mm 10 mm
Fa 32 mm 32 mm

Uresjarati sebesség  0-1.200 0-1.200
(fordulat/perc)

Teljes hosszisag 304 mm 296 mm
Netto stly 2,0 kg 1,8 kg

» A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok eldze-

tes értesités nélkiil modosulhatnak.

DP4000

13 mm
38 mm
0-900

304 mm
2,2 kg

DP4001

13 mm
38 mm
0-900

308 mm
2,0 kg

*  Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan elektromos hal6zathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szerep-
16vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egytazisa, valtdaramu tapfesziiltséggel
miukodtethetd. A gép az Europai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért

foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrdl is hasznélhato.

Munkavédelmi eloirasok

DP4002

13 mm
38 mm
0-600

304 mm
2,2 kg

DP4003

13 mm
38 mm
0-600

308 mm
2,0 kg

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitdsokat.



KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Olyan miiveletek végzésekor, amikor a szerszam rejtett vezetékbe vagy sajat csatlakozo-
zsinorjaba iitkozhet, a gépet a szigetelt markolasi feliileteknél fogva kell tartani. A fe-
sziiltség alatt allo vezetékek érintése nyoman a gép fedetlen fém alkatrészei is fesziiltség
ala keriilnek, és igy aramiités éri a gép kezeldjét.

2. Minden esetben ellendrizze, hogy szilard alapzaton all-e. A gép magasban torténo hasz-
nalatakor gy6z6djon meg arrol, hogy lent nem tartézkodik-e valaki.

Tartsa szilardan a gépet.
Ne nyuljon a forgé alkatrészek kozelébe.

Ne hagyja a gépet magaban jarni. Csak kézben tartva miikodtesse.

AN U

Kozvetleniil miikodtetés utan a flrdészerszam vagy a munkadarab érintése tilos, ezek
ugyanis rendKkiviil forroak lehetnek és égési sériilést okozhatnak a boron.

ORIZZE MEG EZT A ,,HASZNALATI UTASITAST”.

KEZELESI UTASITASOK

Fontos tudnivalo:

Az oldals6 markolat, a furdszerszdm vagy mads tartozékok be- vagy kiszerelése elétt minden
esetben ellendrizze, hogy a gép kikapcsolt allapotban van-e €s csatlakozdzsinorja ki lett-e hizva a
halézati aljzatbol.

A faroszerszam beszerelése és Kiszerelése
A DP3002, DP4000 és DP4002 tipus esetén (1. abra)

A szerszam beszereléséhez tolja be a szerszamot a tokmanyba, amennyire csak engedi, majd kéz-
zel szoritsa meg a tokmanyt. Illessze be a tliz6kulcsot egymas utan a harom furat mindegyikébe,
¢és jobbra forgatassal huzza meg a tokmanyt. Ellendrizze, hogy mindhdrom furat egyforman le-
gyen meghtzva.

Ha ki akarja szerelni a szerszamot, csak az egyik furatban forgassa el a tlizokulcsot balra, majd
kézzel lazitsa meg a tokmdnyt. Hasznalat utdn ne felejtse el visszatenni a tiiz6kulcsot eredeti
helyére.

A DP3003, DP4001 és DP4003 tipus esetén (2. abra)

Markolja meg a gylriit, és a karmantyt balra forgatdsaval nyissa szét a tokmany befogdpofait.
Tolja be a szerszamot a tokmanyba, amennyire csak engedi. Erdsen markolja meg a gytrtit, és a
karmantyt jobbra forgatasaval szoritsa meg a tokmanyt. A szerszdm kiszerelésé¢hez fogja meg a
gylriit és forgassa el a karmantyt balra.



A kioldo kapcsolo miikodtetése (3. abra)

FIGYELEM:
Miel6tt csatlakoztatnd a gépet a halozati aljzathoz, minden esetben ellendrizze, hogy a kioldo

kapcsolo megfelelden miikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI”” helyzetébe.

A gép elinditasdhoz egyszerlien nyomja be a kioldo kapcsoldt. A gép fordulatszama a kioldora
gyakorolt nyomoerd fokozasaval parhuzamosan né. A gép leallitasa a kiold6 elengedésével tor-
ténik.

Ha folyamatos iizemben kivanja miikodtetni a gépet, akkor a kiold6 megnyomasa utan tolja fel-
felé a rogzitokart. A rogzitett helyzetli gép ledllitasa ugy torténik, hogy teljesen benyomjuk, majd
elengedjiik a kioldot.

Az iranyvalto kapcsolo miikodtetése (4. abra)

FIGYELEM:

» Miikddtetés elétt mindig ellendrizze a forgasiranyt.
* Az iranyvalto kapcsolot csak a gép teljes ledlldsa utdn szabad miikodésbe hozni. Ha a gép
leallasa elott valt forgasiranyt, ezzel kart tehet a gépben.

A forgasirany megvaltoztatasahoz a gép rendelkezik egy iranyvalté kapcsoloval. Az ora jarasaval
egyezd iranyu forgashoz vigye az irdnyvaltd kapcsolokart [l helyzetbe (,,A” oldal), az ora
jarasaval ellentétes iranyu forgashoz pedig = helyzetbe (,,B” oldal).

Az oldals6 markolat (segédfogantyu) (5. abra)

A biztonsagos hasznalat érdekében mindig hasznalja az oldalsé markolatot. Az oldals6 marko-
latot ugy kell felszerelni, hogy a rajta kialakitott fogak a gép testén lathatd kidudorodéasok kozé
illeszkedjenek be. Jobbra tekerve szoritsa meg a markolatot a megfeleld szerelési helyzetben. A
markolat 360 fokban korbe forgathat6, igy barmely helyzetben régziteni lehet.

A mélységbeallito (opcionalis tartozék) (6. abra)

A mélységbeallité hasznalata akkor praktikus, amikor azonos mélységli furatokat kell késziteni.
Oldja az oldalsé markolatot, és illessze be a mélységbeallitot a markolaton kialakitott furatba.
Allitsa be a mélységbeallitot a kivant mélységre, majd szoritsa meg az oldals6 markolatot.
MEGIEGYZES:

A mélységbedllito nem hasznalhaté abban a pozicidban, amelyben nekiiitkdzik a fogaskerék-
haznak.

Furas
o Furds faba

Faba torténd furaskor a legjobb eredményt a vezetcsavarral felszerelt fafurdkkal érhetjiik el. A
vezetOcsavar azaltal konnyiti meg a furast, hogy behlizza a szerszadmot a munkadarabba.



*  Furas fembe

Ha meg akarja akadéalyozni, hogy a furat furasanak megkezdésekor a szerszam elcsuszhasson,
egy pontozd ¢€s egy kalapacs segitségével készitsen bemélyedést a kifirandé ponton. Tegye a
szerszam hegyét a mélyedésbe és kezdjen furni.

Fémek furasakor vagoolajat kell hasznalni. Kivételt képez a vas és a sargaréz, amelyeket sza-
razon célszerti furni.

Hogyan kell tartani a gépet (7. és 8. abra)

Ha példaul egy lyukfiirész segitségével egy nagy furatot kell kifurnia, az oldals6 markolatot
(segédfogantytt) ellentartoként hasznélva tarthatja biztonsagosan az ellendrzése alatt a gépet.

FIGYELEM:

* A gépre gyakorolt tilsagosan nagy nyomoéerd nem gyorsitja fel a furast, ehelyett csak kart
tesz a szerszam hegyében, csokkenti a gép teljesitményét és megroviditi az élettartamat.

* A furat felszinének atvagésa pillanatdban hatalmas erd hatasa ala keriil a gép/szerszam. Tartsa
szilardan a gépet és legyen dvatos, amikor a szerszam kezd 4ttérni a munkadarabon.

* Az elakadt szerszamot ugy lehet kihuzni, hogy egyszeriien atallitjuk az iranyvalté kapcsolot
ellentétes iranyu forgasra, mialtal a szerszam kihatral a furatbol. Ha azonban nem tartja elég-
g¢ szilardan a gépet, megtorténhet, hogy a gép minden dtmenet nélkiil szakad ki a furatbol.

* A kis méreti munkadarabokat minden esetben rogzitse satuban vagy hasonld lefogd készii-
1ékben.

A kampo (9. és 10. abra)

Haszndlata esetén huzza ki a kampét az ,,A” irdnyban, majd a ,,B” irdanyban eltolva rogzitse a
helyén. Amikor nincs ré sziikség, a fenti folyamat 1épéseinek forditott sorrendjében allitsa vissza
a kampot eredeti helyzetébe.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmilyen munkét végezne a gépen, minden esetben gy6z0djon meg arrdl, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakoz6zsinérja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast, kar-
bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerli végez-
tetni.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban el6éallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szaml Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az alabbi
szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol
Yasuhiko Kanzaki CE 2000

Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kirdlysag

A DP3002 és DP3003 tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozast hangnyomasszint 79 dB (A).
Miikodés kdzben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s*-et.

A DP4000, DP4001, DP4002 és DP4003 tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozast hangnyomasszint 80 dB (A).
Miikodés kdzben a zajszint meghaladhatja a 85 dB (A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke nem haladja meg a 2,5 m/s*-et.

Hulladékkezelés: Az clektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznélésra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus
berendezésekre vonatkoz6 2002/96/EG europai iranyelvnek és a megfeleld
orszagos torvényekbe valo atiiltetésnek megfelelden a mar nem hasznalhat6d
elektromos kéziszerszamokat kiillon Ossze kell gyljteni és a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.



