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Magvyarazatok az abrak szamozott részleteihez

Csiszolokorong

Oldals6 markolat

Csavar

Korongalatét

Imbuszkulcs

Kapcsolokar
Fordulatszam-szabalyoz6 gomb
Valtokar

Kényszerforgasi izemmaod
Szabadforgési tizemmod
CsOveg

Karmantyu

Tomlo

Csatlakozdcsonk

Szivacs csiszoloparna

Filc csiszoloparna

Gyapju csiszoloparna



SPECIFIKACIOK

Tipus BO6040
Korongalatét / csiszoloparna atmérdje 150 mm
Csiszolokorong atmérdje 150 mm
Megtett korok szama percenként 1.600-5.800
Teljes hosszusag 316 mm
Netto suly 2,7kg

* A folyamatos kutatasi ¢és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eldze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.

* Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halézat

A gépet csak olyan elektromos hélézathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattabldjan
szerep-l0vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizardlag egyfazist, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikddtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrél is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Tartsa szilardan a gépet.

2. Ne hagyja a gépet magaban jarni. Csak kézben tartva miikodtesse

3. Eza gép nem vizallé konstrukcioji, ezért a munkadarab feliiletét tilos bevizezni.
4

Csiszolas kozben a munkateriiletet megfeleléen szelloztetni kell.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.

KEZELESI UTASITASOK

A csiszolokorong felszerelése és leszerelése (1. abra)

Fontos tudnivalo:

* A csiszolokorong felszerelése vagy leszerelése el6tt minden esetben ellendrizze, hogy a
g¢€p ki van-e kapcsolva é€s csatlakozozsinorja ki lett-e htizva a halozati aljzatbol.

* Minden esetben horgos-hurkos rogzitésii csiszolokorongot hasznaljon. A nyomasérzékeny
csiszolokorongok hasznélata tilos.



Ha fel akarja szerelni a csiszolokorongot, el0szor is tisztitson le minden szennyezddést és
idegen anyagot a korongalatétrél. Ezutan a horgos-hurkos rogzitdrendszer segitségével
erdsitse fel a csi-szolokorongot az alatétre. Ugyeljen arra, hogy a csiszolokorong és az alatét
furatai egymas folott legyenek.

A csiszolokorong eltavolitasa ugy torténik, hogy a szélénél fogva felfelé levalasztjuk az
alatétrol.

Az oldalsé markolat (opcionalis tartozék) felszerelése (2. abra)

Szerelje ki a fejburkolat biztositdsdra szolgald csavarok egyikét. Csavarja fel erésen az
oldalsé markolatot a gépre. Az oldals6 markolat a gép barmelyik oldalara felszerelhetd.

A korongalatét cseréje (3. abra)

A Makita cég az opciondlisan kaphatdo szuper puha, puha és kemény alatétek széles
valasztékat kinalja. Egy imbuszkulcs segitségével balra tekeréssel szerelje ki az alapkeret
kozepén taldlhatd csavart. Az alatét cseréje utdn jobbra tekeréssel szorosan huzza meg a
csavart.

A kapcsolo miikodtetése (4. abra)

FIGYELEM:

Mielott csatlakoztatnd a gépet a haldzati aljzathoz, minden esetben ellendrizze, hogy a
kapcsold megfeleléen miitkddésbe 1ép-e, majd kapcsolokar oldalanak lenyomdsakor visszatér-
e ,,KI” helyzetébe.

A gép elinditasahoz tolja a kapcsolokart az “I” jelii helyzet irdnyaba. Ha folyamatos {izemben
ki-vanja miikddtetni a gépet, akkor a kapcsoldkar eliilsd oldaldnak lenyomésaval reteszelje a
kap-csolot.

A gép kikapcsolasa ugy torténik, hogy lenyomjuk a kapcsoldkar hatsé végét, majd eltoljuk a
kap-csolokart a “0” helyzet felé.

A fordulatszam-szabalyoz6 gomb (5. abra)

A forgési sebességet ugy szabalyozhatjuk, hogy a fordulatszam-szabalyozd gombot adott
bealli-tasra forgatjuk el az l-es és az 5-0s jelzés kozott. Ha a gombot az 5-0s helyzet
iranyaban forgat-juk el, magasabb sebességet kapunk, mig a gombot az 1-es helyzet felé
forgatva, alacsonyabb sebességet allithatunk be.

A szabdlyozé gomb szamjegyes beallitdsai, a percenként megtett kordk szdma és a
korongalatét / csiszoloparna forgasi sebessége kozotti Osszefiiggést illetden az alabbi tablazat
ad utmutatast.

Beallitas Megtett korok Rezgésszam Alatét / parna kényszerforgasi
szama / perc / perc sebessége / perc
1 1.600 3.200 180
2.100 4.200 240




3 3.600 7.200 420

4 5.100 10.200 590

5 5.800 11.600 670
FIGYELEM:

A fordulatszam-szabdlyoz6 gombot felfelé csak az 5-0s, visszafelé¢ pedig csak az Il-es
helyzetig lehet elforgatni. Ne erdltesse a gomb tekerését az 5-6s vagy 1-es helyzeten til, ettol

ugyanis tonk-remehet a fordulatszam-szabalyozasi funkcio.

A hatasmod kivalasztasa (6. és 7. abra)

A forgasi iizemmodd megvaltoztatasa a valtokarral lehetséges. A kényszerforgasi lizemmod a
ko-rongalatét / csiszoloparna egyidejii korpalyas és forgd hatasmodjat jelenti, amely
durvacsiszolasra és fényezésre szolgal. Szabadforgasi lizemmodban a korongalatét korpalyas
hatasmoddal dolgo-zik, amellyel finomcsiszolast lehet végezni. A kényszerforgési iizemmod
beallitasdhoz forditsa a valtokart balra, a szabadforgasi tizemmod beallitasdhoz pedig jobbra.

Tipikus csiszolasi és fényezési alkalmazasok

Csiszolas
Forgasi tizemmod: | Fordulatszam-
Felhasznalas / anyag kényszer / szabad szabalyozo Korongalatét
bedllitasa
Festési munkak:
Csiszolas szabad 1-3 puha
Javitas (karcolasok, rozsdafoltok) | kényszer / szabad 2-3 kemény
Durva festékeltavolitas kényszer 4-5 puha
Mianyagok:
Lagy mtanyagok (PVC / ABS) kényszer / szabad 1-3 szuper puha / puha
Kemény milanyagok (FRP) kényszer 1-3 puha / kemény
Faanyagok:
Puhafa szabad 1-3 szuper puha / puha
Keményfa kényszer / szabad 3-5 puha
Furnérlemezek szabad 1-2 szuper puha
Fémek:
Szinesfémek (aluminium, vorosréz) |kényszer / szabad 1-3 puha
Acél kényszer 3-5 puha / kemény
Acél rozsdatlanitasa kényszer 4-5 szuper puha
Keményfémek (rozsdamentes acél) | kényszer 4-5 puha
Fényezés
Forgasi iizemmod: | Fordulatszam-
Felhasznalads / anyag kényszer / szabad szabalyozo Csiszoloparna
beallitasa
Viasz felvitele kényszer 2-4 szivacs parna
Viasz eltavolitasa kényszer 4-5 filc parna
Polirozas kényszer 4-5 gyapju parna




A fenti informacidk tdjékoztatd jelleglieck. A munkahoz megfeleld csiszolokorong-
szemcsefinom-sdgot minden egyes esetben eldzetes probak utjan célszerii megallapitani.
Az elektronikus vezérléssel felszerelt gép miikodtetését az alabbi jellemzdok konnyitik meg:

+ Allandé-fordulatszam vezérlés
Elektronikus sebességszabalyozas gondoskodik az allandé fordulatszamrol. Lehetséges a
fi-nom feliiletek kialakitdsa, mivel a gép terhelés alatt is allando forgasi sebességgel
tizemel.

* Inditéaram-korlatozott inditas
Az inditasi &ramlokés elnyomadsa révén biztonsagos, ,,1agy” az indités.

Porlevalasztas (opcionalis tartozék) (8. és 9. abra)

Makita gyartmanyu toml0 hasznélatakor a karmantya kozvetleniil csatlakoztathatd a
csOvéghez. Mas tipust, 24 mm belsd atmérdji tomld hasznalata esetén egy csatlakozdcsonkot
kell beiktatni a csévég €s a karmantyu kozé.

Csiszolas (10. abra)

FIGYELEM:

* Tilos a gépet bekapcsolni, mikdzben a korong érintkezésben van a munkadarab
feliiletével, mivel ez sériilést okozhat a gép kezeldjének.

e Tilos a gépet felszerelt csiszolokorong nélkiill miikodtetni, ettdl ugyanis komoly
karosodast szenvedhet az alatét.

* Tilos a gépet erdltetni. A thlzott nyomoderd csokkentheti a csiszolas hatasfokat,
karosithatja a csiszolokorongot vagy megrdviditheti a gép ¢élettartamat.

Kapcsolja be a gépet, majd varjon, amig eléri teljes fordulatszdmat. Ezutdn finoman helyezze
a gépet a munkadarab feliiletére. Tartsa az alapkeretet egy sikban a munkadarabbal, és
gyakoroljon enyhe nyomast a gépre.

Polirozas

FIGYELEM:

* (Csak eredeti Makita gyartmanyu szivacs, filc vagy gyapju csiszoloparnat (opcionalisan
kap-hat¢ tartozékok) szabad hasznélni.

* A gépet minden esetben csak alacsony fordulatszammal szabad hasznalni, nehogy
talzottan felmelegedjen a megmunkalasi feliilet.

e Tilos a gépet erdltetni. A talzott nyomoerd csokkentheti a polirozas hatasfokat és
tulterhelheti a motort, ami a gép lizemzavarat idézheti eld.

1. Viasz felvitele (11. abra)

Erre a célra egy opcionalisan kaphatd szivacs parnat kell hasznédlni. Vigyen fel viaszt a
szivacs parnara vagy a munkafeliiletre. A gép jaratasaval simitsa el a viaszt a munkafeliileten.

MEGJEGYZES:



Elészor a munkafeliiletnek egy nem feltling részére célszerii felvinni a viaszt. Ily modon elle-
ndrizhetjiik, hogy a gép nem karcolja-e meg vagy nem egyenetleniil viaszolja-e be a feliiletet.



2. Viasz eltavolitasa (12. abra)

Erre a célra egy opcionalisan kaphato filc parnat kell hasznalni. Addig mikddtesse a gépet,
amig az el nem tdvolitja a viaszt.

3. Polirozas (13. abra)

Erre a célra egy opcionalisan kaphat6é gyapji parnat kell hasznalni. Kapcsolja be a gépet, és
finoman helyezze a gyapju parnat a munkafeliiletre.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:
Miel6tt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép

ki lett-e kapcsolva és csatlakozdzsinorja ki lett-e hiizva a haldzatbol.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltdnak megdrzése érdekében mindennemii javitast,
kar-bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkézpontjaval célszerii
végez-tetni.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikdnyvben ismertetett Makita gyartmany( géphez ezeket a tartozékokat vagy
késziilé-keket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznélata a
személyi sériilés veszélyével jarhat egyiitt. A tartozékokat és késziilékeket csak
rendeltetésszertien és a célnak megfelelé moédon szabad alkalmazni.

* Horgos-hurkos rogzitésii csiszolokorong (eldre lyukasztott)

Szemcseszdm 40 | 60 80 | 120 180 | 240 | 400

Felhasznalas durva kozepes finom

* Horgos-hurkos rogzitésii szivacs parna

* Horgos-hurkos rogzitési filc parna

* Horgos-hurkos rogzitésii gyapju parna

e 150-es csiszoldvaszon - #100, #200, #800, finomcsiszolashoz
* 150-es korongalatét (szuper puha, puha, kemény)

* Oldals6 markolat

* (Csatlakozocsonk

¢ Imbuszkulcs

A jelen hasznalati tmutatéban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklédjon viszonteladoinknal!




EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation of America, 2650 Gainesville Highway,
Buford, GA30518 megbizasabol kijelentem, hogy ez a Makita Corporation of America altal
az USA-ban eléallitott termék

(Gyartasi szdm : gyartasi sorozat)
a 73/23/EEC, a 89/336/EEC ¢és a 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az
alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol

Yasuhiko Kanzaki CE 2000
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A BO6040-es tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-sulyozéast hangnyomasszint 78 dB(A).
Miikddés kozben a zajszint meghaladhatja a 85 dB(A)-t.
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus salyozott négyzetes kozépértéke 7 m/s”.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat és csomagoloanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznéldsra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszdmokat a haztartdsi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozo 2002/96/EG eurdpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznalhato elektromos kéziszerszdmokat kiillon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.



