MAKITA

UTVE CSAVARBEHAJTO GEP

6951

Hasznalati utasitas

Magyarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1) Szerszam (bit)

(2)  Karmantyu

3) Kioldo kapcsold

4) [ranyvalto kapcsolokar
(5)  Forgas jobbra

(6) Forgas balra

(7) Masodperc

(8)  Meghuzasi id6

9) Facsavar / szigetelt csavar nagysaga
(10) Hatarjelzés

(11)  Csavarhuzo

(12)  Kefetarto rogzitdsapkaja



SPECIFIKACIOK

Tipus 6951
Teljesitményértékek
Gépcsavar 4 mm — 8 mm
Normal csavar 6 mm — 12 mm
Nagy szakitoszilardsagh csavar 6 mm — 12 mm
Uresjarati sebesség (fordulatszam/perc) 0-2.200
Percenkénti litésszam 0-3.000
Max. meghtzasi nyomaték 1.000 kgem
Teljes hosszsag 239 mm
Netto suly 1,3 kg

» A folyamatos kutatasi és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikéaciok eldze-
tes értesités nélkiil modosulhatnak.

* Megjegyzés: A specifikaciok orszagonként valtozhatnak.

Elektromos halozat

A gépet csak olyan halézathoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattablajan szerepldvel azonos
fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizarolag egyfazisu, valtodramu tapfesziiltséggel mitkodtet-
hetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel van ellatva, ezért foldvezeték
nélkiili haldzati aljzatrol is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Hasznaljon zajartalom elleni védofelszerelést
2. Tartsa szilardan a gépet.

3. Mindig ellendrizze, hogy szilard alapzaton all-e. A gép magasban torténo hasznalatakor
gy0z6djon meg arrol, hogy nem tartézkodik-e valaki odalent.

4. Falba vagy fodémbe torténé csavarbehajtaskor, illetve olyan helyeken, ahol fesziiltség
alatt 4116 vezetékre lehet bukkanni, A GEP BARMELYIK FEM ALKATRESZENEK
ERINTESE TILOS. A gépet csak a szigetelt markolasi feliileteknél fogva szabad meg-
fogni, igy elkeriilhetd az aramiités, ha véletleniil fesziiltség alatt all6 vezetéket érne a
szerszam.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT.



KEZELESI UTASITASOK

A szerszam (bit) beszerelése és Kiszerelése

Fontos tudnivalo:

A szerszam be- vagy kiszerelése el6tt mindig ellendrizze, hogy a gép ki van-e kapcsolva, és csat-
lakozdzsindrja ki lett-e htizva a haldzati aljzatbol.

Csak az 1. abran szemléltetett tipusi csavarbehajtd szerszamot vagy dugokulcsot szabad hasz-
nalni. Ehhez a géphez barmilyen masfajta csavarbehajté szerszamot vagy dugokulcsot hasznalni
tilos.

A szerszam beszerelésé¢hez hlizza meg a karmantyut a nyil irdnydban, majd iitkdzésig tolja be a
szerszamot a karmantyuba. Végiil a karmantyu elengedésével rogzitse a szerszamot a helyén. (2.
abra) Ha ki akarja venni a szerszamot, hiizza meg a karmantytt a nyil irdnyaban, és erdteljesen
huzza ki a szerszamot.

MEGJEGYZES:

Ha a szerszamot nem tolja be eléggé mélyen a karmantytiba, akkor a karmantyi nem képes visz-
szaugrani eredeti helyzetébe €s nem rogziti a szerszamot. Ilyen esetben a fenti utasitasoknak meg-
feleléen probalja meg ujra behelyezni a szerszamot.

A kapcsolo miikodtetése (3. abra)

FIGYELEM:

Miel6tt csatlakoztatna a gépet a halozati aljzathoz, minden alkalommal ellendrizze, hogy a kioldo
kapcsold megfeleléen miikodésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

Ha el akarja inditani a gépet, egyszeriien nyomja be a kioldd kapcsolét. A kioldéra gyakorolt
nyomoerd fokozasaval parhuzamosan nd a gép fordulatszdma. A gép leallitasa a kioldd elenge-
désével lehetséges.

Az iranyvalto kapcsolo miikodtetése (4. abra)

FIGYELEM:

* A gép mukodtetése eldtt mindig ellendrizze a forgdsiranyt.
* Az iranyvalto kapcsolot csak akkor szabad miikodésbe hozni, amikor a gép mar teljesen leallt.
Ha a gép ledllasa eldtt valt forgasiranyt, ezzel kart tehet a gépben.

A gép fel van szerelve egy iranyvaltd kapcsoloval, amely a forgésirany megforditasara szolgal.
Az iranyvaltd kapcsolokar “A” oldalanak megnyomadsaval jobbra (vagyis az 6ra jarasaval meg-
egyez6 iranyu) forgas, “B” oldalanak megnyomasaval pedig balra (vagyis az 6ra jarasaval ellen-
tétes iranyu) forgas allithatd be.



Miikodtetés (5. abra)

Illessze a csavarbehajtd szerszdm hegyét a csavarfejbe. Nyomja eldre a gépet annyira, hogy a
szerszam ne csuszhasson le a csavarrol. Lassan inditsa be a gépet, majd fokozatosan emelje a for-
dulatszamot. Amint a csavar teljesen besiillyed, engedje el a kiold6 kapcsoldt. A sziikséges meg-
htuzasi nyomaték. a fejes / anyas csavar fajtajatol és nagysagatol, a rogzitendé munkadarab anya-
gatol, stb. fliggden valtozhat. A meghtizési id6 és a facsavar nagysaga kozotti dsszefliggést az S.
abra szemlélteti. (ROgzitendd anyag: mahagoni)

MEGJEGYZES:

* Mindig a hasznalni kivant csavar fejéhez alkalmas szerszamot kell haszndlni.

* Amikor gépcsavart hajtunk be egy acéllemezbe, rendkiviil rovid id6é (kb. 0,1-0,2 mp) alatt
elérhetjiik a kelld meghtizasi nyomatékot. Az {itési zaj jelentkezésekor azonnal kapcsolja ki a
gépet.

* A gépet egyenesen a csavarra iranyitva kell tartani, maskiilonben megsériilhet a csavar
és/vagy a szerszam.

* Facsavarok behajtasakor vezetdfuratok kifurdsaval konnyitheti meg a csavarbehajtast és eldz-
heti meg a munkadarab széthasaddsat. A vezetéfurat &tmérdje mindig valamivel kisebb le-
gyen, mint a facsavar atmérdje.

* A géppel meghuzhat6 facsavarméret a rogzitendé anyagfajtatdl fiiggéen mas és mas lehet.
Egy probamenet elvégzésével mindig eldre hatdrozza meg a facsavarméretet.

* Anyas csavarok vagy anyacsavarok meghuzasakor egy probamenet elvégzésével ellendrizze
az adott csavarhoz vagy anyadhoz megfelel6 meghtzasi idét. A talsdgosan nagy meghuzasi
nyomaték kart tehet a csavarban / anydban vagy a dugdkulcsban.

KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Miel6tt barmiféle munkdba kezdene a gépen, minden esetben gy6z0djon meg arrdl, hogy a gép
kikapcsolt allapotban van-e, és csatlakoz6zsinérja ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A szénkefék cseréje (6. és 7. abra)

A hatarjelzésig lekopott szénkeféket ki kell cserélni. A két azonos tipust szénkefe cseréjét egy-
szerre célszerl elvégezni.

A termék biztonsagos €s megbizhatd voltanak megdrzése érdekében mindennemi javitast, kar-
bantartast vagy beszabalyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerli végez-
tetni.

TARTOZEKOK

FIGYELEM:

A jelen kézikonyvben ismertetett Makita gyartmanyu géphez ezeket a tartozékokat vagy késziilé-
keket ajanljuk hasznalni. Barmilyen egyéb tartozék vagy késziilék hasznalata a személyi sériilés



veszélyével jarhat egylitt. A tartozékokat €s késziilékeket csak rendeltetésszerlien és a célnak
megfelel6 médon szabad alkalmazni.

* Phillips gyartmanyu szerszdm

A jelen hasznalati tmutatoban szereplo tartozékok nem feltétleniil
leszallitott tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon
viszonteladéinknal!

EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Yasuhiko Kanzaki a Makita Corporation, 3-11-8 Sumiyoshi-Cho, Anjo, Aichi, 446
Japan megbizasabol kijelentem, hogy ez, a Makita Corporation altal Japanban eléallitott termék

(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szamu Tanacsi Direktivak értelmében megfelel az alabbi
szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*
*2001. januar 1-tol

Yasuhiko Kanzaki CE 97
Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A 6951-es tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozasu zajszintek a kdvetkezok:
hangnyomasszint: 92 dB (A)
hangteljesitményszint: 105 dB (A)
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulas tipikus sulyozott négyzetes kozépértéke 8 m/s”.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszamokat, tartozékokat €s csomagoléanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfelelden kell Gjrafelhasznalasra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos és elektronikus
berendezésekre vonatkozo 2002/96/EG europai irdnyelvnek és a megfeleld
orszagos torvényekbe valo atiiltetésnek megfelelden a mar nem hasznalhatéd
elektromos kéziszerszdmokat kiilon Ossze kell gytijteni és a kdrnyezetvédelmi
szempontoknak megfelelden kell ujrafelhasznalasra leadni.



