MAKITA
SZUROFURESZ
4304

4305

Hasznalati utasitas

A jelen hasznalati atmutatéban szerepl6 tartozékok nem feltétleniil leszallitott
tartozékok! A leszallitott tartozékokrol kérem érdeklodjon viszonteladéinknal!



Magvarazatok az abrak szamozott részleteihez

(1) Csavar

(2)  Imbuszkulcs

(3)  Meglazitas irdnya

4) Firészlap-befogd

®)] Betétszalas fiirészlap

(6) Gorgd

(7 Kar

(8) Sebességszabalyoz6 gomb
9 Rogzitékar

(10) Kiold6 kapcsold

(11)  Kapcsolokar

(12)  Sebességszabalyoz6 gomb
(13) Alapkeret

(14) Vagas vonala

(15) Csavar

(16) Kereszt alaki horony

(17)  Fokbeosztasok

(18) Motorhaz pereme

(19) Kezdofurat

(20) Mianyag alaplemez

(21)  Szilankmentesitd

(22)  Tereldlap

(23) Menetes forgatdgomb
(24) Korkoros vezetdelem

(25) Csapszeg

(26) Illessze be a hornyokba
(27) Mianyag fedél

(28) Kampd a porszivé csonkon
(29) Porszivo csonk

(30) Porszivo tomldje

SPECIFIKACIOK
Tipus 4304 4305
Lokethossz 26 mm 26 mm
Vagasi teljesitmény
Faanyag 110 mm 110 mm
Lagyacél 10 mm 10 mm
Aluminium 20 mm 20 mm
Percenkénti 10ketszam 500-3.000 500-3.000
Teljes hosszusag 249 mm 285 mm
Netto suly 2,3 kg 2,3 kg

e A folyamatos kutatasi ¢és fejlesztési munka kovetkeztében az itt megadott specifikaciok
eldze-tes értesités nélkiil modosulhatnak.
o Megjegyzés: A specifikaciok orszdgonként valtozhatnak.



Elektromos halozat

A gépet csak olyan fesziiltségforrashoz szabad csatlakoztatni, amely a gép adattdblajan
szereplo-vel azonos fesziiltséget biztosit, tovabba a gép kizarolag egyfazisu, valtéaramu
tapfesziiltséggel miikodtethetd. A gép az Eurdpai Szabvanynak megfeleld kettds szigeteléssel
van ellatva, ezért foldvezeték nélkiili csatlakozo aljzatrol is hasznalhato.

Munkavédelmi eloirasok

Kérjiik, hogy sajat biztonsaga érdekében olvassa el a mellékelt munkavédelmi utasitasokat.

KIEGESZITO MUNKAVEDELMI SZABALYOK

1. Mielétt barmilyen munkat végezne a gépen, mindig gy6zodjon meg arrol, hogy a gép
ki van-e kapcsolva és csatlakozozsinodrja Ki lett-e hiizva a haldzati aljzatbol.

2. Ugyeljen arra, hogy a kapcsolé felkapcsolasa elétt a fiirészlap ne érjen hozza a
munka-darabhoz.

3. A csatlakozozsinort minden esetben a gép hatso része felé kell elvezetni.
4. Ne nytljon a mozgo alkatrészek kozelébe.
5. Azbeszttartalmu anyagokat fiirészelni tilos. Egyéb szalas anyagok fiirészelésekor

védo-maszkot kell viselni.

ORIZZE MEG EZEKET AZ UTASITASOKAT!

KEZELESI UTASITASOK

A firészlap beszerelése és Kkiszerelése (1. és 2. abra)

Fontos tudnival6:

A flrészlap beszerelése vagy kiszerelése elott minden esetben ellendrizze, hogy a gép ki van-
e kapcsolva és kabele ki lett-e hiizva a csatlakozoaljzatbol.

Ha be akarja szerelni a flirészlapot, oldja a fiirészlap-befogon 1évé csavart. Elére allo
firészfo-gakkal tolja be a flirészlapot a befogoba iitkozésig. Ellendrizze, hogy a flirészlap
hats6 széle bele-illeszkedik-e a gorgdbe. Végiil a csavar meghuzasaval rogzitse a flirészlapot a
helyén.

Megjegyzés: Idonként kenje meg a gorgot.
A vagasi iizemmod kivalasztasa (3. abra)
A gép korpalyas és egyenes vonalu vagasi lizemmoddal is mikddtethetd. A vagasi iizemmaod

megvaltoztatasahoz egyszerlien forditsa a kart a kivant vagasi lizemmodnak megfeleld
helyzetbe. A vagasi lizemmod kivalasztasahoz az alabbi tablazat nyujt segitséget.



Bedallitasi helyzet Vagasi iizemmod Alkalmazasi teriilet
0 Egyenes vonalll vagas Lagyacél, rozsdamentes acél és miianyagok
fiirészelése.
Tiszta vagas készitése faanyagokban és
furnérlemezen.
| Kis korpalyas vagas Lagyacél, aluminium és keményfa vigasa.
11 Kozepes korpalyas vagas Faanyagok és furnérlemez vagasa.
Aluminium és lagyacél gyorsfiirészelése.
111 Nagy korpalyas vagas Faanyagok ¢és furnérlemez gyorsfiirészelése.

BE és KI kapcsolas
A 4304-es tipus esetén (4. abra)

Figyelem:

Mieldtt a gép kabelét csatlakoztatna a halézathoz, mindig ellendrizze, hogy a kiold6 kapcsold
megfeleléen mitkddésbe 1ép-e, majd elengedésekor visszatér-e ,,KI” helyzetébe.

A gép bekapcsolasahoz nyomja be a kiolddt, kikapcsolashoz pedig engedje el a kioldo
kapcsolot.

A 4305-0s tipus esetén (5. abra)

Figyelem:

Miel6tt a gép kabelét csatlakoztatnd a halézathoz, mindig ellendrizze, hogy a kapcsolo
megfele-16en mikodésbe 1ép-e.

A gép bekapcsolasahoz tolja elére a kapcsolokart, kikapcsoldshoz pedig tolja hatra
kapcsoldkart.

Folyamatos iizem (4. abra)
Csak a 4304-es tipus esetén

Nyomja be a kioldot és ezzel egyidejiileg tolja a rogzitOkart hatra. Ha ebbdl a biztositott
helyzet-bdl akarja ledllitani a gépet, akkor nyomja be, majd engedje el a kioldot.

A sebességszabalyozo gomb
(4304-es tipus — 4. abra; 4305-0s tipus — 5. abra)

A szabalyoz6 gomb elforgatasaval a gép sebessége percenkénti 500 és 3.000 I1oket kozott
szaba-lyozhat6. A szabalyoz6 gomb jeldlése 1-t6l (legalacsonyabb sebesség) 6-ig (teljes
sebesség) ter-jed. A flirészelendé munkadarabhoz az alabbi tablazat segitségével valaszthatja
ki a kell6 sebes-séget. A megfelel sebesség azonban a munkadarab fajtija vagy vastagsaga
folytan ezektdl az ér-tékektdl eltérd is lehet. Altalanossdgban elmondhato, hogy a nagyobb
sebességek a munka-darabok gyorsabb vagasat teszik lehetdvé, ugyanakkor ettdl csokken a
flirészlap ilizemi élettar-tama.




Fiirészelendd munkadarab Szabalyozo gomb bedllitasa
Faanyag 5-6
Lagyacél 3-6
Rozsdamentes acél 3-4
Aluminium 3-6
Miianyag 1-4

Fiirészelés (6. abra)

Helyezze a gép alapkeretét sikban a munkadarabra, és finoman tolja a gépet elére az eldzdleg
bejelolt vagasi vonal mentén. [velt vonali vagas esetén igen lassan haladjon a géppel eldre.

Gérvagas (7. és 8. abra)

Megdontott gépalappal 0 €s 45° kozott (balra vagy jobbra) barmilyen szogben végezhetiink
gér-vagast. Mozgassa el az alapkeretet Gigy, hogy a csavar az alapkereten lathato kereszt alaku
horony kozéppontjaba essen. Dontse meg az alapkeretet a kivant ferdevagasi szog eléréséig.

A ferde-vagas sz0gét a motorhaz pereme jelzi. (Lasd: 8. dbra) Végiil a csavar meghuzasaval
rogzitse az alapkeretet.

Sikbeli vagas (9. abra)

Oldja a gép aljan talalhatd csavart, majd vigye az alapkeretet leghatso helyzetébe. Végiil a
csavar meghuzasaval rogzitse az alapkeretet a helyén.

Kivagas
Kivagast két modszer (A és B) barmelyikével készithetiink.
A) Kezddfurat készitése: Ha a munkadarab szélétdl kiindulod, bevezetd vagas nélkiil szeretne

bel-s6 kivagast késziteni, furjon ki egy 12 mm-nél nagyobb atmérdjii kezddfuratot.
Illessze bele a fiirészlapot ebbe a furatba, és kezdje meg a fiirészelést. (10. dbra)

B) Beszurd vagés: Nem sziikséges kezdéfuratot vagy bevezetd vagast készitenie, ha dvatosan
az alabbiak szerint jar el:

1. Dontse eldre a gépet az alapkeret eliilsé peremére ugy, hogy a fiirészlap hegye éppen
csak a munkadarab felszine fol6tt legyen. (11. abra)

2. Gyakoroljon nyomder6t a gépre, hogy a gép bekapcsolasakor az alapkeret eliilsd
pereme ne mozdulhasson el, majd finoman, lassan eressze lefel¢ a gép hatso végeét.

3. Amint a fiirészlap beleszir a munkadarabba, lassan eressze le a gép alapkeretét a
munka-darab feliiletére.

4. Készitse el a vagast a szokasos modon.



Szélek megmunkalasa (12. abra)

Szélezéshez vagy méretigazitdshoz konnyedén futtassa végig a flirészlapot a vagott szélek
men-tén.

Fémfurészelés

Fémek flirészelésekor mindig hasznéaljon erre alkalmas hiitéfolyadékot (vagoolajat). Ennek
elmu-lasztasa a flrészlap erés kopasahoz vezet. Hutéfolyadék alkalmazasa helyett meg is
kenheti a munkadarab alsé oldalat.

A milanyag alapkeret (13. abra)

Diszitd boritdlemezek, miilanyagok, stb. fiirészelés¢hez hasznalja a miianyag alapkeretet,
amely védi az érzékeny feliileteket a sériiléstdl. Az alapkeret cseréjéhez szerelje ki a négy
csavart.

A szilankmentesito (14. abra)

Szilankmentes vagasokat a szilankmentesitd eszkoz hasznéalatdval készithetlink, amelyet
alulrél lehet beleilleszteni az alapkeretbe.

A terelolap (opcionalis tartozék) (15. abra)

Amikor 150 mm-nél kisebb szélességben ismételt flirészelést végziink, a tereldlap (vezetdléc)
hasznalata révén gyorsan ¢és tisztan készithetiink egyenes vonalu vagasokat. A terel6lap
felsze-reléséhez oldja az alapkeret eliilsé részén 1év0 csavart, cstisztassa be a terelélapot, majd
htizza meg a csavart.

Korkoros vezetéelem (opcionalis tartozék) (16. abra)

A korkoros vezetdelem hasznélataval tisztan, egyenletesen vaghatunk (200 mm-nél kisebb
suga-ru) koriveket. Dugja 4t a csapszeget a kozépsé furaton, és rdgzitse a menetes
forgatogombbal. Teljesen tolja eldre a gép alapkeretét, majd a terelélaphoz (vezetdléchez)
hasonlé modon szerelje fel a korkords vezetdelemet az alapkeretre.

Porelszivas (17., 18. és 19. abra)

Tiszta vagasi miveletek végzéséhez ajanlatos hasznalni a porszivd csonkot. Eldszor is
szerelje fel a gépre a milanyag fedelet oly mddon, hogy beleilleszti azt a gépen kialakitott
hornyokba.

A porszivo csonkot ugy erdsithetjiik fel a gépre, hogy a rajta 1évé kampot beleillesztjiik az
alap-kereten 1év0 lyukba. A porszivd csonkot az alapkeret jobb €s bal oldalara is fel lehet
szerelni. Végiil csatlakoztasson egy Makita gyartmanyu porszivot a porszivo csonkhoz.



KARBANTARTAS

FIGYELEM:

Mieldtt barmilyen munkat végezne a gépen, minden esetben gy6zddjon meg arrdl, hogy a gép
ki van-e kapcsolva és kabele ki lett-e huzva a haldzati aljzatbol.

A termék biztonsdgos €s megbizhatd voltdnak megdrzése érdekében mindennemi javitast,
kar-bantartast vagy beszabdlyozast a Makita erre felhatalmazott szervizkdzpontjaval célszerii
végez-tetni.

Hulladékkezelés: Az elektromos kéziszerszdmokat, tartozékokat és csomagoléanyagokat a

kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell Ujrafelhasznélasra leadni.
Csak az EU- tagorszagok szamara: Ne dobja ki az elektromos
kéziszerszamokat a haztartasi szemétbe! Az elhasznalt villamos ¢és
elektronikus berendezésekre vonatkozé 2002/96/EG eurdpai iranyelvnek és a
megfeleld orszagos torvényekbe vald atiiltetésnek megfeleléen a mar nem
hasznélhat6 elektromos kéziszerszdmokat kiillon Ossze kell gylijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfeleléen kell ujrafelhasznalasra leadni.



EC MEGFELELESI NYILATKOZAT

Alulirott Masahiro Yamaguchi a Makita Manufacturing Europe Ltd., Road 7, Hortonwood
Industrial Estate, Telford, Shropshire TF1 4GP, Egyesiilt Kiralysag megbizasabol kijelentem,
hogy ezek a Makita Manufacturing Europe Ltd. altal eldallitott

4304, 4305 tipusu
(Gyartasi szam : gyartasi sorozat)

betétszalas flirészgépek a 73/23/EEC, 89/336/EEC ¢és 98/37/EC szamu Tandacsi Direktivak
értelmében megfelelnek az alabbi szabvanyoknak, illetve szabvanyositasi dokumentumoknak:

HD400, EN50144, EN55014, EN61000*.
*2001. januar 1-étol
2000. januar 2.

Masahiro Yamaguchi
Ugyvezet6 Igazgato

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK 15 8JD, Egyesiilt Kiralysag

A 4304-es / 4305-0s tipus zaj- és rezgésadatai

A tipikus A-stlyozésu zajszintek az aldbbiak:
hangnyomasszint: 88 dB (A)
hangteljesitményszint: 101 dB (A)
- Hasznaljon zajartalom elleni véddfelszerelést. -

A gyorsulés tipikus silyozott négyzetes kozépértéke 4 m/s”.
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