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RESZLETES LEIRAS

Modell 3709
Patronos tokmany befogadoképessége 6 mm vagy 1/4"
Uresjarati sebeség (min™") 30 000
Teljes hossz 199 mm
Tiszta tdomeg 1,5 kg
Biztonsagi osztaly B

« Folyamatos kutaté- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbdzhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENEO010-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok, mlanyagok és mas hasonld

anyagok szintszélezésére hasznalhaté.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltintetett feszlltség,
egyfazisu valtakozofesziiltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozoéaljzatbdl is.

ENG104-2
Zaj

A tipikus A-sulyozadsu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Hangnyomasszint (L,a) : 80 dB (A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.
Hasznaljon személyi hallasvédelmi segédeszkozt.
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ENG224-2
Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorosszeg),
az EN60745 szerint meghatarozva:
Munka mod : forgas terheletlen allapotban
Vibracio kibocsatas (ay) : 2,5 m/s? vagy kevesebb

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s?
ENGQO1-1

A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
el6zetesen megbecsiilheté a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszam rezgéskibocsatdsa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatdl figgéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgald
munkavédelmi  |épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén alapulnak  (figyelembe véve a



munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-12

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felel6s

gyartéja kijelentjilk, hogy a kovetkezé6 Makita

gép(ek):

Gép megnevezése:

Szelez6gép

Tipus sz./ Tipus: 3709

sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kdvetkezé Europai direktivaknak:
98/37/EC  (2009. december  28-ig)
2006/42/EC (2009. december 29-t6l)

Es gyartdsa a kovetkezd szabvanyoknak valamint

majd

szabvanyositott dokumentumoknak megfelel6en
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kdvetkezé

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd,
Michigan, Drive, Tongwell,
Milton Keynes, MK15 8JD, Anglia

2009. januar 30.

e

Tomoyasu Kato
Igazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, JAPAN

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartia be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késdbbi  tajékozdédas
érdekében.

A MAROVAL KAPCSOLATOS
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

1. Tartsa az elektromos szerszamot annak
szigetelt = markolofeliileteinél ha  olyan
miiveletet végez amikor a vagészerszam
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1.
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13.

14.

15.

16.

17.

18.

rejtett vezetékekkel vagy a szerszam sajat
vezetékével érintkezhet. Az "él6" vezetékekkel
valé érintkezés a szerszdam nem szigetelt,
hozzaférheté fém részeit is "él6vé" teszi és igy a
kezel6 aramitést szenvedhet.

Szoritokkal vagy mas praktikus médon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével vald megtartas esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.
Viseljen hallasvédét hosszabb idejii hasznalat
soran.

Kezelje nagyon
vagoszerszamokat.
Gondosan ellendrizze a vagoészerszamot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt vagoszerszamot.

Keriilje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

Tartsa a szerszamot szilardan.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

Ellendrizze, hogy a vagoszerszam nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagészerszamra
utalhatnak.

Figyeljen oda a vagoszerszam forgasi iranyara
és az elérehaladasi iranyra.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

6vatosan a

A vagoszerszam  eltavolitasa elétt a
munkadarabbél mindig kapcsolja ki a
szerszamot és varja meg, amig a

vagoszerszam teljesen megall.

Ne érjen a vagészerszamhoz kozvetleniil a
munkavégzést kovetden; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a bérét.

Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje a
szerszam alaplemezét higitoval, benzinnel
vagy hasonlé anyagokkal. Azok a szerszam
alaplemezének megrepedését okozhatjak.
Figyeljen oda, hogy a helyes szaratmérgji
vagoszerszamokat hasznalja, amelyek
megfeleléek a szerszam sebességéhez is.
Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrdl. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfeleld
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.



ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l adé6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi el6irasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé biztonsagi  eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

/AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A vagoszerszam kiemelkedésének beallitasa
Fig.1

A vagoszerszam kiemelkedésnek beallitasahoz lazitsa
meg a szoritbanyat és mozgassa a szerszam
alaplemezét szlkség szerint felfelé vagy lefelé a
bedllitocsavar segitségével. A bedllitas utan huzza meg
a szoritéanyat az alaplemez régzitéséhez.

A kapcsol6 hasznalata
Fig.2
A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolét az

I (ON) pozicidba. A szerszam kikapcsolasahoz
csUsztassa a kapcsolot az O (OFF) pozicidba.
OSSZESZERELES

/AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A szélezbszerszam felhelyezése és
eltavolitasa
Fig.3
/AVIGYAZAT:
Mindig csak a szerszamhoz mellékelt kulcsokat
hasznalja.
Teljesen tolja be a vagoszerszamot a befogdpatron
kupos részébe és hiizza meg a befogdpatron anyajat a
két kulccsal.
A vagoszerszam eltavolitdsahoz kdvesse a felhelyezési
eljarast forditott sorrendben.

UZEMELTETES

Helyezze a talplemezt a vagni kivant munkadarabra ugy,
hogy a vagoészerszam ne érjen semmihez. Ezutan
kapcsolja be a szerszamot és varja meg, amig a
vagoszerszam eléri a teljes sebességet. Tolja elére a
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szerszamot a munkadarab fellletén, egy sikban tartva
az alaplemezt, és folyamatosan haladva el6ére a vagas
befejezéseéig.

Szélvagaskor  a munkadarab  feliletének  a
vagodszerszam bal oldalan kell lennie az elérehaladasi
irdnyhoz képest.

2
4
D — 4
/5252222;2777777777 %
3

1. Munkadarab

2. Vagoészerszam forgasi iranya

3. A szerszam felsé része fel6l nézve
4. Elérehaladasi irany

MEGJEGYZES:

A szerszam tal gyors eléretolasa a vagas rossz
min&ségét, vagy a motor, illetve a vagdszerszam
sérilését okozhatja. A szerszam tul lassu
eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja a
vagast. A megfeleld elérehaladasi sebesség fiigg a
vagoszerszam  atmér6jétél, a munkadarab
anyagatol és a vagasi mélységtél. A vagas
megkezdése el6tt egy adott munkadarab esetében
javasolt probavagast végezni egy hulladékdarabon.
Ez megmutatja, hogy pontosan hogy fog kinézni a
vagas valamint lehetévé teszi a méretek
ellendrzését.

Fig.4

MEGJEGYZES:
A szélez6saru, az egyenesvezetd vagy a
szélezbvezetd hasznalatakor, Ugyeljen ra, hogy
azokat a jobb oldalra szerelije az elérehaladasi
iranyhoz képest. Ez segit azt egy sikban tartani a
munkadarab oldalaval.

/AA\VIGYAZAT:
Mivel a tulzott vagas a motor tllterhelését vagy a
szerszam nehéz iranyithatésagat okozhatja, a
vagasi mélység nem lehet 3 mm-nél nagyobb egy
menetben, hornyok vagasakor. Ha tébb, mint 3
mm-es mélységi hornyokat szeretne vagni, vagjon

tobb  menetben, fokozatosan ndvelve a
vagoszerszam mélységbeallitasat.
Sablonvezet6
Fig.5
A sablonvezetd egy olyan hively, amelyen a

vagoszerszam atmegy, lehetévé téve, hogy a szélez6t
sablonmintazatokkal hasznalja.
Tavolitsa el a forgacsterelét.



Fig.6

Lazitsa meg a csavarokat és tavolitsa el az alaplemez
védéboritasat. Helyezze el a sablonvezetét az
alaplemezre és helyezze vissza az alaplemez
védéboritasat.  Ezutan rogzitse az  alaplemez
védéboritasat a csavarok meghuzasaval.

Roégzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye a
szerszamot a sablonra és tolja elére a szerszamot, a
sablonvezetét a sablon oldala mentén csusztatva.

Fig.7

MEGJEGYZES:
A munkadarab a sablontdl kismértékben
kilonb6z6 méretben lesz megmunkalva. Hagyjon
valamekkora tavolsagot (X) a vagoszerszam és a
sablonvezet6 kilsé része kozott. A tavolsagot (X) a
kovetkezd képlettel lehet meghatarozni:

Tavolsag (X) = (a sablonvezeté kilsé atméréje -

vagoszerszam atméréje) / 2

Egyenesvezetd (tartozék)

Fig.8

Az egyenesvezetd hathatés segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemukalaskor.
Csatlakoztassa a vezet6lemezt az egyenesvezetéhoz a
csavarral és a szarnyasanyaval.

Fig.9
Tavolitsa el a forgacsterel6t.

Fig.10

Csatlakoztass az egyenesvezet6t a szoritocsavarral (A).
Lazitsa meg a szarnyasanyat az egyenesvezetdén és
dllitsa be a tavolsagot a vagdszerszam és az
egyenesvezetd kozott. A kivant tavolsagban hizza meg
a szarnyasanyat.

Véagaskor tolia a szerszdmot Ugy, hogy az
egyenesvezetd egy szintben legyen a munkadarab
oldalaval.

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicié kozotti
tavolsag (A) tul nagy az egyenesvezeté haszndlatdhoz,
vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az
egyenesvezetd nem hasznalhaté. Ebben az esetben
rogzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz és azt
hasznalja vezet6ként a szélez6 talplemezénél. Tolja
elére a szerszamot a nyil irdnyaba.

Fig.11

Korkoéros munka

Fig.12

Korkoros munkat  akkor  végezhetd, ha az

egyenesvezetét és a vezetSlemezt az abran lathatd
maédon szereli dssze.

A minimdlis és maximalis vaghaté kor sugarai (a
tavolsag a koér kozéppontia és a vagdszerszam
kdzéppontja kozott) a kovetkezdk:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm
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Kérvonalak vagasahoz 70 mm és 121 mm kozotti
sugarakkal.
Koérvonalak vagasahoz 121 mm és 221 mm kozotti
sugarakkal.

Fig.13
MEGJEGYZES:
Korok 172 mm és 186 mm kozotti sugarral nem
vaghatdk ezzel a vezetdvel.
lgazitsa az egyenesvezetd kdzépponti furatat a vagni
kivant kor kdzéppontjara. Ussén be egy kevesebb, mint
6 mm atmér6ji szeget a kozépponti furatba az
egyenesvezetd rogzitéséhez. Forgassa a szerszamot a
szeg korll az 6ramutaté jarasanak iranyaban.

Fig.14
Fig.15
Szélezés, ivelt vagasok koénnyedén végezhetbk
butorlapokon és  hasonldé munkadarabokon a

szélezbvezetbvel. A vezetégorgd végigmegy az iv
mentén ezzel biztositva a j6 minéségl vagast.

Szerelje fel a szélezévezet6t a szerszam alaplemezére
a szoritdcsavarral (A). Lazitsa meg a szoritécsavart (B)
és dllitsa be a tavolsagot a vagoszerszam és a
szélezbvezet6 kozott a szabalyozdcsavar elforditasaval
(1 mm fordulatonként). A kivant tavolsagnal huzza meg
a szoritécsavart (B) a szélez6vezetd rogzitéséhez.

Fig.16
Véagaskor tolja a szerszamot ugy, hogy vezetdgorgé a
munkadarab oldala mentén haladjon.

Fig.17

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szerszam
kikapcsolt és a haldézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.18

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatéarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetart6 sapkakat.

Fig.19

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita



poétalkatraszek hasznalataval.
TARTOZEKOK

/AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van

sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,

keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

Felsémaro vagoészerszamok
Egyenes vagoszerszam

Fig.20
mm
D A L1 L2
2
0 6 20 50 15
20E 1/4"
8 6 8 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
"U" vajatmaré vagoészerszam
Fig.21
mm
D A L1 L2 R
6 6 6 60 28 3
6E 1/4"
"V" vajatmaré vagoészerszam
Fig.22
mm
D A L1 L2 9
1/4" 20 50 15 90°
Furéhegyes szintszélez6 vagoészerszam
Fig.23
mm
D A L1 L2 L3
6 6 6 60 18 28
6E 1/4"
Furéhegyes kettds szintszélez6 vagészerszam
Fig.24
mm
D A L1 L2 L3 L4
6 6 6 70 | 40 12 14
6E 1/4"

Sarokkerekité vagészerszam

Fig.25
mm
D A1 A2 L1 L2 L3 H
8R 6
25 9 48 13 5 8
8RE 1/4"
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE 1/4"

Ellemunkalé vagészerszam

Fig.26
mm
D A L1 L2 L3 [
6 23 46 11 6 30°
6 20 50 13 5 45°
6 20 49 14 2 60°
Mélyperemez6 vagdészerszam
Fig.27
mm
D A L1 L2 R
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Golyéscsapagyas szintszélez6 vagoszerszam
Fig.28

mm

D A L1 L2
6
1/4"

Golyéscsapagyas sarokkerekité vagoszerszam
Fig.29

mm
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
6 15 8 37 7 35 3
6 21 8 | 40 10 | 35 6
1/4" 21 8 40 10 | 35 6

Golyéscsapagyas éllemunkalé vagoszerszam
Fig.30

mm
D A1 | A2 L1 L2 [}
1/6" 26 8 42 12 45°
6 20 8 41 i 60°




Golyéscsapagyas peremez6 vagoszerszam

Fig.31
mm
D A1]A2 A3 L1 [L2]L3 ][R
6 20 | 12 | 8 |40 |10 |55 | 4
6 26 |12 | 8 |42 | 12 |45 | 7

Golyéscsapagyas mélyperemez6 vagoszerszam

Fig.32
mm
D A1 A2 A3 | A4 L1 L2 L3 R
6 |20 | 18 | 12| 8 |40 |10 |55 3
6 |26 | 22| 12| 8 |42 |12]5]s

Golyéscsapagyas antik hullam kiképzé

vagoszerszam
Fig.33
mm
D Al [A2 L1 ][L2 [ L3[R |R2
6 20 | 8 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 | 26| 8 | 42|12 | 45| 3 | &
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