®
'II!!, A!!!!'l

Trimmer

INSTRUCTION MANUAL

®pesep

IHCTPYKUIA 3 EKCNNYATAULII

Frezarka

INSTRUKCJA OBSLUGI

Masina de frezat unimanuala

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

Kantenfrise

BEDIENUNGSANLEITUNG

@ Szélezbgép

HASZNALATI KEZIKONYV

@ Orezévac

NAVOD NA OBSLUHU

Jednoruéni frézka

NAVOD K OBSLUZE

3708
3708F
3708FC










33

32

31

Ag I

Ao—~!

le—A—|

35

34



MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Kar 7-4. Csavarhtzé 14-4. Kozépponti furat
1-2. Skala 8-1. Sablonvezetd 14-5. Fejescsavar
1-3. Vagoészerszam kiemelkedése 8-2. Dombor( részek 15-1. Szérnyasanya
1-4. Bedllitégorgd 9-1. Egyenes vagdszerszam 15-2. Vezetélemez
2-1. Szarnyascsavar 9-2. Alaplemez 15-3. Egyenesvezetd
2-2. Beosztas 9-3. Sablon 15-4. K6zépponti furat
2-3. Szélezbsaru 9-4. Tavolsag (X) 15-5. Fejescsavar
2-4. Elletdrés mennyisége 9-5. Munkadarab 16-1. Szeg
2-5. Alaplemez 9-6. Sablonvezetd, 10 16-2. Kozépponti furat
3-1. Lazitsa meg 11-1. Fejescsavar 16-3. Egyenesvezetd
3-2. Régziteni 11-2. Vezet6lemez 18-1. Szoritécsavar (A)
3-3. Tartsa 11-3. Egyenesvezetd 18-2. Bedllitécsavar
4-1. Szélezésaru 11-4. Szarnyasanya 18-3. Szoritécsavar (B)
4-2. Alaplemez 12-1. Szoritécsavar (A) 18-4. Szélezbévezetd
5-1. El6érehaladasi irany 12-2. Egyenesvezetd 18-5. Szarnyascsavar
5-2. Vagoszerszam forgasi iranya 12-3. Szérnyascsavar 19-1. Munkadarab
5-3. Munkadarab 12-4. Alaplemez 19-2. Betét
5-4. Egyenesvezetd 12-5. Szarnyasanya 19-3. Vezet6gorgd
7-1. Alaplemez 14-1. Szérnyasanya 20-1. Hatarjelzés
7-2. Szarnyascsavar 14-2. Vezetblemez 21-1. Csavarhuzo
7-3. Csavarok 14-3. Egyenesvezetd 21-2. Kefetarté sapka
RESZLETES LEIRAS
Modell 3708 / 3708F 3708FC
Patronos tokmany befogadoképessége 6 mm vagy 1/4" 6 mm vagy 1/4"
Uresjarati fordulatszam (min'1) 35000 26 000
Teljes hossz 308 mm 308 mm
Tiszta tdmeg 1,3 kg 1,3 kg
Biztonsagi osztaly gy =]

« Folyamatos kutato-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

« A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiildnbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENEO010-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok, mianyagok és mas hasonld

anyagok szintszélezésére hasznalhato.
ENF002-2

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtdéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek fesziltsége
megegyezik az adattablajan szereplé fesziltséggel. A
szerszam kettds szigetelés(, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrol is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj

A tipikus A-sllyozasu zajszint, a EN60745szerint
meghatarozva:

Tipus 3708,3708F

angnyomasszint (L,a) : 80 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kdzben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
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értéket.
Tipus 3708FC

angnyomasszint (Lya) : 76 dB(A)

Bizonytalansag (K) : 3 dB (A)
Munka kézben a zajszint meghaladhatja a 80 dB (A)
értéket.

Viseljen fiilvédot.

ENG900-1
Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:

Munka mdd : forgas terheletlen allapotban
Vibracié kibocsatas (an) : 2,5 m/s® vagy kevesebb
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®




ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.

A rezgéskibocsatas  értékének
elézetesen megbecsilhetd a
kitettség mértéke.

segitségével
rezgésnek vald

/\FIGYELMEZTETES:

A szerszdm rezgéskibocsatdasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktél a
hasznalat maédjatél figgéen.

Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalo
munkavédelmi 1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt
mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
ledllitasanak és (Uresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-15
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjilkk, hogy a kovetkez6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Szélez6gép

Tipus sz./ Tipus: 3708,3708F,3708FC
sorozatgyartasban készil és

Megfelel a kovetkezé Europai direktivaknak:

2006/42/EC
Es gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN60745
A miszaki dokumentaci6 Eurépaban a kdvetkez6

hivatalos képvisel6nknél talalhato:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

30.1.2009

e

Tomoyasu Kato
lgazgato
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN
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GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

A FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramutést,
tlizet és/vagy sulyos sérilést okozhat..

Orizzen meg minden figyelmeztetést és

utasitast a  késobbi  tajékozédas
érdekében.

GEB019-4
A MAROVAL KAPCSOLATOS
BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK
1. A szerszamgépet a szigetelt markolasi

feliileteinél fogva tartsa, mert a vagoszerszam
érintkezhet a tapkabellel. A feszlltség alatt
lévé vezeték elvagasakor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala kerlilnek, és aramités
érheti a kezel6t.

Szoritokkal vagy mas praktikus moédon
rogzitse, és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab kézzel
vagy a testtel valé megtartasa instabil lehet, ezért
elvesztheti a kontrollt a munkadarab f6l6tt.
Viseljen hallasvédét hosszabb idejii hasznalat
soran.

Kezelje nagyon
vagoszerszamokat.
Gondosan ellenérizze a vagoészerszamot a
hasznalat el6tt, repedések vagy sériilések
tekintetében. Azonnal cserélje ki a megrepedt
vagy sériilt vagoszerszamot.

Keriilje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellendrizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le az 6sszes szeget.

Tartsa a szerszamot szilardan.

Ne nyuljon a forgé részekhez.

Ellenérizze, hogy a vagészerszam nem ér a
munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelje a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagoészerszamra
utalhatnak.

Figyeljen oda a vagészerszam forgasi iranyara
és az elérehaladasi iranyra.

Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

A vagoészerszam  eltavolitasa  el6tt
munkadarabbél mindig kapcsolja ki

6vatosan a

N

10.

1.

12.

13. a

a



szerszamot és varja meg,
vagoszerszam teljesen megall.
Ne érjen a vagoészerszamhoz koézvetleniil a
munkavégzést kovetéen; az rendkivil forré
lehet és megégetheti a bérét.

Vigyazzon, nehogy véletleniil 6sszekenje a
szerszam alaplemezét higitéval, benzinnel
vagy hasonlé anyagokkal. Azok a szerszam
alaplemezének megrepedését okozhatjak.

amig a

16. A  szerszam sebességének megfelelé
szarméretli vagészerszamot hasznaljon.
17. Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet

tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.
Mindig a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelelé
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6l adé6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozé
biztonsagi el6irasok szigoru betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szerepld biztonsagi  eléirasok
megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.
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MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A vagoszerszam kiemelkedésének beallitasa
Fig.1

A vagoszerszam kiemelkedésnek beallitasahoz lazitsa
meg a kart és mozgassa a szerszam alaplemezét
szllkség szerint felfelé vagy lefelé a beallitogorgd
elforgatasaval. A bedllitds utan huzza meg a kart az
alaplemez régzitéséhez.

Az alaplemez szogének beallitasa

Fig.2

Lazitsa meg a szarnyascsavarokat és dllitsa be az
alaplemez szdgét ( 5° beosztasonként), a kivant vagasi
sz0g eléréséhez.

Az éllemunkalas mértékének beallitasa

Az éllemunkalas mértékének beallitdsahoz lazitsa meg a
szarnyasanyakat és allitsa be a szélezdsarut.

AVIGYAZAT:
A szerszam aramtalanitdsa és a kapcsold "OFF"
pozicidba dllitasa utan forgassa meg a

befogdpatron anyacsavarjat néhanyszor, hogy
biztositsa a vagdszerszam szabad forgasat és
hogy az semmiképpen ne érhessen az
alaplemezhez vagy a szélez&saruhoz.p

A kapcsol6 hasznalata

1. Kapcsolokar

/AAVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.
A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolét az
I (ON) pozicidba. A szerszam kikapcsolasahoz
csusztassa a kapcsolot az O (OFF) pozicidba.

Elektronikus funkcio
Csak 3708FC tipus

Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat kdnny(
mikddtetni a kdvetkezd jellemzdk miatt.



Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az  allandd
fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszdam még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

A lagyinditas minimalizalja az inditasi lIoketet és simava
teszi a szerszam indulasat.

A lampak bekapcsolasa

Csak 3708F/ 3708FC tipusok

AAVIGYAZAT:
Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyenesen a
fényforrast.
A lampa bekapcsolasasahoz inditsa el a szerszamot.
Ekkor a lampa megyvilagitia a faréhegy csucsat. A
lampa kikapcsolasahoz kapcsolja ki a szerszamot.

MEGJEGYZES:
Haszndljon szaraz rongyot a lampa lencséin 1évé
szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen arra hogy
ne karcolja meg a lampa lencséit, ez csdkkentheti a
megvilagitas erésségét.

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A szélez6szerszam felhelyezése és
eltavolitasa
Fig.3
/AAVIGYAZAT:
Ne huzza meg a befogépatront ha nincs
vagoszerszam berakva, vagy a patron kupos része
eltorik.
Mindig csak a szerszamhoz mellékelt kulcsokat
hasznalja.
Teljesen tolja be a vagdszerszamot a befogdpatron
kupos részébe és huzza meg a befogdpatron anyajat a
két kulccsal.
A vagodszerszam eltavolitdsahoz kdvesse a felhelyezési
eljarast forditott sorrendben.
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A szélezbésaru felszerelése (ha az el lett
tavolitva a szerszamrol)

[@:000]

2

1. Fejescsavar

2. Lapos alatét (nagymeéreti)
3. Szélezbsaru

4. Lapos alatét (kisméret(i)
5. Rugos alatét

6. Szarnyasanya

7. Alaplemez

MEGJEGYZES:
A szélezésaru gyarilag fel van szerelve a
szerszamra.

A csavarok, szarnyasanyak és rugos alatétek

segitségével szerelje fel a szélezésarut az abran lathatd
médon.

UZEMELTETES

Fig.4

Kapcsolja be a készlléket ugy, hogy a vagészerszam ne
érintkezzen a munkadarabbal és varja meg amig a
vagoszerszam eléri a telies sebességet. Ezutan
mozgassa a szerszamot a munkadarab fellletén, a
szerszam alaplemezét és a szélezésarut egy sikban
tartva a munkadarab oldalaival.

MEGJEGYZES:
Ez a szerszam hagyomanyos szélezéként
hasznalhatd, ha eltavolitja rola a szélez&sarut.
Szélvagaskor  a munkadarab  fellletének  a

vagodszerszam bal oldalan kell lennie az elérehaladasi
iranyhoz képest.

2
4
D — 4
/52522/2/57%777777777 %
3

1. Munkadarab

2. Vagobszerszam forgasi iranya

3. A szerszam felsé része fel6l nézve
4. Elérehaladasi irany

MEGJEGYZES:
A szerszam tal gyors eléretolasa a vagas rossz
min&ségét, vagy a motor, illetve a vagdszerszam



sériilését okozhatja. A szerszam tul lassu
eléretolasakor megégetheti és felkarcolhatja a
vagast. A megfelel6 el6rehaladasi sebesség fligg a
vagoszerszam  atmérgjétél, a  munkadarab
anyagatol és a vagasi mélységtél. A vagas
megkezdése el6tt egy adott munkadarab esetében

javasolt prébavagast végezni egy hulladékdarabon.

Ez megmutatja, hogy pontosan hogy fog kinézni a
vagas valamint lehetévé teszi a méretek
ellendrzését.

A szélez6saru, az egyenesvezetd vagy a
szélezbvezeté hasznalatakor, Ugyeljen ra, hogy
azokat a jobb oldalra szerelje az el6rehaladasi
iranyhoz képest. Ez segit azt egy sikban tartani a
munkadarab oldalaval.

Fig.5

/AAVIGYAZAT:
Mivel a tulzott vagas a motor tulterhelését vagy a
szerszam nehéz iranyithatésagat okozhatja, a
vagasi mélység nem lehet 3 mm-nél nagyobb egy

menetben, hornyok vagasakor. Ha tébb, mint 3
mm-es mélységl hornyokat szeretne vagni, vagjon

tdbb  menetben, fokozatosan ndvelve a
vagoszerszam mélységbeallitasat.
Sablonvezeté
Fig.6
A sablonvezetd egy olyan hively, amelyen a

vagoszerszam atmegy, lehetévé téve, hogy a szélezét
sablonmintazatokkal hasznalja.

Tavolitsa el a szerszam alaplemezét a szerszamrol.
Lazitsa meg a szarnyascsavarokat és rogzitse
figgblegesen a szerszam alaplemezét. Lazitsa meg a
két csavart a szerszam alaplemezén.

Fig.7

Helyezze a sablonvezet6t a szerszam alaplemezére. A
sablonvezetén négy 4 domboru rész talalhaté. Régzitsen
kettét a négy domboru részbdl a két csavarral. Szerelje
vissza be a szerszam alaplemezét a szerszamra.

Fig.8

Roégzitse a sablont a munkadarabhoz. Tegye a

szerszamot a sablonra és tolja elére a szerszamot, a

sablonvezetét a sablon oldala mentén csusztatva.

Fig.9

MEGJEGYZES:
A munkadarab a sablontél kismértékben kildnbozé
méretben lesz megmunkalva. Hagyjon
valamekkora tavolsagot (X) a vagoszerszam és a
sablonvezetd kilsé része kozott. A tavolsagot (X) a
kovetkezd képlettel lehet meghatarozni:

Tavolsag (X) (a sablonvezet6 killsé atmérdje -

vagoszerszam atmérdje) / 2
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Egyenesvezet6 (opcionalis kiegészitd)

Fig.10

Az egyenesvezet6 hathatés segitség az egyenes
vagashoz hornyolaskor és éllemukalaskor.
Csatlakoztassa a vezetélemezt az egyenesvezetéhdz a
csavarral, a hullamos alatéttel, a lapos alatéttel és a
szarnyasanyaval.

Fig.11

Lazitsa meg a szarnyasanyat, és rogzitse fliggblegesen
a szerszam alaplemezét.

Fig.12

Csatlakoztass az egyenesvezetét a szoritdcsavarral (A).
Lazitsa meg a szarnyasanyat az egyenesvezetén és
allitsa be a tavolsagot a vagoszerszam és az
egyenesvezet6 kozott. A kivant tavolsagban hizza meg
a szarnyasanyat.

Vagaskor tolia a szerszamot Ugy, hogy az
egyenesvezetd egy szintben legyen a munkadarab
oldalaval.

Ha a munkadarab oldala és a vagasi pozicié kozotti
tavolsag (A) tul nagy az egyenesvezeté hasznalatahoz,
vagy ha a munkadarab oldala nem egyenes, akkor az
egyenesvezetd nem hasznalhaté. Ebben az esetben
régzitsen egy egyenes deszkat a munkadarabhoz és azt
hasznalja vezetéként a szélezd talplemezénél. Tolja
el6re a szerszamot a nyil iranyaba.

Fig.13

Korkoéros munka

Fig.14

Korkdrés  munkat  akkor  végezhetd, ha az

egyenesvezet6t és a vezetSlemezt az abran lathato
maodon szereli 6ssze.

A minimalis és maximalis vaghaté kor sugarai (a tavolsag
a kor kozéppontja és a vagdszerszam kdzéppontja
kozott) a kdvetkezok:

Min.: 70 mm

Max.: 221 mm

Koérvonalak vagasahoz 70 mm és 121 mm kozotti
sugarakkal.

Koérvonalak vagasahoz 121 mm és 221 mm kozotti
sugarakkal.

Fig.15

MEGJEGYZES:
Korok 172 mm és 186 mm kozotti sugarral nem
vaghatok ezzel a vezetével.
lgazitsa az egyenesvezetd kdzépponti furatat a vagni
kivant kér kézéppontjara. Ussén be egy kevesebb, mint
6 mm atmérdji szeget a kozépponti furatba az
egyenesvezet6 rogzitéséhez. Forgassa a szerszamot a
szeg koril az 6ramutaté jarasanak iranyaban.

Fig.16



Szélezbvezetd

Fig.17

Szélezés, ivelt vagasok koénnyedén végezhetbk
batorlapokon és  hasonld6 munkadarabokon a
szélezbvezetbvel. A vezet6gorgd végigmegy az iv
mentén ezzel biztositva a j6 minéségll vagast.
Lazitsa meg a szarnyascsavarokat és
figgblegesen a szerszam alaplemezét.

Fig.18

Szerelje fel a szélez6vezet6t a szerszam alaplemezére a
szoritdcsavarral (A). Lazitsa meg a szoritécsavart (B) és
dllitsa be a tavolsdgot a vagoszerszam és a
szélezbvezetd kozott a szabalyozdcsavar elforditasaval
(1 mm fordulatonként). A kivant tavolsagnal huzza meg a
szoritdcsavart (B) a szélez6vezetd rogzitéséhez.
Vagaskor tolja a szerszamot ugy, hogy vezet6gorgd a
munkadarab oldala mentén haladjon.

Fig.19
KARBANTARTAS

régzitse

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6étt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.20

A szénkeféket cserélje és ellenérizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhizé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

Fig.21

A termek BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a
javitasokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy

beszabalyozast a Makita Autorizalt Szervizk6zpontoknak
kell végrehajtaniuk, mindig Makita pétalkatraszek
hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

AA\VIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérllést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van

szliksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban, keresse

fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

- Egyenes és horonykiképzd vagdszerszamok
Elkiképz6 vagdszerszamok
Szélezé vagoszerszamok rétegelt anyaghoz
Egyenesvezetd szerelvény
Szélezbvezetd szerelvény
Szélezé alaplemez szerelvény
vagoszerszammal valo éllemunkalashoz)
Szélezésaru
Sablonvezet6
Befogoépatron kiup, 6 mm
Befogdpatron kup, 6,35 mm (1/4")
Kulcs, 10
Kulcs, 17

Szélez6 vagoészerszamok
Egyenes vagészerszam

(egyenes

Fig.22
mm
D A L1 L2
2
0 6 20 50 15
20E 1/4"
8 6 8 50 18
8E 1/4"
6 6 6 50 18
6E 1/4"
"U" vajatmaré vagoszerszam
Fig.23
mm
D A L1 L2 R
6 6 6 60 28 3
6E 1/4"

"V" vajatmaré vagoszerszam
Fig.24

mm

1/4" 20 50 15 90°




Furéhegyes szintszélez6 vagoszerszam Golyéscsapagyas éllemunkalé vagoszerszam

Fig.25 Fig.32
mm mm
D A L1 L2 L3 D A1 A2 L1 L2 0
6 6 6
6 60 18 28 8
P Py "o 26 8 42 12 45
- p . s A s . 6 20 8 41 11 60°
Furéhegyes kettos szintszélezé vagoészerszam
Fig.26 Golyoéscsapagyas peremezd vagoszerszam
mm Fig.33
D A L1 L2 L3 L4
5 5 mm
6 70 40 12 14 D A1 | A2 [A3 | L1 | L2 |L3
6E 1/4"
6 20 [ 12 | 8 |40 | 10 |55 | 4
Sarokkerekité vagoszerszam 6 26 | 12 | 8 |42 | 12 |45 | 7
Fig.27 . . . P .
Golydscsapagyas mélyperemezé vagoszerszam
mm Fig.34
D A1 | A2 | L1 L2 | L3 R
. 9 48 13 5 8 -
RE e D |[A1|A2 [ A3 | A4 L1 [L2]|L3]| R
6 20 | 18 | 12 | 8 |40 | 10 | 55| 3
4R 6 20 | 8 | 45 | 10 | 4 4
4RE 1/4" 6 26 | 22 | 12| 8 |42 | 12| 5 5

Ellemunkal6 vagészerszam Golyéscsapagyas antik hullam kiképzé

Fig.28 vagoszerszam
mm Fig.35
D A L1 L2 L3 [}
" mm
6 2 46 " 6 30 D [At1 A2 L1]L2[L3 | Rl |R2
6 20 50 13 5 45° 6 20 | 8 | 40 | 10 | 45 | 25 | 45
6 20 49 14 2 60° 6 26 | 8 | 42|12 |45 | 3 6
Mélyperemezé vagoszerszam .
MEGJEGYZES:
Fig.29 . Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhat6 az
mm eszkdz csomagolasaban standard kiegészitéként.
D A L1 L2 R Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
6 20 43 8 4
6 25 48 13 8

Golyoéscsapagyas szintszélez6 vagoészerszam

Fig.30
mm
D A L1 L2
6 10 50 20
1/4"

Golyoscsapagyas sarokkerekité vagoszerszam

Fig.31
mm
D A1 | A2 | L1 [ L2 [ L3 [ R
6 15 | 8 37 | 7 | 35] 3
6 21 8 40 | 10 [ 35| 6
1/4" 21 8 40 | 10 [ 35 ] 6

45



