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MAGYAR (Eredeti utmutato)
Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Fogantyu a szallitdshoz 9-4. Dob 17-3. Flrészlap

1-2. Asztalhosszabbito 9-5. Flrészlap 17-4. Dob

1-3. Fogantyu a szallitdshoz 9-6. Karom 18-1. Dugokulcs

2-1. Fejescsavar vagy csavar 10-1. Dugokulcs 18-2. Rogzit6lemez
3-1. Jelz6lampa 10-2. Magneses tartdk 18-3. Kés rogzitécsavarja
3-2. Kapcsold 11-1. Dugékulcs 19-1. Elszivokészlet
4-1. Kéziforgato hajtdkar 11-2. Rogzitélemez 20-1. Szarnyascsavar
4-2. Skéla 11-3. Kés rogzitdcsavarja 20-2. Forgacsfedél
4-3. FO keret 12-1. Bedllitélemez 20-3. Lanc

4-4. Jelz6lemez 13-1. Méagneses tarté 20-4. Elszivokészlet
5-1. Mélységmérce 13-2. Beallitdlemez 23-1. Nyomorud

6-1. Kéziforgato hajtokar 13-3. Flirészlap 24-1. Vonalz6

6-2. Horony 14-1. Kés rogzitécsavarjai 24-2. Levelez6lap
6-3. Mélységbeallité mérce 14-2. Beallitélemez 24-3. Bedllitocsavar
7-1. Utkdz6 14-3. Magneses tartd 25-1. Imbuszkulcs
7-2. Utkdz6 gombja 14-4. Dob 26-1. Hatérjelzés

7-3. Utkdz6 gombja 14-5. Flrészlap 27-1. Kefetarté sapka
7-4. Asztal felsé lapja 14-6. Karom 27-2. Csavarhuzo6
8-1. Rogzit6lemez 15-1. Dugokulcs 28-1. Oszlop

8-2. Henger 15-2. Magneses tartok 28-2. Csavar

8-3. Dob 16-1. Csavar 28-3. Lanc

8-4. Lanc 16-2. Bedllitélemez 29-1. Alaplemez

8-5. Szarnyascsavar 16-3. Fiirészlap 29-2. Flrészlap

9-1. Kés rogzitdcsavarjai 16-4. Késsablon 29-3. Tobb, mint 4 mm
9-2. Bedllitdlemez 17-1. Bedllitélemez

9-3. Méagneses tartd 17-2. Horony

RESZLETES LEIRAS

Modell 2012NB
Véagasi szélesség 304 mm
3,0 mm, ha a lapszélesség kevesebb, mint 150 mm
Max. vagasi mélység 1,5 mm, ha a lapszélesség 150 mm és 240 mm kozotti
1,0 mm, ha a lapszélesség 240 mm és 304 mm kozotti
Eléretolas sebessége (min™") 8,5m
Asztal mérete (SZ x H) 304 mm x 771 mm
Uresjarati fordulatszam (min™) 8500
Telies méret (H x SZ x M) 483 mm x 771 mm x 401 mm
Tiszta tdomeg 28,1 kg
Biztonsagi osztaly B

« Folyamatos kutaté-  és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.
« A tulajdonsagok orszagrél orszagra kiilénbozhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint
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ENE001-1
Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam fa feluletek gyaluldsara hasznalhato.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett feszlltség,
egyfazisu valtakozofesziiltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettds szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato

foldelévezeték nélkiili csatlakozdéaljzatbol is.
ENF100-1

A 220 V és 250 V kozotti fesziiltséggel rendelkezé
nyilvanos kisfesziiltség(i arameloszto
rendszerekben val6 hasznalatra.

Az  elektromos  berendezések  bekapcsolasakor
fesziltségingadozasok léphetnek fel. Ezen készllék
Uzemeltetése kedvezdtlen aramellatasi korilmények
kozott ellentétes hatassal lehet mas berendezések
mikodésére. A 0,36 Ohmmal egyenlé6 vagy annal
kisebb értékid halézati impedancia esetén
feltételezhetéen nem lesznek negativ jelenségek. Az
ehhez az eszkdzhéz hasznalt haldzati csatlakozot

biztositékkal vagy lassu kioldasi  jellemzdkkel
rendelkezé megszakitoval kell védeni.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN61029szerint
meghatarozva:

angnyomasszint (Lya) : 85 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lw,) : 98 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédot.

ENH037-5
Csak europai orszagokra vonatkozéan

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Mi, a Makita Corporation, mint a termék felelés
gyartéja kijelentjilkk, hogy a kovetkezé6 Makita
gép(ek):

Gép megnevezése:

Vastagologyalu

Tipusszam/ Tipus: 2012NB

sorozatgyartasban készll, és

Megfelel a kdvetkezé Europai direktivaknak:

2006/42/EC
lletve gyartasuk a koévetkez6 szabvanyoknak, valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:

EN61029

A miiszaki dokumentaciét &rzi:
Makita International Europe Ltd.
Technical Department,
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes, Bucks MK15 8JD, Anglia

19.2.2013

e

Tomoyasu Kato
lgazgatd
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

A szerszamgépekre vonatkozo
altalanos biztonsagi

figyelmeztetések

/\ FIGYELEM Olvassa el az dsszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a
figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tlzet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a  késobbi  tajékozodas
érdekében.

GEB066-2

A VASTAGSAGI GYALURA
VONATKOZO BIZTONSAGI

FIGYELMEZTETESEK

1. Viseljen szemvédét.

2. Sziikség esetén viseljen személyi
védoeszkozoket, pl. hallasvédé eszkozt
(flildugok), légzé rendszert védé eszkozt
(porvédé maszk) és kesztyiit, amikor

gyalukéssel vagy érdes anyaggal dolgozik.

3. Ne haszndlja a szerszamot gyulékony
folyadékok vagy gazok kornyezetében.

4. A hasznalat ellenérizze, hogy a fedelek a
helyiikdon vannak.

5. Kezelje nagyon 6vatosan a késeket.

6. Gondosan ellendrizze a késeket a hasznalat

el6tt, repedések vagy sériilések tekintetében.

Azonnal cserélje ki a megrepedt vagy sériilt

késeket.

Huzza meg a késeket rogzité csavarokat.

8. A vagas elott tavolitsa el a szegeket
munkadarabbdl és tisztitsa meg azt. A szegek,
a homok vagy az idegen targyak a kés
karosodasat okozhatjak.

9. Ne tavolitsa el a forgacsot a forgacsgytijtébol
miikodé motor mellett. A forgacsot akkor
tavolitsa el, ha a kések mar teljesen megalltak.
Az eltavolitasukhoz mindig hasznaljon egy
palcat, stb.

10. Ne hagyja a miikodé szerszamot feliigyelet
nélkiil.
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11. Ne rongalja meg a zsinért. Soha ne prébalja
rangatassal kihUzni azt a csatlakozéaljzatbol.
Tartsa tavol a zsinort a hotél, az olajtol és az
éles peremektol.

12. A szerszam csak fa és hasonlé anyagok
vagasara hasznalhato.

13. Soha ne hagyjon félbe munkat (pl. ne hagyja
félbe a munkadarab vagasat).

14. Ezzel az eszkozzel ne készitsen vajatokat, ne
végezzen csapozast vagy formazast.

15. Ne hasznalja rosszul ivelt faanyag gyalulasara,

ahol nem megfelel6 az illeszkedés a
munkaasztallal.
ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.
/A\FIGYELMEZTETES:
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori

hasznalatabol eredd) kényelem és megszokas
valtsa fel a termék biztonsagi eléirasainak szigoru
betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban  szereplé biztonsagi  eléirasok

megszegése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

UZEMBEHELYEZES

A vastagolégyalu mozgatasa és szallitasa
Fig.1
AVIGYAZAT:

Legyen korlltekinté a szerszam mozgatasakor.
Hajtsa Ossze az asztalhosszabbitékat. Fogja meg a
fogantyukat a szerszam mozgatasakor.

Jarmivon valdé szallitaskor rogzitse egy kotéllel vagy
mas modon a felborulas és az elmozdulas megel6zése
céljabol.

A vastagologyalu elhelyezése

Fig.2

A szerszamot jol megvilagitott és vizszintes terileten
helyezze el, ahol biztosithaté a j6 tAmaszkodas és az
egyensuly. Csavarozza/rbgzitse a munkapadhoz vagy
allvanyhoz (opciondlis kiegészitd) az alaplemezen
talalhato csavarfuratok segitségével.
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MUKODESI LEIRAS

/AAVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellendrzi vagy bedllitja azt.
A kapcsol6 hasznalata
Fig.3
/AVIGYAZAT:
A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforrashoz
mindig ellendérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva. A jelz6lampa kigyullad amikor a
szerszamot csatlakoztatja az aramforrashoz.
A szerszam bekapcsolasahoz nyomja le a BE ( 1)
gombot. A kikapcsolashoz nyomja le a Kl ( O ) gombot.
A méretek beallitasa
Fig.4
Engedje le a fé keretet a kéziforgatd hajtékart az 6ramutatod
jarasaval ellentétes iranyba forgatva, amig a jelzélap a
kivant méretnek megfeleld beosztasra nem mutat a skalan.
A kéziforgatd hajtokar egy teljes fordulata a f6 keretet 2
mm-rel mozgatja felfelé vagy lefelé. A skala hivelykes
beosztasu a jobboldalon és metrikus a baloldalon.
A vagasi mélység beallitasa
A maximalis vagasi mélység valtozhat a vagni kivant
munkadarab szélességének fliggvényében.
Tajékozédjon a tablazatbol. Amikor a tablazatban
szereplénél nagyobb mennyiséget kell eltavolitania,
allitsa a megengedettnél kisebbre a mélységet és
végezzen két vagy tdbb menetet.

A vagni kivant munkadarab szélessége Maximalis vagasi mélység
Kevesebb, mint 150 mm 3,0 mm
150 mm - 240 mm 1,5 mm
240 mm - 304 mm 1,0 mm

A vagasi mélység beallitasa kdvetkezéképpen végezhets el.
Fig.5

Helyezze a munkadarabot az asztal tetejére. Engedije le a
f6 keretet a kéziforgatd hajtdkart az éramutatd jarasaval
ellentétesen elforgatva. A mélységméro felemelkedik és az
emelkedés mértéke jelzi a vagasi mélységet.

AVIGYAZAT:

Mindig engedje le a f6 keretet, amikor a jelz6lapot
a kivant készméretnek megfelel6 beosztashoz
igazitja. Amikor felemeli a f6 keretet a kivant
készmérethez, a csavar holtjatéka ronthatja a
pontossagot. Ez nem megfelel6 készméretet
eredményezhet.

A munkadarabot mindig sikban fektesse az asztal
feliiletére, amikor a vagasi mélységet hatarozza meg.
Ellenkezd esetben a meghatarozott vagasi mélység
kilénbdzni fog a tényleges vagasi mélységtdl.



Mélységbeallité mérce

Fig.6

Hasznalja a mélységallité mércét amikor pontosabban
kell megadni a vagasi mélységet. Ehhez jarjon el a
koévetkez6 maédon.

1.  El6szor gyalulia le a munkadarabot az elére
meghatarozott vagasi mélységen. Mérje meg a gyalult
munkadarab vastagsagat annak meghatarozasara,
hogy mennyi anyagot kell még eltavolitani.

2. Forgassa a kéziforgaté hajtékaron talalhato
mélységbeallité mércét addig, amig a 0 beosztas
nem all a szerszamon talalhaté vajatnal.

3.  Most forgassa a kéziforgatd hajtokart az 6ramutato
jarasaval ellentétesen addig, amig a kivant
mélység nem all a szerszamon talalhaté vajatnal.

4. Amikor "A vagasi mélység beallitasa" fejezetben
talalhatd tablazatban szereplénél nagyobb
mennyiséget  kell eltavolitania, allitsa a
megengedettnél kisebbre a mélységet, és
végezzen két vagy tobb menetet.

Utkdz6

Fig.7

Hasznélja az Utk6z6t amikor tdbb munkadarabot kell
ugyanarra a vastagsagra gyalulnia. Ehhez jarjon el a
kévetkezé mddon.

1. Forgassa a kéziforgatd hajtokart addig, amig a
jelz6lap a kivant készméretnek megfeleld
beosztasra nem mutat a skalan.

2. Nyomja le az (itk6z& gombjat, és engedje le az Utkdz6t,
amig az nem érintkezik az asztal felsd lapjaval.

3. Ha az utkézén finombedllitast kell végezni, akkor
forgassa el az itk6z6 gombjat.

/AVIGYAZAT:
Amikor az utk6z6t nem hasznalja, mindig emelje

fel azt a legmagasabb pozicidba. Soha ne
erbltesse a kéziforgatd hajtokart amikor az (itk6z6
érinti az asztal fellletét. Ez a szerszam
karosodasat okozhatja.
OSSZESZERELES
/AVIGYAZAT:

Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a hdlézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A nyirépengék cseréje

AVIGYAZAT:

A késekkel koriltekintéen banjon a felszerelés
vagy eltavolitds soran, nehogy megvagjak vagy
sériilést okozzanak és nehogy azok karosodjanak.
Azok borotvaélesek.

A kések felszerelése el6tt tavolitsa el a forgacsot,
port, és az idegen targyakat, amelyek odatapadtak
a dobhoz vagy a késekhez.
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Ugyanolyan méret( és sulyu késeket hasznaljon, vagy
a a dob rezegni/vibralni fog, rossz vagasi teljesitmény
és végul a szerszam meghibasodasat okozva.

Mindkeét kést cserélje egyszerre.

Az egyszerhasznalatos kések mindkét oldalan van
vagoéél. Amikor az egyik vagéél eltompul,
hasznalhatja a masikat. Mindig tavolitsa el a kés
hatoldalahoz tapadt gyantat és koszt miel6tt a masik
vagoélt hasznalja. Ezt a kést nem szabad Ujraélezni.
Amikor mindkét vagdél eltompult, a kést ki kell dobni.

1. Akések eltavolitasa

Lazitsa meg a forgacsfedelet régzité szarnyascsavart
és tavolitsa el a forgacsfedelet. Tavolitsa el a jobb oldali
burkolatot régzité csavarokat. Ezutan tavolitsa el a jobb
oldali burkolatot. Forgassa el a hengert amig a dob nem
régzithetd olyan poziciéban, hogy a kést rogzitd
csavarok felfelé néznek.

Fig.8
Csak az eldobhat6 késeknél

Helyezze a két magneses tartét a rogzitélemezre és nyomja
azokat a nyil iranyaba addig, amig a karom nem érinti a kést.
A dugodkulccsal tavolitsa el a kést rogzité hat csavart. Fogja
meg a magneses tartokat és emelje Oket fel egyenesen a
rogzitélemez és a kés eltavolitdsahoz a dobrol. Nyomja le a
rogzitélemezt és forgassa el a dobot 180°-kal a dob
rogzitéséhez. Tavolitsa el a masik kést a fent leirt médon.
Fig.9

Fig.10
Csak a standard késeknél
A dugdkulccsal tavolitsa el a kést rogzité hat csavart.
Emelje fel egyenesen a rogzitélemezt és a kést, hogy
eltavolitsa azokat a dobrdl. Nyomja le a rogzitélemezt
és forgassa el a dobot a henger elforgatasaval 180°-kal
a dob rogzitéséhez. Tavolitsa el a masik kést a fent leirt
maédon. Tavolitsa el az roégzitélemezt a késrél.

Fig.11
Fig.12

1. Akések felszerelése

AVIGYAZAT:
Csak a mellékelt Makita dugdkulcsot hasznalja a
kést rogzité csavarok meghlzasahoz. Barmilyen
mas dugokulcs haszndlata a csavarok tulhtzasat
vagy elégtelen meghluzasat okozhatja, ami
sérilésekhez vezethet.
Csak az eldobhato késeknél
Keressen egy sik falapot, kortlbelll 300 mm hosszut és
100 mm széleset. Helyezze a kést és a rogzitélemezt a
falapra gy, hogy a rogzit6lemez késtarté flle a kés
vajataba keriiljon. Allitsa be a régzitélemezt tigy, hogy a
kés mindkét vége korulbelil 1 mm-re kiemelkedjen a
régzitélemez szélén tul. Helyezze a két magneses tartét
a rogzitélemezre és nyomja azokat addig, amig a karom
nem érinti a kést.



Fig.13

Fogja meg a magneses tartét és csusztassa a
rogzitélemez sarkat a dobon talalhaté véjatba. Csavarja
vissza a kést rogzité csavarokat.

Fig.14

A kést rogzitd csavarok enyhe és egyenletes
meghuzasa utan belllrél kifelé haladva, huzza meg
azokat teljesen ugyanebben a sorrendben. Tavolitsa el
a magneses tartokat a régzitélemezrol.

Fig.15

Szerelje fel a masik kést a fent leirt médon. Forgassa
lassan a dobot, a régzitélemezt lenyomva kdézben, annak
ellenérzésére, hogy van-e valami szokatlan. Ezutan
szerelje vissza a forgacsfedelet és az oldalsé burkolatot.

/AVIGYAZAT:
Ne hizza meg a kést rogzité csavarokat, ha a
régzitélemez késtarté fille nincs megfeleléen a kés
vdjataban. Ez a kés karosodasat okozhatja és a
kezeld sériléséhez vezethet.
Ne kapcsolja be a szerszamot, ha a forgacsfedél
nincs felszerelve.
A forgacsfedél felszerelésekor Ulgyeljen ra, hogy a
lanc ne akadjon be a forgacsfedélbe.
Csak a standard késeknél
Helyezze a kést a késsablonra ugy, hogy a kés széle
tokéletesen egy szintben legyen az eliils6 borda (A)
belsejével. Helyezze a rogzitélemezt a késre, majd
6vatosan nyomja le a rogzitélemez sarkat, egy szintbe a
késsablon (B) hatoldalaval. Hizza meg a csavarokat a
rogzitélemez és a kés rogzitéséhez.

Fig.16

CsuUsztassa a rogzit6lemez sarkat a dobon talalhato
vdjatba. Csavarja vissza a kést rogzité csavarokat.
Fig.17

A kést rogzitd csavarok enyhe és egyenletes
meghuzasa utan belllrél kifelé haladva, huzza meg
azokat teljesen ugyanebben a sorrendben.

Fig.18

Szerelje fel a masik kést a fent leit médon. Forgassa
lassan a dobot, a rogzitélemezt lenyomva kdzben, annak
ellenérzésére, hogy van-e valami szokatlan. Ezutan
szerelje vissza a forgacsfedelet és az oldalsé burkolatot.

/AVIGYAZAT:
Huzza meg a kést rogzitd csavarokat a kések
felszerelésekor.
Ne kapcsolja be a szerszamot, ha a forgacsfedél
nyitva van.
A forgacsfedél felszerelésekor lgyeljen ra, hogy a
lanc ne akadjon be a forgacsfedélbe.

A kés tipusanak megvaltoztatasa
Erre a szerszamra eldobhaté és standard kések is

felszerelhet6k. Ha meg szeretné valtoztatni a kés tipusat,
vegye meg és hasznadlja a kovetkez6 alkatrészeket.
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Valtas az eldobhat6 késrél
a standard késre

Véltas a standard késré|
az eldobhat6 késre

Régzitélemez --------------
Trapézfejli csavar M4 x 6
Standard kés -- -
Késsablon -

R8gzit6lemez --------------
Eldobhat6 kés (306 mm)
Mégneses tarto

Elszivokészlet

Fig.19

Amikor tiszta munkat szeretne végezni, a port
egyszerlien  O6sszegyljtve,  csatlakoztasson  egy
porszivét a vastagoléhoz az elszivo segitségével.
Fig.20

Lazitsa meg a forgacsfedelet rogzité
szarnyascsavarokat. Csatlakoztassa az elszivét a

vastagoléhoz és rogzitse a forgacsfedelet az elszivéval
egyltt a szarnyascsavart meghuzva.

AVIGYAZAT:
Az elszivo felszerelésekor tgyeljen ra, hogy a lanc
ne akadjon be a forgacsfedélbe vagy az elszivéba.

UZEMELTETES

/AVIGYAZAT:
két vagy tobb keskeny, de hasonlé vastagsagu
fadarabot lehet egyszerre, egymas mellé helyezve
megmunkalni a vastagoléval. Ugyanakkor hagyjon
valamennyi helyet a darabok ko6zoétt, hogy a
tovabbitégoérgdék meg tudjak fogni a legvékonyabb
darabot is. Ellenkezé esetben a kissé vékonyabb
darabot visszalokheti a vagofej.
Mindig hasznalja a nyomopalcat, ha a kés tul
kozel kerllhet a kezéhez vagy ujjaihoz.
Fig.21
Fektesse a munkadarabot az asztal tetejére.
Allitsa be a vagasi mélységet a korabban leirt modon.
Kapcsolja be a szerszamot es varja meg, amig a kések
teljes sebességen mozognak. A munkadarab nem érhez
a tovabbitégorg6khdz a szerszam bekapcsolasakor.
Ezutan helyezze a munkadarabot az asztal tetejére.
Hosszu vagy nehéz munkadarab vagasakor emelje fel
kissé annak végét a vagas kezdetekor és befejezésekor
a munkadarab végeinek kivajasat vagy lemetszését
elkeriilendé.
A szerszam felsd részének hasznalata lehetévé teszi a
munkadarab gyors és konnyl visszavitelét az asztal
el6told oldalara. Ez kiléndsen kényelmes ha két kezeld
dolgozik a szerszammal.

Fig.22

AVIGYAZAT:
A kovetkezé méretekkel rendelkezé munkadarab
nem tolhaté be a szerszdmba, mert a két
tovabbitégorgd kozotti tavolsag 129 mm. Ne
probalja vagni ezeket.
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AVIGYAZAT:
Kapcsolja ki a szerszamot, ha a munkadarab
elakadt. A szerszam mikddtetése elakadt
munkadarabbal a tovabbitégorgék  gyors
elhasznalodasahoz vezet.

130 mm széles vajatokkal

A nyomépalca tarolasa

Fig.23
Akassza fel a nyomopalcat az abran lathaté médon, ha
az éppen nincsen hasznalatban.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van miel6étt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne hasznaljon gazolajt,
alkoholt vagy hasonlé
elszinezdédést, alakvesztést
okozhatnak.

benzint,
anyagokat.
vagy

higitot,
Ezek
repedést

Az asztalhosszabbité6 magassaganak
bedllitasa

Fig.24

Fig.25

Az asztalhosszabbitdé magassaga gyarilag be van allitva.

Ha mégis tovabbi beallitdsra van sziikség, jarjon el a
kévetkez6 modon.

Tegyen egy levelezélapot az asztalra és egy vonalzét a
levelez6lapra. Forgassa a  beallitécsavart az
imbuszkulccsal amig az asztalhosszabbité vége nem
érintkezik a vonalzéval. Most az asztalhosszabbité vége
0,1 mm és 0,3 mm kozotti értékkel van magasabban,
mint az asztal feliilete.

A szénkefék cseréje

Fig.26

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatéarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Fig.27

Csavarhizé segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.
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A kések élesen tartasa

A tompa kések durva megmunkalast eredményeznek, a
motor tulterhel6déséhez és a munkadarab veszélyes
visszarigasahoz vezetnek. Azonnal cserélje ki a tompa
késeket.

Kenés

Fig.28

Olajozza meg a lancot (miutan eltavolitotta az R oldals6
burkolatot), a f6 keretet emel6 négy oszlopot és a
csavarokat. Ezt a rendszeres kenést gépolajjal kell végezni.

/AAVIGYAZAT:
Az olajozast és barmilyen mas karbantartast csak
a kikapcsolt és aramtalanitott szerszamon szabad
végezni.
Tisztitas
Egy kefével mindig tavolitsa el a gorgék feliiletéhez, a
motor szell6zényilasaihoz és a dobokhoz tapadt
szennyez&dést, forgacsot és idegen anyagot.

A standard kés Ujraélezésének hatara

Fig.29

Ne hasznaljon olyan standard
késszélessége 4 mm alatt van.

A termék BIZTONSAGANAK és MEGBIZHATOSAGANAK
fenntartasahoz, a javitdsokat, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabdlyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS KIEGESZITOK

kést, amelynek

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt  Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Magneses tarté
Eldobhaté kés
Standard kés
Késsablon
Dugokulcs, 9
Imbuszkulcs, 2,5
Elszivokészlet
Allvany

MEGJEGYZES:
. A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhatd

az eszkdz csomagolasaban standard
kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.



