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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgfaltig durchlesen und verstehen.
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English

Deutsch

EAANVIKA

Polski

Mepovn, TUMOG

Sworzen z pierscieniem

@ | Pin, O-ring type Stift, O-Ring typ O- dakTuAiou uszczelniajgcym

@ | Pin Stift Meipog Kotek

® | Hex. socket Sechskantmuffe EEaywv. urodoxn Gniazdo szesciokatne

@ | Ring Ring AaKTUALOG Pierscien

® | Anvil AmboR Akpovag Kowadto

® | Plunger Type Typ mit Tauchkolben TUmnog motovioU Typ trzpienia ruchomego

@ | Hole Loch Tpura Otwor

Plunger Tauchkolben Motovt Trzpien ruchomy

© | Spring Feder EAatrplo Sprezyna

Switch Schalter AlaKOTITNG Przetagcznik

@ | Rating Nennleistung AwaBaduion Dane znamionowe

@ | Tightening time Anzugszeit Xpovog aUoPIENg Czas dokrecania

@ | Tightening torque Anzugsdrehkraft Por oUoQIENg (I;/Iookrpeecr:n?:rotowy
Magyar Cestina Tirkge Pycckuit

® C__sapi, kél;sgellvényﬁ Kolikv, typ s tésnicim O Pim, O halka tipi LT, TMN KONbLEBOro

tomitégyra tipusu krouzkem YNNOTHEHUA

@ | Csap Kolik Pim LWTndpT

® | Hatszogletli befogopatron | Sestihranna nastréna hlavice | Altigen Yuva LLlecTurpaHHoe rHe3a0

@ | Gylrl Krouzek Halka KonbLo

® | Szar Pevna &ast Ors HakoBasbHs

® | Hengeres csap tipusa Typ s plunzrem itici Tip Tun nnyHxepa

@ | Nyilas Otvor Delik OTBepcTtue

Hengeres csap Zapadkovy éep itici MnyHxep

© | Rugd PruZina Yay TMpy>uHa

Kapcsold Prepinac Anahtar Mepeknioyartens

@ | Névleges jellemzék Jmenovity vykon Degerleme XapaKkrepucTtmka

@ | Meghuzési id6 Doba dotahovani Sikistirma suresi Bpems 3aTtarmBaHus

@ | Meghlzasi nyomaték Utahovaci moment Sikistirma torku KpyTSawmin MOMeHT




GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) powertool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

c)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.
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5)

d)

e)

f)

9
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Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.

Use of these devices can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b

c)

d

e)

f)

9

Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.
Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source before
making any adjustments, changing accessories, or
storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk
of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to
control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,
in accordance with these instructions and in the
manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from
intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.
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PRECAUTIONS ON USING IMPACT WRENCH

1.

When using the tool at a hight, make sure that there
is nobody below.

2. Use earplugs if using for a long time use.

3. Switch the reversing switch only after the motor
has stoped when it is necessary to change the
direction of the rotation.

4. Use a step up transformer when a long extension
cable is used.

SPECIFICATIONS

Confirm the tightening torque by a torque wrench
before use in order to assertain the correct tightening
torque to be used.

Assemble the socket securely to the impact wrench
with the socket pin and ring.

Confirm whether the socket has any cracks in it.
Always hold the body and side handles of the
impact wrench firmly. Otherwise the counterforce
produced may result in inaccurate and even
dangerous operation.

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ",

Power input*

850 W

No load speed

1800 min"

Capacities (size of bolts)

M16 - M22 (High tension bolt)
M14 - M24 (Ordinary bolt)

Tightening torque**

Maximum 610N-m (62.2 kg-m)

Angle drive

19 mm

Weight (without cord)

4.8 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.
**Tightening the bolt without extension cord at rated voltage.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Side handle .....ooceeieiirieeeeeee e 1

(2) Case .

1

Standard accessories are subjectto change without notice.

OPTIONAL ACCESSORIES
(sold separately)

1.

Variety of sockets
Although the Hitachi Impact Wrench is delivered
with only one standard socket, ample sockets are
available to cover impact tightening of various sizes
and types of bolts.

f—— | ——»]

any
[ S | [t E |
Table 1 B=19mm
Socket O.rdinar'y Socket 'Long -Socket
Designation Dimension (mm) Dimension (mm)
S D E L S D E L
Hex. Socket 22 22 32 32 60
23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100




2. Extension bar
The extension bar is convenient for working in very
restricted spaces or when the socket provided cannot
reach the bolt to be tightened.

CAUTION
When the extension bar is used the tightening torque
is reduced slightly compared with the ordinary
socket. So it is necessary to operate the tool a little
longer to get the same torque.

(] —

3. Universal joint
The universal joint is convenient for impacting nuts
when there is an angle between the socket and
wrench, or when working in a very narrow space.

Optional accessories are subjectto change without notice.

APPLICATIONS

O Tightening and loosening various kinds of bolt and
nut.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.
2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.
3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
an rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.
4. Fixing the side handle
The position of the side handle attached to the
hammer case can be changed by unscrewing the
handle. (Right hand screw) Turn the handle to the
desired position for the job and secure the handle
by screwing up tight.
5. Mounting the socket
(1) Pin, O-ring type (Fig. 1)
Select a socket matched to the bolt to be tightened
or loosened. Insert the socket on the anvil of the
wrench, and secure it with the pin and ring. When
dismantling the socket, reverse the sequence.
Plunger type (Fig. 2)
Align the plunger located in the square part of the
anvil with the hole in the hex socket. Then push
the plunger, and mount the hex socket on the anvil.
Check that the plunger is fully engaged in the hole.
When removing the socket, reverse the sequence.

(2
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HOW TO USE

1.

Operation of switch (Fig. 3)

The switch in this machine functions as a motor
switch and rotational direction selector switch. When
the switch is set to R indicated on the handle cover,
the motor rotates clockwise to tighten the bolt.
When the switch is set to L, the motor rotates
counterclockwise to loosen the bolt. When the switch
is released, the motor stops.

CAUTION

Be sure to turn the switch OFF and wait until the
motor completely stops before changing the
direction of wrench revolution. Switching while the
motor is rotating will result in burning the motor.
Tightening and loosening bolts

A hex socket matching the bolt or nut must first
be selected. Then mount the socket on the anvil,
and grip the nut to be tightened with the hex socket.
Holding the wrench in line with the bolt, press the
power switch to impact the nut for several seconds.
If the nut is only loosely fitted to the bolt, the bolt
may turn with the nut, therefore preventing proper
tightening. In this case, stop impact on the nut and
hold the bolt head with a wrench before restarting
impact, or manually tighten the bolt and nut to
prevent them slipping.

OPERATIONAL CAUTIONS

1.

Confirm the line voltage (Fig. 4)

The available tightening torque is influenced by line
voltage. Reduced line voltage lowers the available
tightening torque.

For example, if you use a 220 V type wrench on
a 200 V line the available tightening torque will be
reduced to 70 to 90 %. When extending the power
cord, use an extension cord which is as short as
possible. When the line voltage is low and a long
extension cord is needed a step up transfomer
should be used. The relation between the line voltage
and the tightening torque are shown in the figures.
Do not touch the bumper or hammer case during
continuous operation

The bumper and hammer case become hot during
continuous screw tightening so be careful not to
touch them at that time.

Work at a tightening torque suitable for the bolt
under impact

The optimum tightening torque for nuts and bolts
differs with material and size of the nuts and bolts.
An excessively large tightening torque for a small
bolt may strech or break the bolt. The tightening
torque increases proportionally to the operating
time. Use the correct operating time for the bolt.
Selecting the socket to be matched to the bolt
Be sure to use a socket which is matched to the
bolt to be tightened. Using an improper socket will
result not only in insufficient tightening but also in
damage to the socket or nut.

A worn or deformed hex or square-holed socket will
not give an adequate tightness for fitting to the nut
or anvil, consequently resulting in loss of tightening
torque.

Pay attention to wear of socket holes, and replace
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before further wear developes. Matching socket and
bolt sizes are shown in Table 1.
The numerical value of a socket designation denotes
the side to side distance (S) of its hex hole.

5. Holding the tool
Hold the Impact Wrench firmly with both hands by
the body handle and the side handle. In this case
hold the wrench in line with the bolt.
It is not necessary to push the wrench very hard.
Hold the wrench with a force just sufficient to
counteract the impact force.

6. Confirm the tightening torque
The following factors contribute to a reduction of
the tightening torque. So confirm the actual
tightening torque needed by screwing up some
bolts before the job with a hand torque wrench.
Factors affecting the tightening torque are as follows.

(1) Line voltage:
The tightening torque decreases when the line
voltage becomes low (See Fig. 4).

(2) Operating time:
The tightening torque increases when the operating
time increases. But the tightening torque does not
increase above a certain value even if the tool is
driven for a long time (See Fig. 4).

(3) Diameter of bolt:
The tightening torque differs with the diameter of
the bolt as shown in Fig. 4. Generally a larger
diameter bolt has a larger tightening torque.

(4) Tightening conditions:
The tightening torque differs according to the torque
ratio; class, and length of bolts even when bolts
with the same size threads are used. The tightening
torque also differs according to the condition of the
surface of metal through which the bolts are to be
tightened.

(5) Using optional parts:
The tightening torque is reduced a little when an
extension bar, universal joint or a long socket is
used.

(6) Clearance of the socket:
A worn or deformed hex or a square-holed socket
will not give an adequate tightness to the fitting
between the nut or anvil, consequently resulting in
loss of tightening torque.
Using an improper socket which does not match
to the bolt will result in an insufficient tightening
torque. Matching socket and bolt sizes are shown
in Table 1.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the socket
A worn or deformed hex or a square-holed socket
will not give an adequate tightness to the fitting
between the nut or anvil, consequently resulting in
loss of tightening torque. Pay attention to wear of
socket holes periodically, and replace with a new
one if needed.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a Hitachi
Authorized Service Center.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATION
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI’s continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

The typical A-weighted sound pressure level: 100 dB (A).
The typical A-weighted sound power level: 113 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 9.2 m/s%




ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht samtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen auf Elektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF

1) Arbeitsbereich
a) Sorgen Sie fiur einen sauberen und gut

ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle

formlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an

Orten, an denen Explosionsgefahr besteht - zum

Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren

Flussigkeiten, Gasen oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es

zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Staube

oder Dampfe entziinden kénnen.

c) Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafiir, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle (iber das Werkzeug verlieren.

2) Elektrische Sicherheit
a) Elektrowerkzeuge miissen mit passender

Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen

am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit

Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende

Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten

Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,

Herden oder Kiihilschréanken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdnden

besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

c) Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder

sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug

eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht

missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug

niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.

Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,

Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.

Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire

erhéhen das Stromschlagrisiko.

e) Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fiar den
AuBeneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

b

b

d

3) Personliche Sicherheit
a) Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
miide sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

4

b

c)

d

e

f)

g)

Deutsch

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie Schutzausriistung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehérschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fir einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fir Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie dafiir, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d

e

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemélBem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche prédventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hédnden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken koénnen.
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Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DES SCHLAGSCHRAUBERS

1.

Wenn das Werkzeug in der Hohe verwendet wird,
sicherstellen, daf3 sich niemand darunter befindet.

Schneidkanten bleiben weniger hiufig hingen 2. Bei ldngerem Arbeiten Ohrstopsel verwenden.
und sind einfacher zu beherrschen. 3. Zum Umschalten der Drehrichtung den Umschalter
g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér, nur schalten, wenn der Motor steht.
Werkzeugspitzen und Ahnliches in 4. Wenn ein langes Verlangerungskabel verwendet
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und wird, einen Aufwartstransformator benutzen.
auf die fiir das jeweilige Elektrowerkzeug 5. Um das richtige Anzugsdrehmoment zu erzielen,
bestimmungsgemafe Weise - beachten Sie das Anzugsdrehmoment vor der Verwendung mit
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und einem Drehmomentschliissel (berpriifen.
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten. g pje Muffe sicher mit dem Muffenstift und dem Ring
Der bestimmungswidrige Einsatz von am Schlagschrauber befestigen.
Elektrowerkzeugen kann zu geféhrlichen 5 Uberpriifen, ob die Muffe Risse aufweist.
Situationen fiihren. 8. Immer den Korperhandgriff und den Seitenhandgriff
5) Service des Schlagschraubers festhalten. Sonst kann die
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte Gegenkraft zu einem ungenauen und sogar
Fachkrafte und unter Einsatz passender, gefahrlichen Betrieb fiihren.
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintrdchtigt wird.
VORSICHT
Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge soliten bei Nichtgebrauch auBerhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.
TECHNISCHE DATEN
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,
Leistungsaufnahme* 850 W
Leerlaufdrehzahl 1800 min'
Kapazitat M16 - M22 (Hochzugfester Bolzen)
(GroRe der Schrauben) M14 - M24 (Normale Schrauben)
Anzugsdrehmoment** Maximum 610N-m (62,2 kg-m)
Winkelantrieb 19 mm
Gewicht (ohne Kabel) 4,8 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.

** Anziehen der Schraube ohne Verlangerungskabel bei Nennspannung.

STANDARDZUBEHOR

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Seitenhandgriff
(2) Koffer e 1
Das Standardzubehoér kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

1

1.

Angebot an Muffen

Obwohl der Hitachi-Schlagschrauber nur mit einer
Standard-Muffe geliefert wird, sind Muffen zum
Schlag-Anziehen von Schrauben verschiedener
Grossen und Arten erhéltlich.
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Tabelle 1 B =19 mm
. Normale Muffe Lange Muffe
Bezeichnung
der Muffe Abmessungen (mm) Abmessungen (mm)
S D E L S D E L
Sechskantmuffe 22 22 32 32 60
23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100

2. Verlangerungsstange

Die Verlangerungsstange ist praktisch zum Arbeiten
an beengten Platzen oder wenn die mitgelieferte
Muffe die anzuziehende Schraube nicht erreichen
kann.

ACHTUNG

Wenn die Verldangerungsstange benutzt wird, ist das
Anzugsdrehmoment im Vergleich zu der normalen
Muffe leicht reduziert. Daher ist es erforderlich, das
Werkzeug ein wenig langer zu verwenden, um das
gleiche Drehmoment zu erlangen.

] —

Universalverbindung

Die Universalverbindung ist praktisch zum Anziehen
von Muttern, wenn sich zwischen der Muffe und
dem Schrauber ein Winkel befindet oder wenn auf
sehr engem Raum gearbeitet wird.

=<)

der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf EIN steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.
Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwende. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.
Anbringen des Seitenhandgriffs
Die Position des Seitenhandgriffs, der am
Schlaggehause angebracht ist, kann durch Losschrauben
des Handgriffs verandert werden. (Rechtsdrehende
Schraube) Den Handgriff auf die gewiinschte Position
einstellen und wieder fest anziehen.
Montage der Muffe
(1) Stift, O-Ring typ (Abb. 1)
Eine Muffe entsprechend der Schraube wahlen, die
angezogen oder geldst werden soll. Die Muffe auf
den AmboR des Schraubers setzen und mit dem
Stift und dem Ring sichern. Zum Abnehmen der
Muffe in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
(2) Typ mit Tauchkolben (Abb. 2)
Den Tauchkolben, der sich im rechteckigen Teil des
AmboR befindet, auf des Loch in der Sechskantschraube
ausrichten. Dann den Tauchkolben driikken und die
Sechskantschraube am AmboR befestigen.
Kontrollieren, ob der Tauchkolben richtig im Loch

Das Sonderzubehor kann ohne vorherige Bekannt-
machung jederzeit geandert werden.

eingerastet ist. Zum Entfernen der Sechskantschraube
die Montageschritte in umgekehrter Reihenfolge

durchflihren.
ANWENDUNGSGEBIETE
GEBRAUCHSANWEISUNG
O Anziehen und Losen verschiedener Arten von
Schrauben und Muttern. 1. Bedienung des Schalters (Abb. 3)
Der Schalter dieser Maschine arbeitet als

Motorschalter und als Drehrichtung-Wahl-schalter.
Wenn der Schalter auf die Markierung R auf der
Handgriff-Abdeckung gestellt ist, dreht der Motor in
Uhrzeigerrichtung zum Anziehen von Schrauben.
Wenn der Schalter auf L gestellt ist, dreht der Motor
in Gegenuhrzeigerrichtung zum Lésen von Schrauben.
Wenn der Schalter freigegeben wird, stoppt der Motor.

VOR INBETRIEBNAHME
1.

Netzspannung

Priifen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter

Priifen, daRR der Netzschalter auf AUS steht. Wenn
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ACHTUNG

Vor Umschalten der Drehrichtung den Schalter
ausschalten und warten, bis der Motor vollstandig
steht. Durch Schalten, wahrend der Motor dreht,
brennt der Motor durch.

Anziehen und Lésen von Schrauben

Zuerst muB3 eine Sechskantmuffe gewahlt werden,
die der Schraube oder der Mutter entspricht. Dann
die Muffe auf den AmboR3 montieren und die Mutter,
die angezogen werden soll, mit der Sechskantmuffe
fassen. Den Schrauber in einer Linie mit der
Schraube halten und den Netzschalter zum Anziehen
der Mutter einige Sekunden driicken.

Wenn die Mutter nur lose auf der Schraube sitzt,
kann sich die Schraube mit der Mutter drehen und
so ein richtiges Anziehen verhindern. In diesem Fall
beim Anziehen den Schraubenkopf mit einem
Schliissel halten oder die Schraube und die Mutter
mit der Hand anziehen.

VOR INBETRIEBNAHME

1.
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Netzspannung (Abb. 4)

Das verfligbare Anzugsdrehmoment wird durch die
Netzspannung beeinflul3t. Eine niedrigere Netzspannung
vermindert das verfiigbare Anzugsdrehmoment.
Wenn zum Beispiel ein 220 V-Schrauber mit einer
Spannung von 200 V betrieben wird, ist das verfigbare
Anzugsdrehmoment auf 70 bis 90 % reduziert. Wenn
das Netzkabel verlangert werden muf3, sollte das
Verlangerungskabel so kurz wie mdglich sein. Wenn
die Netzspannung niedrig ist und ein langes
Verlangerungskabel verwendet wird, sollte ein
Aufwartstransformator verwendet werden. Die
Beziehung zwischen der Netzspannung und dem
Anzugsdrehmoment ist in den Zeichnungen gezeigt.
Beriihren Sie im laufenden Betrieb weder Sto3fanger
noch Schlaggehéause

StoRRfanger und Schlaggehause konnen sich bei
fortlaufendem Schraubbetrieb erwérmen - achten
Sie also darauf, diese Teile bei langerem Betrieb
nicht zu beriihren.

Arbeiten mit einem geeigneten Anzugsdrehmoment
Das optimale Anzugsdrehmoment fir Muttern und
Schrauben ist abhangig von dem Material und der
GroRe der Muttern und Schrauben. Ein sehr grol3es
Anzugsdrehmoment kann eine kleine Schraube ver
zerren oder abbrechen. Das Anzugsdrehmoment
steigt proportional zur Betriebszeit an. Das fiir jede
Schraube geeignete Anzugsdrehmoment verwenden.
Wahl der Muffe entsprechend der Schraube

Fiir die anzuziehende Schraube sollte die passende
Muffe verwendet werden. Durch eine nicht passende
Muffe wird nicht nur das Anzugsdrehmoment verringert,
sondern auch die Muffe oder Mutter beschadigt.
Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant- oder
Vierkantmuffe kann nicht mehr fest auf der Mutter
oder dem Ambofl befestigt werden, wodurch ein
Verlust an Anzugsdrehmoment entsteht.

Auf die Abnutzung der Muffen achten und abgenutzte
Muffen rechtzeitig ersetzen. Passende Muffen und
SchraubengroRen sind in den Tabelle 1 gezeigt.
Der Zahlenwert in der Bezeichnung der Muffen gibt
die Entfernung zwischen den Seiten (S) der
Sechskant6ffnung an.

5. Halten des Werkzeugs
Den Schlagschrauber fest mit beiden Handen am
Gehausehandgriff und Seitenhandgriff halten. Den
Schrauber in einer Linie mit der Schraube halten. Es
ist nicht erforderlich, den Schrauber sehr stark zu
driicken. Den Schrauber nur mit dem Druck halten, der
notwendig ist, um der Schlagkraft entgegenzuwirken.
6. Uberpriifung des Anzugsdrehmoments
Die folgenden Faktoren tragen zu einer Reduzierung
des Anzugsdrehmoments bei. Daher zur Feststellung
des erforderlichen Drehmoments vor der eigent-
lichen Arbeit einige Schrauben mit einem Hand-
Drehmomentschliissel anziehen.
Gegen Faktoren, die das Anzugsdrehmoment beein-
flussen, wie unten angegeben vorgehen.
(1) Netzspannung:
Das Anzugsdrehmoment nimmt ab, wenn die
Netzspannung niedrig wird (Siehe Abb. 4).
(2) Betriebszeit:
Das Anzugsdrehmoment nimmt mit der Betriebszeit
zu. Aber das Anzugsdrehmoment (ibersteigt einen
bestimmten Wert nicht, auch wenn das Werkzeug
eine lange Zeit angewendet wird (Siehe Abb. 4).
(3) Schraubendurchmesser:
Das Anzugsdrehmoment ist abhangig vom Durch-
messer der Schrauben, siehe Abb. 4. Im allgemeinen
erfordert ein groBerer Schrauben-durchmesser ein
groReres Anzugsdrehmoment.
(4) Anzugsbedingungen:
Das Anzugsdrehmoment ist abhangig von dem
Drehmoment-Verhaltnis, der Klasse und der Léange
der Schrauben, auch bei Schrauben mit Gewinde
der gleichen GroRBe. Das Anzugsdrehmoment ist
auBerdem abhangig von der Metalloberflache, durch
die die Schrauben angezogen werden.
(5) Verwendung von zusatzlichen Teilen:
Das Anzugsdrehmoment ist ein wenig reduziert,
wenn eine Verlangerungsstange, eine Universalver-
bindung oder eine lange Muffe verwendet wird.
Rolle der Muffe:
Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant oder
Vierkantmuffe laBt sich nicht fest an der Mutter
oder dem Ambof anbringen, wodurch ein Verlust
an Anzugsdrehmoment entsteht. Die Verwendung
einer Muffe, die nicht richtig auf die Schraube pafit,
resultiert in einem Verlust an Anzugsdrehmoment.
Passende Muffen und Schraubengréen sind in den
Tabelle 1 angegeben.

(6
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WARTUNG UND INDPEKTION

1. Inspektion der Muffe
Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant oder
Vierkantmuffe 148t sich nicht fest an der Mutter
oder dem AmboB anbringen, wodurch ein Verlust
an Anzugsdrehmoment entsteht. Periodisch die
Abnutzung der Muffe Uberprifen und
erforderlichenfalls durch eine neue ersetzen.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaBig
inspiziert und gepriift, dal sie richtig angezogen
sind. Wenn sich eine der Schrauben lokkert, muf3
sie sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblicher Gefahr fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “herz” des Elektrowerk-
zeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf zu
achten, dalR die Wicklung nicht beschadigt wird
und/oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR durch ein
Autorisiertes Hitachi-Wartungszentrum durchgefihrt
werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Autorisiertes Hitachi-
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile
A : Punkt Nr.
B : Code Nr.
C : Verwendete Anzahl
D : Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dalR einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 100 dB (A).
Dertypische A-gewichtete Schalleistungspegelist 113dB
(A).

Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 9,2 m/s%

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.
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EAAnvika

FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

MPOZOXH!

AlaBaote 6Aeq TIG 0dnyieg

Av dev mpnBolv OAeg oL odnyieg mou avagepovrtal
MapaKAaTw, eveEXeTal va npOK)\nBEI nAektpormAnéia,
nupKuyld r']/Kal ooBapog Tpuuua'ncuoq

O opog
npostéonomoslq mou avagépovTal

“NAEKTPLKO spya)\elo oe OAeg T

T[Clp(lK(]T(.l)

avacpspswl OTO NAEKTPIKO EpYaAAeio mou )\snoupyst pe
T0 pelpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (Ue Ka)\wélo) n oto
NAEKTPLKO epYAAeio TIOU AELTOUPYEL Pe pnatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAAZTE AYTEZ TIZ OAHrIEZ
1) Xwpog epyacgiag

2)

3)

a)

b)

c)

AlaTtnpeite To XWPo epyaciag kKabBapd Kai KaAd
PWTICHEVO.

OL aKaTAOTATOL KAl Ol OKOTELVOL XWPOL £XOUV TNV
TAON VA TIPOKAAOUV aTuxnuaTa.

Mn xpnolpomoleiTE Ta NAEKTPIKA e€pyaAeia oe
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTIWG OTAV €ival TapovTa
€UPAEKTA UYPA, aépia | oKOVN.

Ta n)\aKTpLKa epyaieia dnuioupyolv orvenpeg
oL oToiol €V3EXETAL va TIPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN AUTOV TWV UAIKOV.

KpatoTe Ta maidid kai Toug TApEUPICKOMEVOUG
HakKpIa 6Tav XPnOIHOTIOIEITE £va NAEKTPIKO EPYTAEiO.
Av aroomnacTei 1 MPoooxT 0ag, UNApXEL Kivauvog
va XAoeTe TOV EAEYXO.

HAekTpikn acpdAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @Ig TwV NAEKTPIKWV EPYAAEiWV TIPEMEI va gival
KataAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TpOMOMOINCETE MOTE TO PIG UE OMOIOVIATIOTE
TpoTIO.

Mn XpNnOIPOTIOIEITE PIG TIPOCAPHOYNG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaAeia.

Ta un Tpononotnusvu PIG Kal ol KAatAAAnAeg
TPieg YELWVOUV TOV KiVOUVO n)\eKTpon)\nELaq
ANOQUYETE TN CWMATIKA EMAPH HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPUACTPEG, HAYEIPIKEG
OUCKEUEG Kal Yuyeia.

Ynapxm auEn pevoq KLV5UVOQ NAeKTpPOTANEiag
0TAV TO OMUA 0ag Eival YELWHEVO.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA Epyaleia oTn Bpoxn N
o€ ouvOnKeg uypaciag.

To vepO TOU €LOEPXETAL O €vd NAEKTPLKO
epyaleio augavel Tov Kivduvo nAekTpomAn&iag.
Mnv aokeite d0vapn oT10 KaAwdio. Mn
XPNOIHOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIO VA HETAPEPETE,
va TpaBniete | va Byaiere amd Tnv mpia TO
NAEKTPIKO EpyaAeio.

KpatnoTe To KaAwd10 pakpia amd BeppdTnta, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUPEVA HEPN.

Ta KATeoTpAUpMEVA 1) Unepdenéva Kalwdla
au&avouv Tov Kivduvo nAektpomAngiag.

‘OTav XpnoIYOTIOIEITE TO £pYaAEio O eEWTEPIKO
XWPO, XPNOIHOMOINOTE KAA®SIO TTPOEKTACNG TTOU
TIPOOPIZETAI YIA XPHON OE EEWTEPIKO XWPO.

H xpncm svoc; KaAWdioU KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWPO HELWVEL TOV KivdUVO NAEKTPOTANEIQG.

Mpoowrmikn acpdaieia

a)

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, VA BAEMETE QUTO TTOU KAVETE
Kdl va XPNOIYOTOIEITE TRV KOIVA AOYIKH OTav
XPNOIYOTIOIEITE Eva NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoiyormoieite NAEKTPIKA epyaleia oTav gioTe
KOUPAOMEVOI | UMO TNV EMAPEIA VAPKWTIKOV
OUGIQV, OIVOTIVEUHATOG 1} PAPHAKWV.

4)

b

-

c)

d)

e)

f)

-
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Mwa otiyur anpooegiag Kata Tn XPnon e€vog
NAEKTPLKOU €pYaAeiou UMOpPel va TPOKAAECEL
00BAPO MPOCWTIKO TPAUUATIONO.
Xpnoipormoigite e§omAiopé acpaleiag, Na popare
TIGVTOTE TIPOCTATEUTIKA YUAAIA Yid Td paTia.
EEomALOMOG aopaAeiag OnMwg JACKA yia Tn oKovn,
AVTIOALOBNTIKA umodnuata, okAnpd KAaAupua
KEPAANG 1 TPOOTATEUTIKA QKONG ToU
XpnotporoloUvTal OTIG AVTIOTOIXEG OUVONKEQ
MELWVOUV TIG TIBAVOTNTEG TPAUUATIONOU.

Na ammopeuyeTe TnV Kata AaBog Evapgn AeiToupyiag.
Na 8eBaiwveoTe 0TI 0 JIAKOMTNG Eival 0TV KAEIOTAH
6€on (off) mpiv TomoBeTAGETE TO @IG OTNV TIpiGa.

H peTa®opd NAEKTPLK®V spya)\sm)v He TO
SAxTUAO OTO dLAKOTTN )\snoupylaq n N ouvdeon
n)\SKTlewv apyu)\almv OTO PEUA HE TO LAKOTITN
avolXto au&avel TIg MBAVOTNTEG ATUXNHATOG.
Na aq@aipeite Tuxov KAeId1a pubupiopevou
avoiyyatog i Ta amAd KAeidia mpiv B€oeTe o€
AeiToupyia To nAeprmé epyaAeio.

‘Eva anAd KAeldl 1 €va kKAeldi puBul(ouavou
avotyuu‘roq Tmou eival TPOCAPTNHEVO O
MEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU n)\aKrleou
epyaAleiou pmopei va TPOKAAECEL TIPOOCWTIKO
TPAUMATIONO.

Mnv Tevraveote. Na Siarnpeite mavrore T1o0
KataAAnAo marnpa Kai Tnv Icopporia oag.

Me autdv TOV TPOTO UMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTepa TO NAEKTIPIKO epyaleio o un
QAVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

Na eioTe vTupévol katdAAnAa. Mn ¢opdare papdia
pouxa n koopnuara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta
pouxa oag Kai Ta Yavria cag Hakpid amoé Kivoupeva
Hepn.

Ta @apdla polxa, TA KOOUNKATA KAl TA HAKPLA
MAAALA propel va maoctoUv o€ KIvoUpeva HEPN.
Av mapéxovrtal e€apTiparta yia Tn o0vdeon
OoUoKeUWV €Eaywyng Kal cUAAOYRG OKOVNG, va
BeBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kal
XPNOIMOTIOIOUVTAI JE TO OWOTO TPOTTO.

H Xpron auT®V TwV CUCKEU®V MMOPEL VA HELMOEL
TOUG KLVBUVOUG TIOU OXETICOVTAL E TN OKOVN.

XpAon Kai ppovTida NAEKTPIKOV £PYAAEiwv

a)

b

-

c)

d

-

e)

Mnv aokeite duvapn oTo hAEKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eivai
KaTtaAAnAo yia 1o €id0Gg TG Epyaciag mou EKTEAEITE.
To KAaTtAAANAo NAEKTPIKO EpyaAeio Ba ekTEAEDEL
v epyaocia KaAUTepa Kal pe peyaAlTtepn
AOPAAELA [UE TOV TPOTIO TOU OXEDIACTNKE.

Mn XpnoipomoINCETE TO NAEKTPIKO EpyaAeio av o
31akomTNg AeiToupyiag dev avoiyel kail Sev KAEIVeL.
'Eva NAEKTPIKO epyaAeio Mou dev eAEyxeTal Ao
TO JlakOTIN AelToupyiag eival emikivduvo Kat
TIPETEL VA EMOKEUAOTEL

ByaAte 10 QIg amé Tnv mpifa mpiv KAveETE
omoieodnmoTte pubpicelg, aAa&ere eEapTipara f
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYAAEio.

AUTA TA TIPOANTITIKA HETPA ACPAAEING HELOVOUV
TOV KivdUVO va EEKIVNOEL TO NAEKTPLIKO EPYAAEio
Kata Adbog.

AmoBnKeUeTE Ta epyaleia MoOuU SV XpNOIMOTIOIEITE
Hakp1d amé maidia Kal pnv apnRveTe Ta ATONA TTIOU
dev eival eEoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAeio A
HE QUTEG TIG 03NYiEG VA XPNOIHOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTplka epyaleia eival emkivduva ota XEpLa
UN EKMABEUPEVWY ATOHWV.

ZuvTnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eAEyxeTe ThV
€UOUYPAPUIOR TOUG i TO HMAOKApPIONA TWV



KIVOUHEVWV HEPWYV, Th Bpalon Twv €5apTnHATWV
Kai orroladAmoTe AAAn KATAoTacn mou evaEXeTal va
EMNPEATEl TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.
e mepinTwon 6AA6ng, To NAEKTPIKO epyaleio
TIPETEI VA EMOKEUAOTEI TIPIV XPNOIUOTOINOEI.

MoAAG aTuxNMaTA TIPOKAAOUVTAL amd NAEKTPLIKA
epyaleia mou dev €xouv ouvtnpenBei cwota.

f) Alarnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal Kabapd.
Ta KataAAnAa cuvInpnuéva epyaieia Kommg pe
KOPTEPEG YWVIieG UMAOKAPOUV TiIo SUOKOAQ Kat
€AEYXOVTAL TTIO EUKOAQ.

dg) XpnolpomoIEiTe To NAEKTPIKO EpYaleio, Ta eEapTnpara,
TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KA., OUHPWVA HUE AUTEG TIG
odnyieq Kai ye TPOMO OV €ival KATGAARAOG yia Tov
OUYKEKPINEVO TUMO nNAEKTPIKOU epyaleiou,
AapBavovrag unmoyn Tig oUVONKeg £pyaciag Kal TRV
epvuoia TIOU TIPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

H xprion tou n)\sKTpLKou epyaleiou oe Aeltoupyieq
Blacpopsrleq aro eKalvsq ylatg oroieq npooplcsml
MMopel va SNUIoUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELG.

5) Zép6ig
a) Na divete To NAeKTPIKO epyaleio yla o0épBig o€
KatadAAnAa ekmaideupgéva Aaropa Kai va
xpnmuorromre povo yvnmu avTaAAakTIKA.
Me auTtov Tov TPOTIO €l0TE Olyoupol yla Tnv
ao@AAeLa Tou NAEKTPIKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidid Kai Toug avarnpoug.

‘Orav dev xpnoipomololvTal, Ta epyaleia mpémel va
puAagovTtal pakpid amdé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

NPO®YAAKTIKA METPA NMANQ ZTH XPHZH
TOY MIMOYAONOKAEIAQY

1. 'OTav xpnotldoroleite To gpyaleio og kamolo UYogq
alyoupeuTeite OTL dev BpiokeTal Kaveig and KATw.

2. XpnolYOTIOINOTE WTOAOTISEG AV TPOKELTAL TO
£pYAAEIO VA TO XPNOLUOTIOINOETE YIA HAKPO XPOVIKO
dlaotnua.

3. MNatnoTe Tov SLAKOTTN AVTIOTPOPNG GOoPAg apOToU
£XEL OTAMATNOEL TO WOTEP, OTAV eival arnapaitnto
va aM\aEete Tn dlelBuvVon MEPLOTPOPNG.

4. Xpnoluomoinote €va HMETAOXNUATIOTH aviywong
TAoNg OTav XPNOLUOTOolEiTE €va HaKpU KAaA®dLo
TIPOEKTAONG.

5. EmuBeBaiwote N porm) cUOPIENG e Eva KAELDL pOTING
TPV TN XPron €10l woTe va £§A0QANIOETE OTL N
owoTtn porr cUOQPIENG XPNOolJoToLeiTal.

6. SUVOPHOAOYROTE TNV UTIOBOXN OTO HIMOUAOVOKAELDO
HE QOQAAEld HE TNV TEPOVN UMOSOXNG Kal TO
SakTUALO.

7. EmuBeBawwote av n umodoxn Exel ormolodnmote
pdylopa mavew g.

8. MMAvToTe va KPATATE TOV KOPMO Kal TIG TIAEUPIKEG
AQBEG TOU WMOUAOVOKAEISOU YEPA. ALAPOPETIKA N
SUvaun avtiBeng Qopag mou MapayeTal Unopei va
TIPOKAAEOEL TN AaVOAOUEV KAl AKOUA TIEPLOCOTEPO
mv emkivduvn Aettoupyia.

Tdon (ava rneploxeg)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) n,

loxUg elc0dou*

850 W

Taxunrta Xwpiq popTio

1800 min"’

IkavotnTta
(LEYEBOG UITOUAOVIMV)

M16 - M22 (MrouAovL uPnAoU e@eAKUCHOU)
M14 - M24 (SuvnBLopEVO UMOUAOVL)

Porn cUo@iEng**

Méytoto 610N-m (62,2 kg-m)

Fwviakn petadoon

19 mm

Bdapog (Xwpig KaA®d10)

4,8 kg

*

BeBawwBeite va eAEyEETE TNV MIVOKISA OTO MPOLOV EMELDN UTIOKELIVTAL O€ AAAAyYT) O€ EEAPTNON ATO TNV MEPLOXT.

** SUOQIEN TOU WMOUAOVIOU XWwPIG KAA®MSLO TIPOEKTAONG OTn dlaBabuiopevn Taon.

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) MAgupkn AaBn .. 1
(2) Onkn .1
Ta Kavovika eEaptnipata propoUv va ahAdgouv xwplq
npoegidonoinan.

MPOAIPETIKA EZAPTHMATA
(mwAouvral EexwpioTa)

1. MNoikiAia umodoxwv
MapoTt To MrouAovokAedo Tng Hitachi anootéAetal
HE Hia pOVO OTAVTap UTodOoXN, TIOAAEG UTIOSOXEG
eival dla6&aoiueg yia va KaAUPouv TNV KPOoudoTIKn
oUOPIEN SLlAPOPWV HEYEBWDV KAl TUTIWV UTIOUAOVLIQV.

|¢— D —|
!
T
B
R

le- S | e E |
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EAAnvika

Mivakag 1 B = 19 mm
. JuvnBilopévn Yrodoxn Makptda Yrodoxrn
XClpGKTY]pK'JuOQ Alaotaon (XIA) Awaogtaon (XA
Yrodoxns S D E L S D E L
E&ay. Ynodoyxn 22 22 32 32 60

23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100

2. Paépog mpoikraong

H paBpog npoekTaong eivat BoAlkn yia epyacia og
TOAU TIEPLOPLIOPEVOUG XWPOUG 1] OTAV 1) TIAPEXOHEVN
umodoxn deV UMOPEL va PTACEL OTO UMOUAOVL TIOU
TPEMEL VA OPIXTEL

MNPOZOXH

‘'Otav xpnotyornoindei n pappog npOSKTaonq n pormn
oUOPIENG eAATTOVETAL EAAPPA OE OUYKplCJT] He TV
ouviBnopévn unodoxn. MNauTd eival anapairo va
AELTOUPYNOETE TO £PYOAEi0 Alyo TIEPLOCOTEPO Yid
va aroKTnoeTe TNV idla porm.

(I=

ApBpwTdG GUVIEGHOG
O apBpwTdG OUVdeEOHOG eival BOAKOG yla TNV
KpoUon Ma&luadi®v O0Tav UMAPXEL Ywvia avapeoa
oTNV UModoxN Kal oTo KAEWSi, N 0Tav doUuAeleTe
og TIOAU OTEVO XWPO.

=<)

Ta MPOALPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
mnpoeldornoinon.

E®APMOIEZ

O Z@i&o Kkal EeoPIEIHO SLAPOPWV EBDY UMOUAOVIDV

Kal Tagiuadiov.

MNPIN TH AEITOYPrIA

1.

Nnyn pevpatog

BeBawwBeite OTL N Mnyn PeUUATOG TIOU TIPOKELTAL
va xpnotgoronOei eival €vapuoviopEvn HE TIQ
anattnoelg oe peUa MOU AvapEPETAL OTNV TIVaKida
ToU epyaAeiou.

AiakénTng peuparog

BeBalwwBeite OTL 0 dlAKOMTING pelpaTog Bpioketal
otn 8€on OFF. Av 1o Biopa eivat otn pnpila kabwg
o dlakonTng pelpatrog Bpioketalr oto ON, TO

]

epyaleio Ba apyioel va Aeltoupyel QUEOWG, ME
meavotnTa MPOKANONG cofapoU ATUXNHATOG.
KaAwdio mpoékTaong

‘Otav o XWwpog £pyaciag BpioKeTal HAKPLA Ao TNV
Mapoxn PeUMATOG. XPNOLUOTONOTE €va KAaAwdlo
TMPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal LKAvOTNTa
METAPOPAG pelpatog. To KAA®SLO TIPOEKTAONG
TMPEMEL va €ival TOOO KOVTO OO0 €ival TMPAKTIKA
duvaTo.

ZTEPEWON TNG TAEUPIKAG AaBng

H 6£0on g MAEUPIKNG AaBNG ToU gival ouvdedePEVN
oTn ONKN Tou oPuUPLOU umopel va aANaxTel pe TO
va &eBdwoete ™ AaBn. (As&lootpoon Bida)
MeplotpePTte TN AAP1) oTNV emBUPNT BE0N yia TV
epyaocia kat otepewote TN Aapn BO®VOVIAG Tnv
yepa.

Zrepéwon TG Umodoxng

Mepovn, turmog O- daktuliou (Eik. 1)

EruA&éETe Wa uttodoxn Tou Talptalel OTO UMOUAOVL
TOU TIPOKELTAL VA OQIXTEL 1) va XaAapwoel. Baite
NV UTodoxN OToV AKHOova Tou KAeldloU, Kat
OTEPEWOTE TNV HE TNV TEPOVN Kal TO SAKTUALO.
Katd tnv amoouvappoAdoynorn Tng umodoxng,
QVTIOTPEYETE TN OcElpad.

Turou muotovioU (EIK. 2)

EuBUuypauuioTe TO TIOTOVL TOU UTIAPXEL OTO
TETPAYWVO TUNMA Ye TNV TpUTMa oTnv e€ay. urodoxn.
MeTtd oTp®ETE TO TOTOVL, KAl OTEPEWOTE TNV £EQy.
unodoxr otov dkpova. EAEYEETe OTL TO TILOTOVL EXEL
MANPWG deopeuTel 0TV TpUMA. ‘OTAV apalpeite TNV
umodoxr, avTloTPEYTE TN Oelpd.

NQz NA TO XPHZIMONOIHZETE

1.

Aeitoupyia Tou SiakonTn (Eik. 3)

O 3l0KOTITNG O AUTO TO UNXAvNnHa AELTOUpYEl wg
SLAKOTTING TOU HOTEP KAl WG SLAKOMING €TMAOYNG
dlelBuvong meploTpoPng. Otav o BlaKomIng
pubutotei otnv Béon R mou emudelkvieTal OTO
KAAUPHA TG AaBnG, TO HOTEP TEPLOTPEPETAL TIPOG
Ta 3e&1d yia va oOPIEEL TO WMOUAOVL.

Otav o dlakomtng pubuiotei oto L, To HOTEP
TMEPLOTPEPETAL APLOTEPA Yia va Eeopikel TO
MIOUAOVL. ‘OTav 0 SLaKOTTNG EAEUBEPWOEL, TO HOTEP
oTaupaTa.



NPOZOXH

BeBawwbeite va KAEIOETE TO BIAKOITIT KAl VA TIEPIIEVETE
HEXPL TIOU TO MOTEP VA OTOAMATNOEL EVIEAWG TPV
aM\daEete TV dlelBuvon TEPIOTPOPNG TOU KAESIOU.
AV TO aANGEETE KABWG TO HOTEP TEPIOTPEPETAL Ba
EXEL WG ATIOTEAEOUA TO KAYWUHO TOU HOTEP.
2QigIpo Kal EEoPigINo HITOUAOVIDV

Mia €ay. urnodoxn mou Talplddel e To Magudadt i to
UIOUAOVL TIPETIEL TIPWTA va eTUAEYEL. MeTA oTEpemOTE
™V unodoxn OTov AKUOoVA, KAl TRACTE TO TIAEAdL TTou
TIPOKELTAL VA OPIXTEL UE TNV E&ay. urodoxn. Kpa‘rdjqu
TO KAedl o€ gubeia ypauun HE TO MTOUAOVL, namo-re
TOV BIOKOTM ToU PEUMATOG yia TV kpoUon Tou
ma&adiol yia HEPIKA SEUTEPOAETTTA. AV TO TASILASL
eivat pOvo XaAapd OTEPEWHEVO OTO HMOUAOVL, TO
HIOUAOVL UMOPEL VA TEPLOTPAPEL e TO TAEIUAdL, Kal
EMOUEVWG Ba amoTparel 10 KATAANAO OPiEH0. Se
auT TNV TEPITTWOTN, OTAMATNOTE TNV Kpoluorn oTo
Ma&adl Kal KPATAOTE TNV KEPAAN TOU UMOUAOVIOU
He €va KAedi mplv Eavapxioete v Kpolon, 1 Ye TO
XEPL OPIETE TO WMOUAOVL Kal TO TAEWAdL yia ™V
arnoguyn g OAIoONoNG Toug.

ZHMEIA NMPOZOXHZ KATA TH AEITOYPIIA

1.

Em6eBaiwoTe TNV TAON TNG YPapuung peuparog (Eik. 4)
H dwabéoiun porn cUOQPIENG emnpealetal ard v
TAON TNG YPAUUNG TOu pelpatog. H eAattwuévn
TAon €AATT®VEL TNV dlaBECIun porm.

MNa mapddelyya, av XPnOLUOTONoeTe €va KAeLdI
Tirou 220 V og pa ypapun pevpatog 200 V n
dlaBeoiun porn oTpEYng Ba eAattwbdei katd 70 -
90 %. Otav kaveTtatl sns':chn 0TO KAA®dlo
paupuToq, xpnolponomars £va KaA®SL0 EMEKTAONG
TO ormoio €ival 600 To duvaTOv uthorspo ‘Otav
N TAoN Tou PeUUATOG €ival LIKPN Kal arnatteitat Eva
HaKPU KAA®SIO EMEKTAONG, £VAG METACXNUATIOTNAG
avUPwaong Taong MPETeL va XpnotporonBei. H oxeon
HETAEL TNG TAONG TIAPOXNG PEUMATOG KAl TNG POTING
OTPEYNG deiXvetal OTIG EIKOVEG.

Mnv ayyilete TOv TIPOQUAGKTAPA A TN GPUPOBNKN
Kata tn diapkn Asitoupyia. O MPoPUAAKTAPAG Kal n
opupoBAKN umepBeppaivovTal Kara Tn Jdlapkn
AeiToupyia

O MPOPUACKTAPAG KAl | OPUPOBNKN urepBepuaivovTal
KATdA TO OUVEXEG OPIELO NG Bidag YU auTo MPooEETe
va unv ta ayyifete ekeivn T otiyun.

Epyacia pe pia pomn cUo@IENg KaraAAnAn yia To
MTITOUAGVI U6 TRV Kpouaon

H BEATIOTN pomn oUoPIENG yia ma&iuadia kat
UIouAOvia dlapEpel avaloya e TO UAIKO Kal TO
HEYEBOG TWV UMOUAOVIOV Kal Twv ma&ipadiwv. Ma
uTiePBOALKA HEYAAN por) oUOPIENG Ot €va HUIKPO
UTTOUAOVL UMOpPEL va MAapapopP®OEL 1) va OMACEL TO
uriouAovt. H porp oUOPLENG au&aveTatl avaAloyilkda
He To XpOVo AelToupyiag. XpnoLoToLoTeE TO GWOTO
YO TO MMOUAOVL XpOvo Aegltoupyiag.

EmAoyn Tng urmodoxng mou va Taipiagel 6To MITOUAGVI
BeBaiwBeite va XpNOLLOTONOETE TNV UTIOSOXT TIOU
Talplalel 0To UMOUAOVL TIOU TIPOKELTAL VA OQIXTEL
H xprion akatdAAnAng umodoxng Ba mpokaAEoel
OXL HOVO TO Wn LKAVOTIONTIKO OQIEIMO aAAd eriong
Kat ™ {nuId otnv unodoxn Kal oTto Ta§luadl.

EAAnvika

Miua (peappevn n napquopq)opevn unoéoxn
sanwvnQ n TETPAYWVNG Tpunaq dev Ba napaoxst
ETAPKN OPIEILO YO EQAPUOYT OTO MAEIUAdL 1) OTOV
AKUMOVA HME OUVETEI TNV aAMWAELD TNG POMNG
oUOoPIENG.

AnOoTe mpoooxn oOTn ¢Bopd TwV TPUTWV NG
UTIOS0XNG KAl AVTIKATAOTNOTE TIG TPV avantuxOei
n @Bopd. To Taipiacpa g urtodoxng He To HEyebog
TwV prouloviov deixvetal otoug Mivakag 1.

H aptBunTIKN TIUR OTO XAPAKTNPLONO TNG UMOSOoXNG
dnAwvel TNV anootaon (S) arnd ™ pia MAeupd otnv
AAAn g e€ay. TpUMAG.

5. Kparnua tou epyaleiou

Kpatnote To MnmouAovokAeldo yepa He Ta duo XEpla
arnd ™ AaBn Tou KoppoU Kal Tn TAEUPLKn AARn).
S€ QuT TNV MEPIMTWON KPATATE TO HMOUAOVOKAELDO
oe eubeia YPAUUN HME TO MIMOUAOVL

Aev eival amapaitnto va OTMpwE&eTe TO
UMouAOVOKAELSO pe TOAU dUvaun. Kpatnote Tto
UMOUAOVOKAELSO pe TOON dUvaun O0n eival kavn
va toootaduioel ™ dUvaun Kpoluong.

6. Em6eBaiwon Tng pomng oUoPIiEng

Ol TMapakATw TAPAYOVTIEG OUVELOPEPOUV OTNV
eAATTWON TNG POTMNG CUOPIENG. MauTo emBeBalwoTte
MV TIPAYMATIK POMN OUCQPIENG Tou Xpelaletal
Bd®VOVTAG HEPLKA UMOUAOVIA HE EVa XELPOKIVNTO
KAEWBL POTMG TPV TNV TPAYMATIKN epyaocia. Ot
TMAPAYOVTEG TIOU EMNPEAloOUV TNV por| cUOPIENG
eival ol MapakaTw.

(1) H téon g ypapung peluatog:
H ponr'] cchplEnq eAATTOVETAL OTAV N TAON NG
YPAUUNG pelpatog XapnAwvel (Aeite Eik. 4).

(2) Xpovog Aesttoupyiag:
H pomn oUo®IENg au&avel KaBwg o XPOvog
Aettoupyiag peyaAwvel. AANA 1 porty cUOPLENG Bev
QUEAVEL TIAVW ATO HIa OPLOMEVN TIMA AKOMA Kal av
To epyaleio xpnotporonbei yia PeEYAAO XPOVIKO
ddotua (Acite Eik. 4).

(3) ALGQUETPOG TOU MTTOUAOVIOU:
H porr| cUOPIENG dlapEpel avaloya e TN SIAUETPO
TOU prouAovioU omnwg gaivetat otig Eik. 4. Mevika
€va UMouAdvL pe peyaAUTepn OSIAUETPO EXEL
HeyaAUTepn porny cUOPIENG.

(4) ZuvBnkeg oUOPIENG:
H pori} cUOPIENG BlapEpet avaloya pe TNV avahoyia
NG POTMNG, KAAON KAl MNKOG TWV UITOUAOVI®V aKOA
KAl Qv XPNOLUoToloUvTal UIMOUAOVLA |E TO IBL0 UNKOG
onelpwpatog. H porr oUo@QIENG emiong dlapepel
avaloya He TNV KATAOTAON TNG E€MMPEVEIAG TOU
HETAANOU HECA AMO TO OTIOI0 TA UMOUAOVIA TIPOKELTAL
va opixoulv.

(5) Xpnon TMPOoAlPETIKOV £EAPTNHATWV:
H porn cUo@IENG eAaTT@VETAL Alyo OTAV [Ia pABPOg
TIPOEKTAONG, €vag apBpwTOg OUVSEOHOG N Hia
HaKpld urodoxn XpenoigorotouvTat.

(6) AlGkevo NG UTOBOXNG:
Mia @B8apuévn urodoxn egaywvng 1 TETPAYWVNG
TpUTag dev Ba TAPACXEL €MAPKN OPIEWMO yia
£(QAPHOYT 0TO MA&ILAdL 1) OTOV AKUOVA HE OUVEMELD
™V anwAeld ™G POrmMg oUOPLENG.
H xpnon piag akataAAnAng umodoxng n oroia dev
Talplalel 0To HMOUAOVL Ba TIPOKAAETEL LA AVETIAPKD
porn} cUOPIENG. To Taiplacua Tng UrModoxng Me Ta
HEYEDN TWV prouloviwv ¢aivetal otoug Mivakag 1.
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2YNTHPHZH KAl EAErXoz

1. 'EAeyxog Tng umodoxng
Mia ¢@Bapupévn 1 MAPAMOPPOMEVN uTIodOXN
eEaywvng N TeTpAywvng TpUnag dev Ba mapaoyel
€MAPKN OQIEIWO OTNV €QAPHOYR AVAPECSA OTO
Ma&UAdl 1} OTOV AKPOVA UE CUVETEID TNV AMWAEL
mg pomng oUOPIENG. Katd meplodoug dwoTe
TPOCOXN OTN GOoPA TWV TPUMAV TNG UTIOSOXNG Kalt
QAVTIKATAOTNOTE TNV HE MIa KalvoUpyla av XPELaoTElL.

2. ‘EAexog Twv 613wV OTEPEWONG
EAEéyxete meplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAAANAA OPLYHEVEG. SNV
TMEPIMTWON MoU XaAapwaoel otoladnrote Bida opiEte
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UMOPEL
va €Xel WG AMOTEAECUA TO 0OBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZuvTApnon Tou MOTEP
H mepleAEn Tng povada Tou PoTEP eival n kapdld
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. A®oTe HEYAAN Tpoooxn
Yla va olyoupeuTeite OTL N TIEPLEAEN dev Ba mabel
nua kat / 1 Ba Bpexbel pe AAdL 1 vepo.

4. 'EAeyxoq ota kapBouvakia
lMa v ouvexil{opevn ac@diela oag Kat tnv
MPOOTACia 0ag anod TNV NAEKTPOMANE @, o EAeyX0G
OTa KAPBOUVAKIA KAl N avTIKATAoTaon autoU Tou
epyaieiou mpemnet MONO va yivetat amo £va
E&ouolodotnuévo Kévipo Z€pBlg g Hitachi.

5. AvTikataotaon Tou KaAwdiou mapoxng pevpaToq
Av TO KaA®Wdlo apoxng peuparog tou Epyaieiou
nadel nuia, To Epyaleio TpEMeL va eMOTPAPEL OTO
E&ouaotodotnuévo Kevtpo Z€pRig Tng Hitachi yia va
AVTIKATAOTABEL.

6. AioTa ouvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKEIUEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TIou Xpnotuoroudnke
D: MNapatnpnoeig

NPOZOXH
H erokeun, n Tpomoroinon Kal 0 EAEYX0G TwV
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpémel va yivetat
anod eva EEoualodotnuévo Kévipo Z€pBig Tng Hitachi.
Autn n Alota Twv Mepwv Ba eivat xpnown av
napouctactel palli pe TO epyaleio OToO
E€ouolodotnuevo Kévipo Z€pBig g Hitachi otav
{NTATE E€MIOKEUT 1) KATIOlWA GAAN CuvThpPnon.
Katd tov €AeyxX0 Kal TN OUVTNPENON TWV NAEKTPIKMV
epyaleiwv, ol KavOveg Ao@AAEiag KAl Ol Kavoviouol
TIOU UTIAPXOUV OE KABE XWPaA TPETEL va aKkoAouBoUuvTaL

TPOMONOIHZH
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAtiwvovtat
OuVEX®MG KAl TPOTIOTOLOUVTAL YId VA GUUTEPIAABOUY
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.

Katd ouvenela, oplopéva Tunpata (dnA. Kwdikoi
aplBpol Kal / 1 oxXedlaouog) propouv va aAAdgouv
XwpIg TponyoUuevn eldoroinon.

ZHMEIQZH

EZattiag Tou ouveXI{OUEVOU MPOYPAKNATOG EPEUVAG KAl
avantu&ng g Hitachi Ta TeXVIKA XApAKTINPLOTIKA TIOU
ed® avagepovtal purnopolv va aAAd&ouv Xwpig
mnponyoUuevn eldormoinon.

MAnpogopieg TOU aAPopouV ToV EKMTEPMONEVO B6puBo Kal
T doévnon.

Ot TIhEG MeTPNONKAV oUpwva pe To ENG0745 kat
BpeBnkav cUupwveg pe to 1SO 4871.

Eva Tutikd eminedo mieong fixou A : 100 dB (A).
'Eva TUTIKO eminedo A nynTikng toxug Eiva: 113 dB (A).
ABeBatotnta KpA: 3 dB (A)

®opATe MPOOTATEUTIKA AUTIWV.

Mia TUTILKR TIWT pICag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
9,2 m/s?




OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecenn moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.
Wystepujgce w ponizszych ostrzezeniach wyrazenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2)

3)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W migjscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych ptynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktdre moga
spowodowac zapton pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac
sie w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uZytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujacych
do gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.

Unikaé kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzgdzenia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.
Odpowiednio uzywaé przewdéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywac przewodu do przenoszenia lub
ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania wtyczki
z gniazdka.

Utrzymywaé przewdd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub nacigcie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywaé odpowiedniego
przediuzacza.

Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko poraZenia
pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

a)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac sie¢ zdrowym
rozsadkiem.

4)

b

-

c)

d

-

e)

-

[¢)

Polski

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé¢ osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wplywem substancji odurzajacych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzgdzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obraZen.

Uzywa¢ wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

Uzywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie glowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obraZen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka
upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wylaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wyfgczniku
lub podfaczenie do sieci wigczonego urzadzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzagdzenia
moze spowodowac obrazenia.

Nie trzymac¢ urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
Umozliwia to petne panowanie nad urzgdzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywa¢ wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga
zosta¢ weciggniete przez poruszajgce sie czeSci.
Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzeri ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sie pyftu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b

-

c)

d

=

e)

Nie dociska¢ urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé¢ tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.
Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.
Nie uzywaé urzadzenia elektrycznego, ktérego
wylacznik jest niesprawny.
Urzadzenie, ktére nie moze zosta¢ wytaczone za
pomoca wytacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢
przeznaczone do naprawy.
Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zosta¢ wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
Umozliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzadzenia.
Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajagcych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstfuga urzadzeni elektrycznych przez osoby nie
znajgce zasad ich funkcjonowania jest
niebezpieczna.
Wykonywaé¢ odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidtowosé ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.

17



Polski

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé
natychmiast przekazane do naprawy.
Wiele wypadkéw spowodowane jest niewfasciwg
konserwacja urzadzeri elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie beda sie
wyginac i sag fatwiejsze w uzywaniu.

d) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.
Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktérej nie jest ono przeznaczone, grozi
wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie pefnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowacé
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiggiem dzieci i os6b niepetnosprawnych.

TEKNIK °"ZELLiKLER

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
KLUCZEM UDAROWYM

1. Podczas uzywania narzedzia na duzej wysokosci
upewni¢ sie, ze nikt nie przebywa ponizej.

2. Przy dtuzszej pracy z urzadzeniem nalezy uzywac
zatyczek do uszu.

3. W razie konieczno$ci zmiany kierunku nalezy przestawi¢
przetacznik dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

4. Kiedy konieczne jest wykorzystanie przedtuzacza, nalezy
uzy¢ transformatora podwyzszajacego napiecie.

5. Przed uzyciem urzadzenia sprawdzi¢ moment obrotowy
dokrecania za pomocg klucza dynamometrycznego,
aby upewni¢ sie, ze stosowany jest wtasciwy moment
obrotowy.

6. Nalezy odpowiednio przymocowaé gniazdo do klucza
udarowego za pomoca kotka i pierécienia.

7. Sprawdzi€, czy gniazdo nie posiada zadnych peknig¢.

8. Nalezy zawsze mocno utrzymywac¢ klucz udarowy za
korpus i uchwyty boczne. W przeciwnym wypadku sita
odrzutu moze spowodowacé nieprecyzyjna, a nawet
niebezpieczng prace.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

Moc pobierana*

850 W

Predko$¢ obrotowa bez obciazenia

1800 min™'

Wielkosci (rozmiary $rub)

M16 — M22 (Sruba o wysokim napieciu)

M14 - M24 (Sruba zwykta)

Moment obrotowy dokrecania™

Maksimum 610 N-m (62,2 kg-m)

Prowadzenie pod katem

19 mm

Waga (bez babla)

4,8 kg

* Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zalezno$ci od miejsca zakupu.
** Dokrecanie $ruby bez uzycia przediuzacza, przy napieciu znamionowym.

STANDARDOWE WYPOSAZENIE | PRZYSTAWKI

(1) Uchwyt boczny ... |
(2) Pudetko |
Standardowe akcesoria podlegajg zmianom bez uprzedzenia.
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DODATKOWE WYPOSAZENIE
(Do nabycia oddzielnie)

1. Rodzaje gniazd
Pomimo ze klucz udarowy Hitachi dostarczany jest
tylko z jednym gniazdem standardowym, na rynku
dostepnych jest wiele gniazd, odpowiednich dla
poszczegolnych rozmiaréw i rodzajow $rub.
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Tabela 1 B=19 mm
Gniazdo zwykfe Gniazdo zwykte
Nazwa gniazda Wymiary (mm) Wymiary (mm)
S D E L S D E L
Gniazdo sze$ciokatne 22 22 32 32 60
23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100
2. Pret przediuzajacy 4. Mocowanie uchwytu bocznego

Pret przediuzajgcy przeznaczony jest do uzycia w
przypadku, kiedy jest bardzo mato miejsca i zwykte
gniazdo nie moze dosiegna¢ Sruby.
UWAGA

Jezeli uzywany jest pret przedtuzajgcy, moment
obrotowy dokrecania jest nieco mniejszy w poréwnaniu
ze zwyktym gniazdem. Dlatego urzgdzenie musi
pracowac nieco diuzej, aby osiagna¢ taki sam moment

obrotowy.

3. Ziacze uniwersalne
Ztacze uniwersalne moze zosta¢ uzyte do nakretek, dla
ktorych istnieje kat pomiedzy gniazdem a kluczem lub
w przypadku, kiedy jest bardzo mato miejsca.

Wyposazenie dodatkowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Dokrecanie i odkrecanie réznych rodzajéw $rub i
nakretek.

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

1. Zrédto mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytgczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wlaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajacym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krotki jak tylko jest to
mozliwe.

=
=

B

Potozenie uchwytu bocznego przymocowanego do
obudowy moze zosta¢ zmienione - w tym celu nalezy
odkreci¢ uchwyt. (odkreci¢ Srube po prawej stronie).
Ustawi¢ uchwyt w potozeniu wtasciwym dla
wykonywanej pracy i zamocowac¢ go, mocno dokrecajac
Srube.

Montowanie gniazda

Typu kotkowego Iub pierscieniowego (Rys. 1)
Wybra¢ gniazdo odpowiednie dla $ruby, ktéra ma zosta¢
dokrecona lub odkrecona. Wiozy¢ gniazdo do kowadetka
klucza, zabezpieczyé sworzniem i pierécieniem
uszczelniajgcym. W celu zdemontowania gniazda
wykonaé powyzsze czynno$ci w odwrotnej kolejnosci.
Rodzaj trzpienia (Rys. 2)

Dopasowac¢ trzpien znajdujgcy sie w kwadratowym
elemencie kowadetka do otworu gniazda
szesciokatnego. Docisna¢ trzpien i zamontowaé gniazdo
szesciokatne na kowadetku. Sprawdzi¢, czy trzpien
catkowicie wszedt w otwér. W celu zdemontowania
gniazda wykona¢ powyzsze czynno$ci w odwrotnej
kolejnosci.

JAK UZYWAC

1.

Obstuga przetacznika (Rys. 3)

Przetacznik w tym urzadzeniu petni role wytacznika
silnika i przetgcznika kierunku obrotu. Kiedy przetacznik
znajduje sie w potozeniu R, silnik obraca sie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, a $ruba jest
dokrecana. Kiedy przetgcznik znajduje sie w potozeniu
L, silnik obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazoéwek zegara, a $ruba jest odkrecana. Po
zwolnieniu przetacznika nastepuje zatrzymanie silnika.

UWAGA

Upewni¢ sig, ze przetacznik jest wytaczony i przed
zmiang kierunku obrotu klucza zaczekaé az do
catkowitego zatrzymania silnika. Proba przetaczenia,
gdy silnik wcigz sie obraca, grozi spaleniem silnika.
Dokrecanie i odkrecanie srub

Nalezy najpierw wybraé¢ oprawke szesciokatng
odpowiednig dla $ruby lub nakretki. Zatozy¢ oprawke
na kowadetko, po czym zacisng¢ ja na S$rubie.
Utrzymujac wkretarke w réwnej linii ze $ruba, nacisnaé
przycisk, aby uruchomié¢ urzadzenie na kilka sekund.
Jezeli nakretka jest luzno zaci$nieta na $rubie, $ruba
moze zaczaé kreci¢ sie wraz z nakretka i nie zostanie
wtasciwie dokrecona. W takim przypadku nalezy
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zatrzyma¢ urzadzenie i przytrzymaé teb $ruby
odpowiednim kluczem lub recznie dokreci¢ $rube z
nakretka, aby zapobiec $lizganiu.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY Z
URZADZENIEM

1.

20

Sprawdzenie napiecia w sieci (Rys. 4)

Moment obrotowy uzalezniony jest od napigcia w sieci.
Obnizone napigcie powoduje zmniejszenie momentu
obrotowego.

Dla przyktadu, jezeli uzywany jest klucz udarowy 220 V,
a napigcie w sieci wynosi 200 V, moment obrotowy
zostanie obnizony do 70-90% wartosci maksymalnej.
Jezeli konieczne jest wykorzystanie przedtuzacza, powinien
on by¢ jak najkrotszy. Kiedy napiecie w sieci jest niskie
i wymagane jest uzycie przedtuzacza, nalezy zastosowa¢
transformator podwyzszajacy napiecie. Zalezno$¢
pomiedzy napieciem w sieci zasilania a wartoscig
momentu obrotowego pokazana zostata na rysunkach.
Nie dotykaé odbijacza i obudowy urzadzenia w
trakcie pracy

Odbijacz i obudowa urzadzenia silnie sie nagrzewaja
podczas dokrecania $rub, dlatego nalezy uwaza¢, aby
ich w tym czasie nie dotknac.
Dostosowanie momentu obrotowego i
dokrecania do rozmiaru Sruby

Optymalny moment obrotowy dokrecania $rub lub
nakretek zalezy od materiatu i wymiaru $rub lub
nakretek. Zbyt duzy moment obrotowy dokrecania matej
$Sruby moze spowodowac jej uszkodzenie lub zlamanie.
Moment obrotowy zwigksza sie proporcjonalnie do
czasu dziatania. Nalezy zawsze dobra¢ czas dokrecania
odpowiedni dla danej $ruby.

Wybér gniazda odpowiedniego dla sruby

Nalezy zawsze uzywaé gniazda odpowiedniego dla
rodzaju wkrecanej $ruby. Uzycie nieprawidtowego
gniazda moze spowodowaé nie tylko nieprawidtowe
dokrecenie, ale takze uszkodzenie gniazda lub nakretki.
W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub szesciokatnego nie jest mozliwe
zapewnienie odpowiedniej szczelno$ci pomiedzy
nakretka a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego.

Nalezy sprawdzaé, czy nie zostat uszkodzony otwor
gniazda i wymienia¢ gniazdo przed dalszym zuzyciem.
W Tabeli 1 mozna znalez¢ informacje dotyczace
dopasowania gniazd do $rub.

Wartos$é liczbowa w nazwie gniazda oznacza odlegto$c
(S) miedzy bokami otworu szesciokatnego.
Trzymanie narzedzia

Narzedzie powinno byé mocno utrzymywane obiema
rekami za korpus i uchwyt boczny. Nalezy zawsze
trzyma¢ narzedzie w linii osi $ruby.

Nie jest konieczne zbyt mocne dociskanie narzedzia.
Nalezy dociska¢ narzedzie jedynie z sita wystarczajgcg
do pokonania oporu.

Sprawdzenie wtasciwego momentu obrotowego
Wymienione ponizej czynniki mogg spowodowac
zmniejszenie momentu obrotowego dokrecania. Dlatego
tez przed przystapieniem do pracy z urzgdzeniem nalezy
prébnie wkreci¢ kilka $rub. Czynniki wptywajace na
warto$¢ momentu obrotowego sg nastepujace.
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Napiecie w sieci:

Moment obrotowy zmniejsza sie, jezeli napiecie w sieci
jest obnizone (patrz Rys. 4).

Czas pracy:

Moment obrotowy zwieksza sie¢ wraz z czasem pracy.
Jednak moment obrotowy nie moze wzrosna¢ powyzej
pewnej warto$ci maksymalnej, nawet jezeli czas pracy
jest diugi (patrz Rys. 4).

Srednica $ruby:

Moment obrotowy rézni sie w zaleznosci od $rednicy
Sruby, jak pokazano na Rys. 4. Ogodlnie méwigc, im
wigksza $rednica $ruby, tym wiekszy moment obrotowy
jest potrzebny do jej wkrecenia.

Warunki pracy:

Moment obrotowy dokrecania zalezy od wspdtczynnika
momentu obrotowego, klasy i dtugosci $rub, nawet kiedy
$ruby posiadajg gwint o takim samym rozmiarze. Moment
obrotowy jest ponadto rézny w zaleznosci od stanu
powierzchni materiatu, w ktéry $ruba ma zostaé wkrecona.
Wykorzystanie czesci opcjonalnych:

Moment obrotowy jest zmniejszony w przypadku uzycia
preta przediuzajgcego, ztgcza uniwersalnego lub
dtugiego gniazda.

Przes$wit gniazda:

W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub szesciokatnego nie jest mozliwe
zapewnienie odpowiedniej szczelnosci pomiedzy
nakretka a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego.

Uzywanie gniazda nieodpowiedniego dla danej $ruby
moze spowodowaé, ze moment obrotowy bedzie
niewystarczajacy. Gniazda odpowiadajace poszczegdinym
rozmiarom $rub wymienione zostaty w Tabeli 1.

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1.

Kontrola stanu gniazda

W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub szesciokatnego nie jest mozliwe
zapewnienie odpowiedniej szczelnosci pomiedzy
nakretka a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego. Nalezy regularnie sprawdzaé
stan otworéw gniazd i w razie koniecznosci wymienia¢
gniazda na nowe.

Sprawdzanie $rub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujgce $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.
Konserwacja silnika

Wirnik silnika jest sercem narzedzia. Zadbaj, by wirnik
nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat lub pokryt sie
olejem.

Kontrola szczoteczek weglowych (Rys. 5)

By praca z narzedziem zawsze byla bezpieczna i aby
unikna¢ ryzyka porazenia prgdem, weglowe szczoteczki
tego narzedzia powinny by¢ sprawdzane i wymieniane
TYLKO przez Autoryzowane Centrum Obstugi Hitachi.
Wymiana kabla zasilajacego

Jesli kabel zasilajgcy tego urzadzenia ulegnie
uszkodzeniu, mtotowiertarke nalezy przynie$s¢ do
Autoryzowanego Centrum Obstugi HITACHI w celu
wymiany kabla.



6. Lista czesci zamiennych

A:  Nr. czesci
B: Nr. kodu
C:  llos¢ uzytych czesci
D:  Uwagi
UWAGA

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.
W zwiazku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Typowy poziom dzwieku A: 100 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 113 dB (A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi:
9,2 m/s?

Polski
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tizet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” Kifejezés az én - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkliili) -
elektromos szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2

a)

b)

-
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A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzdk a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyulékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat bocsathatnak
ki, melyek berobbanthatjdk a jelenlévé port.

A szerszamgép miikddtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonas a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

-

C|
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e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozoéaljzatba.
Semmilyen korilmények k6zo6tt ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A médositas nélklili dugaszok és a megfeleld aljzatok
cs6kkentik az elektromos aramiités veszélyét.
Ugyeljen arra, hogy munka kézben ne érintsen meg
foldelt fellileteket, pl. csvezetékeket, fiit6testeket,
tlizhelyeket vagy hiitéberendezéseket.

Ha a kezel6 teste foldelve van, az dramlités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe kertild viz néveli az
dramliités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbdl.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sérlilt vagy 6sszegabalyodott vezetékek névelik
az elektromos dramlités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A Kiltéri hasznalatra alkalmas hosszabbito hasznalata
cs6kkenti az elektromos adramlités veszélyét.

3) A testi épség védelme
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a)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

4)

c)

d

-

e)

g)

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A védbfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsdgi cipd, a véddsisak és a flildugé hasznalata
csbkkenti a sérlilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakoz6 dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg réla, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjgt az indité kapcsoldon, ha hordozza
a késziiléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az dramforrasra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellendrizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogokulcsot.

A forgd alkatrészben maradt szerszambedllito- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

/gy a vdratlan helyzetekben sem veszti el a szerszam
feletti uralmat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kézben ne
viseljen b6 61t6zéket vagy ékszert. Hajat, ruhazatat
és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé6 alkatrészektol.
A bé dltbézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgd alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyljtési lehetéséggel, ligyeljen ra, hogy azok
megdfeleléen legyenek csatlakoztatva és hasznalva.
A fenti eszkdz6k haszndlata csékkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

-

c)

Ne erdltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelelé szerszamgép nominalis teljesitményszinten
jobban és biztonsdagosabban mukddik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem
kapcsolja megfeleléen be, illetve ki.

A kapcsoldval nem szabalyozhatd szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huizza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakoz6
dugét, miel6tt a késziiléken bedllitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi dvintézkedések csdkkentik a
készlilék véletlenszerl bekapcsoldsanak veszélyét.

d) A hasznalaton kiviilli szerszamokat tarolja

e)

gyermekek altal nem hozzaférhet6 helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az Gizemetetéshez
nem ért6 személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalé kezében a szerszamgépek
kiilbnésen nagy veszélyt jelentenek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a mozgo
alkatrészek illesztését, rogzitését, az alkatrészek
esetleges repedését és minden olyan tulajdonsagot,
mely hatassal lehet a munkavégzésre.
Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.

A nem megfelel6 karbantartas sok balesetet okoz.
A vagoszerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfeleléen karbantartott - éles vagoéli-
vagoszerszamok kisebb eséllyel gérblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.



g) Haszndlja a szerszamgépet és a furoéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfeleléen, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a felligyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptél.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorulé személyektdl elzarva kell tartani.

MUSZAKI ADATOK

Magyar

AZ UTVECSAVAROZO HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

1. Ha a szerszamot magas helyen hasznalja, gy6z6djén
meg rola, hogy senki nem tartézkodik on alatt.

2. A szerszamgép tartés haszndlata esetén haszndljon
fuldugot.

3. Amennyiben szliikség van a forgdsi irany
megvaltoztatasara, a valtokart csak akkor haszndlja,
amikor a motor mar megallt.

4. Ha hosszU hosszabbitd kabelt hasznal, hasznaljon
feszlltségnoveld transzformatort.

5. Annak érdekében, hogy a megfelel6 nyomatékot
alkalmazza, nyomatékkulccsal ellendrizze a meghuzasi
nyomatékot.

6. Rogzitse biztonsdgosan a befogdépatront az
Utvecsavarozéhoz a hozza tartozé dugokulccsal és a
gy(ravel.

7. Ellendrizze, hogy a befogdpatron nincs-e megrepedve.

8. Az Utvecsavarozd testét és oldalsé fogantyuit mindkét
kézzel erésen kell tartani. Ellenkez esetben az ellenerd
pontatlan és veszélyes mikddést okozhat.

Fesziltség (terllet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "L

Névleges teljesitményfelvétel”

850 W

Uresjarati fordulatszam

1800 min™'

Teljesitmény (csavarok mérete)

M16 - M22 (Nagy feszitéer6re méretezett csavar)
M14 - M24 (Szabalyos méretli csavar)

MeghUzasi nyomaték**

Maximum 610N-m (62,2 kg-m)

Behajtasi szdg

19 mm

Suly (tapkabel nélkil)

4,8 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!
** A csavar meghUzésa hosszabbité kabel hasznalata nélkil névleges fesziltség mellett.

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Oldalfogantyu.... .
(2) Tok 1
A standard tartozékok elézetes bejelentés nélkil valtozhatnak.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(kiilon beszerezhet6k)

1. Befogopatronok
Habar a Hitachi Uitvecsavarozé gépet csak egy standard
befogépatronnal szallitjuk, szamos tovabbi N kiilénbézé
tipusu és méretl csavarok meghutzasahoz hasznalhato
N befogépatron vasarolhaté.
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Tablazat 1 B=19 mm
Befogopatron Szokésols befogdpatron Hosszu’ befogdpatron
rendeltetd Méret (mm) Méret (mm)
S D E L S D E L
Hatszoglet(i befogdpatron22 22 32 32 60
23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100
2. Hosszabbitorud 3. Hosszabbit6 vezeték

A hosszabbitérud hasznalata megkonnyiti a szlik helyen
végzett munkat vagy ha a rendelkezésre allo
befogopatron nem éri el a meghlzandé csavart.

FIGYELEM

Hosszabbitérad haszndlatakor a meghuzasi nyomaték
értéke valamivel kisebb a szabvanyos befogdpatron
haszndlatdhoz képest. Emiatt egy kicsivel hosszabb
ideig szikséges a szerszamgépet Uzemeltetni az azonos
nyomaték eléréséhez.

0 —!

3. Univerzalis csuklékapcsolé

Az univerzalis csukldkapcsold hasznalata megkdnnyiti
az anyacsavarok behajtasat, ha a befogdpatron szégben
helyezkedik el a csavarhoz képest, vagy ha a munkat
nagyon sz(k helyen kell végezni.

Az opciondlis tartozékok elézetes bejelentés nélkil
valtozhatnak.

ALKALMAZASOK

O Kulénb6z6 csavarok és anyak meghlzéasa és

meglazitasa.

AZ UZEMELES ELOTTI OVINTEZKEDESEK

1.

Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsolo

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoldéaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.
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Ha a munkaterllet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfelelé keresztmetszetl és teljesitményi
hosszabbitd vezetéket kell alkalmazni.

Az oldalsé6 fogantyu rogzitése

A gép testére rogzitett oldalsé fogantyl helyzete a
fogantyl lecsavarozasaval modosithatéd. (Jobbmenetes
csavar) Fogassa el a fogantyut a kivant helyzetbe, majd
régzitse azt a csavar megszoritasaval.

A befogépatron behelyezése )

Csap, korszelvény( tomitégylrG (1. Abra)
Valasszon a megszoritand6 vagy meglazitando
csavarhoz ill6 befogoépatront. Helyezze be a
befogopatront az Utvecsavarozé szaraba, majd rogzitse
biztonsagosan a hozza tartoz6 dugokulccsal és a
gylrivel. A befogodpatron leszerelését ellenkezd
sorrendben végezze. 3

Hengeres csap tipus (2. Abra)

Allitsa vonalba a szar négyszdgletes részében talalhatod
hengeres csapot a hatszogletli befogdépatron nyilasaval.
Ezutdn tolja be a hengeres csapot és szerelje fel a
hatszdglet(i befogdpatront a szarra. Ellenérizze, hogy a
hengeres csap teljesen illeszkedik-e a nyilasba. A
befogdpatron leszerelését ellenkezd sorrendben végezze.

A KESZULEK HASZNALATA

1.

A kapcsolé miikédtetése (3. Abra)

A szerszamgép kapcsoldja a motor kapcsoldjaként és
iranyvalté kapcsoloként funkcional. Ha a kapcsolé R
allasban van, - mely dllapot a markolat burkolatan
lathaté - a motor az éramutatd jardsaval megegyezé
iranyban forog és megszoritja a csavart. Ha a kapcsol6
L allasban van, a motor az éramutaté jarasaval ellentétes
iranyban forog és meglazitia a csavart. A kapcsold
elengedésekor a motor leall.

FIGYELEM

Mielétt a forgasiranyt megvaltoztatnd minden esetben
allitsa Kl allasba a kacsol6t, és varja meg amig a motor
teljesen leall. A forgé motor forgasi iranyanak
megvaltoztatdsa a motor leégését okozza.
Csavarok meghuzasa és meglazitasa

Vélasszon az anya vagy a csavar méretének megfelelé
hatszégletli befogoépatront. Ezutan szerelje fel a
befogdpatront a szarra, majd fogja be a meghuzni
kivant anyat a hatszégletl befogépatronnal. Tartsa egy
vonalban a csavarkulcsot a csavarral, nyomja meg a
ki/be kapcsolét, és fejtsen ki nyomatékot tobb



masodpercig az anyara. Ha az anya lazan lett felhelyezve
a csavarra, a csavar az anyaval egyditt elforoghat és
igy nem lesz megfelelé a rogzités. llyen esetben
szlintesse meg az anyara kifejtett nyomatékot, az ujbdli
meghuzas elétt pedig rogzitse egy csavarkulccsal a
csavar fejét, vagy huzza meg kézzel az anyat.

AZ UZEMELTETESRE VONATKOZO
FIGYELMEZTETESEK

1.

A halbzati fesziiltség ellendrzése (4. Abra)

A rendelkezésre all6 nyomaték a haldzati fesziltségtol
fugg. A csokkentett halézati fesziltség csokkenti a
meghuzasi nyomatékot.

Példaul amennyiben 220 V-os Utvecsavarozét 200 V-os
feszlltség mellett hasznal, a meghuzasi nyomaték 70 -
90 % - ra csOkken. A tapvezeték meghosszabbitasakor
haszndljon a lehetd legrévidebb hosszabbité kabelt. Ha
a halozati fesziltség alacsony és hosszd hosszabbitd
kabel hasznalata szikséges, haszndljon fesziltségndveld
transzformatort. A hdlézati fesziltség és a meghuzasi
nyomaték kapcsolatat az abrak mutatjak.

Folyamatos munka kdzben ne érintse meg az iitk6z6t
vagy a burkolatot

Az Utkéz6 és a burkolat a folyamatos Uzemeltetés
soran felforrésodik, ezért ne érintse meg azokat.

A behajtandé anyas csavarhoz alkalmas meghuzasi
nyomaték alkalmazasa

Anyacsavarok vagy anyas csavarok optimalis meghuzasi
nyomatéka eltéré lehet azok anyagatdl és méretétdl
fuggbéen. Ha kisméretli anyas csavarhoz tul nagy
meghuzasi nyomatékot alkalmaznak, az szétlapulhat
vagy eltérhet. A meghlUzasi nyomaték értéke az
Uzemidével ardnyosan novekszik. Alkalmazzon
megfelel6 meghlzasi id6étartamot az anyas csavarokhoz.
A csavarhoz ill6 befogépatron kivalasztasa

Ugyelien arra, hogy a meghuzandé csavarhoz ill§
befogépatront hasznalja. Nem megfelelé befogdpatron
haszndlata nemcsak a csavar elégtelen meghlzasat
eredményezi, hanem a patron vagy az anyacsavar is
megrongalédhat. Kopott vagy deformalédott, hat-, illetve
négyszogletl nyilassal rendelkezé befogodpatron
hasznalatakor az anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik
elég szorosan, ami a meghlUzasi nyomaték
gyengulésével jar.

Ugyelien a befogépatron nyilasanak kopasara, és
azonnal cserélje ki azt, még mielétt jobban kikopna.
A befogdpatronok és csavarok méret szerinti parositasa
az 1. tablazatban lathato.

A befogoépatron rendeltetéséhez rendelt szamérték a
hatszogletl nyilas oldaltél oldalig terjed6 tavolsagat (S)
jeloli.

A szerszamgép tartasa

Az Utvecsavarozét a gép torzsén és oldalan 1évé
fogantyunal fogva mindkét kézzel erésen kell tartani.
Ebben az esetben a gépnek a csavarral parhuzamosan
kell allnia.

Hasznalat kdzben a csavarbehajté gépet nem kell tul
er6sen raszoritani. A gépet csupan a behajtéerd
ellensulyozasahoz szikséges erdvel kell tartani.

A meghuzasi nyomaték jovahagyasa

Az aldbbi tényezdk elésegitik a meghlizasi nyomaték
csOkkentését. Ezért, miel6tt hozzalatna a munkahoz a
kézi csavarbehajté készllékkel, tisztazni kell a bizonyos
anyas csavarok behajtasakor szikséges tényleges
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meghuzasi nyomaték értékét. A meghlzasi nyomatékot
befolyasold tényezék a kdvetkezék.

Halézati feszlltség:

A meghUzasi nyomaték cstkken, ha a haldzati feszultség
lecsokken (Lasd az 4. Abrat).

Uzemidé:

Az lizemid6 ndvekedésével parhuzamosan a meghtzasi
nyomaték értéke is ndvekszik. A meghuzasi nyomaték
azonban nem ndvekedhet egy bizonyos érték folé, még
akkor sem, ha a szerszamot hosszu id6re bekapcsolva
hagyja (Lasd a 4. Abrat).

Az anyas csavar atmérdje:

A meghuzasi nyomaték a csavaratmérd fuggvényében
eltéré lehet, ahogy az a 4. Abran lathat6. Nagyobb
atméréji csavar meghlzasahoz altalaban nagyobb
meghuzasi nyomaték sziikséges.

Meghuzasi feltételek:

A meghuzasi nyomaték a nyomatéki tényezétél, tovabba
a csavar anyaganak mindségi osztalyatol és a csavar
hosszatol fiiggben valtozik, még akkor is, ha ugyanolyan
méretli menettel ellatott csavarokat hasznalnak. A
meghuzasi nyomaték ezen kivil annak a fémnek a
fellletétdl fliggden is eltéré lehet, amelybe a csavart
behajtjak.

Opciondlis alkatrészek hasznalata:

A meghulzasi nyomaték kismértékben csdkken, ha
hosszabbité rudat, univerzalis csuklékapcsolét vagy
hosszu befogdpatronokat hasznéalnak.

A befogépatron illesztési hézaga:

Kopott vagy deformalédott, hat-, illetve négyszdogleti
nyildssal rendelkezé befogdpatron hasznélatakor az
anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik elég szorosan,
ami a meghuzasi nyomaték gyengulésével jar.

A csavarhoz nem illé befogépatron hasznélata elégtelen
meghuzasi nyomatékot eredményez. A befogépatronok
és csavarok méret szerinti parositasa az 1. tablazatban
lathaté.

KARBANTARTAS ES ELLENORZES

1.

A befogépatron ellenérzése

Kopott vagy deformalddott, hat-, illetve négyszogleti
nyilassal rendelkez6 befogépatron hasznélatakor az
anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik elég szorosan,
ami a meghuzasi nyomaték gyengulésével jar.
Rendszeres id6kdzdnként ellenérizze a befogdpatron
nyildsainak kopasat, és szikség esetén cserélje ki a
befogopatront.

A rogzitécsavarok ellenérzése

Rendszeresen ellendrizze az 0sszes rogzitécsavart, és
Ugyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
hdzva. Ha valamelyik csavar ki lenne lazulva, azonnal
huzza meg. Ennek elmulasztasa sulyos veszéllyel jarhat.
A motor karbantartasa

A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

A szénkefék cseréje (5. Abra)

Az On folyamatos biztonsaga és az elektromos aramiités
veszélyének elkerllése érdekében e szerszam
szénkeféinek ellenérzését és cseréjét KIZAROLAG csak
Hitachi Szakszerviz végezheti.

A tapkabel cseréje

Ha a kéziszerszam tapkabele megsériilt, akkor azt a
tapkabel kicserélése végett el kell juttatni egy Hitachi
szakszervizbe.
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6. Szervizelési alkatrészlista
A:  Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznalt darabszam
D:  Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyutt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok alland6 tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legdjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kddszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé mlszaki adatok elézetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozoé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfelel6en
keriiltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kertlilnek
kozzétételre.

Jellemzé A-sulyozott hangnyomasszint: 100 dB (A).
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 113 dB (A).
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemz8 sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
9,2 m/s?
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani vsech niZe uvedenych pokyni miiZe zpdsobit
uraz elektrickym proudem, vznik poZaru a/nebo vdzZné
zranéni.

Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi
pripojené (pomoci privodni Sridiry) k elektrické siti nebo na

Xx 0

elektrické (bezsritirové) naradi pohanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

a) Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte jeho
dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené
plochy mohou byt pri¢inou nehod.

b) Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostredich, jako je nap¥iklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

c) Zajistéte, aby se pfi provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti mizZe zpUsobit ztratu kontroly
nad naradim.

2) Elektricka bezpecnost

a) Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.
Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
snizuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.
Vznika zvySené nebezpeli urazu elektrickym
proudem, pokud je Vase télo uzemnéné nebo
ukostiené.
Nevystavujte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.
Vooda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $ilirou nevhodnym
zpusobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni $iliru pro
noSeni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.
Zajistéte, aby se pfivodni $ilira nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.
Poskozené nebo zauzlené privodni Sridry zvysSuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $ilru
vhodnou pro venkovni pouziti.
Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

b)

-

C|

-

d

-

)

-

3) Bezpecénost osob
a) Bud'te pfi praci vzdy pozorni, sledujte provadénou
praci a béhem prace s elektrickym naradim
postupujte rozumné.
Nepouzivejte elektrické naradi v pfipadé unavy
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ék.

4)

b

-

c)

d

-

e)

-
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Pouhy okamzZik nepozornosti pfi praci s elektrickym
naradim mdzZe zpdsobit vazné zranéni.
Pouzivejte ochranné pomiicky. VZdy pouzivejte
ochranu zraku.

Ochranné pomdicky, jako jsou protiprachova maka,
obuv s neklouzavou Upravou podrazky, ochranna
pfilba nebo chranic¢e sluchu pouZité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

Zajistéte, aby nedoslo k nahodnému spusténi
naradi. Zabezpecte, aby vypinaé¢ byl pfed
zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a
pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze
zapnuto miiZze zplsobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte
v§echny sefizovaci klice.

KIlic upevnény na otacejici se casti elektrického
naradi mize zplsobit zranéni osob.

Zajistéte nalezitou stabilitu pFi praci. Béhem prace
je treba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neocekdvanych situacich.

P¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte
volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase
vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu
s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Volny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou
zachytit do pohybujicich se casti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani
prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich
spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro snizeni nebezpeci, ktera
vznikaji v prasném prostredi.

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a)

b

-

c)

d

=

e)

Netlaéte na elektrické nafadi. Pro Vas zpisob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Spravné elektrické naradi provede praci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovldadat
vypinacem, je nebezpecné a je tfeba je opravit.
P¥i provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prisluSenstvi nebo uskladiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastrcku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatfeni sniZuji
nebezpeci nahodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické nafadi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se ¢asti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativhé ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pfipadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky pocet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

27



Cestina

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.
Spravnym zplisobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi brity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi praci oviadaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, pFislusenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zpGsobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.
Pouziti elektrického naradi pro prace odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti miZe zpudsobit
nebezpecné situace.

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického

nafadi kvalifikovanymi opravafi a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpecnosti elektrického
naradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v

blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo

dosah déti a nemocnych osob.

PARAMETRY

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZITI
RAZOVEHO UTAHOVAKU

1. V pfipadé pouziti nafadi ve vySce se ujistéte, Ze se
z4dnd osoba nezdrzuje pod Vami.

2. V pfipadé prace po delsi dobu pouzijte zatky do usi.
3. Pokud je tfeba zménit smér otaceni, prepina¢ zpétného
chodu prepnéte az po uvedeni motoru do klidu.

4. V pfipadé pouziti dlouhého prodluzovaciho kabelu
pouzijte zvySovaci transformator.

5. Pfed zapocetim prace zkontrolujte nastaveni
utahovaciho momentu pomoci momentového kli¢e pro
ovéfeni, Ze se pouzije spravny utahovaci moment.

6. Namontujte pevné nastrénou hlavici na rdzovy utahovak
pomoci koliku nastréné hlavice a krouzku.

7. Presvédcete se, Ze nastréna hlavice nema zadné trhliny.

8. Rukojet téla utahovaku a bocni rukojet razového
utahovaku drzte vzdy pevné. V opaéném pfipadé vznikla
reakce mUzZe zpUsobit nepfesnost prace nebo dokonce
nebezpeci.

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) U

Vstupni pfikon*

850 W

Rychlost bez zatizeni

1800 min™'

Mezni rozméry (velikost Sroubd)

M16 - M22 (Vysokopevnostni Sroub)
M14 - M24 (Bézny Sroub)

Utahovaci moment**

Maximalné 610N-m (62,2 kg-m)

KuzZelové soukoli

19 mm

%o

Vaha (bez Sndry)

4,8 kg

*Zkontrolujte, prosime, &titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.
**Dotazeni Sroubu bez prodluZzovaciho kabelu pfi jmenovitém napéti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVIi

(1) Boéni rukojet 1
(2) Kuffik TR |
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
upozornéni.
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DALSI PRiISLUSENSTVi
(Prodava se zvlast)

1. Sortiment nastrénych hlavic
Ackoli je razovy utahovak Hitachi dodavan pouze s
jednou standardni nastrénou hlavici, dodava se velky
pocet typd nastrénych hlavic vhodnych pro razové
utahovani rdznych velikosti a typl $roubd.
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Tabulka 1 B=19 mm
Bézna nastréna hlavice Dlouha nastréna hlavice
. er}aéenl’ . Rozmér (mm) Rozmér (mm)
nastrénych hlavic
S D E L S D E L

Sesthranna nastréna hlavice 22 22 32 32 60
23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100

2. Vysuvna ty¢ 4. Upevnéni boéni rukojeti

Pouziti vysuvné ty€e je vyhodné pfi praci ve velmi
omezenych prostorech nebo tehdy, jestlize objimka
nedoséhne ke Sroubu, ktery ma byt utazen.

POZOR

P¥i pouziti vysuvné ty€e je utahovaci moment nepatrné
niz&i ve srovnani s pouzitim bézné objimky.

Proto je tfeba pro dosazeni stejného momentu nechat
naradi v chodu ponékud déle.

[ —=

3. Univerzalni kloub

Pouziti univerzalniho kloubu je vyhodné pfi razovém
utahovani matic tehdy, jestlize mezi objimkou a kli¢em
vznikne urcity Uhel, nebo pfi praci ve velmi Uzkém
prostoru.

=) |

Dalsi pfrislusenstvi podléhd zménam bez predchoziho
upozornéni.

POUZITI

O Dotahovani a povolovani rliznych druhtd $roubd a matic.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinaé

Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, néstroj zatne okamzité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel

Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

=

S

Polohu boéni rukojeti namontované ke skfini kladiva
Ize zménit vySroubovanim rukojeti. (Sroub s pravym
zavitem) Otocte rukojet do polohy pozadované pro
praci a rukojet pevné dotahnéte.

Montaz nastréné hlavice

Kolik, typ s O krouzkem (Obr. 1)

Zvolte nastrénou hlavici vhodnou pro dotazeni nebo
uvolnéni Sroubu. Vlozte nastrénou hlavici na kovadlinu
utahovaku a zajistéte ji kolikem a krouzkem. P¥i
demontazi postupujte v opaéném poradi.

Typ se zapadkovym &epem (Obr. 2)

Srovnejte zapadkovy &ep, umistény ve ctvercovém
Useku pevné ¢&asti, do souosé polohy s otvorem v
Sestihranné objimce. Pak potlacte zapadkovy cep a
namontujte $estihrannou objimku na pevnou c&ast.
Zkontrolujte, Ze je zdpadkovy Cep zcela zasunuty v
otvoru. Pfi demontazi objimky postupujte v obraceném
poradi.

POUZITI

1.

Funkce prepinace (Obr. 3)

Prepina¢ v tomto narfadi funguje jako spina¢ motoru
a volici prepina¢ sméru otaceni. Je-li prepina¢ nastaven
do polohy R oznacené na krytu rukojeti, motor se otaci
ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek pro utazeni Sroubu.
Je-li prepina¢ nastaven do polohy L, motor se otaci
ve sméru proti chodu hodinovych rugic¢ek pro uvolnéni
Sroubu. Kdyz se prepina¢ uvolni, motor se zastavi.

POZOR

Pfed zménou sméru otaceni klice vypnéte vypina¢ a
vyckejte, az se motor zcela zastavi. Pfepnuti za chodu
motoru muZe zplsobit spaleni motoru.

Dotahovani a uvoliiovani Sroubu

Nejdfive je tfeba zvolit Sestihranné nastréné hlavice
odpovidajici $roubu nebo matici. Pak namontujte
nastrénou hlavici na kovadlinu a uchopte utahovanou
matici pomoci Sestihnranné nastréné hlavice. Pridrzte
kli¢ v pfimce se Sroubem a stisknéte vypina¢ na nékolik
vtefin pro narazeni matice.

Je-li matice pouze volné upevnéna ke Sroubu, $roub
se mlze s matici otacet, takZze se nedosahne nalezitého
dotazeni. V tomto ptipadé zastavte plsobeni sily na
matici a pfidrzte pred zahajenim pUsobeni sily hlavu
$roubu pomoci klice nebo dotéhnéte Sroub a matici
ruéné, aby se zabranilo prokluzovani.
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POKYNY K PROVOZU

1.
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Ovéfeni sitového napéti (Obr. 4)

Dosazitelny utahovaci moment je ovlivnén sitovym
napétim. Snizené sitové napéti zmen$i dosazitelny
utahovaci moment.

Pokud pouzivate napfiklad typ utahovaku pro napéti
220 V v siti s napétim 200 V, dosazitelny utahovaci
moment se snizi na 70 az 90 %. Pfi prodluzovani
privodniho kabelu pouzijte prodluzovaci kabel, ktery je
co mozna nejkratsi. Je-li sitové napéti prili§ nizké a
je-li potfebny dlouhy prodluzovaci kabel, je nutno pouzit
zvySovaci transformator. Vztah mezi sitovym napétim
a utahovacim momentem je znazornén na obrazcich.
Nedotykejte se skfiné tlumic¢e nebo kladiva béhem
nepretrzitého chodu

Skfin tlumice a skfin kladiva se béhem nepretrzitého
utahovani $roubl ohfeji, proto budte opatrni a za
chodu se jich nedotykejte.

Prace s utahovacim momentem vhodnym pro razové
utahovany Sroub

Optimalni utahovaci moment pro matice a Srouby se
li§i podle materidlu a velikosti matic nebo $roubd.
Nadmérné velky utahovaci moment pro maly $roub
muze zpUsobit roztazeni nebo zlomeni $roubu.
Utahovaci moment se zvySuje Umérné s dobou provozu.
Pouzivejte spravnou dobu provozu pro dany Sroub.
Volba nastréné hlavice vhodné pro Sroub

Zajistéte, aby se vzdy pouzila nastréna hlavice, ktera
je vhodna pro dotahovany Sroub. Pouzitim nevhodné
nastréné hlavice zplsobi nejen nedostate¢né dotazeni,
ale také poskozeni néastréné hlavice nebo matice.
Opotifebovand nebo deformovana Sestihrannd nebo
hlavice se ¢tvercovym otvorem neposkytne dostatec¢né
dotazZeni pro dosednuti na matici nebo kovadlinu, ¢imz
dojde k poklesu utahovaciho momentu.

Vénujte pozornost opotiebeni otvord nastréné hlavice
a vyménite je predtim, nez dojde k dalSimu opotiebeni.
Vhodna nastréné hlavice a velikosti $roubd jsou uvedeny
v Tabulce 1.

Ciselna hodnota ozna&eni nastréné hlavice znamena
vzdalenost (S) stran jeho Sestihranného otvoru.
Drzeni nastroje

Drzte razovy utahovak pevné obéma rukama za rukojet
téla utahovaku a bo¢ni rukojet.

Neni nutné na kli¢ tlacit prilis silné. Drzte kli¢ silou, ktera
je pravé dostate¢na k tomu, aby vyvazila razovou silu.
Ovéreni utahovaciho momentu

Nasleduijici faktory pfispivaji ke snizeni utahovaciho
momentu. Ovéfte si tedy aktudlni potfebny utahovaci
moment pied zahajenim prace zasroubovanim nékolika
Sroubt ruénim momentovym kli¢em. Faktory ovliviujici
utahovaci moment jsou nasleduijici.

Sitové napéti:

Utahovaci moment se pfi snizeni sitového napéti snizi
(Viz Obr. 4).

Doba provozu:

Utahovaci moment se zvySuje se zvySovanim doby
provozu. Utahovaci moment se vSak nezvysi nad urcitou
hodnotu ani tehdy, jestlize je nastroj pouzivan po
dlouhou dobu (Viz Obr. 4).

Primér Sroubu:

Utahovaci moment se li§i podle priméru Sroubu, jak
je uvedeno na Obr. 4. VSeobecné plati, ze $roub o
vétsim priméru vyZzaduje vys$s$i utahovaci moment.

@
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Podminky utahovani:

Utahovaci moment se méni podle momentového
poméru, tfidy a délky Sroubl i v pfipadé, Ze jsou
pouzity Srouby se stejnou velikosti zavitu. Utahovaci
moment se také méni podle stavu povrchu kovu, pres
ktery se Srouby dotahuiji.

Pouziti dal$iho pfislusenstvi:

Utahovaci moment se mirné snizi, jestlize se pouzije
vysuvna ty¢, univerzalni kloub nebo dlouha objimka.
Vile objimky:

Opotiebovand nebo zdeformovana objimka se
Sestihrannym nebo &tythrannym otvorem nezajisti
adekvatni tésnost spojeni mezi matici a pevnou ¢asti,
coz ma za nasledek snizeni utahovaciho momentu.
Pouziti nespravné objimky, kterd neodpovida velikosti
Sroubu, bude mit za nasledek nedostate¢ny utahovaci
moment. Vhodné velikosti nastrénych hlavic a $roubt
jsou uvedeny v tabulce 1.

UDRZBA A KONTROLA

1.

Kontrola objimky

Opotfebovana nebo zdeformovana objimka se
$estinrannym nebo &tythrannym otvorem nezajisti
adekvatni t&snost spojeni mezi matici a pevnou &asti,
coz ma za nasledek snizeni utahovaciho momentu.
Pravidelné kontrolujte opotfebeni otvoru objimky a v
pfipadé potfeby provedte vymeénu.

2. Kontrola montaznich Sroubt
Pravidelné kontrolujte montazni $rouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazeny. lhned utahnéte volné Srouby.
Neutazené Srouby mohou vést k vaznym Grazlim.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni.
Ujistéte se, Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou
nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 5)
V zajmu zachovani bezpe€nosti a ochrany pred Urazem
elektrickym proudem by kontrolu a vyménu uhlikovych
kartackd tohoto zafizeni mélo provadét POUZE
Autorizované servisni stfedisko Hitachi.

5. Vyména napajeciho kabelu
Pokud bude napajeci kabel nastroje poSkozen, musite
nastroj odevzdat k vyméné do autorizovaného servisniho
stfediska HITACHI.

6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Koéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny, predioZite-
li jej s vasim zafizenim Autorizovanému servisnimu stfedisku
Hitachi spole¢né s pozadavkem na opravu nebo dalSi servis.
Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE

Vyrobky firmy Hitachi jsou neustdle zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.

Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kdédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predesiého oznameni.



POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Typickad véazena uroven hladiny akustického tlaku:

100 dB (A).
Typicka vazena uroven hladiny akustické energie:

113 dB (A).
Neurgitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typickd vazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
9,2 m/s?

Cestina
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Bitiin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdndn uygulamamasi,
elektrik carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla
sonuglanabilir.

Asagidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, isletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)
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a)

b)

c)

Calisma ortami temiz ve iyi isiklandiriimig
olmalidir.

Daginik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
caligmayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
ategleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Fisi hicbir sekilde degistirmeye caligmayin.
Elektrikli aletin topraklanmis figinde herhangi
bir adaptér kullanmayin.

Degistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyator, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamig yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiindziin toprakla temasa gegmesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igcersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini- artirir.

Gic kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya prizden cikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmds veya dolagmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik
alana 6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana ¢zel kablolar elektrik ¢carpma riskini azaltir.

Kisisel giivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarh olun.

Elektrikli aleti alkol, ilag veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol acabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliuk takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya isitme koruyucusu gibi kosullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu
ekipmanlar kullanin.

4)

c)

d)

e)

f)

g)

Aletin istem dig1 caligmasina kargin énlem alin.
Prize takmadan once salter diigmesinin kapali
konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aleti parmaginiz salter (lizerinde oldugu
halde tasimak veya prize takmak kazanin
davelgisidir.

Elektrikli aleti calistirmadan d6nce ayar
anahtarlarini gikartin.

Elektrikli aletin dénen kismina takil kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol agabilir.

Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Bdylece beklenmedik bir durumla karsilagtiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sag oynayan parcalara
takilabilir.

Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araglari saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullanilmasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz igse uygun
dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi iginizi hem
kolaylagtiracagi gibi hem de tasarlanmig sdiratte
daha guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

Eder elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter digmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.
Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan &énce elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin
istem disi ¢alisma riskini azaltir.

Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve editilmemis kigilerin
eline tehlikeli olur.

Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli
parcalarin yapigmamasini, kirik olmamasini,
diizenli hizalanmasini veya aletin isletimini
etkileyecek herhangi bir durumun olmadigini
kontrol edin.

Cogdu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Dizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin
yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha
kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve uclari vs. bu
talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin
amagclanan kullanimi i¢in, calisma kosgullarini ve
de yapilacak isi g6z 6niine alarak kullanin.
Elektrikli aletin amacglanan kullanimi disinda
kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.



5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kigi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini

Tiirkce

DARBELI SOMUN SIKMA ALETINi KULLANIRKEN
ALINMASI GEREKEN ONLEMLER

saglayln. e . . . 1. Aleti yerden yliksek mekanlarda kullanirken, altinizda
Boylece elektrikli aletin gtivenli kullanimi kimsenin olmadigindan emin olun.
saglanacaktir. 2. Uzun siireli kullanimda kulak tikaglarini kullanin.
ONLEM 3. Déndirme yoniini degstirmek gerekiyorsa, yon degistirme
Cocuklari ve diger yeterli giice sahip olmayan kisileri uzak anahtarini sadece motor durduktan sonra degistirin.
tutun. 4. Uzun bir uzatma kablosu kullaniliyorsa, artirici bir
Kullaniimadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice transformator kullanin.
sahip olmayan kisilerin ulasamayacag bir yerde saklayin. 5.  Dogru sikistirma torkunun kullanilacagindan emin
olmak i¢in kullanimdan énce, tork anahtari ile sikistirma
torkunu teyit edin.
6.  Yuva pimi ve halkasini kullanarak yuvayi emniyetli bir
sekilde darbeli somun sikma aletine monte edin.
7.  Yuvada herhangi bir gatlak olmadigini teyit edin.
8. Her zaman darbeli somun sikma aletinin gévde
kabzasini ve yan kollarini sikica tutarak calisin. Aksi
halde geri tepme isin hassasiyetini bozabilir, hatta
tehlikeli durumlar dogurabilir.
TEKNIK OZELLIKLER
Voltaj (bolgelere gore)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "
Gug girisiGlc girisi* 850 W
Yiksiz hiz 1800 dak!

Kapasiteler (civata boyutlari)

M16 — M22 (Yiksek gerilimli somun)
M14 — M24 (Normal somun)

Sikigtirma torku™*

Maksimum 610N-m (62,2 kg-m)

Aclli_sikistirma

19 mm

Agirlik (kablo harig)

438 kg

*Bu deger bolgeden bolgeye degisiklik gosterdigi igin Urinln (zerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

**Tasima voltaji belirsiz uzatma kablosuyla civata sikistirirken.

STANDART AKSESUARLAR iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR
(1) YAN KOl cvrrvereerveeeeeeeeeeeeeseeseseeseessessesses e esasnssnannas 1 (ayrica satilir)
(2) Kutu 1 1. Yuva cesitleri

Standart aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunulmadan

degisiklik yapilabilir.

Hitachi Darbeli Somun Sikma aleti sadece bir adet
standart yuva ile gelmektedir. De@sik tip ve boyutlardaki
civatalarin darbeli sikigtinimasini kapsayan ¢ok genig
yuva tirleri mevcuttur.

le—— L —»

I
i
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Tablo 1 B=19 mm
Normal Yuva Uzun Yuva
Yuva Belirleme Boyut (mm) Boyut (mm)
S D E L S D E L
Altigen Yuva 22 22 32 32 60
23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100
2. Uzatma gubugu 4. Yan Kolun Sabitlegtiriimesi
Uzatma cubugu cok dar yerlerde caligirken veya Koruyucuya takili olan yan kolun pozisyonunu, kol (sag
saglanan yuvanin sikistirlacak somuna ulagamadigi taraftaki vidadan) gevsetirerek degstirilebilir. Kolu
yerlerde kullanighdir. istenilen pozisyona gevirin ve viday! sikica sikistirarak
UYARI kolu sabitleyin.
Uzatma cubugu kullanilirken, sikistirma torku normal 5. Yuvanin Takilmasi
yuvaya gére biraz daha azdir. Bu ylzden, ayni torka (1) Pim, O halka tipi (Sekil 1)
ulasmak icin aleti biraz daha uzun sireli kullanmak Sikigtirlacak veya gevsetilecek civataya uyan bir yuva
gerekir. secin. Yuvay! anahtarin Uzerindeki 6rse takin ve pim
(im ve halka ile sabitleyin. Yuvayi s6kerken iglemi tersinden
yapin.
(2) ltici tipi (Sekil 2)
Orsiin kare kisminda bulunan iticiyi altigen yuvadaki
3. Evrensel mafsal delikle hizalayin. Ardindan iticiyi itin ve altigen yuvayi

Evrensel mafsal, yuva ile anahtar arasinda bir agi olan
durumlarda veya ¢ok dar bir yerde calisirken civata
darbelemek igin kullanighdir.

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunuimadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O

Cesitli cins civata ve somunlan sikistirma ve gevsetme.

KULLANIM ONCESINDE

1.
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Gii¢ kaynagi

Kullanilan gii¢ kaynaginin, Griinin Gzerinde bulunan
plakada belirtilen glc gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtari

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal caligmaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Caligma alani gui¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen guci kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

Orse takin. lticinin delige tamamen girdiginden emin
olun. Yuvay! sbkerken iglemi tersinden yapin.

NASIL KULLANILIR

1.

Anahtarin igletimi (Sekil 3)

Bu aletin Gzerindeki anahtar, hem motor calistirma
anahtari hem de dénls yénini se¢gme anahtari olarak
islev gorlr. Anahtar kolun Uzerinde gosterilen “R”
pozisyonuna ayarlandiginda, civatay! sikistirmak tzere
motor saat yoéninde doéner. Anahtar kolun Uzerinde
gosterilen “L” pozisyonuna ayarlanir ise, motor civatayi
gevsetmek Uzere saatin ters yoninde déner. Anahtar
birakildiginda ise motor durur.

UYARI

Acma/ kapama anahtarini OFF konumuna getirdiginizden
emin olun ve anahtarin donis yénini degistirmeden
6nce motorun tamamen durmasini bekleyin. Motor
doénerken yapilacak degistirm islemi, motorun yanmasina
sebep olur.

Civata sikimi ve gevsetme

ilk dnce onaltilik (hex) sokete uygun bir civata veya
somun segcilmelidir. Sonra soketi 6rsiin Gzerine oturtun
ve onaltilik soketle sikigtirilacak olan somunu kavrayin.
Somun sikma aletini somunla ayni hizada tutarken, gi¢
diigmesine basarak somunu birka¢ saniye sikistirin.
Eger somun civatanin Uzerinde gevsek oturuyorsa,
civata somunla birlikte dénebilir ve hatali sikilagmaya
neden olabilir. Bu durumda, somunu sikilagtirmay!
durdurun ve tekrar baglamadan ¢énce civata basini bir
anahtarla tutun veya kaymay! o6nlemek icin elinizle
somunu civataya biraz sikin.



CALISMAYLA iLGILi ONLEMLER

1. Hat voltajinin teyidi (Sekil 4)
Kullanilabilir sikigtirma torku hat voltajina baghdir. Dustk
hat voltaji, mevcut sikistirma torkunu da ddgardr.
Ornegn, 220 V tipi bir darbe anahtarini 200 Voltluk bir
hatta kullanirsaniz, mevcut sikistirma torku %70 ile
%90 etki oranina duser. Elektrik kablosunu uzattiginizda,
mUmkin olabildignce kisa uzunlukta bir uzatma kablosu
kullanin. Hat voltaji diiglkse ve de uzun bir uzatma
kablosuna ihtiyag varsa, artirici bir transformatér
kullaniimasi gerekir. Hat voltaj ve sikistirma torku
arasindaki iliski sekillerde gosterilmistir.

2. Kesintisiz kullanim sirasinda koruyucu kapaga veya
muhafazaya dokunmayin
Kesintisiz vidalama iglemi sirasinda koruyucu kapak ve
mufaza 1sinabilir. Bu ylzden bu aksamlara
dokunmamaya 6zen gdsterin.

3. Darbe altindaki somuna uygun bir sikigtirma torkunda
caligin
Somun ve civatalar igin optimum sikistirma torku somun
veya civatanin malzemesi ve boyutuna gére farklihk
gosterir. Kiiguk bir somun igin agiri blyuk bir sikistirma
torkunun kullaniimasi somunu esnetebilir veya kirabilir.
Sikigtirma torku galigtirma slresiyle orantili olarak artar.
Somun igin dogru sureyi kullanin.

4. Somununa uyacak yuvanin sec¢imi
Sikigtinlacak somuna uygun olan bir yuva segtignizden
emin olun. Uygun olmayan bir yuvanin secilmesi sadece
yetersiz sikigtirmaya de§l ayni zamanda yuva ya da
civatada hasara da neden olacaktir. Yipranmis veya
deforme olmus altigen veya kare delikli bir yuva civata
veya 6rsi takmak icin yeterli sikistirma saglamayacagindan,
sikistirma torkunda azalmaya neden olacaktir.
Yuva deliginin yipranmasina dikkat edin ve daha fazla
yipranmadan degistirin.
Uygun somun ve yuva boyutlar Tablo 1'de gosterilmigtir.
Yuva belirlemedeki sayisal degier, altigen deligin
kenardan kenara olan uzakligini (S) belirtir.

5. Aleti tutma
Darbeli somun sikma aletini iki elinizle hem yan koldan
hem de gévde kabzasindan saglam bir sekilde tutun.
Bu durumda anahtari somunla hizali tutun.
Anahtari ¢ok itmeniz gerekmez. Anahtari, sadece geri
tepmeyi dengelemeye yetecek kuvvette tutun.

6. Sikigtirma torkunu teyit edin

Asagidaki faktorler sikistirma torkunun azalmasina

katkida bulunur. Bu nedenle, gereken sikistirma torkunu

ise baslamadan énce birkag somunu bir el anahtariyla

sikigtirarak teyit edin. Sikistirma torkunu etkileyen

faktOrler asagidaki gibidir.

Hat Voltaji:

Hattaki voltaj distuginde, sikistirma torku da azalr

(Bkz. Sekil 4).

(2) Calisma siiresi:
Calisma suresi arttikga sikistirma torku artar. Ancak,
alet gok uzun bir siire kullanilsa da sikigtirma torku belli
bir degerin Uzerine ¢ikmaz (Bkz. $ekil 4).

(3) Somunun capi:
Sikistirma torku Sekil 4'te gésterildigi gibi somunun ¢apina
gore farkliik gosterir. Genel olarak daha biyik gapli bir
somun i¢in daha ylksek bir sikistirma torku gerekir.

(4) Sikistirma kosullar::
Ayni boyutta digli somunlar kullanildiginda bile sikistirma
torku, tork oranina, somun sinifi ve uzunluguna goére

(1
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farkhlik gosterir. Sikigtirma torku ayrica, somunlarin
sikistirlacagi metal ylzeyinin durumuna gore de farklilik
gosterir.

(5) Istege bagl parcalarin kullaniimasi:
Bir uzatma gubugu, evrensel mafsal veya uzun bir yuva
kullanildiginda sikistirma torku biraz azalir.

(6) Yuvanin agikhg:
Yipranmis veya deforme olmus altigen veya kare delikli
bir yuva, somun veya Ors arasinda yeterli sikisma
saglamayacagindan sikigtirma torkunda azalmaya neden
olacaktir.
Somuna uygun olmayan bir yuvanin kullaniimasi yetersiz
sikistirma torkuna neden olacaktir. Uygun yuva ve
somun boyutlari Tablo 1’de gdsterilmistir.

BAKIM VE iINCELEME

1. Yuvanin incelenmesi
Yipranmig veya deforme olmus altigen veya kare delikli
bir yuva, somun veya Ors arasinda yeterli sikisma
sa@lamayacagindan sikistirma torkunda azalmaya neden
olacaktir. Yuva deliklerinin yipranmasini diizenli olarak
kontrol edin ve gerekirse yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol agabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir ig aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile i1slanmadigindan emin olun.

4. Karbon firgalarin gbzden gecirilmesi (Sekil 5)
Gvenliinizin sreklilii iin ve elektrik sokuna karsi koruma
saglamak amaciyla bu takim tzerindeki karbon firgalarin
g6zden geciriimesi ve degistiriimesi YALNIZCA Hitachi
yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

5. Gig kablosunun degisimi
Eger cihazin glc¢ kablosu hasarl ise, gii¢ kablosu
degisimi icin cihaz Hitachi Yetkili Servis Merkezine geri
goénderilmelidir.

6. Servis parcalari listesi
A:  Parca no.

B: Kod no.
C: Kullanilan sayi
. D: Agiklamalar

DIKKAT
Hitachi Glg¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.

Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte veriimesi faydali olacaktir.

Gig takimlarinin caligtiriimasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen gtivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralar ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.
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NOT

HITACHI’nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olglilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

Tipik A agirlikh ses basing seviyesi: 100 dB (A)
Tipik A agirlikll ses glicti seviyesi: 113 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdék ivme degeri: 9,2 m/s?
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OBLUME NPABUNA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NMPEAYNPEXAEHUE!

MpouTUTe PpyKOBOACTBO NO dKCnnyarauum
HesBbinonHeHne Bcex npuUBEAEHHbIX HUXE [010XKeHUA
AaHHOro PyKOBOACTBA MOXET MPUBECTU K OPaXKeHUto
INIEKTPUHECKMM TOKOM, 110XKapy Wimin K Cepbe3Hou Tpasme.
TepMuH "371€KTPOMHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX
MPpUBEAEHHBIX HKE MEpP MpefoCTOPOXXHOCTU OTHOCUTCS
K 9Kcrsiyatupyemomy Bamu 371eKTpOMHCTpYMEHTy ¢
MTaHneMm OT CeTEeBOV PO3ETKU (C CETEBbIM LLHYPOM) Ui
3/IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHUEM OT akKyMysISiTOPHOM
batapen (6ecrpoBogHOMY).

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
1) Pab6ouee mecto

a)

b)

c)

MoppaepxuBaiiTe YACTOTY U XOpolLlee ocBelleHue
Ha pabouyem mecrTe.

Becrniopsifok u nnoxoe ocsewjeHne Ha paboyqmx
MecTax npuBOAUT K HECHYaCTHBbIM CIIyYasiM.

He ncnonb3yite 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOOMACHbIX OKpYyXawwux ycroBusax,
Hanpumep, B HenocpeAcTBeHHON 6nM3ocTn oT
OrHeomnacHbIX )KVIHKOCTGﬁ, ropryux rasos unu
NerkoBocCnameHsIloWencs Nbiu.
Or1eKTPOUHCTPYMEHTBI MOPOXAAIOT MCKPbI, KOTOPbIe
MOryT BOCM/I@MeHUTb T[lbl/lb UJIN NCTIapeHUs.
Aepxxute aeten n HabniogaTtenen Ha 6ezonacHom
paccTossHUM BO BpemMs JdKCNayatauum
9JIeKTPOMHCTPYMEHTA.

OTB/IeHEHNE BHUMAaHUS MOXET CTaTb Ans Bac
MPUYUHON NOTEPU YrpaBIIeHUS.

2) 3nekTpobesonacHOCTb

a)

b)

<)

d)

LUtencenbHble BUNKW 35IEKTPOMHCTPYMEHTOB
AOMKHbI COOTBETCTBOBATb CETEBOM po3eTKe.
Hukorpa He moguduumpyiTe wWTencenbHyo
BUIKY HUKOUM o6pa3om.

He wucnonb3yiite HuUKakue apantepHble
nepexoHNKHM C 3a3eMsIeHHbIMM (3aMKHYTbIMM Ha
3eMJ110) 351IeKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HeMO,qu)ML{MpOBaHHbIe wrerncersibHble BUJTIKU U
COOTBETCTBYIOLNE UM CETEBbIE PO3ETKU YMEHbLIAT
OrnacHoOCTb T[10pa>keHnsi 3J1IeKTPUHEeCKUM TOKOM.
He npukacanTtecb Teslom K 3a3eMJIEHHbIM
NOBEPXHOCTSIM, Hanpumep, K Tpybonposoaam,
papuatopam, KYXOHHbIM nauTam "
XxonogunbHUKam.

Ecnn Balue Tes10 conpnkocHeTcsl ¢ 3a3eMeHHbIMU
OBEPXHOCTSIMM, BO3PACTET ONAaCHOCTb OPaXKeHWsI
SJTIEKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepraiite 9NeKTPOMHCTPYMEHThI
BO3/1€ACTBUIO OXKAA UK BRaru.

npl/l nonagaHunn BOA4bl B 3J/IeKTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OMacHOCTb MOPAXXEHUST 3/1EKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHo o6palyainTech co WHypom. Hukoraa He
nepeHocuTe 3JIEKTPOMHCTPYMEHT, B3ABLUUCH 3a
WIHYp, He TAHUTE 3a WWHYp, 1 He JepraiTe 3a LWHYp
C LieNblo OTCOeANHEHMS NIEKTPOMHCTPYMEHTa OT
ceTeBON PO3ETKMU.

Pacnonaraiite WHyp nopanblle OT UCTOYHUKOB
Tenna, HehTeNPOAYKTOB, NPeAMETOB C OCTPbIMMN
KPOMKaMM U ABVKYLYMXCA AeTanen.
lMoBpexaeHHble WM 3anyTaHHble  LWHYPbI
YBEeIMHnBaroT OrnacHOCTb MNMOPaKeHWs 3JIeKTPUHECKUM
TOKOM.

e)

Pycckui

Mpu akcnnyatayun aNeKTPOUHCTPYMEHTa BHe
nomeweHnn, MCNonb3yiTe YANUHUTENbHbINA
WHYpP, NpeAHa3Ha4YeHHbIN ANA UCMONb30BaHUA
BHE NomelleHus.

Ucnonb3oBaHne WHypa, npegHasHa4YeHHoOro Arisi
paboTbl BHE MOMELYEHWI, YMEHbLUMT OMacHOCTb
MOPAXKEHNST BNIEKTPUHECKMM TOKOM.

3) JluyHas 6e3onacHocTb

4

a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

dkcnnyaTtaymna 7]

ByAbTe roToBbl K HEOXUAAHHBIM CUTYyaLMAM,
BHUMaTesIbHO criefuTe 3a CBOMMM AeACTBUAMM
M PYKOBO/CTBYMATEChb 37paBblM CMbICSIOM Npu
aKcnyaTaymmn 3N1eKTPONHCTPYMeHTa.

He ncnonb3yinte 3neKTPOMHCTPYMEHT, Koraa Bbi
ycTanu WNM HaxoAuTecb Noj BIUAHMEM
HapKOTWUKOB, arkorons Wu neKapcTBEHHbIX
npenapaTosB.

MrHoBeHHasi noteps BHUMaHusi BO BpeMs
aKcnayataymn 371€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXET
MpUBECTN K CEepbesHoli TpaBme.

Wcnonb3yitte 3awutHoe cHapsixeHue. Bcerga
HafleBaiiTe cpe/iCTBO 3alUTbl rnas.

BalymTHOe CHapsKeHve, HanpuMep, MPOTUBOMbIIEBON
pecnupartop, 3awuTHasi 06yBb C HECKOJIb3KOM
OAOLLUBOV, 3alYATHBIN LUSIeM-Kacka Win cpefcTsa
3alnTel OpPraHoB Cryxa, WCMosb3yemble A/
COOTBETCTBYIOLMX YCIIOBUM, YMEHbLIAT TpaBMbl.
N3beraiiTe HenpeAgHaMepeHHOro BKIOYEHUSA
ABuratens. YéeguTechb B TOM, 4TO BbiK/lo4aTenb
HaxoAuUTCA B MOJIOXXEHUU BbIKNMIOYEHUA nepeq
nopcoeuHeHMEM K ceTeBOM po3eTKe.
lMepeHocka 2/11€KTPOUHCTPYMEHTOB, Korga Bei
AepXxute naney Ha Bbikao4atesne, wan
rnogcoeAnHeHne 311eKTPOUHCTPYMEHTOB K CETEBOM
po3eTke, Korga BbIK/toYaTesib Oy[eT HaxoauTbes
B MOJI0XKEHNN BKJIKOHEHWS], MPUBOANT K HECHACTHbIM
criyqasm.

CHMMUTE BCE pPeryyiupoBOYHbIE UIU Fae4yHble
KJI04M Nepey BKIoYeHWeM 351eKTPOMHCTPYMEHTa.
aeyHbIvt urm perynvpoBOYHbIN KITH0H, OCTaB/IEHHbIV
npuKpenseHHbIM K Bpaljaloujevics geranu
3/IeKTPOUHCTPYMEHTa MOXeT MpuBecTn K
MOJIyHEHNIO JIMHHOM TpaBMbl.

He TepsiiTe yctonumBocTb. Bce Bpems umeite
HafleXXHYl0 TOYKY OMopbl W COXpaHAWTe

paBHOBecwue.
310 nomoxer nydiwe ynpasnsiTb
371EKTPOUHCTPYMEHTOM B HeNpesBu[eHHbIX
cutTyaymsix.

OpeBaniTtecb Hagnexawum ob6pasom. He
HafieBaiiTe NPOCTOPHYIO OZeXX/Y MIN I0BENTUPHbIe
n3penua. [lepXxute BONocChbl, oAeXAY U NepyaTku
KakK MOXHO Aanblue OT ABUXYLUXCS yacTen.
lpocTtopHas ogexna, toBe/MpHble U3[ennsl um
A/IMHHbIE BOJIOCbI MOryT onacTb B ABUXYLMecs
yactu.

Ecnn npepycmoTpeHbl ycTpoWcTBa pAnA
npucoefiMHeHUs npucnocobneHuit AnNA oTBoAa U
cbopa nbinu, ybeamtecb B TOM, YTO OHM
npucoefvHeHbl U UCMONb3YIOTCA Hagnexawum
obpa3zom.

Wcnonb3oBaHne p[aHHbIX YyCTPONCTB MOXET
YMEHbLUNTL ONacHOCTH, CBA3aHHbIE C MblIIbIO.

obcnyxuBaHue

JJIeKTPOUHCTPYMEHTOB
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Pycckui

a) He neperpyxaiTe 9NeKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3ynTe Hagnexawuin ana Bawero
NPUMeHEeHUs1 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hagnexawuii  3/71eKTPOUHCTPYMEHT  6yAeT
BbIMOJIHATE paboTy Jlydlie U HafexHee B TOM
pexxume paboTbl, Ha KOTOPbLIK OH PaccyYUTaH.

b) He wucnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT C

HeucnpasHbIM BblIKJiloHaTenem, ecnm ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3s 6yieT BKIIOYUTb U BbIKIIOYNTD
9NEeKTPOUHCTPYMEHT.
Kaxgbii  371eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJIb3s
ynpasniATe C MOMOLWbIO BbiK/O4aTesns, 6ypet
npeAcTaBiATh OMACHOCTb U ero 6y[eT Heo6Xo4UMMo
OTPEMOHTUPOBATb.

c) OTcoeauHWTe WITENCENbHYIO BUIKY OT UCTOYHUKaA
NUTaHWA Nepep Ha4yarom BbINOJSIHEHUSA KaKoW-nM6o
W3 perynmpoBOK, Nepe/ CMeHON NpUHaaneXxHocTen
WUIN XpaHEeHMeM 9J1IeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takue npoghunakTndeckne mepbli 6e30rn1acHoOCTH
YMeHblaT onacHocTb HenpegHamMmepeHHoro
BKJ/TIOYEHUS] ABUraTesisi 951eKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Hemcnonb3yemble INEKTPOUHCTPYMEHTbI
B HefOCTYyNMHOM p[ANA feTen mMecTe, M He
paspewante n0OAAM, He 3HalOWMM Kak
obpawjaTbCa C 9/1IEKTPOMHCTPYMEHTOM WUNIN He
WU3yuYMBIUIMM faHHOe PYKOBOACTBO, paboTatb €
9NeKTPOMHCTPYMEHTOM.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI NPEACTaBASIOT ONacHOCTb
B pyKax HEernoArotToB/IEHHbIX M0/1b30BaTEsIeN.

e) Copepxurte 9NIeKTPOUHCTPYMEHTbI B
ucnpaBHocTu. MpoBepbTe, HET NI HECOOCHOCTHN
WNu  3aefjaHus  ABUXYLUXCA  4vacTeW,
noBpeXAeHnA geTanein Unm Kkakoro-nmbo gpyroro
obcToATeNnbcTBa, KOTOPOE MOXET NOBNMUATL Ha
(PYHKLMOHMPOBaHWUE 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB.
Mpn Hanu4YuM NoBpeXAeHUSA, OTPEMOHTUpYTe
9NEeKTPOUHCTPYMEHT nepe ero aKcnyarawuuen.
BorbLuoe Korm4ecTBO HECHACTHbIX CTy4aeB CBA3aHO
C 7I0X1M O6CITYXKNBaAHNEM 371EKTPOUHCTPYMEHTOB.

f) Copepxute pexylme MHCTPYMEHTbl OCTPO

3aTOYEHHbIMU U YMCTbIMU.
Cogepxalymnecsi B UCNPaBHOCTU Hagexalymm
06pas3omMm pexxylume HHCTPYMEHTbI C OCTPbIMU
pexywmmm Kpomkamu 6yayT MeHblue 3aefatb, U
6yAyT nerdye B yripaBrieHun.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

g) Ucnonb3ayiTe 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,
NpUHafneXHocTn, HacagkKu wm T.N., B
COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM U
onpeAeneHHbIM TUMOM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTa
ANA BbINOSIHEHMA paboTbl NO ero npsAMomy
HasHa4yeHuo, MPMHUMas BO BHUMaHWe ycrnoBus
1 06beMm BbINONIHAEMOM paboTbl.
Ucnonb3oBaHne 3971€KTPOMHCTPYMEHTa A48
BbIMO/IHEHNS] paboT He MO MPSIMOMY Ha3HaYeHuo
MOXKET MpUBECTU K ONacHoW CUTyaumm.

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxusaHue Bawero aneKTpouHCTpyMeHTa
[OMKHO BbINONMHATLCA KBanuguumpoBaHHbIM
npegcTtaBuTeneM PeMOHTHOW cnyXb6bl ¢
UCNoJ1Ib30BaHUEM TOJIbKO UAEHTUYHbIX 3anacHbIX
yacTen.
3710 0b6ecneuntT CcoxpaHHOCTb U 6€30MacHoOCTb
3/1EKTPONHCTPYMEHTA.

MEPA NPEJOCTOPOXHOCTHU

[epxuTe noganbiue oT AeTei U cnabbix nogen.

Ecnn MHCTPYMeHTbl He MCNONb3ylOTCA, UX crepyeT
XpaHWUTb B HEOCTYNMHOM ANA AeTed U cnabbix niogen
mecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTHU NPU
SKCIMNYATALUN YOAPHOIO TAMKOBEPTA

1. Tpu akcnnyataumm MHCTPYMEHTa Ha BO3BbILEHWUN He
JonyckawTe Toro, 4Tobbl KTO-NM60 HaxoAWCa BHU3Y.

2. Vlcnonb3yiTe HayLWHUKW Npy 9KCnyaTaumn B TeHeHne
OMTENbHOrO BPEMEHW.

3. Mpn Heo6x0A4MMOCTU W3MEHWTb HanpasfeHune
BpalleHWss nosopavyMBanTe nepeknyaTtesnb
HanpaBfieHNsi TONIbKO MOCMe MOMHON OCTaHOBKMW
Asuratens.

4. Vicnonb3yiTe nosbiwawWmMn TpaHchopmaTop npu
paboTe C MOAK/MOYEHNEM [SIMHHOTO YASMHUTENIbHOro
Kabens.

5. Onpegenute KpyTAWWA MOMEHT MpuM nomoLm
TapupoBaHHOro Kntoda AN YCTaHOBKW MPaBUibHOrO
KpyTAWero  MOMeHTa rankosepTa nepepg
JKcnnyaTaymnen.

6. CobepuTe 1 HafEeXHO 3aKpenuTe rHe3fo Ha yaapHOM
rankosepTe C MOMOLbIO WTUTA M KombLa.

7. TpoBepbTe rHE3[0 Ha HanUyMe TPEeLyH.

8. Bcerga kpenko paepxuTe PYKOSAITKY Ha kopnyce
yAApHOro ravikosepta 1 ero 60KOBYyl pykoATKy. B
NPOTMBHOM Cly4ae cuna OTAAyu MOXEeT NMpUBecTn K
HETOYHbIM U AaXe OMnacHbIM AENCTBUAM.

HanpsxeHue (no pernoHam)* (110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) "u
MoTpebnsiemas MOLWHOCTL* 850 BT
Yucno 060poTOB XONOCTOro Xoa 1800 MuH™"

MpousBoguTensHOCTL (pa3vep 601TOB)

M16 — M22 (BbICOKONPOYHbIN CTS>KHOM 601T)

M14 — M24 (O6bIKHOBEHHbIN 60NT)

KpyTsawmn MomeHT**

MakcumanbHbii 610H-m (62,2 Kr-m)

Ypap nog yrnom

19 Mm

Bec (6e3 wHypa)

4,8 Kr

*MpoBepbTe NacnopTHylo TabnMuKy Ha U3Aennn, Tak Kak OHa MEHSieTCs B 3aBWCMMOCTM OT pervoHa.
**3aTtaruBaHne 6onta npu pabote 6€3 YANMUHUTENIBHOIO LWHypa MNP HOMWUHANBHOM HaNPSHKEHWUU.
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Pycckui

CTAHOAPTHbIE NPUHAANEXHOCTU

(1) BokoBasi pykosTKa . .
(2) YemopaH 1
KomMnnekT ctaHaapTHbIX IPUHAANEXKHOCTEN MOXET
6bITb M3MEHEH 6e3 yBeJOMIEHMS.

AONONHUTENbHBIE MPUHAANEXXHOCTU
(npnobpeTtaloTcA OTAENIbHO)

1. PasHoBupgHOCTM rHesg
XoTa ypapHbli  ramkosepT dupmbl  Hitachi
NOCTaBMSETCA TONMbKO C OAHUM CTaHAAPTHBLIM FHE30M,
MMeeTCs [JOCTaTO4HOE KONMMYeCTBO Pa3HOBUAHOCTEN
rHe3g AnsA Toro, 4tobbl obecne4nTb 3aTArMBaHue
60N1TOB Pa3NNYHbIX TUMOB N Pa3mMepoB C HEO6XOANMbIM
yAapHbIM BO34eNCTBUEM.

[— | ——»

f
o - —t o}
| P
[ S -»| [ E |
Tabnuua 1 B=19 mm
O6bIKHOBEHHOE THE30 [inuHHoe rHespno
HaumeHoBaHue rHesga Pasmep (Mm) Pasvep (Mm)
S D E L S D E L
LUlecTurpanHoe rHespo22 22 32 32 60
23 23 38 29 55 23 33 32 60
24 24 40 29 55 24 34 32 60
26 26 42 29 55 26 38 57 85
27 27 43 29 55 27 39 57 85
29 29 45 29 55 29 42 57 85
30 30 47 29 55 30 43 57 85
32 32 50 29 55 32 46 72 100
35 35 52 29 55 35 52 72 100
36 36 55 29 55 36 55 72 100

2. YanuHuTenbHas HapcTaBKa
YanuuuTtenbHas HajcTaBka npegHasHadeHa [Ans
ypo6cTtBa npu paboTe B YCNOBUAX OYeHb
OrpaHM4YeHHOro MnpocTpaHcTBa WMNAW, Korga
npefycMOTpeHHOe rHe3ao He foctaeT Ao 6onta,
KOTOpbIA [OMKeH O6biTb 3aTAHYT.

OCTOPOXHO
Mpn ucnonb3oBaHMM YANUHUTENbHON HaACTaBKMK
KPYTAWMA MOMEHT OyAeT HEMHOro MeHblie Mo
CpaBHEHUIO C KPYTALWMWM MOMEHTOM, KOTOpPbIA
obecreynBaeTcs Npy NOMOLLM 0BbIKHOBEHHOrO rHe3aa.
Takum obpasom, 6yaeT HeobXOAMMO MCMONb30BaTh
MHCTPYMEHT HECKObKO A0sblie A1 NOMyYeHNs TaKoro
XKe CaMoro KpyTslero MoMmeHTa.

3. YHuBepcalbHbIi WapHUp
YHUBepcasbHbIi WapHUp npegHasHadveH Ans yao6ecTea
yAapHOro BO3AEWCTBUA Ha raiiky, kKorga Mmexay
rHe340M U raeyHbIM KJI04OM UMEETCst Yrof, Unm npu
paboTe B OYeHb Y3KOM MPOCTPaHCTBE.

=r) )

KomMnnekT cTaHaapTHbIX IPUHAANEXKHOCTEN MOXET
6bITb U3MEHeH 6e3 yBeOMMEHUS.

OBJIACTU NPUMEHEHUA

O 3aTarueaHue n ocnabneHne pasnnyHbIX BULOB 60MTOB
U raek.

NEPEQ HAYANOM PABOTbI

1. WCTOYHMK 3neKTponuTaHus
Mpocnegute 3a TeM, 4TO6bI UCMOMb3yEMbIA UCTOYHUK
9/1eKTPONMTaHNs COOTBETCTBOBaN TpeboBaHWAM K
MCTOYHMKY 3MEeKTPOMUTaHUS, YKa3aHHbIM Ha TUNOBOW
Tabnuyke magenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eanTtecb B TOM, YTO nepeksno4aTenb HaxoauTcsa B
nonoxenuu "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepeKsodaTenb HAX0AUTCSA B MOOXKEHUN
"BKn.", MHCTPYMEHT HemeAsleHHO 3apaboTaeT, 4TO
MOXEeT CTaTb MPUYUHON CEpbE3HOW TpaBMbl.
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Pycckui
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yanuuuteno

Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3NeKTPONUTaHUA, MNONb3yNTeCb YANUHUTENEM.
YanuHutens [O/MKeH uMeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro cevyeHns un obecneuymBaTb paboTy
MHCTpyMeHTa 3afaHHoW MolyHocTU. PasmaTbiBante
YANVHUTENb TOMbKO Ha peasibHo HeobxoAuMmyto Anst
[JaHHOTO KOHKPETHOTO MPUMEHEHUSI LNHY.
YcTtaHOBKa 60KOBOW PYKOATKKN

MonoxeHne 6GOKOBOW PYKOATKWU, MPUKPENMEHHOW K
KOpMycy yAapHOro raitkoBepTa, MOXXHO U3MEHSITb MyTeM
BbIBUHYMBAHUS PYKOATKW. ([paBOCTOPOHHSA pe3bba)
[MoBepHUTE PYKOSITKY M YCTAHOBUTE B HY)XHOE ANs
paboTbl NOMoOXeHne, a 3aTem, ANA TOro 4YTO6bl
HaAeXXHO 3aKpenuTb, 3aBUHTUTE U 3aTSHUTE PYKOATKY.
YcTaHoBKa rHesga

WTudt, TMN KonbuyeBoro ynnoTtHenusa (Puec. 1)
Bbi6epute rHesgo, kotopoe 6yaeT COOTBETCTBOBATbL
3aTarnBaemomy unu ocnabnsemomy 6onTy. lMNocagute
rHe3fo Ha HakoBalbHIO rankoBepTa, U HafeXHo
3aKpenuTe ero ¢ nomowbto WwtudTa u Konbua. Mpu
CHATUWM THe3aa BbINOMHUTE AEWCTBUS B oBpaTHOMN
nocnefoBaTenbHOCTW.

Tun nnyHxepa (Puc. 2)

CoBMeCTUTE MIYHXep, KOTOPbIA pacrnonioxXeH B
KBaApaTHOW YacTuW HakKoBalbHW C OTBEPCTUEM B
LIeCTUrpaHHOM rHesge. 3aTeM HaXMmuTe Ha MnyHxep
1 yCTAHOBUTE LIECTUrPAHHOE FHE3A0 Ha HaKOBarlbHIO.
MpoBepbTe, MOMHOCTBIO N MNyHXep 3adukcupoBaH
B 0TBepCTWW. MNpy CHATUM rHe3Aa BLINOMHUTE AeiicTBUA
B obpaTHOW nocreaoBaTenbHOCTY.

NPAKTUYECKOE NMPUMEHEHME

1.

®DyHKLUMOHUpOoBaHUe nepeknioyarens (Puc. 3)
MepeknioyaTtens B OAaHHOM ycTponcTee
(YHKLUMOHMPYET Kak BbIKNloyaTenb Asuratens wu
CEeNeKTOpHbI nepekntoyaTenb HanpaBleHUs
BpaljeHna. Ecnu nepeknioyaTtens yCTaHOBNEH B
nonoxeHne R, yka3aHHOM Ha KpbllKe PYKOATKW,
Asuratens 6yfeT BpawaTbCA MO YacoBOW CTpernike
Ansa 3atarmBaHua 6onToB. Ecnu nepekniodaTtens
ycTaHoBNeH B nonoxexue L, agsuratenb 6yget
BpaLlaTbCs NPOTUB HYaCOBOW CTPEKK Ans ocnabneHus
6onToB. Ecnu nepeknioyatens oTnycTuTb, ABUratenbs
OCTaHOBUTCH.

OCTOPOXHO

40

He 3abyfbTe NoBepHyTb NepeksitoyaTesib B NONoXKeHne
OFF (BbIKJT) n nogoxaaTb A0 Tex nop, noka ApuraTenb
MOJSIHOCTLIO HEe OCTAHOBMUTCH, MPEeXAe Yem U3MEeHWUTb
HanpaBrieHve BpalleHusi raikoBepTa. [epeknoyeHne
BO BPeMsi BpalleHWs ABuratens MoXeT NpUBeCTU K
ero neperopaHuio.

3aTtskkKa u ocnabneHue 6ontos

Mpexpae BCero HyXHO nogo6paTtb LECTUrpaHHyo
ronoBKy, noaxogsuwylo kK 6onTy wnuv ranke. 3atem
YCTaHOBUTE rOSIOBKY Ha OMOPHbIV CTEPXXEHb U 3aXKMUTE
ranky, npefHas3Ha4eHHylo Ans 3aTSKKW, C MOMOLLbIO
LIECTUrPaHHON TONOBKW. YAEpXuBas ravkoBepT Ha
OfHON NWHUM C 6ONTOM, HaXMWUTE BbIKMOYaTENb
nMTaHna ANS BO3AENCTBUA Ha ranky B Te4eHue
HeCKONbKMX cekyH. Ecnu raiika HennoTHO nogxoaunT
K 60N1Ty, 60NT MOXXET NPOBEPHYTbCA BOKPYr rpaHein
ramku, 4To He obecneuqnT Haanexatilen 3aTsxku. B

3TOM Ccfy4ae MPUOCTAaHOBUTE BO3AENCTBUE HA ramky
1 yAepXviBaiTe ronosKy 601Ta ¢ NOMOLLbIO raikosepTa
nepeq Tem, Kak Ha4aTb BO3JENCTBME CHOBA, UMK Xe
3aTsHUTE 6ONT U raiiky BpyYHYto 4Nsi NpeAoTBpaLleHnst
NpoCKanb3blBaHUA MeXAy HUMU.

MEPbl NPEAOCTOPOXHOCTU NPU
OKCMNNYATALUUK

1.

2,

5.

MNMpoBepbTe HanpshkeHue B ceTu (Puc. 4)
HanpskeHue B ceT BMMSIET HA BO3MOXXHbIN KPYTALLMNA
MOMEHT. YMEHbLUEHHOE HanpsKeHWe B CeTW MOHWU3NT
BO3MOXHbI KPYTSALMA MOMEHT.

Hanpumep, ecnu Bbl 6ygeTe akcnnyatupoBaTb TOT
TUN raiikoBepTa, KOTOpbIA paccuutaH Ha 220 B, npu
HanpsbkeHun B ceTn 200 B, BO3MOXHbIA KpyTSLLWIA
MOMEHT YMeHbLUNTCA 1 byaeT cocTaBnsATb oT 70 go
90%. Mpn yANMHEHUN LIHYpa MUTaHWS, YANMUHNTENbHbIA
WHYpP AoMXeH ObiTb Kak MOXHO kopoye. Ecnm
BO3HUKHET HEeO06XO0ANMOCTb NOACOEANHEHNS AIMHHOIO
YANVHUTENIBHOMO LUHYpa MPU HU3KOM HanpshKeHun B
ceTn, o0653aTeflbHO MCNONb3yWTe MNOBbIWAOLWNIA
TpaHcdopmaTop. COOTHOLLEHNE MEXAY HanpshKeHnem
B CETV M KPyTSLMM MOMEHTOM MokasaHo B Ludpax.
He npukacaitecb k 6ycdepy unu kopnycy monorka
BO BpPeMsl HenpepbIBHOM paboTbl

Bydep n Koprnyc MonoTka CTAHOBSITCH FOPSYMMM BO
BpEeMS HenpepbIBHOrO 3aBUHYMBaHUSA BUHTOB, MO3TOMY
6yAbTe OCTOPOXHbI, YTOObl HE MPUKOCHYTLCS K HUM
B 3TO Bpewmsi.

PaboTa npu KpyTsALiem MOMeHTe, Heobxogumom Ans
6onTa Nnpu ygapHom Bo3gencTeumn

OnTUManbHbIA KPYTALWWIA MOMEHT AN raek u 60nToB
pasnuyaeTcs B 3aBUCUMOCTU OT MaTepuana u pasmepa
raek n 6onToB. CNnLKOM 60MNbLIOW KPYTALLMIA MOMEHT
A5 ManeHbKoro 60nTa MOXeT NOTAHYTb UK cromaTb
6onT. KpyTawmin MoOMeHT 6yaeT yBenuumBatbCs
NpONopLMOHaNbHO BPEMEHN BbIMOMHEHWS onepauymu.
Wcnonb3yinTe npaBunbHOE BpeMsi ANsi BbINOJIHEHUS
onepauyum ¢ 60nTOM.

Bbi6op noxopasuiero riesfa ans 6onta
O6s13aTensHO ybeamTech B TOM, YTO 6yAeTe UCMoNb30BaTh
rHe3a0, KOTOpoe COOTBETCTBYET 3aTsrMaemomy 6onTy.
Vcrnonb3oBaHue Henoaxofsliero rHesaaa npvBefeT He
TONMBbKO K HECOOTBETCTBYIOLLEMY 3aTAMMBAHUIO, HO TaKKe
K MOBPEeXJEeHWo rHe3ga unn ranku. MaHoweHHoe nnm
AecopmMmpoBaHHOe THe3[0 C LeCTUrpaHHbIM Unn
KBagpaTHbIM OTBepcTMeM He 6yfeT obecne4ymBaTtb
[OCTaTOYHYI0 CTeneHb MMOTHOCTU nocajku Ans
NPUKPENIEHVS! ralikvi UM HAaKOBATbHW, U, CIe0BaTesbHO,
npmBeAeT K OCrabreHnio KpyTSALEero MOMeHTa.
MpoBepbTe cTeneHb M3HOCAa OTBEPCTUA rHe3d W
3aMeHuTe 0 TOro, Kak HacTynuT AanbHenLumin U3Hoc.
CooTBeTCTBME pa3MepoB rHe3g u 60NTOB MoKa3aHo
B Tabnuue 1.

LncdppoBoe 3HauveHne npu o0603HaAYEHUU rHe3ga
BblpakaeT paccTosHue (S) mexay napannenbHbIMU
rPaHsAMU ero LIecTUrpaHHOro OTBEpPCTUS.
YpaepxuBaHue MHCTpyMeHTa

Kpenko gep>xuTe yaapHbii rankosepT 06emmMn pykamm 3a
PYKOSITKY Kopriyca 1 3a 60KOBYIO PyKOATKyY. B aTom cnydae
yAEPXKMBaWTE ralkoBepT Ha OAHOW NUHUM C GONTOM.
He Hy>XHO CMWLIKOM CUIIbHO HaXuMmaTb Ha ravikoBeprT.
YaepxuBanTe rakoBepT C ycunuem, [OCTaTOYHbIM
TOMNbKO [N TOro, YTO6bl HENTPaNM30BaTh yAapHYIO CUIy.



6. MpoBepbTe KPYTALMIA MOMEHT
Cnepytowme hakTopbl OKasbiBalOT BAWAHWE Ha
yMeHbLUEHNe KpyTslero mMomeHTa. [oTomy nepepn
BbINOSIHEHNEM PpaboTbl NpoBepbTe (aKTUYeCKui
KPYTSILLWIA MOMEHT, KOTOPbI HEO6XOAMMO MPUSIOXUTH
npy 3aBWHYMBAHWUM HEKOTOPbLIX GONMTOB, MPU MOMOLLM
PYYHOrO raeyHoOro Kfiw4a C OrpaHuyeHuem o
KpyTsilemMy MoMeHTy. [lanee nepeyncrieHbl (akTopsbl,
KOTOpble 0Ka3blBalOT BIIMSIHNE HAa KPYTALWMA MOMEHT.

(1) Hanpsbxenue B ceTtu:

KpyTAWwmin MOMEHT 6yeT YMEHbLIATHCS NPY MOHVKEHUN
HanpsbkeHns B cetn (Cm. Puc. 4).

(2) Bpemsi BbINOMHEHUs onepauuu:

KpyTawmn MomMeHT 6yaeT yBenuyuBaTbCs npwu
yBENMYEHNN BpPEMEHM BbINOMHEHWA onepauun. Ho
KPYTSILLWIA MOMEHT He cTaHeT 6onblue onpeeneHHOro
3HaYeHusi, faxe ecrii UHCTPYMEHT ByAeT BbINOSHATh
onepaunto B Te4yeHUe ANUTENbHOrO BPEMEeHU
(Cm. Puc. 4).

(3) AvameTp 6onta:

KpyTSlniA MOMEHT pasnuyaeTcsi B 3aBMCMMOCTW OT
AouameTpa 6onTa, Kak nokasaHo Ha Puc. 4. Kak
npaeuno, 4em 6osnblwe anameTp 6onTa, Tem 60sbLie
HEOOXOAUMBIA KPYTALWMA MOMEHT.

(4) Ycnosus 3atarnBaHus:

KpyTSwmii MOMEHT 6yAeT OTNnYaTbCsi B COOTBETCTBUN
C nokasaTeneMm KpyTsllero MOMEHTa; KNIaccom U
ONVHOW 60NTOB, Aaxe ecnu 6yayT MCNoSb30BaTbCA
60NTbl C OAVMHAKOBbIM pa3MepoM pe3bbbl. KpyTaimii
MOMEHT Takxe 6yfeT oTnyaTbCA B COOTBETCTBUM C
COCTOSIHMEM MOBEPXHOCTW MeTanna, 4Yepe3 KoTopylo
6yayT 3aTarmBaTbcs GONTHI.

(5) Vicnonb3oBaHue [JOMOMHUTENbHBIX AeTanei:
KpyTawmin MoMeHT 6yAeT HEeMHOro MeHblue npu
UCNONMb30BaHUN  YANWHUTENBHON HaACTaBKW,
YHVBEpcasibHOro LapHupa Unu AnUMHHOTO rHesfja.

(6) Oonyck rHespa:

N3HoweHHoe unu paecdopmmpoBaHHoe rHe3no ¢
LIECTUrpaHHbIM UK KBagpaTHbIM OTBEPCTMEM He 6yaeT
o6ecrieumBaTh JOCTATOHHYIO CTeneHb MIOTHOCTU MNOCaAKM
MeX/y rankon Wnn HakoBaribHeW, W, CrefoBaTenbHo,
npuBefeT K ocrnabneHnio KpyTALEero MOMeHTa.
Vcnonb3oBaHne HenpaswbHO NOA06PaHHOrO rHesaa,
KOTOpOe He COOTBeTCTByeT 60NTy, npusBegeT K
HEeCOOTBETCTBYOWEMY KPYyTALEMYy MOMEHTY.
CooTBeTCTBME FHe3fda M pa3mepoB 6onTa nokasaHbl
B Tabnuuye 1.

TEXHUYECKOE OBCNYXWBAHUE U
OCMOTP

1. OcmoTp rHe3ga
MN3HoweHHOEe unn pedopMmpoBaHHOE THE3[o C
LIeCTUrpaHHbIM MM KBapaTHLIM OTBepCcTUEM He byaeT
obecneynBaTb [OCTATOYHYIO CTEMeHb MNIOTHOCTU
nocagku Mexzay ramkod WAu HakoBalbHewW, W,
cnepoBaTenbHO, MPYMBEAET K 0cnabneHuo KpyTaLero
MomeHTa. MNepuogunyeckn nposepsiiTe CTeneHb 3Hoca
OTBEPCTWN rHe3fja U 3ameHsanTe rHesga HOBbIMU Npu
Heo6X04UMOCTH.

2. OcMOTp KpeneXHbIX BUHTOB
PerynspHo BbIMONHAWTE OCMOTP BCEX KPemnexXHbIX
BVMHTOB U MPOBEPSANTE X Haanexatlyto 3aTsxky. Mpn
ocnabneHun Kakux-nnbo BUHTOB, HeMefNeHHO
3aTAHMTE UX MNOBTOPHO. HeBbINOMHeEHWE 3TOro
TpeboBaHNS MOXXET NPUBECTU K CEPbE3HON OMAaCHOCTH.

Pycckui

3. TexHuuyeckoe obcnyXxusaHue aBuratens
O6moTKa aBuratens - "cepaue” 9NeKTPOMHCTPYMEHTa.
MposiBnsAnTe AOMKHOE BHUMaHWe, creas 3a Tem, Y4Tobbl
06MOTKa He 6blna noBpexaeHa w/ unu 3anuta Macnom
unu BOZON.

4. TMpoBepka yronbHbIX WeTokK (Puc. 5)
YT1obbl 06ecneunTb Balwy 6e3onacHoCTb M 3aWMUTUTL
OT MOPaXKEHUS 3IMEKTPUYECKUM TOKOM, OCMOTP W
3aMeHy YroJibHbIX LEeTOK 3TOro MHCTPYMeHTa cneayet
nposogute TOJIbKO B aBTOPU30BaHHOM CEPBUCHOM
LeHTpe Hitachi.

5. 3ameHa ceTeBOro wHypa
B cnyyae ecnu 6ygeT nNOBpPEeXAEH CETEBOMN LUHYP
AAHHOTO 3NMEeKTPOMHCTPYMEHTA, 3NEKTPOUNHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BPaTUTb B YMNONHOMOYEHHbI
CepBUCHbIN LUeHTP chmpMbl Hitachi anst 3ameHb! WwHypa.

6. Mopsigok 3anuceit No TexobcnyXxnBaHUio
A: TlyHkT Ne
B: Kog Ne
C: KonunyecTtBo npuMeHeHui
D: 3ameuvaHus

NMPEAOCTEPEXEHMUE
PeMOHT, MoAMUKaLMIO 1 OCMOTP MEXaHWU3UPOBaHHOTO
MHCTpyMeHTa dupmbl Hitachi cnegyet nposoauth B
aBTOPM30BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTel MpUroauTCs Mpu
npeAcTaBfeHUNn ero BMeCTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN CepBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT Wfn npo4dee 06CNyXMBaHMe.
Mpn paboTte M ob6CNy>KMBaHUN MEXaHU3UPOBaHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO Co6MtoAaTh Npasmna u ctaHaapTbl
6e30MacHOCTH, AEVICTBYIOLME B K&XKJON AAHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE
®dupma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Haj
YCOBEpPLUEHCTBOBAHMEM CBOWX M3AENUNA, NO3TOMY Mbl
COXpaHsieM 3a co060i NpaBoO Ha BHECEHUe W3MEHeHWN
B TeXHWYeCKue XapakTepUCTUKWU, YMNOMSAHYTble B
AAHHOW WHCTPYKUWM no aKcnnyaTtauuun, 6e3
npeaynpexaeHns o6 3Tom.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM NOCTOSIHHbIX MPOrpamm UccnefoBaHus n
passutus, HITACHI octaBnsitoT 3a cobon npaBo Ha
MN3MeHEHME yKa3aHHbIX 3[4eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuUTENbHOro yBeAOMIIeHUS.

WUHdopmayus, kKacawowascs co3gaBaeMoro wyma wu
BUGpaumm

M3mepsieMble BENMUYMHBI ObInm onpeAeneHbl B COOTBETCTBUM
¢ EN60745 1 3asBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

TUNWYHBIA CPeaHEB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBNeHMs:
100 ab(A).
TUNNYHBIN CPeAHEB3BELLEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBON MOLLHOCTY:
113 ab(A).
HapesaiTe HayLWHWKW.

Tunu4Hoe 3Ha4eHue Bubpauyum: 9,2 m/c?
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e

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
(@ Customer Name and Address
(6 Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarld neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked® nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina

ZARUCNI LIST

@ Model ¢&.

@ Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EANNVIKG

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

®@ AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopdg

@ 'Ovopa kat dlevBuvon meAdT

(® ‘Ovopa Kat dletBuvon HETAMWANTN
(MapakahoUue va xpnotporoinoei
oppayida)

Turkge

GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckui

CAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepwiiHbIi Ne

(® Hata nokynku

(4 HasBaHve u agpec 3akas4uka

(® HasBaHve u appec avnepa
(Moxkanywncta, BHeCMTe Ha3BaHWe U agpec
ounnepa)
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Hitachi Koki
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tandcsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch
ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina

PROHLASEN{ O SHODE S GE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnA®voupe pe amoOAuTn ureuBuvoTnta OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUMA 1) TA
eypaga npotinwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieq Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dnAwon LoxUeL 0TO TPOLOV We To onuadt CE.

Turkce

AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Griinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, (zerinde CE isareti bulunan drdnler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi sie do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun

OEKNAPALUMA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NONHOW OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asBMSEM, YTO JAaHHOE
n3genue COOTBETCTBYeT cTaHgapTam nnm
cTaHgapTu3oBaHHbIM fokymeHTam EN60745, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo AvpektuBam CoseTta 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[laHHas Aeknapaumst OTHOCUTCS K U3AENUsAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

C€

30. 11. 2004

H A

K. Kato
Board Director

@®Hitachi Koki Co.,Ltd.
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