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English Deutsch EAANVika Polski
[©) éz V Rechargeable 12 V aufladbare Batterie 12v Enqvacpopn(c')pevn Akumulator 12 V
attery uratapia

@ | Latch Verriegelung Mavdaio Zapadka
® | Handle Handgriff XePOUAL Raczka
@ | Insert Einsetzen Eloxwpnote Witéz/wprowadz
(® | Pull out Herausziehen TpaBngte €Ew Wyciagnij
® | Insert Einsetzen Eloxwprioete Wi6z/wprowadz
@ | Pilot lamp Kontrollampe AOKIMAOTIKA AGura Lampka kontrolna

Hole for connecting the | Anschluf3loch fir Tpuna yia mv OUyéson Otwoér wsuwowy
rechargeable battery Ladebatterir me anvmpopn(ousvnq akumulatora

unatapiag

@ | Hexagonal socket Sechskantbuchse Makpta urntodoxn Gniazdo szesciokatne
Groove Nut AUNGKWOT Rowek
@ | Anvil Schabotte Akpovag Kowadto
@ | Pin Stift Meipog Kotek
@ | Ring Ring AaKTUALOG Pierscien
Hole Offnung Tpurna Otwor
@ | Plunger PreR3kolben ‘EppoAo Trzpien ruchomy
Hook Haken ravtgog Hak
@ | Loosen Lésen XaAapwote Zluzuj/zwolnij
Spring Feder EAamplo Sprezyna

Larger diameter faces Der grof3e Durchmesser H HEYO)‘UTSF’U diGueTpog Wigksza $rednica jest
away weist zur anderen Seite B)\eng mpog aiAn odwrécona

Kateubuvon

@ | Protruded section Hervorstehender Abschnitt | Mpoe&éxwv Turpa Wystajacy odcinek
@) | Groove Nut AuAGKwon Rowek
@ | Push button Druckknopf Kouuri wénong Przycisk
@ | Push Driicken 2rpwée Wocisnaé




Magyar

Cestina

Tirkce

Pycckuin

12 V-os télthetd

12 B akkymynstopHas

@ akkumulator 12 V Akumulator 12 V $arj edilebilir batarya Gatapest
(@ | Retesz Zamek Mandal dukcartop
®) | Markolat Drzadlo Kol PykoaTka
(4 | Bedugni Zasunout Yerlestirin BcTaBnTb
® | Kihtzni Zatadhnout Cekin BbiTawmTb
(® | Bedugni Zasunout Yerlestirin BcTtaButb
@ | Jelzélampa Indikator Kilavuz lamba KoHTponbHasa namna
Nyllas a t,éltheté Otvor pro zasunuti Sarj edilebilir bataryanin Otsepcrue ans
akkumulator' . akumulatoru t’akllacagl delik MOAKMIOHEHNA
csatlakoztatasahoz aKKyMynaTOpHOW 6aTapen
@ | Hatszégletl befogopatron | Sestihranny nastrékovy kiig | Altigen yuva LLlecTurpanHoe rHesgo
Vajat DréaZka Yiv KaHaBka
@ | Szar Pevna ¢ast Ors HakoBanbHs
@ | Csap Kolik Pim Wrndpt
@ | Gydr Krouzek Halka KonbLo
Nyilas Otvor Delik OTBepcTne
@ | Hengeres csap Zapadkovy ¢ep itici MnyHxep
Kampd Packa Aski Kptoyok
@ | Meglazitani Povolit Gevsetin Ocnabutb
Rugé Pruzina Yay MpyxuHa
o« - < Bonbluwnii gnamer
glgigg(z)g?r;r;z%izéz Vétsi pramér sméfuje ven E:z::( olan gap uzaga noaopaqmanaeTCH 2
APYrylo CTOPOHY
@ | Kiallé rész Vystoupla ¢ast Cikintili kisim BbicTynatowast yactb
@) | Véjat Drazka Yiv KaHaska
@ | Nyomoégomb Tlacitko Kilit ignesi HaxkumHas kHonka
@ | Benyomni Stisknout itin HaxaTtb




English

GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

1.
2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.
18.

19.

20.

21.

22.
23.
24.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite accidents.

Avoid dangerous environment. Don’t expose power
tools and charger to rain. Don’t use power tools and
charger in damp or wet locations. And keep work
area well lit. Never use power tools and charger near
flammable or explosive materials. Do not use tool
and charger in presence of flammable liquids or
gases.

The appliance is not intended for use by young
children or infirm persons without supervision.
Young children should be supervised to ensure that
they do not play with the appliance. All visitors
should be kept safe distance from work area.

Store idle tools and charger. When not in use, tools
and charger should be stored in dry, high or locked-
up place-out of reach of the children and infirm
persons. Store tools and charger in a place where
the temperature is less than 40°C.

Don’t force tool. It will do the job better and safer at
the rate for which it was designed.

Use right tool. Don’t force small tool or attachment
to do the job of a heavy duty tool.

Wear proper apparel. Do not wear loose clothing or
jewelry. They can be caught in moving parts. Rubber
gloves and non-skid footwears are recommended
when working outdoor.

Use eye protection with most tools. Also use face
or dust mask if cutting operation is dusty.

Don’t abuse cord. Never carry charger by cord or
yank it to disconnect from receptacle. Keep cord
from heat, oil and sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold work. It's
safer than using your hand and it frees both hands
to operate tool.

Don’t overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep tools sharp at all
times, and clean for best and safest performance.
Follow instructions for lubricating and changing
accessories.

When the charger is not in use, or when being
maintained and inspected, disconnect its power cord
from the receptacle.

Remove chuck wrenches and wrenches. Form habit
of checking to see that wrenches are removed from
tool before turning it on.

Avoid accidental starting. Don’t carry tool with finger
on switch.

To avoid danger, always use only the specified
charger.

Use only genuine HITACHI replacement parts.

Do not use power tools for applications other than
those specified in the Handling Instructions.

To avoid personal injury, use only the accessories
or attachment recommended in these handling
instructions or in the HITACHI catalog.

Let only the authorized service center do the
repairing. The Manufacturer will not be responsible
for any damages or injuries caused by repair by the
unauthorized persons or by mishandling of the tool.
To ensure the designed operational integrity of
power tools and charger, do not remove installed
COVers or screws.

Always use the charger at the voltage specified on
the nameplate.

Do not touch movable parts or accessories unless
the power source has been disconnected.

Always charge the battery before use.

25.

26.
27.

28.

29.

30.
31.

Never use a battery other than that specified. Do
not connect a usual dry cell, a rechargeable battery
other than that specified or a car battery to the power
tool.

Do not use any transformer that has a booster.

Do not charge the battery from an engine electric
generator or DC power supply.

Always charge indoors. Because the charger and
battery heat slightly during charging, charge the
battery in a place not exposed to direct sunlight;
where the humidity is low and the ventilation is
good.

Before starting to work in a high place, pay attention
to the activities below to make sure there are no
people below.

Use the exploded assembly drawing on this
handling instructions only for authorized servicing.
If the supply cord is damaged, it must be replaced
by the manufacture or its service agent or a similarly
qualified person in order to avoid a hazard.

PRECAUTIONS FOR CORDLESS IMPACT
WRENCH

1.

2.
3.

This is a portable tool for tightening and loosening
bolts and nuts. Use it only for these operation.

Use the earplugs if using for a long time.
One-hand operation is extremely dangerous; hold
the unit firmly with both hands when operating.
Check that the socket is not cracked or broken.
Broken or cracked sockets are dangerous. Check the
socket before using it.

Secure the socket with the socket pin and the ring.
If the socket pin or ring securing the socket is
damaged, the socket may come off from the impact
wrench, which is quite dangerous. Do not use socket
pins or rings that are deformed, worn out, cracked,
or in any other way damaged. Always make sure to
install the socket pin and ring in the correct position.
Check the tightening torque.

The appropriate torque for tightening a bolt depends
on the material the bolt is made of, its dimensions,
grade, etc.

Also, the tightening torque generated by this impact
wrench depends on the materials and dimensions
of the bolt, how long the impact wrench is applied
for the way in which the socket is installed, etc.
Also the torque when the battery has just been
charged and when it is about to run out are slightly
different. Use a torque wrench to check that the bolt
has been tightened with the appropriate torque.
Stop the impact wrench before switching the
direction of rotation. Always release the switch and
wait for impact wrench to stop before switching the
direction of rotation.

Never touch the turning part.

Do not allow the turning socket section to get near
your hands or any other part of your body. You could
be cut or caught in the socket. Also, be careful not
to touch the socket after using continuously it for a
long time. It gets quite hot and could burn you.
Never let the impact wrench turn without a load
when using the universal joint.

If the socket turns without being connected to a load,
the universal joint causes the socket to turn wildly.
You could get hurt or the movement of the socket
could shake the impact wrench so much as to make
you drop it.



10. Always charge the battery at a temperature of 0 —
40°C.

A temperature of less than 0°C will result in over
charging which is dangerous. The battery cannot
be charged at a temperature greater than 40°C.
The most suitable temperature for charging is that
of 20 - 25°C.

11. When one charging is completed, leave the charger
at least 15 minutes before the next charging of
battery.

Do not charge more than two batteries
consecutively.

12. Do not allow foreign matter to enter the hole for
connecting the rechargeable battery.

13. Never disassemble the rechargeable battery and
charger.

14. Never short-circuit the rechargeable battery.
Short-circuiting the battery will cause a great electric
current and overheat. It results in burn or damage
to the battery.

SPECIFICATIONS
POWER TOOL

15.

16.

17.

18.

English

Do not dispose of the battery in fire.

If the battery burnt, it may explode.

Do not insert object into the air ventilation slots of
the charger.

Inserting metal objects or inflammables into the
charger air ventilation slots will result in electrical
shock hazard or damaged charger.

Bring the battery to the shop from which it was
purchased as soon as the post-charging battery life
becomes too short for practical use. Do not dispose
of the exhausted battery.

Using an exhausted battery wil damage the charger.

MODEL

WR12DAF: with charger and case

Model

WR12DAF

No-load speed

0 - 2200 min*

Capacity

M6 - M14 (Ordinary bolt)
M6 — M10 (High tension bolt)

Tightening torque charged at 20°C temp.

Tightening time: 3 sec.

Maximum 110 N-m {1120 kgf-cm}
Tightening is M12 high tension bolt (strength grade 12.9), when fully

Rechargeable battery

EB1214L: Ni-Cd battery, 12 V (1.4 Ah, 10 cells)

EB1220BL: Ni-Cd battery, 12 V (2.0 Ah, 10 cells)

EB1226HL: Ni-MH battery, 12 V (2.6 Ah, 10 cells)

Weight

1.6 kg

CHARGER

Model

UC12SD UC14YFA

Charging time

EB1220BL: Approx. 50 min. (at 20°C)
EB1226HL: Approx. 60 min. (at 20°C)

EB1214L: Approx. 60 min. (at 20°C)

Charging voltage

12 Vv 72 -144V

Weight

1.4 kg 0.6 kg

STANDARD ACCESSORIES

OPTIONAL ACCESSORIES

1. Charger (UC12SD or UC14YFA)

2. Plastic case

Standard accessories are subject to change without

notice.

(Sold separately)

1 1. Battery (EB1214L, EB1220BL, EB1226HL)
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2. Sockets
Form B Form C Form D
= {55
- L1, N as T 1 ] ! ] M |
- " H L S
Table 1
hesaguzrr?ve : Suitable Bolt Diameter Hexagonal ~Main Socket
dimensions Part Name Code No.| High 1SO 1SO Inch | width across | Form Dimensions (mm)
S (mm) tension |(ordinary) | (small) | bolts |flats H (mm) L L1 oF
10 mm | 944291 M6 10 B 40 8 18
12 mm | 873632 M8 W5/16" 12 B 40 8 20
13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
127 Hesxoagkoental 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
17 mm | 873536 M10 M12 W3/8" 17 C 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 W7/16" 19 C 34 9 28
21 mm | 873626 wi/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. Long Socket
Form B Form C Form D
(B B [
H . L2 S LL 8 M Ly,
C H L2 S . 5] e
= L L
Table 2
Square Suitable Bolt Diameter Hexagonal Main Socket
fead drive | part Name  |Code No.| High 1SO 1SO Inch | width across | Form Dimensions_(mm)
S (mm) tension |(ordinary) | (small) | bolts |flats H (mm) L L1 L2 oF
12 mm | 955138 M8 W5/16" 12 B 52 20 34 20
13 mm | 955139 M8 13 B 52 20 34 215
14 mm | 955140 M10 14 B 52 20 34 22
17 mm | 955141 M10 M12 W3/8" 17 B 52 24 34 25
17 mm | 955149 M10 M12 W3/8" 17 B 75 24 57 25
12.7 Sl_oocrllgt 19 mm | 955142 M12 M14 W7/16" 19 B 52 24 34 28
19 mm | 955150 M12 M14 W7/16" 19 B 75 24 57 28
21 mm | 955143 wi/2" 21 D 52 24 34 31
21 mm | 955151 wi/2" 21 D 75 24 57 31
21 mm | 991480 wi/2" 21 D 125 24 107 31
22 mm | 955144 M12 M14 M16 22 D 52 24 34 32.5




4. Extension bar: Code No. 873633
The extension bar is convenient for working in very
restricted spaces or when the socket provided cannot
reach the bolt to be tightened.

CAUTION
when the extension bar is used, the tightening torque
is reduced slightly compared with the ordinary socket.

(—

5. Universal joint:Code No. 992610
The universal joint is convenient for impacting nuts
when there is an angle between the socket and
wrench, or when working in a very narrow space.

Q

D

‘J
6. Duct Socket

This is used for tightening bolts and nuts on flange
sections of air conditioners, type ducts, etc.

.%

Code No. across fiats (mim)
993658 12
992613 13
992615 14

7. Corner attachment (Model EW-14R)
Use this attachment only when the machine is applied
to the nut or bolt at the right angle.

8. Bit adaptor: Code No. 991476
This is used for tightening small screws (M6 — M8).

NOTES

(1) This adaptor is set only on the anvil (drive angle) of
the main unit. The bit adapter cannot be attached to
the special accessory anvil (square drive).

(2) Before starting work with the adapter, tighten a few
screws with it to make sure it’s tightening with the
appropriate torque.

(3) Tightening speed will be greatly reduced when driving
wood, tapping or other similar screws.

English

)

@ Applicable plus driver bit

‘ L ‘ 6.35
=S | | ——
Bit No.
Bit No. L (mm) Code No.
45 955229
No. 2
70 955654
45 955230
No. 3
70 955655

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATION

O Tightening and loosening of all types of bolts and nuts,
used for securing structural items.

BATTERY REMOVAL/INSTALLATION

1. Battery removal
Hold the handle tightly and push the battery latch to
remove the battery (Figs. 1 and 2).

CAUTION
Never short-circuit the battery.

2. Battery installation
Insert the battery while observing its polarities (see
Fig. 2).

CHARGING

c12sp0

Before using the impact wrench, charge the battery as

follows.

1. Insert the battery into the charger
Insert the battery firmly while observing its direction,
until it contacts the bottom of the charger (See Fig. 3).

CAUTION
The UC12SD model is the exclusively designed
charger. This cannot charge batteries except the
specified batteries. It is possible to insert the batteries
other than the specified into the charger and it may
light up the pilot lamps. However, you are requested
to exercise utmost caution not to charge batteries
other than specified ones because these can not only
be charged but also such actions can result in the
malfuntion of chargers.

2. Connect the charger power cord to the receptacle
Connecting the power cord will turn on the charger
(the pilot lamp lights up).

CAUTION
If the pilot lamp does not light up, pull out the power
cord from the receptacle and check the battery
mounting condition.

8



English

About 1 hour is required to fully charge the battery at
a temperature of about 20°C. The pilot lamp goes off
to indicate that the battery is fully charged.
The battery charging time becomes longer when a
temperature is low or the voltage of the power source
is too low.
When the pilot lamp does not go off even if more than
two hours have elapsed after starting of the charging,
stop the charging and contact your Hitachi Authorized
Service Center.

CAUTION
If the battery is heated due to direct sunlight, etc., just
after operation, the charger pilot lamp may not light
up. At that time, cool the battery first, then start
charging.

3. Disconnect the charger power cord from the
receptacle

4. Hold the charger firmly and pull out the battery

NOTE
After charging, pull out batteries from the charger first,
and then keep the batteries properly.

Regarding electric discharge in case of new
batteries, etc.

As the internal chemical substance of new batteries
and batteries that have not been used for an extended
period is not activated, the electric discharge might
be low when using them the first and second time.
This is a temporary phenomenon, and normal time
required for recharging will be restored by recharging
the batteries 2 - 3 times.

| How to make the batteries perform longer. |

(1) Recharge the batteries before they become completely
exhausted.
When you feel that the power of the tool becomes
weaker, stop using the tool and recharge its battery.

If you continue to use the tool and exhaust the electric
current, the battery may be damaged and its life will
become shorter.
(2) Avoid recharging at high temperatures.

A rechargeable battery will be hot immediately after
use. If such a battery is recharged immediately after
use, its internal chemical substance will deteriorate,
and the battery life will be shortened. Leave the battery
and recharge it after it has cooled for a while.

[WC14YFAD

Before using the impact wrench, charge the battery as

follows.

1. Connect the charger’s power cord to a receptacle
When the power cord is connected, the charger’s pilot
lamp will blink in red (At 1-second intervals).

2. Insert the battery into the charger
Insert the battery firmly, in the direction shown in Fig.
4, until it contacts the bottom of the charger
compartment.

CAUTION

O If the battery is inserted in the reverse direction, not
only recharging will become impossible, but it may
also cause the fuse to blow, or problems in the charger
such as deformed recharging terminal.

3. Charging
When inserting a battery in the charger, charging will
commence and the pilot lamp will light continuously
inred.

When the battery becomes fully recharged, the pilot
lamp will blink in red (At 1-second intervals.) (See
Table 3).

(1) Pilot lamp indication
The indications of the pilot lamp will be as shown in
Table 3, according to the condition of the charger or
the rechargeable battery.

Table 3
Indications of the lamps
. Lights for 0.5 seconds. Does not light for
Eﬁ;?r?n 2?"[:%()5 0.5 seconds. (off for 0.5 seconds)
ging — — —
While Lights Lights continuously
charging (RED) ]
. . Lights for 0.5 seconds. Does not light for
Charging Blinks 0.5 seconds. (off for 0.5 seconds)
complete (RED) — — —
. . Lights for 0.1 seconds. Does not light for Malfunctionin the battery
icn:]a(r)gsg:gle (Félélg;rs 0.1 seconds. (off for 0.1 seconds) or the charger
P EEEEEEEEEEEESR
. . The battery temperature
Charging Lights Lights continuously is higﬁl Fr]naking
i i ] g ;
impossible (GREEN) recharging impossible.

(2) Regarding the temperatures of the rechargeable
battery.
The temperatures for rechargeable batteries are as
shown in the table below, and batteries that have
become hot should be cooled for a while before being
recharged.

Table 4 Recharging ranges of batteries

Temperatures at
which the battery
can be recharged

-5°C - 60°C
0°C - 45°C

Rechargeable batteries

EB1220BL
EB1226HL




(3) Regarding recharging time
Depending on the combination of the charger and
batteries, the charging time will become as shown in
Table 5.

Table 5 Charging time (At 20°C)

Charger
Battery UC14YFA
EB1220BL Approx. 50 min.
EB1226HL Approx. 60 min.
NOTE

The charging time may vary according to temperature
and power source voltage.
4. Disconnect the charger’s power cord from the
receptacle
5. Hold the charger firmly and pull out the battery
NOTE
After charging, pull out batteries from the charger first,
and then keep the batteries properly.

Regarding electric discharge in case of new
batteries, etc.

As the internal chemical substance of new batteries
and batteries that have not been used for an extended
period is not activated, the electric discharge might
be low when using them the first and second time.
This is a temporary phenomenon, and normal time
required for recharging will be restored by recharging
the batteries 2 — 3 times.

| How to make the batteries perform longer. |

(1) Recharge the batteries before they become completely

exhausted.
When you feel that the power of the tool becomes
weaker, stop using the tool and recharge its battery.
If you continue to use the tool and exhaust the electric
current, the battery may be damaged and its life will
become shorter.

(2) Avoid recharging at high temperatures.

A rechargeable battery will be hot immediately after
use. If such a battery is recharged immediately after
use, its internal chemical substance will deteriorate,
and the battery life will be shortened. Leave the battery
and recharge it after it has cooled for a while.

CAUTION

O If the battery has been heated right after operation
(or due to sunlight, etc.), the charger’s pilot lamp may
not light in red. In such a case, first let the battery
cool, then start charging.

O When the pilot lamp flikers in red quickly (at 0.2-
second intervals), check for and take out any foreign
objects in the charger’s battery installation hole. If
there are no foreign objects, it is probable that the
battery or charger is malfunctioning. Take it to your
Authorized Service Center.

O Since the built-in micro computer takes about 3
seconds to confirm that the battery being charged with
UC14YFA is taken out, wait for a minimum of 3
seconds before reinserting it to continue charging. If
the battery is reinserted within 3 seconds, the battery
may not be properly charged.

English

PRIOR TO OPERATION

1. Preparing and checking the work environment
Make sure that the work site meets all the conditions
laid forth in the precautions.

2. Checking the battery
Make sure that the battery is installed firmly. If it is at
all loose it could come off and cause an accident.

3. Selecting the socket matched to the bolt
Be sure to use a socket which is matched to the bolt
to be tightened. Using an improper socket will not
only result in insufficient tightening but also in
damage to the socket or nut.

A worn or deformed hex. or square-holed socket will
not give an adequate tightness for fitting to the nut or
anvil, consequently resulting in loss of tightening
torque.

Pay attention to wear of socket hole, and replace
before further wear has developed.

Finally, install the socket prescribed in Item 4. The
section on “Optional Accessories” details the
relationship between bolt sizes and sockets. Sockets
are named according to the dihedral width of the
hexagonal hole.

4. Installing a socket
Select the socket to be used.

@ Pin, O-ring type (Fig. 5 and 6)

(1) Align the hole in the socket with the hole in the anvil
and insert the anvil into the socket.

(2) Insert the pin into the socket.

(3) Attach the ring to the groove on the socket.

@ Plunger type (Fig. 7)

Align the plunger located in the square part of the
anvil with the hole in the hex. socket. Then push the
plunger, and mount the hex. socket on the anvil. Check
that the plunger is fully engaged in the hole. When
removing the socket, reverse the sequence.

HOW TO USE

CAUTION

O When using the hook, pay sufficient attention so that
the main equipment does not fall. If the tool falls, there
is a risk of accident.

O Do not attach the tip tool except phillips bit to the tool
main unit when carrying the tool main unit with the
hook suspended from a waist belt.

Injury may result if you carry the equipment
suspended from the waist belt with sharp tipped
components such as drill bit attached.
1. Using the hook
The hook can be installed on the right or left side and
the angle can be adjusted in 5 steps between 0° and
80°.
(1) Operating the hook
(a) Pull out the hook toward you in the direction of
arrow (A) and turn in the direction of arrow (B)
(Fig. 8).

(b) The angle can be adjusted in 5 steps (0°, 20°, 40°,
60°, 80°).
Adjust the angle of the hook to the desired position
for use.

10



English

(2) Switching the hook position

CAUTION
Incomplete installation of the hook may result in
bodily injury when used.

(a) Securely hold the main unitand remove the screw
using a slotted head screwdriver or a coin (Fig. 9).

(b) Remove the hook and spring (Fig. 10).

(c) Install the hook and spring on the other side and
securely fasten with screw (Fig. 11).
NOTE
Pay attention to the spring orientation. Install the
spring with larger diameter away from you (Fig. 11).
(3) Using the bit holder
O Installing the bit
Slide the bit from the side in the direction of Fig.
12, and then insert firmly until the groove on the
bit locks in the protruded section of the hook.

O Removing the bit
Securely hold the main unit and pull out the bit by
holding the tip with your thumb (Fig. 13).

CAUTION

O The socket may come loose from the hook and cause
bodily injury when reversing the direction of the bit
as shown in Fig. 12 or when using the wrench with
the bit stored incomplete.

O Only Hitachi OPTIONAL ACCESSORIES plus driver bits
(Bit No. 2; Code No. 992671, Bit No. 3; Code No.
992672) may be used. Do not use other bits since they
may come loose.

2. Check the rotational direction
The socket rotates clockwise (viewed from the rear
side) by pushing the R-side of the push button.

The L-side of the push button is pushed to turn the bit
counterclockwise (See Fig. 14) (The (L and (R) marks
are provided on the body.).

CAUTION

The push button can not be switched while the impact

wrench is turning. To switch the push button, stop

the impact wrench, then set the push button.

Switch operation

When the trigger switch is depressed, the tool rotates.

When the trigger is released, the tool stops.

O The rotational speed can be controlled by varying the
amount that the trigger switch is pulled. Speed is low
when the trigger switch is pulled slightly and increases
as the trigger switch is pulled more.

4. Tightening and loosening bolts

A hex socket matching the bolt or nut must first be
selected. Then mount the socket on the anvil, and grip
the nut to be tightened with the hex socket. Holding
the wrench in line with the bolt, press the power switch
to impact the nut for several seconds.
If the nut is only loosely fitted to the bolt, the bolt
may turn wit the nut, therefore mistaking proper
tightening. In this case, stop impact on the nut and
hold the bolt head with a wrench before restarting
impact, or manually tighten the bolt and nut to prevent
them slipping.

5. Number of bolt tightened possible
Please refer to the table below for the number of bolt
tightened possible with one charge.

ow
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EB1220BL

Bolt used

High tension bolt
M12 x 45

No. of tightenings

Approx. 170

These values may vary slightly, according to
surrounding temperature and battery characteristics.
NOTE

The use of the battery EB1226HL in a cold condition
(below 0 degree Centigrade) can sometimes result in
the weakened tightening torque and reduced amount
of work. This, however, is a temporary phenomenon,
and returns to normal when the battery warms up.

OPERATIONAL CAUTIONS

1. Resting the unit after continuous work
After use for continuous bolt-tightening work, rest the
unit for 15 minutes or so when replacing the battery.
The temperature of the motor, switch, etc., will rise if
the work is started again immediately after battery
replacement, eventually resulting in burnout.

NOTE
Do not touch the hammer case, as it gets very hot
during continuous work.

2. Cautions on use of the speed control switch
This switch has a built-in, electronic circuit which
steplessly varies the rotation speed. Consequently,
when the switch trigger is pulled only slightly (low
speed rotation) and the motor is stopped while
continuously tightening in bolts, the components of
the electronic circuit parts may overheat and be
damaged.

3. Tightening torque
Refer to Fig. 15 for the tightening torque of bolts
(according to size), under the conditions shown in Fig.
16. Please use this example as a general reference,
as tightening torque will vary according to tightening
conditions.

4. Work at a tightening torque suitable for the bolt under
impact
The optimum tightening torque for nuts or bolts differs
with material and size of the nuts or bolts. An
excessively large tightening torque for a small bolt
may stretch or break the bolt. The tightening torque
increases in proportionate to the operaton time. Use
the correct operating time for the bolt.

5. Holding the tool
Hold the impact wrench firmly with both hands. In
this case hold the wrench in line with the bolt.
It is not necessary to push the wrench very hard. Hold
the wrench with a force just sufficient to counteract
the impact force.

6. Confirm the tightening torque
The following factors contribute to a reduction of the
tightening torque. So confirm the actual tightening
torque needed by screwing up some bolts before the
job with a hand torque wrench. Factors affecting the
tightening torque are as follows.



(1) Voltage
When the discharge margin is reached, voltage
decreases and tightening torque is lowered.

(2) Operating time
The tightening torque increases when the operating
time increases. But the tightening torque does not
increase above a certain value even if the tool is driven
for a long time (See Fig. 15).

(3) Diameter of bolt
The tightening torque differs with the diameter of the
bolt as shown in Fig. 15. Generally a larger diameter
bolt requires larger tightening torque.

(4) Tightening conditions
The tightening torque differs according to the torque
ratio; class, and length of bolts even when bolts with

English

also differs according to the condition of the surface
of workpiece through which the bolts are to be
tightened. When the bolt and nut turn together, torque
is greatly reduced.
(5) Using optional parts
The tightening torque is reduced a little when an
extension bar, universal joint or a long socket is used.
(6) Clearance of the socket
A worn or deformed hex or a square-holed socket will
not give an adequate tightness to the fitting between
the nut or anvil, consequently resulting in loss of
tightening torque.
Using an improper socket which does not match to
the bolt will result in an insufficient tightening torque.
Matching socket and bolt sizes are shown in Table 1

the same size threads are used. The tightening torque and 2.
kgf-cm N-m M12 x 45
1200120 High tension/
kgf-cm N-m M8 x 30 kgf-cm N-m  M10 x 30 bolt)
1000 (-100 1000 F100 T 7 1000 [-100 v
High tension bolt )
$ 800 80 ¢ 800} 80 \ $ 800} 80 —
< High tension bolt < =)
S | s p 2 A
o> 600 60 /L o> 600} 60 / o 600 |- 60 |
£ £ =
c c /r S Ordinary bolt
& 400} 40 2 400} 40 1 £ 400} 40
ey < A
=) =) Ordinary bolt 2
[ T [ =
200 20 T 200 20 200 20
Ordinary bolt
L L oL o
0 OO 1 2 3 0 00 1 2 3 0 L 2 3

Tightening time: sec
(Steel plate thickness

Tightening time: sec
(Steel plate thickness

Tightening time: sec
(Steel plate thickness

t=10 mm) t=10 mm) t=10 mm)
Fig. 15
Bolt Washer . .
*The following bolt is used.
; Ordinary bolt: Strength grade 4.8
Steel plate thickness t High tensile bolt: Strength grade 12.9

V /j Explanation of strength grade:

4 — Yield point of bolt: 32 kgf/mm?

8 — Pulling strength of bolt: 40 kgf/mm?
Nut Washer Fig. 16

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the socket
Aworn or deformed hex or a square-holed socket will
not give an adequate tightness to the fitting between
the nut or anvil, consequently resulting in loss of
tightening torque. Pay attention to wear of a socket
holes periodically, and replace with a new one if
needed.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten them immediately. Failure to do
so may result in serious hazard.

3. Cleaning of the outside
When the impact wrench is stained, wipe with a soft
dry cloth or a cloth moistened with soapy water. Do
not use chloric solvents, gasoline or paint thinner, as
they melt plastics.

4. Storage
Store the impact wrench in a place in which the
temperature is less than 40°C, and out of reach of
children.

5. Service parts list

: Item No.

: Code No.

: No. Used

: Remarks

o0Ow>»
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CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of reserch and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN50144.

The typical A-weighted sound pressure level: 95 dB (A)
The typical A-weighted sound power level: 108 dB (A)
Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 8.4 m/s?
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ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

Den Arbeitsplatz stets sauber halten. Unaufger-
aumte Arbeitsplatze und Werkbanke erhéhen die
Unfallgefahr.

Geféahrliche Umgebungen vermeiden. Die Maschine
und das Ladegerét keiner Feuchtigkeit aussetzen
oder an nassen Stellen benutzen. Achten Sie auf
einen hellen, wenn erforderlich gut beleuchteten
Arbeitsplatz. Maschine und Ladegerét niemals in der
Né&he von brennbaren oder explosiven Materialien,
Flussigkeiten oder Gasen verwenden.

Das Gerat ist nicht fur Verwendung durch Kinder
oder gebrechliche Personen ohne Aufsicht gedacht.
Kinder sollten beaufsichtigt werden, um
sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerét spielen.
Alle Besucher sollten in sicherer Entfernung vom
Arbeitsbereich gehalten werden.

Unbenutztes Werkzeug und Ladegerét an einen
trockenen und verschlossenen Ort wegraumen,;
aulRerhalb der Reichweite von Kindern und
gebrechlichen Personen aufbewahren.

Die Temperatur sollte weniger als 40°C betragen.
Das Werkzeug nicht Uberlasten. Es arbeitet sich
besser und sicherer bei angemessenen Gesch-
windigkeiten und Belastungen.

Das richtige Werkzeug zur Arbeit verwenden.
Erwarten Sie nicht, daf ein zu kleines Werkzeug oder
Zubehdr die Arbeit einer Hochleistung-smaschine
verrichtet.

Achten Sie auf die richtige Kleidung. Lose oder zu
weite Kleidung bzw. und/oder Schmuck (z.B. Ketten,
Ringe, usw.) kénnten sich in rotierenden oder
bewegenden Teilen verfangen. Schutzhand-schuhe
und Arbeitsschutzschuhe sind bei denArbeiten zu
tragen.

Vergessen Sie nicht bei Arbeiten mit Werkzeugen
eine Sicherheitsbrille zu tragen, ebenfalls, wenn
erforderlich eine Gesichts-oder Staubmaske.
Schonen Sie das Anschlul3kabel. Tragen Sie niemals
das Ladegerat am Kabel und ziehen Sie nicht daran,
um den Stecker von der Steckdose zu trennen.
Das Kabel gegen iberméRige Hitze, Ol und scharfe
Kanten schitzen.

Das zu bearbeitende Werkstlick gut sichern. Zwingen
oder Schraubstock fur die Befestigung des
Werkstticks benutzen. Es erhoht die Sicherheit und
schafft freie Hande zur Bedienung des Werkzeugs.
Verschaffen Sie sich einen festen Stand, er garantiert
Sicherheit und optimales Gleichgewicht bei der
Arbeit.

Das Werkzeug in gutem Zustand behalten. Stets
sauber halten, pflegen und warten, damit es immer
die beste Leistung bringt. Beachten Sie die
Anweisungen fur Schmieren oder eventuelle
Auswechselungen.

Wird das Ladegerat nicht benutzt oder einer Prifung
unterzogen, entfernen Sie den Stecker aus Ihrem
Wechselstro-manschlul3.

Spannschlussel und/oder Bohrfutterschlissel vor
dem Gebrauch des Werkzeugs aus der Maschine
entfernen.

Zufalliges Einschalten vermeiden. Das Werkzeug
nicht mit dem Finger am Schalter tragen.

Um Gefahren zu vermeiden, verwenden Sie nur das
vorgeschriebene Ladegerét.

17.
18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Deutsch

Nur Original-HITACHI-Ersatzteile verwenden.

Das Werkzeug und Ladegerat nicht anders als in der
Gebrauchsanweisung vorgeschrieben verwenden.
Die Benutzung von Zubehor und Sonderzubehoér, die
nicht im HITACHI-Katalog oder in der Bedienungs-
anleitung aufgefuhrt sind, erhéhen das Risiko von
Verletzungen.

Reparaturen sollten nur in autorisierten HITACHI-
Service-Werkstatten durchgefuhrt werden. Der
Hersteller haftet nicht fiir Schaden und Unfélle, die
auf unautorisierte Fachkrafte oder auf den
MiRbrauch des Werkzeugs zurtckgefuhrt werden
kénnen.

Um den urspriinglichen Zustand des Werkzeugs und
Ladegeréates zu erhalten, entfernen Sie keine
Hinweisschilder, Abdeckungen oder Schrauben.
Nehmen Sie das Ladegerat immer nur mit der auf
dem Typenschild vorgeschriebenen Spannung in
Gebrauch.

Bewegliche Teile und Zubehére nicht berihren,
wenn das Werkzeug nicht vom Netz abgetrennt ist.
Immer vor der Benutzung die Batterie aufladen.
Nur die vorgeschriebene Batterie verwenden.
Keine gewdhnlichen Trockenbatterien oder Auto-
Batterien, fur das Elektro-Werkzeug verwenden.
Keinen Transformator mit Puffersatz verwenden.
Die Batterie nicht an einem elektrischen Generator
oder einer Gleichstromversorgung aufladen.

Die Batterie immer drinnen aufladen. Da sich beim
Laden Ladegerat und Batterie erwarmen, an einem
Ort aufladen, der nicht direkter Sonnenbestrahlung
ausgesetzt und trocken ist.

Wenn an hochliegenden Stellen gearbeitet wird,(z.B.
Gerist, Treppe) vergewissern Sie sich vor
Arbeitsbeginn, daf3 sich under lhnen keiner im
Arbeits-bzw. Gefahrenkreis aufhélt.

Die detaillierte Bestandsteilzeichnung, die der
Bedienungsanleitung beigefugt ist, ist nur fur die
autorisierte Service-Werkstatte bestimmt.

Falls das mitgelieferte Kabel beschadigt wird, muss
es durch den Hersteller, seinen Kundendienstvertreter
oder eine dhnlich qualifizierte Person ausgewechselt
werden, um Gefahren zu vermeiden.

VORSICHTSMASSNAHMEN FUR DEN  AKKU-

SCHLAGSCHRAUBER

1. Diesisteintragbares Werkzeuggerat zum Anziehen
und Lésen von Schrauben und Muttern. Es sollte
nur fir diesen Zweck eingesetzt werden.

2. Beilangerem Arbeiten Ohrstdpsel verwenden.

3. Es ist auBerst gefahrlich, das Gerat nur mit einer
Hand zu bedienen. Das Gerét ist beim Betrieb mit
beiden Handen festzuhalten.

4. Nachpriufen, ob die Buchse gesprungen oder
gebrochen ist. Gebrochene und gesprungene
Buchsen sind gefahrlich, daher die Buchse vor
Gebrauch prifen.

5. Die Buchse mit Buchsenstift und-ring sichern. Sollte

der Buchsenstift oder-ring beschéadigt sein, kann die
Buchse vom Schlag-Schrauber geschleudert
werden, was gefahrlich ist. Niemals Buchsenstifte
oder-ring verwenden, die deformiert, abgenutzt,
gesprungen oder sonstwie beschadigt sind. Immer
darauf achten, daf3 Buchsenstift und -ring in der
richtigen Position sind.
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Deutsch

Das Anzugsdrehmoment prufen.

Das geeignete Drehmoment fir das Anziehen einer
Schraube héangt vom Material, der Art, den
Abmessungen, usw. der Schraube ab.

AulRerdem hangt das von diesem Schlag-Schrauber
erzeugte Auzugsdrehmoment vom Material und den
Abmessungen der Schraube, fur welche zeitdauer
der Schlag-Schrauber angewendet wird, wie die
Bushse angebracht ist, usw. ab. Das
Drehmomentvariiert auch leicht, wenn die Batterie
gerade aufgeladen wurde und wenn sie kurz vor
dem Erschdpfen steht. Mit einem Anzugs-
drehmomentschlussel nachpriifen, ob die Schraube
mit dem richtigen Drehmoment angezogen wurde.
Den Schlag-Schrauber zuerst stoppen, wenn die
Rotationsrichtung geandert werden soll.

Den Schalter immer erst freigeben und warten, bis
der Schlag-Schrauber stoppt, bevor auf die
entgegengesetzte Rotationsrichtung geschaltet
wird.

Niemals die rotierenden Teile bertihren.

Darauf achten, daf3 sich der rotierende Buchsenteil
immer in geniigendem Abstand zum Korper und den
Handen befindet, da die Gefahr besteht, sich zu
schneiden oder sich in der Buchse zu verfangen. Die
Buchse sollte auch nicht direkt nach langer
kontinuierlicher Benutzuntg beruhrt werden, da
durch die erzeugte Hitze Verbrennungsgefhr besteht.
Den Schlag-Schrauber bei Benutzung des
Universalgelenks niemals ohne Einspannung
rotieren lassen.

Wenn sich die Buchse ohne eingespannt zu sein
dreht verusacht das Universalgelenk ein wildes
Rotieren der Buchse. Durch die schnelle Rotation
der Buchse kann der Schlag-Schrauber so stark
vibrieren, dal er losgelassen werden muf3. Es
besteht hohe Verletzungsgefahr.

TECHNISCHE DATEN

ELEKTRO-WERKZEUG

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Die Batterie immer bei einer Temperatur von 0-40°C
laden.

Laden bei einer Temperatur die niedriger als 0°C is
twird gefahrliche Uberladung verursachen. Die
Batterie kann nicht bei einer Temperatur tber 40°C
geladen werden. Die beste Temperatur zum Laden
waére von 20 - 25°C.

Nach Beendung einer Ladung, lassen Sie das Lade-
gerat ungefahr 15 Minuten ruhen bevor die néachste
Batterieladung unternommen wird.

Nicht mehr als zwei Batterien nacheinander laden.
Keine Fremdkorper durch das Anschlu3loch der
Batterie eindringen lassen.

Niemals die Batterie und das Ladegeréat ausein-
andernehmen.

Niemals die Batterie kurzschlief3en.

Kurzschluf3 der Batterie verursacht eine zu grof3e
Stromzufuhr und Uberhitzung, wodurch
Durchbrennen oder Schaden beider Batterie ensteht.
Die Batterie nicht ins Feuer werfen. Sie kdnnte dabei
explodieren.

Darauf achten, daR keine Gegenstande durch
BellUftungsschlitze des Aufladers in das Gerat
eindringen.

Wenn Metallobjekte oder entziindliche Gegenstéande
durch die Beluftungsschlitze des Aufladers
eindringen, kann dies zu elektrischen Schlagen
flhren oder den Auflader beschadigen.

Bringen Sie die Batterie zum Geschéft, wo Sie ihn
gekauft haben sobald die Lebensdauer der Batterie
abrinnent. Die erschopfte Batterie nicht wegwerfen.
Benutzung verbrauchter Batterie beschadigt den
Auflader.

MODELL

WR12DAF: mit Ladegerat und Gehause

WR12DAF

Modell

Leerlaufdrehzahl

0 - 2200 min

M6 - M14 (Ublicher Bolzen)

Kapazitat M6 - M10 (Hochzugfester Bolzen)
Maximum 110 N-m {1120 kgf-cm}
Spanndrehkraft Festspannen von M12 (Héartegrad 12,9) reif3feste Schraube bei voller

Aufladung und einer Temperatur von 20°C. Festspannungsdauer: 3 sec.

Wiederaufladbare
Batterie

EB1214L: Ni-Cd Batterie, 12 V (1,4 Ah, 10 Zellen)

EB1220BL: Ni-Cd Batterie, 12 V (2,0 Ah, 10 Zellen)

EB1226HL: Ni-MH Batterie, 12 V (2,6 Ah, 10 Zellen)

Gewicht

1,6 kg
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Deutsch

LADEGERAT
Modell UC12SD UC14YFA
EB1220BL: Etwa. 50 min. (bei 20°C
Ladedauer EB1214L: Etwa. 60 min. (bei 20°C) - ( - )
EB1226HL: Etwa. 60 min. (bei 20°C)
Ladespannung 12 VvV 72 - 144 V
Gewicht 1,4 kg 0,6 kg
STANDARDZUBEHOR SONDERZUBEHOR
R (separat zu beziehen)
1. Ladegerat (UC12SD oder UC14YFA) ....ccocovveviueennnnn. 1
2. Plastikgeh&use .........cccoveiiiiiiiiiinicee e 1 1. Batterie (EB1214L, EB1220BL, EB1226HL)
Das Standardzubehdr kann ohne vorherige
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.
2. Buchsen
Form B Form C Form D
CRE=¢ § g - 81
[
oL - L1, ‘
H L s H L s S -5
Tafel 1
Vnefrkanu_l;o- N d Passender Bolzen und Durchmesser | zylinderbolzer AusmafRe der
e Fabrikate. | code Nr. [Hohe zu-[ 150 | 150 |Bolzen mit| Teepoeen | Form Hauptbuchse (mm)
(mm) gfestigkeit| (Gblich) | (klein) | ZollmaR H (mm) L L1 oF
10 mm | 944291 M6 10 B 40 8 18
12 mm | 873632 M8 WS5/16" 12 B 40 8 20
13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
Sechskant-| 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
127 buchse
17 mm | 873536 M10 M12 w3/g" 17 ¢ 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 | w7/16" 19 [¢] 34 9 28
21 mm | 873626 wi1/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 | M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. Lange Buchse
Form B Form C Form D
]
S - é e y |
L1 ™
- e | L1
H L2 H 2 S g B -5
L L
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Tafel 2
vipefr_l;\a:ttriii;o- Name des Passender Bolzen und Durchmesser_ zyr:'lnﬂd?rﬁgker Ausmalle der
Ma S Fabrikate Code Nr. [Hohe Zu-| ISO ISO  (Bolzen mit| ‘gochekant | FO™™M Hauptbuchse (mm)
(mm) gfestigkeit| (Ublich) | (klein) | ZollmafR H (mm) L L1 L2 aF
12 mm | 955138 M8 W5/16" 12 B 52 20 34 20
13 mm | 955139 M8 13 B 52 20 34 21,5
14 mm | 955140 M10 14 B 52 20 34 22
17 mm | 955141 M10 M12 w3/8" 17 B 52 24 34 25
17 mm | 955149 M10 M12 w3/8" 17 B 75 24 57 25
12,7 tﬁgﬁseé 19 mm | 955142 M12 M14 | W7/16" 19 B 52 24 34 28
19 mm | 955150 M12 M14 | W7/16" 19 B 75 24 57 28
21 mm | 955143 wi1/2" 21 D 52 24 34 31
21 mm | 955151 wWi1/2" 21 D 75 24 57 31
21 mm | 991480 wi1/2" 21 D 125 24 107 31
22 mm | 955144 | M12 M14 M16 22 D 52 24 34 32,5
Verlangerungsstange: Code-Nr. 873633 7. Eckenkupplung (Modell EW-14R)
Die Verlangerungsstange ist praktisch zum Arbeiten Diese Eckenkupplung wird gebraucht, wenn das Gerat
an beengten Platzen oder wenn die mitgelieferte zum Drehen von Muttern oder Bolzen rechtwinklig
Muffe die anzuziehende Schraube nicht erreichen anwendet wird.
kann.
VORSICHT

Wenn die Verlangerungsstange benutzt wird, ist das
Anzugsdrehmoment im Vergleich zu der normalen
Muffe leicht reduziert.

@D 8. Muffenadapter: Code-Nr. 991476

Dieser wird verwendet, um kleine Schrauben
Universalverbindung: Code-Nr. 992610 festzuziehen (M6 — M8).
Die Universalverbindung ist praktisch zum Anziehen =~ ANMERKUNG
von Muttern, wenn sich zwischen der Muffe und dem (1) Dieser Adapter fir den Werkzeugeinsatz wird nur fur
Schrauber ein Winkel befindet oder wenn auf sehr den Antriebswinkel der Haupteinheit eingestellt.
engem Raum gearbeitet wird. (2) Zur Vergewiserung des Anzugsmoments sind vor der
Inbetriebnahme mit dem Adapter einige Schrauben

Q probeweise damit festzuziehen.

D (3) Bei Festziehen von Holz, Schneid -oder ahnlichen
Schrauben kommt es zu einer erheblichen

M‘ Verringerung der Anzugsgeschwindigkeit.

Durchfihrungsbuchse @))
Diese wird Festziehen von Bolzen und Muttern an

Flansch-Abschnitten verwende, wie sie in
Durchfuhrungen von Kuhlanlagen usw. zu finden sind.

@® Verwendbare Kreuz-Drehspitze

(] 1 f
===

Schrauber Nr.

Code-Nr. inmensechakant (mm)
993658 12
992613 13
992615 14
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Schrauber Nr. L (mm) Code-Nr.
45 955229
Nr. 2
70 955654
45 955230
Nr. 3
70 955655

Das Sonderzubehoér kann ohne vorherige Bekannt-
machung jederzeit geandert werden.

ANWENDUNG

O Festspannen aller Arten von Bolzen und Muttern,
verwendet zum Befestigen von Konstruktionsteilen.

HERAUSNEHMEN/EINSETZEN DER BATTERIE

1. Herausnehmen der Batterie
Den Handgriff fest halten und die Akkumulator-
Verriegelung dricken, um den Akkumulator
herauszunehmen (Siehe Abb. 1 und 2).

ACHTUNG
Die Kontakte des Batterie niemals kurzschlie3en.

2. Einsetzen des Batterie
Den Batterie unter Beachtung der richtigen Richtung
in das Gerét einsetzen (Siehe Abb. 2).

LADEN

ci2sp0

Bevor Sie den Schlagschrauber verwenden, laden Sie den

Akku wie folgt.

1. Die Batterie in das Ladegerat einlegen
Bitte schieben Sie den Akkumulator sicher unter
Beachtung seiner Richtung ein, bis er mit dem Boden
des Ladegerates Kontakt bekommt (Siehe Abb. 3).

VORSICHT
Das Modell UC12SD ist das exklusiv entworfene
Ladegerat. Es kann nur die festgelegten Batterien
laden. Es ist moglich, andere als die festgelegten
Batterien einzuschieben, und die Signallampen
leuchten moglicherweise auf. Laden Sie jedoch
niemals andere als die festgelegten Batterien, da sonst
nicht nur die Batterien nicht geladen werden, sondern
es auch zu Fehlfunktion des Ladegerates kommen
kann.

2. Das Ladegeratkabel an den Wechselstromausgang
schlieBen
Dadurch wird das Ladegerat eingeschaltet (die
Kontrollampe leuchtel auf).

VORSICHT
Wenn die Kontrollampe nicht aufleuchtet, das
Netzkabel von der Steckdose abtrennen und die
Einsetzrichtung der Batterie prufen.
Ungefahr eine Stunde ist erforderlich um die Batterie
bei einer Temperatur von 20°C vollzuladen. Die
Kontrollampe erlischt, wenn die Batterie vollgeladen
ist.
Die Batterieladezeit wird langer, wenn die Temperatur
zu niedrig oder die Spannung der Stromquelle zu
gering ist. Wenn das Anzeigelampchen auch nach
zweistundigem Aufladen nicht erlischt, den
Ladevorgang unterbrechen, und den Autorisierten
Hitachi-Wartungszentrum benachrichtigen.

Deutsch

VORSICHT
Falls die Batterie wegen direkten Sonnenstrahlen,
usw., gleich nach Betrieb Uberhitzt wird, mag es
vorkommen, dal3 die Ladekontrollampe nicht
aufleuchtet. In diesem Fall, die Batterie zuerst
abkuhlen lassen, und danach laden.

3. Das Ladegerat vom Wechselstromausgang trennen

4. Das Ladegerat festhalten und die Batterie
herausziehen

HINWEIS
Nach dem Betrieb zuerst die Batterien aus dem
Ladegerdt nehmen und dann die Batterien
angemessen aufbewahren.

Zur Leistung von neuen Batterien.

Da die Batteriechemikalien von neuen Batterien und
Batterien, die langere Zeit Uber nicht verwen 20det
wurden, noch nicht bzw. nicht mehr aktiv sind, kann
die Leistung von beim ersten und zweiten Einsatz
niedrig sein. Dies ist eine vorubergehende
Erscheinung, und die normale Batterieleistung wird
nach zwei-oder dreimaligem Aufladen der Batterien
wieder hergestellt.

| Verlangerung der Lebensdauer von Batterien.

(1) Die Batterien aufladen, bevor sie vollig erschopft sind.
Wenn festgestellt wird, da3 die Leistung des
Werkzeugs nachlafidt, mit der Arbeit aufthéren und die
Batterie aufladen.

Wenn das Werkzeug weiter verwendet wird und die
Batterie vollig erschépft wird, kann die Batterie
beschadigt und ihre Lebensdauer verkirzt werden.
Nicht bei hohen Temperaturen aufladen.

Eine Akkubatterie erhitzt sich bei der Verwendung.
Wenn solch eine Batterie sofort nach der Verwendung
aufgeladen wird, werden die Batteriechemikalien
beeintrachtigt, und die Batterielebensdauernimmt ab.
Die Batterie etwas stehen lassen und erst aufladen,
wenn sie sich abgekuhlt hat.

2

-

[LC14YFADO

Bevor Sie den Schlagschrauber verwenden, laden Sie den

Akku wie folgt.

1. Den Netzstecker des Ladegeréates in eine Steckdose
einstecken
Beim Anschlul? des Ladegerats an eine Netzsteckdose
blinkt die Kontrollampe in Rot auf (in
Sekundenabsténden).

2. Eine Batterie in das Ladegerét einlegen
Schieben Sie die Batterie bestimmt in der in Abb. 4
gezeigten Richtung ein, bis sie mit der Unterseite des
Ladefachs in Kontakt kommt.

VORSICHT

O Die Batterien mussen richtig herum eingelegt werden,
andernfalls ist das Wiederaufladen der Batterien nicht
maoglich. Daruber hinaus kdnnen hierdurch auch
andere Probleme auftreten, wie z. B. ein Durchbrennen
der Sicherung oder eine Deformierung des
Anschlusses am Wiederaufladegerét.

3. Anzeigelampchen
Beim Einlegen einer Batterie in das Ladegerat wird
der Ladevorgang fortgesetzt, und leuchtet die
Kontrollampe kontinuierlich in Rot auf.
Wenn die Batterie voll aufgelader ist, blinkt die
Kontrollampe in Rot (in Sekundenabstanden) (Seihe
Tafel 3).
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(1) Anzeigelampchen
Die Kontrollampe leuchtet auf, wie in Tafel 3 gezeigt,
entsprechend dem Zustand des verwendeten
Ladegeréts fur die Akkubatterie.

Tafel 3
Anzeigen der Kontrollampe
i Leuchtet fur 0,5 Sekunden.
Vor dem Blinkt Erlischt fur 0,5 Sekunden.
Laden (ROT) — — —
Beim Lad Leuchtet Leuchtet kontinuierlich
eim Laden (ROT) ]
. Leuchtet fur 0,5 Sekunden.
Laden . Blinkt Erlischt fiir 0,5 Sekunden.
durchgefthrt | (ROT) — — —
Leuchtet fir 0,1 Sekunden. Betriebsstérung in der
'-ade.’.‘ lich Fé%:.lifert Erlischt fur 0,1 Sekunden. batterie oder im
unmoglic (ROT) EEEEEEEEEEEEN Ladegerat
Die Temperatur der
Laden Leuchtet Leuchtet kontinuierlich Batterie ist hoch,
unmaoglich (GRUN) WodL_J_rth gas_Adufladen
unmoglich wird.

(2) Uber die Temperatur der Akkubatterie
Die Temperatur von Akkubatterien ist wie in der
folgenden Abbildung gezeigt, und Batterien, die sich
zu stark erhitzt haben, sollten sich vor dem Aufladen
etwas abkuhlen.

Tafel 4 Aufladebereiche fur Batterien

Temperaturen, bei
denen die Batterie ge-
laden werden kann

-5°C - 60°C
0°C - 45°C

Akkubatterien

EB1220BL
EB1226HL

(3) Uber die Aufladezeit
Je nach Kombination von Ladegerat und Batterien
wird die Aufladezeit wie in Tafel 5 gezeigt.

Tafel 5 Aufladezeit (bei 20°C)

Ladegerat
Batterie UC14YFA
EB1220BL Etwa. 50 min.
EB1226HL Etwa. 60 min.
HINWEIS

Die Aufladezeit kann je nach Temperatur und
Ladespannung unterschiedlich sein.

4. Den Netzstecker des Ladegeréats aus der Steckdose
ziehen

5. Das Ladegerat festhalten und die Batterie
herausziehen

HINWEIS
Nach dem Betrieb zuerst die Batterien aus dem
Ladegerat nehmen und dann die Batterien
angemessen aufbewahren.
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Zur Leistung von neuen Batterien.

Da die Batteriechemikalien von neuen Batterien und
Batterien, die langere Zeit tUber nicht verwen 20det
wurden, noch nicht bzw. nicht mehr aktiv sind, kann
die Leistung von beim ersten und zweiten Einsatz
niedrig sein. Dies ist eine vorubergehende
Erscheinung, und die normale Batterieleistung wird
nach zwei-oder dreimaligem Aufladen der Batterien
wieder hergestellt.

| Verlangerung der Lebensdauer von Batterien.

(1) Die Batterien aufladen, bevor sie vollig erschopft sind.

Wenn festgestellt wird, daB die Leistung des

Werkzeugs nachlaf3t, mit der Arbeit aufhéren und die

Batterie aufladen.

Wenn das Werkzeug weiter verwendet wird und die

Batterie vollig erschopft wird, kann die Batterie

beschadigt und ihre Lebensdauer verkirzt werden.

Nicht bei hohen Temperaturen aufladen.

Eine Akkubatterie erhitzt sich bei der Verwendung.

Wenn solch eine Batterie sofort nach der Verwendung

aufgeladen wird, werden die Batteriechemikalien

beeintrachtigt, und die Batterielebensdauernimmt ab.

Die Batterie etwas stehen lassen und erst aufladen,

wenn sie sich abgekuhlt hat.

VORSICHT

O Wenn die Batterie nach dem Betrieb erhitzt ist (durch
Sonnenlicht o0.4.) kann es sein, dall das
Kontrollampchen nicht in Rot aufleuchtet. In diesem
Fall zuerst die Batterie abkiihlen lassen und erst dann
mit dem Aufladen beginnen.

O Wenn das Kontrollampe in schneller Folge in Rot
flackert (in 0,2-Sekun-den-Absténden), nachsehen ob
Fremdkorper im Batteriefach sind und diese ggf.
herausnehmen. Wenn keine Fremdkdrper im
Batteriefach sind, liegt wahr-scheinlich eine
Fehlfunktion bei der Batterie oder beim Ladegerét vor.
Die Teile vom autorisierten Kundendienst prifen
lassen.

@
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O Da der eingebaute Mikrocomputer etwa 3 Sekunden
braucht, um zu bestétigen, daf die im UC14YFA zum
Laden eingelegte Batterie herausgenimmen wird,
warten Sie mindestens 3 Sekunden, bevor Sie die
Batterie zum Fortsetzen des Aufladens einlegen.
Wenn die Batterie innerhalb von 3 Sekunden eingelegt
wird, kann es sein, daf3 sie nicht richtig geladen wird.

VOR INBETRIEBNAHME

1. Vorbereitung und Kontrolle des Arbeitsbereichs
Darauf achten, dal3 der Arbeitsplatz den im
VorsichtsmaRnahmen-Abschnitt  erlauterten
Bedingungen entspricht.

2. Prifen der Batterie
Nachsehen, ob die Batterie sicher und fest sitzt. Eine
locker eingesetzte Batterie kann herausfallen und stellt
somit eine Gefahr dar.

3. Wahl der Muffe entsprechend der Schraube
Fur die anzuziehende Schraube sollte die passende
Muffe verwendet werden. Durch eine nicht passende
Muffe wird nicht nur das Anzugsdrehmoment
verringert, sondern auch die Muffe oder Muffer
beschéadigt.

Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant-oder
Vierkantmuffe kann nicht mehr fest auf die Muffer
oder den Ambol3 befestigt werden, wodurch ein
Verlust an Anzugsdrehmoment entsteht.

Auf die Abnutzung der Muffen achten und abgenutzte
Muffen rechtzeitig ersetzen. Zum Schhuf3 die Buchse,
wie in Abschnitt 4 erlautert, anbringen. Im Teil
»Zubehor” wird das Verhéltnis zwischen
Schraubengrof3e und Buchsen néher behandelt. Die
Bezeichnungen der Buchsen richten sich nach dem
gegenuberliegenden Flachenabstand  der
sechskantigen Offnung.

4. Anbringen einer Buchse
Die zu benutzende Buchse Wahlen.

@ Stift, O-Ring-artig (Abb. 5 und 6)

(1) Die Offnung der Buchse mit der Offnung der
Schabotte abgleichen und die Schabotte in die Buchse
einsetzen.

(2) Den Stift in die Offnung der Buchse einfiigen.

(3) Den Ring an den Schlitz der Buchse anbringen.

@ Typ mit Tauchkolben (Abb. 7)

Den Tauchkolben, der sich im rechteckigen Teil des
AmboR befindet, auf das Loch in der Sechskant-
schraube ausrichten. Dann den Tauchkolben drikkrn
und die Sechskantschraube am Ambofl3 befestigen.
Kontrollieren, ob der Tauchkolben richtig im Loch
eingerastet ist. Zum Entfernen der Sechskantschraube
die Montageschritte in umgekehrter Reihenfolge
durchfuhren.

VERWENDUNG

ACHTUNG

O Wenn Sie den Haken verwenden, so achten Sie
ausreichend darauf, dass das Hauptgerat nicht
herunterfallt. Wenn das Werkzeug herunterfallt,
besteht das Risiko eines Unfalls.

O Wenn Sie das Hauptgerat des Werkzeugs mit dem
Haken an einem Huftgurtel aufgehangt tragen, so
bringen Sie keinen anderen Werkzeugeinsatz als den
Kreuzschlitzeinsatz am Werkzeughauptgerat an.
Wenn Sie das Gerat mit einem angebrachten spitzen

Deutsch

Einsatz wie z. B. ein Bohrer am Huftgirtel aufgehéngt

tragen, besteht die Moglichkeit einer Verletzung.

1. Verwendung des Hakens
Der Haken kann an der rechten oder der linken Seite
installiert werden, und der Winkel kann in 5 Schritten
zwischen 0° und 80° eingestellt werden.

(1) Betatigung des Hakens
(a) Ziehen Sie den Haken in Richtung des Pfeils (A)

auf sich zu heraus und drehen Sie ihn in Richtung
des Pfeils (B) (Abb. 8).

(b) Der Winkel kann in 5 Schritten eingestellt werden
(0°, 20°, 40°, 60°, 80°).

Stellen Sie den Winkel des Hakens wie fur die
Verwendung gewiinscht ein.

(2) Wechsel der Hakenposition

ACHTUNG
Unvollstandige Anbringung des Hakens kann bei der
Verwendung zu Korperverletzungen fuhren.

(a) Halten Sie die Haupteinheit sicher fest und
entfernen Sie die Schraube mit einem
Schraubenzieher oder einer Munze (Abb. 9).

(b) Entfernen Sie den Haken und die Feder (Abb. 10).

(c) Bringen Sie den Haken und die Feder an der
anderen Seite an und befestigen Sie diese sicher
mit der Schraube (Abb. 11).

HINWEIS
Achten Sie auf die Ausrichtung der Schraube. Bringen
Sie die Feder mit dem gréReren Durchmesser von sich
weg an (Abb. 11).

(3) Verwendung des Dreherspitzenhalters
O Anbringen der Dreherspitze

Schieben Sie die Dreherspitze von der Seite her in
der in Abb. 12 gezeigten Richtung, und schieben
Sie diese dann fest ein, bis die Nut der Spitze mit
dem Vorsprung des Hakens einrastet.

O Entfernen der Dreherspitze
Halten Sie die Haupteinheit sicher fest und ziehen
Sie die Dreherspitze heraus, indem Sie diese mit
dem Daumen ergreifen (Abb. 13).

ACHTUNG

O Wenn die Drehrichtung der Spitze wie in Abb. 12
gezeigt umgekehrt oder der Schrauber mit
unzureichend eingespannter Spitze betrieben wird,
kann sich die Spitze lI6sen und Verletzungen
verursachen.

O Es durfen nur Kreuzschlitz-Dreherspitzen des
Sonderzubehérs von Hitachi (Spitze Nr. 2: Code-Nr.
992671, Spitze Nr. 3: Code-Nr. 992672) verwendet
werden. Verwenden Sie keine anderen Dreherspitzen,
da diese sich I6sen kénnen.

2. Die Drehrichtung nachprufen
Das Futter dreht sich im Uhrzeigersinn (von der
Hinterseite gesehen), wenn auf die R-Seite des
Druckschalters gedruckt wird.

Auf die L-Seite der Drucktaste driicken, um die

Bohrerspitze nach links zu drehen (Siehe Abb. 14) (Die

Zeichen (L) und (R) sind auf dem Kérper markiert.).

ACHTUNG

Der Druckschalter kann nicht bei laufendem

Schlagschrauber betétigt werden. Halten Sie den

Schlagschrauber zum Umschalten an und betétigen

Sie dann den Druckschalter.

Schalterbetatigung

Wenn der Ausléser gedruckt wird, dreht sich das

Werkzeug. Wenn der Ausloser losgelassen wird, wird

das Werkzeug angehalten.

ow
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O Die Drehgeschwindigkeit des Bohrers kann durch
Verandern des Durchziehbetrags des Ausldsers
geregelt werden. Die Geschwindigkeit ist niedrig,
wenn der Ausléser nur gering gedrickt wird und
nimmt zu, wenn er stérker gedriickt wird.

4. Anziehen und L6sen von Bolzen

Zuerst mul3 ein der Schraube bzw. Mutter
entsprechender Innensechskant gewahlt werden.
Bringen Sie dann den Innensechskant im Futter an
und bringen Sie die anzuziehende Mutter in Eingriff
mit dem Innensechskant. Halten Sie den
Schraubenschlissel gerade mit der Schraube
ausgerichtet, und drticken Sie den Einschalter, um die
Mutter einige Sekunden anzuziehen.
Wenn die Mutter nur locker auf der Schraube sitzt,
kann sich die Schraube mit der Mutter mitdrehen und
so korrektes Anziehen verhindern. Halten Sie in
diesem Fall das Gerat an und erfassen Sie den
Schraubenkopf mit einem Schraubenschlissel, bevor
Sie das Geréat wieder einschalten, oder ziehen Sie
Schraube und Mutter von Hand an, um ein Rutschen
zu verhiten.

5. Zahl der moglichen Bolzen-Fest-spannungen
Fur die mit einer Aufladung mdglichen Schrauben
Festspannungen siehe die Tabelle unten.

EB1220BL

Verwendeter Bolzen

Hochzugfester Bolzen
M12 x 45

Zahl der Festspannungen

Etwa 170

Diese Werte kdnnen der Umgebungstemperatur und
den Batterieeigenschaften entsprechend leicht
schwanken.
HINWEIS

Die Verwendung der Batterie EB1226HL in kalter
Umgebung (unter 0°C) kann maoglicherweise in
geschwachtem Anzugsdrehmoment und verringerter
Arbeitsleistung resultieren. Dies ist jedoch eine
zeitweilige Erscheinung, und die Leistung wird wieder
normal, wenn sich die Batterie erwartmt.

VORSICHTSMASSREGELN ZUR VERWENDUNG

1. Lassen Sie das Gerat nach fortlaufender Verwendung
ruhen
Wenn fortlaufend Schrauben angezogen worden sind,
so lassen Sie das Geréat beim Batteriewechsel etwa
15 Minuten ruhen. Wenn das Gerét direkt nach dem
Batteriewechsel wieder verwendet wird, werden der
Motor, der Schalter und andere Teile heil3 und es kann
zu Brandschéaden kommen.

HINWEIS
Bei fortlaufender Arbeit wird das Hammergehause
heif3 und sollte nicht berihrt werden.

2. Vorsichtsmafregeln fur den Geschwindigkeits- regler
Dieser Schalter hat eine eingebaute elektronische
Schaltung, die die Drehgeschwindigkeit stufenlos
variiert. Folglich kdédnnen sich Bauteile der
elektronischen Schaltung tberhitzen und beschéadigt
werden, wenn der Dricker nur leicht betatigt wird
(niedrige Drehzahl) und der Motor beim fortlaufenden
Anziehen von Schrauben stoppt.
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3. Anzugsdrehmoment
Das Anzugsdrehmoment von Bolzen (je nach GréR3e)
entsprechend Abb. 15 unter den Bedingungen wie in
Abb. 16 gezeigt einstellen.Dieses Beispiel als
allgemeine Referenz verwenden, da das
Anzugsdrehmoment je nach Arbeitsbedingungen
unterschiedlich sein kann.

4. Arbeiten mit einem geeigneten Anzugsdrehmoment
Das oprimale Anzugsdrehmoment fur Muttern und
Schrauben ist abhangig von dem Material und der
Grof3e der Muttern und Schrauben. Ein sehr grof3es
Anzugsdrehmoment kann kleine Schraube verzerren
oder brechen. Das Anzugsdrehmoment steigt
proportional zur Betriebszeit an. Fur das Anziehen von
Schrauben ist auf korrekte Einstellung der
Einstellscheibe und Betriebsdauer zu achten.

5. Halten des Werdzeugs
Den Schlagschrauber fest mit beiden Handen halten.
Den Schrauber in einer Linie mit der Schraube halten.
Es ist nicht erforderlich, den Schrauber sehr stark zu
drucken. Den Schrauber nur mit dem Druck halten,
der notwendig ist, um der Schlagkraft
entgegenzuwirken.

6. Uberpriifung des Anzugsdrehmoments
Die folgenden Faktoren tragen au einer Reduzierung
des Anzugsdrehmoments bei. Daher zur Festellung
des erforderlichen Drehmoments vor der eigentlichen
Arbeit einige Schrauben mit einem Hand-
Drehmomentschlussel anzienen.

Bei Faktoren, die das Anzugslrehmoment
beeinflussen, wie unten angegeben vorgehen.

(1) Spannung
Wenn die Entladungsmarke erreicht ist, nimmt die
Spannung ab und die Spanndrehkraft sinkt.

(2) Betriebszeit
Das Anzugsdrehmoment nimmt mit der Betriebszeit
zu. Aber das Anzugsdrehmoment Ubersteigt einen
bestimmten Wert nicht, auch wenn das Werkzeug eine
lange Zeit angewendet wird. (Siehe Abb. 15)

(3) Schraubendurchmesser
Das Anzugsdrehmoment ist abhangig vom
Durchmesser der Schrauben, siehe Abb. 15. Im
allgemeinen erfordert ein gréBerer Schrauben-
durchmesser ein grof3eres Anzugsdrehmoment.

(4) Anzugsbedingungen
Das Anzugsdrehmoment ist abhangig von dem
Drehmomentverhaltnis, der Klasse und der Léange der
Schrauben, auch bei Schrauben mit Gewinde der
gleichen GréRBe. Das Anzugsdrehmoment ist
auRerdem abhangig von der Metalloberflache, durch
die Schrauben angezogen werden.

Wenn sich Bolzen und Mutter gleichzeitig drehen, liegt
die Drehkraft auf3erst niedrig.

(5) Verwendung von zusétzlichen Teilen
Das Anzugsdrehmoment ist ein wenig reduziert, wenn
eine Verlangerungsstange, eine Universalverbindung
oder eine lange Muffe verwendet wird.

(6) Spiel der Muffe
Eine abgenutzte oder verzogene Sechskantoder
Vierkantmuffe la3t sich nicht fest an der Mutter oder
dem AmbofR anbringen, wodurch in Verlust an
Anzugsdrehmoment entsteht. Die Verwendung einer
Muffe, die nicht richtig auf die Schraube pal3t,
resultiert in einem Verlust an Anzugsdrehmoment.
Passende Muffen und Schraubengréfen sind in den
Tabellen 1 und 2 angegeben.
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kgf-cm N-m M12 x 45
1200120 Hochzugfester/
kgf-cm N-m M8 x 30 kgf-cm N-m  M10 x 30 Bolzen
1000 ~100 | | 1000 100 Hochzugfester 1000 100 )/
Bolzen
£ goo| so| Hochzugfester £ gool 80—} £ 800 80 —
g Bolzen [ 5
& \ 2 £ P
2 600} 60 2 600} 60 g ®  600f 60
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c c /r c Ublicher Bolzen
8 400} 40 8 400} 40— S 400} 40
n T o Ublicher Bolzen n
200F 20—t 200 20 200 20
Ublicher Bolzen
L L oL o
R T 0 ST =23 0 Z 3

Festspannungs-Dauer: Sek

(Stahlplattendicke
t=10 mm)

Festspannungs-Dauer: Sek

(Stahlplattendicke
t=10 mm)

Festspannungs-Dauer: Sek

(Stahlplattendicke
t=10 mm)

Abb. 15

Bolzen Beilegscheibe

Stahlplattendicke t

/)

v

Mutter Beilegscheibe

(

*Der folgende Bolzen wurde verwendet.
Ublicher Bolzen: Hartestufe 4,8
Hochzugfester Bolzen: Hartestufe 12,9

Erklarung der Hértestufe:
4 — Nachgabepunkt der Schraube: 32 kgf/mm?
8 — Zugkraft der Schraube: 40 kgf/mm?

Abb. 16

WARTUNG UND INSPEKTION

1.

Inspektion der Muffe

Eine abgenutzte oder verzogene Sechskant-oder
Vierkantmuffe 1af3t sich nicht fest an der Mutter oder
dem AmbofR anbringen, wodurch ein Verlust an
Anzugsdrehmoment entsteht. Periodisch die
Abnutzung der Muffe Uuberprufen und
erforderlichenfalls durch eine neue ersetzen.
Inspektion der Befestigungsschrauben

Alle Befestigungsschrauben werden regelméafig
inspiziert und geprift, daB sie richtig angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lokkert, muf} sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erhblicher Gefahr fiuhren.

AuRenreinigung

Wenn der Schlagschrauber schmutzig ist, wischen Sie
ihn mit einem weichen, trockenen Tuch oder mit
einem mit Seifenwasser benetzten Tuch ab. Kein
Chlorsolvent, Benzin oder Farbsolvent verwenden da
sie plastisches Material schmelzen.

Lagern

Bewahren Sie den Schlagschrauber an einem Ort auf,
an dem er keinen Temperaturen oberhalb 40 °C
ausgesetzt ist und an dem er sich aufRerhalb der
Reichweite von Kindern befindet.

5. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen
ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen mussen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.

Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem

Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fur Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen

mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen

beachtet werden.
MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend

verbessert und modifiziert, um die neuesten

technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daf einige Teile (z.B.
Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geandert werden.
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ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben vorbehalten.

Information Uber Betriebslarm und Vibration
Die MeRwerte wurden entsprechend EN50144 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 95 dB (A).
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 108 dB
(A).

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fur die
Beschleunigung ist 8,4 m/s2.
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FENIKA METPA NMPO®YAAZHZ A TH
AEITOYPIIA

1.
2.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

Kpcm]cm»: T0 xwpo epyaoiag Kaeupo Ot yeuarot
XWPOL KAL Ol TIAYKOL TIPOKAAOUV aTuxniuata.
Amo@UyeTe TO EeTiILKiVOUVO TepLBAAAOV. an
€KBEOETE TA NAEKTPIKA spya)\ela Kal TO pOoPTIOTH
otn Bpoxn. Mnv xpnotuonomosrs T0 nASKTpLKo
£PYAAEIO KAl TO POPTIOTI OE VOTIOUEVEG 1) O UYPEG
neploxeg. Kal KpatnoTe To XWPO £pyaciag KaAd
PWTIOPEVO. MMOTE PNV XPNOLUOTOLNOETE TA
NAEKTPIKA €pYOAEia KAl TO QOPTIOTN KOVTA O
eU@QAEKTA UAIKA.

Mnv xpnoluonotncsrs T0 spya)\e:lo KAL TO POPTIOTN
4Tav UMAPXOUV EUPAEKTA UYPA 1} (]Spld

H cuoKsun dev npoopllswl yua xpnon ano pKpa
nada n and acbevr) atopa Xwpig emiBAeyn. Ta
MIKPA maldla mpénel va emiBAEnovral yua va
S1a0(aAloTel OTL eV Maifouv e TNV cuokeur. OAol
ol snloKénqu npéMeL va BpiokovTal o uia
anooTaon acpaleiag amnod Tnv NMepLoXn pyaciag.
AT[OGT]KSUOETS Ta spya)\sm mou dev BpchovraL oe
XPNOoN Kat To popTioTr. OTav dev xpnalponmouvml
Ta epyaAeia kAl O QOPTIOTAG TPEMEL va
onoenKsuome oe éva Enpo uqJn)\o 1 KAEOWHEVO
X®PO OTOV OTIoi0 BeV Urtopouv va éxouv pdoBaan
Ta nadld Kal Ta acbevn a'roua AToBnkevoeTE Ta
epyaleia kal To (POpTlClTT] oe €va xwpo oToV omoio
n esppOKpuom eivat pikpoTepn ano 40°C.

Mnv QGKT‘]GETE Bia oTo epyaAeio. Oa
MPAYMATOTIOMOEL TNV epyaocia Ku)\urepu Kal pe
nsplocorspn aogpdiela oty TaxUuTnTta ya tnv
oroia OXedIA0TNKE.

XPNOLUOTIONOTE TO OWOTO epyaieio. Mnv aoknoete
Bla oe pIkpA epyaleia N MpooapTiHATA Yl va
TPAYHATOTOIO0UV TNV €pyacia epyaAinv Tou
npoopiZovrat yia BaplEg SouAEies.

d)opa'rs Ta Kcu'a)\)\n)\u pouxa. OXl Xahapa pouxa n
Koounuara Ta oroia unopouv va maorouv oe
Klvouuava uspn AaoTix€via yavTia Kal marnoutola
ouVIOT@VTAL OTAV SOUAEUETE OE sEmTepIKo XWpo.
Xpnomonomom npoostuan yuaAla e Ta
nsptooorspu spya)\sm Emonq uaom npoownou n
OKOVNG OTAV N £pYAsia KOTMG Mapayet OKOVI’]
Mnv GKT]GETS Bia ato Ka)\wélo Note Hunv
METAPEPETE TO POPTIOTN AMO TO KAA®SLIO 1 TO
TpaBare pe dUvVAUN YA VA TO AMOCUVOECETE ATIO
™ pnpi¢a. Kpatnote 1o KaAwdlo uaKpla arnod ™
BepuOTNTA, TO AASL KAl TIG KOPTEPEG YWVIEG.
Aoq)a)\m'rs m Bou)\stu 0ag. Xpnoluonomors
ocplxmpsq n Ha uayysvn ya va OTEPEWOETE T0
QVTIKEINEVO spyaotaq oag. Eivatacpaiéotepo ano
TO Va Xpnomonotens TO X€PL 0ag Kal EAeUBEPRVEL
Katta duo oag xsplq Y1Q TO XELPLOKO TOU EpyaAeiou.
Mnv unspuwwvsme Kpamors TO KatAaAAnAo
TATNHA KAl LlOOPPOTTA TIAVTOTE.

Zuvmpans Ta epyaleia pe npoooxn AwaTnpeite
TMAVTOTE Ta EPYAAEia KOPTEPA, KAl KABAPA yia TNV
KaAUTEPN Kal aoPaArEoTepn anodoon. AkoAouBeite
TIG odnyieg ywa Tn Aimavon kat v alAayn twv
AVTAAANOKTIKQV.

‘Otav o npop'nornq dev BpiokeTal oe xprion 1 otav
BpiokeTal umo ouvmpnon n €Aeyxo, anoouvéscra
TO KAA®JI0 TMapoxng PeUHATOG AMd TNV Tapoxn
pelpaTog.

ApalpeoTe TA KAELDIA TOU A&ova Kal Ta KAeLdLA.
ATOKTNOTE m ouvnbela va s)\eyxsrs va deite OTL
Ta KAeLOLA €xouv apalpebel amod 1o epyaleio Tpv
T0 Esmvnosrs va éou)\sust

Anocpuysrs TV Kata AaBog ekkivnon. Mnv
HETAPEPETE TO EPYAAEiO HE TO SAKTUAO 0Ag OTNV
OKavSAAn.

20.

21.

22.
23.
24,
25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

EAAnvika

MNa va onoqauyers ToV Kivduvo, mavtoTe va
Xp'r]OlpOT[OLSLTE povo TOV EVOEIKVUOUEVO QOPTLOTH.
XpNolHoTonoTe HOVO auBeVTIKA avTAAAAKTIKA
HITACHI.

Mnv XpNOLUOTIOOETE TA NAEKTPLKA EPYAAEia yia
EPAPUOYEG OLAPOPETIKEG QMO QAUTEG TOU
avagépovtal otig Odnyieg XSlplOHOU.

Ma va ano@UYETE TOV MPOCWIIKO TPAULATIONO,
Xpnotgotnoleiote povo Ta eEapthpara n
MpOCAPTNUATA TIOU OUVIOT@VTAL OE QUTEG TIG
odnyieg xstptouou n otov KGTG)\OYO HITACHI.

Av T0 KAA®SL0 PEUHATOG AUTOU TOU POPTIOTN NABEL
{nuLa, 0 GOPTIOTNG Ba TIPETEL va EMIOTPAPEL OTO
sﬁoumoéompavo KEVTPO 0€pPLg TG HITACHI Yy
TNV avTiKataoTtaon Tou KaAwdiou. EmTpsthTa povo
TO £EOUCLOBOTNHEVO KEVTPO OEPRIG VA KAVEL TNV
avtikatdaotaon. O Kataokeuaotng dev eivat
ureUBuvog yla Tnv omotadnmote Inuia n
TPAUMATIONOUG TIOU TpokaAoUvTal amd tnv
ETILOKEUT) ATO un €E0UCLOBOTNHEVA TIPOCWTIA 1) ATIO
KOKO XELPLOUO TOU EpYaAEiou.

[a v 3lao@AALon TNG OXESIACUEVNG AEITOUPYIKNG
aKePALOTNTAG TWV NAEKTPLIKMV EPYAAEIWV KAl TOU
POPTIOTN, UNV AQAIPECETE TA €YKATAOTNUEVA
KOAUPATA Kat TIG Blésq

MAvTOTE VA XPNOLUOTIOIEITE TOV POPTIOTH OTNV TAON
mou kaBopiletat oty ruvakida.

an aykiete Klvouusva Tunuam n eEaptnuata
€KTOG Kal av 1 rmnyn pelpaTog £xel anoouvdebel.
MNavtote va @opTifeTe TN Urnatapia mpwv anod m
xpnon.

MoTE unv XPNOLUOTIONOeTE AANN UMATAPIA EKTOG
and auth Tou kabopicetal. Mnv cuvdioeTe éva
ouvnelopevo &npo OTOLXSLO ua anvacpopnﬁousvn
unarapta BlacpopsTtKn anod aum mou kabopiletal
N Ml Pratapia AuTOKLVITOU OTO NAEKTPLKO
epyaheio.

Mnv Xpnmponon’]oem €va PETAOXNMUATLOTY TIOU
TIEPLEXEL EVA EVIOXUTN.

Mnv @opTicETE TNV UMatapia and ua NAEKTPIKN
YEVVITPLA Hnxavig i amé upia mnyh napoxng
ouvexoug pelupatog DC.

MAvToTe va QpOPTICETE OE E0WTEPLKO XWPO. Kabwg
1) HraTapia Kat o opTIoTAG BeppaivovTal eEAappa
KaTd ™ POPTION, pOPTioTE TN priatapia ot Eva
XWPOo Tou dev eival SKTsempavoq ato Gl‘[SUGSle
NALGKO QWG, 0 OToI0G €XEL XAUNAN uypaocia Kat
eilval KaAd agplloPeVOQ.

‘Otav epydaleote og uwn)\o xu)po dwote npoooxn
oTIg 6pc\amplomraq ano katw. Mpw GleOETS
BeBaiwbeite OTL BV UTIAPXOUV AVOPWTIOL ATO KATW.
To peyevBupévo oxedlaypappa ouvappoAdynong
0g auTég TIG 0dnyieg Xelplopol mpémnel va
xpnclponomrm HOvVOo amod TV €EouclodoTNUEVN
mmyr ogpPIg.

Av TO KaAwdlo napoan nadel {nua, npsnst va
avTIkaTaoTabel amnod Tov KATAOKEUAoTn 1j arnd Tov
avrmpoowno TOU yla TNV apoxr Tou o£pPig 1 and
€va ATOMO |E MapOKOoLa TIPOCOVTA YIa TNV Aropuyn
TOU OToLAdNMOTE KIvBUVOU.

MNPO®YAAKTIKA METPA TIA TO
MMOYAONOKAEIAO MMNATAPIAZ

1.

Autd gival gva gopnTd epyaleio yia To opigLo Kat
Eeopi&luo unou)\ovmov Kalt na&luaélwv
Xpnolyomoinote To HOVO yla auTr TN Aettoupyia.
XPNOLUOTIONOTE WTOAOTUOEG AV TIPOKELTAL VA TO
XPNOLUOTIOINOETE YIA HAKPO XPOVIKO S1AoTnua.
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3.

o xslptouoq pe TOo £va xEpt eival aﬁalpsnka
smKLvﬁuvoq KpaTtnoTe Tn OUOKeU) e Ta dUO XEpLa
KATA TN Xpnon.

E)\syETs av n unoéoxn dev stvou poylousvn n
omacpévn. Ol onagpeveg 1 oL payLOMEVES
UTOBOXEG Elval ammvéuvsq EAeyEete TV urtodoxn
TPV ) xpnotuonomcsw

STEPEWOTE TNV UTOdOXN uE TO neipo g Unoéoxr]q
Kal To daKTUALo. Av o Meipog TG unoéoan no
6<1K'ru)\loq Tou OTSPSO)VSL ™mv unoéoxn £XEL naem
nua, n unoBoxn pnopel va Bpet €€w amno To
KPOUOTIKO KAELDL, T0 oroio swqt TIOAU smKlvéuvo
Mnv xpnotuonomosra neipoug umodoxng 1
6aKTu}\louq Tou sxouv napauopq)west @Bapei, oy
£Xouv payiopata, 1 mou £XouV ABEL TNHIA e TOV
0n0106nn0'rs AaAAo Tporo. Mavrote va BSBQ[(DVSOTS
va EYKGOLGTQTS TNV UTodoxN Kal Tov SaKTUALO OTN
owom Tou B€on.

EAEyETe TNV porm oPiENg

H Ka'ra}\}\n}\n porm yla 'ro ocplEluo ToUu ur[ou)\ovtou
€gapTatal ano 1o UNKO Tou pmouloviol and To
ormoio eival KATAoKeUAopEVo, TIG BlaoTAceLg Tou,
™my moLoTNTA, KA,

Emiong, n ponn ccplgnc; TIoU anloupyenmano auTod
TO KpOUOTlKO KAeIdl eEapTdTal amno Ta U}\lKCl KaL Tig
3la0TACEIG TOU UMOUAOVIOU, ard TO TOCO XPOVIKO
6luo'mua xstpl&sml T0 KpouoTlKo KAELBL, anod Tov
TPOTIO £YKATAOTAONG TNG UTIOBOXTG KATL.

Emiong n pormn oOtav n unatapia €xel }JOAIQ
POPTIOTEL KaL OTaY TIpOKeLTaL va eEavTANBEel gival
)\lyo SLAPOPETIKN. XpT]Gll.lOT‘[OlY]OTS sva KAELSL
POTIG V1@ VA EAEYEETE OTL TO UTTOUAOVL EXEL OPIEEL
Ue TV Kara)\)\n)\n porm.

Zmuomme TOV KPOUOTIKO KAELSL mpLv 0)\)\QESTS
nv Glsueuvcn naplchoq)nq I'chVTora
a)\euespmms 10 5LQKOT[TF| Kat neplpavaTs T0
KPOUOTIKO KAELSI va crauamoal TPV AAAGEETE TNV
BlelBuvon MePLOTPOPNG.

MOTE Unv ayYIEETE TO MEPLOTPEPOHUEVO TUNHA.
Mnv_emTpEPeTe TO TMEPLOTPEPOUEVO TUANA TNG
unoéoan va l'[)\‘l‘]UlQGEl KOVTQ ota xsplq 0ag n oe
onoménnow AAlNo TN pa Tou cmpaToq oag.
Ynapxst nsmewon va KOTEITE 1} va TILAOTEITE OTNV
unoéoxr] Eruonq, npocsﬁsrs va pny ayyiete my
UTIOBOXN HETA QMO CUVEXOUEVN XPNOT) YIA LAKPO
xpovmo Btaompa KaBiotaTtal apketa {eotn Kat
propel va oag KayeL.

Mote va unv T[EplOTpELlJSTS ™myv nsplarpocpn TOU
KPOUOTIKOU KAeldloU Xwpig ¢optio oOTav
Xpnotyoroleital TNV apBpwtr oclvdeon.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

HAEKTPIKO EPTAAEIO

10.

11.

12.
13.
14.

15.
16.

17.

18.

Av n unodoxr meploTpapel xwpiq va eivat
ouvdedelEvn o€ cpoprlo n apbpwtn ouvéson
MPOKAAel TNV emikivduvn TepLOTPOPN TNG
unoéoan

Eival duvatd va TpcxuuqncTslTs nn Klvr]cn ™m§
unoéoan va TAPAKOUVNOEL TO KPOUOTIKO KAELOL
TO0O TMOAU ®WOTE VA 0AG TIPOKAAETEL TNV TTMON
TOU.

Navtote QopTtieTe TNV unatapia oe Beppokpaocia
ovausoa 0 - 40°C. Mwa 08pu0quOla uLKpOTspn
arnod 0°C 8a npom)\eom mv unsp<popnon Tou swqt
emkivduvn. H unatapia dev prnopel va goptioTel
oe BeppoKkpacia peyaAutepn ano 40°C

H rwo kataAnAn Bepuokpacia yia ¢option eivat
autn Twv 20 - 25°C.

‘Otav n uia PopTION oAOKAnprSl aqmcrrs T0
(popncm] yua 15 AETTA TPV QMO TNV ETOMEVN
¢oOpTION pratapiag.

Mnv <popTLC8Ts TMEPLOOOTEPEG ATIO BUO MMATAPIES
otn oelpad.

Mnv_aeroete §Eva UAIKA va priouv otnv Tplma
olvdeong TG EMAVAPOPTIZONEVNG praTapiag.
MNoté unv. qnoouvapuo)\oynoaTa
anavacpopn{opavn pmatapia Kai To popTIoTH.
MoTe unv BPaXUKUKAG®OETE TNV EMAVAPOPTIZOHEVN
uratapia. To BpaxUKUKAwpa Tng una'raplaq f6a
npor(a)\sost €va peyalo n)\SKTpLKo peupa Kat
unepespuavcn I'IpOKa)\sl TOo KAYIMo 1 TNV
unspesppqvan mg pnampmq

Mnv nietagete v nampla otn <puma

Av n pnatapia Kael propei va ekpayei.

Mnv BaAte kavéva avTikeiuevo peca oTiG TpUTEG
€EAEPLOLOU TOU POPTLOTH.

H swoéoq pem)\)\mwv cvrmsmsvwv n SU(P)\EKTU)V
UAIKQOV oTig Tpunaq egaeplopol Tou PopTIoTH Ba
npor(a)\eoel TOV Kivduvo nAektpomAngiag n v
KATAGTPOPT| TOU POPTIOTT.

Mnyaivete Tnv pnatapia 0To KATAoTNUA QMO TO
oroio v ayopdocate 6tav N dlapkela Jwng ng
pnatapiag peTa and v oOpTIoN EXEL yivel TIOAU
HIKPN yia T[pQKTlKT‘] xpnon. Mnv metdgete v
TEAELWUEVN pnuwplq

H Xpnouwomoinon pia egacBevnuévng pnarapiag
Ba npokaAéoel BAARN OTO POPTIOTY.

mv

MONTEAO

WR12DAF:ug QOPTIOTH Kal BNKn

MovTtého

WR12DAF

TaxUtnTa Xwpig @opTio

0 — 2200 min™'

M6 - M14 (Kavovikd HImouAovi)

IkavotnTa M6 - M10 (MmouAovt ugniol epeAKUCHOU)
Méywotn 110 N-m {1120 kgf-cm}
POt GoIENG H o¢i&n eivat yia M12 prnouAove ugnAoU epeAkuopol (Babuog avtoxng 12.9)

otav €xel MARPWS Katepyaotei otoug 20°C Bepp.
Xpovog opiENG: 3 deuTepOAemTa.

EravagopTi{opevn
urnatapia

EB1214L: Ni-Cd umatapia, 12 V (1,4 Ah, 10 otoixeia)

EB1220BL: Ni-Cd umatapia, 12 V (2,0 Ah, 10 otoixeia)

EB1226HL: Ni-MH pratapia, 12 V (2,6 Ah, 10 otoixeia)

Bdpog

1,6 kg
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MovTtého

UC12SD

UC14YFA

Xpdvog ¢opTIoNg

EB1214L: Kata mpooéyyton 60 min. (otoug 20°C)

EB1220BL: Katd mpoaogyylon 50 min. (otoug 20°C)

EB1226HL: Katd mpooéyyion 60 min. (otoug 20°C)

Tdaon ¢optiong

12V

7,

2-144V

Bapog

1,4 kg

0,6 kg

KANONIKA EEAPTHMATA

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA

1. ®optiotng (UC12SD 1 UC14YFA)

2. MAaotikn ONKN....

.1

(MwAouvTal EexwpioTa)

1 1.

BeBaiwbeite va eAEYEETE TNV MIVaAKISA OTO TIPOLOV EMELDN
UTOKeLlVTaL 0 aAAayn og eEAPTNON ano TNV MEPLOXN.

Mrmarapia (EB1214L, EB1220BL, EB1226HL)

2. Ynodoxég
Moper| B Mopgn C Mopen D
= 5 I Fe § 5
|
L1 | N L1
H L S e — L1, _—
H L H L 5
Mivakag 1
Alﬂg'ﬁﬂ_m A KatdAAnAn Awdpetpog MrmoulovioU Ei«;\ywvmé Kupla Yriodoxn
odnyol " - . " N . .
winame | OVOMQ THAUATOG Kwé?ma Yonag | 150 [ 150 [Mnourswa| qydsoa ora | MOPPN Alaotaoeis (mm)
Keqahig S (mm) €vtaon |(kavovikn)| (uikpn) ivtoag opla (mm) L L1 oF
10 mm | 944291 M6 10 B 40 8 18
12 mm | 873632 M8 W5/16" 12 B 40 8 20
13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
Egaywvn| 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
12,7 urodoxn
17 mm | 873536 M10 M12 W3/8" 17 C 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 W7/16" 19 C 34 9 28
21 mm | 873626 W1/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. Makpia umodoxn
Mopen B Moper C Mopen D
]
s
= 8 S+ § Ot
L W foee (1 o 0
H e ] e
L2L S 5] S o o
L L
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Mivakag 2

Al:;;igﬂem o ] Ao. KGTd}tMM AlGPETPOg Mnoquvtc:\U E?_S\\éu;\égé . KUplq Ynodoxn
ey vopa THAMATOG Kodwoo | YWnAR 1SO ISO  [Mnoukévia| qvapgoa ota Mopen Awaotdoelg (mm

keqakic § (mm) gvtaon |(kavovikn)| (Mikpn) | ivioag opta (mm) L L1 L2 oF

12 mm | 955138 M8 W5/16" 12 B 52 20 34 20

13 mm | 955139 M8 13 B 52 20 34 21,5

14 mm | 955140 M10 14 B 52 20 34 22

17 mm | 955141 M10 M12 W3/8" 17 B 52 24 34 25

17 mm | 955149 M10 M12 W3/8" 17 B 75 24 57 25

12,7 u':ggg;?n 19 mm | 955142 M12 M14 | w7/i6" 19 B 52 24 34 28

19 mm | 955150 M12 M14 W7/16" 19 B 75 24 57 28

21 mm | 955143 wi1/2" 21 D 52 24 34 31

21 mm | 955151 wi/2" 21 D 75 24 57 31

21 mm | 991480 wi/2" 21 D 125 24 107 31

22 mm | 955144 M12 M14 M16 22 D 52 24 34 32,5

4. Paeédog mpoéktaong: Ap. Kwdikou 873633
H paBdog nmpoéktaong eival BoAlKn yla epyaoia oe
TIOAU MEPLOPLOUEVOUG XWPOUG 1) OTAV 1) TIAPEXOUEVN
urodoxn Sev UMopel va QTACEL TO WUMOUAOVL TIOU

TIPOKELTAL VA OPLXTEL
NMPOZOXH

oTav Xpnotuomoleital n papdog MPoEKTAONG, N PO
opIENG eAattwveTtal eAappd oe oUYKPLON HE TNV

KAVOVIKI UTtodoxn.

(—

5. ApBpwTnh urmodoxn: Ap. Kwdikou 992610
H apBpwtn urodoxn eival BOAIKN yid KPOUOTIKA
UTOUAOVIa OTaV UTAPXEL YWVia HETAEU TNG UTIOSOXNG
Kal Tou KAeldLoU, i} yla epyacia o €va ToAU OTEVO

XWpPo.

L

6. Aywyog Ymodoxn

AUTR XPNOLUOTIOLEITAL YIA TO OQIEIHO UMOUAOVIDY,
MA§IMAdI@V 08 TUNHATA PAAVTIAG TWV KAILATIOTIK®V,

aywyol KATL.

.Q"

EEaywvikd TAATOG

Ap. Kwdikou avaueoca ota opta (mm)
993658 12
992613 13
992615 14

27

7. MNpoodaptnua ywviag (MovréAo EW-14R)

Xpnoipomnoleiote and 1o MPooapTnua Hovo otav To
epyaleio epappoletal 0To TAEIUASL ) OTO UMOUAOVL

Kata de&1d ywvia.

N

Mpocapuoyéag Aemidag: Ap. Kwdikou 991476
AUTO XPNOLUOTIOLEITAL YIA TO OQPIEILO MIKPOV BIBWV
(M6-M8).

ZHMEIQZEIZ
(1) Autdg o mpooapuoyEag TomobeTeital LOVO TAV®

oToV AakKpova (hetadoon oe ywvia) ™g KUplag
povadag. O mpooapuoyeag Aemidag dev propel va
ouvdebel 0TOo €10IKO BONONTIKO AKUOVA. (TETPAYWVN
peTadoon).

) Mptv EEKIVNOETE TNV £PYACia € TOV TIPOCAPHOYEQ,

oQpiETe oplopéveg Bideg HE AUTOV yia va
OlYOUPEUTEITE OTL OPIYYEL JE TNV KATAAANAN porn.

(3) H TaxumTa o¢pi&ng 6a eAattwdei katd mMoAU otav

Bwvetal oe EUNO, XAPAEETE 1) AAAEG TIAPOMOLEQ

Bideg.

@ E@appooiun ouv odnyog Aemida
L 6,35

| |
e ———

Ap. Aemtidag




Ap. Aetidag L (mm) Ap. KwdikoU
45 955229
No. 2
70 955654
45 955230
No. 3
70 955655

Bidwua Kat apaipeon HIKPWOV BIBGOV, HIKPWOV UITOUAOVIDY,
KATL

E®APMOTEZ

O Zoi&lpo kal Eeo@i§lyo OAWV TwV €3OV TWV
HrouAoviwv Kal Magiuadlov, mou Xpnaotdonolouvtal
oc SOULKA aVTIKEiuEVaA

A®AIPEZH KAI TOMOOETHZH MIMATAPIAZ

1. A¢aipeon ynarapiag
Kpatnote ™ Aafn yepd Kat omp®ETE To pavdalo Tng
UraTapiag yla va agalpeoeTe TV pnatapia (deite
Eik. 1 kat 2)

MPOZOXH
MoTE PNV BPAXUKUKAMOETE TN pnatapia.

2. Tomo@fTnon umarapiag
BaAte pEoa TN unatapia mapatnp®vIag TIg
TIOAIKOTNTEG (deite EIK. 2)

®OPTIZH

wc12sbpd

Mptv xpnolporotnoete To KAELSI, POPTIOTE TN Uratapia

WG aKOAOUBWG.

1. BaATte TRV ynartapia oTo GoOPTIOTH
BaAte Tn pratapia kaAd AapBavovtag umoyn tnv
dlelBuvon TNG HEXPL VA €pBeL O€ eTAPN| e TNV BAoN
Tou QopTIoTN (Acite EIK. 3).

NMPOZOXH
To povtého UC12SD eival €vag AmMokAElOTIKA
OXedIAOUEVOG POPTIOTNG. AUTOG dev pmopel va
POPTIOEL BIAPOPETIKEG UMATAPIEG EKTOG ATO TIQ
evdedelypeveg. Eival duvatov va Balete pEoa oTo
POPTLOTH OIOPOPETIKEG ATIO TIG €VOEDEIYUEVEG
UmaTtapieg Kalt autég Umopel va avagouv TIg
SOKIMAOTIKEG Adumeg. Oupwg, mapakaAeiobe va
dWOeTE WEYAAN TPOCOXN KAl VA UNV QOPTIOETE
Uratapieq eKTOG Ao TIG EVOEDELYUEVEG YIATI AQUTEG
OXL HOVO deV urnopolV va ¢opTIoToUV aAAd Kal ylaTi
TETOLEG €VEPYELEG MUTOPOUV va TIPOKAAECOUV
SUOAELTOUPYIO OTOUG POPTLOTEG.

2. ZuvdéoTe TO KAAWSIO PEUNATOG TOU POPTICTH OTNV
npiga
H oUvdeon tou kKahwdiou Tou pelpartog Ba BEoeL TO
POPTLOTN Ot AglToupyia (n SOKIMAOTIKA Aduna
avapel).

NMPOZOXH
AV 1 JOKIMAOTIKN Adumna dev avayel, armoouvdEaTe
TO KAA®SL0 pelpaTtog amd Tnv mpila Kat eAEYETE TN
60N OTEPEWONG TNG MaTapiag.
Mepimou 1 wpa anatteital yla v mMAnpn @opTion
™G unatapiag oe Beppokpaocia mepirnou 20 oC. H
SOKIUAOTIKA Aduma ofnvel yla va dnA®oel OTL N
uratapia €xel popTIoTEL AN PWG.

EAAnvika

O xpoOvog @OpPTIONG TNg Mnartapia yivetrat
TMEPLOOOTEPOG OTAV 1 BepuoKkpaaia eival xaunAn n
dTav n Tdon ™G nMnyng peUPATOG eival TIOAU XaunAn.
‘'OTtav n SoKIUacoTIKN Adura dev ORNVEL aKOUa Kat av
£XOUV TIEPATEL TIEPLOCOTEPEG AMO dUO WPEG HETA
™mv €vapén g POpTIONG, OTAUATNOTE TNV GOPTION
KAl ETIKOWVWVNOTE HE TO EEOUCLOSOTNHEVO KEVTPO
0€pBLg g Hitachi.

NMPOZOXH
Av 1 pnatapia Beppaveei sﬁalﬂaq m™mg éKSaonq oTo
aneuBeiag NALAKO GG KATL, AUECWG LETA TNV XPNOoN,
n 60Klua0TlKr| )\auna eVOEXETAL VA UNV avapeL. Au‘m
N OTLyMr), apnoTe va PuxOel mp®Ta n Ynatapia Kat
HETA QOPTIOTE.

3. AMOOUVI£0TE TO NAEKTPIKO KAAWDSI0 TOU POPTICTH amod
TNV nyn evaAAacoopevou pevparTog AC

4. KpatnoTte To QoOPTIOTH YEPA Kal TpaBhR&ere €Ew TRV
unmarapia

ZHMEIQZH
MeTa Aettoupyia, BYAATe MpwTa £EW TIG UMATAPIEG
anod TO QOPTLOTN, KAl QUAAETE TIG MMATAPiE]
KATAAAnAa.

Ava@opika e TNV NAEKTPIKN EKKEVWON OTNV MEPITTTWON
TWV KAIVOUPYIWV UTTATAPI®V. KATT.

KaBwg TO €0WTEPLKO XNHULKO OTOLXEID TWV
KavoUpYLWwV UMATapL®dV Kal TwV Unatapldv nmou dev
£XOUV XPNOLUoToNBel yia HAKPO XPOVIKO dlaoTnua
dev eival evepyo, N NAEKTPIKN EKKEVWON EVOEXETAL
va givat XapnAr otav Tig XPnOolUOTIOLEITE YIa TIPWTN
kat delTepn Qopd. AUuTO eival €va MPoowpPLvo
(PALVOUEVO, KAl O KAVOVIKOG XPOVOG TIOU amnatteitat
yla TNV enavagoption Ba emnavapepBei pe to va
EMAVAPOPTIOETE TIG unatapieg 2-3 POPEG.

Nog va kavete TIg pmarapieq va amodidouv
TEPICOOTEPO XPOVO.

(1) EmavagoptioTe TIG PMATAapieg mplv adsldoouv
TeAelwg.
‘Otav alobavBeite OTL N LOXUG TOU epyaleiou yivetal
a0oBeVECTEPT, OTANATIOTE TN XPTON TOU epyaleiou
Kal EMAVAPOPTIOTE TIG UMATAPIES.
Av ouvexioeTe va XPNOLUOTIOLEITE TO €pyaAeio Kat
adeldoTe TO NAEKTPLKO PEUNA, N HraTapia urnopei va
nadel nuia kat n Zwng g 6a yivel HkpoTePN.

(2) AmopUyeTe TNV emavagoption ot UYNAEQ
BepUOKPATIEG.
M emnavagopTiopevn uratapia 6a eivat {eotn
aUEoWG HETA m Xpr']cn Av pa tétola pnqmpia
snavacpopncrrel apeowq META TN XP10N, TO ECWTEPIKO
mg xnulKo OTOIXSIO 6a @bapei kat n Twn ™me
urnatapiag 6a YlVSl leporepn Aq)non: m unampla
Kal EMAvVaPopPTIOTE TNV HETA APOTOU KPUMOEL Yid
Aiyo.

[UC14YFADU

Mptv xpnolporotnoeTe To KAELDI, POPTIOTE TN Uratapia

G aKOAoUBWG.

1. ZuvdéoTe TO KAA®W3IO PEUPATOG TOU POPTIOTH OE Hia
mnyn evaAAacoouevou pelpatog AC
‘Otav To KaAwdlo pelpatog €xel ouvdebBei, n
SOKIMAOTIKN AGuMa Tou QopTioth 6a avaBooBnvel
OTO KOKKLVO (Katd 3laoTnuata Tou 1 S3eUTEPOAETTOU).

2. BaAte TV prrarapia HEoa 0To GOPTIOTAH
BdAte tn pratapia otabepd, oty dielBuvon Tou
deixvetal otnv Eik. 4, péxpl va £€pbel o emapn Ue
TOV MATO TOU SLapEPIOUATOG TOU POPTIOTH.
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NMPOZOXH

O Av ol pynatapieg tomoBetTnBoUV pEoA He avTiBeTn
Popa OxL Hovo N enavapoption dev Ba eival duvaTn,
aAAd evdExeTal va Kayel TNV ac@daAela, 1 va
dnuloupynoel MPORANHATA OTO POPTIOTH ONMWG TN
TMAPAUOPPWAON TWV AKPODEKTMV EMAVAPOPTIONG.

3. doption
‘Otav BAAETE TNV PNaATapia 0ToO GOPTIOTNH, N POPTION
6a apxioel Kat n SOKIMACTIKA Aduma 6a avapet
OUVEXW®G OTO KOKKLVO.

‘Otav 1 uratapia YopTIoTel MARPWGS, N SOKIHMACTIKNA

Aduna 6a avaBoofrnvel oto kKOKKlvo (Katd

dlaotnuarta Tou 1 deutepoAéntou) (Asite mivaka 3).
(1) 'Ev®elEn TUAOTIKNG AAUMNag

O evdei&elg TG THAOTIKNG Adunag 6a eival onwg

paivetal otov mivaka 3, cUPPwvaA Ue TNV KAaTAoTaon

TOU QOPTLOTN 1) TNV EMAVAPOPTILOMEVN Uratapia.

Mivakag 3
Evdeikelg Twv Aaunwv
. Avapel yia 0,5 deutepoAenta. Aev avaBet yua 0,5
nglVTE‘ @ISBKO}ZE\?(\S? SeutepoOAenta. (KAeloTo yia 0,5 deutepoAenta)
popmion — — —
Kata Avapel AvaBel ouveXmg
POpTION (KOKKINO) |
| | AvaBel yla 0,5 deutepoAenta. Aev avael yia 0,5
O)'\OK)\T‘]pO.)GY] AvaBoopinvel deutepOAemta. (KAeloTo yia 0,5 deutepOlemta)
popTIONG (KOKKINO) — — —
. . AvdBel yia 0,1 deutepolenta. Agv avapet yia 0,1 .
g’gg:(ﬁn ﬁ;’g?(omé? deuTepoAemTa. (KAEWOTO yia 0,1 deutepoderta) | AUOAELTOUpYia  oTnv
n EEEEEEEEEEEEN Jrnatapia ) 0To GopPTIOT
i i i i H Beppokpacia g
<Dop'non Avapel Avafel ouvexwg uratapiag sivat ugnAn
aduvatn (MPAZINO) | Kavovtag v
£MAVAPOPTION aduvartn.

(2) EXeTIKA e TN BepOKPATia TNG EMAVAPOPTILOHEVNG
urnatapiag
Ol Bepuokpacieg Twv eMAVAPOPTIIOHEVWYV
MMatapleyv deiXvovTal OTOV MAPAKATW Mivaka, Kal ot
uratapieg nmou €xouv {eoTabel MPETMEL VA KOUDOOUV
Yld KATIOLO HLKPO XPOVIKO JdlacTnua TpLv
€MAvapopTIoToUV.

Nivakag 4 Enavagoptildyeva dlaC0TAMATA TWV

UnaTaplov
EnavapopTi{opeveg Oeppokpaoieg oTig
natapieg Ooroleg n pratapla
i MUTIOPEL VA POPTLOTEL
EB1220BL 25°C - 60°C
EB1226HL 0°C — 45°C

(3) AvagopiKa HE TO XPOVO EMAVAPOPTIONG
e €Eaptnon amno To cuvduaoud TOU POPTIOTH Kal
TWV Pnataplov, o Xpovog @optiong Ba eival autog
nou deixvetal otov Mivaka 5.

Nivakag 5 Xpovog edpTiong (EToug 20°C)

dopTIoTGg
Mnatapia UC14YFA
EB1220BL MNepirmou 50 min.
EB1226HL Mepirmou 60 min.
ZHMEIQZH

O XpOVOG POPTIONG eVOEXETAL VA dlAPEPEL avAloya
We TN BepoKPAsia KAt TNV TAoN TNG MNyng peUUATOG.
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4. AMOOUVBEOTE TO NAEKTPIKO KAAWSIO TOU POPTICTH ATIO
TNV Mnyn evaAAacoopevou pevparTog AC

5. Kpatiote 10 QopTIOTH O0TABEPA Kal TpaBRETe Tn
Hmarapia

SHMEIQZH
MeTd Aettoupyia, ByaATe TpwTA £EW TIG UMATAPIEG
anod TO QOPTLOTRA, KAl QUAAETE TIG UMATAPIEQ
KATAAANAQ.

Avapopika e TV NAEKTPIKN EKKEVWON OTRV TIEPITTWON
TWV KAIVOUPYIWV MTTATAPIWV. KATT.

Kabwg TO €0WTEPIKO XNULKO OTOLXEIO TWV
KAlVOUPYLWV UMATAPLOV KAl TWV UMATAPLOV TIoU dev
€XOUV XPNOLUoToINOEel yia HaKPO XPOVIKO dlaoTnua
dev elval evepyo, N NAEKTPLKN EKKEVWON eVOEXETAL
va eivat xaunAn otav TIg XPNOLUOTIOLEITE Yia TIPWTN
Kat delTepn Qopd. AUTO eival €éva MpoowpLvo
PALVOUEVO, KAl O KAVOVIKOG XPOVOG Tou aratteitat
yla TNV enavagoption Ba enavagepBei pe 1o va
EMAVAPOPTIOETE TIG PraTapieg 2-3 POPEG.

Mg va kaverte TI§g pmartapieq va amodidouv
TEPIOCCOTEPO XPOVO.

(1) Emava@opTioTe TIG WMaTtapieg mplv adsldcouv
TeAeing.
‘Otav alobaveeite 0TI N 1OXUG TOUu EpyaAeiou yivetal
aoBevEOTEPN, OTAUATNOTE TN XPNON TOU Epyaieiou
KAl EMAVAPOPTIOTE TIG UMATAPIEG.
AV OuvEXIOETE va XPNOLUOTIOIEITE TO Epyaleio Kat
adeldoTe To NAEKTPIKO pelja, n yratapia puropei va
nadel Inuid kat n wng Tng 6a yivel LKpOTEPN.

(2) AmopUyeTe TNV emava@option ot UYPnAEQ
BepuoKpaOTiEg.
Mia enavagopTtifopevn pnatapia Oa eivat {eotn
AUEOWG HETA TN XPRNon. Av pia TEtola uprnartapia




snavacpopncrrel apeowq META TN XPNON, TO ECWTEPIKO
™mg xnulKo GTOlXSlO 0a ¢Bapei kat n Twm ™me
unatapiag Ha YlVSl uleorspn Aq)no-rs ™m unu'rapla
KAl EMAVAPOPTIOTE TNV HETA APOTOU KPUMOEL YIa
Alyo.

NMPOZOXH

O Avn unatapia (eotabei apEéowg HETA TNV AELTOUpPYia
(7 e&altiag Tou NALOKOU QWTOG KATT) 1 SOKIHACTIKN
AQUTO TOU QOPTIOTN MMOPel va unv avayel oto
KOKKIVO. € TETOLA TEPIMTWON, MPWOTA APNOTE TNV
UraTapia va Kpuwaoel, Kat HeTA apXioTe TNV ¢opTion.

O Otav n mAoTIKA Aduma avaBooBnivel 0To KOKKIVO
ypnyopa (oe dtaoctnuata 0,2 deutepoAEnTwy),
eAEYETE Kal ByaAte €Ew omolodnmote EEvo
AVTIKEIMEVO UTIAPXEL OTNV TPUTA TOU POPTIOTN 0TV
oroia YIVETAL N YKATACTAON NG Mrnatapiag. Av dev
umiapyxouv &E€va avTikeipeva, eivat meavo OTL n
uraTapia 1 o YopTIoTNG duoAeltoupyel. Mnyaivete
TO OTOV £§0UCLOBOTNUEVO AVTITPOOWTTO TOU ZEPRIG.

O Emedn o eVOWHATOUEVOG HIKPO-EMEEEPYAOTNG
Xpetaletal mepinou 3 deuTepOAeTTA Yla va
ermBeBaiwoel OTL N pnatapia mMou GopTideTal He TO
UC14YFA £xeL agalpeBel, MepIPUEVETE YA TOUAAXLOTO
3 deUTeEPOAEMTA TIPLV TNV EMAVATOMOOETAOETE YA
va oguvexioete Tn @OpPTION. Av N urnatapia
enavaronofetnBel péoa oto dlAoTnua TWv 3
SEUTPOAETITWY, N UmaTapia evOEXETAL vd UNV
POPTIOTEL KATAAANAQL.

MPIN TH AEITOYPIIA

1. XpARon Tou yavrZou
0O yavtlog propei va tornoBetnBei otnv de€lan otnv
aploTEPN MAEUPA KAl N Ywvia Uropei va pubuioTei o
5 B¢oelg avaueoa otig 0° kat 80°.
2. 'EAeyxo0q Tng pmarapiag
BeBaiwwbeite 0TI N pnatapia €xet eykataotabei KaAA.
Av eival €0Tw Kal Alyo xaAapn uropei va Byet EEw
Kal va TIPOKAAECEL TPAUUATIONO.
3. EmAoyn TnG urmodoxng mou TaipiaZel 6TO MITOUAGVI
BeBalwBOeite va XPNOLLOTIOOETE |id UTIODOXT) TTIOU
Talpladel 0TO UTMOUAOGVL TIOU TIPOKELTAL va oPIXTeL. H
XPNON MIaG aKatAAAnAng umodoxng oOxt povo Ba
TIPOKAAEOEL €VA N EMAPKEG OPIEINO AAAA emioNng TN
{Nnuia otV utodoxn 1 oTo MagIUadl.
Mia ¢@Oappévn N TMAPAHOPPWUEVN UTIOBOXN
eEAywVNg 1 TETpAYywvVNg Tpumag dev Ba dwoel To
KATAAANAO OQIELNO YId TNV TTPOCAPOYN OTO MA&IUAdL
N OTOV AKUOVA, KATA CUVETELA Ba TIPOKAAECEL TNV
anwAela INg ponnq oPpIENG.
A®OTE TIPOOOXN OTNV qaeopct mg tplmnag ™mg
UTIod0XNG, KAl AVTIKATACTNOTE TNV TPV EUPAVIOTEL
TMEePLOoOTEPN POOPA.
TENOG, TOTIOBETEIOTE TNV UTIODOXT| TIOU TIEPLYPAPETAL
OTO TUNMA 4. To Tunpa “Mpoatpetikd EEaptipata”
divel AeTTOUEPELEG YIA TNV OYEON avapeca oTa
HEYEBN TWV WMOUAOVIOV Kal OTIG uttodoxeg. Ot
uttodoxeg ovopaldovtal ocUUPwva pE TO diedpo
TAATOG TNG €EAywvNng TpUTAG.
TomoB£éTnon Tng UTTOS0XAG
Akida, O-tUmog dakTtuAiou (Eik. 5 kat 6)
EuBuypappuiote Tnv TpUMa otnv umodoxn Me Tnv
TpUMa oTov Akpgova Kat BAATe Tov AKpova otnv
urodoxn.

= o
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(2) BaATte Tov meipo péoa otnv unodoxn.

(3) ZuvdEaTe TOV BAKTUALO OTNV £00XN TNG UTIOSOXNG.

@® Tumog euPBoiou (EIK. 7)
EuBuypappiote 1o £€uBolo mou BplokeTal OTO
TETPAYWVO TUNPA Tou Aova e TNV TPUMA OTnvV
e€ay. umodoxn. Metd ompw&te TO £UPBOAO, Kal
otepewoTe TNV e£§ay. UTodoxXN OTOV AKpova.
EAEYEeTe OTL TO EUBOAO eival MANPwG BaApEVO OTNV
TpUma. M@ Tnv agaipeon 1Ng UMOdOXNAG,
QVTIOTPEYETE TNV Oelpa.

NQz NA TO XPHZIMOMNOIHZETE

NMPOZOXH
O Katd mn xpnolpormnoinon tou yavt{ou, dOTe EMAPKN
TPOCOYN £TOL WOTE O KUPLOG €EOTAIONOG va NV
néoel KATwW. Eav 10 gpyaleio mEoel KATW, UTIAPXEL
KivdUVOG aTUXNHATOG.
O Mnv OuVvdEOTE TO AKPO TOU EPYAAEIOU EKTOG ATO TN
Aemida phillips otnv KUpla povada Tou epyaleiou,
KATA TN PeTagopd g KUplag povadag Ttou
gpyaleiou pe Tov yavtdo va KpEuetal and tn {ovn
™G HEOoNG.
TpauuaTIoNOG Uropel va TpokANBel av peTapEpeTe
TN CUOKEUT Kpepduevn anod tn {owvn Tng HEoNG 0ag,
£V €lval CUVBEDSEUEVT LIE ALXUNPA AVTIKEILEVA OTIWG
Hia Aemida Tpumnaviou.
1. XpAon Tou SIEUKOAUVTIKOU yavtgou
O 3l1EUKOAUVTIKOG YavTLog uropel va TomnoBeTndel
otV de&ld 1 OTNV ApPLOTEPY] TAEUPA Kal N ywvia
uropei va puBuioTel oe Evte BE0EIG avApeoa OTIq
0° kat 80°.
(1) Xpnouuormoinon Tou yavtlou
(a) TpaBn&te To YavtZo £Ew Mpog To HEPOG 0AG TIPOG
N dletBbuvon Tou BEAoUG (A) Kal OTPEYTE TIPOG
™ dielBuvon Tou BEAoug (B) (EIK. 8).

(B) H ywvia unopei va pubuiotei oe 5 Bripata (0°,
20°, 40°, 60°, 80°).
PuBuioTe T ywvia Tou yavtfou otnv embuuntn
B&on ywa Tnv Xpnon.

(2) AN\ayn g B€ong Tou yavtlou

NMPOZOXH
H ateAng eykatdotaon Tou yavi{ou umopei va
TIPOKAAEOEL CWHATIKO TPAUUATIONO KATA TNV XPNon.
(a) Kpatnote yepd TV KUPLA Hovada Kal apalpEaTe

mv Bida XpnotuonolmvTag €éva KatoaBidt e OTEG
oTNV KeQaAn 1 éva voutoua (Eik. 9).
(B) Apatpéate To yavtlo kat to eAatnplo (Eik. 10).
(y) Eykataotnote 1o yavtlo kat To eAatnplo otnv
AAAN MAEUPA KAl OTEPEWOTE E ACPAAELD UE TN
Bida (Eik. 11).

ZHMEIQZH
A®OTe TPOCOXN OTOV TPOCAVATOALOUO TOU
ehatnpiou. TomoBeTNOTE TO €AATNPLO HME TN
HeyaAUTepn SIANETPO paKpLd amod eodg (Eik. 11).

(3) Xpnon Tou oTEPEWTN TNG AEMidag.

O Eykataotaon g Aemidag
OAloBnote tn Aenida amd dinmAa mpog TN
dleuBuvon g Eik. 12, kal peTd BAATE TN KaAd
MEXPL N €00XN OTNn Aemida va KAEWBWOEL OTO
TMPOEEEX WV TUNHA TOU YAVTIoU.

O Agaipeon tng Aemida
Kpatnote yepd tnv kUpla povada kat Tpapngrte
€Ew TN Aemida KPATWVTAG TNV AKPN HE TOV
avTixelpa oag (Eik. 13).
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NMPOZOXH

O H Aemida propei va xaAapwoel anod Tov yavigo Kat
va TMPOKAAEOEL CWHATIKO TpaupaTtiond otav
avTioTpagein dleUBuvon g Aemidag onwg aivetat
otV Eik. 12 1] 0tav XpnolUoToleiTe TO KAELDL e TN
AEMida TOMOOETNUEVN AVTIKAVOVIKA.

O Movo ta MPOAIPETIKA EEAPTHMATA HITACHI (Ap.
Aemidag 2, Ap. KwdikoU 992671, Ap. Kwdikou 992672)
ouv TIg Aemideg Kivnong umopoUvV va
xpnotporomBolv. Mnv  XPNOLUOTIONOETE
SlOPOPETIKEG Aemideqg emeldn umopei va unv
£@ApPUOToUV KAAA.

2. 'EAeyX0g TnG MEPICTPOPIKAG Sieubuvong
H umodoxn MeploTpEPETAL TPOG Ta de&ld (Kabwg
BAEmeTe amd Tnv Miow MAEUPA) OTIWXVOVTAG TNV R-
MAEUPA TOU KouproU ®wBnong. H L-mAgupd tou
KOUumioU wONoNg OMpwYVETAL YIA VA TIEPLOTPAPEL N
Aeriida mpog Ta aplotepd (Acite Eik. 14) (Ta (L) kat
(R) onudadia BpiokovTal oTov KOPUO.).

NMPOZOXH

To kouuri wOnong dev Uropei va xpnotuornoindei

otav TO0 KAeldi meploTpépetal. lMa va

XPNOLUOTIOCETE TO KOUMT )ONONG, OTAUATHOTE TO

KPOUOTIKO KAEldl, KAl META puUBMiOTE TO KoUMW

®8nong.

AsiToupyia diakomTn

‘Otav n okavdAAn d1aKOMTNG XaunA®oEL, TO epyaAeio

neplotpePetal. ‘Otav n okavdain eheubBepwbel T0

epyaleio otapata.

O H taxUtnta meploTpoPng Mropei va eheyxbel
peTaBAAAOVTAG TO SLACTN A KATA TO OTIoI0 TPpaBIETaL
n okavdaAn dlakomtng. H taxutnta eivat xapnAn
0TaV N OoKavdAAn dlaKOMTNG TPARLETAL EAAPPA Kal
au&avel KaBmwg n okavdAaAn dlakomtng TpaleTat
TEPLOOOTEPO.

4. ZQitipo Kal EECPICINO TWV HITOUAOVIDV
Mia g€Aywvn uTOS0XT TOU TALPLAZEL OTO UIMTOUAOVLT
OTO MA&UAadl MpeEmel mMpwTa va emheyel. Meta
OTEPEWOTE TNV UTIOS0XN OTOV AKHOVA, KAl TIIACTE TO
TA&AdL ToU TPOKELTAL VA OPIXTEL HE TNV EAYWVN
urtodoxn. Kpatwvrtag to kKAeldi oe eubeia pe TO
MTMOUAOVL, TIATHOTE TOV SLAKOTITN Yla TNV KpoUaon Tou
prtouAovioU yia HePIKA SeuTEPOAETTA. AV TO TAEILASL
eival HOVOo XaAapd OTEPEWMEVO OTO WMOUAOVL, TO
MTMOUAOVL UMOPEL VA TIEPLOTPEPETAL UE TO TAEIMADL,
KAl EMOMEVWG VA UNV YiVEL TO KATAAANAO o@iio. S¢
QauTn TNV MePIMTWON, OTAUATNOTE TNV Kpolon OTo
MA&IUAdL Kal KPATNOTE TNV KEQPAAT] TOU PIOuAovioU
JE TO KAELSI TipLY Eavapyxioete TV Kpouan, 1 opigte
ME TO XEPL TO WMOUAOVL KAl To TA&Aadl ya ta
ano@UyeTe TNV oAiglnon.

5. AuvaTtog apiBuog HTTOUAOVIQV Yia oPign
MapakaA® avaTpEETE OTOV MAPAKATW TVAKA YA TOV
duvato aplBud TWV UMOUAOVIMV TIoU Wropolv va
OQIXTOUV HE HUIa POPTION.

[OF o

EB1220BL

XPNOWWOTOIOUUEVO UMOUAOVL|  AplOUOG OQIEIMATWY

Mrouhovt uynAol e@eAKUOHOU
M12 x 45

MNepinou 170

AUTEQ ol TIMEGQ Mmopel va dlapEpouv elagpq,
oUpPwva pe TNV neptBaAlovTikh Beppokpacia Kat
TA XAPAKTNPLOTIKA NG prnatapiag.
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ZHMEIQZH

H xpron twv urnatapiov EB1226HL og ouvenkn
KpUou (xaunAotepa and 0 Babuoug KeAaiou) uropel
MEPIKEG POPEG VA TIPOKAANECEL TNV EAATTWON TNG
pormng oUOPIENG Kal TNV EAATTWON TNG AMOd00NG
epyaociag. Auto, Ouwg eival €va Tpoowplvo
(PALVOLEVO, KAl EMAVEPXETAL OTO KAVOVIKO OTAV
Ceotabei n pnatapia.

ZHMEIA NMPOZOXHZ KATA TH AEITOYPIIA

1.

Avdanauon Tng CUCKEURG PETA amd cuveXn epyacia
MeTd amd ouvexOopevn epyacia o@lEipatog
MTOUAOVI®WYV, OTAPATAOTE TNV CUCKEUN YA TEPITOU
15 Aentd OTAV AVTIKABLOTATE TNV dratapia. H
BepuoKpacia Tou HOTEP, BLAKOTITN KA. Ba au&nBei
oTav n epyacia apxioel £ava AUEOWG HETA TNV
QAVTIKATAOTAON TNG MMATAPIAg, e TEAIKO amoTEAETUA
™ Jlakomn Aettoupyiag AOyo umepROALKAG
BeppoTNTOAG.

ZHMEIQZH

Mnv ayyi&ete Tnv umodoxn TG opUpPaAg, £Meldn
BepuaiveTal MOAU AOYw TNG ouveXIOEVNG EPYATIAG.
Mpoooxn oTh XpAon Tou 31aK6TITN EAEYXOU TaXUTNTAG
AUTOG 0 3LaKOTTNG EXEL EVA EVOWUATWHEVO
NAEKTPOVIKO KUKAWWA TIOU HETABAAAEL CUVEXDG TNV
MEPLOTPOPIKN TaxUTNTa. Katd ouvénela, otav n
OKav3AAn dlakomTng Tpaplétal Yovo slagpa
(MeplotpoPn XaunAng taxUTnTag) Kal To HOTEP
OTAMATNOEL KABWG CUVEXMG OPIYYEL TA MMOUAOVIQ,
Ta €EAPTNUATA TOU NAEKTPOVIKOU KUKAQMUATOG
uropei va unepBepuavOouv Kat va adouv {nuid.
Porn o@igng

AvatpéEete otig Eik. 15 yia ™ porm o®iEng Twv
MIouAoVIWV (CUNPWVA HE TO PEYEDOG), CUNPWVA HE
TIG OUVONKeg Tou gaivovTal otV Eik. 16. NMapakaA®
XPNOLUOTIONOTE AUTO TO TIAPASELYHA OAV YEVIKN
avagopa, eMeLdn n porn oeieng a dlapepeL avaloya
ME TIG OUVONKEG OPIENG.

Epyacia pe pia porf 6@iEng KataAAnAn yia To MITOUAGVI
TIOU UTTOKEIVTAl TV Kpouoh

H BEATIOTN porm KpolUong yia Tta ma&iuddia n ta
MIouAovia SlapEpel avaloya HE TO UAIKO Kal TO
MEYEBOG TWV TAEIMAdI®WV 1 TWV UIouAoviwv. Mia
UTIEPBOALKA PEYAAN pomny OQIENG yla €va HIKPO
MIOUAOVL UMOPEL VA EKTEIVELT) VA OTIACEL TO MITOUAOVL.
H pomn ogi§ng au&avel avaloylkd Tou XPOVou
Aeltoupyiag. XpnoluomolnoTte Tov KataAAnAo Xpovo
AELTOUPYIAG VIO TO UIMOUAOVL.

Kparnpa Tou epyaleiou

KpatnoTe To KPOUOTIKO KAELDl yepd He Ta duo oag
XEpPLa. € AUTN TNV MEPITTWON KPATNOTE TO KAELDI O€
euBeia ypauun Le To UMouAovL. Agv eival anapaitnto
Va OTIPWYVETE TO KAELSI TOAU duvatd. Kpatnote To
KAedi pe TéTola dUvaun n oroia va avtiotaduilet
v dUvaun kpoluong.

Em6eBaioTe TRV por 6PiEng

Ol TapaKATW TAPAYOVTEG OUVELOPEPOUV OTNV
eANATTWON TNG POTNG OPIENG. M auTo emBeRalwoTe
NV TMPAYHATLKY pomn opi§ng mou xpelaletal
BBWVOVTAG HEPIKA UMOUAOVIA TIPLV TNV EPYACIA HE
éva KAeldl porng Xelpog. OL mapdyovTteg Tou
€MNPeAlouV TNV port oPpiEng eival oL MapakaTw.

(1) Taon

‘Otav eruteuxBel To eminedo eKPOPTIONG, N TAON
€AATTOVETAL KAL 1 POTIN OPIENG XAUNADVEL



(2) Xpovog Aettoupyiag

H por 0pi&Ng au&avetal 0Tav o XpOvog Aeltoupyiag
au&avel. AANA N por o@pi&ng dev au&avel mavw ano
Hla OPLOMEVN TIMN AKOpA KAl av To €pyaAeio
XPNOLUOTIOLEITAL YIA HAKPO XPOVIKO dlacTnua (Asite
Eik. 15).

(3) ALQUETPOG TOU MIMOUAOVIOU

H porn o@i&ng dlapEpel avaloya pe Tn SLAUETPO
TOU prmouAovioU onwg ¢aivetal otny Eik. 15. M'evika
UMOUAOVL pe peyaAltepn SlApeTpo amattei
HEYAAUTEPN pOTI| OPIENG.

(4) Zuvenkeg oPpi&ng

H porm o¢i&ng dlapepel cUpPwva pe AOYo TNG POTg,
£(00G Kal PNKOG TWV MMOUAOVIWV aKOMA Kal av
XPNnotdotoloUvTal UMmouAdvia pe To idlo péyebog
onelpwpatog. H porn ogi&ng emiong dapepet
oluQwva Pe TNV OUVONKN TNG €M@Avelag Tou
AVTIKEIMEVOU €pyaciag HECOU TOu omoiou Ta
UIMOUAOVIA TTPOKELTAL VA OPLXTOUV. OTAV TO UMOUAOVL
Kal To mMa§luadl meploTpePovTal pali, n pormn
€AATT@VETAL KATA TIOAU.

EAAnvika

(5) Xpnon npoatpeTIKOV eEAPTNUATWY

H por o@i&ng ehattwvetal Aiyo otav pia papdog
TMPOEKTAONG, MIA APBPWTH €vwon N Hid HAKPLd
urodoxn xpnotuornoineei.

(6) Aldkevo TNG UTIOBOXNG

Mia @Oapuévn 1 MAPAUOPPWHEVN UTOdOXN
eEaywvng 1 teTpdywvng tpumag dev Ba dwoel
ETIAPKN OPIEN OTNV EQAPHOYN AVAPETSA OTO MAEILADL
Kal OToV AKJOoVa, KATA OUVETEld 6a TPOKAAEDEeL
AnWAELA TNG POTING OPIENG.

H xpnon piag akataAAnAng umodoxng n oroia dev
Talpltalel 0To UMOUAOVL Ba TMPOKAAECEL Wia [N
LKAVOTIOINTLKY POt o@iEng. To Taiplacua tng
UTIOB0XNG LE TA PEYEDN TWV UMOUAOVI®V deixvovTal
otoug Mivakeg 1 kal 2.

kgf-cm N-m M12 x 45
1200 r120 [ jnoundve uupn)%
kgf-cm N-m M8 x 30 kgf-cm N-m  M10 x 30 EQEAUOLOY
1000 100 | | 1000 100 unoukévt UL[IJI’])\OU 1000 100 )/
i , £PEAKUOHOU
800 80 [FHMOUAGVL UgNA0D goo} 80— 800 80 —
€PEAKUTLOU L
< 600} 60 \ £ 600} 60 ~ Z 600} 60 A
5 g /r g KQVOVIKO MTTOUAOVL
2 400} 40 .o 400f 40— & 400} 40
E 5 KOVOVIKO MTTIOUAOV] 5
g il & a
200 20 T . 200 20 200 20
KAVOVIKO UMOUAOV
L L oL o
R T 0 ST =23 0 Z 3
Xpovog opiEng: Xpdvog ogiEng: Xpdvog ogiEng:
deutepoAerta (MAdka deutepoAerta (MAdka deutepoAerta (MAdka
atoaAtloU raxoug t atoaAtlou raxoug t atoaAlou naxoug t
=10 mm) =10 mm) =10 mm)
Eik. 15
MrouAovL Pod&ha
* To MAPAKATW UMOUAOVL Xpnoldoroleital.
. . Kavoviko urouAovi: BaBuog avtoxng 4,8
MAdka atoahioy maxoug t MrouAovL uPnAoU epeAkuopoU: BaBuog avtoxng 12,9
V /5 EENynon Twv Babuwv avtoxng:
4 — Inueio KAuYNG Tou prouAovioU: 32 kgf/mm?
8 — AUvaun €AEng Tou proulovioU: 40 kgf/mm?
Na&uadt PodéAa

Eik. 16
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EAAnvika

ZYNTHPHZH KAI EAEMX0z

1. 'EAeyxog Tnhg umodoxng
Mia @Bapuévn 1 MAPAMOPPWHEVN uTiodoxn
eEaywvng n TeTpaywvng Tpumag dev Ba dwoel
lKGVO]‘[Ol]’]TlKO oqn&tpo otV eqnappoyn avapeoa oTo
na&Lasdin otov AKHova, KATA CUVETELA npOKa)\wvraq
NV An®AEA TNG POTNG OPIENG. AMOTE TPOCOXN
TMEPLOSLIKA OTN GOOPA TWV TPUTMV TNG UTIOBOXNG, Kal
QAVTIKATAOTAOTE TNV WE Wia Kalvoupla av auto
anatteitat.

2. 'EAeyxog TwV 813wV 0TEPEWONG
TakTika eAEyEeTe OAeg TIQ Bideg oTepEwoNg Kat
OlYOUpPEUTEITE OTL €ival KATAAANAA OQLYUEVEG. €
TEPIMTWON TIOU KATOLEG Ao TI§ Bideg XaAapOOoouUV,
EavaoQi&te TIG apEéowg. Av dev TO KAVETE AUTO
uropei va mpokAnBei coBapdg Kivduvog.

3. KaBapiopo6g Tou eEwTeEPIKOU
‘Otav 1o KpouoTIKO KAeldi AepwBei, okoumiote pe
€va MOAAKO Kal oteyvo Ugaocua 1 he éva Ugacua
UYPAUEVO HE OATOUVOVEPO. MnVv XPNOLUOTIOINOETE
SLOAUTIKA TIOU TIEPLEXOUV XAWPLO, BEVEivN, 1) SLAAUTIKA
MMoY1dg, ETELDN AELWVOUV TA TAACTIKA.

4. AmoOnkeuon
®UAAETE TO KPOUOTIKO KAEWdL 0 XWPO OMou N
Beppokpaocia sival katw amd 40° Babuoug KeAaiou,
KAl HOKPLA aro Ta matdia.

5 AioTa cuvTRAPNONG TWV HEPQV
A: Ap. AVTIKEIUEVOU
B: Ap. KndikoU
C: Ap. TIOU XPNOLUOTIOmONKE
D: Napatnpnoelg

NMPOZOXH
H emokeun, n Tpomormoinon Kat o £AeyXog Twv
HAekTplkwv EpyaAeiwv Hitachi mpémnel va yivetat ano
€va EEouclodotnuévo KEVTpo oEpPLg TG Hitachi.
AuTr n Aiota tTwv Mepwv Ba eival xpnowun av
napouoctaoTei pali pe TO epyaleio oOTO
EEoumoBoTnpsvo KEVTpO SEPBIg ™msg Hitachi otav
{ntdte emoKeun 1 Kanola a)\)\n ouvTHpENON.
Katd tov €AeyX0 Kal Tn GUVTHPNON TWV NAEKTPLIKMV
epYaAEiwV, Ol KAVOVEG AOPAAEIQG KAl OL KOVOVIOMOL
Tmou Umdpyxouv Ot KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvTat.

TPOMOMOIHZH
Ta HAektpikd Epyaleia Hitachi BeAtidvovTal
OuVEXWMG KAl TPOTIOTIOLOUVTAL YId VA CUUTEPIAABOUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvémnela, oplopéva Tunpata (SnA. Kwdikoi
aplBpoi Kal / 1 oxedlaouog) propouv va aAAagouv
Xwpig mponyoUpevn eldomoinon.

ZHMEIQZH

EEaltiag Tou oUVEXI{OUEVOU TIPOYPAUHATOG EPEUVAG Kal
avantugng g Hitachi Ta TeXVIKA XapaKTINPLOTIKA TIOU
edw avageépovtal prmopoUlVv va aAAd&ouv Xwpig
mponyoUpevn eldoroinon.
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MAnpogopieq TOU APopouV Tov EKTTENMONEVO B6puBo Kal
Tn d6vnon.
Ol TIHEG HeTPNONKaV cUPpwva e To EN50144.

To TuruKO A-eminedo NXNTIKNG mieong: 95 dB (A)
To Turiko A-eminedo NXNTIKNG évtaong: 108 dB (A)
®opATE MPOCTATEUTIKA AUTIWV.

Mta TUTTIKT| TIUN PIZag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
8,4 m/s?




PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

1.

10.

1

-

12.

13.

14,

15.

16.

17.
18.

Nalezy utrzymywac¢ porzadek na stanowisku pracy.
Nieporzadek na stanowisku pracy i stotach
warsztatowych moze by¢ przyczyna wypadkéw.
Unikaj niebezpieczenstwa przy pracy. Elektronarzedzia i
fadowarka nie moga byé narazone na dziatanie deszczu
i wilgoci. Nie uzywaj elektronarzedzi i tadowarki w wilgotnym
lub mokrym $rodowisku. Stanowisko pracy powinno by¢
dobrze o$wietlone. Nie uzywaj elektronarzedzi i tadowarki
w poblizu tatwopalnych i wybuchowych materiatéw lub
fatwopalnych cieczy lub gazéw.

Urzadzenie nie jest przeznaczone dla uzytku dzieci lub
osob niedoteznych bez odpowiedniego nadzoru. Dzieci
powinny by¢ pilnowane, by nie bawity sie urzadzeniem.
Osoby postronne powinny trzymac¢ sie w bezpiecznej
odlegtosci od stanowiska pracy.

Chowaj nieuzywane narzedzia i fadowarke. Kiedy nie
sa w uzytku, narzedzia i tadowarka powinny byé
przechowywane w suchym, zamknietym miejscu lub
ktadzione wysoko, poza zasiegiem dzieci i oséb
niedoteznych. Przechowuj narzedzia i tadowarke w
miejscu, gdzie temperatura wynosi ponizej 40°C.
Nie przyciskaj mocno narzedzia. Dziata ono najlepiej
i najbezpieczniej gdy przestrzegana jest instrukcja
uzytkowania.

Uzywaj wtasciwych narzedzi. Nie stosuj do ciezkich
zadan i prac zbyt stabych narzedzi lub nasadek.
No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznej odziezy i bizuterii,
poniewaz moga one zosta¢ wciagnigte w ruchome elementy
narzedzi. Przy wykonywaniu prac na zewnatrz zaleca sie
stosowanie rekawic gumowych i nieslizgajacego sie obuwia.
Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski
przeciwpytowej w czasie pracy w zapylonym otoczeniu.
Nie niszcz przewodu zasilajacego. Nigdy nie no$
fadowarki trzymajac za przewdd zasilajacy i nie ciagnij
za niego, by roztgczy¢é urzadzenie. Chron przewod
zasilajacy przed wysokg temperaturg, zaolejeniem i
ostrymi krawedziami.

Pracuj bezpiecznie. Uzywaj uchwytéw mocujgcych lub
imadta do mocowania obrabianego przedmiotu.
Jest to bezpieczniejsze niz uzywanie do tego reki i
pozwala na uzycie obu rgk do trzymania narzedzi.

.Nalezy prawidtowo trzyma¢ narzedzie w rekach i

zachowywaé odpowiednig pozycje ciata w czasie pracy.
Unikaj nienaturalnego trzymania narzedzia oraz
niewtasciwej pozycji pracy. Zawsze zachowuj
rébwnowage ciata i pewne podparcie.

Dbaj o narzedzia. Narzedzia robocze powinny by¢
zawsze ostre i czyste aby méc pracowaé efektywnie
i bezpiecznie. Przestrzegaj wskazéwek instrukcji
konserwacji i wymiany osprzetu.

Kiedy nie uzywasz tadowarki lub podczas konserwacji
lub sprawdzania wytacz przewdéd zasilajacy z gniazdka.
Nie pozostawiaj kluczy narzedziowych w narzedziu.
Wyréb sobie nawyk upewniania si¢ zawsze zanim
przystapisz do pracy i wiaczysz narzedzie, ze zaden
klucz lub narzgdzie mocujace nie tkwig w narzedziu.
Unikaj przypadkowego wigczania urzgdzenia. Nie
przeno$ wtaczonego do pradu elektronarzedzia
naciskajgc w tym czasie palcem na wigcznik.

W celu uniknigcia zagrozenia, zawsze uzywaj tylko
okreslonej tadowarki.

Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych HITACHI.
Nie uzywaj narzedzi w celach innych niz te okreslone
w Instrukcji Obstugi.

Polski

19. W celu unikniecia obrazen uzywaj wytgcznie czesci
zamiennych i przystawek zalecanych w Instrukcji
Obstugi lub w katalogu HITACHI.

0. Naprawiaj narzedzie wytagcznie w autoryzowanym
serwisie obstugi. Producent nie odpowiada za
uszkodzenia lub obrazenia spowodowane naprawg u
osob nieautoryzowanych lub niepoprawnym uzyciem
narzedzia.

21.By utrzymaé oryginalng ciagto$¢ eksploatacyjna
elektronarzedzi i tadowarki, nie usuwaj zainstalowanych
oston i $rub.

22.Zawsze uzywaj tadowarki zgodnie z napieciem
zaznaczonym na tabliczce znamionowej urzadzenia.

23. Nie dotykaj ruchomych czesci lub przystawek dopodki
nie wytagczysz urzadzenia z sieci.

24.Zawsze taduj akumulator przed uzyciem.

25. Nigdy nie uzywaj akumulatora innego niz wyznaczony.
Nie podtaczaj zwyktego ogniwa suchego, akumulatora
innego niz wyznaczony lub akumulatora samochodowego
do elektronarzedzia.

26. Nie uzywaj transformatora z urzadzeniem wspomagajacym.

27. Nie taduj akumulatora od silnikowego generatora pragdu
lub zasilacza pradu statego.

28.Zawsze faduj wewnatrz pomieszczenia. Poniewaz
fadowarka i akumulator nagrzewajg sie nieco podczas
fadowania, faduj akumulator tam, gdzie nie dosiegng go
promienie stoneczne, i gdzie jest niska wilgotno$¢
powietrza i dobra wentylacja.

29. Przed rozpoczeciem pracy na wysokosci zwré¢ uwage
na to, co dzieje sie na dole, i upewnij sig, ze nie ma
tam ludzi.

30. Uzywaj ilustracji zespotu rozebranego zawartych w
instrukcji obstugi tylko do autoryzowanej obstugi.
31. Jesli przewdd zasilajgcy jest uszkodzony, musi on byé
wymieniony w fabryce, u agenta serwisu lub
odpowiednio wykwalifikowanej osoby w celu unikniecia

niebezpieczenstwa.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
BEZPRZEWODOWA WKRETARKA UDAROWA

1. Jest to podreczne narzedzie do wkrecania i wykrecania
Srub i nakretek. Moze by¢ wykorzystywane wytacznie
w tym celu.

2. Przy dluzszej pracy z urzadzeniem nalezy uzywaé
zatyczek do uszu.

3. Utrzymywanie urzadzenia podczas pracy tylko jedng
reka jest bardzo niebezpieczne; podczas pracy nalezy
zawsze przytrzymywac je obiema rekami.

4. Nalezy upewni¢ sig, ze gniazdo nie jest peknigte lub
ztamane.

Praca z peknigtym lub ztamanym gniazdem moze by¢
niebezpieczna. Przed rozpoczeciem pracy nalezy
sprawdzi¢ gniazdo.

5. Nalezy odpowiednio zamocowaé gniazdo za pomocag

kotka mocujacego i pierscienia.
Jezeli kotek mocujacy lub pierscien zabezpieczajacy
gniazdo sg uszkodzone, gniazdo moze wypasé¢ z
urzadzenia, co jest bardzo niebezpieczne. Nie nalezy
wykorzystywaé urzgdzenia, jezeli gniazdo lub pierscien
sg zdeformowane, zuzyte, peknigte lub uszkodzone w
jakikolwiek inny sposéb. Przed przystapieniem do pracy
nalezy zawsze sprawdzié, czy kotek mocujacy i pierscien
zabezpieczajacy gniazda znajdujg sie we wtasciwym
potozeniu.
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6. Sprawdzi¢ moment obrotowy dokrecania.
Odpowiedni moment obrotowy dla danej $ruby zalezy
od materiatu, z jakiego wykonana jest $ruba, jej
wymiaréw, klasy itd.

Moment obrotowy dokrecania generowany przez
urzadzenie jest rowniez zalezny od materiatu, rozmiaréw
Sruby oraz czasu dokrecenia.

Wartos¢ momentu obrotowego moze by¢ nieco inna
tuz po natadowaniu akumulatora oraz kiedy jest on
bliski wyczerpaniu. Nalezy sprawdzi¢, czy $ruba zostata
wkrecona z odpowiednig sitg, postugujac sie kluczem
dynamometrycznym.

7. Przed zmiang kierunku obrotéw nalezy zatrzymaé
wkretak. Przed zmiang kierunku obrotéw nalezy zawsze
zwolni¢ przycisk i zaczeka¢, az wkretak catkowicie sie
zatrzyma.

8. Nigdy nie nalezy dotyka¢ obracajgcych sie czesci.
Nigdy nie kierowa¢ obracajacych sie elementow
urzadzenia w strong rak lub jakiejkolwiek innej czesci
ciata. Moze to spowodowac¢ obrazenia. Nalezy takze
uwazaé, aby nie dotkng¢ elementu obrotowego
uzywanego przez dtuzszy okres czasu. Jest on goracy,
moze to wiec grozi¢ poparzeniem.

9. Nigdy nie dotyka¢ wkretaka obracajacego sie bez
obcigzenia przy uzyciu ztgcza uniwersalnego.

Jezeli urzgdzenie pracuje bez obcigzenia, uzycie ztagcza
uniwersalnego moze powodowaé jego chaotyczng
prace.

Moze to spowodowaé obrazenia lub wstrzas tak mocny,
ze spowoduje wypuszczenie urzadzenia z rak.

10. Akumulator powinien by¢ zawsze tadowany w
temperaturze 0 - 40°C.
tadowanie w temperaturze ponizej 0°C moze
spowodowaé niebezpieczne przetadowanie baterii.

Akumulator nie moze by¢ tadowany w temperaturze
przekraczajacej 40°C. Najbardziej odpowiednia
temperatura dla tadowania to 20 - 25°C.

11. Po zakonczeniu tadowania nie uzywac¢ tadowarki przez
okoto 15 minut przed przystgpieniem do nastgepnego
fadowania akumulatora.

Nie taduj wiecej niz dwa akumulatory jeden po drugim.

12. Nigdy nie dopusci¢, aby obce ciata dostaty sie do
raczki.

13.Nigdy nie nalezy rozmontowywa¢ akumulatora i
tadowarki.

14. Nigdy nie dopusci¢ do spiecia w akumulatorze.
Spiecie w akumulatorze spowoduje silne wytadowanie
elektryczne i przegrzanie. Akumulator moze w ten
sposéb zosta¢ przepalony lub uszkodzony.

15. Nigdy nie wrzuca¢ akumulatora do ognia.

Palacy sie akumulator moze wybuchnagé.

16. Nie wktada¢ zadnych przedmiotéw do otworéw

wentylacyjnych tadowarki.
Dostanie sie przedmiotéw metalowych lub tatwopalnych
do otworéw wentylacyjnych tadowarki moze
spowodowaé porazenie pradem lub uszkodzenie
tadowarki.

17. Jezeli trwato$¢ akumulatora po tadowaniu jest zbyt
krétka dla praktycznego uzycia, nalezy odnie$¢ zuzyty
akumulator do punktu zakupu. Nie wyrzucaé zuzytych
akumulatorow.

18.Korzystanie z zuzytych akumulatoréw moze
spowodowa¢ uszkodzenie tadowarki.

MODEL
WR12DAF: z fadowarkg i futeratem

WYMAGANIA TECHNICZNE

ELEKTRONARZEDZIE
Model WR12DAF
Predko$¢ biegu jatowego 0-2200 min™

Zastosowanie

M6 — M10 (Sruba o wysokim napieciu)

M6 - M14 (Sruba zwykta)

Moment obrotowy

Maksymalnie 110 N-m {1120 kgf-cm}
Dokrecanie $ruby o wysokim napieciu M12 (klasa 12,9), przy petnym

dokrecania natadowaniu w temp. 20°C.
Czas dokrecania: 3 sek.
EB1214L: Akumulator Ni-Cd, 12 V (1,4 Ah 10 ogniw)
Akumulator EB1220BL: Akumulator Ni-Cd, 12 V (2,0 Ah 10 ogniw)
EB1226HL: Akumulator Ni-MH, 12 V (2,6 Ah 10 ogniw)
Waga 1,6 kg
LADOWARKA
Model uc12sD UC14YFA

Czas tadowania

EB1214L: Ok. 60 min. (w temp. 20°C)

EB1220BL: Ok. 50 min. (W temp. 20°C)
EB1226HL: Ok. 60 min. (w temp. 20°C)

Napiecie fadowania 12V

72 - 144V

Ciezar 1,4 kg

0,6 kg
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STANDARDOWE WYPOSAZENIE | PRZYSTAWKI

1. kadowarka (UC12SD lub UC14YFA) ....
2. Plastykowe pudetko
Standardowe akcesoria podlegaja zmianom bez uprzedz

e

enia.

DODATKOWE WYPOSAZENIE
(Do nabycia oddzielnie)

1. Akumulator (EB1214L, EB1220BL, EB1226HL)

2. Gniazda
Ksztatt B Ksztatt C Ksztatt D
JEL = 22
[
L1
- — L1
H L S L S e L1 . 5
Tabela 1
" \:Vimiary'b Odpowiednia $rednica $ruby Szeroko$é H tba Wymiary gniazda
covorokamym § | Nazwa czesci Kod nr. | Wysokie | 1SO ISO | Sruby | szesciokamego |Ksztatt (mm)
(mm) napiecie | (zwykte) | (mate) | calowe (mm) L L1 oF
10 mm | 944291 M6 10 B 40 8 18
12 mm | 873632 M8 W5/16" 12 B 40 8 20
13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
127 Gniazdo | 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
' eSciokatne| 17 mm | 873536 M10 Mi12 | wa/g" 17 o] 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 | W7/16" 19 [¢) 34 9 28
21 mm | 873626 w1/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 | M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. Gniazdo dtugie
Ksztait B Ksztatt C Ksztatt D
]
= Sj=== s E T
L1, (1 H gl
H ) S e L1, N
o H L2 S o s
L L
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Tabela 2
kaevt\égiz;ry'bem N B deowiednia $rednica s’rubly szergkgéé H tba Wymiary gniazda
czworokatnym S azwa czesci Kod nr. | Wysokie 1SO 1SO Sruby | szesciokatnego | Ksztaft (mm)

(mm) napiecie | (zwykle) | (mate) | calowe (mm) L L1 L2 | oF
12 mm | 955138 M8 W5/16" 12 B 52 20 34 20
13 mm | 955139 M8 13 B 52 20 34 [ 215
14 mm | 955140 M10 14 B 52 20 34 22
17 mm | 955141 M10 M12 W3/8" 17 B 52 24 34 25
17 mm | 955149 M10 M12 W3/8" 17 B 75 24 57 25

12,7 G(;]Egzg° 19 mm | 955142 M12 M14 | w7/16" 19 B 52 | 24 | 34 | 28
19 mm | 955150 M12 M14 W7/16" 19 B 75 24 57 28
21 mm [ 955143 w1/2" 21 D 52 24 34 31
21 mm | 955151 wi1/2" 21 D 75 24 57 31
21 mm | 991480 Wi1/2" 21 D 125 24 107 31
22 mm | 955144 M12 M14 M16 22 D 52 24 34 | 325

4. Pret przediuzajacy: Kod nr. 873633 7. Ztacze katowe (Model EW-14R)

Pret przedtuzajacy przeznaczony jest do uzycia w Powinno by¢ uzywane przy dokrecaniu nakretki lub

przypadku, kiedy jest bardzo mato miejsca i zwykte Sruby pod katem prostym.

gniazdo nie moze dosiggna¢ $ruby.

UWAGA
Jezeli uzywany jest pret przedtuzajgcy, moment
obrotowy dokrecania jest nieco mniejszy w poréwnaniu
ze zwyklym gniazdem.

m 8. Ziacze wkretaka: Kod nr. 991476

Jest uzywane do wkrecania matych $rub (M6 — M8).

5. Zigcze uniwersalne: Kod nr. 992610 UWAGI
Ztacze uniwersalne moze zosta¢ uzyte do nakretek, dla (1) Ztacze to zaktadane jest jedynie na kowadto (katowe)
ktérych istnieje kat pomiedzy gniazdem a kluczem lub jednostki gtéwnej. Ztacze nie moze zosta¢ zatozone na
w przypadku, kiedy jest bardzo mato miejsca. specjalne kowadto dodatkowe (kwadratowe).

(2) Przed rozpoczgciem pracy przy uzyciu ztacza nalezy
Q) dokrecic¢ kilka $rub prébnie, aby upewni¢ sig, ze moment
obrotowy jest wtasciwy.
! (8) Predkos¢ dokrecania bedzie znacznie zmniejszona w
‘/ przypadku $rub drewnianych, ze specjalnym
gwintowaniem lub podobnych.

6. Gniazdo pierscieniowe
Uzywane jest do wkrecania $rub i dokrecania nakretek
na elementach kotnierzowych przewodéw sprezonego

powietrza itp.

@ Stosowac z wkretakiem
‘ | | | N

Kod nr Szerokos¢ tba Wkretak nr.
) szesciokatnego (mm)
Wkretak nr. L (mm) Kod nr.
993658 12
45 955229
992613 13 Nr. 2
70 955654
992615 14 45 955230
Nr. 3
70 955655

Wyposazenie dodatkowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.
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ZASTOSOWANIE

O Wkrecanie i wykrecanie wszelkich rodzajéw $rub i
nakretek, uzywanych do mocowania elementow
konstrukcyjnych.

WYMONTOWANIE | MONTAZ AKUMULATORA

1. Wymontowanie akumulatora
Trzymajac mocno za raczke popchnij zatrzask
akumulatora by zdja¢ akumulator (Rys. 1 i 2).
UWAGA
Nigdy nie dopuszczaj do zwarcia w akumulatorze.
2. MONTAZ AKUMULATORA
Wprowadz akumulator zwracajac uwage na wtasciwg
biegunowos¢ (patrz Rys. 2).

LADOWANIE

wc12sbd

Zanim uzyjesz wkretarki udarowej, nataduj akumulator

wedtug nastepujacych wskazowek.

1. Wprowadz akumulator do otworu wsuwowego
tadowarki
Silnie wepchnij akumulator ostroznie go nakierowujac
az dotknie dna tadowarki (patrz Rys. 3).

UWAGA
Model UC12SD posiada specjalnie zaprojektowang
tadowarke. Moze ona stuzy¢ do tadowania jedynie
okreslonego rodzaju baterii. Mozliwe jest jednak
wtozenie do tadowarki innego rodzaju baterii i lampka
tadowania moze sige zaswieci¢. Nie uzywaj jednak
fadowarki do tadowania innych akumulatoréw, gdyz
moze to spowodowaé uszkodzenie tadowarki.

2. Wiacz wtyczke przewodu zasilajacego tadowarki do
gniazdka
Wiaczenie wtyczki przewodu zasilajgcego spowoduje
natychmiastowe wiaczenie sie tadowarki (zapali sie
lampka kontrolna).

UWAGA
Jezeli lampka kontrolna nie zapali sig, wyjmij wtyczke
z gniazdka i sprawdz umocowanie akumulatora.
Wymagany jest okres 1 godziny by catkowicie
natadowa¢ akumulator w temperaturze okoto 20°C.
Gdy lampka kontrolna zgasnie, akumulator jest
catkowicie natadowany.
Czas tadowania akumulatora przedtuza sie przy niskiej
temperaturze lub gdy napiecie Zrodta pradu jest zbyt
niskie.
Kiedy lampka kontrolna nie gasnie, nawet jesli minety
dwie godziny od czasu rozpoczecia fadowania, przerwij
fadowanie i skontaktuj sie ze swoim Autoryzowanym
Centrum Obstugi Hitachi.

UWAGA
Jesli akumulator rozgrzat sie pod wptywem $Swiatta
stonecznego itp. lub byt dopiero uzywany, lampka
kontrolna tadowarki moze sie nie zapalic. W takim
przypadku najpierw schtodz akumulator a potem zacznij
go fadowac.

3. Wyciagnij wtyczke przewodu zasilajacego tadowarki

z gniazdka

. Trzymajac mocno tadowarke, wyjmij akumulator

WSKAZOWKA
Po natadowaniu najpierw wyjmij akumulator z tadowarki,
a nastepnie odpowiednio go przechowuj.

W odniesieniu do wytadowania elektrycznego w
przypadku nowych akumulatoréw itp.

Jako ze elektrolit zawarty w nowych lub dituzszy czas
nie uzywanych akumulatorach nie osiggnat jeszcze
petnej swej wydajnosci, wytadowanie elektryczne moze
by¢ niewielkie podczas pierwszego i drugiego uzytku.
Jest to zjawisko przejéciowe a normalny czas tadowania
zostanie przywrécony po natadowaniu akumulatora
2 - 3 razy.

Jak przedtuzyé zywotnos$¢é akumulatora.

(1) taduj akumulatory zanim zostang catkowicie wyczerpane.
Kiedy zorientujesz sie ze moc akumulatora zmniejszyta
sie, przestan uzywaé narzedzie i nataduj akumulator.
Jedli bedziesz dalej uzywat narzedzia i prad sie
wyczerpie, akumulator moze zosta¢ uszkodzony i skroci
sie jego zywotnos$c.

Unikaj tadowania przy wysokich temperaturach.
Akumulator bezposrednio po uzywaniu narzedzia jest
goracy. Jesli akumulator jest tadowany od razu po
uzyciu, pogarsza sie jakos$¢ elektrolitu i skraca
zywotnos$¢ akumulatora. Odstaw akumulator i nataduj
go dopiero gdy ostygnie.

2
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UC14YFAO

Zanim uzyjesz wkretarki udarowej, nataduj akumulator

wedtug nastepujacych wskazéwek.

1. Wiacz wtyczke przewodu zasilajacego tadowarki do
gniazdka
Kiedy wtyczka jest wigczona, lampka kontrolna
tadowarki miga czerwonym Swiatetkiem
(co 1 sek.).

2. Wiozyé akumulator do tadowarki
Akumulator powinien zosta¢ wtozony do konca, w
kierunku pokazanym na Rys. 4, az do samego dna
komory tadowarki.

UWAGA

O Jesli akumulator zostanie wlozony w odwrotnym
kierunku, nie tylko uniemozliwi to tadowanie, ale tez
moze spowodowaé problemy z tadowarka, jak np.
zdeformowac styki lub otwdr wsuwowy.

3. kadowanie

Gdy wiozysz akumulator do tadowarki, rozpocznie sie

tadowanie i lampka kontrolna bedzie sie palita ciagtym

czerwonym $wiattem.

Kiedy akumulator bedzie catkowicie natadowany,

lampka kontrolna bedzie miga¢ na czerwono (w

odstepach 1 sek.) (Patrz na Tabele nr. 3).

Wskazania lampki kontrolnej

Wskazania lampki kontrolnej sg zilustrowane w Tabeli

nr. 3, w zaleznosci od stanu tadowarki lub akumulatora.

=
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Tabela 3

Wskazania lampki kontrolnej

Pali sie przez 0,5 sek. Nie pali sie

Przed Miga o
tadowaniem (NA CZERWONO) ~ D=*2 0.5 sek'_gif”'e na 0_’5_sfk')
W trakcie Pali sie Pozostaje zapalona
fadowania (NA CZERWONO)

. . Pali sie przez 0,5 sek. Nie pali sie
tadowanie Miga o
skonczone (NA CZERWONO) przez 0,5 sek. (Gasnie na 0,5 sek.)

tadowanie jest
niemozliwe

Migocze
(NA CZERWONO)

Pali sie przez 0,1 sek. Nie pali sie
przez 0,1 sek. (Gasnie na 0,1 sek.)
" EEEEEEEEEEEN

Wadliwe dziatanie
akumulatora lub fadowarki.

kadowanie jest
niemozliwe

Pali sie
(NA ZIELONO)

Pozostaje zapalona
EEEEEEEENEEEEEEEE NN

Temperatura akumulatora
jest zbyt wysoka co
uniemozliwia tadowanie.

(2) Odnosnie temperatur akumulatora
Tabela ponizej ilustruje temperatury akumulatora.
Rozgrzany akumulator powinien zosta¢ schtodzony
zanim zostanie ponownie natadowany.

Tabela 4 Zasiegi fadowania akumulatoréow

Temperatury tadowania
Akumulatory akumulatoréw
EB1220BL -5°C - 60°C
EB1226HL 0°C - 45C

(8) Odnosnie okresu fadowania
W zaleznosci od kombinacji tadowarki i akumulatora
okres fadowania bedzie taki, jak pokazuje Tabela nr. 5.

Tabela nr. 5 Okres tadowania (przy 20°C)

Akumulator
kadowarka UC14YFA
EB1220BL Okoto 50 min.
EB1226HL Okoto 60 min.
WSKAZOWKA

Okres fadowania moze si¢ zmieniaé w zaleznosci od
temperatury otoczenia i napiecia zrédta pradu.

4. Wylacz wtyczke przewodu tadowarki z gniazdka

5. Mocno trzymajac tadowarke wyjmij akumulator z
otworu wsuwowego

WSKAZOWKA
Po natadowaniu najpierw wyjmij akumulatory z
tadowarki, a nastgpnie odpowiednio je przechowu;.

W odniesieniu do wytadowania elektrycznego w
przypadku nowych akumulatoréw itp.

Jak przedtuzyé zywotnosé akumulatora.

(1) kaduj akumulatory zanim zostang catkowicie wyczerpane.
Kiedy zorientujesz sie¢ ze moc akumulatora zmniejszyta
sie, przestan uzywac narzedzie i nataduj akumulator.
Jedli bedziesz dalej uzywat narzedzia i prad sie
wyczerpie, akumulator moze zosta¢ uszkodzony i skréci
sie jego zywotnosé.

Unikaj tadowania przy wysokich temperaturach.

Akumulator bezposrednio po uzywaniu narzedzia jest

goracy. Jedli akumulator jest tadowany od razu po

uzyciu, pogarsza sie jakos$¢ elektrolitu i skraca
zywotno$¢ akumulatora. Odstaw akumulator i nataduj
go dopiero gdy ostygnie.

UWAGA

O Jesli tadowany akumulator jest rozgrzany bo dtugo stat
na stoncu, lub dlatego ze dopiero co byt uzywany,
zapali sie zielona lampka kontrolna tadowarki. W takim
przypadku najpierw pozwdl by akumulator schtodzit
sie, a nastepnie rozpocznij tadowanie.

O Kiedy zapali sig czerwona migoczaca lampka kontrolna
tadowarki (co 0,2 sek) sprawdz, czy do otworu
instalacyjnego tadowarki nie dostat sie jaki$ obcy przedmiot
i jesli tak, usun go. Jesli nie ma tam obcego przedmiotu,
mozliwe ze akumulator lub fadowarka sg uszkodzone.
Zanie$ je do Autoryzowanego Centrum Obstugi.

O Poniewaz wbudowanemu mikrokomputerowi zabiera
okoto 3 sek. by potwierdzi¢, ze akumulator tadowany
przy uzyciu UC14YFA zostat wyjety, zaczekaj najmniej
3 sekundy zanim witozysz go ponownie by kontynuowaé
fadowanie. Jesli akumulator zostanie wtozony w ciagu
tych 3 sekund, moze nie zosta¢ odpowiednio
natadowany.

S

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY

Jako ze elektrolit zawarty w nowych lub dituzszy czas
nie uzywanych akumulatorach nie osiagnat jeszcze
petnej swej wydajnosci, wytadowanie elektryczne moze
by¢ niewielkie podczas pierwszego i drugiego uzytku.
Jest to zjawisko przejsciowe a normalny czas fadowania
zostanie przywrécony po natadowaniu akumulatora
2 - 3 razy.
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1. Przygotowanie i sprawdzenie otoczenia roboczego
Nalezy upewni¢ sie, ze miejsce pracy spetnia wszystkie
warunki zgodnie z zaleceniami.

2. Sprawdzenie akumulatora
Upewni¢ sie, ze akumulator jest wtozony prawidtowo.
Zle zatozony akumulator moze wypasé z urzadzenia
i spowodowa¢ wypadek.



3. Wybér gniazda odpowiedniego dla Sruby
Nalezy zawsze uzywaé gniazda odpowiedniego dla
rodzaju wkrecanej $ruby. Uzycie nieprawidtowego
gniazda moze spowodowaé nie tylko nieprawidtowe
dokrecenie, ale takze uszkodzenie gniazda lub nakretki.
Uzycie zuzytego lub zdeformowanego gniazda
szesciokatnego lub kwadratowego spowoduje
niewfasciwe dokrecenie do kowadetka lub nakretki, a
w efekcie zmiejszenie momenty obrotowego.
Nalezy sprawdzaé, czy nie zostat uszkodzony otwér
gniazda i wymienia¢ gniazdo przed dalszym zuzyciem.
Zatozy¢ gniazdo zalecane w punkcie 4. W rozdziale
+Akcesoria opcjonalne” znalezé mozna dalsze informacje
dotyczace zaleznosci pomiedzy rozmiarami $rub a
gniazd. Nazwy gniazd sg uzaleznione od szerokosci
otworu szesciokatnego.

4. Zaktadanie gniazda
Wybra¢ wtasciwe gniazdo do zatozenia.

@ Typu kotkowego lub pierscieniowego (Rys. 5 i 6)

(1) Dopasowaé otwér gniazda do otworu kowadetka i
wiozy¢ kowadetko do gniazda.

(2) Wtozy¢ wkretak do gniazda.

(3) Zatozy¢ pierscien na rowek gniazda.

@ Rodzaj trzpienia (Rys. 7)
Dopasowaé trzpien znajdujacy sie w kwadratowym
elemencie kowadetka do otworu gniazda
szesciokatnego. Docisnac¢ trzpien i zamontowac gniazdo
szedciokatne na kowadetku. Sprawdzi¢, czy trzpien
catkowicie wszedt w otwér. W celu zdemontowania
gniazda wykona¢ powyzsze czynnosci w odwrotnej
kolejnosci.

JAK UZYWAC

UWAGA

O Podczas uzywania haka uwazaj, by narzedzie nie
upadto. Jesli narzedzie upadnie, moze doj$¢ do
wypadku.

O Nie zaktadaj koncéwek wiertniczych z wyjgtkiem
wiertaka phillipsa na narzedzie, podczas gdy nosisz
narzedzie z hakiem zawieszonym na pasie biodrowym.
Noszenie przy pasie urzadzen z dotgczonymi ostro
zakonczonymi czes$ciami typu wiertto moze
spowodowaé obrazenia.

1. Wykorzystanie haka

Odpowiedni hak powinien zosta¢ zatozony po prawej

lub lewej stronie, a kat moze by¢ regulowany

pieciostopniowo od 0° do 80°.

Korzystanie z haka

(@) Przesuna¢ hak do przodu w kierunku strzatki (A) i
przekreci¢ w kierunku strzatki (B) (Rys. 8).

(b) Kat moze zosta¢ uregulowany w 5 krokach (0%, 20°,
40, 60°, 80°).

Ustawi¢ hak pod odpowiednim katem w zaleznosci
od rodzaju wykonywanej pracy.

(2) Zmiana potozenia haka

UWAGA
Nieprawidtowe zamocowanie haka moze spowodowac
obrazenia ciata.

(@) Mocno trzymajac jednostke gtéwna, odkreci¢ srube
za pomoca $rubokreta z rowkiem lub monety
(Rys. 9).

(b) Wyja¢ hak i sprezyne (Rys. 10).

(c) Zatozy¢ hak i sprezyne po drugiej stronie i
odpowiednio zamocowaé, dokrecajac Srube
(Rys. 11).
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UWAGA

Nalezy zwréci¢ uwage na kierunek sprezyny. Sprezyny

o duzej $rednicy powinny by¢ zaktadane w kierunku

przeciwnym do uzytkownika (Rys. 11).

Gdy uzywasz

Zaktadanie wiertta

Przesun wiertto z boku w kierunku Rys. 12 i potem

wtéz mocno az rowek na wiertle zaskoczy na

wystajacym odcinku haka.

O Zdejmowanie wiertta
Mocno trzymajac narzedzie wyciagnij wiertto trzymajac
koncéwke kciukiem (Rys. 13).

UWAGA

O Wiertto moze sie zsuna¢ z haka i spowodowa¢ obrazenia
ciata podczas zmieniania kierunku wiertta, jak pokazano
na Rys. 12 lub gdy uzywasz wkretarki z niekompletnym
wierttem.

O Moga by¢ uzywane tylko AKCESORIA OPCJONALNE
firmy Hitachi (wiertto nr 2; kod nr 992671, wiertto nr
3; kod nr 992672). Nie nalezy uzywa¢ innych wiertet,
gdyz moga sie poluzowac.

2. Sprawdzenie kierunku obrotéw
Wkretak obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara (patrzac od tytu), kiedy wcidniety
zostanie przycisk po stronie oznaczonej R.
Kiedy przycisk zostanie wcidniety po stronie oznaczonej
L, wkretak bedzie obracat sie w kierunku odwrotnym
do ruchu wskazéwek zegara (patrz Rys. 14).
(Oznaczenia (L i (R) znajdujg sie na korpusie.)

UWAGA

Przycisk nie moze zostaé wcisniety, jezeli wkretarka

wcigz sie obraca. Aby méc wcisna¢ przycisk, nalezy

zatrzymaé wkretarke, a dopiero pdzniej nacisnaé

przycisk.

Przycisk (wtacznik/wytacznik)

Kiedy przycisk zostanie wcisniety, narzedzie zaczyna

sie obraca¢. Po zwolnieniu przycisku narzedzie

zatrzymuje sie.

O Predko$¢ obrotowa zalezy od sity przesunigcia
przycisku. Przy lekkim przesunigciu predko$c¢ jest mata,
im silniej zostanie wcisnigty przycisk, tym wieksza
bedzie predkosc.

4. Dokrecanie i odkrecanie $rub
Nalezy najpierw wybraé oprawke szesciokatng
odpowiednig dla $ruby lub nakretki. Zatozy¢ oprawke
na kowadetko, po czym zacisng¢ jg na S$rubie.
Utrzymujac wkretarke w réwnej linii ze $ruba, nacisnaé
przycisk, aby uruchomi¢ urzadzenie na kilka sekund.
Jezeli nakretka jest luzno zacisnigta na Srubie, Sruba
moze zacza¢ kreci¢ sie wraz z nakretka i nie zostanie
wiasciwie dokrecona. W takim przypadku nalezy
zatrzyma¢ urzadzenie i przytrzymaé teb $ruby
odpowiednim kluczem lub recznie dokreci¢ $rube z
nakretka, aby zapobiec $lizganiu.

5. Liczba mozliwych wkrecen srub
W ponizszej tabeli podano $rednig liczbe $rub, ktére
moga by¢ wkrecone po jednym natadowaniu urzadzenia.

0B

[OF o

EB1220BL

Uzywana $ruba

Sruba o duzej odpornosci
M12 x 45

Liczba wkrecen

Ok. 170

Powyzej podane wartosci moga nieznacznie sie rézni¢
w zaleznosci od temperatury otoczenia i parametréw
akumulatora.
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UWAGA
Korzystanie z akumulatora EB1226HL w niskiej
temperaturze (ponizej 0 stopni Celsjusza) moze czasami
spowodowaé zmniejszenie momentu obrotowego, czyli
sity dokrecania. Jest to zjawisko tymczasowe, sytuacja
ponownie bedzie normalna, kiedy tylko akumulator
rozgrzeje sie.

SRODKI OSTROZNOSCI PODCZAS PRACY Z
URZADZENIEM

1. Przerwy w pracy urzadzenia
Po kazdym dtuzszym uzyciu urzadzenia nalezy odczekac
przez okoto 15 minut przed podjeciem dalszej pracy.
Tak samo nalezy postgpi¢ po wymianie akumulatora.
Temperatura silnika, przetacznika itp. bedzie zbyt
wysoka w przypadku, kiedy praca zostanie rozpoczeta
natychmiast po wymianie baterii — moze to spowodowac
przegrzanie urzadzenia.

UWAGA
Nie nalezy dotyka¢ ostony, gdyz podczas ciagtej pracy
moze ona si¢ nagrzewac.

2. Srodki ostroznosci zwigzane z obstuga przetacznika
predkosci
Przetacznik posiada wbudowany obwéd elektroniczny,
umozliwiajgcy ptynna regulacje predkosci obrotéw. W
zwigzku z powyzszym, kiedy przetacznik jest lekko
wcisnigty (mata predkos¢é obrotowa), a silnik zostaje
zatrzymany przy ciaglym wkrecaniu $rub, elementy
obwodu elektronicznego moga ulec przegrzaniu i
uszkodzeniu.

3. Moment obrotowy dokrecania
Na Rys. 15 pokazano moment obrotowy dokrecania
Srub (w zaleznosci od rozmiaru), w warunkach
okreslonych na Rys. 16. Podane tam wartosci sa
jedynie orientacyjne, gdyz moment obrotowy dokrecania
Srub moze by¢ rézny w zaleznosci od warunkéw.

4. Dostosowanie momentu obrotowego i sity dokrecania
do rozmiaru Sruby
Optymalny moment obrotowy dokrecania $rub lub
nakretek zalezy od materiatu i wymiaru $rub lub
nakretek. Zbyt duzy moment obrotowy dokrecania matej
$ruby moze spowodowac jej uszkodzenie lub ztamanie.
Moment obrotowy zwieksza si¢ proporcjonalnie do
czasu dziatania. Nalezy zawsze dobra¢ czas dokrecania
odpowiedni dla danej $ruby.

5. Trzymanie narzedzia
Narzedzie powinno byé mocno trzymane obiema
rekoma. Nalezy zawsze trzymac¢ narzedzie w linii osi
Sruby.
Nie jest konieczne zbyt mocne dociskanie narzedzia.
Nalezy dociska¢ narzedzie jedynie z sitg wystarczajacg
do pokonania oporu.

6. Sprawdzenie wlasciwego momentu obrotowego

Wymienione ponizej czynniki moga spowodowaé

zmniejszenie momentu obrotowego dokrecania. Dlatego

tez przed przystgpieniem do pracy z urzadzeniem nalezy

prébnie wkreci¢ kilka $rub. Czynniki wptywajace na

warto$¢ momentu obrotowego sg nastgpujace.

Napiecie

Kiedy akumulatory sag bliskie wyczerpania, napiecie

zostaje zmniejszone, a wigc moment obrotowy takze

jest mniejszy.

(1

=
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(2) Czas pracy
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Moment obrotowy zwieksza sie wraz z czasem pracy.
Jednak moment obrotowy nie moze wzrosna¢ powyzej
pewnej warto$ci maksymalnej, nawet jezeli czas pracy
jest diugi (patrz Rys. 15).

Srednica $ruby

Moment obrotowy rézni sie w zaleznosci od $rednicy
$ruby, jak pokazano na Rys. 15. Ogdélnie méwigc, im
wieksza $rednica Sruby, tym wiekszy moment obrotowy
jest potrzebny do jej wkrecenia.

Warunki pracy

Moment obrotowy dokrecania zalezy od wspétczynnika
momentu obrotowego, klasy i diugosci $rub, nawet
kiedy $ruby posiadajg gwint o takim samym rozmiarze.
Wymagany moment obrotowy jest ponadto rézny w
zaleznosci od stanu powierzchni materiatu, w ktéry
Sruba ma zostaé wkrecona. Jezeli $ruba i nakretka
obracaja sie razem, wymagany moment obrotowy jest
znacznie nizszy.

Wykorzystanie czesci opcjonalnych

Moment obrotowy jest zmniejszony w przypadku uzycia
preta przedtuzajacego, ztacza uniwersalnego lub
diugiego gniazda.

Przeswit gniazda

W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub sze$ciokatnego nie jest mozliwe
zapewnienie odpowiedniej szczelnosci pomiedzy
nakretka a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego.

Uzywanie gniazda nieodpowiedniego dla danej $ruby
moze spowodowaé, ze moment obrotowy bedzie
niewystarczajgcy. W Tabelach 1 i 2 mozna znalez¢
informacje dotyczace dopasowania gniazd do $rub.
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Czas dokrecania: sek

(Grubos¢ ptyty stalowej
t = 10 mm)

Czas dokrecania: sek

(Grubos¢ plyty stalowej
t = 10 mm)

Czas dokrecania: sek
(Grubo$¢ ptyty stalowej
t = 10 mm)

Rys. 15

Sruba

Grubosé ptyty stalowej t

)

v

Nakretka

KONSERWACUJA | INSPEKCJA

1.

Kontrola stanu gniazda
W przypadku zuzytego lub zdeformowanego gniazda
kwadratowego lub szesciokatnego nie jest mozliwe

*

(

Uzywana jest nastgpujaca Sruba.
Sruba zwykfa: Klasa wytrzymatosci 4,8
Sruba o duzym napieciu: Klasa wytrzymatosci 12,9

Wyjasnienie klasy wytrzymatosci:
4 - Granica plastycznos$ci $ruby: 32 kgf/mm?
8 — Sita przeciggania $ruby: 40 kgf/mm?

Rys. 16
5. Lista czesci zamiennych
A:  Nr. czesci
B: Nr. kodu
C:  llo$¢ uzytych czesci
D: Uwagi
UWAGA

zapewnienie odpowiedniej szczelnosci pomiedzy
nakretkg a kowadetkiem, co powoduje zmniejszenie
momentu obrotowego. Nalezy regularnie sprawdzaé
stan otworéw gniazd i w razie koniecznos$ci wymienia¢
gniazda na nowe.

Sprawdzanie $rub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.
Czyszczenie obudowy zewnetrznej

Jesli wkretarka udarowa sie poplami, nalezy ja wytrze¢
miekka, sucha szmatka lub szmatka zmoczong w
wodzie z mydtem. Nie uzywaj rozpuszczalnikéw na
bazie chloru, benzyny lub rozpuszczalnika, poniewaz
topig one plastik.

Przechowywanie

Przechowuj wiertarko/wketarke poza zasiegiem dzieci
i w miejscu gdzie temperatura wynosi ponizej 40°C.

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.

Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE

Narzedzia elektryczne Hitachi sa ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.

W zwiagzku z tym pewne czesci (a takze numery kodow
i konstrukcja) mogg ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA
W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan

rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili

bez uprzedzenia.

42



Polski

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN50144

Sredni poziom dzwigku A: 95 dB (A)
Srednia moc akustyczna A: 108 dB (A)
Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przys$pieszenia wynosi:
8,4 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELGIRASOK

1.

2.

10.

11.

12.

13.

Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Kerllje a veszélyes kdrnyezeteket. Esében ne hagyja
kint az elektromos kéziszerszamokat. Ne hasznaljon
elektromos szerszamokat és akkumulatortoltéket
nedves vagy paras kérnyezetben. Gondoskodjék a
munkahely jé megvilagitasarol. Elektromos
kéziszerszamokat és akkumulatortoltéket ne
hasznaljon gyulékony és robbanasveszélyes anyagok
kozelében. Ne hasznalja az elektromos szerszamokat
és az akkumulatortoltét gyulékony vagy
robbanasveszélyes anyagok kdzelében.

A készlléket gyermekek illetve felligyeletre szoruld
személyek nem hasznalhatjdk. Ne engedje, hogy
gyerekek jatsszanak a készulékkel. A latogatokat tavol
kell tartani a munkaterilettdl.

A nem hasznalt szerszamot és az akkumulatortolt6t
tarolja megfelel6 helyen. A hasznalaton kivili
szerszamokat széraz, magasan fekvd, vagy elzart
helyen kell tarolni, ahol a gyerekek és felugyeletre
szorul6 személyek nem férhetnek hozzajuk. A
szerszamot és az akkumulatortoltét olyan helyen kell
tarolni, ahol a hémérséklet nem éri el a 40°C-ot.
Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljes-
itménytartomanyban jobban és biztonsagosabban
dolgozhat vele.

Mindig a megfeleld szerszamot hasznalja. Ne probaljon
kis teljesitményl késziléket illetve tartozékot
nagyteljesitményl szerszamot igénylé nehéz munka
elvégzésére erdltetni.

Viseljen megfelel6 munkaruhat. Munka kdzben ne
hordjon b6 6ltdzéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszamm o0zgd a lkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikeszty(i és csUszasbiztos labbeli viselé

A legtdbb kéziszerszammal valé munkavégzéshez
hasznaljon védészemUiveget. Poros munka végzésekor
viseljen porvédé dlarcot is.

Ne rongélja az elektromos csatlakozékabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva hluzza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsdgosan rogzitse a munkadarabot. A
munkadarab befogasahoz hasznaljon valamilyen
befogdeszkdzt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznalhatja a szerszam mikddtetéséhez.

Ne nyuljtsa ki a kezét tdl nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és Orizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait. A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikodés érdekében tgyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az eléirasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat.

Ha az akkumulatortdltét nem haszndlja, vagy annak
karbantartasat illetve ellenérzését végzi, huzza ki a
csatlakozdzsinort a halézati dugaszoloaljzatbol.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

Magyar

Mindig vegye ki a tokmanykulcsokat illetve
szoritékulcsokat. A kéziszerszam bekapcsolasa el6tt
mindig ellendrizze, hogy a kulcsok ki lettek-e véve
a készilékbdl.

Kertilje el a gép véletlenszer( beinditasat! Ne tartsa
ujjat az indité kapcsoldn, ne hordozza igy a készuléket.
A veszély elkeriilése érdekében kizarélag az el6irt
akkumulatortoltét haszndlja.
Kizarolag eredeti Hitachi
hasznaljon.

A kéziszerszamot kizarélag a Kezelési utasitasban
meghatarozott célokra szabad hasznalni.

A személyi sériilések elkerllése érdekében kizarodlag
az ebben a Kezelési utasitdsban, vagy a HITACHI
katalégusaban szerepld tartozékokat illetve feltéteket
haszndlja.

A szerszamot csak szakszervizben javittassa. A Gyarté
nem vaéllal felelésséget a nem arra jogosult
szakemberek altal tortént javitasokbdl illetve a
kéziszerszam helytelen kezelésébdl eredd karokért
illetve sérlilésekért.

A kéziszerszam és az akkumulator megfeleld
moékddéképességének biztositasa érdekében ne
tavolitsa el a készulék fedeleit illetve csavarjait.
Az akkumulatortdltét mindig az adattablan feltlintetett
feszlltséggel hasznalja.

A mozgé alkatrészeket illetve tartozékokat csak az
aramforras levalasztasa utan szabad megérinteni.
Hasznalat el6tt mindig toltse fel az akkumulatort.
Kizardlag az el6irt tipust akkumulatort hasznélja. Ne
csatlakoztasson a kéziszerszamhoz hagyomanyos
szarazelemet, az elGirttdl eltérd tipusu tolthetd
akkumulatort, illetve gépkocsi akkumulatort.

Ne hasznaljon erésité6fokozattal ellatott
transzformatort.

Ne toltse az akkumulatort motoros generatorrdl, vagy
egyenaramu aramforrasrol.

Az akkumulator toltését mindig belsd térben végezze.
Mivel az akkumulatortoltd és az akkumulator toltés
kdzben némileg felmelegszik, ezért az akkumulatort
napfénynek koézvetlenll ki nem tett helyen tdltse;
olyan helyen, ahol alacsony a relativ paratartalom,
és j6 szell6zés biztosithato.

Magas helyen torténé munkavégzés elkezdése elétt
ellendrizze, hogy személyek ne tartézkodjanak a
munkaterllet alatt.

Az ebben a Kezelési utasitasban lathaté szerkezeti
vazlatrajzot kizarélag szakszervizben toérténé
szervizeléshez szabad felhasznalni.

Ha a halézati vezeték megsérilt, akkor azt a gyartéval
vagy szakszervizzel, vagy altaluk megbizott személlyel
kell kicseréltetni, a személyi sérilések elkerllése
érdekében.

cserealkatrészeket

A VEZETEK NELKULI UTOMUVES ]
CSAVARBEHAJTO GEPRE VONATKOZO
BIZTONSAGI RENDSZABALYOK

1.

2.
3.

Ez egy csavarok és anyacsavarok meghuzasara, ill.
kilazitasara szolgalé hordozhatd szerszamgép.
Kizarélag ilyen munkara haszndlja!

Tartés hasznélata esetén haszndljon flldugét.

A készliléket egy kézzel hasznalni rendkivil veszélyes;
hasznalat kdzben fogja erésen a készuléket két kézzel.
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4. \Vizsgalija meg, hogy a befogdpatron nincs-e eltérve
vagy megrepedve.

Torott vagy repedt befogdpatronok hasznalata veszélyt
jelent. Hasznalat el6tt ellenérizze a befogdpatront.

5. Rogzitse a befogdépatront a hozza tartozéd

dugokulccsal és a gydrivel.
Ha a befogopatron rogzitésére szolgalé dugokulcs
vagy gyUr( sériilt, a patron hasznalat kdzben levalhat
az UtémUives csavarbehajté géprdl, ami meglehetésen
nagy veszélyt jelent. Ne hasznéljon deformalddott,
kopott, repedt vagy barmilyen mas séruléssel
rendelkezé dugodkulcsot vagy gydr(t a befogdpatron
régzitésére. Feltétlenll Ugyelienk, hogy a befogépatron
kulcsat és gylr(jét mindig a megfelel6 helyzetbe
allitsa.

6. Ellendrizze a meghtlzasi nyomatékot.

Egy adott csavar szabalyos meghuzasi nyomatéka
a csavar anyagatél, annak méreteitél, min&ségi
osztalyatol, stb. fligg.

Ezen kivil az Utémlves csavarbehajté gép altal
létrehozott meghlzasi nyomaték a csavar anyagatol
és méreteitdl, tovabba a terhelés raadasanak
id6tartamatol, stb. is flgg.

Az éppen feltdltott vagy lemertlében 1évé akkumulator
esetében is eltéré a meghuzasi nyomaték nagysaga.
Nyomatékkulccsal ellenérizheti, hogy a csavar a
megfeleld nyomatékkal van-e meghuzva.

7.  Aforgasirany atkapcsolasa el6tt allitsa le az GtémUves
csavarbehajté gépet. A forgasirany atkapcsolasa el6tt
minden esetben engedje fel a kapcsol6t és varja
meg, amig a csavarbehajté gép leall.

8. A forgd részhez semmi esetre sem szabad hozzaérni.
Ne kozelitsen a forgd befogépatronnal kezéhez vagy
mas testrészéhez. Megvaghatja magat, vagy a keze
becsipédhet a befogépatronba. Ezen kivll tartés
hasznalat utdn semmi esetre se érintse meg a
befogépatront. Az felforrésodik, és égési sérilést
okozhat.

9. Terhelés nélkul semmiképpen se forgassa a
csavarbehajté gépet univerzdlis csuklokapcsold
hasznalata esetén.

Ha a befogdpatron forog, mikézben nincs terhelés
rdadva, az univerzalis csuklékapcsolé miatt forgasa
ellendrizhetetlenné valik.

MUSZAKI ADATOK

Mindez sérulést okozhat vagy a befogoépatron
mozgésa olyan nagy rezgéseket kelthet a készulékben,
hogy az kieshet a kezébdl.

Az akkumulator toltését minden esetben 0-40°C
hémérsékleten végezze.

0°C-néal alacsonyabb hémérsékleten tultoltés
kovetkezik be, ami veszélyes. Az akkumulator toltését
nem szabad 40°C-nal nagyobb hémérsékleten végezni.
A toltéshez a legalkalmasabb hémérsékleti tartomany
a 20-25°C.

A toltés befejeztével legaldbb 15 percnek kell eltelnie
az akkumulator koévetkezé feltdltése el6tt.

Ne toltson ketténél toébb akkumulatort egymas utan.
Ugyeljen arra, nehogy idegen anyag keriiljon a
markolatba.

A tolthetd akkumulatort és az akkumulatortdltét semmi
esetre sem szabad szétszerelni.

A toltheté akkumulatort semmiképpen sem szabad
révidre zarni.

Az akkumulator rdvidre zardsa az aramerdsség
noévekedését idézi eld, és tulmelegedést okoz. Ennek
hatdsara az akkumulator kiéghet, vagy
megrongalédhat.

Az akkumulatort nem szabad tlizbe dobni.

Ha az akkumulator meggyullad, felrobbanhat.

Az akkumulatortolté szell6zényildsait nem szabad
kilonbozd targyakat eldugaszolni.

Ha fém vagy gyulékony targyak eldugaszoljgk az
akkumulatortolté szell6zényilasait, aramuités
kovetkezhet be vagy az akkumulatortoltd
megrongalédhat.

Vigye vissza az akkumulatort az Uzletbe, ahol
vasarolta, amint az Ujratdltheté akkumulator hasznalati
ideje mar tul révidnek bizonyul a gyakorlati célokra.
A lemerilt akkumulatort nem szabad kidobni.

Ha lemerUlt akkumulatort hasznal, a feltoltékészulék
megrongalédhat.

MODELL

WR12DAF: Akkumulatortéltével és dobozzal

KEZISZERSZAM
Tipus WR12DAF
Terheletlen sebesség 0 - 2200 perc™

Teljesitmény

M6 - M14 (Szabalyos méretli csavar)
M6 - M10 (Nagy feszitéerére méretezett csavar)

Meghtzasi nyomaték

Meghuzasi id6é: 3 mp.

Maximum 110 N-m {1120 kgf-cm}
Az M12 nagy feszitéer6re méretezett (12,9 szilardsagi osztaly) meghuzasa, ha az
akkumulatort teljesen feltltotték 20°C hémérsékleten.

EB1214L: Ni-Cd akkumulator, 12 V (1,4 Ah 10 cella)

Tolthetd akkumulator EB1220BL: Ni-Cd akkumulator, 12 V (2,0 Ah 10 cella)

EB1226HL: Ni-MH akkumulator, 12 V (2,6 Ah 10 cella)

Suly

1,6 kg
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AKKUMULATORTOLTO
Modell UC12SD UCT4YFA
Toltési id6 EB1214L: Koriilbelil 60 perc (20C-on) |0 220BL: Kortibeltl 50 perc (20°C-on)
EB1226HL: Korllbelll 60 perc (20°C-on)
Toltési fesziiltség 12V 72 - 144V
Saly 1,4 kg 0,6 kg

STANDARD TARTOZEKOK

1. Akkumulatortolté (UC12SD vagy UC14YFA)

2. Mlanyag tok

A standard tartozékok el6zetes bejelentés nélkul valtozhati

2. Befogépatronok

1
nak.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(kiilén beszerezhet6k)

. Akkumulator (EB1214L, EB1220BL, EB1226HL)

B formaju C formaju D formaju
'
A@ gT 7 -~ é 73%7 é i 7
|
L R L1, ‘
H L s e L, -
L S H
1. tablazat
A ﬂég¥5{09\eles Az alk Az adott célra alkalmas csavar atmérGje |A lapok kézt mért A 6 befogopatron
ol z alkatrész Sdlsz4 Na Hiveloen tavolsdg méretei (mm)
benaoszerezet|  oonevessse | KOdSZAM | TSI 150 150 { i hatszogletd Forma
méretei S (mm) gnevez 'ﬁfé,‘é?:;‘;{f (szabvanyos) | (kisméretd) meg?ﬂiﬂayﬁ”fm patronnél H (mm) L L1 aF
10 mm | 944291 M6 10 B 40 8 18
12 mm | 873632 M8 W5/16" 12 B 40 8 20
13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
127 Hatszogletli | 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
' befogépatron| 17 mm | 873536 M10 M12 W3/8" 17 C 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 W7/16" 19 C 34 9 28
21 mm | 873626 W1/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. Hosszu befogoépatron
B formaju C forméju D formaju
7
@ ér — g 7 7 é 7 722%
L1 (1 H R
H L2 S L, .
a H L2 S m o
L L
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2, tablazat
A négyszigetes . Az adott célra alkalmas csavar atmérSje | A lapok kozt mért A f6 befogbpatron
- rﬁ;ﬁ'ﬁ:j’;?;i Kédszam| Ny T 150 50 | o | Loeids | Forma méretel rm)
méretei S (mm) méretezett | (szabvanyos) | (kisméret()) giszﬁ‘a,?f'e'” patronnal H (mm) L L1 L2 oF
12 mm | 955138 M8 ‘W5/16" 12 B 52 20 34 20
13 mm | 955139 M8 13 B 52 20 34 21,5
14 mm | 955140 M10 14 B 52 20 34 22
17 mm | 955141 M10 M12 W3/8" 17 B 52 24 34 25
Hosszi 17 mm | 955149 M10 M12 W3/8" 17 B 75 24 57 25
127 osious 19 mm | 955142 M12 M14 W7/16" 19 B 52 24 34 28
19 mm | 955150 M12 M14 W7/16" 19 B 75 24 57 28
21 mm | 955143 wi1/2" 21 D 52 24 34 31
21 mm | 955151 wi/2" 21 D 75 24 57 31
21 mm | 991480 wi/2" 21 D 125 24 107 31
22 mm | 955144 M12 M14 M16 22 D 52 24 34 32,5
4. Hosszabbitorud: kodszama 873633 7. Saroktoldalék (EW-14R modell)

A hosszabbitérid hasznalata megkdnnyiti a szlk helyen
végzett munkat vagy ha a rendelkezésre allé
befogopatron nem éri el a meghlzand6 csavart.

FIGYELEM

Hosszabbitérid hasznalatakor a meghizasi nyomaték
értéke valamivel kisebb a szabvanyos befogopatron
hasznalatahoz képest.

(—

Univerzalis csukl6kapcsol6: kédszama 992610

Az univerzalis csuklokapcsolé hasznalata megkonnyiti
az anyacsavarok behajtasat, ha a befogdépatron szégben
helyezkedik el a csavarhoz képest, vagy ha a munkat
nagyon szlk helyen kell végezni.

Q)
M
Csoéhiively

Ezt légkondiciondldk, csévezetékek, stb. karimain
taldlhaté csavarok és anyacsavarok meghuzasahoz

hasznaljak.

. . A lapok kozt mért tavolsag
Kddszam hatszdgletli patronnal (mm)
993658 12
992613 13
992615 14
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8.

Ezt a toldalékot csak akkor haszndlja, ha a gép
derékszdgben all a behajtanddé anyahoz vagy csavarhoz
képest.

Behaijtofej adapter: kodszama 991476
Kisméretli (M6-M8) csavarok meghuzasara szolgdl.

MEGJEGYZESEK
(1) Ez az adapter csak a f6 készulék (hatszoglet(l) szarara

@

W

(

=

szerelhet6 fel. A behajtéfej-adaptert nem lehet felszerelni
a specidlis tartozékként kaphatd (négyszogletes)
szarhoz.

Miel6tt megkezdené a munkat az adapterrel, huzza
meg a hozzatartozd néhany csavart, tigyelve a megfeleld
meghuzasi nyomaték alkalmazasara.

) A behajtasi sebesség jelentésen csdkken menetfuraskor,

illetve facsavarok vagy egyéb hasonlé csavarok

behajtasakor.

@ Alkalmazhaté plusz behajtofej
L 6,35

< I==01=

A behajtéfej szama

A behajtofej szama Hossz (mm) Kédszam
45 955229
2 sz.
70 955654
3 sz 45 955230
70 955655

Az opciondlis tartozékok elézetes bejelentés nélkil
véltozhatnak.



ALKALMAZASOK

O Szerkezeti elemek rogzitésére hasznalt barmilyen tipusu
csavar és anyacsavar meghlzasa, ill. meglazitasa.

AZ AKKUMULATOR KIVETELE/BEHELYEZESE

1. Az akkumulator kivétele
Tartsa szorosan a markolatot, és nyomja be az
akkumulator reteszét az akkumulator
eltavolitisahoz (1. és 2. Abrak).
FIGYELEM
Soha ne zérja révidre az akkumulatort.
2. Az akkumulator behelyezése
lllessze helyére az akkumullétort,
polaritasokat betartva (lasd 2. Abra).

a megfeleld

TOLTES

wc12sbd

Az Utémlves csavarbehajté haszndlata el6tt a kovetkezdk

szerint toltse fel az akkumulatort.

1. Helyezze az akkumulatort az akkumulatortéltébe
A megfelelé irany betartdsaval helyezze be szorosan
az akkumulatort a toltébe, hogy az érintkezdk a
toltd aljat érintsék (Lasd 3. Abra).

FIGYELEM
Az UC12SD tipusu modell kifejezetten ehhez a
szerszamhoz készilt. Az el6irt akkumulatoron kival
masmilyen tipust akkumulator toltésére nem alkalmas.
Az akkumulator az el6irttdl eltéré6 modon is behelyezhetd
a toltébe, és ennek hatasara kigyulladhatnak a
jelz6lampéak. Rendkivll korultekintéen kell azonban
eljarni annak érdekében, hogy az el6irt akkumulator-
tipusoktdl eltéré tipust akkumulatort ne toltsén ezekkel
a toltékkel, mert amellett, hogy azok nem télthetdk fel
megfeleléen, ez az akkumulatortdlté meghibasodasat
is okozhatja.

2. Dugja be az akkumulatortolté halézati csatlakozé-
zsindrjat a dugaszoléaljzatba
A halézati csatlakozdzsinér bedugdsa bekapcsolja az
akkumulatortoltét (kigyullad a jelzélampa).

FIGYELEM
Ha nem gyullad ki a jelz6lampa, huzza ki a zsinért,
és ellenbrizze, hogy az akkumulator megfeleléen a
helyére illeszkedik-e.
Az akkumulator teljes feltdltéséhez 20°C-on kb. 1 6ra
szllkséges. Ekkor a jelz6lampa elalszik, és ezzel jelzi,
hogy az akkumulator teljesen fel van téltve.
Az akkumulator toltési ideje hosszabb lesz, ha a
hémérséklet alacsonyabb, vagy az aramforras
feszlltsége nem elegendd.
Ha a jelz6lampa toltés kezdetétdl szamitott tobb mint
két ora eltelte utan sem alszik el, akkor fejezze be a
toltést, és hivja fel a Hitachi Szakszervizt.

FIGYELEM
Ha az akkumulator kdzvetlenil a hasznalatot kdvetéen
pl. napfény, stb. hatasara felmelegedett, akkor
el6fordulhat, hogy az akkumulatortélté lampaja nem
gyullad ki. llyenkor elészér varjon, amig az akkumulator
lehdl, majd kezdje el annak feltoltését.

3. Huzza ki a halézati csatlakozézsinért a
dugaszoléaljzatbol

4. Tartsa szilardan kézben az akkumulatortoltét, és
huzza ki bel6le az akkumulatort

Magyar

MEGJEGYZES
A toltés befejezése utan vegye ki az akkumulatorokat
a toltébdl, és tartsa azokat megfeleld helyen.

Uj akkumulatorok aramleadasaval, stb. kapcsolatos

megjegyzések.

Mivel az uj, illetve hosszu idén at hasznalaton kivil tartott
akkumulatorokban levé vegyi anyagok nincsenek aktivalva,
ezért elsé vagy masodik alkalommal hasznalva azokat
az aramleadas alacsony lehet. Ez egy atmeneti jelenség,
és az akkumulatorok 2-3 alkalommal térténé feltdltése
utan helyredll az Ujra feltoltésig rendelkezésre allé Gizemidd.

Hogyan érheté el, hogy az akkumulatorok tovabb
tartsanak.

(1) Az akkumulatorokat teljes lemeriilésik el6tt toltse fel.
Amikor érzi, hogy a kéziszerszam teljesitménye gyengdl,
ne haszndlja azt tovabb, hanem toltse fel az akkumulatort.
Amennyiben tovabb hasznalja a gyengulé erejl
szerszamot és teljesen lemeriti azt, az akkumulator
megsérilhet és élettartama emiatt lerovidilhet.
Keriilie a magas hémérsékleten torténd toltést

A toltheté akkumulator kdzvetleniil hasznalat utan forré
lesz. Ha egy ilyen akkumulatort kézvetlendl a hasznalat
utdn tolteni kezd, akkor annak belsé vegyi anyaga
bomlasnak indul, és az akkumulator élettartama
lerovidill. Hagyja az akkumulatort hdlni egy darabig, és
csak akkor toltse fel, ha teljesen lehdilt.

B

WC14YFAU

Az utémlves csavarbehajtd hasznalata elétt a kdvetkez6k

szerint toltse fel az akkumulatort.

1. Dugja be az akkumulatort6lté halézati csatlakozé6-
zsindrjat a dugaszoléaljzatba
A hélézati csatlakozézsindr bedugasa bekapcsolja az
akkumulatortoltét (kigyullad a jelzélampa).

2. Tegye be az akkumulatort a téltobe
Az akkumulatort erésen kell bedugni, a 4. Abran lathatd
nyil irdnydba, annyira, hogy hozzaérijen a felt6ltd
rekeszének aljahoz.

FIGYELEM

O Ha az akkumulator forditva lett a tdltébe helyezve,
akkor nemcsak a toltés valik lehetetlenné, hanem az
a t6ltd meghibasodasat, pl. a tdltéérintkezék
deformalédasat is okozhatja.

3. Toltés

Az akkumulatornak a toltébe helyezésekor elkezdédik a

toltés, és a jelz6lampa folyamatos piros szinnel vilagit.

Amikor az akkumulator teljesen feltéltédott, a jelzélampa

piros szinnel villogni kezd (1 masodperces id6kdzon-

ként). (Lasd az 3. Tablazatot)

A jelz6lampa jelzései

A jelz6lampa jelzéseit az akkumulatortoltd illetve az

akkumulator allapotanak megfeleléen az 3. Tablazat

tartalmazza.

=
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3. Tablazat

A jelz6lampa jelzései

Kigyullad 0,5 mp.-ig. Elalszik 0,5 mp.-ig

1 < Villog o .
Toltés eldtt (Nem vilagit 0,5 mp.-ig)
(Pl ROS) EEEEE EEEEE EEEEE
s L Vilagit Folyamatosan vilagit
Toltes kdzben (PIROS) L]
Toltés Villog mgﬁjllsiclié;forgpgg._ig;alsmk 0,5 mp.-ig
befejez6dott (PIROS) ’ '

Nem lehetséges | Gyorsan villog

Kigyullad 0,1 mp.-ig. Elalszik 0,1 mp.-ig
(Nem vilagit 0,1 mp.-ig)

Az akkumulator vagy az
akkumulatortolté

a toltés (PIROS) EEEEEEEEEEEER meghibasodott
Tdl magas az
Nem lehetséges | Vilagit Folyamatosan vilagit akkumulator
a toltés (Z’'LD) hémérséklete, ezért az

nem tolthetd

(2) A toltheté akkumulator hémérsékletével kapcsolatos

megjegyzések.

A toltheté akkumulatorok hémérsékletei az alabbi
tablazatban vannak felsorolva, és a felforrésodott
akkumulatorokat hagyni kell lehdini toltés el6tt.

4. Tablazat Akkumulatorok toltési tartomanyai
Hémérséklet, amelyen
Toltheté akkumulatorok az akkumulator Ujra
toltheté
EB1220BL -5°C - 60°C
EB1226HL 0°C - 45°C

(3) A toltési idovel kapcsolatos megjegyzések.

Az akkumulatortoltd és az akkumulator kombinaciéjatol
figgden a toltési idék a 5. Tablazatban szereplék lesznek.

5. Tablazat Toltési id6 (20°C-on)
Toltoé
Akkumulator UC14YFA
EB1220BL Kb. 50 perc
EB1226HL Kb. 60 perc
MEGJEGYZES

A toltési idé a hémérsékletétdl és a haldzati feszultségto!
fuggben valtozhat.

4. Hazza ki a halézati csatlakozézsinért a
dugaszoloéaljzatbol

5. Tartsa szilardan kézben az akkumulatortoltét, és
huzza ki bel6le az akkumulatort

MEGJEGYZES

A toltés befejezése utan vegye ki az akkumulatorokat
a toltébdl, és tartsa azokat megfelelé helyen.

Uj akkumulatorok aramleadasaval, stb. kapcsolatos
megjegyzések.

Mivel az uj, illetve hosszu idén at hasznalaton kivil
tartott akkumulatorokban levé vegyi anyagok nincsenek
aktivalva, ezért els6 vagy masodik alkalommal hasznalva
azokat az aramleadas alacsony lehet. Ez egy atmeneti
jelenség, és az akkumulatorok 2 — 3 alkalommal torténé
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feltdltése utan helyreall az ujra feltdltésig rendelkezésre
allé tzemidé.

Hogyan érheté el, hogy az akkumulatorok tovabb
tartsanak.

4l

@

) Az akkumulatorokat teljes lemertilésik el6tt toltse fel.
Amikor érzi, hogy a kéziszerszam teljesitménye gyengdl,
ne hasznalja azt tovabb, hanem tdltse fel az
akkumulatort.

Amennyiben tovabb hasznalja a gyenguld erej6é
szerszamot és teljesen lemeriti azt, az akkumulator
megsérilhet és élettartama emiatt lerévidilhet.
Kerllije a magas hémérsékleten torténé toltést.

A toltheté akkumulator kdzvetleniil hasznalat utan forré
lesz. Ha egy ilyen akkumulatort kézvetlenll a hasznalat
utan tolteni kezd, akkor annak belsé vegyi anyaga
bomlasnak indul, és az akkumulator élettartama
lerévidll. Hagyja az akkumulatort h(lni egy darabig, és
csak akkor toltse fel, ha teljesen lehdlt.

=

FIGYELEM

(@)

Ha az akkumulator forré allapotban van tdltve vagy
azért, mert hosszu id6n keresztll kdzvetlen napfénynek
lett kitéve, vagy azért mert kdzvetlenil a haszndlat utan
lett elkezdve a toltés, akkor az akkumulatortolté lampaja
z6ld szinnel fog vilagitani. llyen esetben varjon, mig
az akkumulator lehdl, majd kezdje el Ujra a toltést.
Ha a jelzélampa piros szinnel villog (0,2 masodperces
id6kozonként), akkor ellenérizze hogy nincs-e valamilyen
idegen targy az akkumulatortéltének az akkumulator
behelyezésére szolgald nyilasaban, és tavolitsa el onnan
az esetleges idegen targyakat. Ha nincs a nyilasban
idegen targy, akkor lehetséges, hogy vagy az
akkumulator, vagy az akkumulatortdlté meghibasodott.
Vigye Oket szakszervizbe.

Mivel a beépitett mikroszamitégépnek kb. 3
masodpercre van sziksége annak ellenérzéséhez, hogy
az UC14YFA akkumulatortdltével toltott akkumulator ki
lett véve, ezért varjon legalabb 3 masodpercig miel&tt
az akkumulatort a toltés folytatdsahoz ismét visszadugja
az akkumulatortoltébe. ha az akkumulatort 3
masodpercen belll dugja vissza Az akkumulatortéltébe,
akkor el6fordulhat, hogy az nem lesz megfeleléen
feltdltve.



AZ UZEMELES ELOTTI OVINTEZKEDESEK

1. A munkahely koérnyezetének el6készitése és
ellendrzése
Ellen6rizze, hogy a munkahely megfelel-e az
dvintézkedéseknél emlitett Osszes feltételnek.

2. Az akkumulator ellenérzése
Ellendrizze, hogy az akkumulator szorosan illeszkedik-
e a feltoltébe. Kilazulva kieshet, és balesetet okozhat.

3. A csavarhoz ill6 befogopatron kivalasztasa
Ugyelien arra, hogy a meghlzandé csavarhoz ill6
befogodpatront hasznalja. Nem megfelelé befogdpatron
haszndlata nemcsak a csavar elégtelen meghuzasat
eredményezi, hanem a patron vagy az anyacsavar is
megrongalddhat.
Kopott vagy deformalddott, hat-, illetve négyszogleti
nyildssal rendelkezé befogopatron hasznélatakor az
anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik elég szorosan,
ami a meghuzasi nyomaték gyengllésével jar.
Ugyelien a befogépatron nyilasanak kopéaséra, és
azonnal cserélje ki azt, még miel6tt jobban kikopna.
Végll szerelje fel a befogépatront az 4. pontban leirtak
szerint. Az ,Opciondlis tartozékok” cimil fejezet
részletezi a csavarméretek és a befogopatronok kozti
kapcsolatot. A befogdpatronok elnevezése a hatszogleti
nyilas lapszélességének felel meg.

4. Befogopatron felszerelése
Vélassza ki a hasznalni kivant befogdpatront.

@ Csapos vagy O-gy(irls tipusu (5. és 6. Abrak)

(1) Allitsa vonalba a befogdpatronban lévé nyilast a szarban
lévével, majd dugja be a szarat a befogdpatronba.

(2) Dugja be a szarat a befogépatronba.

(3) Erésitse a gydriit a befogopatronon talalhatd vajatba.

@ Hengeres csap tipus (7. Abra)
Allitsa vonalba a szar négyszdgletes részében talalhaté
hengeres csapot a hatszdgletl befogdpatron nyilasaval.
Ezutan tolja be a hengeres csapot és szerelie fel a
hatszogletli befogépatront a szarra. Ellendrizze, hogy
a hengeres csap teljesen illeszkedik-e a nyilasba. A
befogépatron leszerelését ellenkezé sorrendben
végezze.

A KESZULEK HASZNALATA

FIGYELEM

O A kampdé hasznalata soran ugyelijen arra, nehogy a
szerszam leessen. A szerszam leesése balesetet okozhat.

O A szerszamba keresztfejes (Phillips) csavarhtizéhegyen kivil
semmilyen mas szerszamhegy ne legyen befogatva, ha
a szerszamot a kampdnal fogva 6vre akasztva hordozza.
A szerszam kampondl fogva ovre akasztva torténé
hordozasakor a szerszamba fogatott éles vagy hegyes
szerszamhegyek, pl. faréhegyek balesetet okozhatnak.

1. A kampé kezelése

A kampé akar a bal, akar a jobb oldalra felszerelheté

és szbge 5 Iépésben Allithatd, 0 és 80 fok kdzott.

A kampo kezelése

(a) Huzza maga felé a kampot az (A) nyil iranyaba, majd
forditsa el a (B) nyil irdnyaba azt (8. Abra).

(b) A kampo szdge 5 lépésben allithato (0°, 20°, 40°, 60°,
80).
Allitsa be a kampd sz6gét a hasznalathoz szilkséges
helyzetbe.

(2) A kamp6 helyzetének atallitasa

=
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FIGYELEM
A kampd szabalytalan beadllitasa személyi sérllést
okozhat a haszndlat soran.

(a) Szorosan tartsa meg a f6 egységet és laposfejl
csavarhlzéval vagy érme segitségével tavolitsa el a
csavart (9. Abra). i

(b) Vegye le a kampot és a rugét (10. Abra).

(c) Szerelje fel a kampot és arugdt a masik oldalra, majd
szorosan rogzitse azokat a csavarral (11. Abra).

MEGJEGYZES
Ugyelien a rugé iranyéra. A rugét ugy szerelje be, hogy
annak nagyobb atméréjl része Ontél tavolabb essen
(11. Abra).

(8) A szerszamhegy-tarté hasznalata
O A szerszamhegy beillesztése i

Csusztassa a szerszamhegyet oldalrél a 12. Abran
lathaté iranyba, majd szilardan illessze a helyére,
amig az oldalan levé véjat be nem ugrik a kampé
kiemelked6 részébe.

O A szerszamhegy kiemelése
Szilardan tartsa meg a & egységet, és huzza kifelé
a hiivelykujjaval megtartott szerszamhegyet (13. Abra).

FIGYELEM

O A szerszamhegy kilazulhat a kampé belsejében, és a
12. Abran lathaté modon forditott iranyban
elhelyezkedve, vagy a szerszamhegyet nem megfeleléen
tarolva balesetet okozhat a szerszdm kezelése soran.

O Csak a Hitachi altal gyartott OPCIONALIS TARTOZEK
plusz behajtofejek (2. szadmu behajtéfej; Kodszam:
992671, 3. szamu behajtéfej; Koédszam: 992672)
hasznalhaték. Ne hasznaljon masmilyen tipusu
behajtofejet, mert az meglazulhat.

2. A forgasirany ellenérzése
A nyomégomb jobb oldaldanak megnyomasakor a
befogépatron balrdl jobbra forog (hatulrél nézve).
Ahhoz, hogy a behajtéfej jobbrédl balra forogjon, a
nyomégomb baloldalat kell megnyomni (Lasd a 14.
Abrat) (A () ésa (R) jelek a készilék hazan lathatok).

FIGYELEM

Az Utémlves csavarbehajtdé gép forgasa kozben a

nyomoégombot nem szabad atkapcsolni. A nyomégomb

atkapcsoldsahoz a csavarbehajtot le kell Aallitani,
minekutdna a nyomégomb atallithato.

A kapcsolasi miivelet

Az inditékapcsoldé megnyoméasakor a szerszamgép

forogni kezd. A kapcsol6 elengedésekor a szerszamgép

leall.

O A forgési sebesség az inditékapcsold lenyomasanak
mértékével valtoztathaté. Az inditékapcsolé enyhe
lenyomasakor a fordulatszam alacsony, mig erésebben
lenyomva a kapcsolét a fordulatszdm noévekszik.

4. Csavarok meghuizasa és meglazitasa
Vélasszon az anya vagy a csavar méretének megfelelé
hatszégletli befogoépatront. Ezutan szerelje fel a
befogépatront a szarra, majd fogja be a meghuzni
kivant anyat a hatszogletli befogépatronnal. Tartsa egy
vonalban a csavarkulcsot a csavarral, nyomja meg a
ki/be kapcsolét, és fejtsen ki nyomatékot tébb
masodpercig az anyara.

Ha az anya lazan lett felhelyezve a csavarra, a csavar

az anyaval egyUtt elforoghat és igy nem lesz megfelel

a rogzités. llyen esetben sziintesse meg az anyara

kifejtett nyomatékot, az Ujbdli meghuzas elétt pedig

régzitse egy csavarkulccsal a csavar fejét, vagy huzza
meg kézzel az anyat.

[OF o
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5.

A meghuizhaté anyas csavarok lehetséges szama
Az egyetlen toltéssel meghuzhaté anyas csavarok
szaméat illetéen lasd az aldbbi tablazatot.

EB1220BL

Alkalmazott anyas csavarok

A meghlzéasok szama

Nagy feszitéerére
méretezett csavara
M12 x 45

kb. 170

A kérnyezeti levegé hémérsékletétdl és az akkumulator
jellemzéitdl fuggbéen ezek az értékek kismértékben
eltérhetnek a tablazatban kozoltektdl.

MEGJEGYZES

Az EB1226HL tipusu akkumulator hasznalata hidegben
(0°C alatti hGmérsékleten) egyes esetekben a meghuzasi
nyomaték gyengiilését és a meghuzasok szamanak
csokkenését okozhatja. Ez azonban csupan ideiglenes
jelenség, amely az akkumulator felmelegedésével
megszUnik.

AZ UZEMELTETESRE VONATKOZO
FIGYELMEZTETESEK

1.

A késziilék pihentetése folyamatos munkavégzés
utan

A folyamatos csavarmeghuzasi munkat kovetéen
pihentesse a készuléket korilbelll 15 percig, amikor
akkumulatort cserél. A motor, a kapcsold, stb.
hémérséklete megnodvekszik, ha az akkumulator cseréje
utan azonnal megkezdik a munkat, aminek
kovetkeztében a motor adott esetben kiéghet.

MEGJEGYZES
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Ne érintse meg az aramvédét, mivel folyamatos munka
kézben az nagyon felmelegszik.

A fordulatszam-szabalyozé kapcsolé hasznalatara
vonatkozo figyelmeztetések

Ez a kapcsol6 beépitett elektromos aramkéorrel
rendelkezik, amellyel fokozatmentesen valtoztathaté a
készllék fordulatszama. Kovetkezésképpen az
inditékapcsolé enyhe meghluzasakor (alacsony
fordulatszamon) az elektromos daramkér alkatrészei
tulmelegedhetnek és megrongaldédhatnak, ha a csavarok
folyamatos behajtasa kdzben leallitjdk a motort.
Meghuzasi nyomaték

A 15. Abra mutatja, mekkora meghuzasi nyomatékokat
kell haszndlni anyas csavarokhoz (a méret szerint) a
16. Abran kozolt feltételek mellett. Ezt a példat altalanos
iranyado értékként kell hasznalni, mivel a meghuzasi
nyomaték a meghuzasi feltételek fliggvényében eltérd
lehet.

A behajtandé anyas csavarhoz alkalmas meghuzasi
nyomaték alkalmazasa

Anyacsavarok vagy anyas csavarok optimalis meghuzasi
nyomatéka eltérd lehet azok anyagatél és méretétdl
fuggbéen. Ha kisméretli anyas csavarhoz tul nagy
meghuzasi nyomatékot alkalmaznak, az szétlapulhat
vagy eltérhet. A meghuzasi nyomaték értéke az
Uzemid6vel aranyosan novekszik. Alkalmazzon
megfelel6 meghlzasi id6étartamot az anyas csavarokhoz.
A szerszamgép tartasa

Az Utémlves csavarbehajté gépet mindkét kézzel erésen
kell tartani. Ebben az esetben a gépnek a csavarral
parhuzamosan kell allnia.
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Hasznalat kdézben a csavarbehajté gépet nem kell tdl
erésen raszoritani. A gépet csupan a behajtéerd
ellensulyozasahoz szikséges erdvel kell tartani.

A meghuzasi nyomaték jovahagyasa

Az aldbbi tényezdk elésegitik a meghuzasi nyomaték
csOkkentését. Ezért, miel6tt hozzaldtna a munkahoz a
kézi csavarbehajté készllékkel, tisztazni kell a bizonyos
anyas csavarok behajtasakor sziikséges tényleges
meghuzasi nyomaték értékét. A meghlzasi nyomatékot
befolyasolé tényezék a kdvetkezbk:

Fesziltség

Az akkumulator lemertlési hatarértékének elérésekor a
feszlltség és azzal parhuzamosan a meghulzasi
nyomaték értéke is csokken.

Uzemidé

Az Gzemidd ndvekedésével parhuzamosan a meghizasi
nyomaték értéke is ndvekszik. A meghuzasi nyomaték
azonban nem névekedhet egy bizonyos érték folé, még
akkor sem, ha a szerszamot hosszu id6re bekapcsolva
hagyja. (Lasd a 15. Abrat).

Az anyas csavar atmérdje

A meghuzasi nyomaték a csavaratmeérd fuggvényében
eltér6é lehet, ahogy az a 15. Abran lathat6. Nagyobb
atméréji csavar meghuzéasahoz altalaban nagyobb
meghuzasi nyomaték sziikséges.

Meghuzasi feltételek

A meghuzasi nyomaték a nyomatéki tényez6tol, tovabba
a csavar anyaganak mindségi osztalyatél és a csavar
hosszatol fliggéen valtozik, még akkor is, ha ugyanolyan
méretli menettel ellatott csavarokat hasznalnak. A
meghuzasi nyomaték ezen kivil annak a munkadarab-
nak a fellletétél fuggden is eltéré lehet, amelybe a
csavart behajtjadk. Ha a csavar és az anya egyutt forog,
a nyomaték értéke jelentésen csokken.

Opcionadlis alkatrészek hasznélata

A meghuzasi nyomaték kismértékben csokken, ha
hosszabbité rudat, univerzdlis csuklékapcsolét vagy
hosszu befogépatronokat hasznalnak.

A befogépatron illesztési hézaga

Kopott vagy deformalddott, hat-, illetve négyszdogleti
nyildssal rendelkezé befogoépatron hasznélatakor az
anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik elég szorosan,
ami a meghuzasi nyomaték gyengulésével jar.

A csavarhoz nem illé befogépatron haszndlata elégtelen
meghuzasi nyomatékot eredményez. A befogdpatronok
és csavarok méret szerinti parositdsa az 1. és 2.
tablazatban lathato.
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Anyas csavar

Az acéllemez vastagsaga t

v

*A kdvetkezd csavart hasznaljak.
Szabvanyos csavar: Szilardsagi osztaly 4,8
Nagy feszitéerére méretezett csavar: Szilardsagi
osztaly 12,9

4 — A csavar folyasi hatarértéke: 32 kp/mm?

( A szilardsagi osztaly magyarazata: )
8 — A csavar feltépd szilardsaga: 40 kp/mm?

Anyacsavar 16. Abra

KARBANTARTAS ES ELLENORZES

1.

A befogépatron ellenérzése

Kopott vagy deformalddott, hat-, illetve négyszdgleti
nyilassal rendelkezé befogoépatron hasznélatakor az
anyacsavar vagy a szar nem illeszkedik elég szorosan,
ami a meghuzasi nyomaték gyengilésével jar.
Rendszeres id6kdzonként ellenérizze a befogdpatron
nyildsainak kopasat, és szikség esetén cserélie ki a
befogoépatront.

A rogzitécsavarok ellenérzése

Rendszeresen ellendrizze az 6sszes rogzitécsavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
hizva. Ha valamelyik csavar ki lenne lazulva, azonnal
huzza meg. Ennek elmulasztasa sulyos veszéllyel jarhat.
A kéziszerszam kiilsé tisztitasa

Ha az Utvecsavaroz6 beszennyezédétt, tordlje le puha,
szaraz, vagy szappanos vizzel megnedvesitett
rongydarabbal. Ne hasznaljon klortartalmu oldoszereket,
benzint, vagy higitot, mert ezek oldjak a méanyagokat.
Tarolas

A behajté/furégépet olyan helyen tarolja, ahol a
hémérséklet 40°C alatt van, és ahol gyermekek nem
férhetnek hozza a kéziszerszamhoz.

Szervizelési alkatrészlista

Alkatrész-szam

Kédszam

Hasznalt darabszam

Megjegyzések

9ow>»

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, moédositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyd(tt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok (izemeltetése és karbantartédsa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandd tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legtjabb mUszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kodszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.
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A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN50144 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

A tipikus A-sulyozott hangnyomasszint: 95 dB (A)
A tipikus A-sllyozott hangteljesitményszint: 108 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulas négyzetes kozépértéke:
8,4 m/s?
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.

20.

Udrzujte pracovni prostfedi v Cistoté. Neuklizené
plochy a stoly vedou k Urazm.

Vyhybejte se nebezpe¢nym situacim. Nevystavujte
naradi nebo nabijeCku desti. Nepouzivejte naradi a
nabije€ku ve vlhkém nebo mokrém prostredi.
Zabezpecte dobré osvétleni pracovni plochy. Nikdy
nepouzivejte elektrické naradi v blizkosti hoflavych
nebo vybusnych materiald. Nepouzivejte nastroj a
nabijeCku v blizkosti hoflavych kapalin nebo plynd.
Déti a nezletilé osoby nesmi pouzivat naradi bez
dozoru. Déti musi byt pod dozorem, aby si nehraly
se zafizenim. Nepovolané osoby se nesmi zdrzovat
v blizkosti pracovisté.

Nastroje, které nepouzivate, ulozte v nabijecce.
Nastroje, které se nepouzivaji, musi byt bezpecné
ulozeny na suchém misté mimo dosah nepovolanych
osob a déti. Nabijecka a nastroje se musi skladovat
pfi teplotach pod 40°C.

Netlacte na nastroj. Nastroj pracuje nejlépe a
bezpecné pfi rychlostech, pro které byl navrzen.
PouZivejte spravny nastroj. Nepouzivejte malé nastroje
pfi operacich uréenych pro nastroje o vétsi pevnosti.
Budte spravné obleceni. Nenoste volné Saty nebo
Sperky, protoZze mohou byt zachyceny pohybujicimi
se Castmi zafizeni. PFi praci venku doporu€ujeme
pouzivat gumové rukavice a obuv s protiskluzovou
podrazkou.

P¥i pouZivani vétsiny nastroji si chrarite zrak. Pokud
je operace prasna, pouzivejte ochrannou masku.
Se $nlrou manipulujte opatrné. Nikdy nenoste naradi
za $ndru. Netahejte za $niliru, pokud chcete vytahnout
zastrcku ze zasuvky. Nemanipulujte se $idrou v
blizkosti zdrojd tepla, oleje nebo ostrych hran.
Zabezpecte obrabény kus. K upnuti kusu pouzijte
rukou a uvolni vam to obé ruce pro praci s naradim.
Nesnazte se vrtat pfili§ daleko od téla. Stljte pevné
a udrzujte rovnovahu.

Peclivé udrzujte nastroje. Vzdy udrzujte nastroje ostré
a Cisté, abyste dosahli co nejlepsich vysledkd pfi
nejvy$si bezpecnosti. Postupujte podle navodu pfi
mazani a vymeéné pfislusenstvi.

Odpojte nabijeCku od zdroje, pokud-ji nepouzivate
anebo provadite jeji kontrolu nebo udrzbu,.
Odpojte klice sklicidla a jiné klice. Zvyknéte si
zkontrolovat, které klic¢e jsou odstranény z naradi
pfed tim, nez nafadi zapnete.

Davejte pozor, abyste nafadi nahodné nezapnuli. Pfi
pfenaseni naradi neméjte prst na spinaci.

Vzdy pouzivejte pouze oznacené nabijecky. Vyhnete
se tim nebezpedi Urazu.

Pouzivejte pouze originélni sou¢astky firmy HITACHI.
NepouZivejte nastroj k jinym uceldm nez je uvedeno
v navodu.

Pouzivejte pouze doplhky a pfidavna zafizeni
doporu¢ena v tomto navodu nebo v katalogu firmy
HITACHI. Vyhnete se tak nebezpedi Urazu.
Opravy nechte provadét pouze v autorizovaném
servisnim stfedisku. Vyrobce neodpovida za poSkozeni
nebo Urazy v dlsledku oprav provedenych
nepovolanymi osobami nebo nespravného pouziti
naradi.

21.

22,

23.

24,

26.
27.

28.

29.

30.

31.

Cestina

Neodstranuijte instalované kryty nebo Srouby. Zajistite
tak kompatibilitu naradi a nabijecky.

Pfipojte nabije¢ku pouze k napéti, které je uvedené
na Stitku.

Nedotykejte se pohybujicich se sou&asti, pokud neni
naradi odpojeno od zdroje.

Pfed pouzitim nafadi vzdy nabijte akumulator.
Pouzivejte pouze akumulator pfedepsany vyrobcem.
Nepfipojujte k néarfadi standardni suchou baterii,
nespecifikovany akumulator nebo autobaterii k naradi.
Nepouzivejte transformator se zesilovacem.
Nenabijejte akumulator pomoci autoalternatoru nebo
stejnosmérného zdroje.

Dobijejte akumulator vzdy v mistnosti. Nenabijejte
akumulator na pfimém slunci Protoze se nabijecka
zahfiva,. Nabijejte v prostfedi s nizkou vihkosti vzduchu
a dobrou ventilaci.

Pred tim, nez za¢nete pracovat na vyvyseném misté,
zkontrolujte si prostor pod sebou a ujistéte se, ze
je volny.

Pouzijte vykresovou dokumentaci obsazenou v tomto
navodu pouze pro autorizovanou udrzbu.

Dojde-li k poskozeni elektrického kabelu, musi se
vyménit za kabel dodany vyrobcem, zastupcem
vyrobce nebo podobné kvalifikovanou osobou, aby
nedo$lo k riziku Urazu.

BEZPECNOSTNi PODMINKY PRO
AKUMULATOROVY RAZOVY KLIiC

1.

2.

7.

Toto je pfenosny nastroj pro utahovani a povolovani
Sroubl a matic. PouZivejte jej pouze pro tyto operace.
Pouzivate-li nastroj po dlouhou dobu, pouzivejte
chrani¢e sluchu.

Prace jednou rukou je velice nebezpecnd; pfi praci
drzte nastroj pevné obéma rukama.

Zkontrolujte, zda neni objimka praskla nebo zlomena.
Prasklé nebo zlomené objimky jsou nebezpecné. Pred
pouzitim objimku zkontrolujte.

Zajistéte objimku kolikem a krouzkem.

Jestlize je kolik objimky nebo krouzek, zajistujici
objimku, poskozen, objimka mlze z razového klice
vypadnout, coZ je nebezpecné. NepouZivejte koliky
nebo krouzky objimky, které jsou zdeformované,
opotfebované, prasklé nebo jakymkoli jinym zplsobem
poskozené. Vzdy se ujistéte, Ze jste namontovali kolik
a krouzek objimky do spravné polohy.
Zkontrolujte utahovaci moment.

Spravny kroutici moment pro utazeni Sroubu zavisi
na materidlu, z néhoz je Sroub vyroben, na jeho
rozmérech, tfidé, atd.

Také utahovaci moment, vyvozeny timto razovym
klicem, zalezi na materidlu a rozmérech Sroubu, na
tom, jak dlouho je razovy kli¢ pouzivan pt¥i zpdsobu,
jakym je namontovana objimka atd.

Také plati, Ze utahovaci moment v dobé, kdy byl
akumulator pravé nabity, a v dobé, kdy uz je témér
vybity, je trochu odliSny. Pouzijte momentovy kli¢ pro
kontrolu toho, zda byl Sroub utazen pfiméfenym
krouticim momentem.

Zastavte razovy kli¢ pfed prepnutim sméru rotace.
Pfed prepnutim sméru rotace vzdy uvolnéte spinaé
a pockejte, az se razovy kli¢ zastavi.
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Cestina

8. Nikdy se nedotykejte otacejici se casti.
Nedovolte, aby se otacejici se ¢ast objimky dostala
do blizkosti vasich rukou nebo jakékoli jiné Casti
vaseho téla. Nastroj by vas mohl porezat nebo
zatdhnout do objimky. Davejte také pozor na to,
abyste se objimky nedotkli po dlouhém nepreruseném
pouzivani. Je horkd a mohli byste se o ni popalit.

9.  P¥i pouzivani univerzalniho kloubu nikdy nenechaveijte
razovy kli¢ otacet bez zatizeni.

Jestlize se objimka otaci, aniz by byla pfipojena k
zatizeni, univerzalni kloub zpUsobi nekontrolované
otaceni objimky.

Mohli byste byt zranéni nebo by mohl pohyb objimky
zatfast razovym kli¢em tak, az byste jej museli upustit.

10. Akumulator vzdy nabijejte pfi teploté 0 — 40°C.
Teplota niz$i nez 0°C zpUsobi prebiti, coz je
nebezpecéné. Akumulator nelze nabijet pfi teploté vyssi
nez 40°C.

Nejvhodnéjsi teplota pro nabijeni je 20 - 25°C.

11. Jakmile je jedno nabiti akumulatoru dokonceno,
ponechte nabije¢ku pfed dalSim nabijenim
akumulatoru asi na 15 minut v klidu.

Nenabijejte vice nez dva akumulatory po sobé.

12. Nedovolte, aby se do drzadla dostaly cizi predméty.

13. Nikdy nedemontujte akumulator a nabije¢ku.

14. Nikdy nezkratujte akumulator.

Zkrat akumulatoru zplsobi vznik velkého elektrického
proudu a prehiati. To ma za nasledek spéleni nebo
poskozeni akumulatoru.

15. Neodhazujte akumulator do ohné.

Jestlize akumulator vzplane, mize explodovat.

16. Nezasouvejte pfedméty do $térbin ventilace nabijecky.
Zasouvani kovovych predmétl nebo liti hoflavin do
$térbin ventilace nabijeCky zplsobi nebezpedi
elektrického Soku nebo poskozeni nabijecky.

17. Jakmile je Zivotnost dobitého akumulatoru pfili§ kratka
pro praktické pouziti, zaneste akumulator do obchodu,
kde jste jej koupili. Nevyhazujte vy€erpany akumulator.

18. Pouziti vyCerpaného akumulatoru mdlze poskodit
nabijecku.

MODEL
WR12DAF: s nabije¢kou a kuftikem

PARAMETRY

ELEKTRICKYCH ZARIZENi
Model WR12DAF
Rychlost bez zatizeni 0 - 2200 min”’

Kapacita

M6 — M10 (Vysokopevnostni $roub)

M6 — M14 (Bézny Sroub)

Utahovaci moment teploté 20°C.

Doba utahovani: 3 sek.

Maximalné 110 N-m {1120 kgf-cm}
Pro utazeni vysokopevnostniho Sroubu M12 (tfida pevnosti 12,9), pfi Uplném nabiti pfi

EB1214L: Baterie Ni-Cd, 12 V (1,4 Ah 10 ¢lank()

Akumulator EB1220BL: Baterie Ni-Cd, 12 V (2,0 Ah 10 ¢lanku)
EB1226HL: Baterie Ni-MH, 12 V (2,6 Ah 10 ¢lankd)
Vaha 1,6 kg
NABIJECKA
Model UcC12SD UC14YFA

Doba nabijeni

EB1214L: Pfiblizné 60 min. (pfi 20°C)

EB1220BL: P¥iblizné 50 min. (pfi 20°C)
EB1226HL: Pfiblizné 60 min. (pfi 20°C)

Nabijeci napéti 12 V

72 - 14,4 V

Hmotnost 1,4 kg

0,6 kg

STANDARDNI PRISLUSENSTVIi

1. Nabijecka (UC12SD nebo UC14YFA) 1
2. Kuffik z plastu .... 1
Standardni pfislusenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
upozornéni.
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Cestina

2. Objimky
Forma B Forma C Forma D
® {4 ez
‘ [
] L1, Iy L L1 L1,
H L S H L S H L ey
Tabulka 1
Ro;?géw Vhodny priimér Sroubu Sitka Hlavni rozméry
$Sroubovani . wsai | Kodové . Srouby s|gestihranu pres objimky (mm)
étﬁf;rar‘gé Nazev soucasti gislo Vé'::g; (blésion') ([:]Sa?,) rozméry | dvé plochy H Forma
o) P Y, V) |v palcich (mm) L L oF
10 mm | 944291 M6 10 B 40 8 18
12 mm | 873632 M8 w5/16" 12 B 40 8 20
. .| 13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
Sestihranny
..o .| 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
12,7 nastrékovy -
Kig 17 mm | 873536 M10 M12 Wa3/8 17 C 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 W7/16" 19 C 34 9 28
21 mm | 873626 wi/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. Dlouha objimka
Forma B Forma C Forma D
it
=== d BT (o i Em
T\
L1 _— L1, L1
H L2 S L2 S g ) -3
L L L
Tabulka 2
RO[Z)rI'Tc]iéry Vhodny primér Sroubu Sitka Hlavni rozméry
Sroubovani . xaci | KOdové . Srouby s|gestihranu pres objimky (mm)
ciyrranne | NAzeV SOUGESH | Tigy” | Vysokd (blésion') (r'nsa?,) rozméry | dvé plochy H | O™
v P y 9 |y palcich ) L L1 L2 oF
12 mm | 955138 M8 Ww5/16" 12 B 52 20 34 20
13 mm | 955139 M8 13 B 52 20 34 21,5
14 mm | 955140 M10 14 B 52 20 34 22
17 mm | 955141 M10 M12 wa/8" 17 B 52 24 34 25
Dlouhd 17 mm | 955149 M10 M12 wa/g" 17 B 75 24 57 25
12,7 OUN3 79 mm | 955142 M2 | M4 | W7/16" 19 B 52 | 24 | 34 | 28
bjimk
OPIM@ 149 mm | 955150 M2 | M4 | W7/16" 19 B 75 | 24 | 57 | 28
21 mm | 955143 wi/2" 21 D 52 24 34 31
21 mm | 955151 wi/2" 21 D 75 24 57 31
21 mm | 991480 wi/2" 21 D 125 24 107 31
22 mm | 955144 M12 M14 M16 22 D 52 24 34 32,5
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Cestina

4. Vysuvna ty¢: kédové é&islo 873633
Pouziti vysuvné tyCe je vyhodné pfi praci ve velmi
omezenych prostorech nebo tehdy, jestlize objimka
nedosahne ke Sroubu, ktery ma byt utazen.
POZOR
P¥i pouziti vysuvné ty€e je utahovaci moment nepatrné
niz&i ve srovnani s pouzitim bézné objimky.

([—

5. Univerzalni kloub: kédové ¢islo 992610
Pouziti univerzalniho kloubu je vyhodné pfi razovém
utahovani matic tehdy, jestlize mezi objimkou a kli¢em
vznikne urcity Uhel, nebo pfi praci ve velmi Uzkém

prostoru.
Q)
w

6. Trubkova objimka
Pouziva se pro utahovani roubl a matic na pfirubach
klimatizaCnich zafizeni, atd.

.%

Kodové &islo |Sitka Sestihranu pres dvé plochy (mm)
993658 12
992613 13
992615 14

7. Pridavné zafizeni pro praci v nedostupnych mistech
(Model EW-14R)
Pouzivejte toto pfidavné zafizeni pouze tehdy, kdyz je
nastroj aplikovan na matici nebo Sroub pod pravym
Uhlem.

8. Nastavec bitu: kédové cislo 991476
Pouziva se pro utahovani malych Sroubt (M6 - M8).

POZNAMKY

(1) Tento nastavec se nasazuje pouze na pevnou Cast
(Uhel utahovani) hlavni jednotky. Nastavec bitu nelze
pripojit k pevné ¢asti ze zvlastniho pfislusenstvi (Ctyrhran
pro utahovani).

(2) Pred zahajenim prace s nastavcem utdhnéte pomoci
ného nékolik Sroubl, abyste se ujistili, Ze utahovani
probihd s pouzitim spravného krouticiho momentu.
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(3) Rychlost utahovani se silné snizi pfi Sroubovani vrutd
do dfeva, zavitofeznych Sroubl nebo podobnych

Sroubd.

@ Pouzitelny hrot Sroubovaku plus

L 6.35
Hrot &
Hrot ¢ L (mm) Koédové gislo
& 2 45 955229
70 955654
& 3 45 955230
70 955655

Dalsi pfrislusenstvi podléha zménam bez predchoziho
upozornéni.

POUZITI

O Utahovani a povolovani vSech typd Sroubl a matic,
pouzivanych pro upeviiovani stavebnich prvka.

VYJMUTI/VYMENA AKUMULATORU

1. Vyjmuti akumulatoru
Pevné drzte drzadlo a zatlacte na zamek akumulatoru,
abyste mohli vyjmout akumulator (Obr. 1 a 2).
POZOR
Nikdy nezkratujte akumulator.
2. Instalace akumulatoru
Vlozte akumulator a davejte pfitom pozor na polaritu
(Viz. Obr. 2).

NABIJENi

wc12sb0

Pfed pouzitim rdzového klice nabijte akumulator dle nize

uvedeného navodu.

1. Vlozte akumulator do nabijecky
Pevné zasunte akumulator, dokud nenarazi na dno
nabijecky. Sledujte polaritu. (Viz. Obr. 3)

POZOR
Model UC12SD je speciélni nabijecka. Tuto nabije¢ku
nelze pouzit na nabijeni jinych nez specifikovanych
akumulator(. Do nabijecky je mozné vloZit i akumulatory
jiného nez specifikovaného typu a mohou se rozsvitit
kontrolni svétla. Presto upozoriiujeme, Ze je tfeba
vénovat zvlastni pozornost tomu, abyste nenabijeli jiné
nez specifikované akumulatory. Nelze je nabijet a navic
zpUsobi chybnou funkci nabijecky.




2. Pripojeni kabelu nabijecky ke zdroji
Pripojeni kabelu ke zdroji zapne nabijecku (indikatorové
svétlo se rozsviti).

POZOR
Pokud se indikatorové svétlo nerozsviti, odpojte
nabije¢ku od zdroje a zkontrolujte pfipojeni akumulatoru.
Pro plné nabiti akumulatoru pfi 20°C je tfeba asi 1
hodina. Indikatorové svétlo zhasne, kdyZ je akumulator
plné nabity. Cas nabijeni se prodlouzi pfi nizsi teploté
nebo slabém napéti.
Pokud indikatorové svétlo nezhasne ani po dvou
hodinach nabijeni, vypnéte nabije¢ku a zkontaktujte
autorizované servisni stfedisko firmy Hitachi.

POZOR
| ndikatorové svétlo nabijeCky se nemusi rozsvitit hned
po pouziti, pokud je akumulator zahtaty vlivem pfimého
slunce apod. Nejprve nechte akumulator vychladnout
a poté zac¢néte nabijet.

3. Odpojte kabel od zdroje elektrického proudu

4. Pevné drzte nabije¢ku a vyjméte akumulator

POZNAMKA
Po nabiti vyjméte akumulatory z nabijeCky a uloZte je
na bezpecném misté.

Napéti v pfipadé novych baterii apod.

Po prvnim nebo druhém pouZiti mize byt kapacita
akumulator( nizka. Je to vlivem toho, Ze chemicka
kompozice nebyla dosud aktivovana u akumulatord,
které nebyly po del$i dobu v provozu. Toto je docasné;
normalni ¢as nutny pro nabiti nastane po 2-3 nabitich.

Cestina

Jak zajistit del$i trvanlivost akumulatorg.

(1) Dobijte akumulatory pfed tim, nez se pIné vybiji.
Citite-li, Ze vrtacka ztraci energii, pfestarite ji pouzivat
a dobijte akumulator. Pokud budete pokracovat v
pouzivani akumulatoru, mize dojit k jeho poskozeni
a jeho Zivotnost se snizi.

Nedobijejte akumulator pfi vysokych teplotach.
Okamzité po pouziti je akumulator horky. Pokud je
akumulator nabijen v takovém stavu, dojde k
dekompozici chemické naplné a zivotnost akumulatoru
se snizi. Nez akumulator nabijete, nechte jej pred tim
vychladnout.

=
n

UC14YFAO
Pfed pouzitim rdzového klice nabijte akumulator dle nize
uvedeného navodu.
1. P¥ipojte $idru nabije¢ky do zastréky
Je-li $ndra pfipojena, blika indikatorové svétlo Cervené
v sekundovych intervalech.
2. Zasunuti akumulatoru do nabijecky
Zasunte akumulator pevné, ve sméru podle Obr. 4,
dokud nenarazi na dno nabijecky.
POZOR
O Pokud je baterie vioZzena v nespravné polarité, nelze
ji nabijet. Navic mize dojit k poskozeni kontaktu.
3. Nabijeni
Po vlozeni akumulatoru do nabijecky se trvale rozsviti
Cervené svétlo a proces okamzité zacne.
Poté, co se akumulator pIné nabije, za¢ne indikator
opét blikat ¢ervené v sekundovych intervalech - viz.
Tabulka 3.
Indikator
Indikator bude signalizovat stav akumulatoru tak, jak
je uvedeno v Tabulce 3.

=
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Tabulka 3
Signalizace indikatoru

. . Sviti 0,5 sekund. Vypne 0,5 sekund.
Pri‘?‘. ) Blika (Vypne 0.5 sekund)
nabijenim (Cerveng) mmamm i —
Béhem Sviti Sviti bez prestavky.
nabijeni (Cerveng)

L - Sviti 0,5 sekund. Vypne 0,5 sekund.
ygsgsgzano {%Iclakrsené) (Vypne 0.5 sekund)

[ ] L] L]

Nelze Rychle blika (?/\angjo ::el;t;rll%a)Vypne 0.1 sekundy. Zavada na akumulatoru nebo
nabijet (Cerveng) EmEEEEEEEE®=NB=G® nabijecce.
Nelze Sviti Sviti bez prestavky. Teplota akumulatoru je pfili§
nabijet (zelené) vysoka. Nelze nabijet.

(2) Teploty akumulatoru
Tabulka 4 uvadi teploty akumulatord. Akumulatory,
které se zahteji nad uvedené teploty, se musi nejprve
ochladit.

Tabulka 4 Rozmezi teplot, pfi kterych Ize akumulatory nabijet

Akumulatory Rozmezi teplot pro nabijeni
EB1220BL -5°C — 60°C
EB1226HL 0°C - 45°C
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(3) Doba nabijeni
V zavislosti na kombinaci akumulatoru a nabijecky je
doba nabijeni uvedena v Tabulce 5.

Tabulka 5 Doba nabijeni (pfi 20°C).

Nabijecka
Akumulator UC14YFA
EB1220BL Asi 50 min.
EB1226HL Asi 60 min.
POZNAMKA

Doba nabijeni se mize ménit podle teploty a napéti
zdroje.
4. Odpojte nabijecku od zdroje elektrického proudu
5. Pevné drzte nabijecku a vytahnéte akumulator
POZNAMKA
Po ukongeni nabijeni nejdfive vyjméte akumulatory z
nabijeCky a ulozte je na bezpe€ném misté.

Napéti v pfipadé novych baterii apod.

Po prvnim nebo druhém pouziti mize byt kapacita
akumulatord nizka. Je to vlivem toho, Ze chemicka
kompozice nebyla dosud aktivovana u akumulatord,
které nebyly po delSi dobu v provozu. Toto je do¢asné;
normalni ¢as nutny pro nabiti nastane po 2 - 3 nabitich.

Jak zajistit delsi trvanlivost akumulatord.

(1) Dobijte akumulatory pred tim, nez se pIné vybiji.
Citite-li, Ze vrtacka ztraci energii, prestarite ji pouzivat
a dobijte akumulator. Pokud budete pokracovat v
pouzivani akumulatoru, mdze dojit k jeho poskozeni
a jeho Zivotnost se snizi.

Nedobijejte akumulator pfi vysokych teplotach.

Okamzité po pouziti je akumulator horky. Pokud je

akumulator nabijen v takovém stavu, dojde k

dekompozici chemické napiné a Zivotnost akumuléatoru

se snizi. Nez akumulator nabijete, nechte jej pred tim
vychladnout.

POZOR

O Pokud je akumulator nabijen zahfaty v disledku delsi
expozice na slunci nebo pouziti, rozsviti se indikator
na nabije¢ce zelené. V takovém piipadé nechte
akumulator vychladnout a potom teprve nabijejte.

O Pokud indikator rychle blika (v 0,2 sekundovych
intervalech), zkontrolujte, zda se v instala¢nim otvoru
nabijeCky nenachdzi néjaké predméty nebo necistoty.
Odstrante je. Pokud je otvor Cisty, jde zfejmé o poruchu
akumulatoru nebo nabijecky. Kontaktujte autorizované
servisni stfedisko.

O Zabudovany mikrocip nabijecky UC14YFA a pottebuje
asi 3 sekundy na potvrzeni, Ze se akumulator nabiji.
Vyjmete-li akumulator z nabijecky, pockejte minimalné
3 sekundy pred jeho opétovnym zasunutim.

2
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PRED POUZITIM

1. Priprava a kontrola pracovniho prostredi
Ujistéte se, Ze pracovisté spliiuje vSechny podminky,
uvedené v odstavci o bezpe€nostnich opatfenich.
2. Kontrola akumulatoru
Ujistéte se, ze akumulator je vlozen pevné. Jestlize je
uvolnény, mohl by vypadnout a zplsobit nehodu.
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3. Volba objimky, pfimérené pro velikost Sroubu
Ujistéte se, Ze pouzivate objimku odpovidajici velikosti
Sroubu, ktery ma byt utazen. Pouziti nevhodné objimky
nezpUlsobi jen nedostate¢né utazeni, ale také poskozeni
objimky nebo matice.

Opotfebovand nebo zdeformovana objimka s
Sestihrannym nebo &tyfthrannym otvorem nezajisti
dostate¢nou tésnost pro uchyceni matice nebo pevné
Casti, coz bude mit za nasledek snizeni utahovaciho
momentu.

Kontrolujte opotfebeni otvoru objimky a provedte
vyménu predtim, nez dojde k dal§imu opotiebeni.
Nakonec namontujte objimku uvedenou v bodé 4.
Odstavec ,Dalsi pfislusenstvi“ podrobné popisuje
vzajemny vztah mezi velikostmi $roubl a objimkami.
Nazvy objimek odpovidaji Sifce Sestihranného otvoru
pres dvé plochy Sestihranu.

4. Montaz objimky
Zvolte objimku, kterd& ma byt pouzita.

@ Kolik, krouzek (Obr. 5 a 6)

(1) Srovnejte otvor v objimce s otvorem v pevné &asti do
souosé polohy a zasunte pevnou ¢ast do objimky.

(2) Zasurite kolik do objimky.

(3) Vlozte krouzek do drazky v objimce.

@ Typ se zdpadkovym cepem (Obr. 7)

Srovnejte zapadkovy &ep, umistény ve ctvercovém
Useku pevné ¢asti, do souosé polohy s otvorem v
Sestihranné objimce. Pak potlacéte zapadkovy ¢cep a
namontujte Sestihrannou objimku na pevnou ¢ast.
Zkontrolujte, Ze je zapadkovy Cep zcela zasunuty v
otvoru. Pfi demontazi objimky postupujte v obraceném
poradi.

POUZITI

POZOR

O Pouzivéate-li klicku, dbejte na to, aby zafizeni nespadlo.
Pokud se tak stane, hrozi nebezpedi Urazu.

O Nepfipojujte zadné nastroje s vyjimkou kfizového
Sroubovéaku k hlavni jednotce, pokud nosite naradi
zavéSené na opasku na kli¢ce/hacku.

Ostré hroty, jako jsou napfiklad vrtaky, mohou zpUsobit
zranéni pfi prenaseni.

1. Pouziti hacku

Hacek Ize namontovat na pravou nebo na levou stranu

a Uhel Ize nastavit v 5 krocich v rozmezi od 0°do 80°.

Nastaveni packy

(@) Zatahnéte packu smérem k sobé ve sméru Sipky (A)
a otocte ve sméru Sipky (B) (Obr. 8).

(b) Uhel Ize nastavit v 5 krocich (0°, 20, 40°, 60°, 80°).
Nastavte Uhel pa¢ky do pozadované polohy pro
pouziti.

(2) Prepnuti polohy packy

POZOR
NeUplna montaz packy mdze pfi pouZiti zplsobit télesné
poranéni.

(@) Pevné drzte hlavni jednotku a vyjméte Sroub pomoci
plochého Sroubovaku nebo mince (Obr. 9).

(b) Vyjméte packu a pruzinu (Obr. 10).

(c) Namontujte pa¢ku a pruzinu na druhé strané a
bezpecné zajistéte Sroubem (Obr. 11).

POZNAMKA
Dejte pozor na orientaci pruziny. Namontujte pruzinu
tak, aby vétsi prdmér sméfoval ven (Obr. 11).

=
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(8) Pouzivani drzaku vrtaku

O Instalace vrtaku
Vysurite vrtak ze strany ve sméru podle Obrazku
12 a potom jej pevné viozte do drazky, dokud vrtak
nezapadne do drazky v kli¢ce.

O Vyjmuti vrtaku
Pevné drzte naradi a vytdhnéte vrtak. Drzte hrot
palcem - Obr. 13.

POZOR

O Nastavec se mize uvolnit z hacku a zpUsobit zranéni,
pokud se vloZi obracené, nez je uvedeno na obr. 12,
nebo pokud se pfi pouziti klice ne zcela vlozi.

O Lze pouzZivat pouze utahovaci nastavce Hitachi z
programu VOLITELNEHO PRISLUSENSTVI (nastavec
€. 2; kod ¢. 992671, nastavec €. 3; kéd &. 992672).
Nepouzivejte jiné nastavce, nebot mize dojit k jejich
ztraté.

2. Zkontrolujte smér otaceni
Nastréna hlavice se po stisknuti strany R tlacitka otaci
ve sméru chodu hodinovych ruci¢ek (pfi pohledu ze
zadni strany).

Strana L tlacitka slouzi pro rotaci bitu proti sméru
hodinovych ruci¢ek (Viz Obr. 14). (Znacky (L0 a R
jsou uvedeny na télese.)

POZOR

Tlagitko nelze pfi otaceni razového kli€e zapnout. Aby

bylo mozné zapnout tladitko, zastavte razovy kli¢, pak

tla¢itko nasadte.

Provoz spinace

Kdyz je tladitkovy spina¢ stisknuty, nastroj se otaci.

Kdyz je tlaéitko uvolnéno, nastroj se zastavi.

O Rychlost rotace Ize regulovat zménou tahu, jakym
tdhneme za tlagitkovy spina¢. Rychlost je nizkd, kdyz
za tlacitkovy spina¢ potahneme jemné, a zvySuje se,
jakmile za tla¢itkovy spina¢ potédhneme vice.

4. Dotahovani a uvoliiovani Sroubt

Nejdfive je tfeba zvolit Sestihranné nastréné hlavice
odpovidajici $roubu nebo matici. Pak namontujte
nastrénou hlavici na kovadlinu a uchopte utahovanou
matici pomoci Sestihranné nastréné hlavice. Pfidrzte
kli¢ v pfimce se Sroubem a stisknéte vypina¢ na nékolik
vtefin pro narazeni matice.
Je-li matice pouze volné upevnéna ke Sroubu, Sroub
se mlZe s matici otacet, takZze se nedosahne nalezitého
dotazeni. V tomto pfipadé zastavte plsobeni sily na
matici a pridrzte pred zahajenim pUsobeni sily hlavu
Sroubu pomoci klice nebo dotadhnéte Sroub a matici
ruéné, aby se zabranilo prokluzovani.

5. Mozny pocet utazenych Sroubti
V nasledujici tabulce je uveden pocet $roubd, které
Ize utdhnout na jedno nabiti.

[OF o

EB1220BL
Pouzity $roub Pocet utazeni
Sroub pro vysoké napéti .
M12 x 45 Pfiblizné 170

Tyto hodnoty se mohou nepatrné liSit v zavislosti na
okolni teploté a charakteristikach akumulatoru.
POZNAMKA

Pouziti akumulatoru EB1226HL v chladnych podminkach
(pod 0 stupnitl Celsia) mGze nékdy zpUsobit zeslabeni
utahovaciho momentu a snizené mnozstvi prace. To
je v8ak docasny jev, ktery se vrati do normalu, jakmile
se akumulator zahteje.

Cestina

POKYNY K PROVOZU

1. Prestavka v provozu jednotky po nepferusované praci
Po pouziti jednotky pro nepreruSované utahovani Sroubd
ji nechte na asi 15 minut v klidu pfi vyméné akumulatoru.
Teplota motoru, spinace, atd. stoupne, jestlize praci
zahdjite ihned po vyméné akumulatoru, pfipadné mlze
dojit az k vyhofeni.

POZNAMKA
Nedotykejte se chrani¢e, protoze se béhem
nepreruSované prace silné zahtiva.

2. Opatieni pfi pouziti spinace na regulaci rychlosti
Tento spina¢ ma zabudovany elektronicky obvod, ktery
plynule méni rychlost rotace. Proto jestlize potdhneme
tlacitkovy spinac¢ pouze jemné (rotace nizkou rychlosti)
a motor se pii prlbézném zasroubovavani Sroubd
zastavi, soucasti elektronického obvodu se mohou
prehfat a poskodit.

3. Utahovaci moment
Na Obr. 15 je uveden utahovaci moment pro Srouby
(podle velikosti) za podminek, uvedenych v Obr. 16.
Povazujte tento priklad za vSeobecny odkaz, protoze
utahovaci moment se muiZe ménit podle podminek
utahovani.

4. Prace s utahovacim momentem vhodnym pro razové
utahovany Sroub
Optimalni utahovaci moment pro matice a Srouby se
li§i podle materidlu a velikosti matic nebo S$roubd.
Nadmérné velky utahovaci moment pro maly Sroub
muze zpUsobit roztaZzeni nebo zlomeni $roubu.
Utahovaci moment se zvySuje Umérné s dobou provozu.
Pouzivejte spravnou dobu provozu pro dany S$roub.

5. Drzeni nastroje
Drzte razovy kli¢ pevné obéma rukama. V tomto pfipadé
drzte kli¢ v ptimce se Sroubem.

Neni nutné na kli¢ tlacit pfiliS silné. Drzte kli¢ silou,
kterd je pravé dostate€na k tomu, aby vyvazila razovou
silu.

6. Ovéreni utahovaciho momentu
Nasledujici faktory pfispivaji ke snizeni utahovaciho
momentu. Ovéfte si tedy aktualni potfebny utahovaci
moment pred zahajenim prace zasroubovanim nékolika
Sroubd ruénim momentovym kli¢em. Faktory ovliviujici
utahovaci moment jsou nasledujici.

(1) Napéti
Jakmile je dosazeno meze vyboje, napéti klesa a
utahovaci moment se sniZuje.

(2) Doba provozu
Utahovaci moment se zvySuje se zvySovanim doby
provozu. Utahovaci moment se vSak nezvysi nad urcitou
hodnotu ani tehdy, jestlize je nastroj pouzivan po
dlouhou dobu (Viz Obr. 15).

(3) Pramér Sroubu
Utahovaci moment se li§i podle prdméru Sroubu, jak
je uvedeno na Obr. 15. VSeobecné plati, Ze Sroub o
vétsim priméru vyzaduje vy$s$i utahovaci moment.

(4) Podminky utahovani

Utahovaci moment se li§i podle momentového poméru,

tfidy a délky Sroubl i tehdy, kdyZ jsou pouzity Srouby

se stejnou velikosti zavitu. Utahovaci moment se také

li§i podle stavu povrchu obrobku, pres ktery maiji byt

Srouby utahovany. Kdyz se Sroub a matice otaceji

spolu, kroutici moment se silné snizuje.

Pouziti dalSiho pfisluSenstvi

Utahovaci moment se mirné snizi, jestlize se pouzije

vysuvna ty€, univerzalni kloub nebo dlouha objimka.
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Vile objimky

Opotifebovand nebo zdeformovana objimka se
$estihrannym nebo ¢&tythrannym otvorem nezajisti
adekvatni t&snost spojeni mezi matici a pevnou &asti,
coz ma za nasledek snizeni utahovaciho momentu.

Pouziti nespravné objimky, kterd neodpovida velikosti
Sroubu, bude mit za nasledek nedostate¢ny utahovaci
moment. Odpovidajici velikosti objimky a Sroubu jsou
uvedeny v Tabulce 1 a 2.

kgf-cm N-m M12 x 45
1200120 Vysokopevno%
kgf-cm N-m M8 x 30 kgf-cm N-m  M10x 30 Sroub
1000 ~100 1000 -100 Vysolkopev'nostnl' 1000 [-100 )/
. Sroub
. 800| sofyysokopevnostnif g5l gof—1 = 800} 80 —
c Sroub c 5
[9] (]
g \ g ~ g 600 |- 60 £
S 600f 60 ) S 600f 60 ~ g |
'S S S Bézny $roub
S 400} 40 o 400} 40 t g 400 40
2 2 Bé&zny $roub <
g T 8 §
=} 200 20 f -] 200 20 =2 200} 20
Bézny Sroub
L L oL o0
0% o172 3 0 o1 =2 3 0 3
Doba utahovani: sek Doba utahovani: sek Doba utahovani: sek
(Ocelovy plech o (Ocelovy plech o (Ocelovy plech o
tloustce t = 10 mm) tloustce t = 10 mm) tloustce t = 10 mm)
Obr. 15
Sroub G .
* Je pouzito nasledujiciho Sroubu.
¥ 5 Bézny Sroub: Tfida pevnosti 4,8
Tloustka ocelového plechu t Vysokopevnostni Sroub: Tfida pevnosti 12,9
V /j Vysvétleni tfidy pevnosti:
4 — Mez kluzu Sroubu: 32 kgf/mm?
8 — Pevnost Sroubu v tahu: 40 kgf/mm?
Matice Obr. 16
UDRZBA A KONTROLA 5. Seznqm servisnich polozek
A:  Cislo polozky
1. Kontrola objimky B:  Kéd polozky
Opotfebovana nebo zdeformovana objimka se C: C'S|0,P°U2m
Sestihrannym nebo ¢tyfhrannym otvorem nezajisti D:  Poznamky
adekvatni tésnost spojeni mezi matici a pevnou &asti, POZOR » L i
coz ma za nasledek snizeni utahovaciho momentu. Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
Pravideln& kontrolujte opotfebeni otvoru objimky a v provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
piipadé potieby provedte vyménu. Tento seznam servisnich poloZek bude uziteCny,
2. Kontrola montaznich $roubt predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
Pravidelné kontrolujte montazni Srouby a uijistéte se, servisnimu stfedisku Hitachi spolecné s pozadavkem na
Ze jsou spravné utazeny. lhned utahnéte volné Srouby. opravu nebo dalsi servis. o o
Neutazené Srouby mohou vést k vaznym Grazdm. PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
3. Udrzba povrchu dodrzovény bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
Pokud je razovy utahovak znecistény, otfete jej mékkym kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
suchym nebo vihkym hadfikem navihéenym v mydiové ~ MODIFIKACE o ) )
vodé. Nepouzivejte rozpoustédla s obsahem chloru, Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
benzinu nebo jina rozpoustédla, ktera mohou narusit modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
plast. vysledky vyzkumu a vyvoje.
4. Skladovani Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kodd nebo navrh)
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Uskladnéte nastroj pfi teplotach pod 40°C a mimo
dosah déti.

mohou byt zménény bez predes$lého oznameni.



POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Métené hodnoty byly uréeny podle EN50144.

Typicka vazena uroven hladiny akustického tlaku A:
95 dB (A)
Typicka vazena uroven hladiny akustického vykonu A:
108 dB (A)
Pouzijte ochranu sluchu.

Typicka vazena stfedni hodnota zrychleni nepresahuje
8,4 m/s?

Cestina
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GENEL KULLANIM ONLEMLERI

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.
18.

19.
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Calisma alanini temiz tutun. Diizensiz ¢alisma alanlari
ve tezgahlar kazalara davetiye cikarir.

Tehlikeli ortamlardan uzak durun. Elektrikli aleti ve
sarj cihazini yagmura maruz birakmayin. Elektrikli
aletleri ve sarj cihazini nemli veya islak yerlerde
kullanmayin. Elektrikli aletleri ve sarj cihazini higbir
zaman yanicl veya patlayici maddelerin yakininda
kullanmayin. Yanici sivilarin veya gazlarin bulundugu
yerlerde aleti ve sarj cihazini kullanmayin.

Bu alet, gbzetim altinda olmaksizin kiglk ¢ocuklar
veya glcsiz kigiler tarafindan kullanilmak U(zere
tasarlanmamigtir. Aletle oynamadiklarindan emin
olmak i¢in kugik c¢ocuklarin gbzetim altinda
bulundurulmasi gerekir. Calisanlar haricindeki kigiler
calisma alanindan uzak tutulmalidir.

Kullanilmayan aletleri ve sarj cihazini, g¢ocuklarin
ulagamayacagi kuru, ylksek bir yere kaldirin veya Kkilitli
bir yerde muhafaza edin. Aletleri ve sarj cihazini sicakiigin
40°C degerinden diisiik oldugu yerlerde muhafaza edin.
Aleti zorlamayin. En iyi ve guvenilir sonuglarin aletin
tasarlandiyi sekilde kullaniimasindan elde edilecegini
unutmayin.

Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kiguk bir aleti
agir bir is icin zorlamayin.

Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi, aletin hareketli parcalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Acik alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Aletlerin gogunda koruyucu goézlik kullanin. Eger toz
cikaran bir calisma yapiyorsaniz, ylz ya da toz
maskesi kullanin.

Kabloyu hatali sekilde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tasimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
ylzeylerden ve yagdan uzak tutun.

Guvenli bir sekilde calisin. Isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha givenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak icin kullanabilirsiniz.
Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

Aletleri korumaya 06zen gdsterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve glvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun.

Sarj cihazi kullanilmadiginda veya bakim yapilirken ya
da incelenirken, elekirik kablosunun figini prizden gekin.
Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin ¢ikartilimis
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartilmamigsa ¢ikarin.

Aletin yanhslikla calismasindan kaginin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz salter Gzerinde oldugu
halde tagimayin.

Muhtemel tehlikeleri 6nlemek igin, her zaman yalnizca
belirtilen sarj cihazini kullanin.

Yalnizca orijinal HITACHI yedek pargalarini kullanin.
Elektrikli aletleri Kullanim Talimatlarinda belirtilenler
diginda amaglar igin kullanmayin.

Yaralanmalari 6nlemek icin, yalnizca bu kullanim
talimatlarinda veya HITACHI katalogunda belirtilen
aksesuarlari veya takimlari kullanin.

20.

21,

22.

23.

29.

30.

31.

Onarim igleri yetkili servis tarafindan yapilmalidir.
imalatel, yetkisiz kisilerin onarim yapmasindan veya
aletin yanhs kullaniimasindan kaynaklanan higbir
hasardan veya yaralanmadan sorumlu degildir.
Elektrikli aletlerin ve sarj cihazinin tasarlandigi sekilde
sorunsuz calismasi igin, kapaklari veya vidalar gikarmayin.
Sarj cihazini daima Uzerindeki plakada belirtilen
voltajlarda kullanin.

Elektrik kaynag! ile baglanti kesilmedigi slrece
hareketli parcalara veya aksesuarlara dokunmayin.
Kullanmadan énce daima bataryay! sarj edin.
Higbir zaman belirtilen diginda bir batarya kullanmayin.
Bilinen kuru pilleri, belirtilen batarya diginda sarj edilebilir
pilleri veya arag akdlerini elektrikli aletle birlikte kullanmayin.
Herhangi bir gu¢ artirici transformatér kullanmayin.
Bataryayr motorlu elektrik jeneratéri veya DC gili¢
kaynagiyla sarj etmeyin.

Sarj islemini her zaman i¢c mekanlarda yapin. Sarj islemi
sirasinda sarj cihazi ve batarya biraz 1sindidi igin, bataryay!
dogrudan giines 1si§ina maruz kalmadigi, nem oraninin
disik ve havalandirmanin iyi oldudu bir yerde sarj edin.
Yiksek bir yerde ¢alismaya baglamadan énce, asagida
hi¢ kimse bulunmadigindan emin olmak i¢in asagidaki
faaliyetlere dikkat edin.

Bu kullanma talimatindaki montaj ¢izimleri yalnizca
yetkili servisin kullanimi igindir.

Hasar gérmesi halinde elektrik kablosu imalatci, yetkili
servis veya benzer vasiflara sahip bir kisi tarafindan
degistiriimelidir.

KABLOSUZ DARBELI ANAHTAR iGN
ONLEMLER

1.

wn

Bu alet, somun ve civatalari sikigtirmak ve gevsetmek
icin tasarlanmis taginabilir bir alettir. Sadece bu islem
icin kullanin.

Uzun sireli kullanimda kulak tikaglarini kullanin.
Tek elle calistirma son derece tehlikelidir; calistirirken
aleti her iki elinizle de sikica tutun.

Yuvanin catlak veya kirik olmadigindan emin olun.
Kirk veya catlak yuvalar tehlikelidir. Kullanmadan
énce yuvayi kontrol edin.

Yuvayi, yuva pimi ve halkasi ile sabitleyin. Yuvayi
sabitleyen yuva pimi veya halkasi hasar gérmisse,
yuva darbeli anahtardan c¢ikabilir ve bu ¢ok tehlikeli
olabilir. Deforme olmus, yipranmis, catlak veya bagka
herhangi bir sekilde hasar gérmis yuva pimlerini veya
halkalarini kullanmayin. Daima yuva pimi ve halkasini
dogru konumda taktiginizdan emin olun.
Sikistirma torkunu kontrol edin.

Bir somunu sikistirmak igin uygun tork, somunun
yapildigi malzeme, boyutlari, derecesi vs.’ye baghdir.
Ayrica, bu darbeli anahtarin Urettigi sikistirma torku,
somunun yapildi§i malzeme ve boyutlarina, darbeli
anahtarin uygulanma siresine, yuvanin takilma gekli
vs.'ye baghdir.

Ayrica batarya yeni degistirildigindeki tork ile batarya
bitmek lizereyken olan tork da biraz farklidir. Somunun
dogru torkla sikistirilp sikistiriimadigini kontrol etmek
icin bir tork anahtar kullanin.

Déndirme yénini degistirmeden 6nce darbeli anahtari
durdurun. Déndirme yénini degistirmeden 6nce
daima salteri birakin ve darbeli anahtarin durmasini
bekleyin.



8. Asla doéner kisma dokunmayin.
Dénen yuva kisminin ellerinize veya viicudunuzun
bagka bir yerine yaklagmasina izin vermeyin. Bir yeriniz
kesilebilir veya yuvaya yakalanabilirsiniz. Ayrica, uzun
sUren surekli kullanimdan sonra yuvaya dokunmamaya
dikkat edin. Yuva cok Isinacagindan yanabilirsiniz.

9. Evrensel mafsali kullanirken darbeli anahtarin yiiksiiz
dénmesine asla izin vermeyin.

Yuva bir yike baglh olmadan ddnerse, evrensel mafsal
soketin ¢ilginca dénmesine neden olur.
Yaralabileceginiz gibi yuvanin hareketi darbeli anahtari
disirebileceginiz kadar sarsabilir.

10. Bataryay! daima 0 — 40°C sicaklikta sarj edin.
0°C’nin altinda bir sicaklik tehlikeli olabilecek asin
sarja neden olur. Batarya 40°C’nin Uzerinde
sicakliklarda sarj edilemez. Sarj i¢in en uygun sicaklik
20 - 25°Cdir.

11. Bir sarj islemi tamamlandiginda, bataryanin bir sonraki
sarjindan 6nce sarj cihazini yaklagik 15 dakika bekletin.
Ikiden fazla bataryay! art arda sarj etmeyin.

12. Yabanci maddelerin kola girmesine izin vermeyin.

TEKNIK OZELLIKLER
ELEKTRIKLI ALET

Tiirkce

13. Asla sarj edilebilir bataryayi veya sarj cihazini
pargalarina ayirmayin.

14. Asla sarj edilebilir bataryay! kisa devre yapmayin.
Bataryanin kisa devre yapilmasi blylk bir elektrik
akimina ve agiri 1sinmaya neden olur. Bataryanin
yanmasl veya hasara ugramasiyla sonuglanir.

15. Bataryay! atese atmayin.

Batarya yanarsa patlayabilir.

16. Sarj cihazinin havalandirma deliklerine herhangi bir
nesneyi sokmayin.

Sarj cihazinin havalandirma deliklerine metal veya
yanici nesnelerin sokulmasi elektrik carpmasina veya
sarj cihazinin hasar gérmesine neden olur.

17. Sarj sonrasi batarya émri pratik kullanim icin fazla
kisa olmaya baslar baglamaz bataryayi satin aldiginiz
yere gotirin. Bitmis bataryay! ¢bpe atmayin.

18. Bitmis bataryanin kullanilmasi sarj cihazina zarar verir.

MODEL
WR12DAF: sarj cihazi ve kilifla

Model WR12DAF

Yiksuz hiz 0 — 2200 dak’

K . M6 — M14 (Normal somun)
apasite

M6 — M10 (Yuksek gerilimli somun)

Sikigtirma torku

Maksimum 110 N-m {1120 kgf-cm}
20°C sicaklikta tam sajliyken M12 yilksek gerilimli (kuvvet derecesi 13,9) sikigtirma.
Sikistirma stresi: 3 sec.

Sarj edilebilir batarya

EB1214L: Ni-Cd batarya, 12 V (1,4 As 10 hicre)

EB1220BL: Ni-Cd batarya, 12 V (2,0 As 10 hicre)

EB1226HL: Ni-MH batarya, 12 V (2,6 As 10 hicre)

Agirlik 1,6 kg
SARJ CIHAZI
Model UC12SD UC14YFA
s . o EB1220BL: Yaklasik 50 dak. (20°C’de)
Sarj slresi EB1214L: Yaklasik 60 dak. (20°C’de) EB1226HL: YaKiasik 60 dak. (20°C'de)
Sarj voltaji 12 V 72 — 144 V
Agirhk 1,4 kg 0,6 kg
STANDART AKSESUARLAR iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR
ayrica satilr
1. Sarj cihazi (UC12SD veya UC14YFA) .................... 1 (ay )

2. Plastik kutu....................

............................................. 1 1. Batarya (EB1214L, EB1220BL, EB1226HL)

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan

degisiklik yapilabilir.
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2. Yuvalar
Bicim B Bicim C Bicim D
gﬁ 2 - é 73%7 é | z
|
I L1 N e L1, e
H L S H L H LL L 5
Tablo 1
Kare kafall Uygun Somun Gapi Diiz kisimlar Ana Yuva Boyutlari (mm)
bo;’j{};‘,‘, s Parca Adi Kod No. | Yiiksek 1ISO 1SO ing ar_a§| altigen Bigim
(mm) gerilimli | (normal) | (ktgiik) | somun |genislik H (mm) L L1 oF
10 mm | 944291 M6 10 B 40 8 18
12 mm | 873632 M8 W5/16" 12 B 40 8 20
13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
127 | Atigen [ 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
! Yuva 17 mm | 873536 M10 M12 wa/s" 17 C 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 wW7/16" 19 [} 34 9 28
21 mm | 873626 wi/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. Uzun Yuva
Bi¢cim B Bicim C Bigim D
LL* w _ | W pp—
— 8 S
S iy
L1 . L1 e
H' L2 S L2 S e LL o arsan
L L L
Tablo 2
Kare kafall Uygun Somun Capi Diiz kisimlar Ana Yuva Boyutlari (mm)
bo;ﬁg::‘l s Parca Adi Kod No. | Yiksek 1SO 1SO ing arasi altigen | Bigim
(mm) gerilimli | (normal) | (ktigiik) | somun [genisiik H (mm) L L1 L2 oF
12 mm [ 955138 M8 W5/16" 12 B 52 20 34 20
13 mm [955139 M8 13 B 52 20 34 | 21,5
14 mm [ 955140 M10 14 B 52 20 34 22
17 mm | 955141 M10 M12 Wa3/8" 17 B 52 24 34 25
U 17 mm [ 955149 M10 M12 Wa3/8" 17 B 75 24 57 25
12,7 YLZ“ng 19 mm | 955142 M12 M14 |W7/16" 19 B 52 24 34 28
19 mm [ 955150 M12 M14 |W7/16" 19 B 75 24 57 28
21 mm 955143 Wi1/2" 21 D 52 24 34 31
21 mm 955151 Wi1/2" 21 D 75 24 57 31
21 mm 991480 Wi1/2" 21 D 125 24 107 31
22 mm 955144 | M12 M14 M16 22 D 52 24 34 | 32,5
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4. Uzatma ¢ubugu: Kod No. 873633
Uzatma cubugu cok dar yerlerde calisirken veya
saglanan yuvanin sikistirlacak somuna ulagamadigi
yerlerde kullanighdir.

UYARI
Uzatma cubugu kullanilirken, sikistirma torku normal
yuvaya gbre biraz daha azdir.

[ —=

5. Evrensel mafsal: Kod No. 992610
Evrensel mafsal, yuva ile anahtar arasinda bir agi olan
durumlarda veya ¢ok dar bir yerde caligirken civata
darbelemek igin kullanighdir.

Q 7
v '
6. Kanal Yuvasi:

Bu, klimalarin, tip kanallarinin vs. flang bélimlerindeki
somun ve civatalarin sikistirimasinda kullanilir.

.Q"

=7

Kod No. | Diz kisimlar arasi altigen genislik (mm)
993658 12
992613 13
992615 14

7. Kose ilavesi (Model EW-14R)
Bu ilaveyi yalnizca alet, somun veya civataya dik aciyla
uygulanacaginda kullanin.

8. Uc adaptérii: Kod No. 991476
Bu adaptor kiiglk vidalari sikistirmak icin kullanilir (M6
— M8).

NOT

(1) Bu adaptdr yalnizca ana birimin &rsiine (tahrik agisi)
takilir. Ug adaptori ozel aksesuar orse (dik tahrik)
takilamaz.

(2) Adaptérle calismaya baglamadan 6nce, dogru torkla
sikigtirdigindan emin olmak icin birkag vida sikistirin.

Tiirkce

(38) Ahsap, ek vyerleri veya dider benzer vidalarin
takilmasinda sikistirma hizi blylk élgide diser.

)

@ Kullanilabilen plus tahrik ucu

‘ ] e
| |
< Iz =
Uc No.
Uc No. L (mm) Kod No.
oo ||
No. 3 i Gestos

istege bagl aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Her tir somun ve civatanin sikistiriimasi ve gevsetilmesi,
yapisal 6gelerin sabitlenmesi icin kullanilir.

BATARYANIN CIKARILMASI/TAKILMASI

1. Bataryanin c¢ikariimasi
Bataryay! c¢ikarmak icin, aletin kolunu sikica tutun ve
batarya mandalini itin (Sekil 1 ve 2'ye).

UYARI
Asla bataryayl kisa devre yapmayin.

2. Bataryanin takilmasi
Bataryay! kutup yonlerine dikkat ederek yerlestirin (Sekil
2'ye bakin).

SARJ ETME

wci12sbO

Darbeli somun sikma aletini kullanmadan énce, bataryayi

asagidaki gibi degistirin.

1. Bataryayi garj cihazina takin
Bataryay!, yoniine dikkat ederek, sarj cihazinin tabanina
temas edene kadar siki bir sekilde yerlestirin (Sekil 3'e
bakin).

UYARI
UC12SD modeli ézel olarak tasarlanmis sarj cihazidir.
Bu cihaz belirtilenler disindaki bataryalari sarj etmez.
Sarj cihazina belirtilenler diginda batarya yerlestirmek
mumkundir; hatta kilavuz lambalarin yanmasina da
neden olabilir. Ancak, belirtilenler disinda batarya
kullanmamaya 6zellikle 6zen géstermeniz istenmektedir
¢inkd bu bataryalarin sarj edilememesinin yani sira bu
tdr uygulamalar sarj cihazlarinin bozulmasina yol
acabilir.
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2.

$Sarj cihazinin elektrik kablosunu prize takin
Sarj cihazinin elektrik kablosunu prize taktiginizda, sarj
cihazi calismaya baglar (kilavuz lamba yanar).

UYARI

Kilavuz lamba yanmazsa, elektrik kablosunun fisini
prizden cekin ve bataryanin diizgln takilip takilmadigini
kontrol edin.

Bataryanin yaklasik 20°C sicaklikta tam olarak sarj
olmasi icin 1 saat civarinda bir sure gerekir. Batarya
tam olarak sarj oldugunda kilavuz lamba séner. Digik
sicakliklarda veya sarj cihazinin voltaji ¢ok disik
oldugunda batarya sarj sureleri uzar.

$arj isleminin baglangicindan itibaren iki saat gegmis
olmasina karsin kilavuz lamba sénmezse, sarj islemini
durdurun ve Hitachi Yetkili Servisinzile baglanti kurun.

UYARI

3.
4.

Dogrudan gunes 1si§ina maruz kalmak gibi nedenlerden
dolay batarya asir isinirsa veya galigtirmadan hemen
sonra, sarj cihazinin kilavuz lambasi yanmayabilir. Béyle
bir durumda sarj islemine bataryanin sogumasini
sagladiktan sonra baslayin.

$Sarj cihazinin elektrik kablosunu prizden ¢ekin

Sarj cihazini sikica tutarak bataryayi cekerek cikarin

NOT

$arj isleminin ardindan énce bataryalari sarj cihazindan
cikarip, sonra gerektigi gibi muhafaza edin.

Yeni bataryada elektrik bosalmasiyla vb. ilgili olarak.

Yeni bataryalarin ve uzun suredir kullaniimadan bekleyen
bataryalarin igindeki kimyasal madde etkinlestirimemis
oldugundan, ilk iki kullanimda elektrik bosalma siiresi
kisa olabilir. Bu gegcici bir durumdur ve bataryalar 2 —
3 kez sarj edilerek yeniden sarj igin gereken normal
sureye ulagllir.

Bataryalarin émrii nasil uzatilir?

(1) Bataryalari tamamen bosalmadan sarj edin.
Aletin glcinin zayifladigini hissederseniz, aleti
kullanmaya ara verin ve bataryalarini sarj edin. Aleti
kullanmaya devam eder ve elektrik akiminin bitmesine
neden olursaniz, batarya hasar gérebilir ve 6mri kisalir.
(2) Yiksek sicakliklarda sarj etmekten kaginin.
Sarj edilebilir batarya kullanildiktan hemen sonra i1sinmis
olacaktir. Bataryayl kullanimdan hemen sonra sarj
ederseniz, icindeki kimyasal madde bozulur ve
bataryanin émri kisalir. Bataryay bekletin ve bir siire
soguduktan sonra sarj edin.

[UC14YFAU
Darbeli somun sikma aletini kullanmadan &nce, bataryayi
aga@idaki gibi degistirin.
1. $arj cihazinin elektrik kablosunu prize takin
Elektrik kablosu prize takildiginda, garj cihazinin kilavuz
lambas kirmizi renkte yanip séner (1 saniyelik
araliklarla).
2. Bataryayi sarj cihazina takin
Bataryay, Sekil 4'te gosterilen yénde, sarj cihazi
bélmesinin alt kismina temas edene kadar sikica sokun.
UYARI
O Bataryanin yanlis yénde takilmasi durumunda sarj islemi
gerceklesmez ve bu durum sarj cihazinda terminallerinin
deforme olmasi gibi sorunlara neden olabilir.
3. $Sarjetme
Bataryay! sarj cihazina yerlestirdiginizde, sarj islemi
baglar ve kilavuz lamba kirmizi renkte sirekli yanar.
Batarya tam olarak sarj oldugunda, kilavuz lamba kirmizi
renkte yanip soner (1 saniyelik araliklarla) (Tablo 3’e
bakin).
Kilavuz lamba bildirimleri
Kilavuz lamba bildirimleri, sarj cihazinin veya sarj
edilebilir bataryanin durumuna gére Tablo 3’de
gosterilmistir.

(1

Tablo 3

Kilavuz lambanin bildirimi

Sarj éncesinde (KIRMIZI)

Yanip Séner

0,5 saniye yanar ve 0,5 saniye soner.
(0,5 saniye kapalidir)

gergeklesmiyor (KIRMIZI)

[ ] [ ] [ ]
Sarj sirasinda F}gr;{ell\;lzn Surekli yanar.
Sari Yanip Séner 0,5 saniye yanar ve 0,5 saniye soner.
tamamlandiginda | (KIRMIZI) (05 saniye kapalidir ——
Sarj islemi Hizla Yanip Séner 0,1 saniye yanar ve 0,1 saniye soner. Batarya veya sarj cihazi

(0,1 saniye kapalidir) bozulmus.
H E E E E NN NN EEEGR

Sarj islemi Yanar Strekli yanar.
gergeklesmiyor (YESIL) EEEEEEEEEEEEEEEEENENEEEEE

Batarya sicakli§i cok yuksek
oldugu icin sarj islemi
gergeklesmiyor.

(2) Sarj edilebilir bataryanin sicakligiyla ilgili olarak.
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Sarj edilebilir bataryalarin sicakliklari agagidaki tabloda
verilmigtir. Isinan bataryalarin sarj edilmeden énce bir
slire sogutulmasi gerekir.

Tablo 4 Bataryalarin sarj araliklari

Bataryalarin sarj
edilebilecegi sicaklik aralig
EB1220BL —5°C — 60°C
EB1226HL 0°'C — 45°C

Sarj edilebilir bataryalar




(3) Sarj suresiyle ilgili olarak
Kullanilan sarj cihazi ve batarya kombinasyonlarina
bagli olarak sarj sireleri Tablo 5'te gosterildigi gibidir.

Tablo 5 $arj stresi (20°C sicaklikta)

Sarj Cihazi
Batarya UC14YFA
EB1220BL Yaklasik 50 dakika
EB1226HL Yaklasik 60 dakika
NOT

Sarj siireleri, sicakliga ve gli¢ kaynaginin voltajina gére
farklilik gésterebilir.
4. Sarj cihazinin elektrik kablosunu prizden ¢ekin
5. $arj cihazini sikica tutarak bataryayi cekerek ¢ikarin
NOT
Sarj isleminin ardindan énce bataryalar sarj cihazindan
cikarip, sonra gerektigi gibi muhafaza edin.

Yeni bataryada elektrik bogalmasiyla vb. ilgili olarak.

Yeni bataryalarin ve uzun stredir kullaniimadan bekleyen
bataryalarin igindeki kimyasal madde etkinlestiriimemis
oldugundan, ilk iki kullanimda elektrik bosalma siiresi
kisa olabilir. Bu gegici bir durumdur ve bataryalar 2 —
3 kez sarj edilerek yeniden sarj igin gereken normal
slreye ulasllir.

Bataryalarin 6mrii nasil uzatilir?

(1) Bataryalari tamamen bosalmadan sarj edin.

Aletin glcinin zayifladigini hissederseniz, aleti
kullanmaya ara verin ve bataryalarini sarj edin. Eger
aleti kullanmaya devam eder ve elektrik akiminin
bitmesine neden olursaniz, batarya hasar gérebilir ve
omri kisalir.

(2) Yiksek sicakliklarda sarj etmekten kaginin.

Sarj edilebilir batarya kullanildiktan hemen sonra isinmis
olacaktir. Bataryay! kullanimdan hemen sonra sarj
ederseniz, igindeki kimyasal madde bozulur ve
bataryanin émrG kisalir. Bataryayi bekletin ve bir sire
soguduktan sonra sarj edin.

UYARI

O Batarya, dogrudan gines i1sigina maruz kalmasi veya
hentz kullaniimis olmasi dolayisiyla isinmis haldeyken
sarj edildiginde, sarj cihazinin kilavuz lamba yesil renkte
yanar. Boyle bir durumda sarj islemine bataryanin
sogumasini sagladiktan sonra baslayin.

O Kilavuz lamba kirmizi renkte ¢ok hizli yanip sénliyorsa
(0,2 saniyelik araliklarla), bataryanin takildigi delikte
yabanci madde olup olmadigini kontrol edin; varsa
cikarin. Yabanci madde yoksa, biylk olasilikla batarya
veya sarj cihazi bozulmustur. Bozulan Grind Yetkili
Servis Merkezinize gotirin.

O UC14YFA veya ile sarj edilen batarya cikarildiktan
sonra yerlesik mikro bilgisayarin bu durumu onaylamasi
3 saniye slrdigunden, sarja devam etmek igin bataryayi
tekrar yerlestirmeden ¢énce en az 3 saniye bekleyin.
Batarya 3 saniye icinde yerlestirilirse, dogru sarj
olmayabilir.

Tiirkce

KULLANIM ONCESINDE

1. Caligma ortamini hazirlama ve kontrol etme
Calisma ortaminin énlemlerde belirtilen tim kosullara
uydugundan emin olun.

2. Bataryanin kontrol edilmesi
Bataryanin saglam bir sekilde takildigindan emin olun.
Batarya gevsekse yerinden gikarak bir kazaya neden
olabilir.

3. Somuna uygun yuvanin secilmesi
Sikistirlacak somuna uygun olan bir yuva segtiginizden
emin olun. Uygun olmayan bir yuvanin se¢ilmesi sadece
yetersiz sikistirmaya degil ayni zamanda yuva ya da
civatada hasara da neden olacaktir.
Yipranmis veya deforme olmus altigen veya kare delikli
bir yuva civata veya ¢rsu takmak igin yeterli sikigtirma
saglamayacag@indan, sikistirma torkunda azalmaya
neden olacaktir.
Yuva deliginin yipranmasina dikkat edin ve daha fazla
yipranmadan degistirin.
Son olarak, yuvayi 4. adimda belirtilen sekilde takin.
“istege Bagh Aksesuarlar’ bslimi somun boyutlari ile
yuvalar arasindaki iliskinin ayrintilarini verir. Yuvalar,
altigen deligin dihedral genigligine gére adlandirilir.

4. Yuvanin takilmasi
Kullanilacak yuvayi segin.

@® Pim, O halka tipi (Sekil 5 ve 6)

(1) Yuvanin icindeki deligi orsteki delikle hizalayin ve 6rsu
yuvaya yerlestirin.

(2) Pimi yuvaya yerlestirin.

(3) Halkay! yuvadaki yive takin.

@ tici tipi (Sekil 7)
Orsiin kare kisminda bulunan iticiyi altigen yuvadaki
delikle hizalayin. Ardindan iticiyi itin ve altigen yuvayi
érse takin. lIticinin delige tamamen girdiginden emin
olun. Yuvay! sbkerken iglemi tersinden yapin.

NASIL KULLANILIR?

UYARI
O Askiyr kullanirken ana aletin dismemesi igin yeterli
6zeni gosterin. Aletin diismesi, kaza riskini dogurur.
O Aleti kemer askisinda tagirken, ana birime yildiz ugtan
bagka ug takmayin.
Alet kemer askisindan sarkar halde taginirken, matkap
ucu gibi keskin bir u¢ kullanirsaniz, yaralanmalar
meydana gelebilir.
1. Askinin kullaniimasi
Asklyl sag veya sol tarafa ve acisi 0° ile 80° arasinda
5 adimda ayarlanabilecek sekilde asabilirsiniz.
(1) Askinin calistiriimasi
(a) Askiyi ok (A) yéninde kendinize dogru cekin ve ok
(B) yéniinde gevirin (Sekil 8).
(b) Aci 5 adimda ayarlanabilir (0°, 20°, 40°, 60°, 80°).
Askinin agisini kullanim igin istenen konuma

ayarlayin.
(2) Askinin konumunu degistirme
UYARI
Askinin tam takilmamasi kullanim sirasinda

yaralanmalara yol acabilir.

(a) Ana birimi sikica tutun ve diiz basli bir tornavida veya
bir metal para kullanarak vidayi sékin (Sekil 9).

(b) Askiyi ve yayi sékiin (Sekil 10).

(c) Askiyi ve yay diger tarafa takin ve vidayla saglam bir
sekilde sikistirin (Sekil 11).
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Tiirkce

NOT
Yayin yonine dikkat edin. Daha genis capli yayi
kendinizden uzaga gelecek sekilde takin (Sekil 11).
(3) Ug tutucusunun kullaniimasi
O Ucu, Sekil 12'te gosterilen yénde yan taraftan kaydirin
ve ardindan ucun uzerindeki yiv askidaki ¢ikintiya
kilitenene kadar sikica yerlestirin.

O Ucun gikarilmasi
Ana birimi sikica tutun ve ucu basparmaginizla tutarak
disari gekin. (Sekil 13.)

UYARI

O $ekil 12te gosterildigi gibi ucun yéni degistirirken veya
somun sikma aletine ug¢ tam takili konumda degilken
kullanildiginda, u¢ askidan kurtulabilir ve yaralanmaya
neden olabilir. ; .

O VYalnizca Hitachi ISTEGE BAGLI AKSESUARLARINDAN
olan vidalama uglarn (U¢ No. 2; Kod No. 992671, Ug
No. 3; Kod No. 992672) kullanilabilir. Tam
oturmayacaklari icin diger uclar kullanmayin.

2. Dénme yoniinii kontrol edin
Kilit ignesinin R tarafi itildiginde soket saat yéninde
(arkadan bakildiginda) déner.

Ucu saatin ters yoninde déndirmek icin kilit ignesinin
L tarafi itilir (Bkz. Sekil 14). () ve (R) isaretleri
govdenin Ulzerinde yer alir.)

UYARI

Darbeli somun sikma aleti dénerken kilit ignesinin

konumu degistirilemez. Kilit ignesinin konumunu

degistirmek icin darbeli somun sikma aletini durdurun
ve ardindan Kilit ignesinin konumunu degistirin.

Salterin calismasi

Tetikleme salterine basildiginda alet doner. Salter

birakildiginda alet durur.

O Tetikleme salterinin gekiime miktari degistirilerek donme
hizi degistirilebilir. Tetikleme salteri hafifce ¢ekildiginde
hiz yavastir ve tetikleme salteri daha fazla gekildiginde
hiz artar.

4. Civata sikimi ve gevsetme
ilk 6nce onaltilik (hex) sokete uygun bir civata veya
somun secilmelidir. Sonra soketi érsiin Uzerine oturtun
ve onaltilik soketle sikistirilacak olan somunu kavrayin.
Somun sikma aletini somunla ayni hizada tutarken, gii¢
digmesine basarak somunu birka¢ saniye sikistirin.
Eger somun civatanin Uzerinde gevsek oturuyorsa,
civata somunla birlikte dénebilir ve hatal sikilagmaya
neden olabilir. Bu durumda, somunu sikilagtirmayi
durdurun ve tekrar baglamadan 6nce civata basini bir
anahtarla tutun veya kaymayi Onlemek icin elinizle
somunu civataya biraz sikin.

5. Mumkin olan vida somun sayisi
Bir sarjla sikistirilabilecek somun sayisi igin litfen
asagidaki tabloya bakin.

ow

EB1220BL

Kullanilan somun

Yiksek gerilim civatasi
M12 x 45

Sikistirma_sayisi

Yaklagik 170

Bu degerler, ortam sicakhg ve pil 6zelliklerine bagli
olarak farklilik gosterebilir.
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NOT
EB1226HL bataryasinin soguk ortamlarda (0 derece
Santigradin alti) bazen torkun zayif olmasina ve daha
az is yaplimasina neden olabilir. Ancak bu gegici bir
durum olup batarya isindiginda normale déner.

CALISMAYLA iLGILi ONLEMLER

1. Sirekli calismadan sonra aleti dinlendirme
Somun sikigtirma igin sirekli kullanimdan sonra
bataryay degistirirken aleti 15 dakika kadar dinlendirin.
Batarya degistirildikten hemen sonra ise devam edilirse
motorun, salterin vs. sicakhigi yiikselecek ve motorun
yanmasina neden olabilecektir.

NOT
Stirekli calisma sirasinda gok isindigindan koruyucuya
dokunmayin.

2. Hiz kontrol galterinin kullanimi konusunda énlemler
Bu salterde, donlis hizini kademesiz olarak degistiren
dahili bir elektronik devre vardir. Dolayisiyla, tetikleme
salteri sadece hafifge cekilip (distk hizl dénme) vida
takarken motor durdurulursa, elektronik devrenin
parcalari asiri 1sinarak hasar gorebilir.

3. Sikigtirma torku
Sekil 16'te gosterilen kosullarda somunlarin sikistirimasi
(boyuta goére) icin Sekil 15'te bakin. Sikistirma torku,
sikistirma kosullarina goére farklilik gdstereceginden
litfen bu 6rnegi genel bir referans olarak alin.

4. Darbe altindaki somuna uygun bir sikistirma torkunda
calisin
Somun ve civatalar igin optimum sikistirma torku somun
veya civatanin malzemesi ve boyutuna gore farklilik
gosterir. Kuiguk bir somun igin agiri blylk bir sikigtirma
torkunun kullaniimasi somunu esnetebilir veya kirabilir.
Sikigtirma torku calistirma siiresiyle orantili olarak artar.
Somun igin dogru sdreyi kullanin.

5. Aleti tutma
Darbeli anahtari iki elinizle saglam bir sekilde tutun. Bu
durumda anahtari somunla hizali tutun.

Anahtari ¢ok itmeniz gerekmez. Anahtari, sadece geri
tepmeyi dengelemeye yetecek kuvvette tutun.

6. Sikigtirma torkunu teyit edin
Asaqidaki faktérler sikistirma torkunun azalmasina
katkida bulunur. Bu nedenle, gereken sikistirma torkunu
ise baslamadan 6nce birkag somunu bir el anahtariyla
sikigtirarak teyit edin. Sikistirma torkunu etkileyen
faktOrler agagidaki gibidir.

(1) Voltaj
Bosalma marjina ulasildiginda voltaj azalir ve sikistirma
torku azalir.

(2) Calisma suresi
Calisma stresi arttikca sikistirma torku artar. Ancak,
alet cok uzun bir siire kullanilsa da sikistirma torku belli
bir degerin lzerine ¢ikmaz (Bkz. Sekil 15).

(8) Somunun capi
Sikistirma torku Sekil 15'te gosterildigi gibi somunun
capina gore farklilik gésterir. Genel olarak daha blyuk
capli bir somun icin daha yiksek bir sikigtirma torku
gerekir.

(4) Sikistirma kosullari
Ayni boyutta disli somunlar kullanildiginda bile sikistirma
torku, tork oranina, somun sinifi ve uzunluguna goére
farkllik gosterir. Sikistirma torku ayrica, somunlarin
sikistirilacagl calisma ylzeyinin durumuna gére de
farkhhk gosterir. Somun ve civata birlikte dénduginde
tork buyik 6lcide azalir.




(6)

(6)

istege bagl pargalarin kullaniimasi

Bir uzatma gubugu, evrensel mafsal veya uzun bir yuva
kullanildiginda sikistirma torku biraz azalir.

Yuvanin agikhdi

Yipranmis veya deforme olmus altigen veya kare delikli
bir yuva, somun veya &rs arasinda yeterli sikisma

Tiirkce

saglamayacag@indan sikigtirma torkunda azalmaya neden
olacaktir.

Somuna uygun olmayan bir yuvanin kullaniimasi yetersiz
sikistirma torkuna neden olacaktir. Uygun yuva ve
somun boyutlari Tablo 1 ve 2'de gdsterilmistir.

kgf-cm N-m M12 x 45
1200 120 ['ygksek gerili%
kgf-cm N-m M8 x 30 kgf-cm N-m M10 x 30 som‘un /]
1000 100 1000 100 Yiksek gerilimli 1000 {100 )/
. A somun
500l o Yiksek gerilimli, 800k 80— ook 8o ]
5 somun 5 E
5 | 5 J' 5 p
< 600} 60 <= 600 60 ~ *~ 600f 60
« /L «© ~ g |
E £ /f £ Normal somun
£ 400} 40 £ 400f 40— B 400[ 40
= = Normal somun x
@ T (7] o
200 20 T 200 20 200 20
Normal somun
L L oL o
0 0O 1 2 3 0 O0 1 2 3 0 L 2 3

Sikigtirma siresi: san
(Celik plaka kalinhg

Sikigtirma siresi: san
(Celik plaka kalinhg

Sikigtirma siiresi: san
(Celik plaka kalinhg

t =10 mm) t =10 mm) t = 10 mm)
Sekil 15
Somun N .
* Asa@idaki somun kullanilmistir.
. M Normal somun: Kuvvet derecesi 4,8
Celik plaka kaling: t Yiksek gerilimli somun: Kuvvet derecesi 12,9
V /5 Kuvvet derecesinin agiklamasi:
4 — Somunun verim noktasi: 32 kgf/mm?
8 — Somunun c¢ekme kuvveti: 40 kgf/mm?
Civata
Sekil 16
4. Muhafaza

BAKIM VE iNCELEME

1.

Yuvanin incelenmesi

Yipranmis veya deforme olmus altigen veya kare delikli
bir yuva, somun veya 6rs arasinda yeterli sikisma
saglamayacag@indan sikigtirma torkunda azalmaya neden
olacaktir. Yuva deliklerinin yipranmasini diizenli olarak
kontrol edin ve gerekirse yenisiyle degistirin.

Montaj vidalarinin incelenmesi

Tum montaj vidalarini dizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

Aletin disinin temizlenmesi

Darbeli vidalama aleti kirlendiginde, yumusak kuru bir
bezle veya sabunlu suyla nemlendirilmis bir bezle aleti
silin. Plastik kisimlari eritebilecedi icin, klorlu ¢ozeltiler,
benzin veya boya incelticisi (tiner) kullanmayin.

Vidalama aletini/matkabi sicakligin 40°C’nin altinda
oldugu ve ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde muhafaza
edin.

5. Servis parcalari listesi

A:  Parga no.

B:  Kod no.

C: Kullanilan sayi

D:  Agciklamalar
DIKKAT

Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.

Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.

G takimlarinin calistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her lke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
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Tiirkce

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak strekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHI'nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan guriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgiilen degerlerin EN50144’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikh ses basinci seviyesi: 95 dB
Tipik A agirlikll ses basinci seviyesi: 108 dB
Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekék ivme degeri: 8,4 m/s?
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OBLWUWE MEPbI NMPEAOCTOPOXHOCTU MPU
OKCNNYATALUUK

1.

10.

11.

MopaepxuBanTe 4YUCTOTY Ha pabodem MecTe.
Becnopsfok Ha paboumx mecTax M Ha BepcTakax
NpMBOANT K HECYaCTHbIM Cry4asm.

MN3beraiiTe onacHbIx ycrnoBwui akcnnyatauuu. He
nogeeprante 3/1eKTPOMHCTPYMEHTbI U 3apsifHoe
YCTPOMCTBO BO3ZENCTBUIO Aoxas. He ncnonb3yinte
3MEeKTPOMHCTPYMEHTbI U 3apsiiHoe YCTPOMCTBO B
MOKPbIX U BRaxHbIXx mecTtax. [loggepxueante
xopollee ocselleHne Ha pabodem mecTe. Hukorpa
He UCnonb3yiTe 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI U 3apsiaHoe
YCTPOWCTBO PAAOM C JIErKOBOCMaMeHALWMMUCA
mMaTepuanamu unu B3pbiBYaTbiMK BeljecTBamu. He
Nnonb3yWTeCb WMHCTPYMEHTOM B HEMOCPEACTBEHHOMN
67IM30CTN OT OrHEOoNacHbIX XXMAKOCTEN UIN FOpoYNX
rasos.

OnekTponpubop He npepHasHadyeH AN
NCMNoNb30BaHMA [eTbMU WM HeAoCTaTOYHO
CUIbHBIMK NtoAbMKU 6e3 ONbITHOro pykoBoacTea. [letn
[OSKHbI MONb30BaTLCS NPUOOPOM MO PYKOBOACTBOM
B3pPOCNbIX, 4YTO6bl He AonNycTUTb wuUrp ¢
anekTponpubopom. Bce nocetutenun [ONXKHbI
HaxoamuTbCA Ha 6e30MacHOM paccTosHUK OT pabodero
MmecTa.

Y6upaiite HepaboTaloLme NHCTPYMEHTbI U 3apsiiHOE
YCTPONCTBO Ha XpaHeHue. Korga WHCTPYMEHTbl W
3apsfHoOe YCTPOMCTBO HEe MUCNOMb3ylTCH, UX
HEeo6X0ANMO XPaHUTb B CyXOM, BbICOKOM MU
3anepToM Ha Koy MecTe, HefJoCTYNHOM Ansi feTen
N HepocTaTOYHO CUMbHbIX noaein. XpaHute
WNHCTPYMEHTbI 1 3apsfHoe YyCTPOWUCTBO B MecTe, rae
TemnepaTypa He rnpesbiwaeT 40°C.

He neperpyxaiite nHcTpymeHT. OH 6yaeT paboTatb
nydlle W HageXxHee B TOM pexume paboTbl, Ha
KOTOPbIA OH paccyMTaH.

Mcnonb3yTe noaxoaswmi MHCTPpyMeHT. He
NCMNoNb3ynTe MaNoOMOLWHbIA WHCTPYMEHT wnu
ManeHbKoe NpucnocobneHre Ans BbiNonHeHWUsA paboT,
KOTOpble MpeAHa3HayeHbl ANA BbINOMHEHWUsA 6onee
MOLUHBIM WHCTPYMEHTOM.

Hapesante Hagnexauwyio opexay. He Hapgesaiite
LMPOKYIO ofexAay wnu toBenupHble nagenus. Ux
MOXeT 3aTsHyTb B ABWXYyLMecs YacTu. MNpu paboTte
BHE MNOMELWeHNs peKoMmeHayeTcsa HapeBaTb
pe3nHOBble Mep4aTKn U HEeCKONb3Kylo 06yBb.
McnonbayiTe cpefcTBo 3awmThl rnas npu pabote ¢
60/bLUMHCTBOM MHCTPYMEHTOB. Vicnonb3yiTe Takxe
Macky Unu npoTMBONMbLINEBOW pecnupaTop, ecnm B
npouecce paboTbl 06pasyeTcs Mbifb.

MpaBunbHO obpaljaiiTecb co LWHypoMm. Hukorga He
nepeHocuTe 3apsgHOe YCTPOWCTBO, B3SBLUMCL 3a
LWHYP, UMK He fepranTe LWHYp 3apsAHOro yCTponcTea
ANs TOro, 4YTobbl OTCOEAWHUTbL €ro OT CeTeBOn
poseTkun. PacnonarawTe wWHyp nopanbwe oOT
VCTOYHWMKOB Tenna, HedTenpogykToB W NpeAMeToB
C OCTPbIMW KpPOMKamM.

HapexHo 3akpennsanTe obpabaTbiBaemoe usgenwve.
Mcnonb3ayite 3aKnMbl AW TUCKU ANA TOrO, YTOObI
3admKcmpoBaTb 3aroToBKy. OTO 3HaYUTENbHO
6e3onacHee, 4em yaepxuBaTb obpabaTbiBaemoe
n3fenue cBoen PyKoW, W No3BOMSET MUCNONb3oBaTb
06e pyku Ana paboTbl C MHCTPYMEHTOM.

He Tepsante yctonymsBocTb. Bce Bpewms
nogaepXxvBaTe npaBU/IbHOE MOMOXKEHUe HOr U
COXpaHsnTe paBHOBECUE.

12.

20.

21.

22.

23.

24,
25.

26.

27.

28.

Pycckui

TwaTtenbHo cneauTe  3a  COXPaHHOCTbIO
MHCTPYMeHTOB. Bce Bpemsi cofep>XX1Te HCTPYMEHTbI
OCTPO 3aTOYEHHbIMW W YUCTbIMW ANA NOMyYeHUs
Havny4ywux u 6e3onacHbiX 3KCMyaTauuoHHbIX
kad4ecTB. CobniogaiTenTe NHCTPYKLMM MO CMa3Ke U
CMeHe MpMcrnocobneHunn.

OTcoeauHANTE WHYP MUTaHNSA 3apsSAHOro YCTponcTea
OT CeTeBON PO3eTKW, KOrga OHO He ucrnosnb3yeTcs,
UM Npu nNpoBefeHUn O6CNy>XUBaHUS M OocMoTpa
3apsfHOro YCTpoMCTBA.

CHuManTe NaTpoHHbIE KMIOYM 1 raeyHble Kno4yun. He
3abbiBaniTe perynsipHoO NpoBepsATb, CHATbI N C
WHCTPyMEHTa raeyHble Kf4YM nepep ero
BKJIIOHEHNEM.

MN3beraiite HenpegHamepeHHOro BKMoYeHus. He
AepXuTe narnew Ha Bblknto4aTene, Korga rnepeHocuTe
WNHCTPYMEHT.

[ins npegoTBpaLLeHnst BO3MOXHOW OMacHoCTW Bceraa
MCnonb3yiTe TONMbKO NPEeAyCMOTPEHHOE 3apsiAHOe
yCTPONCTBO.

Mcnonb3yiiTe TONMbKO OpWUrMHanbHble 3anacHble
petann cupmbl HITACHI.

He ncnonb3yiiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTbI ANs Lenen,
OTNNYHBIX OT TeX, KOTopble yka3saHbl B PykoBoacTse
no aKcnnyaTayum.

Mcnonb3yiiTe TONMbKO Te NPUHAANEXHOCTU unu
npucnocobneHnsi, KoTopble PeKOMeHAOoBaHbl B
[aHHOM PpYKOBOACTBE MO 3KchnyaTtauuu unm B
kaTanore cupmbl HITACHI, ans npepoTsBpalyeHns
nonyyeHns TpaBMbl.

PeMOHT [OS)XKEeH BbINOMHATBCS TOMbKO B
YNOSIHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. MpeanpuaTure-
N3roToBuTeNb He ByAeT HeCTU OTBETCTBEHHOCTb 3a

kakue-nnbo MOBpexXAeHus unu  TpasBmbl,
06yCNoOBMNEHHbIE PEMOHTOM, KOTOpPbIN 6yaeT
BbIMOJIHEH nuyom, He obnapaowmm
COOTBETCTBYIOLWMWMN  MOJSIHOMOYUSIMU, unm
HecobnogeHnem npaeun akcnnyaTauum
MHCTpYMeHTa.

[nsi obecneyeHusi pacHeTHON pabOTOCMOCOOHOCTU
3NEKTPOMHCTPYMEHTOB U 3apsiAHOTO YCTPOWCTBa He
CH/MMaNTe YCTaHOBMEHHbIE KPbIWKN WU BUHTbI.
Bcerga wvcnonb3ynte 3apsgHoe YCTPOWCTBO nNofg
HanpspKeH1eM, yKa3aHHbIM Ha (hyupMeHHON Tabnnyke.
He npukacanTecb K [ABWXYLMMCA AeTanaMm wnu
NPUHAANEXHOCTAM [0 Tex Mop, mnoka He 6yaeTt
OTCOEANHEH WCTOYHUK MUTaHWSA.

Bcerpaa 3apsixaiite 6aTapeun nepes Ucnonb3oBaHUEM.
Hukorga He umcnonb3ymte 6atapen, OTMYHbIE OT
Tex, KoTopble NS 9TOro npeaycmoTpeHbl. He
nogcoeAunHAnTe o06bl4HYIO Ccyxylo 6aTapeto,
aKKyMynaTOpHyl0 6aTapeto, OTMWYHYIO OT
npeaycMoTpeHHOW 6aTapeun, unvM aBTOMOOUIBbHYIO
aKKyMyNSATOPHYIO 6aTapeto K 3NeKTPOMHCTPYMEHTY.
He wcnonb3ynte kakue-nnb6o TpaHchopmaTopbl,
OCHalleHHble [06aBOYHbIM ycunuTenem.

He 3apsxaiTe 6aTapeto OT anekTporeHepatopa,
KOTOpbIi paboTaeT OT ABUraTesns, UM UCTOYHUKA
nUTaHUA MOCTOSIHHOTO TOKa.

Bcerpa 3apsipkante 6atapeto B noMeleHnn. Tak kak
3apsigjHoe ycTpouWcTBo W 6aTapesi cnerka
HarpeBaloTCA BO BpeMsi NoA3apsfKku, 3apsxante
6aTapeto B MecTe, He NoABEPXEHHOM BO3AeCTBUIO
NpPsIMOro COJIHEYHOrO CBeTa, TaM, rAe Huakas
BMaXHOCTb W XOpoLas BEHTUNALWSA.
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Pycckui

29.

30.

31.

Mepep Havanom paboTbl Ha BO3BbILWEHUM ObpallanTe
BHUMaHWe Ha OO6CTAaHOBKY BHWU3Y, W He AonyckanTe,
4TO6bl BHU3Y paboTanu noau.

Mcnonb3yinTe NOKOMMOHEHTHbIA COOPOYHBIN YepTex
[aHHOro pyKoBOACTBa NO 3KCNyaTaumm ToNbKo ANs
YNOMHOMOYEHHOTO OMPMOIN 06CNY>KMBAHWUS.
3amMeHa lWHypa MUTaHUS Mpu ero MNoBpPeXAeHUn
OOMXHA  BbINOMHATBCA Ha  NpeanpuaTvn-
M3roTOBUTENE UMW >Xe NpeacTaBUTENEM CEPBUCHOIO
LieHTpa NpeanpuaTUSa-U3roToBUTENSA, UK XKe NULIOM,
KOTOpOEe MMeeT aHanoruyHylo Keanudmkaumio, ans
npefoTBpaLleHnsi BO3MOXHOW OMaCHOCTH.

MEPbl NPEAOCTOPOXXHOCTU MPU
SKCMIYATAUUM YOAPHOIO
AKKYMYNATOPHOIO rAMKOBEPTA

1.
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[laHHbIA  NEepeHOCHOW  3NEeKTPOUHCTPYMEHT
npefHasHadyeH AnNs 3aTArMBaHUs W ocnabneHus
6onToB M raek. Mcnonb3yhTe ero Tonbko Ans
BbINOSIHEHNSI 3TUX (PYHKLMIA.

Vicnonb3yiiTe HaywHUKW nNpu 3Kcnayatauywum B
TeyeHne [ANUTENbHOTO BPEMEHW.

BbinonHeHne paboTbl OA4HOW PyKOW npepcTaBnsieT
oYyeHb OOMblUYIO OMacHOCTb; Mpu paboTe Kpenko
[epXUTe WHCTPYMEHT obeumu pyKamu.
MpoBepbTe, He MMeeT NN TPeLWH U NOBPEeXAEHWI
rHesfo. MHespaa, metoLme TpeLmHbl U MOBPEXEHMS,
npeAcTaBnAloT OMacHOCTb MpW dKcnayaTayuu.
MpoBepbTe rHe3fo nepep WCMONb30BaHWEM.
HagexHo 3akpenuTe rHe3go npu nomowy windra
N Kombua.

B cny4ae ecnu wTtudpTt wMnAm Konbyo,
npeAHasHayveHHble Ansi KpenneHus rHesga 6yayt
NoBpeX/eHbl, THE3[0 CMOXET OTAenuTbCA OT
yAapHoro rankosepTa, 4TO O4YeHb onacHo. He
ncnonb3ynte AedopMMpOBaHHbIE, W3HOLIEHHbIE,
MMeloWme TPeLWUHbl UNu pyrue MnoBpexaeHus
WTUPTLl MM Konbua, npefHasHayeHHble ANns
KpenneHusi rHe3aa. Ob6s3aTenbHO Bceraa npoBepsinTe
nNpaBUNbHOCTb YCTAHOBKM WTKUdTa M Konblua,
npeAHasHa4yeHHoOro ANsi KpenneHusi rHesfga.
MpoBepbTe KPyTALMA MOMEHT.
CooTBeTCTBYOWMWA KPYTAWWUA MOMEHT AnNA
3aTarneBaHms 6onta 3aBuCMT OT MaTtepuana, u3
KoTOporo caenaH 60nT, ero pasmepos, copTa 1 T.M.
KpyTALLMIA MOMEHT, NPOU3BOAMMbIN AAHHBIM yAaPHbIM
rankoBepToM, 3aBUCWUT TakXxe OT MaTepuana wu
pa3mepoB 6051Ta, NPOAOIMKUTENBHOCTU MPUNOXEHNS
yAapHOro raiikoBepTa B COOTBETCTBUM CO CMOCOGOM
yCTaHOBKW rHe3fa, u T.M.

KpyTsawnn MOMeHT Takxe O6yaeT HeMHOro
OTNNYaTLCA, KOrfa akkyMynaTopHas 6atapes 6yaeT
TOMbKO Nocfie 3apsigku M Korga oHa 6yfeT noytn
paspsixeHa. Mcnonb3yhTe raedHbli KLY C
OorpaHMyeHueM Mo KpyTslWeMy MOMEHTY Ans
NpoBepKW, 3aTAHyT N 60T C COOTBETCTBYIOLWM
KPYTSALMM MOMEHTOM.

OcTaHoBMTE yJapHbIi rankoeepT nepep
nepeksoYeHnemM HanpasnieHus BpaleHus. Bcerga
Heob6X0AMMO Pa3OMKHYTb BbIKMto4aTeNb U JOXAATHCS
OCTAaHOBKM yJapHOro railkoBepta nepej
nepeKslo4eHnem HamnpasfeHnsi BpaLleHns.
Hukorga He npukacanTecb K Bpalalowmmcs
fetansm.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

He pgonyckainTe Toro, 4To6bl Bpaljatrowmecs getanm
rHesfa oKasanucb B HenocpefcTBeHHoW 61nm3ocTu
oT Bawwux pyk unu noboi gpyron yactu Bawero
Tena. Bbl mMoxeTe nonyuntb nopes unu 6blTb
3axBa4veHbl B rHe3fo. Takxe cobniogaiTe
OCTOPOXXHOCTb, YTOObl He MPUKOCHYTbCA K rHe3gy
rnocrne HernpepbiBHOW 3KchnyaTauum B Te4yeHue
AnvTenoHoro BpemeHW. OHo 6ydeT ocTaBaTbcs
ropsunm, u Bbl MOXeTe MOony4nTb OXKOT.
Hukorga He ponyckawTe BpaleHUs ynapHOro
raikosepTa 6e3 Harpyskum npu MCNonb30BaHUK
YHVBEpcasbHOro LapHupa.

B cnyyae ecnu rHesgo 6yaeT BpawaTtbcsa 6e3
NpVCOeANHEHHON Harpy3Ku, YHUBEepCcanbHbI LWapHUP
MOXET CTaTb MPUYMHOW HeynpaBsSEMOro BpaLeHnst
ruesga.

Bbl MOXeTE Nony4nTb TPaBMy UMK YPOHUTL yAapHbIA
rankoBepT W3-3a CUMbHOW BuOpaLuM, Bbl3BAHHON
nepemeLyeHnemM rHesga.

Bcerpga 3apsikainte 6aTtapeto npu TemnepaTtype oOT
0°C po 40°C.

Temnepatypa Humxe 0°C MoXeT npuBecTu K
nepesapsjke, 4To o4eHb onacHo. bartapes He
CMOXeT ObITb 3apsikeHa npu TemnepaType Bbllle,
yem 40°C.

Hanbonee 6naronpusTHasa Temnepatypa Ans
3apsigkn 6atapen ot 20°C pgo 25°C.

Korpga sapsigka opHon 6aTapeun 6yaeT MOMHOCTbIO
3aBeplieHa, Heob6xo4uMMO OCTaBUTb 3apsijHoe
YCTPOWCTBO B BbIK/IIOYEHHOM COCTOSIHUW MPUMEPHO
Ha 15 MUHYT, nepes TeM Kak NpUCTYNUTb K 3apsiake
cnepywowen 6atapew.

He 3apsxaiite 60rblue, Yem ABe 6aTapen noapsf.
He nossonsiiTe NOCTOPOHHMM BellecTBaM rnonajatb
B OTBEpPCTME ANA MOAKIMIOYEHUA aKKyMYNSTOPHOWM
6atapewm.

Hukorga He pasbupante akkyMynsTOpHylo 6aTapeto
1 3apsigHoe YCTPOWCTBO.

Hukorga He 3amblkaiiTe akkyMynsTOpHylo H6aTapeto
HaKopOTKO.

3aMmbikaHve 6aTapen HaKOpOTKO NpUBeAET K Pe3KOMy
yBeNnM4yeHuio Toka W neperpeBy. B pesynbtate
6aTapes croput unu GyaeT MoBpexgeHa.

He 6pocainTe 6atapeto B OroHb.

Ecnu 6atapes 3aropuTcsi, oHa MOXET B30pBaTbCH.
He BCTaBnsmnte Kakow-nmbo NOCTOPOHHWIA nMpeaMeT
B lWenM BO3AYWHOW BEHTUNALUM 3apafHOro
ycTpouncTBa.

MonapaHue meTannMyeckux NPesmMeToB UMM Nerko
BOCM/TAMEHSIOLLMXCS MaTepyanos B LLenn BO3YLLHO
BEHTUNALWN 3apsiAHOTO YCTPOUCTBA MOXET NPUBECTH
B pe3ynbTaTe K MopaXeHUto 3MeKTPUHECKUM TOKOM
UM K MOBPEXAEHUIO 3apsaHOro yCTPOWCTBa.
OTHecuTe Ncnonb3oBaHHble 6aTapeun B MarasvH, rae
OHM 6bIIM NPUOBPETEHDI, €CNIM CPOK CNYXObl 6aTapen
nocne 3apsAKu CTaHeT CIIMLWKOM KOPOTKUM NS UX
npakTU4YecKoro ucrnonb3oBaHus. He nukeuaupyiite
oTpaboTaHHble 6aTapen CamMOCTOSITENbHO.
Mcnonb3oBaHue oTpaboTaHHON 6aTapen npuBeaeT K
MOBPEXAEHUIO 3apsAHOro YCTPOWCTBA.

MOJENb

WR12DAF: c 3apsifHbiM YCTPOWCTBOM W (DyTNSPOM



Pycckui

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

QNEKTPOUHCTPYMEHT
Mopgenb WR12DAF
CkopocTb 6e3 Harpysku 0-2200 muH™
MPOM3BOAUTENBHOCTE M6 — M14 (O6bIKHOBEHHbI 60nT)

M6 — M10 (BbICOKOMPOYHbLIN CTSHXHOW 60MT)

MakcumanbHbii 110 H-m {1120 krc-cm}
3aTsArmBaHme BbICOKOMPOYHOrO CTshKHOro 6onta M12 (copT mo npoyHocTu 12,9),
npy MOJIHOCTHLIO 3apshKeHHon 6aTapee npu Temnepatype 20°C.
Bpems 3ataruBanus: 3 cek.

EB1214L: AkkymynsitopHasi 6atapes Ni-Cd, 12 B (1,4 A4 10 anemeHTOB)

KpyTawmin mMomeHT

AKKymynsTopHas 6artapes EB1220BL: AkkymynsitopHasi 6atapes Ni-Cd, 12 B (2,0 A4 10 anemeHTOB)
EB1226HL: AkkymynstopHas 6atapesa Ni-MH, 12 B (2,6 A4 10 anemeHTOB)
Bec 1,6 kr

3APSIAHOE YCTPOWCTBO

Mopgenb UC12SD UC14YFA
Bpems 3apsaKu EB1214L: Mpnémus. 60 mu. (npm 20°C) |0 220BL: Mpubnus. 50 mwH. (npu 20°C)
EB1226HL: Mpn6nn3. 60 muH. (nmpu 20°C)
3apapHoe HanpshkeHue 12 B 72 - 144 B
Bec 1,4 Kr 0,6 kr
CTAHAAPTHBIE NPUHAQNEXHOCTU OONONHUTEJIbHbIE NPUHAONEXXHOCTU

(npnobpeTatoTca oTAENbHO)

1. 3apsagHoe yctpoiicteo (UC12SD unmn UC14YFA) ...... 1

2. TINacTMaCCOBbBIN YEMOLAH ......vervrrrririsriseissrssnineeines 1 1. Bartapes (EB1214L, EB1220BL, EB1226HL)
KomnnekT cTaHAapTHbIX NPUMHAANEXHOCTEN MOXeT

6bITb U3MEHEH 6€3 yBEAOMITIEHMS.

2. IHe3pa
dopma B ®dopma C ®dopma D
{2 {54 &2
11 ! 1 |
i —~F-— L1 . 1
: —t S H L S H L S
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Pycckui

Ta6bnuuya 1
l:;f?:eﬁasc HavmeHoBaHue CootBeTCTByIOWMI AnameTp Gonta Paccroske Mexgy OCHOBHblE pasmepbl
KBagpaTHO aetanm Kog Ne | Bbicokas [ 1SO ISO  |BonTbi B |mpamems e | Dopma rHesna (mMm)

TONOBKO/ NPOYHOCTB (06 W) | oroiimax | wectpaiia H () L L1 oF
10 mm 944291 M6 10 B 40 8 18
12 Mm 873632 M8 W5/16" 12 B 40 8 20
13 mm | 873539 M8 13 B 40 9 25
127 IWlecurp 14 mm | 873540 M10 14 B 40 9 25
THe3go 17 mm | 873536 M10 M12 W3/8" 17 C 32 8 28
19 mm | 873624 M12 M14 W7/16" 19 C 34 9 28
21 mm | 873626 W1/2" 21 D 36 10 32
22 mm | 873627 M12 M14 M16 22 D 40 14 35
3. AnuHHoe rHe3fo
dopma B ®dopma C ®opma D
E= S B g A
H t- L2 "s” e Ll . M L]
T H L2 - S e 2 -3
e L

Tabnuuya 2
Paguiepsl § COOTBETCTBYIOWMI AvaMeTp 6oNTa | Pacciomne uexyy OCHOBHble paamepbl
(Z:;;;ﬁﬂs; Hamzs::ﬁjwe Koa Ne | Bbicokas [ 1SO ISO  [BonTb! B |rapamenseun st | POpMa rHesfa (mm)

TONI0BKOi NPOYHOCTb (06bikHOBEHHbI) | (ManeHbkwi) | Arovmax | wectpaskia H () L L1 L2 oF
12 Mm 955138 M8 W5/16" 12 B 52 20 34 20
13 mm 955139 M8 13 B 52 20 34 21,5
14 mm 955140 M10 14 B 52 20 34 22
17 mm | 955141 M10 M12 W3/8" 17 B 52 24 34 25
17 mm | 955149 M10 M12 W3/8" 17 B 75 24 57 25
12,7 ‘]-r’:l'g’;:‘;e 19 mm | 955142 M12 M14 | wr/ie" 19 B 52 24 34 28
19 mm | 955150 M12 M14 W7/16" 19 B 75 24 57 28
21 mm | 955143 W1/2" 21 D 52 24 34 31
21 mm | 955151 W1/2" 21 D 75 24 57 31
21 mMm | 991480 W1/2" 21 D 125 24 107 31
22 MM 955144 M12 M14 M16 22 D 52 24 34 32,5
4. YpnuHutenbHas HagctaBka: kog Ne 873633 5. YHuBepcanbHbii wapHup: kog Ne 992610
YanuHuTenoHas HaacTaBka npefHasHadeHa Ans YHuBepcanbHbIi WapHUp npegHasHayeH ans ygobctea
yao6ctBa npu paboTe B YCNOBUAX OYeHb YOApHOrO BO3A4EeNCTBUA Ha rainky, Korga mexay
OrpaHM4YeHHOro MpocTpaHcTBa WKW, Korga rHe340M M rae4yHbIM KIIO4OM UMEeTCS Yros, Wi npu
npeAycMOTPEHHOEe THe34o He pgoctaeT fo 6onTa, paboTe B O4YeHb Y3KOM MPOCTpaHCTBE.
KOTOpbIA AO/MKEeH ObiTb 3aTAHYT.
OCTOPOXHO
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npu MCNONb30BaHUN YANWHWUTENBbHOW HaACTaBKM
KPYTAWWA MOMEHT OYyAEeT HEMHOro MeHblie Mo
CpaBHEHUIO C KPYTSLWMWM MOMEHTOM, KOTOpbIN
obecneynBaeTCs Npu NOMOLLM 06bIKHOBEHHOTO rHe3za.
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6. Tpyb6uaTtoe rHe3fo
[He3[o Takoro Tvna NpUMEeHseTCs ANA 3aTArMBaHus
60NTOB M raek Ha (hrnaHueBbIX yHacTKax BO3AYLUHbIX
KOHAMLMOHEPOB, TUMOBBIX KaHanax v T.n.

Ny

PaccTtosiHve mexzy napannenbHbIMu
Kog Ne
rpaHsAMU LecTUrpaHHMKa (M)
993658 12
992613 13
992615 14

7. Yrnosoe npucnoco6nexue (Mogeno EW-14R)
WcnonbayiiTe gaHHoe npucnocobrieHne TONbKo B TOM
cnyyae, eCnv MalnHa ycTaHaBnMBAETCSA Nog NpsiMbIM
yrnoMm K ramke unu 6onTy.

8. Apantep Hacapku: kog Ne 991476
ApanTep Takoro Tuna Ucnonb3yeTcs s 3aTArmBaHust
ManeHbkux BuHTOB (M6 — MS8).

APUMEYAHUA

(1) ApganTep Takoro Tuna ycTaHaBNMBAeTCHA TOMbKO Ha
HakoBanbHIO (yron ypapa) rnaBHOrO YCTpPOWCTBA.
ApanTep Hacagku He MOXeT ObiTb MpUKpenneH K
cneyvanbHOW NpUHaAANEXHOCTU HakKoBasbHe
(KBaApaTHbIA yAapHWK).

(2) Mepep Havanom paboTbl C UCMONb30BaHWEM aganTepa,
3aTAHWTE HECKOJIbKO BUHTOB MpW Momowm aganTepa,
4TOObI NPOBEPUTL U YOEAUTLCA B TOM, HTO UM MOXHO
BbINOSIHATL 3aTAMMBaHWE C HaANeXalyM KpyTALWUM
MOMEHTOM.

(3) CkopoCTb 3aTArMBaHWNSA 3HAYMTENbHO YMEHbLUUTCA Npu
3aBMHYMBAHWV LLYPYMOB, CAMOHAPEe3aoLLMX BUHTOB UK
OPYrYX aHamnorvyHbIX BUHTOB.

(L)

@ [punaraemas kpecToobpasHas Hacaaka LwypyrnosepTa

@E@B

Hacapka Ne

Pycckui

Hacapka Ne L (mm) Kopg Ne
45 955229
Ne 2
70 955654
45 955230
Ne 3
70 955655

KoMnnekT cTaHgapTHbIX TPUHAAIEXHOCTEN MOXET
6bITb N3MEHEH 6e3 yBeJOMITEHMS.

OBJIACTU NPUMEHEHUA

O 3ataruBaHue n ocnabneHne BCex TWMOB 60ONTOB U
raek, UCMosib3yembiX AN HaAEXHOro MpuKpenneHus
3NEMEHTOB KOHCTPYKLWM.

CHATUE/YCTAHOBKA BATAPEU

1. CHsATue 6aTapeu
Kpenko fgepxuTe pykoATKY U HaxmuTe Ha dmkcatop
6aTapen AnsA cHsATuA Gatapewn. (Puc. 1 un 2)
OCTOPOXHO
Hukorga He 3amblkaiiTe 6atapelo HaKoOpOTKO.
2. YcraHoBka b6aTtapeu
BcTtaBbTe 6artapeto, cobniogas ee nonspHoOCTb (CM.
Puc. 2).

SAPAOKA

wc12sbo

Mepep ncnonb3oBaHeM yaapHOro rankoeepTa, 3apsaunTe

6atapeto cnegyowmm obpasom.

1. BcTtaBbTe 6aTapelo B 3apsijHoe YCTPOWUCTBO
BcTaBnsanTe 6aTtapeto, cobniogas ee Hanpasrelue,
NSIOTHO [0 TeX Mop, NMoka OHa He KOCHETCS HUXKHew
yactn 3apspgHoro yctpounctea. (Cm. Pue. 3)

OCTOPOXHO
Mogenu uUC12SD npeacTtasnsoT cob6om
VCKITIOYNTEIIBHYIO KOHCTPYKLMIO 3apsHbIX YCTPONCTB.
OTn mMogenu He MoryT 3apsxaTb 6atapeun, 3a
MCKITIOYEHNEM CrieLmasibHO NpeayCcMOTPeHHbIX 6aTapeit.
BnonHe BO3MOXHO BCTaBUTb Apyrue 6artapewm,
OTNNYHbIE OT NPefyCMOTPEHHbIX 6aTapei, B 3apsgHoe
YCTPONCTBO, W MPU 3TOM W3 HUX BbICBETATCSH
KOHTpOnbHble namnbl. OpgHako, Bam Heo6xoammo
cobnoaaTh BbICLLYIO CTENeHb OCTOPOXHOCTW A4Ns TOro,
4yTObbl He 3apsaxaTb 6aTtapeu, OTNUYHbIE OT
npeayCMOTPEHHbIX 6aTapei, MOTOMY YTO 3Th 6aTapeu
He TOMbKO He MOryT ObiTb 3apsXXeHbl, HO W MonbITKa
3apaanTb MX MOXET MpUMBECTM K HenpasBuSibHOMY
cpabaTbiBaHMIO 3apsAHOro YCTPOMCTBA.

2. NopcoegnHuTe IWHYP nNUTaHWUA 3apsAfHOro
yCTpoWCTBa K ceTeBOM po3eTke
MoacoeauHeHve LWHypa NUTaHUA BKITIOYUT 3apsgHoe
YCTPOMCTBO (BbICBETUTCSH KOHTPOSIbHAA namna).

OCTOPOXHO

Ecnn KoHTponbHas namna He BbiCBe4YMBaeTCH,
BbITAHUTE LWHYP NWTaHUA U3 CEeTEeBOW PO3eTKU U
npoBepbTe yCcTaHOBKY 6aTapeek.
MpumepHo 1 Yac Heob6xoAVMM [ANA MOMHOW 3apsaKu
6aTtapeun, npu TemnepaType npuMmepHo 20°C.
KoHTponbHas namno4ka racHeT, YTo 03Ha4aeT To, YTO
6aTapes MOMHOCTbLIO 3apshKeHa.
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Bpems 3apsgku 6atapen ysenuuvsaeTcs npu 6onee
HW3KOW TemnepaType WNN NpU CIUWKOM HU3KOM
HanpsHXKeHUN UCTOYHMKA NUTaHUS.
Ecnun KOHTPOJIbHas JiaMnoyka He noracHeT, Korga
npoigeT 6onee [BYX 4acoB nocne Hayana 3apagku,
npepeute 3apsgky 6atapeu u obpaTuTecb B Bauw
YnonHomoyeHHbin CepBucHbin LienTp ®upmbl Hitachi.

OCTOPOXHO
Ecnn 6aTapes Harpenacb BCeACTBWE BO3AENCTBUA
npsAMOro COJIHEeYHOro ceeta U T.M., HenocpenCTBEHHO
nocne aKcnnayartauum, KOHTPOsibHas namna 3apsgHoro
yCTpONCTBa MOXET He BbICBETUTLCS. B aTom cnyyae
cneayeT, npexgje Bcero, AaTb 6aTtapee oxnaguTbes,
a 3aTeM HadaTb 3apagKy.

3. OTcoeauHuMTE WWHYP NMTaHWUA 3apsifHOro ycTpoincTBa
OT CeTeBOW PO3eTKMN

4. Kpenko BO3bMUTECb 3a 3apsifjHOe€ YCTPOMCTBO WM
BbiTawmre 6atapeto

APUMEYAHUE
Mocne okoH4YaHWs 3apsaKK, Npexae Bcero, BhiTalmTe
6aTapen M3 3apsfHOro ycTponctea, a 3aTem
obpalyantecb ¢ 6aTapesMn Hagnexawmm o6pasom.

OTHOCUTENbHO 3NIEKTPUYECKOro pa3psifja B cry4yae
C HOBbIMM 6aTapesimu, 1 T.N.

[MockonbKy XMMWYECKOe BeLeCTBO BHYTPU HOBbIX
6aTapen 1 6aTapen, KOTopble He MCMoJSib30BasnChb B
Te4yeHue MNPOAOIIXUTENBHOrO nepuoga, He
aKTUBU3NPOBAHO, MOXET MNPOU3ONTU HEeOOMbLION
ANEKTPUYHECKUIA paspsg Npyu UCMOSIb30BaHUN UX B
nepBbIi 1 BO BTOPON pa3. OTO BPEMEHHOE SBNEHWe,
a HopmarnbHOe BpeMmsi, Heobxoaumoe ANS 3apsfku,
BOCCTaHOBUTCA nocne 2 — 3 nepesapsgok 6aTtapei.

Kak npognuTb cpok cnyx6bl 6aTapei.

(1) MepesapsixanTe 6atapenm [0 TOro, Kak OHW 6yayT
MOJSTHOCTBIO Pa3psXKEHbI.
Korpaa Bbl no4yBcTBYeTe, 4TO MOLHOCTb MHCTPYMEHTa
CTaHOBUTCA cnabee, OCTaHOBUTE PabOTy MHCTPYMEHTA
1 nepesapsigute ero batapewm.
Ecnn Bbl npogomknTe UCNonb3oBaHWe MHCTPYMeHTa
[0 OKOHYaHus 3apsfga, 6aTapes MOXeT ObiTb
noBpexAeHa, a CPoK ee CnyX6bl CTaHET 3HAYUTESIbHO
Kopoye.

(2) N3berante nepesapsafgkum 6atapen npu BbICOKOW
Temnepartype.
AkkymynsatopHas 6aTtapes 6ygeT ropsayen
HernocpeACTBEHHO Mocne ee wucrnonb3oBanus. Ecnmn
Takylo 6artapeto nepesapsguTb HENOCPefCTBEHHO
nocne UCMonb30BaHWs, XMMUYECKOE BELLECTBO BHYTPU
6aTapeun 6yaeT yxyAwarbCcs, a CPpoK Cry>6bl 6aTapen
3HaunTenbHO cokpaTuTcs. OcTaBbTe 6aTapeto Ha
HEKOTOPOEe BPEMs ANA OXNaXAeHUs, U nepesapsanTe
ee rocrne Toro, Kak OHa OCTbIHET.

[WC14YFAD
Mepep ncnonb3oBaHeM yAapHOro railkoBepTa, 3apsauTe
6aTapeto cregylowmm o6pasom.

1. MopcoeAnHUTEe WHYP MUTaHUA 3apsfHOro
YCTpOICTBa K CETEeBOIN po3eTke
Korga wHyp nuTauus 6yneT NoAcOeAMHEH,

KOHTpOMbHAasA namna 3apsgHoOro YCTPOWCTBa HayHeT
muratb KpacHbiM uyBeToMm (C 1-ceKyHAHbIMMW
WHTepBanamm).

2. BctaBbTe 6aTapeto B 3apsifHOe YCTPONCTBO
MnoTHo BCTaBnAnTe 6aTapelo B HanpasBneHWUW,
nokasaHHom Ha Puc. 4 fgo Tex nop, noka oHa He
KOCHETCS HWKHEN 4acTh oTceKa 3apsiAHOro yCTponcTaa.

OCTOPOXHO

O Ecnu 6atapes 6yaeT BCTaBneHa B 0o6paTHOM
HanpasneHum, 6yeT HeBO3MOXHO He TOMNbKO 3apaanTb
6aTapeto, HO MOryT BO3HUKHYTb NPOGMEMbl U BHYTpY
€aMoro 3apsiiHoro ycTponcTBea, Hanpumep, MoryT 6biTb
caedopMmnpoBaHbl 3apspkatolme Knemmbl.

3. 3apspka

3apsigka HadyHeTcs, Korga 6atapes 6yaeT BcTaBneHa

B 3apsAHOe YCTPOWCTBO, @ KOHTpONbHas namna éyaeT

MOCTOSIHHO BbICBEYMBATLCH KPaCHbIM LIBETOM.

Korpa 6aTtapesi 6yAeT NONHOCTbIO 3apsXeHa,

KOHTPOMbHAsA NlaMna Ha4yHeT MuraTb KpacHbIM LBETOM

(C 1-cekyHAHbIMM MHTepBanamu.) (Cm. Tabnuuy 3).

MHavKauus KOHTpOmnbHOW namnbl

NHanKaumm KOHTPObHOWM Nnamnbl 6yAyT TakuMmu, Kak

nokasaHo B Tabnuuye 3, B COOTBETCTBUM C COCTOSIHUEM

3apsAHOro YCTPOWCTBa U akKyMynsiTopHoW 6Gatapew.

(1

Tabnuuya 3
NHaMKaumm KOHTPOMbHOW nammbl
MNepe Muraet BbiceunBaetcsi B TedeHne 0,5 cekyHipl. He BbicBeunBaeTcs
aa pﬂ 'qKoﬁ (KPACHBIM) B TeyeHne 0,5 cekyHbl. (BblkniodaeTcsi Ha 0,5 cekyHApl)
P ] = EmmE
Bo Bpewms BbicBeunBaetcs BbicBeunBaeTCA MOCTOSHHO
3apagku (KPACHbIM)
3apsaxa Muraet BricBeunBaeTca B TeyeHne 0,5 cekyHabl. He BbicBeunBaetcs
PAA KPAGHBIM B TeyeHne 0,5 cekyHbl. (BblkniodaeTcsi Ha 0,5 cekyHpl)
saBepuiera ( ) EEEEE EEEEE EEEEE
3apsaKa BLICBEUMBAGTCS BoiceunBaetcsi B TedeHne 0,1 cekyHipl. He BbicBeunBaeTcsi| HeucnpaBHocTb B
PAA KPACHBIM B TeyeHne 0,1 cekyHabl. (BblkniodaeTcsi Ha 0,1 cekyHpl) 6aTapee Unu B 3apsifHOM
HeBo3MOXHa | ( ) " E EEEEEEENEEEER yCTpoiAcTBE
Cnuwkom Bbicokas
3apsigka BbicBeunBaetcss  BbicBeuMBaeTCs MOCTOSHHO Temnepatypa 6atapew,
HeBO3MOXHa | (BENIEHbIM) EEEEEEEEEEEEEEEEENENEEEEE noaToMmy 3apsjka
HEBO3MOXHa.

7



(2) OTHOCMTENbBHO TemnepaTypbl akKyMynSTOPHOW

6artapewm.

TemnepaTypa akkyMynsiTOpHbIx 6atapei Takas, Kak
nokasaHa B MpVBEAEHHON HWXe Tabnuue, a 6atapew,
KOTOpPbIE CTaHYT ropsyMMM, HEO6XOAUMO OXNafuTb B
TEYEHVe OMPEefENeHHOTO BPEMEHU Nepes Tem, Kak
HavaTb MX 3apaaky.

Tabnuua 4 TemnepaTypHblii Avanas3oH 3apsigku 6atapen

Temnepatypa,
npy KOTOPON MOXHO
3apsxaTtb 6aTtapeto

AKKyMynATOpHble 6aTapeu

EB1220BL -5°C - 60°C

EB1226HL 0°C - 45°C

(3) OTHOCUTENBHO BPEMEHMU 3apsiaku

B 3aBMCMMOCTM OT COYETaHMSA 3apsiiHOTO YCTPOWMCTBA
n 6aTapein, ans sapsakv 6atapen notpebyeTcs Bpems,
KoTopoe npuBegeHo B Tabnuuye 5.

Tabnuua 5 Bpems 3apsgku (npu 20°C)

I 3apsiiHoe yCTpOWCTBO UGH4YFA
EB1220BL Mpnbnmna. 50 MuH.
EB1226HL Mpnbnuns. 60 MuH.
NPUMEYAHUE

4.

5

Bpems 3apagku 6aTapeii MOXeT M3MEHSATbCA B

3aBUCMMOCTU OT TeMmnepaTypbl U HanpsxXeHus

UCTOYHMKA MUTAHMS.

OTcoeAMHUTE WHYP NUTaHUA 3apAAHOro yCTponcTBa

OT CeTeBOW PO3eTKM

. Kpenko Bo3bmuTecb 3a 3apsijHOE YCTPOWCTBO U
BbiTawmTe b6atapeto

NPUMEYAHUE

Mocne 3apsgku npolecca, npexae BCEro, BbiTawmTe
6aTtapen u“3 3apAafHOro ycTpoWcTBa, a 3aTem
obpallantecb ¢ 6aTapesMn Hagnexawmm o6pasom.

OTHOCUTENbHO JNIeKTpu4ecKoro paspsiga B cny4ae
C HOBbIMM 6aTapesmu, u T.N.

MocKonbKy XMMWYECKOe BELYeCTBO BHYTPU HOBbIX
6atapeint 1 6aTapein, KOTopble He MCMOMb30BasMCh B
Te4yeHne MPOAOSKUTENbHOrO nepuopa, He
aKTUBM3MPOBAaHbl, MOXET MPON3ONTM HebOonbLOon
3MEeKTPUYECKUn paspag Npyu WUCMonb3oBaHWN WX B
nepBbIi 1 BO BTOPOI pa3. OTO BPeMEHHOe SIBMEHVE,
a HopmanbHoe BpeMmsi, Heob6xoaumoe [ANs 3apsfKku,
BOCCTaHOBWTCSI nocne 2 — 3 nepesapagok 6artapeil.

Kak npognuTb cpok cnyx6bi 6aTapei.

(1) Nepesapsixante 6aTapen A0 TOro, Kak OHW 6yayT

MOMHOCTBLIO Pa3PsXKEHbI.
Korga Bbl nodyBCcTBYETE, YTO MOLHOCTb MHCTPYMEHTa
cTaHoBUTCA crnabee, OCTaHOBUTE PaboTy UHCTPYMeHTa
U nepesapaguTe ero 6atapeu.

Ecnu Bbl NpoAosikuTe UCMoMb30BaHME UHCTPYMEHTa
[0 OKOH4YaHusi 3apsapa, 6aTapess MoxXeT ObiTb
NOBPEXAEHA, @ CPOK €€ CyX6bl CTAHET 3HAYUTENbHO
KOpoYe.

Pycckui

(2) N3berante nepesapsfgkum 6atapen npu BbICOKOW

TemnepaTtype.
AkkymynsTopHas 6aTtapes 6yaeTt ropsdyen
HenocpeACTBEHHO Mocne ee wucrnosnb3oBaHus. Ecnu
Takylo 6artapeto nepesapsaUTb HenocpecTBEHHO
nocne nUcnosib30BaHNs, XMMUYECKOe BELECTBO BHYTPY
6aTapeun 6yaeT yxyAwarbCcs, a CPOK Cry>k6bl 6aTapen
3Ha4uTenbHo cokpaTuTcs. OcTaBbTe 6artapelo Ha
HEKOTOpOe BpeMsi A4S OXNaXAEHUs, N nepesapaante
ee rocne TOro, Kak OHa OCTbIHET.

OCTOPOXHO

O

O

Ecnn 6atapesi 6yaeT 3apspkatbCcsi B TO Bpemsi, Korga
OHa HarpeTa n3-3a TOro, 4TO OHa Obina ocTasfeHa Ha
ANVWTenbHOE BpemMs B MecTe, noAseprawoliemycs
BO3/€NCTBUIO MPSMOro COJIHEYHOro cBeTa, WMu
BCNeACTBME TOro, YTO OHa TONIbKO YTO
ncnonb3oBanacb, KOHTPONbHas namna 3apsgHoro
yCTPONCTBA BbLICBETUTCA 3efieHbiM LBeToM. B aTom
crnyyae, npexpje BCero, Hago fAaTb BO3MOXXHOCTb
6aTapee oxnaguTbCs, a 3aTeM HadaTb 3apAagKy.
Korga KOHTponbHasi namna HayHeT MuraTb KpacHbIM
useToMm (c 0,2-CeKyHAHbIMU MHTepBanamu), NpoBepbTe
HanuM4ne NOCTOPOHHWX NPeaMeToB B OTBEPCTUM ANs
NoAKIMIOYEHNs akKKYMYynsSTopHoi 6aTapen n yaanuTe
nx, ecnm oHu obHapyxatca. Ecnun B Hem He
06HapPYXXWTCS KakKUX-nMbo WHOPOAHbLIX MPeaMeToB,
paccMOTpuUTE BEpPOATHOCTb HeucnpaBHOCTM 6aTapeu
VN 3apsgHoro yctpomnctea. [loctaBbTe ero B Bauw
YNOMHOMOYEHHbI CEPBUCHBIA LIGHTP.

Tak Kak BCTPOEHHOMY MUKPOKOMMbIOTEpY noTpebyeTcs
0KOMo 3 CekyHA ANA NOATBEpPXAEHUS TOro, 4YTo
yfaaneHa 6atapes, KoTopas 3apshkanacb npv rnoMmoLum
yctponictBa UC14YFA, nogoxavTe Kak MUHUMYM 3
CeKyHZbl, Nepef TeM, Kak NoBTOPHO BCTaBUTL baTapeto
ANA NpoAoSHKeHns npolecca 3apagkv. Ecnv nosTopHo
BCTaBUTb 6aTapelo B Te4YeHMe 3 CeKyH[, OHa MOXeT
He 3apaguTbCs Hagnexawmm ob6pasom.

NEPEQ HAYAJIOM PABOTbI

1.

Ob6ecneyeHne U NpoduUNaKTMYECKM KOHTPOIb
yCnoBuiA aKcnnyaTauyum

Ob6na3aTenbHO ybeautecb B TOM, YTO paboyee MecTo
OoTBeYaeT BCEM YCIIOBUSIM, W3MOXEHHbIM fJarnee B
OTHOLUEHWUN COGIIOAEHUA Mep MPeAoCTOPOXXHOCTU.
MpoBepka 6aTapeun

O6s3aTenbHo ybeanTech B TOM, 4To 6aTapesi NA0THO
ycTaHoBneHa. B cnyyae ecnm oHa 6yfeT coBcem cnabo
[ep>KaTbCsi, OHa MOXEeT OTAENUTLCS U CTaTb NPUYNHON
TpaBMbl.

Bbi6op cooTBeTCTBYIOWEro 60NTY rHe3aa
O6s13aTenbHo yb6eautecb B TOoM, 4TOo OyaeTe
ncnonb3oBaTh rHE340, KOTOpPoe COOTBETCTBYET
3aTAarnBaemomy 60nTYy. Ncnonb3oBaHue
Henoaxogslero rHesga npuBeAeT He TOMbKO K
HECOOTBETCTBYIOLEMY 3aTAMMBaHWIO, HO TakXe K
NMOBPEXAEHUIO THE3Aa WIN raiku.

MN3HoweHHoe unu pedopmupoBaHHOe rHe3[o ¢
LIeCTUrpaHHbIM UK KBafpaTHbIM OTBEPCTMEM He 6yaeT
obecrneyvBaTb [OCTATOYHYIO CTEMNeHb MIOTHOCTU
nocagku Ansi NPUKPEnsIeHnsa ranku Unn HakosasbHK,
W, crnepoBaTenbHO, MpuBefeT K ocnabnexuio
KPYTSILLEro MOMEHTA.

MpoBepbTe cTeneHb M3HOCA OTBEPCTUA rHe3da W
3aMeHuTe rnepepn TeM, KakK HacTynuT JanbHenwwunin
M3HoC.
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W, HaKoHel, yCTaHOBUTE rHe3[0, yKasaHHOE B MyHKTe
5. Moapo6Hble cBEAEHNA OTHOCUTENbHO 3aBUCUMOCTU
rHesq oT pas3mepoB 6onTa npuBedeHbl B pasgene
"fononHutenbHble npuHagnexHoctn". MHespa
nepeYncneHbl B COOTBETCTBUM C PACCTOSHNAMUN MeXAy
napannenbHbIMUA rPaHsMM LLECTUrPaHHOrO OTBEPCTUS.
4. YcrtaHoBKa rHesga
Bbibepute rHesfo, Kotopoe 6yAeT MCMONb30BaTbCA.
@ LTndT, TMN YNNOTHUTENbHOrO KOmbla Kpyrmnoro
cevenns (Puc. 5 un 6)
(1) CoBmecTuTe oTBEpPCTME B rHe3de C OTBEPCTMEM B
HakoBasibHe W BCTaBbTE HAKOBAsNbHIO B THE3[Q.
BctaBbTe wTudT B rHesgo.
YcTaHoBUTE KOMbLO B KaHaBKy Ha rHesfge.
® Tun nnyHxepa (Puc. 7)
CoBMeCcTUTe NIyHXep, KOTOpbIA pacrnofioXeH B
KBafpaTHON 4acTW HaKoBanbHW C OTBEpCTWEM B
LIeCTUrpaHHOM rHe3ge. 3aTeM HaXXMUTe Ha NiyHxep
M YCTaHOBUTE LIECTUrPAHHOE THE3[0 Ha HaKOBasIbHIO.
MpoBepbTe, NONHOCTLIO N MAYHXep 3aduKCUpoBaH
B oTBepcTun. [pu CHATWM rHe3ga BbINOMHUTE
LENCTBNA B 06paTHOW MoCnefoBaTesibHOCTY.

CIS

NPAKTUYECKOE NMPUMEHEHME

OCTOPOXHO
O Tpun ncnonb3oBaHWK KpoHka Heob6xoAMMO 06513aTeNbHO
NpoBepUTb MUCMPaBHOCTb [NABHOrO 060PYAOBaHNS.
Ecnu MHCTPYMEHT HencnpaseH, CyLLecTBYeT ONacHoCTb
HecyacTHOro crny4yas.
O He npukpennaiTe HaKOHEYHWK WHCTpPyMeHTa, 3a
UCKIIOYEHNEeM CBepria C KpecToobpasHbIM Jie3BueEM,
K rNIaBHOMY YCTPOWCTBY WHCTPyMEHTa npu nepeHoce
rMaBHOrO YCTPONCTBA WHCTPYMEHTa, CBUCAIOWMUM C
MOSICHOTO PEeMHsl, NMPU MOMOLUM KpIoYKa.
B pesynbtate nepeHoca o060pynoBaHUsi ¢ OCTPbIMU
HaKOHeYHWKaMu, Hanpumep C MPUKPeENSIEHHbIM
CBEpIIOM, KOrfa OHO CBMCAET C MOSICHOrO PEMHS, MOXXHO
noslyunTb TpaBMmy.
1. WUcnonb3oBaHue Kployka
YA06HbBIN KPIOHOK MOXET 6bITb YCTAHOBMEH Ha NPaBoi
UM Ha NeBOV CTOPOHE, a Yron MOXHO perynmpoBaTb
nowaroso, 3a 5 waros mexgy 0° n 80°.
(1) PyHKUMOHMPOBaHME Kproyka
(a) BbiTawmTe KpOHOK K cebe B HanpaBfeHUn CTpenku
(A) » noBepHuTe B HanpasBneHun cTpenku (B)
(Puc. 8).
(6) Yron MoxHO perynupoBaTb nowiaroBo 3a 5 waros
(0°, 20°, 40°, 60°, 80°).
OTperynupyinte yron Kptoka A0 MONOXEeHWs,
HY>XHOTO 11 UCMOJSb30BaHUs.
(2) MepeknioyeHne MONOXEHUS Kprodka
OCTOPOXHO
HesaBepLueHHas ycTaHOBKa KpioyKa MOXET NpuBecTu
K TenecHOMy MOBPEXAEHWMIO MpW ero UCMosib30BaHuu.
(a) HapexHo yaepxusainTe rfiaBHoOe YCTPOWCTBO W
CHUMWUTE BUHT NPV MOMOLM OTBEPTKM C MIOCKON
ronoBKo unn moHeTbl (Puc. 9).
(6) CHuMUTE KptoYvok K MpyxuHy (Puc. 10).
(B) YcTaHoOBUTE KPIOYOK Y MPY>XXMHY Ha APYryio CTOPOHY
N HafeXHO 3aKpenuTe ero Mpu MOMOWM BUHTA
(Puc. 11).
APUMEYAHUE
MpoBepbTe PYHKLUMOHMPOBaHWE NPYXWHbI. YCTaHoBUTE
NPY>XWMHY Takum o6pa3omM, 4ToObl 6OMbWUA AnaMeTp
Haxogunca ganblwe ot Bac (Pue. 11).
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(3) Ucnonb3oBaHue pepxxartens ceepra

O VYcraHoBka ceepna
MnaBHO BCTaBNSINTE CBEPNIO CTOPOHOW C KaHaBKOWA
B HanpaBs/ieHnn, NokasaHHoOM Ha Puc. 12, a 3atem
BCTaB/sANTE ero Na0THO A0 TeX Nop, Noka KaHaska
Ha cBepfie He 3adhMKCUMpyeTCs B BbICTynalolei
HacTu Kprodka.

O CHatne csepna
HagexHo ypaepxvBaiTe rnaBHOe YCTPOWCTBO U
BbITSIHATE CBEprio, yAepXwuBasi BEPXHWA KOHeL|
6onbwmm nansuyem (Pue. 13).

OCTOPOXHO

O CBepro MOXeT 0Ka3aTbCs He3aKpemneHHbIM B KPIOYKe
N cTaTb MPUYMHON TENEecHOro MOBPEeXAEHWs, ecnun
BCTaBUTb CBEPSI0 06paTHbIM KOHLOM, Kak MokasaHo
Ha Puc. 12, nnn npu ncnonb3oBaHuM ramkosepTa C
AeeKTHbIM CBEepoMm.

O Tonbko AOMOJNIHUTENBbHBIE NMPUHAONEXHOCTU
Hitachi nnioc Hacagku wypynosepTa (Hacagka Ne2;
kog Ne 992671, Hacagka Ne3; kog Ne 992672) moryT
6bITb MCMONb30BaHbl AN AaHHOro ycTponcTea. He
ucnonb3yiTe Apyrve Hacagku, MoCKOJSbKY OHU MOryT
6bITb HEMMOTHO MPUKPENneHbI.

2. MposepbTe HanpaBneHve BpaljeHUs

[onoBka 6yAeT BpawaTbCa No 4acoBOW CTPesKe (ecrm
CMOTPeTb C3a4u) NPU HaXXaTUN Ha HAXKUMHYIO KHOMKY
Cco cTopoHbl R.
[ns Toro 4To6bI CBEPNO BpaLlanocb NPOTUB YacOBOW
CTPEesIKN, HaXKUMHYIO KHOMKY HaXWMaroT CO CTOPOHbI
L (Cm. Puc. 14). (Ha kopnyce npegycMOTpeHbl METKU
Lwun R

OCTOPOXHO

[MonoXkeHne HaXWMHON KHOMKW He MOXeT ObiTb

NepeKsIloYEHO B TO BPEMS MoKa BpaljaeTcs yaapHbIv

rankoBepT. [N NepeKnioHeHns nosioXKeHns HaXKUMHON

KHOMKW Heo6XxoAMMO OCTaHOBWUTb  yAapHbIn

LUYpYynoBepT, a 3aTeM YCTaHOBUTb HaXKUMHYIO KHOTKY

B HYXXHOE MOJIoXKeHMe.

DYHKLMOHMPOBaHWe NyCKOBOro nepeknioyarens

O WHcTpymeHT 6yfeT BpaLaTbCs NMpu HaXKaToM MyCKOBOM
nepeknioyatene. VIHCTpyMEHT OCTaHOBMUTCH, Korga
NycKOBOW nepekntovatenb 6ygeT OTNyLeH.

O CkopocTb BpalleHNUsi MOXHO perynupoBath, U3MEHSIst
HaxxaTue Ha MyckoBoW mnepekmnoyaTenb. CkopocTb
6yAeT HW3KOW, NMPU NErkOM HaXaTum Ha MNyCKOBOW
nepeksnoyaTtenb, U 6yAeT yBenuuMBaTbCs MO Mepe
YBENNYEHNS HaXaTusi Ha MyCKOBOW MepeknioyaTensb.

4. 3atsxka u ocnabneHue 6ontos

Mpexae Bcero HyXHo noAo6paTth LUECTUrPaHHYO
rofioBKy, MoaxoAsilylo K 6onTy wnu ramnke. 3atem
YCTaHOBMTE rOSI0BKY Ha OMOPHbI CTEPXKEHb U 3aXKMUTE
ranky, npefHasHa4yeHHylo AN 3aTsHKKW, C MOMOLLbIO
LIeCTUrpaHHON TONOBKW. YAepxuBas ravkoBepT Ha
OAHOW NUHWM C GONTOM, HaXXMWUTE BbIKOYaTENb
nuTaHus Ans BO3AENCTBUA Ha raniky B Te4yeHue
HECKOMNbKNX CeKyH,.
Ecnu ravika HennoTHo noaxoauT K 60nTy, 60NT MOXeT
NPOBEPHYTLCA BOKPYT rpaHen ranku, 4To He obecneqmnt
Hagnexatyen 3aTs>kku. B aTom cnydae npuoctaHoBuTe
BO34ENCTBME Ha ranky v yaepXxunsante ronosky 6onrta
C rnomouiblo rankoBepTa nepef Tem, Kak Ha4vaTtb
BO3/[EeNCTBME CHOBA, UMW Xe 3aTsaHUTe 60NT 1 ranky
BPYYHYIO ANA NpefoTBpalieHnss npockarb3biBaHUs
MexXzay HUMW.
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5. Bo3mMoOXHOe KONu4YecTBO omnepauuii 3aTArnBaHuUsA
6onTos
MoxanyicTta, obpaTuTecb K NPUBEAEHHOW HUXE
Tabnuue ANa onpefeneHns BO3MOXHOrO KONU4ecTea
onepauyuin 3aTsaruBaHus G0NTOB MpWU OJHOW 3apsifke.

EB1220BL

Wcnonb3yemble 60NTb KonnyecTso onepaupii 3atsruaHmns

BonT Ans NnoTHOW 3aTsHKKM
M12 x 45

[laHHble 3Ha4YeHWs MOryT HEeMHOro W3MEeHSATbCH, B
3aBMCMMOCTM OT TemnepaTypbl OKpy>KatoLero Bo3ayxa
N XapaKTepucTuk 6atapew.
NPUMEYAHUE

Wcnonb3oBanne 6atapen EB1226HL B xonopHbix
ycnosuax (Hwke O rpagycos no Llenbcuio) moxeT B
HEKOTOpbIX ClyyYasx NpuUBEcTU K ocnabneHuto
KPYTSALEro MOMeHTa U yMeHbWUTb 3PHEKTUBHOCTb
pab6oTbl. OfHako, 3TO BpeMeHHOoe sABMeHue, W
HopmanbHas athheKTUBHOCTb paboTbl BOCCTAHOBUTCS,
Korga 6artapesi Harpeetcs.

Mpu6nms. 170

MEPblI NPEAOCTOPOXHOCTU MNPU
QKCNNYATALUUKN

1. CocTosiHMe BbIK/IIOYEHUA Mocne HenpepbiBHOW
pa6oTbl
Mocne wcnonb3oBaHWsi AN HENpepbIBHOIoO
3aTArMBaHua 60NTOB, BbIKMIOYMTE YCTPOWCTBO Ha 15
MWHYT UK Ha Bpemsi 3ameHbl 6aTtapen. Temnepartypa
ABuratens, BblKo4aTens v T.N. NOAHUMETCS, ecnu
3KCnsyaTtaumsi BO306HOBUTCS cpasy Xe nocrie 3ameHbl
6aTapen, W gBuratenb, B KOHEYHOM CYeTe, CropwT.

APUMEYAHUE
He npvkacanTecb K 3alMTHOMY YCTPOWCTBY, Tak Kak
OHO CTaHEeT OYeHb ropsiHMM BO BPEMSI HEMpepbIBHOW
paboThbl.

2. Mepbl NnpeOCTOPOXHOCTM NpU 3Kcnnyatayuu
BbIKJIlO4aTENA perynsaTopa CKopocTu
[laHHbIA BbIKNIOYATENb OCHAlleH BCTPOEHHON
3MEKTPOHHOW CXeMoii, KOTopas MNaBHO W3MeHseT
CKOpOCTb BpalleHusi. CneaoBaTenbHO, KOraa nyckoBoi
nepeknyaTtens 6yaeT TONMbKO cnerka Haxat
(BpalweHne C HU3KOW CKOPOCTbIO), a ABuraTtenb
OCTaHOBUTCS BO BPEMS HEMPEPBLIBHOTO 3aBUHYMBAHUS
BVWHTOB, KOMMOHEHTbI JNIEKTPOHHON CXeMbl MOryT
neperpeTbecst U MOMYyYNTb MOBPEXAEHUS.

3. KpyTtawmit MOMeHT
O6patutecb K Puc. 15 gnsa onpepenexns KpyTsLjero
MOMeHTa Anst 60NTOB (B COOTBETCTBUM C pPasMepPOM),
npu yCrnoBusiX, KOTopble MnokasaHbl Ha Puc. 16.
MoxanywncTa, Ncnosnb3ynTe AaHHLIN NPUMEpP B Ka4ecTse
0606L4eHHOro CrnpaBoOYHOro MaTtepuana, Tak Kak
KPYTSALWIA MOMEHT 6yAEeT U3MEHATLCSH B COOTBETCTBUM
C YCNOBUSIMU 3aTArMBaHus.

4. Pa6ota npu KpyTsiljem MomMmeHTe, Heo6xoQMmMom A4ns
6onTa npu yaapHOM BO3eACTBUU
OnTUManbHbIA KPYTALWWIA MOMEHT AN raek u 60n1ToB
pasnuyaeTcs B 3aBUCUMOCTU OT MaTepuana u pasvepa
raek n 6onToB. CnmwKoM 60MbLION KPYTALWMIA MOMEHT
ANs ManeHbkoro 6onTa MOXeT NOTSAHYTb UM criomaTb
6onT. KpyTawmin MOMeHT 6yaeT yBenuumBaTbCs
NponopLMOHaNbHO BPEMEHW BbIMOMHEHWS onepauymu.
Wcnonb3yinTe npaBunbHOE BpeMsi ANst BbINOSHEHUS
onepayum ¢ 60NTOM.

Pycckui

5. Ypep)XuBaHue MHCTPYMeHTa

Kpenko fepxxute yaapHbIi rankoBepT 06enmMmn pykamu.
B aTom cnyyae ygepxvBawTe ramkoBepT Ha OfHOW
NMHUKA ¢ 6ONTOM.
He Hy>XHO CIIMLIKOM CWUMbHO HaXXMMaTb Ha rakoBeprT.
YaepxuBante rankosepT € ycunmem, [OCTATOYHbIM
TONMbKO AN TOro, YTOObl HEWTpanuM3oBaTb YAAPHYIO
cuny.

6. lMpoBepbTe KPYTALWMA MOMEHT
Cnepytowme ¢dakTopbl 0OKa3blBalOT BAWSHWE Ha
yMeHblUEeHNe KpyTalero MomeHta. [MoTtomy nepef
BbINONTHEHNEM paboTbl NpoBepbTe (aKTU4HECKUn
KPYTSALMIA MOMEHT, KOTOPbIN HEOOXOAUMO MPUNOXMUTb
npy 3aBWHYMBAHWUN HEKOTOPbLIX GOMTOB, MPU MOMOLLW
Py4YHOro raeyHoro ksip4a € OrpaHu4eHuem no
KpyTslemMy MoMeHTy. [lanee nepeuncneHbl akTopbl,
KOTOpble OKa3blBaloT BVSHNE HA KPYTALWA MOMEHT.

(1) Hanpsixenne
Mo mepe MpUOMMXKEHUS K HWXKHEN rpaHule 3apsga,
HanpsbxeHne 6yAeT yMeHbLIaTbCs, @ KPYTALMIA MOMEHT
MOHWXaTbLCS.

(2) Bpemsi BbINONHEHUs onepaumn
KpyTawmin MomeHT 6yaeT yBenuMyumBaTbCs MNpwu
yBENUYEHUN BpeMeHM BbINONHeHNs onepauun. Ho
KPYTSALMIA MOMEHT He CTaHeT 6onbLue onpeneneHHoro
3HaYeHns1, JaxKe ecnin MHCTPYMEHT OyAeT BbINOMHATL
onepauuio B TedeHne gnutensHoro spemern (Cm. Puc.
15).

(3) AnameTp 6onTta
KpyTSwWwwmii MOMEHT pasnuyaeTcsi B 3aBUCMMOCTW OT
OvameTtpa 6onTa, Kak nokasaHo Ha Puc. 15. Kak
npaeuno, 4em 6onblue gvameTp 6onta, Tem 6onblue
HEOO6XOAUMBIA KPYTALWMA MOMEHT.

(4) Ycnosua sartarmBaHus
KpyTswwmit MOMEHT 6yAeT OTnnyaTbCcsi B COOTBETCTBUM
C nokasaTenem KpyTAWEro MOMEHTa; K/accoMm U
ANvHOW 60MTOB, Aaxe ecnu 6yAyT MCMonb30BaTbCH
60NnTbl C OAVMHAKOBLIM pa3mMepoM pe3bbbl. KpyTalmia
MOMEHT TaK e 6yAeT oTnM4aTbCA B COOTBETCTBUM
C COCTOSIHMEM MOBEPXHOCTM obpabaTbiBaemon geTanu,
yepes KoTopyto 6yayT 3aTarmBaTtbes 6onTel. Ecnn 6ont
1 ravika 6yayT noBopauMBaTbCA BMECTe, KPyTALWMA
MOMEHT 6yfAeT 3Ha4UTENbHO MEHbLUE.

(5) Ucnonb3oBaHne [ONONMHUTENBHBIX AeTanewn
KpyTawmin MomeHT 6yAeT HEMHOro MeHblue npwu
MCMNONb30BaHUN  YANMWHUTENbHOW HAACTaBKMW,
YHMBEPCANbHOro LWapHWpa Wnu AMUHHOTO rHesAa.

(6) Oonyck rHesga

N3HoweHHoe unu pecopmMmpoBaHHOe rHe3do ¢
LIeCTUrpaHHbIM MM KBapaTHLIM OTBepCcTUEM He byaeT
obecrneynBaTb [OCTATOYHYIO CTeMeHb MOTHOCTU
nocajkv MexXxay rankom unm HakoBasbHen, u,
cnefoBaTesnibHO, NpuBeAeT K 0cnabneHnto KpyTsLlero
MOMeHTA.
Wcnonb3oBaHne HenpaBuiibHO Mofo6paHHOro rHesga,
KOTOpoe He cooTBeTCTBYyeT 60nTy, npueefeT K
HECOOTBETCTBYOWEMY KPYTALWEMY MOMEHTY.
CoOTBETCTBME FHe34a M pa3MepoB 6onTa nokasaHsbl
B Tabnuue 1 n 2.
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Pycckui
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Bpewms 3aTarneaHns: cek
(TonwwuHa cTanbHOMW
nnacTuHbl t = 10 Mm)

Puc. 15
Bont
TonwwHa ctansHon
MnacTuHbI t
[anka
Puc. 16

TEXHWYECKOE OBCITYXXUBAHUE U
OCMOTP

1.

81

OcmoTp rHesga

N3HoweHHOe nnNn pedopMMpOBaHHOE THe3fo ¢
LIeCTUrpaHHbIM UNn KBagpaTHbIM OTBEPCTVEM He ByaeT
obecneynBaTbh [AOCTATOYHYIO CTeMeHb MMOTHOCTU
nocagku Mexay ramkow Wnu HakoBasbHEW, W,
cnefoBaTesibHO, NpuBEAET K ocnabneHnio KpyTaLero
MomeHTa. MNepuoanyecku npoBepsiiTe cTeneHb M3Hoca
OTBEPCTUI rHe3da U 3aMeHsnTe rHesga HOBbIMU Mpu
HEeob6X04UMOCTH.

OCMOTp KpeneXHbIX BUHTOB

PerynsipHO BbIMONHAWTE OCMOTP BCEX KpenexXHbIX
BMHTOB M MPOBEPSANTE UX Hagnexallyio 3aTsxky. Mpu
ocnabneHnn Kakux-nimbéo BUHTOB, HEMeNeHHO
3aTAHMTE UX MNOBTOPHO. HeBbiNONMHeHMe 3TOro
TpeboBaHNA MOXET NPUBECTU K CEPbe3HOI OMacHOCTY.
HapyxHas ounctka

Korga yaapHbIi akkyMynsTop 3arpsisHUTCS, BbITpUTe
ee MSArKoW CyXOM TKaHblO WM TKaHblo, CMOYEHHOWN
MbIfibHOM BoAoOW. He wucnonb3ynTe XNOpUCTbIX
pacTBopuTenen, 6eH3MHa wnu pasbaBuTenen Ans
Kpacku, Tak Kak OHU MOTyT pacTBOPWTb NnacTmaccy.
XpaHeHue

XpaHuTe Apenb-lypynoBepT B MeCTe, HefOCTYMHOM
Ons JeTei, rae TemnepaTtypa He npesblwaeT 40°C.

Bpewms 3aTarnBaHus: cek
(TonwwmHa cTanbHOM
nnacTuHbl t = 10 Mm)

Bpewms 3aTarnBaHms: cexk
(TonwmHa cTanbHOMN
nnacTuHbl t = 10 Mm)

*Vcnonb3yeTcsi cneayowmin 60nT.
OO6bIKHOBEHHbIN 60MT: COPT MO NPOYHOCTM 4,8
BbICOKOMPOYHBbI CTSXXHOW 60MT: COPT MO
npoyHocTn 12,9

O6bsAcHeHWe copTa No NPOYHOCTU:
4 — Mpepen Tekydectn 6onTa: 32 Kre/Mm?
8 — lMpoyHoCTb Ha pa3pbiB 6onTa: 40 Kre/Mm?

5. Mopspok 3anuceii No TeXo6CnyXnBaHUIO

A: TIyHKT Ne

B: Kopg Ne

C: Konu4ectBo NpUMEHEHWi
D: 3ameuvaHus

NPEAOCTEPEXEHUE

PeMOHT, Mogndmkaumio 1 0CMOTP MEXaHU3UPOBAHHOIO
MHCTpyMeHTa cupMbl Hitachi cnegyet nposoauTh B
aBTOPU30BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.

OTOT MepeyeHb 3anmacHblX YacTen npuroguTcs npu
npeAcTaBneHWn ero BMECTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPW30BaHHbIN CepBUCHbIN LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT unn npoyee 0o6CNyXMUBaHME.

Mpn paboTe M 06CNY>XMBaHUN MEXaHU3NPOBaHHbLIX
MHCTPYMEHTOB HY>XHO co6mtofaThb NpaBuna u cTaHgapTbl
6e30MacHOCT, AENCTBYIOWME B KAXKAOW AaHHOW CTpaHe.

3AMEYAHUE

®upma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHWEM CBOMUX WU3AENWiA, MO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboi NpaBO Ha BHECEHWE W3MEHEHWUN
B TEXHUYECKME XapaKTEPUCTUKM, YNOMSHYTbIE B AaHHOW
MHCTPYKLMKU MO 3KCrnyaTtauumn, 6e3 npeaynpexaeHus
06 aTom.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSIHHBLIX MPOrpamMMm MCCIeOBaHUS U
passutus, HITACHI ocTtaBnsaioT 3a co6oil npaBo Ha
U3MeHEHMe yKa3aHHbIX 3[eCb TeXHUYECKWX faHHbIX 6e3
npefBapuTENbHOMO YBEAOMIIEHMS.




WUndopmauus, kacawowascsa cosgaBaemoro wyma wu
BUGpauum
M3mepsieMble BenMUnHbI 6binv onpeeneHbl B COOTBETCTBUAN
c EN50144.

TUNWYHBIA  A-B3BELLEHbIA YPOBEHb 3BYKOBOrO AaBNEHUs:
95 nb
TUNW4HbIM  A-B3BELUEHbIN YPOBEHb MOLLHOCTU 3ByKa:
108 ab
HapgeBaiiTe HayLHWUKN.

Tunu4Hoe 3Ha4eHue Bnbpauyum: 8,4 m/c?

Pycckui
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.__EI__________________________________________.

English
GUARANTEE CERTIFICATE

1 Model No.
@ Serial No.
(3@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(2 Serien-Nr.

® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina

ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvaon PeTAMWANTH
(MapakahoUue va xpnotpornoinei
oppayida)

Turkce

GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(@ Satin Alma Tarihi

(@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckui

FCAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepwiiHbIi Ne

(® Hata nokynku

(4 HasBaHue n apgpec 3akasudvka

(® HasBaHve v appec aunepa
(Moxkanywncta, BHeCMTe Ha3BaHWe U agpec
ounnepa)
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN50144, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN50144, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanécsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daf3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN50144, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovida normam EN50144, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnAovoupe pe amoAuTn umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
eypaga npotinwv EN50144, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LOXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drlnan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN50144, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN50144, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun

OEKNAPALINA COOTBETCTBMA EC

MbI C MOMHOM OTBETCTBEHHOCTBIO 3aABMSEM, HTO AaHHOE
u3fgenve  COOTBETCTBYET  cTaHgapTam mnu
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMeHTam EN50144, EN55014 u
ENG61000-3 cornacHo iupektusam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC n 98/37/EC.

[laHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENIAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

c € 31.5. 2004

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

4 A

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome, K. Kato

Minato-ku, Tokyo, Japan

Board Director

@®Hitachi Koki Co., Ltd.
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