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Router

Oberfrase

Poutep

Frezarka

Felsomaro

Fréza

Freze

Masina de frezat
Rezkalnik
dpesepoBanbHaa MmalluHa

M 12VE - M 12SE

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAaoTe TIPOOEKTIKA KAl KATAVOT)OETE QUTEG TIG 0dNYiEG TIPLY TN XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tres¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pfed pouzitim si peclivé pre¢téte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHUMaTENbHO NPOYTUTE AaHHYIO MHCTPYKLMIO MO dKCNyaTauum npexae 4em nonb3oBaTbCA MHCTPYMEHTOM.
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Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlar
Instructiuni de utilizare
Navodila za rokovanje

NHCTpyKuma no akcnnyataymm Hitachi Koki
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English Deutsch EAANVIKA Polski
(®| Handle Griff Aapn Uchwyt
@] Lock pin Arretierstift MNeipog aopaong Kotek blokujacy
®| Wrench Schraubenschliissel KAe1di Klucz
@| Loosen Lockern Xahapwate Poluzowaé
(®| Tighten Anziehen SpiEte Dokreci¢
®| Stopper pole Anschlagstift Meipog avaotoAng Prowadnica dystansowa
| Scale Skala KAlpaka Podziatka
Depth indicator Tiefe-Indikator Agiktng Baboug Wskaznik gtebokosci
©| Wing bolt Flugelschraube MNetaloUda Sruba skrzydetkowa
Stopper block Anschlagblock TAKOG AVAOTOANG Element dystansowy

(| Loosen the lock lever gci)csr?:rgr?;shebels ﬁgi)'\aao%wme TOV HOXAC Tou Zwolnienie dzwigni blokady
@] Nut Mutter Magpadt Sruba

)| Threaded column Gewindestab STELPOEIDdNG OTNAN Gwintowana kolumna

Cut dpth stting screw | ECSIoschraube der | Jafuddypituens | Suba astavers

| Template guide Schablonenfiihrung 0O3nyog HoVTEAOU Prowadnica wzornika
Screw Schraube Magpadt Sruba

@| Bit Frase dpéla Frez

Template Schablone MovTtéAho Wzornik

Parallel guide Parallelfiihrung MapaAAnAog 0dnyog Prowadnica réwnolegta

)| Guide plane Flihrungsebene 0dnyog empavelag Ptaszczyzna prowadzenia
@)| Guide bar Flihrungsstangen AleuBUvTpla papdog Prowadnica

@| Wing bolt (A) Flugelschraube (A) MNetaloUda (A) Sruba skrzydetkowa (A)

2| Dial Einstellscheibe EruAoy£ag Tarcza regulacyjna

24| Separate Abstand Alaxwpiote Odstep

| Router feed Vorschub der Oberfrase Tpopoddtnon poltep Posuw frezarki pionowej
2| Workpiece Werkstiick Kopudrtt yia katepyaoia Obrabiany element

@) | Rotation of bit Drehrichtung der Frase MNeplotpopn eppelag Kierunek obrotu frezu

3| Dust collector set Staubfangersatz Aldta&n anaywyng okovng | System odprowadzania pytu
2| Fine adjustment knob Feineinstellknopf Koupri puBuiong akpiBeiag | Pokretto precyzyjnej regulacii
Straight guide Gerade Fiihrung/Parallelanschlag| EuBUg 0dnyog Prowadnica wzdtuzna




Furéhegy forgasa

Otéaceni nastavce

Ucun dénis yéni

Rotatia cutitului

Porgyjté készlet

Montazni sada lapace prachu

Toz toplama takimi

Ansamblu colector de praf

Finombeallité gomb

Otoény regulator jemného sefizeni

ince ayar topuzu

Buton pentru reglare de precizie

Egyenes vezetd

Pfimé vedeni

Dogrusal kilavuzu

Magyar Cestina Tirkge Romané
| Markolat Rukojet Tutamak Maner
@ | Régzité csap Pojistny kolik Kilit pimi Bolt de blocare
(®| Csavarkulcs Kli¢ Anahtar Cheie
@| Meglazit Uvolnit Gevset Slabire
®| Meghuz Dotahnout Sikistir Strangere
(® | Fékrad TyC€ka zarazky Stoper direk Coloana de oprire
(@ | Beosztas Stupnice Olgek Scala
Mélységjelz6 Ukazatel hloubky Derinlik gostergesi Indicator de adancime
(©| Szarnyas csavar Sroub s kfidlovou hlavou Kelebek civatasi Surub fluture
Fékblokk Téleso zarazky Stoper blogu Bloc de oprire
()| Lazitsa meg a régzité kart | Uvolnéte pojistnou pagku. | Kilit kolu gevsetin Slabiti levierul de blocare
(| Anyacsavar Matice Somun Piulita
(3| Menetes oszlop Zavitova ty¢ Civata situn Coloana filetata
Vigéemabség bedlts | Sefzoia roub MO | o denmigrayar st | S0 e el 2
(| Sablon vezetd Vedeni $ablony Sablon kilavuzu Ghid pentru sablon
Csavar Sroub Vida Surub
| Farohegy Nastavec Ug Cutit
Sablon Sablona Sablon Sablon
Parhuzamos vezetd Paralelni vedeni Paralel kilavuz Piesa de ghidare in paralel
@ | Vezet6 sik Vodici plocha Kilavuz dizlemi Placa de ghidare
@) | Vezet6 rud Vodici ty¢ka Kilavuz gubuk Bara de ghidare
@ | Szérnyas csavar (A) Sroub s kidlovou hlavou (A) | Kelebek civatasi (A) Surub fluture (A)
@)| Tarcsa Stupnice Kadran Cadran
@4 | Kulonvalasztd Vzdalenost Ayirma Separat
@5 | Felsémaré told Posuv horni frézky Freze besleme Avans rindea
)| Munkadarab Obrobek i$ pargasi Piesa de prelucrat
@
@
@

Piesa de ghidare lineara




Slovenscina Pycckuii
(| Rocaj Pyuka
@| Pin za zaporo CTONOPHbIN WTUGT
®| Izvijag aeyHbIN KNoY
@ | Popustite OcnabuTb
(8| Zategnite 3aTaHyTb
(® | Drog z zamaskom OrpaHuynTens
(| Skala Lkana
Kazalnik globine MHaukaTop rinybuHbl

Vijak za krilo

CTonopHbI 60nT C
3arHyTbiM CTEP>XXHEM

Kos z zamaskom

CTONOpPHbIN 6510K

Popustite rocico za zaporo

OcnabuTb CTOMOPHYIO PyKOSTKY

Matica

[anka

Stebro z navojem

CTepxeHb ¢ pe3bbon

Vijak za nastavljanje globine reza

BUHT yCTaHOBKM rMy6uHbI peaxust

Vodi¢ z $ablono

PerynsTop wa6noHa

Vijak BuHT
Bit Pesel
Sablona LLla6roH

Vzporedno vodilo

MapannenbHas Hanpaenstolas

Vodilna ravnina

Hanpasnstowas nnactuHa

Vodilna palica

OnopHbIvi 6pyc

Vijak za krilo (A)

CTonopHbIN 60NT C
3arHyTbiM CTepXXHeM (A)

Kazalni instrument

"pagyvpoBaHHbIN UCK

Locite

Pa3begnHuTb

Polnjenje usmerjevalnika

Cwuctema nutaHus
thpesepHoro cTaHka

Delovni kos

3aroToBKa

Obracanije bita

BpauieHue pesua

Komplet za zbiranje praha

YcTponcTBO Ans cbopa Nbinm

Rocaj za natan¢no nastavljanje

PyKOsiTKa TOYHOIA peryn1poBKH

BBIBRBB B ¥ B |08 Qe® e’ @

Ravno vodilo

MpsAMoe HanpagnstioLLiee YCTPOICTBO




Symbols
/A\WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that

Symbole
/\WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fiir diese
Maschine verwendet.

ZUp6oAa
/A\NPOZOXH

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUpBoa oy
XPnaiporololvIal 010

Symbole
OSTRZEZENIE
Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukciji obstugi

Jeldlések
/\FIGYELEM

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jel6lések
vannak felsorolva. A gép

you understand their | Achten Sie darauf, diese | unxavnua. BeBawwbeite 01t | maszyny. Upewnij sie, ze | hasznalata el6tt feltétlendil
meaning before use. vor der Verwendung zu | katavoeite T ongaciag rozumiesz ich znaczenie | ismerje meg ezeket a
verstehen. TOUG TIpWV T XPriom. zanim uzyjesz narzedzia. | jeloléseket.
Read all safety Lesen Sie samtliche AiaBalere oAeg TIg Nalezy dokfadnie zapozna¢ | Olvasson el minden
warnings and all Sicherheitshinweise und | mpoeiSomoioeig aopakeiag | sig ze wszystkimi biztonsagi
instructions. Anweisungen durch. Kal 0Aeg TIG 0dnyieg. ostrzezeniami i wskazéwkami | figyelmeztetést és
Failure to follow the Wenn die Warnungen H un Henon Twv bezpieczeristwa. minden utasitast.
warnings and und Anweisungen nicht | nooe 5omom 0wy Kat Nieprzestrzeganie ostrzezeri | A figyelmeztetések és
instrlucttiqns r:naz rfgsult befosltgt werﬁilen, Igann des 0BNYL&V Propei va oraz wskazowek utasitasok be nem
I gl sk fro |2 Stomlag B | rpoaion | bupssstars | tatasa ramatét
Verletzungen kommen. n)\slgrpon)\ngla, Tupkayd spowodowac porazenie » tu,zgtres/vagy sulyos
Kaun ooBapo Tpaupatiopo. | pradem elektrycznym, pozari/ | sériilést
lub odniesienie powaznych eredményezhet.
obrazen.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer
einen Augenschutz.

®opdTte MAvTa TOoV
KATAAnNAo eEorAlopd
yla TV pootacia
TWV HATIWV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Mindig viseljen
véddszemiveget.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected

Nur fiir EU-L&nder
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht
in den Hausmdll!
Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate
und Umsetzung in
nationales Recht
missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

Mévo yia TG Xhpeg TG
EE

Mnv metdre Ta nAeKTpIKG
epyaheia oTov kado
OLKIAK@Y AMopPIUKATGY!
Shppwva pe v
supwnaikn odnyia 2002/
96/EK miepl NAEKTPIKQV Kat
NAEKTPOVIKAV GUGKEUGV
Kal TV EVOWUATWON NG
010 €BVIKO Bikato, Ta
NAEKTPIKA epyaleia
TipEMel va ouMéyovTal

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj
elektronarzedzi wraz z
odpadami z
gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

Csak EU-orszagok
szémara

Az elektromos
kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai
késziilékekrél sz6l6
2002/96/EK iranyelv és
annak a nemzeti jogba
valé atlltetése szerint
az elhasznalt

separately and returned to | und einer EEXWPLOTA Kal va elektronarzedzia nalezy elektromos
an environmentally umweltgerechten anlmpéq)ovral yla posegregowac i kéziszerszamokat
compatible recycling Wiederververtung QVaKUKAWON g TPOMo zutylizowa¢ w sposéb kulon kell gydijteni, és
facility. zugefiihrt werden. QKO TIPOG TO przyjazny dla $rodowiska. | kdrnyezetbarat médon
neptBarov. Ujra kell hasznositani.
Symboly . . |Simgeler Simboluri Simboli CumBonbi
UPOZORNENIi | A\ DIKKAT /\ AVERTISMENT | /\ OPOZORILO /\IPEQYNPEXEHVE
Nasledujici text obsahuje | Asagida, bu alet icin kullanilan | In cele ce urmeazd sunt V nadaljevanju so Huxe npuseeHbl CMBONb,
symboly, které jsou pouzity | simgeler gdsterilmistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, 1enonb3yemble Ans

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zacnete

kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldiini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masind.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih

mamHbl. Mepen Havanom
paboTbl 06513aTeNs-HO
ybeanTech B TOM, 4TO Bbl

zafizeni pouzivat. semnificatia acestora. razumete. TOHMMAETE WX 3HaYeHue.
Prectéte si vSechna Tiim giivenlik uyarilarini | Cititi toate avertismentele Preberite vas varnostna | MpoutuTe Bee npasuna
varovani tykajici se ve tiim talimatlan privind siguranta si toate opozorila in navodila. 6e3onacHocTy U
bezpecnosti a vSechny okuyun. instructiunile. Z neupostevanjem opozoril | HHCTPYKLMM.

pokyny. Uyarilara ve talimatlara Nerespectarea avertismentelor | in navodil tvegate elektriéni | He BbinonHerue npasin u

Nedodrzeni téchto varovani
a pokynli miize mit za
nasledek elektricky ok,
pozér a/nebo vazné zranéni.

uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

§i a instructiunilor poate avea
ca efect producerea de socuri
electrice, incendii si/sau
vatamdri grave.

udar, pozar in/ali resne
telesne poskodbe.

VHCTPYKLA MOXET NPUBECTH
K NOPaXEHVI0 ANEKTPUYECKIM
TOKOM, NoXapy wunu
CepbesHolt Tpasme.

Vzdy noste ochranu
oci.

Daima koruyucu
gozlik takin.

Purtati intotdeauna
protectie pentru ochi.

Uporaba zascCite za
oci je obvezna.

Bcerpa HapesanTe
cpeAcTBa 3almThbl
rnas.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazuijte do
komunélniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpisti jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB ilkeleri icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullaniimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
yoénergelerine gére ve
bu yonergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayr
olarak toplanmali ve
cevre sartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
goénderilmelidir.

Numai pentru tarile membre
E

Nu aruncati aceasta sculd
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice si electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektri¢na
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo€eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruZljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko Ans cTpaH EC
He BblkuabiBaiiTe
3MeKTpPOnpubopsb! BMeCTe
€ 060bI4HbIM MycopoM!

B cootseTcTBUMM C
€BPONencKon
avpexTveon 2002/96/EG
06 yTUnM3aLmm cTapbix
3NEKTPUHECKMX 1
3MIEKTPOHHBIX MPUGOPOB
1 B COOTBETCTBUM C
MECTHbIMM 3aKOHaMK
3neKTponpubopbl,
6biBLYVE B
JKCnyaTaLum, JOMKHbI
YTUNM30BbLIBATLCA
OTAenNbHO 6e30nacHbIM
NS OKpy>KaloLLen cpefbl
Crnoco6oMm.
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GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b

c)

d

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b

c)

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

4)

5)

d)

e)

f)

a)

(Original instructions)

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.

A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.

Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.

Use of dust collection can reduce dust related hazards.

Power tool use and care

a)

b)

c)

d)

e)

f)

a)

Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.

The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not
turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of
starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children
and do not allow persons unfamiliar with the power
tool or these instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of untrained
users.

Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.
Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting
edges are less likely to bind and are easier to control.
Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into
account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from
those intended could result in a hazardous situation.

Service

a)

Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.

This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When notinuse, tools should be stored out of reach of childrenand
infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING ROUTER

1. Single-hand operation is unstable and dangerous.
Ensure that both handles are gripped firmly during
operation.

2. The bit is very hot immediately after operation.

Avoid bare hand contact with the bit for any

reason.

SPECIFICATIONS

English

Model

M12VE

| M12SE

Voltage (by areas)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Power Input*

2000 W

| 1700 W

Collet Chuck Capacity

12 mm or 1/2"

No-load speed

8000 - 22000 min™'

| 22000 min"'

Main Body Stroke

65 mm

Weight (without cord and
standard accessories)

5.3 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Parallel Guide ....
(2) Template Guide .
(3) Wrench
(4) Wing Bolt (A) ....
(5) Lock Spring
Be sure to check standard accessories on product as it is
subject to change by areas.

Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESORIES - sold separately
(1) Template Guide

’//////4 ’;//////A
%
Z (&)
/ %
la-
B

S

AN

Bottom of Sub

base
A B C
16.5 mm 18 mm
18.5 mm 20 mm
45 mm
25.5 mm 27 mm
28.5 mm 30 mm

(2) Chuck Sleeve (8 x 6)

20 mm

(3) Collet Chuck (8 mm)

(4) Collet Chuck (1/4")

(5) Dust collector set (Fig. 15)

(6) Fine adjustment knob (Fig. 15)

(7) Straight guide (Fig. 16)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Woodworking jobs centered on grooving and
chamfering.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.



English

4. Setting the attachment angle of the handle
As Fig. 1 shows, the handle attachment angle can
be set in three stages. Use a plus head screwdriver
to loosen the machine screw attached to the handle,
adjust the handle to the desired position and
retighten the machine screw.

INSTALLING AND REMOVING BITS

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

1. Installing bits

(1) Clean and insert shank of bit into the collet chuck
until shank bottoms, then back it out approximately
2 mm.

(2) With the bit inserted and pressing the lock pin
holding the armature shaft, use the 23 mm wrench
to firmly tighten the collet chunk in a clockwise
direction (viewed from under the router). (Fig. 2)

CAUTION

O Ensure that the collet chuck is firmly tightened after
inserting a bit. Failure to do so will result in damage
to the collet chuck.

O Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

(3) When using the 8 mm or 1/4" diameter shank bit,
replace the equipped collet chuck with the one for
8 mm or 1/4" diameter shank bit which is provided
as the optional accessory.

2. Removing Bits
When removing the bits, do so by following the
steps for installing bits in reverse order.

CAUTION
Ensure that the lock pin is not inserted into the
armature shaft after tightening the collet chuck.
Failure to do so will result in damage to the collet
chuck, lock pin and armature shaft.

HOW TO USE THE ROUTER

1. Adjusting depth of cut (Fig. 3)

(1) Use stopper pole to adjust depth of cut.

(1 Place the tool on a flat wood surface.

@ Turn the stopper block so that section to which the
cutting depth setting screw on a stopper block is
not attached comes to the bottom of the stopper
pole. Loosen wing bolt allowing the stopper pole
to contact with stopper block.

(® Loosen the lock lever and press the tool body until
the bit just touches the flat surface. Tighten the lock
lever at this point. (Fig. 4)

@ Tighten wing bolt. Align the depth indicator with
the “0” graduation of scale.

® Loosen wing bolt, and raise until indicator aligns
with the graduation representing the desired cutting
depth. Tighten wing bolt.

® Loosen the lock lever and press the tool body down
until the stopper block to obtain the desired cutting
depth.

(2) As shown in Fig. 5 (a), loosening the two nuts on
the threaded column and moving then down will
allow you to move down to the end position of the
bit when the lock lever is loosened. This is helpful
when moving the router to align the bit with the
cutting position.

As shown in Fig. 5 (b), tighten the upper and lower
nuts to secure the cutting depth.

(3) When you are not using the scale to set the cutting
depth, push up the stopper pole so that it is not
in the way.

2. Stopper block (Fig. 6)

The 2 cut-depth setting screws attached to the
stopper block can be adjusted to simultaneously set
3 different cutting depth. Use a wrench to tighten
the nuts so that the cut-depth setting screws do not
come loose at this time.

3. Guiding the router

WARNING
Be sure to switch power OFF and disconnect the
plug from the receptacle to avoid serious trouble.

(1) Template Guide
Use the template guide when employing a template
for producing a large quantity of identifically shaped
products.

As shown in Fig. 7, secure the template guide to
the base of the router with two accessory screws.
At this time, ensure that the projection side of the
template guide is facing the bottom surface of the
base of the router.

A template is a profiling mold made of plywood
or thin lumber.

When making a template, pay particular attention
to the matters described bellow and illustrated in
Fig. 8.

When using the router along the interior plane of
the template, the dimensions of the finished product
will be less than the dimensions of the template
by a amount equal to dimension “A”, the difference
between the radius of the template guide and the
radius of the bit. The reverse is true when using
the router along the exterior of the template.
Secure the template to the workpiece. Feed the
router in the manner that the template guide moves
along the template as shown in Fig. 9.

(2) Parallel guide (Fig. 10)

Use parallel guide for chamfering and groove cutting
along the materials side.

@ Insert the guide bar into the hole in the base, adjust
the distance between the bit and the guide surface,
and then firmly tighten the wing bolt (A).

@ As shown in Fig. 11, securely attach the bottom of
the base to processed surface of the materials. Feed
the router while keeping the guide plane on the
surface of the materials.

4. Adjusting the rotation speed (Model M12VE only)
The M12VE has an electronic control system that
allows stepless rpm changes.

As shown in Fig. 12, dial position “1” is for minimum
speed, and position “6” for maximum speed.

5. Cutting

CAUTION

O Wear eye protection when operating this tool.

O Keep your hands, face and other body parts away
from the bits and any other rotating parts, while
operating the tool.



(1) As shown in Fig. 13, remove the bit from the work
pieces and press the switch lever up to the ON
position. Do not start cutting operation until the bit
has reached full rotating speed.

(2) The bit rotates clockwise (arrow direction indicated
on the base). To obtain maximum cutting
effectiveness, feed the router in conformance with
the feed directions shown in Fig. 14.

NOTE
If a worn bit is used to make deep grooves, a high
pitched cutting noise may be produced.
Replacing the worn bit with a new one will eliminate
the high pitched noise.

USING THE OPTIONAL ACCESSORIES

(1) Dust collector set (Fig. 15)
Connect the dust collector set cleaner to collect
dust.
For installation methods, please refer to the handling
instructions that came with the set.

(2) Fine adjustment knob (Fig. 15)
Connect the fine adjustment knob to adjust the
depth of cut finely.
For installation methods, please refer to the handling
instructions that came with the set.

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Oiling
To ensure smooth vertical movement of the router,
occasionally apply a few drops of machine oil to
the sliding portions of the columns and end bracket.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HITACHI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool
must be returned to Hitachi Authorized Service
Center for the cord to be replaced.

6. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by a Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

English

MODIFICATION
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN 60745 and declared in accordance with ISO 4871.

M12VE

Measured A-weighted sound power level: 94 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 83 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

M12SE

Measured A-weighted sound power level: 95 dB(A)
Measured A-weighted sound pressure level: 84 dB(A)
Uncertainty KpA: 3 dB(A)

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting MDF:
Vibration emission value @h = 8.9 m/s?
Uncertainty K = 3.4 m/s?

The declared vibration total value has been measured

in accordance with a standard test method and may be

used for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.

O To identify safety measures to protect the operator
that are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the
tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).
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ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2)
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a)

b)

]

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Néhe von leicht entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stiube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Néhe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tiber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

]

d

e)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstianden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Fliissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschadigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4)

(Ubersetzung der urspriinglichen Anleitung)

Personliche Sicherheit

a)

b)

c

d

e)

f)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerdt mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

¢

d

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgemallem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Battenestromversorgung vom Gerdt ab, ehe Sie
llarbeiten vor Zubehdrteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalSnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.




Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintrachtigt wird.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auBerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI
VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einhandiges Arbeiten ist unstabil und gefahrlich.
Man muB darauf achten, dal? das Werkzeung mit
beiden Handen wahrend des Betriebs gut
festgehalten wird.

2. Die Frase ist unmittelbar nach dem Arbeiten sehr
hei3. Ein Beriihren der Frase ist aus diesem Grunde
zu vermeiden.

Modelle M12VE | M12SE
Spannung (je nach Gebiet)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) "L
Leistungsaufnahme* 2000 W | 1700 W
Spannfutter spannt bis 12 mm oder 1/2"
Leerlaufdrehzahl 8000 — 22000 min~' | 22000 min™'
Hubhohe 65 mm
Gewicht (ohne Kabel und 53k
Standardzubehdr) 2 K9
*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Giberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.
STANDARDZUBEHOR SONDERZUBEHOR - separat zu beziehen
(1) Parallelfihrung 1 (1) Schablonenfiihrung
(2) Schablonenfiihrung 1 227 P
(3) Schraubenschlissel 1 Z
(4) Fliigelschraube (A) 2 % ©
(5) Gegenfeder 2 L_ -_I
Uberpriifen Sie unbeding die Standardzubehére zum A Grundfliche des
Produkt, da diese je nach Gebiet variieren konnen. B Unterbodenplatte
Das Standardzubehdér kann ohne vorherige

Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

A B C
16,56 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Futterhulse (8 x 6)

20 mm

(3) Zoll-Spannfutter (8 mm)

(4) Zoll-Spannfutter (1/4")

(5) Staubfangersatz (Abb. 15)

(6) Feineinstellknopf (Abb. 15)

(7) Gerade Fuhrung (Abb. 16)

Das Sonderzubehér kann ohne
Bekanntmachung jederzeit geandert werden.

vorherige

ANWENDUNGSBEREICHE

O Holzarbeit bei
Kantenbearbeitung.

der Nutherstellung und

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, dal3 die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daB der Netzschalter auf “AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN” steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

4. Einstellen des Befestigungswinkels des Griffs
Der Befestigungswinkel des Griffs kann wie in Abb.
1 gezeicht auf drei Stellungen eingestellt werden.
Lockern Sie mit einem Kreuzschraubenzieher die
Maschinenschraube am Griff, stellen Sie den Griff
auf die gewiinschte Stellung ein und ziehen Sie die
Maschinenschraube wieder fest.

FRASEN INSTALLIEREN UND ENTFERNEN

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unfallen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

1. Frasen installieren

(1) Reinigen Sie das Fréase, schieben Sie den Schaft
frase zum Anschlag in das Spannfutter und ziehen
Sie es wieder um etwa 2 mm heraus.

(2) Bei eingeschobenem Bit und eingedricktem
Arretierstift ziehen Sie das Spannfutter mit dem
23 mm-Schraubenschlissel fest im Uhrzeigersinn
an. (Von der Unterseite der Frase aus gesehen.)
(Abb. 2)

VORSICHT

O Achten Sie darauf, dass das Spannfutter nach dem
Einsetzen des Frasen fest angezogen wird. Tun Sie
dies nicht, wird das Spannfutter beschadigt.
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O Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

(3) Bei Verwendung des Einsteckbits mit 8 mm bzw.
1/4" Durchmesser ersetzen Sie das vorhandene
Spannfutter durch das als optionales Zubehor
gelieferte fiir Einsteckbits mit 8 mm bzw. 1/4"
Durchmesser.

2. Entfernen der Frasen
Beim Abnehmen von Frasen die folgenden Schritte
in umgekehrter Reihenfolge durchfihren.

VORSICHT
Achten Sie darauf, dass der Arretierstift nach dem
Anziehen des Spannfutters nicht in den Gerateschaft
greift. Falls doch, kommt es zu Beschadigungen des
Spannfutters, des Arretierstifts und des
Gerateschaftes.

VERWENDUNG DER OBERFRASE

1. Einstellen der Schnitttiefe (Abb. 3)

(1) Benutzen Sie den Anschlagstift zum Einstellen der
Schnitttiefe.

(1 Setzen Sie das Werkzeug auf eine flache
Holzoberflache.

@ Drehen Sie den Anschlagblock so, dass der Bereich
fern der Tiefeneinstellschraube den Unterteil des
Anschlagstiftes berihrt. Lockern Sie die
Fligelschraube und lassen Sie den Stoppbolzen
den Stoppblock berthren.

(® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie auf
das Werkzeug herunter, bis das Bit die flache
Oberflache gerade eben berlhrt. Ziehen Sie den
Sicherungshebel an dieser Stelle an. (Abb. 4)

@ Ziehen Sie die Flugelschraube wieder fest. Richten
Sie den Tiefe-Indikator mit der ,0“-Markierung an
der Skala aus.

® Lockern Sie die Fliigelschraube und schieben Sie
die Anzeige auf der Skala, bis sie die gewiinschte
Schnitttiefe anzeigt. Ziehen Sie die Fliigelschraube
wieder an.

® Losen Sie den Sicherungshebel und driicken Sie
das Werkzeug nach unten, bis der Anschlagblock
die gewilinschte Schnitttiefe erreicht hat.

(2) Wie in Abb. 5 (a) gezeigt wird es durch Losen der
beiden Muttern an der Gewindesaule und durch
Abwartsbewegen maoglich, zur Grundposition der
Frase zu gelangen, wenn der Sperr-hebel geldst
wird. Das ist nitzlich wenn die Maschine bewegt
wird, um die Frase zur momentanen Position zu
bringen. Wie in Abb. 5 (b) gezeigt, die oberen und
unteren Muttern zum Sichern der Frastiefe festziehen.

(3) Wenn die Skala nicht zur Einstellung der Frastiefe
verwendet wird, Anschlagtift so eindriicken, dal3 er
nicht im Weg ist.

2. Anschlagblock (Abb. 6)

Die beiden Schnitttiefe-Einstellschrauben am
Anschlagblock kénnen auf drei unterschiedliche
Schnitttiefen gleichzeitig eingestellt werden. Ziehen
Sie die Muttern mit einem Schraubenschlissel an,
damit sie sich zu diesem Zeitpunkt nicht I&sen
koénnen.




3. Fihrung der Frase

WARNUNG
Schalten Sie unbedingt den Strom ab (OFF) und
ziehen Sie den Netzstecker, damit es nicht zu Unféllen
oder schwerwiegenden Funktionsstérungen kommt.

(1) Schablonenfiirung

Die Schablonenfiihrung wird verwendet, wenn fiir

die Herstellung einer grof3 en Zahl gleichgeformter

Teile eine Schablone verwendet wird.

Gemal Abb. 7 wird die Schablonenfiihrung an der

Grundplatte der Oberfrase mit zwei Schrauben

befestigt. Hierbei ist darauf zu achten, dal die

vorspringende Seite der Schablonenfiihrung zur

Unterseite der Grundplatte der Oberfrase gerichtet

ist.

Eine Schablone ist eine Profilform aus Sperrholz

oder dinnem Holz. Bei der Herstellung einer

Schablone ist besonders auf die nachstehenden

Hinweise und Abb. 8 zu achten.

Wenn die Oberfrase an der Innenseite der Schablone

entlanggefiihrt wird, sind die Abmessungen des

bearbeitenden Stlickes geringer als die

Abmessungen der Schablone, und zwar um das mit

"A" gekennzeichnete Stiick, das dem Unterschied

zwischen dem Radius der Schablonenfiihrung und

dem Radius der Frase entspricht. Wenn die Oberfrase
an der AuR enseite der Schablone entlanggefiihrt
wird, ist das Umgekehrte der Fall.

Die Schablone ist am Werkstiick zu befestigen. Die

Oberfréase ist so vorzuschieben, dal sich die

Schablonenfiihrung an der Schablone entlang

bewegt, wie in Abb. 9 gezeigt.

Parallelfiihrung (Abb. 10)

Benutzen Sie die Parallelfihrung zum Abfasen und

zum Schneiden von Rillen entlang der Seite des

Werkstiicks.

(@ Setzen Sie die Fiihrungsstange in das Loch in der
Basis ein, stellen Sie den Abstand zwischen dem
Bit und der Fiihrungsflache ein und ziehen Sie dann
die Fligelschraube (A) fest an.

(@ Bringen Sie das Unterteil der Basis wie in Abb. 11
gezeigt in festen Kontakt mit dem zu bearbeitenden
Material. Schieben Sie die Frase vorwarts, halten
Sie die Fuhrung dabei an der Oberflache des
Werkstticks.

4. Einstellen der Drehzahl (nur Modell M12VE)
Modell M12VE sind mit einem elektrischen
Steuersystem zur stufenlosen Regelung der
Drehgeschwindigkeit ausgeriistet.

Wie in Abb. 12, gezeigt, dient die
Einstellscheibenposition “1” fir Minimaldrehzahl und
die Position “6” fur Maximaldrehzahl.

5. Frasen

VORSICHT

O Tragen Sie bei der Arbeit mit diesem Werkzeug
einen Augenschutz.

O Halten Sie Hande, Gesicht und andere Korperteile
vom Fraswerkzeug und samtlichen anderen
beweglichen Teilen fern, wenn Sie mit dem
Werkzeug arbeiten.

(1) Wie in Abb. 13, gezeigt, die Frase aus dem Werkstlck
nehmen und den Umschalthebel in “EIN”-Stellung
stellen. Nicht den Frésvorgang beginnen, bevor die
Frase volle Drehzahl erreicht hat.

(2

Deutsch

(2) Die Frase dreht sich im Uhrzeigersinn in Pfeilrichtung
an der Basis. Um maximale Fraswirkung zu erzielen,
die Maschine entsprechend den Zufiihranweistungen
einstellen wie in Abb. 14 gezeigt.

ANMERKUNG
Wenn Sie tiefe Aussparungen mit einem
verschlissenen Bit schneiden, kann ein hohes
Betriebsgerausch auftreten.

Das Gerdusch verschwindet, sobald Sie das
verschlissene Bit gegen ein Neues getauscht haben.

VERWENDUNG DER SONDER-ZUBEHORTEILE

(1) Staubfangerset (Abb. 15)
SchlieBen Sie das Staubfangerset-Reiniger an, um
den Staub aufzusammeln.
Die Methoden fiir die Installation finden Sie in der
mit dem Set mitgelieferten Bedienungsanleitung.
(2) Knopf fir Feineinstellung (Abb. 15).
SchlieRen Sie den Knopf fir Feineinstellung an, um
die Schnitttiefe fein einstellen zu konnen.
Die Methoden fiir die Installation finden Sie in der
mit dem Set mitgelieferten Bedienungsanleitung.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Olen
Um eine reibunslose vertikale Bewegung der
Oberfrase zu gewahrleisten, werden gelegentlich
einige Tropfen Maschinendl auf die Gleitteile des
Standers und das offene Lagerschila gegeben.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “Herz” des Elektrowerkzeugs.
Daher ist besonders sorgféltig darauf zu achten, daf3
die Wicklung nicht beschadigt wird und/oder mit Ol
oder Wasser in Beriihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes
gegen elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohlebiirsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HITACHI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des
Netzkabels an ein von Hitachi autorisiertes
Wartungszentrum zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
miissen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.




Deutsch

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung geéndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéaden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen VerschleiRR zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des stédndigen Forschungs- und
Entwicklungsprogramms von HITACHI sind Anderungen
der hierin gemachten technischen Angaben nicht
ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

M12VE

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 94 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 83 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

M12SE

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 95 dB(A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 84 dB(A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB(A)

Bei der Arbeit immer einen Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemalk EN60745.

Schneide-MDF:
Vibrationsemissionswert @h = 8,9 m/s?
Messunsicherheit K = 3,4 m/s?

Der erklarte Gesamtwert der Vibration wurde mit einer
Standardtestmethode gemessen und kann zum
Vergleichen eines Werkzeugs mit einem anderen benutzt
werden.

Er kann auch zu einer vorherigen Beurteilung der
Aussetzung benutzt werden.
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WARNUNG

O Die Vibrationsemission bei der tatsadchlichen
Benutzung des Elektrowerkzeugs kann vom erklarten
Gesamtwert abweichen, je nachdem, wie das
Werkzeug benutzt wird.

O Zum Feststellen von SicherheitsmalRnahmen zum
Schutz des Benutzers, die auf einer Schatzung der
Aussetzung unter den tatsachlichen
Benutzungsbedingungen basieren (unter
Berlicksichtigung alle Teile des Betriebszyklus wie
etwa die Zeiten, die das Werkzeug abgeschaltet ist,
und wenn zusétzlich zur Auslosezeit es im Leerlauf
lauft).



(MeTappaon Twv apxXkmVv 0dNyLOV)

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPrAAEIOY

/\ NPOZOXH

AiaBalete 6Aeg TIG mpoeidomoinoelg acpaleiag kar OAeg TIG
odnyieg.

H un tNENON TwV MPOEISOMOINCEWY Kal 0dNYLWV WUMopEl va
npokaA€éoel nAekTpomAn&ia, mupkaylta kai/f, coBapo
TPAUUATIONO.

DuAaETe OAEG TIG TIPOEIBOMOINOEIG Kal TIG 03NYiEg Yia HEAAOVTIKNA
avagopd.

0 opoq "NAEKTPLKO €PYAAEl0" OTIG TPOELSOTIOINCELS
avagépetal 0To NAEKTPIKO epyaleio (e KaA®dlo) mou
Aeltoupyel 0TOUG aywyoUg 1) OTO NAEKTPIKO epyaleio Tou
Aettoupyel ot pnatapia (Xwpig KaAAmd1o).

1) Ao@dkeia xwpou epyagiag
a)

?)

3)

b)

c)

Ammpsna TO XWpo epyaciag kabapd kair kaAa
PWTIGPEVO.

3€ AKATAOTATEG 1) OKOTELVEG TEPLOXEG MMOPEL va
TPokANBoUV atuyxnuara.

Mnv xpnoipomoigite Ta nAekTpIKa epyaleia o€ mepIBaAlov,
oTO omoio pmopei va mpokAnBei €kpn&n, 6Mwg mapougcia
€UPAEKTWV UYPAV, AEPiwv | OKOVNG.

TanAekTpia epyaleia dnpioupyoUv oTuvenpeg, oL omoiot
Uropel va ava®AEEOUV T OKOVN 1) TOV KATVO.

Kpatnote Ta maidia Kal TOug TTapEUPICKOPEVOUG HAKPIA
OTAV XPNOILOTIOIEITE EVa NAEKTPIKO EpYaAEio.

Av arooTaoTel 1 MPOCOoXT 0ag, UMdpxet Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpikfy acpaAeia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta @I TWV NAEKTPIKQV epyaleiwv mpémel va eival
kataAAnAa yia Tig mpideg.

Mnv TpOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG PE OTOIOVATIOTE TPOTIO.
Mn XxpnoigomOIEiTE QIG MPOCAPUOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKG epyaAeia.

Ta un tpormoromuéva eIg kat ot KataAAnAeg mpideq
HELLVOUV TOV Kivduvo nAektporAngiag.

ATOQUYETE TN CWHUATIKN EMAPN HE YEIWPEVEG EMPAVEIEG
Omwg owARVEG, BEPPATTPEG, HAYEIPIKEG OUGKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapxel augnuévog kivduvog nAekTporAngiag 6Tav To
oWWa 0ag eival YEIWUEVO.

Mnv ekBiTeTe Ta nAekTpika epyaleia otn 6poxn N oe
ouvenkeq vypaciag.

To vepod ToOU €L0EPXETAL OE £va NAEKTPIKO EPYAAEio
au&avel Tov Kivduvo nAekTporAnéiag.

Mnv ackeite S0vapn 6To kaAwdio. Mn XpnoIHOTIOIEITE TOTE
TO KaA@JI0 Yia va HETAPEPETE, va TPABAEETE 1 va BYAAeTe
amé Tnv npida To NAEKTPIKO pyaAeio.

Kpatiote To kaAwdio pakpia amd Oeppornrta, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA PEPN.

Ta KateoTpappéva 1) Prepdepéva kaAwdia augavouv
Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

‘OTav xpnoipomoleiTe To epyaleio o€ eEWTEPIKG XWpPO,
XPNOIHOTOINOTE KAAWSIO TPOEKTAGNG TTOU TIpoopideTal
yia Xprion o€ eEWTEPIKO XWpPO.

H xprion evog KaAwdiou KATAANAOU Yia EEWTEPIKO XWPO
HELWVEL TOV KivEUVO NAEKTPOTANEaG.

Av gival avanogeukTn n Asitoupyia €vog NAEKTPIKOU
epyaAeiou o€ XWPO U uypacia, Xpnoiporoieite diaragn
npooTaciag pevparog diappong (RCD).

H xpnon g RCD petwvel Tov Kivduvo nAekTpomngiag.

MNMpoowmiky acaieia

a)

Na eioTe o€ €TOINOTNTA, Va BAEMETE AQUTO TTOU KAVETE Kal
Va XPNOIPOTTOIEITE TNV KOIVA AOYIKRA OTAV XpNOIHOTIOIEITE
€va NAeKTPIKO epyaleio.
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b)

c)

d)

e)

f)

9)

EAAnvIKa

Mn xpnoigomolgite nAeKTpIKA epyaleia Otav eioTe
KOUPUGHEVOI | UG TRV EMAPEIO VAPKWTIKOV OUCIQV,
oIvorveUHaTog | PapHAKwWV.

Mia oty anpooe&iag katd Tn Xenon evog nAEKTpIKoU
epyaleiou pmopel va mpokaleoel coBapO MPOTWIIKO
TPAUUATIONO.

XpnOIHOTIOIEITE TTPOCWITIKO TIPOOTATEUTIKO €EOTAIONO.
Popare mavra mpooTacia yia Ta paria.

0] npocmTEUTlKoq aﬁon)\lopoq, OMWwg HACKA yid m
OKOVI, avTIOALoBNTIKA TanoUTold, okAnpod Kamélo n
TMpooTacia yia Ta auTid, Tou Xenoldoroleital yia
avaloyeg OUVONKEG UTMOPEl va HELWOEL TOUG
TPAUHATIONOUG.

MpoAap6aveTe TuxOV akouaoia ekkivnon. BeBaiwBeite 611
o diakonTng eivar oe B€on amevepyomoinong mpIv
OUVBEOETE TN CUCKEUN HE TINYR PEUMATOG KaI/f) T OAKN
TNG HTIaTapiag, MPIV GNKWOETE A HETAPEPETE TO EPYAAEIO.
H ueTapopd nAekTpIKOU epyaleiou e Ta SAXTUAG 0ag
0TO dlaKOMTN N N n}\sm‘poéomon n)\SKTleou
epyaheiou pe evepyonomuevo TO BLAKOTTN Mropei va
npom)\acouv atuxnuara.

Na apaipeite Tuxov kA€Id1a pubpIopeVOU avoiyparog
Ta anAd KA€I31a npiv B£0€TE O AEITOUPYia TO NAEKTPIKO
epyaleio.

"Eva ar\o KAeSIi 1 £va KAeIST pUBUILOHEVOU QVOiyHATOS
TIoU gival PooapTNUEVO OE MEPIOTPEPOUEVO EEAPTNIA
TOU NAEKTPLKOU €pyaleiou prmopel va TMPOKAAECEL
TPOOWTIKO TPAUUATIOMO.

Mnv tevi@veoTe. Na Siatnpeite mavrote To katdAAnAo
TATNHa Kai TRV 1I00ppomia 0ag.

Me auTov Tov TpOTo Unopeite va eAEyXeTe kaAUTepa
TO NAEKTPIKO €PYOAAElO OE Un AVAUEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na gioTe vrupévor kataAAnAa. Mn popare papdid pouxa
i koopfnpara. Na kpatare Ta paAAid oag, Ta pouxa oag
Kai Ta YavTia 0ag Hakpia amé KivoUueva pepn.

Ta cpapBla pouxa, Ta Kooummm Kal Ta HaKpLa paAAd
UMopel va macToUv 0 KIVOUEVa PEPT.

Av napéxovral eEapTApATa yia Tn oUV3EGH GUOKEUMV
e€aywyng kal 6ulAoyng okovng, va BeBaiveoTte OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoIpoToIoUuvTal HE TO OWOTO
Tpémo.

H xpron OUAEKTN OKOVNG MELMVEL TOUG KIVdUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL AMo Tn OKOvN.

XpAon kai gpovTida NAEKTPIKWV epyaieiwv

a)

b)

<)

d)

Mnv aokeite duvapn oto nAekTpiké epyaheio. Na
XPNOIYOTOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eival
KataAAnAo yia To €i50g TnG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To KaTa)\)\n)\o NAEKTPIKO epyaleio Ba ekTEAETEL TNV
spyaota KaAUTEPQA KAl e MEYOAUTEPN AOQANEIA pE
TOV TPOTIO TOU OXEDIAOTNKE.

Mn XpnoINOTIOINGETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
S1akomTng AciToupyiag Sev avoiyel kai dev KAEIvel.

'Eva nAeKTpIKO £pyaleio mou dev eAEyxeTal amo To
S1akomTn Aettoupyiag gival MKiveuvo Kal TPEMEL va
EMIOKEUAOTEL

Amnoouvdéete To Buopa amd TRV TNyR 10X00G Kai/ Tn
6nkn pmarapiag amé To NAEKTPIKO Epyaleio mpiv mpoBeite
oe pubpioeig, aAAayn e§apTAparog f amobnkeuon Tou
NAEKTPIKOU pyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA HETPA AOPAAEIG HELWVOUV TOV
Kivduvo va EeKvnoel To NAEKTPIKO epyaleio Kata
A\GBog.

AmoBnkeUeTE Ta epyaleia mou SV XpNOIPOTIOIEITE HAKPIA
ané maidia Kal pynv apnvete Ta dropa mou dev eival
€EoIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO N PE AUTEG TIG
odnyieq va XpnoipomoloUv To NAEKTPIKO EPYAAEio.

Ta nAekTpika epyaleia eival emkivduva ota XEpla un
EKTIALSEUPEVWY ATOHWV.

16



EAAnvIKa

e) ZuvTnpeite Ta nAekTpika epyaleia. Na eAéyxete Tnv
€UBUYpApMION TOUG N TO PITAOKAPIONA TWV KIVOUHEVWV
pep@v, Tn Bpavon Twv €&apTnUdTWV Kai omoladnmoTe
AGAAN KaTAoTaoN TTOU EVBEXETAI VA EMNPEATEI TN ASITOUpYia
TOU NAEKTPIKOU Epyaleiou.

Ze mepinTwon BAA6NG, To NAEKTPIKO epyaleio mpénel va
€MOKEUAOTEI TPIV XPNOIPOTIOINBEi.

MoANa atuxnuata mpokaloUvtal amd NAEKTPLKA
epyaleia rou dev €xouv ouvnenOei cwoTa.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia komng KOPTEPA Kal kabBapd.

Ta kKaTaAAnAa ouvinpnueva epyaleia Komng He
KOPTEPEG YWVIEG WUMAOKAPOUV Tio dUOKOAA Kat
eA&yxovral o eUKoAQ.

g) Xpnoiporoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapThpaATa kai
Ta pépn K.T.A. oOppwva pe TIg mapoloeq odnyieg,
Aapéavovrag umoyn Tig GUVBNKeG Epyaciag kai Thv Epyacia
ou Ba eKTEAEDETE.

H xprion Tou nAekTpikoU epyaleiou yia epyaocieg mépa
and eKelVES Yla TIG Oroieg TPoopIleTal, EVOEXETAL Va
SnLoUpYNoEL KIvSUVOUG.

5) Zépbig
a) Nadivere To nAekTPIKO EpYaleio yia a€pBig o€ kaTaAAnAa
EKTIAIBEVUPEVA ATONA KAl VA XPNOIPOTIOIEITE HOVO YVATIA
avTaAAaKTIKA.
Me auTOv TOV TPOTO EI0TE GlyoupolL yia TNV AoAlela
TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiou.

MNPOAIATPA®EZ

MPO®YAAZH

Makpid ané Ta maidia kar Toug avamipoug.

‘Otav dev XpnoipormoloUvTal, Ta epyaleia mpEmnel va ulagovrai
HaKpIG amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

METPA AZO®AAEIAZ A TH XPHZH TOY
POYTEP

1. O Xelplopog Me €va xEpL eival aotabng kat
emikivduvog. BeBaiwBeite oOTL kat ol dUo
XEPOAABEG eival KpATNUEVEG YEPA KATA TN
Aettoupyia.

2. H ¢péela eival MoAU eotn aueows HETA TN XpPNOoN.
ATIOQUYETE TNV EMAPT YUHVAOV XEPLOV LE TN PPETa
yla orolodnrote Aoyo.

MovTtého M12VE

| M12SE

Taon (ava neploxn)

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Eicodog* 2000 W

| 1700 W

XwpEnTIKOTNTA UNXAVIOHOU CUCPIENG

12 mm 7 1/2"

Taxurta Xwpiq eopTio

8000 - 22000 min™

| 22000 min-'

Aladpour| KUpiwg HEPOUG

65 mm

Bdpog (aveu kaAwdiou kat
TUTIKQV EEAPTNHATWY)

5,3 kg

* EA&yETE TNV €TIKETA OTO TMPOBOV KABWG umdyetal e aANAyEG ATO TEPLOXT| O TEPLOXN).

TYNIKA EZEAPTHMATA

(1) MapAAAnAog 0dnyog
(2) Odnyog MOVTEAOU ...
(3) KAEWSH oo

(4) MetaloUda (A)
(5) EAQTAPLO ACPAANONG -.veevieeeeveeieere v ere e ere e
EAEYETe TA TUTIKA €EAPTAUATA TOU TPOIOVTOG KABWG
UTOKELTAL O GANAYEGQ ava TEPLOXT).

Ta Turika e€aptnuata umayovTal og aAAayEg dixwg
mnponyoUpevn eldomoinon.

Y SR
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NPOAIPETIKA EEAPTHMATA - mwAouUvTai
EexwploTa

(1) Odnyodg povtélou

T%

Lad], .
Katw pepog

deutepeliouocag Baong

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) NepiBAnua diokou cUOPLENG (8 x 6)

3
T

8 mm

20 mm

(3) Mnxaviopog elcodou (8 mm)

(4) Mnxaviopog eloddou (1/4”)

(5) AlATagn anaywyng okovng (ExAMa 15)

(6) Kouprti pUuBuiong akpiBeiag (Zxapa 15)

(7) EubUypaupog 0dnyog (ZxAua 16)

Ta T[pO(llpSTlKG eEapTnUaTa UTIApXEL TEPIMTWOoN va
aAAAEouV Xwpig mpoeldoroinon.

E®APMOrEZ

O Epyaocieg EUAOUPYLIKNG TIOU ETIKEVIPMVOVTAL OTN
XAPA&N Kat TN ywviotounon (Mrloutaploua)

MPIN TH AEITOYPTIA

1. TMnyR pedparog
BeBawwBeite 0TIN Tyn pelUATOG TOU TIPOKELTAL VA
xpnowdoronBei eival  €vApUOVIOMEVN HE TIQ
amnattnoelg o€ peUA TIOU AVAPETETAL OTNV TIVAKIDA
Tou epyaheiou.

2. AilaKOmTNg pEUHATOG
BeBawwBeite OTL 0 dlAKOTIING pevupaTog Bpioketal
otn 6€on OFF. Av 1o Bioua eivat otn pnpifa kabwg
o dlaKoNTNg pelparog Bpioketat oto ON, TO
epyaleio Ba apyxioel va Aeltoupyei apEéowg, e
meavotnta MPOKANONG coBapoU ATUXNHATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
Otav 0 XWPog £pyaciaq BPIioKETAL HAKPLA Ard TNV
mapoxr PeUUATOG. XPNOLLOTIOMOTE £va KAAWSLO
TPOEKTAONG HE KATAANAO TAXOG Kal IKAvOtnTa
HETAPOPAG PEUUATOG. TO KAAWDLO TPOEKTAONG TIPETEL
va eival T000 KOVTO 000 €ival MPAKTIKA duvaTto.

4. Pubpion Tng ywviag mpoodptnong Tng Adaéng
Onwg deixvel n ZXApa 1, n ywvia mpoodptnong mg
AaBng propei va puBuiotei oe Tpia otadia.
Xpnolporoleiote €va katoaBidt He £E€Tpa Kscpa)\r']
ya va xc)\cpwasTs N UNXAVIKN Bl6a mou eival
npocaptnuévn otn Aapn, TMPOCAPUOCTE TN )\an
otV embupunT B€on Kat Eavao@i&Te TN PNXavikn
Bida.

ErFKATAZTAZH KAl A®AIPEZH ®PEZQN

NMPOZOXH
BeBawwBeite 0TL 0 dlakomTNG AelToupyiag ivat ot
8¢on OFF kalL armoouvdeote tnv mpida amd v
napoxn peUUATOG Yyla va amo@UYeTe HeYAAa
mpoBAnuara.

1. Eykaraoraon ¢pelwv

(1) KaBapiote kal €l0ayeTe TO AKPO TNG PPEJAG OTO
HUNXaviopo cUoPIEN £wg va QTACEL OTO TEPUA Kal
UoTtepa TPAPNETE TNV MAAL TIPOG TA €Ew TePIMou
2 mm.

EAAnvIKa

(2) ApoU el0ayete TN @Pela Kal TIECETE TOV TEIPO
aoQAALONG WOTE va KPATROETe TOV AEova Tou
EMAYMYLLOU, XPNOLUOTOLEIOTE TO KAEWSL 23 mm e
™ Qopd TWV JEIKTWV TOU poAoyloU, Yla va opi&ete
KOAQ TO UNXaviopo oUOPLENG. (OMwg ¢aivetal KATw
ard To pouTep). (EXAMa 2)

NMPOXZOXH

O Bx—:BmweslTs OTL O UNXAVIOPOG CUOPIENG EXEL oqnlﬁet
KaAa agoU elodyeTe pia gpela. Eav dev to kavete
auto Ba mdabel INUIA O PNXAVIOMOG CUOPLENG.

O BeBawwbeite 6Tl 0 TEipog aopaAlong dev E€xel
€l0£ABeL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLHOU APoU OPIEETE
TO UNXaviopd oUuoQlEng. Eav dev 1o KAveTE AUTO
Ba mabel NG O PNXAVIOHOG ouochEnq, o Teipog
ao(AALONG KAl 0 AEOVaG TOU ETAY®YLHOU.

(3) 'Otav XpPNOLUOTIOIEITE TO OTEAEXOG PPETAG SIAUETPOU
8 mm 1 1/4”, avTikaTaoTHOoTE TOV £EOTALONEVO UE
ote@avn dioko oUoPIENG pe auTd SlapéTpou 8 mm
N 1/4” otélexog @pelag TO OMOI0 TAPEXETAL WG
TIPOALPETIKO €EAPTNUA.

2. Agaipeon ¢pelwv
MNa va agalpeoete TIG PpEleg akoloubnote Ta
BripaTa yia v eykataotaon ¢pelmv oTnv avtife
oelpa.

NMPOZOXH
BeBalwbeite OTL 0 Teipog aoPAAloNg dev EXEL
€l0£ABeL OTOV AEOVA TOU EMAYWYLHOU aPoU OPIEETE
TO UNXaviopd oUuo@lEng. Eav dev 1o KAveTE AUTO
Ba mabel {nUA 0 PNXAVIOHOG CUOPLENG, O TEIPOGg
ao@AAIONG Kal 0 A&ovag TOU ETMAYQYLUOU.

NnQz XPHZIMOMOIEITAI TO POYTEP

1. PuBpion 6aboug komng (Zxnua 3)

(1) XpnotponowmoTe TOV TEIPO AVAOTOANG yla va
TPOCAPUOCETE TO BABOG KOMAG.

(1 TomoBetnote TO epyaleio oe eminedn EUALVN
emupavela.

@ Tlupiote TOV TAKO QVAOTOANG £TOL WOTE AUTO TO
HEPOG OTO ormoio dev eival OTEPEWPEVO TO TAEIMADL
pUBUIONG BABOUG KOG €ival OTO KATW WEPOG TOU
neipou avaotoAng. Xahapwote Tnv metaloluda
ETUTPEMOVTAG OTOV TEIPO AvVAOTOANG va €pBel ot
£MAQPY) HE TOV TAKO OVAOTOANRG.

® XaAapwoTe TO HOXAO TOU TEIPOU KAl TUECTE TO
KUPIwG MEPOG Tou epyaleiou €wg N QPECa MOALG
va ayyidel v eminedn erupaveld. PIETe T0 HOXAO
Tou meipou og auTtd TO oOnueio. (EXApa 4)

@ Zi&te TV netalolda. EuBuypaupiote Tov deikTn
BdBoug komng pe TO “0” OTNV KAlpaka.

(® XaAapwoTe TNV metalolda Kal UPMOTE TNV WEXPL
o delkTng va euBuypauuloTei pe TOo ONuAdL
daBabuiong To omoio avtinpoowrielel o0 Badog
KOTMG. S@i&Te TNV metalouda.

® XaAapwote To HOXAO Tou TEipOU Kal TIEOTE TO
KUPIWG MEPOG TOU €PYAAEIOU TIPOG TA KATW EWG
OTOU va UuTapxeL To €mBUUNTO BABOG KOG OTOV
TAKO AVAOCTOANG.

(2) Onwg ¢aivetal oTo IXAMa 5 (a), xahapwvovTag Ta
dUo ma&uadia Tng omnelpoetdolS OTAANG Kal
uswmvthvmq Ta TPog Ta KATw, 6a unopécsrs va
PTACETE OTNV TEAKN BE0N TNG PpElag, cqaou £xere
Xa)\apu)osl TO HOXAO aopaAiong. Eival xpnoipo otav
KLVelTe TO poUTEP Yia va eubBuypappiosTe ™ ppela
e TN B€on Kormmng.



EAAnvIKa

Onwg @aivetat oto IxAua 5 (b), opiETe Ta MAVW
Kal KaTw magiudadia yia va acgalioete 10 Badog
KOTING.

(3) Otav dev xpnoldoroleite TNV KAlpgaka yia va
pubpuioeTe TO0 BABOG KOTNG, ONKWOTE TPOG TA MAVW
TOV TEeipo avaoToAng yia va pnv eumodicel.

2. Takog avaoToAng (ZxnAua 6)

OL dUo Bideg pluBUIONG BABouUg KommMG Tou eival
OUVOESEPEVEG HE TOV TAKO AVACGTOANG UMOPOoUV va
pubuloTOoUV WOTE va opifouv Tautoyxpova 3
SlapopeTIKA Badn Korng. Xpnotgomomote KAeLdi
yia va opifete ta magpadla £tol wote ol Bideg
pUBUIONG BABOUG KOG va Un XaAapwoouv o€
autn TN ¢aon.

3. KaBodnynon Ttou poutep

MPOZOXH
BeBawwbeite OTL 0 dlAKOMTNG AelToUpyiag eival otn
8¢on OFF kat aroouvdéote tnv mpida amod Tnv
napoxn PeUMATOG Yia va amo@UyeTe peydla
mpoBAnpata.

(1) 0Odnyog povtéAou
XpnolpornolnoTe Tov 0dnyo HOVIEAOU OTav BEAeTE
va XPNOLUOTIOMOETE HOVIEAO Yyla Tn dnuioupyia
HEYAANG TOOOTNTAG TPOIOVTWY HE TO iBl0 OXnua.
Onwg Qaivetal oto TXAPA 7 aoPaliote Tov odnyo
HovTEAOU oTn Bdaon Tou polTep pe dUo Bideg, Tou
neptAauBavovtal ota eEapTAUATA. S€ QUTAV TN GAon
BeBawwBeite OTL N TMPOPROAT Tou odnyoU Koltalel
TMPOG TNV KATW EmMPAveld TNG BAoNGg Tou poUTep.
Movtého eival €va kaloUTt pop@oroinong ard
KOVTpa TAGKE 1 Aemtd EUAO.

‘Otav dnuioupyeite €va PoviENo, dwoTe 1BLlaiTePN
TPOCOXN OTA ONUEIa TOU MEPLYPAPOVTAL TIAPAKATW
Kal anelkoviovrat oto ZXApa 8.

‘OTav xpnotoroleital To PoUTEP KATA UNKOG TNG
E0WTEPLKAG EMPAVELAG TOU HOVTEAOU, OL BLACTACELG
Tou TeAlKoU TPoiovTog Ba gival HIKPOTEPEG aMd TN
didotaon “A”, T dlapopd HETAEU TNG AKTivaG TOU
0dnyoU POVTEAOU Kal NG akTivag tTng ¢pelag. To
avTiBeTo loXUeL OTAV XPNOLUOTOLEiTE TO poUTeEP
KATA WNKOG TOU €EWTEPLIKOU TOU HOVTEAOU.
AO®AAIOTE TO HOVTEAO OTO KOMUATL YIA KATEPYAaia.
TpopodoTteiote To poUTEP £TCL WOTE O 0BNYOG TOU
HOVTEAOU va KIVEITAL KATA WMNKOG TOU HOVTEAOU,
Onwg @aivetatr oto IXAMa 9.

(2) NapdAAnAog odnyog (ZxApa 10)

Xpnotpormoleiote Tov MapaAAnio odnyo yia Koo
TAQYLOTOMNG KAl EYKOTING KATA WIKOG TNG TIAEUPAg
TWV UAIKQV.

@ Eloayete ™ dleubBuvtpla papdo otnv tplma g
Bdong, mpooapuoote TNV andotacn HeTAEU TNng
PPECAG KAl TNG EMPAVELAG TOU 0dNYOU, Kal EMelta
opifte duvata tnv metalouda (A).

@ Onwg eugavidetat oto IXAMa 11, OTEPeE®OTE UE
AoPAAELQ TOV TIATO TNG BAONG OTNV €MEEEPYATUEVN
EMIPAVEIA TWV UAIKQV. Tpopodoteiote To pouTeEp
ev®d Ba kpatate Tov 0dnyo emeAavelag otnv
EMMPAVELA TWV UALKOV.

4. PuBpion Tng Taxutntag mepioTpopng (MovréAo M12VE

Hoévo)
To M12VE €xel nAEKTPOVIKO OUOTNUA EAEYXOU TIOU
ETUTPEMEL TIG AANAYEG rpm LE CUVEXT) avappUBuLon.
Onwg eugavietar oto IxXAMa 12, n B€on “1” Tou
pUBULOTNA €lval yla TNV €AAXLOTN TaxUuTnTa Kat 6€aon
“6” ylia TN pEylotn TaxutnTa.
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5. Komn

NMPOZOXH

O ®opaTte MPOCTATEUTIKO YIA TA MATIA OTAV XELPI{EOTE
auTto TO epyaAeio.

O Kpatnote Ta xépla oag, To MPOCWIIO Kal AAAa HEAN
TOU OMMUATOG MAKPIA aro TG @peleg Kat AAAa
MEPLOTPEPOUEVA UEPN OTAV XELPI(EOTE TO EPYAAEio.

(1) Onwg epgpavitetat oto IXApa 13, agalpéate
PpEda anod ta katepyaldUevVa KOUUATIA Kal TUECTE
TO HOXAO Tou dlakoTttn otn 6€on ON. Mnv apxioete
MV KOTI TPV va @TACEL N Gpela Tn MEYLOTN
TaxUtnTa KOomng.

(2) H @p&la MeplOTPEPETAL HE TN GOPA TWV JEKTWV
Tou pohoytoU (BENog katelBuvong otn Baon). MNa
va €XETE TN YEYLOTN AMOTEAEOUATIKOTNTA OTNV KOTM,
TPOPOBOTNOTE TO poUTEP CUUPWVA UE TIG 0dNYieg
TPOPOBOTNONG ToU eppavifovtal oto ZxfApa 14.

ZHMEIQZH
S€ MePIMTWON ToU Xpnotuorotnbet Bapuevn epela
yla va ywouv Bableg €YKOTIEG UTIAPXEL TIEPLTTTWON
va TpoKuyel evag o&ug BopuBog Kommng.

H avtikataotaon tng ¢Oapuevng ¢pelag He vea
Ba eEaAewpel Tov o&u Bopufo.

XPHZH TQN NPOAIPETIKQN EZAPTHMATQN

(1) Alatagn ouAlloyng okovng (Exhapa 15)
SuvdEoTe ToV KaBaPLOoTr SLATAENG CUANOYNG OKOVNG
yla va OUAAEEETE TN OKOVN.
MNa 11¢ peBOdOUG €yKATAOTAONG, TIAPAKAA®
avaTtpEETE OTIG 0dNYieg ol omnoieg MepthapBavovTat.
(2) Koupri puBuiong akpiBeiag (ExApa 15)
SuvdEaTte TO Koupri puUBuIONG akpiBeiag ywa va
MPOCapPUOOETE e akpifela To Babog Komng.
Ma AemTtopépeleg OXETIKA HE TN HEBODO
£YKATAOTAONG, TAPAKAA®D AVATPEETE OTIG 0dNyieg
XPNong mou cuvodeUouv Tn dSlATaén.

2ZYNTHPHZH KAl EAErXoz

1. Addwpa
MNa va eEacpalioete opaAn kABetn Kivnon Tou
poUTEP KATA KALPOUG EQAPUOTTE HEPLIKEG OTAYOVEG
AL UNXavng oTa PEPN Twv OTNA®V Tou oAloBaivouv
Kal OTO OTNplypa edpavou.

2. 'EAexog Twv 6130V OTEPEWONG
EAEyxete Teplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBawwBeite OTL eival KATAANAA OPLYUEVEG. STNV
MepinTwon rou XaAapwaoel orotadnrote Bida oi§te
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO UTMOpPEl
va €XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.

3. ZuvtApnon Tou HOTEP
H mepteéMEN TG povada Tou POTEP eival ) kapdia
TOU NAeKTPLKOU epyaAeiou. A®OTE PLEYAAN TIPOCOXN
Yla va OlyoupeuTeiTte OTL N MEPLEAIEN Bev Ba TabeL
nua kat / 1 Ba BpexBel pe AAdL N vepo.

4. 'EAeyxoq ota kap6Bouvdakia
Ma v ouvexilopevn ao@Alela 0ag Kat tnv
TMPOOTACIA 0ag anod TNV NAEKTPOMANEQ, o EAeyX0Q
OTa KApBOUVAKIA KAl 1 aVTIKATAOTAON auToU Tou
epyaieiou mpemnet MONO va yivetar amo éva
EZOYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIX THZX
HITACHI.




5. AvTikatdotaon Tou KaAwdiou mapoxng peUpaTog
Av TO KaA®dlo Mapoxng pevuparog Tou EpyaAeiou
nadel Inuia, To Epyaleio mpénel va emotpagei oTo
E&ouolodotnuévo Kevtpo EEurnpetnong Hitachi yua
va avtikataotadel.

6. AioTta ouvripnong TWvV HEPWV

NMPOZOXH
H ermokeun, n TpomMomoinon kal o €AEyX0G TwV
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpénetl va yivetal
and &va E&ouclodotnuevo Kévipo ZE€pPilg tNng
Hitachi.

Autil n Alota twv Mepav Ba eivat xpnown av
napouoctaotel palli Me TO epyaieio oOTO
E&ouctodotuévo Kévipo ZEpBig Tng Hitachi otav
{ntaTe E€MUOKEUN 1 KATola GAAn cuvThpnon.
Katd tov €AeyX0 Kal TN OUVTIRPNON TWV NAEKTPLKWOV
epyaAeiwv, oL KAVOVEG a0PAAEiag Kal oL KaVOVIOHol
mou umdpxouv o KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvTat.

TPOMONOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAti®vovtat
OUVEXWG Kal TPOTOMOoLoUVTAL YIa VA CUUTEPIAABOUY
TIQ Ts)\aumtsq Tsxvo)\oyLKaq npooéouq
Katd ouvénela, optousva TUNMATa propoUlv va
aA\GEouV Xwpig Tponyoluevn eldoroinon.

EFCYHZH

Eyyumpaote ta epyaleia Hitachi Power Tools cUppwva
WE TN vopoBesia Kal TOug Kavoviopoug ava xwpa. H
mapoUoa eyyunon dev KAAUTTEL EAATTOUATA 1) {NULES
AOY®W KAKNG XPNONG, KAKOTOINoNG 1 PUGCLOAOYIKAG
@B0pAg. & TEPIMTWON MAPATOVWY TAPAKAANOUUE
arnooteilete TO Power Tool Xwpig va To
arnoouvappoAoynoete padi pe to MIZTOMOIHTIKO
EFTYHZHS 1o ormoio Bpioketal 0TO TEAOG TWV OdNYLOV
autwv, oe EEouclodotnuévo Kevipo Emokeung tng
Hitachi.

ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouvexilopevou npoypqppcmq epeuvaq Kat
avantugng ™g Hitachi Ta TSXVIKQ XOAPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avagEpovTal prnopouUv va allagouv xwpig
mnponyoUpevn eldomoinon.

EAAnvIKa

MAnpogopieg Mou apopouv Tov eKeuMOpevo B6pubo Kai
™ dévnon

Ot TIpEG peTPNONKaV oUppwva pe to EN6G0745 kat
Bpednkav clpewveg ue To ISO 4871.

M12VE

Méetpnon oTdbung 1oxUog NYou eEL00PPOTNUEVOU A:
94 dB(A)

Métpnon oTdbung mieong nyou e€lcoppornuévou A:
83 dB(A)

ABeBaiotnta KpA: 3 dB(A)

M12SE

MéTpnon otadung Loxlog nxou e§lcoppormnuevou A:
95 dB(A)

Méetpnon oTdbung mieong rnyou e&looppornueEvou A:
84 dB(A)

ABeBatotnta KpA: 3 dB(A)

®opATE MPOOTATEUTIKA AUTI®V.

SUVOAIKEG TIMEG dovnong (dlavuopaTiko adpoloupa
TplaEovikoU Kahwdiou) mou kabopifovral cUPPwva He
70 mpotuno EN60745.

Ivooavida peong MUKVOTNTAG KOTING:
Tiun) exroprmg dovnong a@h = 8,9 m/s?
ABeBatotnta K = 3,4 m/s?

H €YKEKPIMEVN OUVOALKN TIUN Twv dOVNOewv E£XEL

peTpnOel oUpPwva pe pa otabepn LEBODO eAEyXOU

Kal propel va xpnotgoron®ei yia tn oUykplon evog

epyaleiou pe KAmolo AANo.

Mropei emiong va XpnotLoTon el O€ |ia MPOKATAPKTLKN

eKTIUNoON €kBeong.

MPOEIAONOIHZH

O H ekmnopmnn dovioewv KATA TNV TIPAYHATIKA XP1ion
Tou epyaleiou propei va dagépel amnd v
EYKEKPLUEVN OUVOALKN TIUN Kal va eEaptatal arod
TOUG TPOTIOUG HE TOUG OTIOIOUG XPNOLUOoTIoLEITAL TO
epyaheio.

O T Vv avayvoplon Twv HETPWV TPOoOoTAsciag Tou
XPNotn mou Baocifovtal Og Ml €KTIUNON €kBeong
OTIG TIPAYMATIKEG OUVONKeG Xpriong (Aappavovtag
uTtoyn OAd Ta PEPN TOU KUKAOU AglToupyiag onwg
Tov XpOVo Tou TO epyaleio eival oBnotd kal To
Sldotnua orou eival oe avevepyd €KTOG ATO TOV
XPOVO TNG OKavdAaAng).
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Polski

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokladnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazowkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazowek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczeristwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysztosci.

Wykorzystywane w tresci wskazowek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenistwo stanowiska pracy

2
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a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno byé czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oswietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywaé narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu tatwopalnych
cieczy, gazow lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowacé utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

<)

d

€)

Wtyczka narzedzia musi pasowaé do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabia¢ wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przejsciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zalecen dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unika¢ dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
jest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywa¢ przewodu zasilajagcego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciagnigcia urzadzenia badz wylaczania go z
pradu.

Przewdd powinien znajdowac¢ si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzystaé¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przediuzaczy zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wylacznika zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem  elektrycznym.

(Tlumaczenie oryginalnych instrukcji)

3) Bezpieczeristwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

)}

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowa¢ si¢ na wykonywanej pracy i postepowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny byé obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmnigjsza ryzyko odniesienia
obrazen ciafa.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sig, ze wytacznik znajduje si¢ w potozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledoéw bezpieczeristwa nie naleZy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podigczaé do
zasilania urzadzen, ktdrych wylacznik znajduje sie w pofozeniu
wilgczenia.

Przed wigczeniem usuna¢ wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofaczonego z czescig
obrotowg narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie siega¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujac réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubraf lub bizuterii. Trzymaé¢ wlosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zostac wciagnigte
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytéw, nalezy pamigta¢ o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Wiasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmniejsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c

d

e)

Nie uzywac narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzgdzenie, ktére nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wylgczane, stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odtaczaé urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacii,
wymiany akcesoriéw itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dluzszy czas.

Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktére nie znajg zasad ich obstugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moZe stanowic zagroZenie.

Nalezy dbaé o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzic,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczng prace urzadzenia.



Polski

W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
zostaé naprawione. h

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidtowej konserwacji UZYTKOWANIA FREZARKI

narzedzi elektrycznych. 1.

f) Narzedzia thace powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie musza by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygigcia i ulatwia obsfuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwaé narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertta itp. w sposob zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcii,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celow niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczenstwo.

Obstuga urzadzenia jedng reka powoduje utrate
stabilnosci i stwarza niebezpieczenstwo. Podczas
eksploatacji urzadzenie powinno by¢ trzymane mocno
za oba uchwyty.

2. Zaraz po zakonczeniu pracy frez jest bardzo goracy.
Nie dotyka¢ frezu gotymi dtormi.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czes$ci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczerstwa obstugi urzgdzenia.

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawa¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

DANE TECHNICZNE

Model M12VE | M12SE
Napiecie (w zaleznosci od miejsca)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Moc pobierana* 2000 W | 1700 W
Gtgbokos$¢ uchwytu zaciskowego 12 mm lub 1/2”

Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia 8000 - 22000 min™' | 22000 min™'
Skok korpusu 65 mm

Waga (bez przewodu zgsilajacego i 53 kg

standardowych akcesoriéw) ’

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
- sprzedawane oddzielnie

(1) Prowadnica réwnolegta
(2) Prowadnica wzornika .
() Klucz ....

(4) Sruba skrzydetkowa (A)
(5) Sprezyna blokady
Nalezy zapozna¢ sie z zestawem standardowych
akcesoridéw urzgdzenia, poniewaz podlegaja one zmianom
w zaleznosci od kraju.

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez

(1) Prowadnica wzornika

NN 2 =

Spéd podstawy

uprzedzenia. B
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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Polski

(2) Uchwyt zaciskowy (8 x 6)

8 mm

— ¢E
TE

20 mm

3) Uchwyt zaciskowy (8 mm)

4) Uchwyt zaciskowy (1/4”)

5) System odprowadzania pytu (Rys. 15)

6) Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 15)

(7) Prowadnica wzdtuzna (Rys. 16)

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

ZASTOSOWANIE

O Prace stolarskie zwigzane ze ztobkowaniem i
ukosowaniem.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédto mocy
Upewnij sie, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetacznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wytaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wiaczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowacd
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrodta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Regulacja kata mocowania uchwytu
Tak jak pokazano to na Rys. 1, kat mocowania uchwytu
moze by¢ wyregulowany w trzech krokach. Korzystajac
ze Srubokreta krzyzakowego poluzowaé wkret przy
uchwycie, ustawi¢ uchwyt w wybranym potozeniu i
ponownie dokreci¢ wkret.

MONTAZ | DEMONTAZ FREZU

OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.

1. Montaz frezéw

(1) Wyczysci¢ i wsunaé do oporu chwyt frezu w uchwyt
zaciskowy, a nastepnie wysungé okoto 2 mm.

(2) Po wsunieciu frezu, przyciskajac jednoczesnie kotek
blokujacy watu, nalezy za pomoca klucza 23 mm
dokreci¢ mocno uchwyt zaciskowy w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara. (patrzac od dotu
urzadzenia). (Rys. 2)

UWAGA

O Nalezy upewnic¢ sie, ze po zamontowaniu frezu uchwyt
zaciskowy jest mocno dokrecony. W przeciwnym razie
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu zaciskowego.
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O Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.
Korzystajagc z chwytu frezu o $rednicy 8 mm lub
1/4", wymieni¢ uchwyt zaciskowy na taki, ktéry jest
kompatybilny z chwytem frezu o $rednicy 8 mm lub
1/4", i ktéry jest dostarczany jako akcesorium
opcjonalne.
2. Demontaz frezéw
Aby zdemontowaé frez, nalezy wykonaé w odwrotnej
kolejnoséci wszystkie czynnosci wymagane przy jego
montazu.
UWAGA
Nalezy upewni¢ sie, ze po dokreceniu uchwytu
zaciskowego kotek blokujacy nie znajduje sie w wale.
W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia
uchwytu zaciskowego, kotka blokujacego lub watu.

€)
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OBSLUGA FREZARKI PIONOWEJ

1. Regulacja gtebokosci ciecia (Rys. 3)

(1) Aby wyregulowa¢ gtebokosé frezowania, nalezy uzy¢
prowadnicy dystansowej.

(1 Ustawi¢ urzadzenie na ptaskiej drewnianej powierzchni.

@ Przekreci¢ element dystansowy, tak aby jego czes$¢

bez zamocowanej $ruby regulacji gtebokosci ciecia

zbiegta sie z dolng czescig prowadnicy dystansowe;.

Poluzowa¢ s$rube skrzydetkowa, tak aby prowadnica

dystansowa zetkneta sie z elementem dystansowym.

Poluzowa¢ dzwignie blokady i docisnaé¢ urzadzenie,

tak aby frez tylko dotykat powierzchni. Nastepnie

zacisngé dzwignie blokady. (Rys. 4)

(@ Dokreci¢ $rube skrzydetkowa. Ustawi¢ wskaznik
gtebokosci w punkcie ,,0” podziatki.

(® Poluzowa¢ $rube skrzydetkowg i ustawi¢ wskaznik
gtebokosci ciecia odpowiednio wzgledem podziatki.
Dokreci¢ $rube skrzydetkowa.

® Aby osiagng¢ wybrang gtebokos$¢ ciecia, nalezy

poluzowa¢ dzwignie blokady i docisng¢ urzadzenie do

elementu dystansowego.

Tak jak pokazano to na Rys. 5 (a), poluzowanie dwéch

$rub gwintowanej kolumny po poluzowaniu dzwigni

blokady umozliwia przesuniecie narzedzia w dét i

ustawienie frezu w pozycji koncowej. Jest to pomocne

przy przesuwaniu frezarki w celu odpowiedniego
ustawienia frezu.

Aby zabezpieczy¢ gtebokos$é frezowania, nalezy

dokreci¢ goérng i dolng $rube, jak pokazano na Rys.

5 (b).

Jedli do ustawienia gtebokosci frezowania nie jest

wykorzystywana podziatka, aby umozliwi¢ prace, nalezy

odciagna¢ prowadnice dystansowa.

2. Element dystansowy (Rys. 6)

Dwie przytwierdzone do elementu dystansowego $ruby
regulacji gtebokosci ciecia moga by¢ jednoczesnie
wyregulowane do trzech réznych gtebokosci ciecia. Za
pomoca klucza nalezy dokreci¢ nakretki, tak aby $ruby
regulacji gtebokosci ciecia nie poluzowaly sie.

3. Prowadzenie frezarki

OSTRZEZENIE
Aby unikng¢ zagrozenia, nalezy upewni¢ sie, ze
wytacznik jest w pozycji OFF, oraz wyja¢ wtyczke z
gniazdka zasilania.
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5.

Prowadnica wzornika

Wykonujac na podstawie wzornika duza ilos¢
identycznych elementéw, nalezy uzywaé prowadnicy
wzornika.

Prowadnice wzornika nalezy przymocowac¢ do podstawy
frezarki za pomoca dwoéch dodatkowych $rub, jak
pokazano na Rys. 7. Jednoczesnie nalezy sie upewnic,
ze krawedz prowadzaca prowadnicy wzornika jest
zwrécona w kierunku dolnej ptaszczyzny podstawy
frezarki.

Wzornik to matryca wykonana ze sklejki lub drewna.
Wykonujac wzornik, nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na kwestie wyszczegdlnione ponizej i zilustrowane na
Rys. 8.

Prowadzac frezarke wzdtuz wewnetrznej krawedzi
wzornika, wymiary obrobionego elementu beda mniejsze
niz samego wzornika, a odchylenie to bedzie réwne
wartosci "A", czyli réznicy pomiedzy promieniem
prowadnicy wzornika a promieniem frezu. Sytuacja
bedzie odwrotna, jesli frezarka prowadzona bedzie
wzdtuz zewnetrznej krawedzi wzornika.
Przytwierdzi¢ wzornik do obrabianego materiatu.
Prowadzi¢ frezarke tak, aby prowadnica wzornika
przesuwata sie wzdtuz wzornika, jak pokazano na Rys.
9.

Prowadnica réwnolegta (Rys. 10)

Do ukosowania i ztobkowania wzdtuz boku obrabianego
elementu nalezy uzywa¢ prowadnicy réwnolegtej.
Wsuna¢ prowadnice w otwér w podstawie,
wyregulowaé odlegto$¢ miedzy frezem a powierzchnia
prowadnicy, a nastepnie mocno dokreci¢ $rube
skrzydetkowa (A).

Przytwierdzi¢ spéd podstawy do obrabianej
powierzchni, jak pokazano na Rys. 11. Przesuwaé
frezarke, dbajac jednoczesnie o to, by ptaszczyzna
prowadzenia przylegata do obrabianej powierzchni.
Regulacja obrotéw (tylko w modelu M12VE)

Model M12VE wyposazony jest w elektroniczny uktad
sterowania, ktéry pozwala na bezstopniowa zmianeg
wartosci obr./min.

Wartos¢ ,,1” na tarczy regulacyjnej odpowiada predkosci
minimalnej, natomiast ,,6” maksymalnej; patrz Rys. 12.
Frezowanie

UWAGA

@]
(©]

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy nosi¢ okulary
ochronne.

W czasie obstugi urzadzenia nalezy chroni¢ twarz, rece
i inne czesci ciata przed kontaktem z frezem i
ruchomymi czes$ciami.

Odsuna¢ frez od obrabianego przedmiotu i przesuna¢
wtacznik do pozycji ON; patrz Rys. 13. Przed
przystapieniem do frezowania frez musi osiggnaé
maksymalng predkos¢ obrotowa.

Frez obraca sie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara (strzatka zamieszczona na
obudowie). W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci
frezarka musi byé prowadzona zgodnie z kierunkiem
pokazanym na Rys. 14.

WSKAZOWKA

Przy wykonywaniu gtebokiego ztobkowania za pomoca
zuzytego frezu moze pojawi¢ sie dzwiek o wysokiej
czestotliwosci.

Wymiana zuzytego frezu na nowy pozwala na
wyeliminowanie dzwieku.

Polski

KORZYSTANIE Z AKCESORIOW
OPCJONALNYCH

M

S

System odprowadzania pytu (Rys. 15)

System odprowadzania pytu nalezy zamontowa¢ w
celu usuwania drobin pytu.

Wiecej informacji na temat sposobu montazu znajduje
sie w instrukcji obstugi dostarczonej z systemem
odprowadzania pytu.

Pokretto precyzyjnej regulacji (Rys. 15)

Podtaczy¢ pokretto precyzyjnej regulacji, aby umozliwié
precyzyjng regulacje gtebokosci frezowania.
Instrukcja montazu znajduje sie¢ w instrukcji obstugi
dotaczonej do zestawu.

KONSERWACUJA | INSPEKCJA

1.

6.

Oliwienie

Aby praca frezarki przebiegata bez zaktdcen, co jakis
czas nalezy wprowadzi¢ niewielkga ilo$¢ oleju do
elementow slizgowych kolumn i wspornika korhcowego.
Sprawdzanie $rub mocujacych

Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujgce $ruby i
upewnij sig, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowa¢ powazne zagrozenie.
Konserwacja silnika

Wirnik silnika jest sercem narzedzia.

Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

Kontrola stanu szczotek weglowych

W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu moga by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
Hitachi.

Wymiana przewodu zasilajacego

Jezeli przewdd zasilajgcy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego
Punktu Serwisowego Hitachi w celu wymiany przewodu.
Lista cze$ci zamiennych

WAGA:

Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.

Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wrgczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE:

Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne cze$ci mogag ulec zmianom
bez uprzedzenia.
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Polski

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okres$lone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

M12VE

Zmierzony poziom dzwigku A: 94 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 83 dB(A)
Niepewnos$¢ KpA: 3 dB(A)

M12SE

Zmierzony poziom dzwigku A: 95 dB(A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 84 dB(A)
Niepewnos¢ KpA: 3 dB(A)

Nos$ stuchawki ochronne.

Warto$é catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie ptyty pilsniowej Sredniej gestosci:
Wartos¢ emisji wibracji @h = 8,9 m/s?
Niepewnos¢ K = 3,4 m/s?

Nominalna catkowita wielko$¢ wibracji zostata zmierzona
zgodnie ze standardowa metodg testowania i moze by¢
uzywana dla poréwnania jednego narzedzia z innym.
Moze by¢ takze wykorzystana we wstepnej ocenie
odpornosci na dziatanie czynnikbw zewnetrznych.
OSTRZEZENIE

O Emisja wibracji podczas rzeczywistego uzytkowania
narzedzia moze rézni¢ sie od nominalnej wielkosci
catkowitej zaleznie od sposobu w jaki narzedzie jest
uzytkowane.

O Aby zidentyfikowa¢ $rodki bezpieczenstwa do ochrony
operatora, ktére sg oparte na ocenie odpornosci na
dziatanie czynnikéw zewnetrznych w rzeczywistych
warunkach uzytkowania (wzigecie pod uwage wszystkich
czesci cyklu operacyjnego jak i okreséw czasu, gdy
narzedzie jest wytgczone i gdy pracuje nieobcigzone
w dodatku do czasu uruchomienia).
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(Az eredeti utasitasok forditasa)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitdsok be nem tartasa aramiitést, tiizet
és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovobeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halézatrdl
mUikodé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miikodé (vezeték nélkdili)
szerszamgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3

a)

b)

<)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezstfolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrakat keltenek, amelyek
meggydjthatiak a port vagy gézdket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallokat, mikézben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

<)

d)

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelnilik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt
szerszamgépekkel.

A nem modositott dugaszok és a megfelel6 aljizatok
csOkkentik az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csovekkel, radiatorokkal, tlizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramiités kockazata megndvekszik, ha a teste féldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keril6 viz néveli az &dramiités
kockdazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hotdl, olajtol, éles
szegélyekt6l vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalddott vezetékek ndvelik az
dramlités kockdzatat.

Szerszamgép szabadban torténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbité kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kabel hasznélata
csOkkenti az dramlités kockdzatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténdé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznadlata csbkkenti az dramlités kockazatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a j6zan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gydgyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kdzben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sértilést eredményezhet.
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b)

c)

d)

e)

9)

Magyar

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
védészemiiveget.

A megfeleld kériilmények esetén hasznalt védébfelszerelés,
mint példdul a pordlarc, nem csuszé biztonsagi cipd,
kemény sisak, vagy hallasvédd csékkenti a személyi
sértiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitasa Ugy, hogy az ujja a kapcsolén
van vagy a bekapcsolt helyzetli szerszamgépek dram ala
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgd részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyensulyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellendrzését varatlan
helyzetekben.

Olt6zzon megfelelen. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozgo részektol.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6zok a porelszivo
és gylijté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrdl, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgyljté hasznalata csdkkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d)

e)

Ne eréltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.
A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.
Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.
Az a szerszamgép, amely a kapcsoldval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.
Huzza ki a dugaszt az aramforrasbdl és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, mieldtt
barmilyen beallitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.
Az ilyen megelézd biztonsagi intézkedések csdkkentik a
szerszamgép véletlen beinduldsdnak kockdzatat.
A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja Gigy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.
Képzetlen felhasznaldk kezében a szerszamgépek
veszélyesek.
A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beallitas, a mozg6 részek elakadasa, alkatrészek térése
és minden olyan koriilmény szempontjabél, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikddését.
Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.
A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.
Az éles vagoélekkel rendelkezb, megfelelen karbantartott
vagoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetbk.
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g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, stb. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelelden, figyelembe véve
a munkakoriilményeket és a végzendé munkat.
A szerszamgép olyan mdveletekre torténé hasznélata,
amelyek kilénbdznek a szandékoltaktdl, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszdmgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT
Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tigy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

MUSZAKI ADATOK

OVINTEZKEDESEK A FELSIMARO
HASZNALATA SORAN

1. Az egykezes mikodtetés nem stabil és veszélyes.
Mikodtetés soran stabilan fogja mindkét markolatot.

2. A faréhegy nagyon forré kozvetlenil a mikddtetés
utan. Semmiképpen ne érintse csupasz kézzel a
faréhegyet.

Modell

M12VE | M12SE

Fesziltség (terllet szerint)*

(110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,

Névleges teljesitményfelvétel*

2000 W | 1700 W

Patronos tokmany kapacitasa

12 mm vagy 1/2”

Uresjarati fordulatszam

8000 — 22000 perc”' |

22000 perc™!

F6 testloket

65 mm

Suly (kébel és alaptartozékok nélkdl)

5,3 kg

*

Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan

feltlntetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Parhuzamos vezeté
(2) Sablon vezetd
(
(

3) Csavarkulcs
4) Szarnyas csavar (A)
(5) ROQZItO rUGO .....cevvereeerenririeeenieeeeeenneae
Midig ellenérizze az alaptartozékokat a szerszdmon, mert
azok terlletenként valtozhatnak.

A standard tartozékok el6zetes tajékoztatas nélkil
véltozhatnak.

27

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK - kiilon megrendelésre

(1) Sablon vezet6

T Zﬂ
L a ,
B Alaplemez fenék
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




S

Patronos tokmany (8 x 6)

8 mm

— ¢E
d

20 mm

Patronos tokmany (8 mm)

Patronos tokmany (1/4”)

Porgyijté6 készlet (15. abra)

Finombeadllitd gomb (15. abra)

) Egyenes vezeté (16. abra)

A tetszés szerint valaszthaté tartozékok elézetes bejelentés
nélkdl barmikor valtozhatnak.
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O A patronos tokmany meghulzasa utan ne helyezze be
a rogzitd csapot a forgorész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, régzité csap és
forgoérész tengely sériilését okozza.

(8) A8 mm-es vagy 1/4"-os befogdvég alkalmazésa esetén
cserélje ki az aktualis tokmanyt a 8 mm-es vagy 1/
4"-0os befogévéghez valéra (opciondlis kiegészitd).

2. A furéhegyek eltavolitasa
A furéhegyek eltavolitasa soran a fdréhegyek
behelyezésére vonatkozé |épéseket forditott sorrendben
végezze el.

VIGYAZAT
A patronos tokmany meghuzasa utan ne helyezze be
a rogzitd csapot a forgorész tengelybe. Ennek
elmulasztdsa a patronos tokmany, régzité csap és
forgoérész tengely sériilését okozza.

ALKALMAZASOK

A MARO HASZNALATA

O Hornyolason és rovatkolason alapulé famegmunkalasi
feladatok.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a készillék adattablajan feltintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsol6
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl 4llasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoldaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszdm azonnal mikodésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbit6 vezeték
Ha a munkatertlet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfelel6 keresztmetszetii és teljesitményi
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. A markolat allasanak beallitasa
Ahogy az az 1. abran is lathato, a markolat haromféle
poziciéban dllithaté be. Egy csillagfejes csavarhuzé
segitségével lazitsa meg a markolatot a géphez régzitd
csavart, allitsa be a markolatot a kivant pozicidba,
majd huzza meg a csavart.

FUROHEGYEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihdzni a dugaszt
az aljzatbol a sulyos balesetek elkeriilése érdekében.

1. Furéhegyek behelyezése

(1) Tisztitsa meg, és helyezze be a furészarat a patronos
tokmanyba, amig a szar le nem ér a fenékig, majd
hlzza vissza kb. 2 mm-nyire.

(2) A furéhegy behelyezése utan, a forgérész tengelyt tartd
régzité csap benyomasa kdzben stabilan hizza meg
a 23 mm-es csavarkulccsal az 6ramutatd jarasaval
megegyez6 irdnyba a patronos tokmanyt. (@ mar6 aljarol
nézve). (2. abra)

VIGYAZAT

O Ugyelien a patronos tokmany stabil meghuzéasara a
faréhegy behelyezése utan. Ennek elmulasztasa a
patronos tokmany sérilését okozza.

A vagasi mélység beadllitasa (3. abra)

A vagasi mélység bedllitasahoz hasznaljon fékrudat.

Helyezze a szerszamot sima fafellletre.

Forgassa el a fékblokkot Ugy, hogy az a rész, melyre

a fékblokk vagasi mélység beadllité csavarja nem

illeszkedik, a fékrdd aljahoz érjen. Lazitsa meg a

szarnyas csavart Ugy, hogy a fékrud hozzaérijen a

fékblokkhoz.

Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja addig a

szerszamtestet, amig a furéhegy éppen nem érinti a

sima felliletet. Hizza meg a régzité kart ennél a pontnal.

(4. abra)

Hlzza meg a szarnyas csavart. Allitsa a mélységjelzét

a beosztas ,0” fokahoz.

(® Lazitsa meg a szarnyas csavart, és huzza fel ugy, hogy
a jelolés illeszkedjen a kivant vagasi mélység szintjével.
Huzza meg a szarnyas csavart.

® Lazitsa meg a rogzité kart, és nyomja lefelé a

szerszamtestet, amig a fékblokk el nem éri a kivant

vagasi mélységet.

A 5 (a) abran lathatdan a két anyacsavar meglazitasa

a menetes oszlopon, majd lefele mozgatasuk lehetévé

teszi a furéhegy végéig valé elmozgatast, ha a régzité

kar meg van lazitva. Ez a felsémar6 mozgatasakor
hasznos, amikor a furdhegyet a vagasi helyzethez
igazitja.

A 5 (b) abran lathat6 moédon szoritsa meg a felsé és

az als6 anyacsavart a vagasi mélység rogzitéséhez.

Amikor nem haszndlja a beosztast a vagasi mélység

beallitasahoz, nyomja fel a fékrudat, hogy ne

akaddlyozza a munkat.

2. Fékblokk (6. abra)

A fékblokkon talalhaté 2 vagasi mélység bedllitd
csavarral egyidejlileg 3 kilonbdz6 vagasi mélység
allithaté be. Csavarkulccsal hizza meg az anyakat ugy,
hogy a vagasi mélység bedllité csavarok ne lazuljanak
ki.

3. Afelsémaré vezetése

FIGYELMEZTETES
Ne feledje kikapcsolni a tapellatast és kihuzni a dugét
az aljzatbdl a sulyos problémak elkerlilése érdekében.

(1) Sablon vezetd

Haszndlja a sablon vezet6t, amikor sablont alkalmaz

nagy mennyiségl, azonos formaju termékek

elkészitéséhez.

ClSichy
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A 7 abran lathatdé médon rogzitse a sablon vezet6t
a felsémar6 alapjaba a két tartozék csavarral. llyenkor
a sablon vezet6 kiemelkedd részének midig a felsémaré
alapja als6 felllete felé kell néznie.

A sablon egy furnérbdl vagy vékony faanyagbdl készilt

masol6 forma.

Sablon készitésekor kiléndsen az aldbbiakban leirt és

a 8. abran lathaté dolgokra Ugyeljen.

Amikor a felsémarét a sablon belsé sikja mentén

haszndlja, a késztermék méretei a sablon méreteinél

az "A" mérettel azonos mértékben lesznek kisebbek,
mely a sablon vezeté sugara és a furdhegy sugara

kozotti kilonbség. Ennek forditottja igaz, amikor a

felsémarét a sablon kilseje mentén haszndlja.

Rdégzitse a sablont a munkadarabhoz. Tolja a felsémarét

ugy, hogy a sablon vezeté a 9. abran lathaté moédon

a sablon mentén mozog.

Parhuzamos vezeté (10. abra)

A munkaanyagok széleinél valé lesarkazasnal és

bardzdakészitésnél hasznalja a parhuzamos vezetét.

@ Helyezze be a vezetérudat az alapon 1évé lyukba,
dllitsa be a tavolsagot a furofej és a vezetd felllete
koz6tt, majd hizza meg erésen a szarnyas csavart (A).

@ A 11. abran lathatd modon stabilan illessze az alap
fenekét az anyagok megmunkalt fellletéhez. Tolja a
felsémardt, mikdzben a vezetdsikot az anyagok felliletén
tartja.

4. A forgasi sebesség beallitasa (csak M12VE modell)
Az M12VE elektronikus vezérl6rendszerrel van ellatva,
mely fokozatmentes fordulatszam valtoztatast tesz
lehetbvé.

A 12, abran lathato, hogy az ,1” tarcsapozici6 a
legkisebb sebességet jelenti, a ,6” pozicié6 pedig a
legnagyobb sebességet.

5. Vagas

VIGYAZAT

O Viselien szemvédét a szerszdm hasznalata kodzben.

O A szerszam haszndlata kdzben tartsa tavol a kezét,
arcat és egyéb testrészeit a furéhegyekt6l és egyéb
forgorészektdl.

(1) A 13. abran lathat6 modon tavolitsa el a fardhegyet
a munkadarabokrol, és nyomja fel a kapcsolokart az
ON (BE) poziciéba. Ne kezdje el a vagasi miveletet,
amig a furéhegy el nem éri a teljes forgasi sebességet.

(2) A faréhegy az 6ramutaté jarasaval megegyezé iranyba
forog (az alapon jelzett nyil iranyaba). A maximalis
vagasi hatékonysag érdekében a 14. abran lathato
tolasi iranyoknak megfeleléen tolja a felsémarot.

MEGJEGYZES
Ha kopott hegyet hasznal mély horonyhoz, eléfordulhat,
hogy egy magas hang lesz hallhaté.

A kopott hegy cseréjével kikiiszobdlheté a magas hang.

@

=

AZ OPCIONALIS TARTOZEKOK HASZNALATA

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Olajozas
A felsémaré egyenletes fliggéleges mozgasa érdekében
idénként tegyen néhany csepp gépolajat az oszlopok
és a széls6 megtamasztas tolérészeire.

2. Arogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ggyeljen ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne keriljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése
A tartés biztonsadg és a megfelel6 érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellenérzését
és cseréjét KIZAROLAG a Hitachi Szerzédéses Szerviz
Kodzpont végezheti.

5. A haloézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép hélozati kdbele megrongalddik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a Hitachi
Szerz6déses Szerviz Koézpontba.

6. Szervizelési alkatrészlista
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi Szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelel6 garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbél, tovabba a normal mértékiinek szamitéd
elhasznalédasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
kérokra. Reklamacid esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatéd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

(1) A porgylijté bedllitasa (15. abra)

Csatlakoztassa a porgyUjtét a géphez a por
osszegylijtéséhez.

A csatlakoztatast illetéen tekintse meg a porgyljtéhdz
mellékelt haszndlati utasitast.

Finombeallit6 gomb (15. abra)

Csatlakoztassa a finombedllitd gombot a vagasi mélység
finom bedllitasahoz.

A felszerelés modjaval kapcsolatos informacidkért
kérjuk, forduljon a készlethez mellékelt hasznalati
utasitasahoz.
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MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé mliszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.




A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerliltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriilnek
kozzétételre.

M12VE

Mért A-sllyozasu hangteljesitményszint: 94 dB(A)
Mért A-sllyozast hangnyomasszint: 83 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

M12SE

Mért A-sulyozasu hangteljesitményszint: 95 dB(A)
Mért A-sllyozasu hangnyomasszint: 84 dB(A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB(A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Kozepes slriségl rostlemez (MDF) vagasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h = 8,9 m/s?
Bizonytalansag K = 3,4 m/s?

A megallapitott teljes rezgésérték mérése szabvanyos
vizsgalati eljaras szerint tortént, amely két szerszam
osszehasonlitasanal felhasznalhaté.

Emellett el6zetes megvilagitasi vizsgalathoz is alkalmas.

FIGYELMEZTETES

O A kéziszerszam mindenkori haszndlata soran térténd
rezgéskibocsatas eltéré lehet a megallapitott teljes
értéktdl, attdl figgéen, hogy a szerszamot milyen modon
hasznaljak.

O A csiszoléval dolgozé személy védelmét szolgald
biztonsagi intézkedések beazonositdsa, melyek a
megvilagitds becslésén alapulnak a mindenkori
hasznalat soran (a mikodési ciklus valamennyi elemének
figyelembevételével, mint pl. amikor a szerszam
kikapcsolt allapotban vagy amikor Uresjaratban tizemel
a kioldasi idén fell).

Magyar
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Cestina

OBECNA VAROVANI TYKAJiCi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpeénosti a
v§echny pokyny.

NedodrZeni téchto varovani a pokynd mize mit za nasledek
elektricky Sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky nastroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému néstroji napdjenému ze sité (se sridirou)
nebo napdjenému z baterie (bez Sridiry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)

31

a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté cisté a dobie osvétlené.
V disledku neporadku nebo tmy dochdzi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynt &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabraiite
pristupu déti a pfihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpdsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b

-

c)

d

=

e)

Zastrcka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
zadné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabrarite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického sSoku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itirou. Nikdy
$nlru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $idru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané sridry zvysuji nebezpedi
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $iGru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZiti snizuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud sniZuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpec¢nost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékii.

4)

b)

c)

d)

e)

g)

(Pfeklad pGvodniho navodu)

Jediny okamZik nepozornosti pfi préci s elektrickym
ndstrojem mdZe zpUsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomucky.
Vzdy noste ochranu o¢i.

Ochranné pracovni pomdcky jako respirator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podraZkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
prislusnych podminkdch snizi moZnost zranéni.
Zabranite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo pfenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spina¢ v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych néstroji s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznika nebezpeci urazu.

Pied zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Klic ponechany prfipevnény k rotujici casti
elektrického ndstroje mdZe zpdsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné obleéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybuijici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroji
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, ze jsou
pFipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zarizeni ke sbéru prachu Ize sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

c)

d)

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky ndstroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pfed vyménou
prislusenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastrojii vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spustéeni elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivatel(
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se &asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastrojti.

V pripadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v disledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.

Udrzujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované fezaci nastroje s ostrymi feznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovlddaji.



g) Elektricky nastroj, prislusenstvi, vsazené casti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zfetel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického ndstroje k jinému neZ urcenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svérte
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadale zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI
Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.

Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

Cestina

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITi
FREZY

1. Provoz pfi ovladani jednou rukou je nestabilni a
nebezpecény. Zajistéte, abyste béhem provozu pevné
uchopili obé rukojeti.

2. Nastavec je bezprosttedné po ukon&eni provozu velmi
horky. Nedotykejte se z jakéhokoli dlivodu holyma
rukama nastavce.

PARAMETRY

Model M12VE | M12SE
Napéti (podle oblasti)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Vstupni pfikon* 2000 W | 1700 W
Velikost upinaciho pouzdra 12 mm nebo 1/2”

Rychlost bez zatizeni 8000 - 22000 min~ | 22000 min™
Zdvih hlavni &asti 65 mm

Hmotnost (bez pfivodniho kabelu 53 kg

a standardniho pfislusenstvi)

* Zkontrolujte, prosime, Stitek na vyrobku.

Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouZiti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

Paralelni vedeni
Vedenl Sablony .

(1)
@)
)
(4

Sroub s kiidlovou hlavou (A) ..
(5) POjiStNA PruZina .......cccceeveeerieeenieenieeenee e
Zkontrolujte standardni pfislusenstvi vyrobku, nebot rozsah
pfislusenstvi je rozdilny podle zemé urceni.

Standardni pfisluSenstvi podléha zménam bez upozornéni.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVI
- Prodava se zvlast

(1) Vedeni Sablony

(&)

Spodni ¢ast
zékladové desky

i
[>-a]

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Upinaci pouzdro (8 x 6)

8 mm

— $E
d

20 mm

3) Upinaci pouzdro (8 mm)

4) Upinaci pouzdro (1/4”)

5) Montazni sada lapace prachu (Obr. 15)

6) Otocny regulator jemného sefizeni (Obr. 15)

(7) Pfimé vedeni (Obr. 16)

Dopliiky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Drevoobrabéci prace na obrobcich vystfedénych na
drazkovani a zkoseni.

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinaé
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastrcka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovis§té vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluZovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
treba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Nastaveni Ghlu pfipevnéni rukojeti
Jak je ukazano na obr. 1, Uhel pfipevnéni rukojeti mize
byt nastaven ve tfech stupnich. Pouzijte vétsi kfizovy
Sroubovéak k povoleni Sroubu s Sestihrannou hlavou na
rukojeti, nastavte rukojet do pozadované polohy a opét
Sroub utdhnéte.

INSTALACE A DEMONTAZ NASTAVCU

UPOZORNENI
Ujistéte, Ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku
z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym
nehodam.

1. Instalace nastavct

Vycistéte a zasunte stopku nastavce do upinaciho

pouzdra tak, aby stopka dosedla na doraz, potom ji

vysurite zpét priblizné 2 mm.

S vloZzenym néstavcem a stisknutym pojistnym kolikem

pfidrzujicim hfidel motoru pevné dotahnéte klicem

velikosti 23 mm upinaci pouzdro ve sméru chodu
hodinovych rucicek. (z pohledu zespodu vrchni frézy).

(Obr. 2)

POZOR

O Ujistéte se, Ze upinaci pouzdro je po vloZeni nastavce
pevné dotazené. V pfipadé nedodrzeni tohoto pokynu
mUlze dojit k poskozeni upinaciho pouzdra.

O Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotazeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V pripadé
nedodrzeni tohoto pokynu milze dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hiidele motoru.

=
=

2

=
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(3) PFi pouziti stopky nastavce o priméru 8 mm nebo
1/4", vyménte dodané upinaci pouzdro za upinaci
pouzdro o priméru 8 mm nebo 1/4", které je
poskytovano jakozto volitelné pfislusenstvi.

2. Demontaz nastavct
Pfi demontazi nastavcl postupujte v opaéném poradi
nez pfi instalaci nastavcu.

POZOR
Zajistéte, aby pojistny kolik nebyl po dotaZeni upinaciho
pouzdra zasunuty do hfidele motoru. V pfipadé
nedodrzeni tohoto pokynu mlze dojit k poskozeni
upinaciho pouzdra, pojistného koliku a hfidele motoru.

ZPUSOB POUZITi HORNi FREZKY

Nastaveni hloubky fezu. (Obr. 3)

Pro nastaveni hloubky fezu pouzijte tyCku zarazky.

Umistéte naradi na rovnou plochu dfeva.

Otocte téleso zarazky tak, ze ¢ast, ke které neni upevnén

sefizovaci Sroub hloubky fezu na télese zardzky, se

presune k spodni ¢asti ty¢ky zarazky. Povolte Sroub

s kfidlovou hlavou, aby se ty¢ka zardzky mohla dostat

do styku s télesem zarazky.

Uvolnéte pojistnou packu a zatlacte na télo naradi, az

se nastavec pravé dotkne rovné plochy. V tomto

okamziku dotdhnéte pojistnou packu. (Obr. 4)

@ Utahnéte Sroub s kfidlovou hlavou. Vyrovnejte indikator
hloubky s ryskou ,0“ stupnice.

(® Povolte Sroub s kfidlovou hlavou a zvednéte, az se
ukazatel vyrovna s dilkem stupnice odpovidajicim
pozadované hloubce fezu. Dotahnéte Sroub s kidlovou
hlavou.

® Uvolnéte pojistnou packu a zatlaéte na télo naradi

dold, az téleso zarazky dosahne pozadovanou hloubku

fezu.

Jak je znazornéno na obr. 5 (a), uvolnénim dvou matic

na zavitové ty¢i a jejich presunutim dold se umozni

pohyb nastavce dold do koncové polohy, pokud je
pojistna packa uvolnéna. To je vyhodné v pfipadé,
kdyz presunujete horni frézku pro vyrovnani nastavce

s polohou fezani.

Dotahnéte horni a spodni matice pro zaji§téni hloubky

fezu tak, jak je znazornéno na obr. 5 (b).

Pokud nepouzivate stupnici pro nastaveni hloubky fezu,

zatlacte tyCku zarazky nahoru, aby neprekazela.

2. Téleso zarazky (Obr. 6)

Dva sefizovaci $rouby fezu upevnéné k télesu zarazky
Ize nastavit soucasné na 3 rGzné hloubky fezu. Pro
dotaZeni matic pouzijte kli¢, aby se sefizovaci Srouby
hloubky fezu nemohly uvolnit.

3. Vedeni horni frézky

POZOR

Ujistéte, ze jste vypnuli pfivod proudu a odpojili zastréku

z elektrické zasuvky, abyste zabranili zavaznym

nehodam.

Vedeni Sablony

Vedeni $ablony pouzijte tehdy, kdyz pouzivate Sablonu

k vyrobé velkého mnoZstvi vyrobkd stejného tvaru.

Zajistéte vedeni $ablony k zakladové desce horni frézky

prostfednictvim 2 pomocnych S$roubl tak, jak je

zobrazeno na obr. 7. Nyni se ujistéte, Ze je pohledova
strana vedeni $ablony obracena ke spodni plose
zakladni desky horni frézky.

Sablona tvaruje formu vyrobenou z preklizky nebo

tenkého feziva.

o3
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Kdyz vyrabite $ablonu, vénujte zvySenou pozornost
pokynim uvedenym nize a znazornénym na obr. 8.
Pouzivate-li horni frézku podél vnitini plochy Sablony,
rozméry hotového vyrobku budou mensi nez rozméry
Sablony o velikost rovnou rozméru "A", tzn. rozdilu
mezi polomérem vedeni $ablony a polomérem nastavce.
Toto plati opacné tehdy, kdyz pouzivate horni frézku
podél vnéjsiho povrchu Sablony.
Zajistéte Sablonu vici obrobku. Posunujte horni frézku
tak, aby se vedeni Sablony pohybovalo podél $ablony,
jak je znazornéno na obr. 9.
(2) Paralelni vedeni (Obr. 10)
Paralelni vedeni pouzijte pro sraZeni hran a drazkovani
podél strany materiald.
@ Zasunte vodici ty¢ do otvoru v zakladové desce,
nastavte vzdalenost mezi nastavcem a plochou vedeni
a poté pevné dotahnéte Sroub s kfidlovou hlavou (A).
@ Pevné primontujte spodni ¢ast zakladové desky ke
zpracovavanému povrchu material( tak, jak je zobrazeno
na obr. 11. Posouvejte horni frézku a pfitom udrzujte
vodici plochu na povrchu materiald.
4. Nastaveni otacek (pouze model M12VE)
M12VE ma systém elektronické kontroly, ktery umozriuje
plynule ménit otacky.
Poloha na stupnici ,1“ je pro minimalni otacky a
poloha ,,6“ pro maximalni otacky, jak je zobrazeno na
obr. 12.
5. Rezani
POZOR
O Pfi praci s timto nafadim pouzivejte ochranu zraku.
O Pfi praci s timto naradim nepfiblizujte ruce, obliej a
ostatni ¢asti téla k nastavcdm a jinym otacejicim se
diliim.
(1) Vyjméte nastavec z obrobkd a stisknéte prepinaci
packu do polohy ON - Zapnuto, jak je znazornéno na
obr. 13. Nezahajujte fezani, pokud nebyly dosazeny
plné otacky.
Nastavec se otaci ve sméru chodu hodinovych rugic¢ek
(smér Sipky uvedeny na zakladové desce). Pro ziskani
maximalni Uc¢innosti fezani posunujte horni frézku ve
shodé se sméry posuvu znazornéné na obr. 14.
POZNAMKA
Pokud se pouziva opotiebeny nastavec pro zhotovovani
hlubokych drézek, mGze vznikat vysoky pronikavy hluk
fezani.
Vyménou opotfebeného nastavce za novy se vysoky
pronikavy hluk odstrani.

B

POUZITi VOLITELNEHO PRiISLUSENSTVi

(1) Montéazni sada lapace prachu (Obr. 15)

Pfipevnéte Cisti€ montazni sady lapace prachu ke
sbérac¢i prachu.

ZpUsoby montaze jsou uvedeny v pokynech pro pouziti,
které jsou pfilozeny k montazni sadé.

Otoc¢ny regulator jemného sefizeni (Obr. 15)
Pripojte oto€ny regulator jemného sefizeni pro jemné
nastaveni hloubky Fezu.

ZpUsoby montaze jsou uvedeny v pokynech pro pouziti,
které jsou pfilozeny k montazni sadeé.

S
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UDRZBA A KONTROLA

1. Olejovani
Aby se zarudil hladky svisly pohyb horni frézky, ¢as
od ¢asu naneste nékolik kapek strojniho oleje na
posuvné Casti sloupkl a koncové konzoly.

2. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte
se, ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo
olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka
Za UcCelem Vasi trvalé bezpec€nosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartackl a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stfedisko firmy Hitachi.

5. Vymeéna pfivodni kabelu
Pokud dojde k poskozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba néafadi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy Hitachi pro provedeni vymény kabelu.

6. Seznam servisnich polozek

POZOR:
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vaSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stfedisku Hitachi spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouZzivan.

MODIFIKACE:
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.
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Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

M12VE

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 94 dB(A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 83 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

M12SE

Zméfena véazena hladina akustického vykonu A: 95 dB(A)
Zmérena vazena hladina akustického tlaku A: 84 dB(A)
Neurcitost KpA: 3 dB(A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezané stfedné zhusténé drevovlaknité desky:
Hodnota vibraénich emisi @h = 8,9 m/s?
Nejistota K = 3,4 m/s?

Uvedena celkova hodnota vibraci byla naméfena podle

standardni testovaci metody a muize byt pouzita

k vzajemnému porovnani nastrojd.

Také mlze byt pouzita k pfedb&Znému posouzeni expozice.

UPOZORNENI

O Vibrace se mohou béhem vlastniho pouziti nastroje od
uvedené hodnoty lisit v zavislosti na zplsobu pouZziti
nastroje.

O Pro zjisténi bezpecénostnich opatfeni na ochranu
obsluhy, které jsou zaloZzeny na posouzeni expozice
v aktualnich podminkach pouziti (zohledriujicich véechny
¢asti provozniho cyklu jako napf. doby, kdy je nastroj
vypnut a kdy se nachazi v necinnosti jako doplnéni
doby spusténi).
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(Orijinal talimatlarin gevirisi)

GENEL ELEKTRIKLi ALET GUVENLIK UYARILARI

/\ DIKKAT

Tiim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlar okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik ¢caromasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak iizere saklayin.

Upyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elektrikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Calisma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmahdir.
Dadinik veya karanlik alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda galigtirmayin.
Elektrikli aletlerin gikardidi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri atesleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklagtirin.
Dikkatinizin dagilmasi kontrolti kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin fisi elektrik prizine uygun olmaldr.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmis elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Fislerde dedisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimasi elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplari gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa gegmesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik ¢carpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden ¢ikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu 1sidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolasmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini- artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Acik alanda kullanima uygun bir kablo kullanilmasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin islak bir yerde kullaniimasi
kaciniimaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynag kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalar azaltacaktir.
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Tiirkce

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti giic
kaynagina ve/veya akii iinitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan &nce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin (tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ diigmesi agilmig durumda fisini
fakmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin giiclinii agmadan oénce alet lzerindeki ayar
veya somun anahtarlarini cikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagl kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtan yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mimkdin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
esyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilari i¢in gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ig icin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmig oldugu hiz
dederinde daha glvenli sekilde yapacaktir.

b) Elektrikli alet giic diigmesinden agcilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Glig digmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden  kullaniimamalidir.

c) Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi glic
kaynagindan ve/veya akii iinitesinden sokiin.

Bu koruyucu glivenlik énlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

d) Atil durumdaki elektrikli aletleri ¢ocuklarin
ulagsamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egitimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletin bakimimi yapin. Hareketli parcalarda
yanlis hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirik
parga olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullar kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan 6nce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kéti bakim islemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglar, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, calisma kosullarini ve yapilacak isi
g6z 6niinde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol agabilir.

Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.
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ONLEM

Cocuklari ve zayif kisileri uzak tutun.

Alet, kullanilimadi§i zamanlarda gocuklarin ve zayif kigilerin
ulagamayaca@ bir yerde saklanmalidir.

TEKNiK OZELLIKLER

FREZE MAKINESI KULLANIRKEN ONERILEN
ONLEMLER

1.

Tek elle kullanim dengesiz ve tehlikelidir. Calistirirken
butin tutma yerlerini kavrandiginizdan emin olun .

Ug, calismanin hemen ardindan ¢ok sicak olacaktir.
Her ne sebeple olursa olsun uca ¢iplak elle dokunmayin.

2.

Model M12VE | M12SE
Voltaj (bélgelere gore)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) v

Giig girisi* 2000 W | 1700 W
Baglama Aynasi Kapasitesi 12 mm veya 1/2”

Yiksuz hiz 8000 — 22000 min~' | 22000 min~!
Ana Govde Stroku (hareketi) 65 mm

A0k ot e andar 53k

*Bu deger bolgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin Gzerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR
(1

) Paralel Kilavuz ..o
(2) Sablon kilavuzu .
(3) Anahtar
(4) Kelebek civatasi (A)
(5) Kilit yayi
Bolgelere gére degisiklikler yapildigindan drin Gzerindeki
standart aksesuarlari kontrol ettiginizden emin olun.
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

iISTEGE BAGLI AKSESUARLAR - ayrica satilir

(1) Sablon kilavuzu

B Alt kaidenin alti
A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm
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(2) Baglama aynasi (8 x 6)

|
- ©E £
* ©
1
20 mm

(3) Baglama aynasi (8 mm)

(4) Baglama aynasi (1/4”)

(5) Toz toplama takimi (Sek. 15)

)

(6) Ince ayar topuzu (Sek. 15)

(7) Diz kilavuz (Sek. 16)

istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Kanal agma ve pah kirma (zerine yapilan agag¢ igleri.

ALETiI KULLANMADAN ONCE
1.

Giic kaynagi

Kullanilan gl¢ kaynaginin, Urlnin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

Acma/ Kapama anahtan

Acma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Acma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal ¢alismaya baslar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

Uzatma kablosu

Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen glici kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalidir.



4. Tutamagin baglanti acisinin ayarlanmasi
Sekil 1'de gorildigl gibi, tutamak baglanti agisi (¢
kademede ayarlanabilir. Tutamaga tespit edilmis makine
vidasini gevsetmek igin arti uglu bir tornavida kullanin;
tutamag istenen konuma ayarlayin ve makine vidasini
tekrar sikin.

UCLARIN YERLESTIRILMESI VE CIKARTILMASI

UYARI
Ciddi problemlerin 6niine gegebilmek icin gi¢ svigini
kapatip fisi prizden cektiginize emin olun.

1. Uglarin yerlestirilmesi

(1) Ucun goévdesini temizleyip aynada dibe kadar takin,
ardindan 2 mm kadar geriye disari gikartin.

(2) Ug takiliyken ve armatur milini tutan kilit pimine basarken
23 mm anahtarla aynayl saat yénlnde saglam bir
sekilde sikigtinin. (frezeye alttan bakilirsa). (Sekil 2)

DIKKAT

O Bir ug takildiktan sonra aynanin saglam bir sekilde
sikigtinldigindan emin olun. Aksi taktirde aynada hasar
olugabilir.

O Aynayi sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatur milinde hasara yol acacaktir.

(3) 8 mm veya 1/4” caph silindirik sankli matkap ucu
kullanirken, 8 mm veya 1/4” kovan tipi kilitleme tertibatini
opsiyonel aksesuar olarak temin edilen 8 mm veya
1/4” capli silindirik sankli matkap ucu igin olan tertibatla
degistirin.

2. Uclan cikarirken
Uclar g¢ikarip takarken izlediginiz adimlari geriye dogru

. sirayla takip ederek uygulayn.

DIKKAT
Aynay! sikistirdiktan sonra kilit pimin armatir miline
takili olmadigindan emin olun. Bunu yapmamak aynada,
kilit pimde ve armatur milinde hasara yol acacaktir.

FREZE ACMA NASIL KULLANILMALIDIR

1. Kesme derinliginin ayarlanmasi. (Sekil 3)

(1) Kesme derinligini ayarlamak icin stoper diregi kullanin.

(® Aleti diiz bir agag ylzey Uzerine yerlestirin.

(2) Stoper blogu cevirin béylece stoper blogundaki kesme
derinligi ayar vidasinin bagh olmadigi kisim stoper
diregi altina gelecektir. Kelebek civatayi, durdurucu
cubugun durdurucu bloga temas etmesine izin verecek
sekilde gevsetin.

® Kilit kolu gevsetin ve alet gévdesine uglar diz yiizeye
ancak degene kadar basin. Bu noktada kilit kolu
sikistinin. (Sekil 4)

@ Kelebek civatay! sikin. Derinlik gdstergesini dlgegin “0”
kademesi ile hizalayin.

(® Kelebek civatayr gevsetin ve gbsterge kademeyle
hizalanarak istenen kesme derinligini gésterinceye kadar
kaldirin. Kelebek civatayr sikin.

® Kilit kolunu gevsetin ve alet gévdesini istenilen kesme
derinligini saglamak icin asagi stoper bloguna kadar
bastirin.

(2) Sekil 5 (a)da gosterildigi sekilde civata siitun Gzerindeki
iki somunu ¢bézmek ve onlari asag! indirmek, kilit kol
gevsetildiginde sizin asagiya ucun sonuna kadar
inmenize imkan verecektir. Bu islem frezeyi, ucunu
kesme pozisyonuyla hiza yapmak igin hareket ettirirken
faydali olacaktir.

Turkce

Sekil 5 (b)de gosterildigi sekilde kesme derinligini
sabitlemek igin Gst ve alt somunlar sikistirin.
Kesme derinligini ayarlamak icin cetveli kullanmiyorsaniz,
énunuze gegcmemesi icin stoper situnu yukari itin.
2. Stoper blogu (Sekil 6)
Stoper bloguna bagh 2 kesme derinligi ayar vidasi ayni
anda 3 ayri kesme derinligi belirlemekte kullanilabilir.
Bu sirada kesme derinligi ayar vidalarinin gevseyip
ctkmamalari icin Somunlari bir anahtar kullanarak
sikigtirin.

3. Frezeye kilavuzla yén verilmesi

UYARI
Ciddi problemlerin 6niine gegebilmek icin gi¢ svigini
kapatip fisi prizden gektiginize emin olun.

(1) Sablon kilavuz
Cok miktarda ayni sekil Grinden yapmak icin sablon
kullanacaksaniz sablon kilavuzu kullanin.

Sekil 7°'da gosterildigi sekilde sablon kilavuzu frezenin
altina iki aksesuar vidayla sabitleyin. Bu arada sablon
kilavuzun c¢ikintili tarafinin frezenin altinin alt yizeyiyle
ylzlestiginden emin olun.

Sablon, kontrplak veya ince tahtadan yapilmis bir profil
cikartma kalibidir.

Bir sablon hazirlarken $ekil 8'de gésterilen ve asagida
acliklanan meselelere Ozellikle dikkat edin.

Frezeyi sablonun i¢ dizlemi boyunca kullanirken, bitmig
Urandn Glguleri sablon kilavuz yarigapi ile ucun yarigap
farki kadar olan bir "A" oélgusi kadar sablonun
6lcisunden kigik olacaktir. Frezeyi sablonun dig kenari
boyunca kullanirken bunun tersi gecerli olacaktir.
Sablonu is pargasina sabitleyin. Sekil 9'de gésterildigi
gibi frezeyi sablon kilavuzunun sablon boyunca hareket
ettigi tarzda surin.

(2) Paralel kilavuz (Sekil 10)

Malzeme tarafi boyunca yiv ve oluk agmak igin paralel
kilavuz kullanin.

@ Kilavuz ¢ubugu tabandaki delige sokun, matkap ucu
ve kilavuz yizeyi arasindaki mesafeyi ayarlayin ve
ardindan kelebek civatayi (A) iyice sikin.

@ $ekil 11’de gbruldigu gibi, kaide altini islenen malzeme
Uzerine emniyetli bir sekilde iligtirin. Kilavuz dizlemini
malzeme (Uzerinde tutarak frezeyi besleyin (keserek
ilerleyin).

4. Déniis hizinin ayarlanmasi (yalnizca model M12VE)
M12VE modeli kademesiz olarak devir/dakika ayari
yapabilen bir elektronik kontrol sistemine sahiptir.
Sekil 12'da gosterildigi sekilde kadran konumu “1”
minimum hiz, konum “6” maksimum hiza verilmigtir.

5. Kesme

DIKKAT

O Bu aleti calistirirken emniyet gozlukleri takin.

O Aleti calistirirken ellerinizi, yziinizi ve viicudunuzun
diger kisimlarini uglardan ve butin diger doéner
parcalardan uzak tutun.

(1) Sekil 13'de gobsterildigi sekilde ucu is parcasindan
cikartin ve diigme dilini yukari “ON” (ACIK) konumuna
getirin. Ug, donme (st hizina ulagmadan kesme iglemine
baslamayin.

(2) Ug saat yoninde donecektir. (ok yoni alt kisimda
islenmistir). Maksimum kesme etkinligini saglamak igin
freze beslemesini  Sekil 14’da verilen besleme
talimatlarina uygun sekilde yapin.

NOT
Eger derin kanallar agmakta asinmis bir u¢ kullanilirsa
ylksek perdeden bir kesme sesi cikabilir.

Bu ylksek perdeden ses, aginmig ucun yerine yeni bir
u¢ takilimasiyla ortadan kalkacaktir. 38

(3

=



Turkce

SEGMELi AKSESUARLARIN KULLANILMASI

(1) Toz toplayici seti (Sekil 15)
Tozu toplamak icin, toz toplayici seti temizleyicisini
baglayin.
Montaj yéntemleri hakkinda bilgi igin, IGtfen setle birlikte
gelen kullanma talimatlarina bakin.

(2) Ince ayar topuzu (Sekil 15)
Kesme derinligine ince ayan vermek igin ince ayar
topuzunu takin.
Yerlestirme metotlari icin takimla verilen kullanma
talimatlarina bagvurun.

BAKIM VE iINCELEME

1. Yaglama
Frezenin takintisiz dikey hareketini saglamak igin
sUtunun kayan kisimlarina ve ug kelepcelere ara sira
birkag damla makine yagi uygulayin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsi koruma icin
bu alette kdmuirlerin incelenmesi ve degistirimesi sadece
Hitachi Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

5. Elektrik kablosunun degisgtirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmuisse, kablonun
degistiriimesi icin alet Hitachi Yetkili Servis Merkezine
gotardlmelidir.

6. Servis parcalar listesi

DIKKAT
Hitachi Gli¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmalidir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
Gig takimlarinin ¢aligtirimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her Ulke icin belirtilen guvenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.

DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak siirekli degistirilmekte ve gelistiriimektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda &énceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine Ulkelere 6zgu hukuki
duzenlemeler cercevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanhs veya kétu kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sékilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
gonderilmelidir.
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NOT

HITACHUI'nin suregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagll olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgilen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmistir.

M12VE

Olgliimis A-agirlikh glrtltt gug derecesi: 94 dB(A)
Olgllmis A-agirhkh glrilt gi¢ derecesi: 83 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

M12SE

ngﬂlmﬂgs A-agirhkh gurdltt guc derecesi: 95 dB(A)
Olglilmls A-agirhkh glrdlti gic derecesi: 84 dB(A)
Belirsiz KpA: 3 dB(A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gbére belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

MDF kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h = 8,9 m/s?
Belirsizlik K = 3,4 m/s?

Beyan edilen toplam titresim de@eri standart bir test
yéntemine gére olclimistir ve bir aleti digeriyle
karsilagtirmak icin kullanilabilir.

Ayni zamanda, bir 6n maruz kalma degerlendirmesi olarak

da kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu,
aletin kullanma sekline bagl olarak beyan edilen toplam
degerden farklilik gésterebilir.

O Gergek kullanim kosullarinda tahmini maruz kalma
hesabini esas alarak (kullanim siresine ilave olarak
aletin kapatildidi ve bosta calistigi zamanlarda ¢alisma
cevriminde yer alan tim pargalar dikkate almak suretiyle)
operatéri korumak igin gerekli glvenlik 6nlemlerini
belirlemek igin.



(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
maijos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electricd alimentata
de la acumulatori (fard cablu de alimentare).

1)

]

Siguran_a On zona de lucru

a) Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

b) Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scéntei care pot aprinde
praful sau aburii.

c) Tineti copiii sau privitorii la distanta in timp ce
utilizati scula electrica.

Distragerea atentiei va poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

Siguranta din punct de vedere electric

a) Stecarele sculelor electrice trebuie sa se

potriveasca in prizele in care sunt introduse.

Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.

Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar

la sculele electrice cu impamantare (legate la

pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul

de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate

la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,

cuptoarele si frigiderele.

In cazul in care corpul dvs. este legat la pamént exista

un risc crescut de electrocutare.

c) Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le

lasati in atmosferd umeda.

Intrarea apei intr-o sculd electrica mdreste riscul de

electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi

niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,

a trage sau a scoate scula electrica din priza.

Tineti cablul de alimentare departe de caldura,

ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.

Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite

madresc riscul de soc electric.

e) Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

f) Daca utilizarea intr-o zond umeda nu poate fi
evitata, folositi o sursa de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

b

-

d

=

3)

4)
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Siguranta personala

a) Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.

b) Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltdmintea anti-alunecare, castile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamarile personale. .

c) Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta

scula la priza si/sau la bateria de acumulatori
si fnainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.
Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in priza a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

d) Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

e) Nuincercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului si un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

f) Imbracati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
migcare.

g) Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a) Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivitd va face treabd mai buna si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

b) Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu igi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase si trebuie
reparate.

c) Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste masuri preventive de siguranta reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electricd sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in migcare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
taietoare bine ascutite sunt mai ugor de controlat si
este mai putin probabil sa se agate.

Folositi scula electrica, accesoriile i varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludand in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor

e)

g)

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei sculei electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitatad departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

PRECAUTII LA UTILIZAREA RINDELEI

1. Utilizarea cu o singura mana este instabila si periculoasa.
Aveti grija si tineti ferm ambele manere in timpul
utilizarii.

2. Imediat dupa utilizare, cutitul este foarte fierbinte. Sub
niciun motiv, nu atingeti cutitul cu mana neprotejata.

situatii periculoase.

SPECIFICATII
Model M12VE | M12SE
Tensiune (pe zone)* (110v, 120V, 220V, 230V, 240V) N,
Putere* 2000 W | 1700 W
Capacitatea mandrinei cu buca elastica 12 mm sau 1/2”
Vitezd la mers in gol 8000 - 22000 min~' | 22000 min”!
Cursa corpului principal 65 mm
Greutate (fara cablu si accesorii standard) 5,3 kg

*

de regiune.

Asigurati-va ca ati verificat placuta de identificare de pe produs deoarece aceasta poate fi modificatd in functie

ACCESORII STANDARD

ACCESORII OPTIONALE - vandute separat

(1) Piesa de ghidare in paralel.......ccccccrveriininieeicnnenns 1
(2) Ghidaj pentru sablon.
(
(

3) Cheie
4) Surub fluture (A) .. .
(5) Resort de DloCare.......cccuueeveiieeeieisieeses e 2
Asigurati-va ca ati verificat accesoriile standard de pe
produs intrucat acestea pot fi schimbate in functie de
regiune.

Accesoriile standard pot fi schimbate fara preaviz.
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(1) Ghidaj pentru sablon

T Eﬂ
L a o
B Partea inferioara a
sub baza
A B (¢}

16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm

4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm




(2) Manson de mandrina (8 x 6)

8 mm

— ¢E
d

20 mm

(3) Mandrind cu bucsa elastica (8 mm)

(4) Mandrind cu bucséa elastica (1/4")

(5) Ansamblu colector de praf (Fig. 15)

(6) Buton pentru reglare de precizie (Fig. 15)

(7) Piesa de ghidaj dreapta (Fig. 16)

Accesoriile optionale pot fi schimbate fara preaviz.

APPLICATII

O Lucrari de prelucrare a lemnului in special canelare si
sanfrenare.

INAINTE DE PUNEREA iN FUNCTIUNE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electricd ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-va ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Dacé stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficientd si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Reglarea unghiului de fixare a manerului
Unghiul de fixare a manerului poate fi reglat in trei
etape, conform Fig. 1. Utilizati o surubelnitd cu cap
n cruce pentru a slabi surubul mecanic fixat pe maner,
reglati manerul in pozitia doritd si strangeti din nou
surubul mecanic.

MONTAREA $I DEMONTAREA CUTITELOR

AVERTISMENT
Asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia OFF si
scoateti fisa de alimentare din prizd pentru a evita
aparitia unor probleme grave.

1. Montarea cutitelor

(1) Curéatati tija cufitului si inserati-o pand la capat in
mandrina cu bucsa elasticd, dupd care trageti-o in
afara aproximativ 2 mm.

(2) Odata cutitul inserat si apasat boltul de blocare care
mentine axul armaturii, folositi cheia de 23 mm pentru
a strange mandrina cu bucsa flexibila in sensul acelor
de ceasornic (vedere de sub rindea). (Fig. 2)

PRECAUTIE

O Dupa inserarea cutitului, verificati daca mandrina cu
bucsd elastica este bine stransa. In caz contrar,
mandrina cu bucsa elastica se poate deteriora.
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O Dupa ce ati strans mandrina cu bucsa elastica, asigurati-
va ca boltul de blocare nu este inserat in axul armaturii.
in caz contrar, mandrina cu bucsi elastica, boltul de
blocare si axul armaturii se pot deteriora.
Daca utilizati un cutit cu diametrul tijei de 8 mm sau
1/4", inlocuiti mandrina cu bucsa elastica din dotare
cu una corespunzatoare cutitelor cu diametrul de
8 mm sau 1/4" furnizatd ca accesoriu optional.
2. Demontarea cutitelor
La demontarea cutitelor, inversati ordinea pasilor urmati
la montarea acestora.
PRECAUTIE
Dupa strangerea mandrinei cu bucse elasticd, asigurati-
va ca boltul de blocare nu este inserat in axul armaturii.
in caz contrar, mandrina cu bucsi elastica, boltul de
blocare si axul armaturii se pot deteriora.

@

CUM SE UTILIZEAZA RINDEAUA

Reglarea adancimii de taiere (Fig. 3)

Folositi opritorul pentru a regla adancimea de taiere.

Asezati unealta pe suprafata platd a lemnului.

Rotiti blocul de oprire astfel incat sectiunea la care

nu este atasat surubul de reglare a adancimii de taiere

de pe blocul de oprire s& ajunga sub opritor. Slabiti
surubul fluture care permite opritorului sa intre in contact
cu blocul de oprire.

Slabiti levierul de blocare si apasati corpul uneltei pana

cand cutitul atinge suprafata plana. in acest moment,

strangeti levierul de blocare. (Fig. 4)

@ Strangeti surubul fluture. Aliniati indicatorul de adancime
la gradatia "0" a scalei.

(® Slabiti surubul fluture si ridicati-I pana cand indicatorul
se va alinia cu gradatia care reprezintd adancimea de
taiere dorita. Strangeti surubul fluture.

® Slabiti levierul de blocare si apasati corpul uneltei pana
la blocul de oprire pentru a obtine adancimea de taiere
dorita.

(2) Slabirea celor doua piulite ale tijei filetate si deplasarea
acestora in jos va va permite sa coborati cutitul spre
pozitia extrema cand levierul de blocare este desurubat,
conform indicatiilor din Fig. 5 (a). Acest lucru este util
cand rindeaua se deplaseaza pentru a alinia cutitul la
pozitia de taiere.

Conform indicatiilor din Fig. 5 (b), strangeti atat piulita

superioara, cat si piulita inferioara pentru a asigura

stabilitatea adancimii de tdiere.

Daca nu utilizati scala pentru a regla adancimea de

taiere, Impingeti in sus opritorul astfel incat acesta sa

nu deranjeze.

2. Blocul de oprire (Fig. 6)

Cele 2 suruburi de reglare a adancimii de taiere fixate
pe blocul de oprire pot fi reglate pentru a stabili
simultan 3 adéncimi de taiere diferite. Utilizati o cheie
pentru a strange piulitele pentru ca suruburile de reglare
a adancimii de tdiere sd nu se slabeasca.

3. Ghidarea rindelei

AVERTISMENT
Asigurati-va ca intrerupatorul se afla in pozitia OFF si
debransati fisa de alimentare de la priza pentru a evita
aparitia unor probleme grave.

(1) Ghidaj pentru sablon

Utilizati ghidajul pentru sablon cand folositi un tipar

pentru a produce o cantitate mare de produse cu

forma identica.

ClSichy
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Conform indicatiilor din Fig. 7, fixati ghidajul pentru

sablon la baza rindele cu doud suruburi suplimentare.

In acelasi timp, asigurati-va ca partea proeminenta a

ghidajului pentru sablon se afla fata in fata cu suprafata

inferioard a bazei rindelei.

Un sablon este un model profilat facut din placaj sau

cherestea subtire.

La confectionarea unui sablon, acordati atentie

deosebitd recomandarilor de mai jos si exemplificate

in Fig. 8.

Cand rindeaua este utilizata de-a lungul planului interior

al sablonului, dimensiunile produsului finit vor fi inferioare

dimensiunilor sablonului cu o valoare egala laturii "A",

reprezentand diferenta dintre raza sablonului si raza

cutitului. Reciproca este adevérata cand rindeaua este
utilizatd de-a lungul partii externe a sablonului.

Fixati sablonul peste piesa de prelucrat. Rindeaua

trebuie finutd astfel incat ghidajul pentru sablon sa se

deplaseze de-a lungul sablonului conform Fig. 9.

Piesa de ghidare in paralel (Fig. 10)

Utilizati piesa de ghidare in paralel pentru a taia si a

sanfrena partile laterale ale materialului.

(® Introduceti bara de ghidare in orificiul de la bazi,
reglati distanta dintre cutit si suprafata de ghidare si
apoi, strangeti puternic surubul fluture (A).

@ Conform indicatiilor din Fig. 11, fixati partea inferioara
a bazei materialului care urmeaza a fi prelucrat.
Conduceti rindeaua mentinand planul de ghidare pe
suprafata materialelor.

4. Reglarea vitezei de rotatie (numaila modelul M12VE)
Modelul M12VE este prevazut cu un sistem electronic
de control care permite schimbarea vitezei de rotatie
in timpul functionarii.

Conform indicatiilor din Fig. 12, pozitia "1" de pe
cadran corespunde vitezei minime, iar pozitia "6" -
vitezei minime.

5. Taiere

PRECAUTIE

O Purtati ochelari de protectie cand utilizati aceasta
unealta.

O Mentineti-va mainile, fata si celelalte parti ale corpului

departe de cutit si de piesele rotative ale uneltei, cand

utilizati unealta.

Conform indicatiilor din Fig. 13, indepartati cutitul de

piesele prelucrate si treceti intrerupatorul in pozitia ON

("deschis"). Nu incepeti operatiunea de taiere inainte

ca viteza de rotatie a cutitului sa atingd valoarea

maxima.

Cutitul se invarteste in sensul acelor de ceasornic

(directia sagetii indicate pe baza). Pentru o maxima

eficienta la taiere, conduceti rindeaua respectand

directia de avansare indicatd in Fig. 14.

NOTA
Daca se utilizeaza un cutit pentru efectuarea canelurilor
adanci, se poate produce un zgomot de taiere strident.
Inlocuirea cutitului uzat va elimina zgomotul ascutit.
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UTILIZAREA ACCESSORIILOR OPTIONALE

(1) Ansamblu colector de praf (Fig. 15)
Conectati ansamblul colector de praf pentru a aspira
praful.
Pentru modul de montare, va rugdm sa consultati
instructiunile de manipulare care insotesc ansamblul.
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(2) Buton pentru reglare de precizie (Fig. 15)
Conectati butonul pentru reglare de precizie pentru a
regla exact adancimea de taiere.

Pentru modul de montare, va rugdm sa consultati
instructiunile de manipulare care insotesc ansamblul.

iNTRETINERE S| CONTROL

1. Lubrifiere
Pentru a asigura o lind deplasare pe verticala a rindelei,
aplicati, din cand in cand cateva picaturi de ulei de
masina pe partile culisante ale coloanelor si suportului
de la extremitate.

2. Verificarea suruburilor de montaj
Verificati in mod regulat toate suruburile de montaj si
asigurati-va ca acestea sunt corect stranse. Strangeti
imediat orice surub slbit. In caz contrar, pot s& apara
riscuri grave.

3. intretinerea motorului
Bobinajul motorului este inima motorului.
Fiti foarte atenti s& nu deteriorati bobinajul si sa nu
il expuneti la ulei sau la apa.

4. Verificarea periilor de carbune
Pentru a asigura permanent securitatea si protectia
impotriva socurilor electrice, verificarea periilor de
carbune si inlocuirea acestora va fi efectuatd NUMAI
de un CENTRU DE SERVICE AUTORIZAT HITACHI.

5. inlocuirea cablului de alimentare
in cazul in care cablul de alimentare se deterioreaza,
scula va fi transportata la centrul de service autorizat
HITACHI in vederea inlocuirii acestuia.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
Hitachi se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de Hitachi.
in mod particular, ntretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producétorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de catre o unitate service autorizatd de Hitachi.
Aceasta lista de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatda impreuna cu masina la unitatea service
autorizatd de Hitachi atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice Hitachi sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
De aceea, anumite piese pot fi modificate fara notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantam sculele electrice Hitachi in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura si deteriorarea
normale. In cazul in care aveti reclamatii, v& rugam sa
trimiteti scula electricd nedemontatd, Tmpreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de Hitachi.




NOTA

Ca urmare a programului continuu de cercetare si dezvoltare
derulat de Hitachi, prezentele specificatii pot fi modificate
fara notificare prealabila.

Informatie privind nivelul de zgomot sau de vibratii
Valorile masurate au fost stabilite conform normei EN
60745 si declarate a fi conforme cu ISO 4871.

M12VE

Tip A-nivelul de putere acusticd medie: 94 dB(A)
Tip A-nivelul de presiune acusticd medie: 83 dB(A)
Incertitudine KpA: 3 dB(A)

M12SE

Tip A-nivelul de putere acustica medie: 95 dB(A)
Tip A-nivelul de presiune acustica medie: 84 dB(A)
Incertitudine KpA: 3 dB(A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

MDF de taiere:
Valoarea emisiei de vibrati @h = 8,9 m/s?
Precizie K = 3,4 m/s?

Valoarea totald declarata a fost masurata conform metodei
de testare standard si poate fi utilizatd pentru a compara
o sculd cu o alta scula.

De asemenea, poate fi utilizatd in evaluarea preliminara a

expunerii.

AVERTISMENT

O Vibratile emise pe durata exploatarii reale a uneltei
electrice pot fi diferite de valoarea totala declarata, in
functie de modul in care este utilizatd unealta.

O A se identifica méasurile de sigurantd pentru protectia
operatorului bazate pe estimarea expunerii, in conditii
reale de utilizare (tinand seama de toate componentele
ciclului de utilizare, cum ar fi timpul necesar pentru
oprire si timpul de functionare in gol la pornirea sculei).

Romana
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Slovenscéina

SPLOéNA VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektri¢ni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektricno
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s priklju¢no vrvico),
ali elektri¢no orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljuc¢ne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2

3)
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a)

b)

-

c)

Delovno mesto mora biti €isto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmocjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v bliZini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektri¢nim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocje vkljuéenega elektricnega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b

-

c)

d

-

e)

Vtici elektri€nega orodja morajo ustrezati vticnici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektricnega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vti¢ev.

Z nespremenjenimi vtiCi in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatoriji, pe¢i in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektriénega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte priklju¢ne vrvice. Priklju¢ne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, viecenje
in izklapljanje elektri¢nega orodja.

Prikljuéne vrvice ne izpostavljajte na vroéino, olje,
ostre robove in premi¢ne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikijucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.
Zauporabo elektriénega orodja na prostem prikljucite
podaljsek, ki je izdelan za tak$no uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektriénim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zas¢iteno s
stikalom za diferen¢ni tok (RCD).

Zasc¢itno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e ste
utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepozornosti med delom z elektricnim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

4

(Prevod izvirnih

=

navodil)

b)

c)

d)

e)

g)

Uporabljajte osebno zasc¢itno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zasé¢ito za oci.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Ceviji, Celada ali zascita za usesa, ustrezno uporabljena
v danih pogojih, zmanjsa nevarnost telesnih poskodb.
Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektricnega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesrecC vecje.
Preden elektricno orodje vkljucite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je klju¢
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves ¢as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektricno orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblagili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektri€nega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Elektricnega orodja ne preobremenijujte. Za izbrano
delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.

Z ustreznim elektricnim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektriénega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljugéiti in izkljugéiti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.

Elektri¢no orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektriéno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektriénega orodja.

Poskodovano elektricno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesrec je slabo vzdrZzevano elektricno
orodje.

Rezalno orodje mora biti ostro in €isto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
Elektriéno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.

Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.



5) Servis
a) Elektriéno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemoc¢nih oseb.

TEHNICNI PODATKI

Slovenscéina

PREVIDNOSTNI UKREPI O UPORABI
USMERJEVALNIKA

1. Samostojno delovanje je nestabilno in nevarno.
Poskrbite, da sta oba roc¢aja trdno pritriena tekom
delovanja.

2. Takoj po delovanju je bit zelo vro€. Nikoli se ne
dotikajte bita z golimi rokami.

Vijak za krilo (A) ..

20 mm

Model M12VE | M12SE
Napetost (po podrocjih)* (110V, 120V, 220V, 230V, 240V) n,
Dovod energije* 2000 W | 1700 W
Zmogljivost vpenjala 12 mm ali 1/2”
Hitrost v prostem teku 8000 - 22000 min~' | 22000 min~'
Glavni udar naprave 65 mm
Teza (brez Zice in standardne dodatne opreme) 5,3 kg

* Ne pozabite preveriti napisno plos¢ico izdelka, ker vsebuje razli€cne podatke po podrogjih.

STANDARDNA DODATNA OPREM (2) Seitnik vpenjala (8 x 6) |

(1) Vzporedno vodilo ... .1 *E €

(2) Vodi¢ z Sablonami. 1 - ©s E

(3) IzvijaC ..ccoveereernens 1 + ®

4) 2 i

® .2

) Vzmet za kljucavmco
Ne pozabite preveriti standardno dodatno opremo |zde|ka
ker se le-ta spreminja po podrogjih.

Standardna dodatna oprema se lahko spreminja brez
predhodnega obvestila.

IZBIRNA DODATNA OPREMA - prodaja se
posebej

(1) Vodi¢ z Sablonami

Jz

NN

Dno podbaze

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

3) Vpenjalo (8 mm)

4) Vpenjalo (1/4")

5) Komplet za zbiranje praha (Sl. 15)

) Rocaj za natan¢no nastavljanje (SI. 15)

(7) Ravno vodilo (SI. 16)

Izbirna dodatna oprema se lahko spreminja brez
predhodnega obvestila.

(
(
(
®

PODROCGJA UPORABE

O Obdelava lesa, posebej brazdanje in posnetje robov.

PRED DELOM

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolocen na imenski
plos¢i izdelka.

2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikag prikljuéen na vtiénico, ko je
stikalo v poloZaju ON (vkloplieno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzroci resno nesreco.

3. Podaljevalni kabel
Ce je delovno obmocje oddaljeno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. PodaljSevalni kabel naj bo ¢im krajsi.
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4. Nastavljanje kota prikljuc¢ka na roc¢aju
Kot prikazuje SI. 1, kot priklju¢ka na ro€aju se lahko
nastavi v treh korakih. Uporabite izvijaé s pozitivno
glavo, da bi popustili vijak stroja, ki je pritrjen na rocaj,
prilagodite roCaj v Zeljeni polozaj in znova zategnite
vijak stroja.

INSTALIRANJE IN ODSTRANJEVANJE BITOV

OPOZORILO
Ne pozabite izklopiti elektricno energijo na OFF
(izklopljeno) in odklopiti vti¢nico iz sprejemnika, da bi
se tako izognili resnim problemom.

1. Instaliranje bitov

(1) Pocistite in vstavite vodilo bita v vpenjalo do dna
vodila, in potem ga povlecite nazaj za priblizno 2 mm.

(2) Ko je bit vstavljen in pritiska pin za zaporo, ki drzi
drzaj armature, uporabite 23 mm izvija¢ in trdno
zategnite vpenjalo v smeri urnega kazalca (¢e gledamo
od spodaj usmerjevalnika). (SI. 2)

POZOR

O Poskrbite, da je vpenjalnik trdno zategnjen po vstavljanju
bita. Ce ni, lahko pride do poskodovanja vpenjala.

O Poskrbite, da pin za zaporo ni vstavljen v drzaj armature
potem ko ste zategnili vpenjalnik. Ce to ne naredite,
lahko pride do poskodovanja vpenjala, pina za zaporo
ali drzaja armature.

(8) Ko uporabljate vodilo bita s premerom 8 mm ali
1/4", zamenjajte vpenjalo iz opreme s tistim za vodilo
bita s premerom 8 mm ali 1/4", ki je naveden kot
izbirna dodatna oprema.

2. Odstranjevanje bitov
Pri odstranjevanju bitov sledite korakom za instaliranje
bitov v obratnem vrstnem redu.

POZOR
Poskrbite da pin za zaporo ni vstavljen v drzaj armature,
potem ko ste zategniti vpenjalo. Ce to ne naredite,
lahko pride do poskodovanja vpenjala, pina za zaporo
in drzaja armature.

KAKO UPORABLJATI USMERJEVALNIKA

Prilagodite globino reza (Sl. 3)

Uporabite drog z zamaskom, ko zelite prilagoditi globino

reza.

Polozite orodje na ravno leseno povrsino.

Obrnite kos z zamaskom tako da oddelek na katerega

vijak za nastavljanje globine reza na kosu z zamaskom

ni pritrien, pride na dno droga z zamaskom. Popustite
vijak na krilu tako da drog z zamaskom pride v kontakt

s kosom z zamaskom.

Popustite rocico za zaporo in pritisnite telo orodja,

dokler se bit ne dotika ravne povrSine. V tem trenutku

zategnite roCico za zaporo. (Sl. 4)

Zategnite vijak za krilo. Poravnajte kazalnik globine z

graduirano skalo “0”.

(® Popustite vijak za krilo in dvignite, dokler se kazalnik
ne poravna z graduacijo, ki ozna€uje Zeljeno globino
rezanja. Zategnite vijak za krilo.

(® Popustite roCico za zaporo in pritisnite telo orodja

navzdol, dokler kos z zamaskom ne dobi Zelejeno

globino rezanja.

e 2

®

®
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(2) Kot je prikazano na Sl. 5 (a), vam bo popusc¢anje dveh

matic na stebru z navojem in njihovo premikanje navzdol

omogocilo premikanje navzdol do konénega polozaja
bita, ko je rocica za zaporo zrahljana. To je v pomoc¢
pri premikanju usmerjevalnika zaradi poravnavanja bita

s poloZajem rezanja.

Kot je prikazano na Sl. 5 (b), zategnite zgornje in

spodnje matice zaradi zavarovanja globine rezanja.

Ko ne uporabljate skalo za nastavljanje globine rezanja,

drog z zamaskom potisnite navzgor, tako da vam ni

v napoto.

2. Kos z zamaskom (Sl. 6)

2 vijaka za nastavljanje globine reza, ki sta pritrjena
na kos z zamaskom, se lahko prilagodita zaradi
istocasnega nastavljanja 3 razli€nih globin rezanja. Za
zategovanje matic uporabite izvija¢, tako da se vijaki
za nastavljanje globine reza ne zrahljajo v tem trenutku.

3. Vodenje usmerjevalnika

OPOZORILO

Ne pozabite izklopiti elektricno energijo na OFF

(izklopljeno) in odklopiti vti¢nice iz sprejemnika, da bi

se tako izognili resnim problemom.

Vodi¢ z Sablonami

Uporabite vodi¢ z $ablonami, ko uporabljate Sablono

za proizvajanje velike koli¢ine identi¢no oblikovanih

izdelkov.

Kot je prikazano na Sl. 7, zavarujte vodi¢ z S$ablono

na bazo usmerjevalnika z dva dodatna vijaka. V tem

trenutku poskrbite, da je stran za projekcijo vodic¢a z

Sablono obrnjena proti spodnji povrSini bazi

usmerjevalnika.

Sablona je kalup za profiliranje, ki je narejena iz

vezanega lesa ali tankega gradbenega lesa.

Pri izdelavi $ablone obrnite posebno pozornost na

stvari, ki so opisane spodaj in so prikazane na Sl. 8.

Ko usmerjevalnik uporabljate zraven notranje ravnine

$ablone, bodo mere konénega izdelka manj$e od mer

Sablone za znesek, ki je enak meri “A”, ki je razlika

med polmerjem vodi¢a z Sablono in polmerjem bita.

Obratno velja za uporabo usmerjevalnika zraven

zunanjosti Sablone.

Zavarujte Sablono na delovni kos. Usmerjevalnika polnite

tako, da se vodi¢ z $ablono pomika zraven $ablone,

kot je prikazano na Sl 9.

Vzporedno vodilo (SI. 10)

Vzporedno vodilo uporabite za rezanje pri brazdanju

in posnetju robov, zraven strani materiala.

@ Vstravite vodilno palico v odprtino v bazi, prilagodite
razdaljo med bitom in povrsino vodila, in potem trdno
zategnite vijak za krilo (A).

@ Kot je prikazano na Sl. 11, varno pritrdite dno baze
na predelano povrsino materialov. Usmerjevalnika
polnite, medtem ko ravnino vodila drzite na povrSini
materialov.

4. Prilagojevanje hitrosti obra¢anja (samo za model
M12VE)

Model M12VE ima sistem za elektronsko upravljanje,
ki omogo¢a spremembe v vrt/min brez korakov.
Kot je prikazano na Sl. 12, polozaj kazalnega
instrumenta “1” je za minimalno hitrost, in polozaj “6”
za maksimalno hitrost.

5. Rezanje

POZOR

O Med uporabljanjem tega orodja nosite zas¢ito za o¢i.

O Svoje roke, obraz in ostale dele telesa drzite stran od
bitov in vseh ostalih obracajo¢ih delov, medtem ko
uporabljate orodje.

()
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(1) Kot je prikazano na Sl. 13, odstranite bit iz delovnih
kosov in pritisnite roCico za stikalo navzgor na polozaj
ON (vkloplieno). Ne zacenjajte s rezanjem, dokler bit
ne doseZe polno hitrost obracanja.

(2) Bit se obra¢a v smeri urnih kazalcev (smer puscice,
ki je prikazana na bazi). Za maksimalno ucinkovitost
rezanja polnite usmerjevalnik v skladu s smerjo polnjena,
ki je prikazana na Sl. 14.

OPOMBA
Ce se obrabljen bit uporabi za delanje globokih brazd,
se lahko sliSi visok zvok pri rezanju.

Z zamenjavo obrabljenega bita z novim boste eliminirali
ta zvok.

UPORABA IZBIRNE DODATNE OPREME

(1) Komplet za zbiranje praha (SI. 15)

Povezite Gistilec kompleta za zbiranje praha, da bi
zbirali prah.

Za nacine instalacije preberite navodila o ravnanju, ki
ste ga dobili skupaj s kompletom.

Roc¢aj za natan¢no nastavljanje (Sl. 15)

PoveZite ro¢aj za natan¢no nastavljanje, da bi lahko
natan¢no prilagodili globino rezanja.

Za nacine instalacije preberite navodila o ravnanju, ki
ste ga dobili skupaj s kompletom.

S

VZDRZEVANJE IN PREGLED

1. Oljenje
Da bi omogo¢ili gladko vertikalno pomikanje
usmerjevalnika, ob¢asno nanesite par kapljic strojnega
olja na drsee kose stebra in konéne konzole.

2. Pregled vijakov za montazo
Redno pregledujte vse vijake za montazo in poskrbite,
da so pravilno zategnjeni. Ce je kateri koli vijak zrahljan,
ga takoj znova zategnite. Ce to ne naredite, lahko pride
do resne nevarnosti.

3. VzdrZevanje motorja
Navitie enote motorja je "srce" elektricnega orodja.
Bodite zelo pazljivi, da navitja ne poskodujete in/ali
zmocite z oljem ali vodo.

4. Pregled ogljikovih $¢etk
Zaradi vase varnosti in zascite od elektricnega udara
mora pregled in zamenjavo ogljikovih $¢etk na tem
orodju opraviti SMO HITACHI POOBLASCENI SERVISNI
CENTER.

5. Zamenjava dovodnega kabla
Ce je dovodni kabel Orodja poskodovan, se mora
Orodje vrniti v Hitachi pooblas€en servisni center, kjer
se kabel zamenja.

6. Seznam servisnih delov

POZOR
Popravila, spremembe in pregled Hitachi elektricnega
orodja mora izvajati pooblas&eni servisni center Hitachi.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblasceni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj
pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblas¢enemu servisnemu centru Hitachi
skupaj z orodjem izrocite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektricnih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

dolocite
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SPREMEMBE
Hitach elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Torejse lahko nekateri deli, spremenijo brez vnaprejSnjega
obvestila.

GARANCIJA

Garantiramo za Hitachi elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe posljite
nerazstavljeno elektri¢no orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblasceni servisni center Hitachi.

OPOMBA
Zaradi HITACHIJEVEGA nenehnega programa raziskav in
razvoja se specifikacije lahko spremenijo brez vnaprej$njega
obvestila.

Informacije glede lete¢ega zvoka in vibracij
Izmerjene vrednoste so dolo¢ene v skladu z
EN 60745 in so prijavljene v skladu z ISO 4871.

M12VE

Izmerjena raven moci zvoka ponderiranega po A: 94 dB(A)
Izmerjena raven pritiska zvoka ponderiranega po A: 83
dB(A)

Negotovost KpA: 3 dB(A)

M12SE

Izmerjena raven moci zvoka ponderiranega po A: 95 dB(A)
Izmerjena raven pritiska zvoka ponderiranega po A: 84
dB(A)

Negotovost KpA: 3 dB(A)

Obvezna uporaba zascite sluha.

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu
s standardom EN60745.

MDF za rezanje:
Emisija vibracije @h = 8,9 m/s?
Negotovost K = 3,4 m/s?

Celotna deklarirana vrednost vibracije je izmerjena v skladu
s standardno metodo testiranja in se lahko uporabi za
primerjavo orodij.

Lahko se uporabi tudi v predhodni oceni izlaganja.

OPOZORILO

O Emisija vibracije med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od deklarirane celotne
vrednosti, kar je odvisno od nacinov, na katere se
orodje uporablja.

O Za identificiranje varnostnih mer za zascito operaterja,
ki se bazirajo na oceni izlaganja v dejanskih pogojih
uporabe (ob upostevanju vseh delov delovnega kroga,
kot so Casi, ko se orodje izklopi, in kadar dela v
prostem teku, kot dodatek Easu sprozitve).
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Pycckun

OBLUME NPABWUJIA BE3OMACHOCTW NPU PABOTE
C QJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEX/EHVE

MpouTuTe Bee npaBuna 6e30MacHOCTH U MHCTPYKLUM.

He BbinoniHeHWe npasui v MHCTPYKUMI MOXET MPUBECTU K
I0paXeHnio 3MEKTPUHECKUM TOKOM, M0Xapy Wumm cepbesHoi

Tpaswme.

CoxpaHsiiiTe BCe NpaBUna n MHCTPYKLMK Ha byayuiee.

TepMuH "3N1€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCeX Mep
npesoCTOPOXHOCTN OTHOCUTCA K JKCryaTupyemomy Bamu
3/1EKTPOMHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT CEeTeBOW PO3ETKM (C ceTeBbiM
LIHYPOM) I 3IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTaHNEM OT aKKyMyISTOPHOM
6atapen (6ecnpoBogHOMY).

1) BesonacHocTb Ha pabo4yem mecTe

a)

b)

<)

MoaAepxuBaiTe YACTOTY M Xopoluee OCBeljeHne Ha
paboyem mecte.

Becropsi4oK 1 M710X0e OCBELYEHUE NMPUBOAST K HECHACTHbIM
cryqasm.

He wucnonb3yiiTe  3NeKTPOMHCTPYMEHTb  BO
B3PbIBOONACHbIX OKPYXXalOLLMX YCNOBUAX, Hanpumep, B
HenocpeACTBEHHOM 6NIU30CTH OrHEONaCHbIX XUAKOCTEN,
TOPIYMUX ra3oB UMK NErKOBOCNIaMEHSIIOLLENCA NbIMK.
OneKTPOUHCTDYMEHTBI [OPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIE MOTYT
BOCI/1aMEeHNUTb bl/lb WA UCTIAPEeHNS.

[epxute getei u Habnopgaowmx Ha 6esonacHom
paccTosiHuK BO Bpems akcnnayarayum
3NeKTPONHCTPYMEHTa.

OTBREYEHNE BHUMAHNS MOXET CTaTb 4n1s Bac npnymHoi
roTepY yripaBfeHns.

2) JnekTtpobesonacHOCTb

49

a)

b)

<)

d)

e)

CeTeBble BUNKN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB [AOJNIKHbI
COOTBETCTBOBaTb CETEBOI PO3ETKE.

Hukorga He mogudvuyupyinTe WTENCENnbHYO BUIKY
HUKOMM 0bBpasom.

He ucnonb3yitTe HMKakue ajantepHble NepexofHUKU ¢
3a3eMNeHHbIMM  (3aMKHYTbIMM ~ Ha  3eMJio)
371eKTPONHCTPYMEHTaMM.

HemogugpuynmpoBaHHble  WITENCENIbHbIE  BUIKA U1
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEeBbIe PO3ETKN YMEHblaT
0MacHOCTb MOPaXEHNs1 3NIEKTPUYECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TeNIoM K 3a3eMeHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposogam, paguatopam, KyXOHHbIM
nnuTam U XonofubHUKam.

Ecnn Bawe Teno CONpuKOCHETCS C 3a3eMSIEHHbIMU
M0BEPXHOCTAMY, BO3PacTeT OMacHOCTb MOpaXeHns
371EKTPUYECKIM TOKOM.

He nopgepraiite 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI ieNCTBUI0 BOAbI
Wnu Bnaru.

Mpy nonagaxHmn Bogbl B 37MEKTPOUHCTPYMEHT BO3pacTeT
0MacHOCTb MOPaXeHNs 3IEKTPUYECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpawjaitech co wWHypom. Hukoraga He
nepeHoCHUTe 3NIeKTPONHCTPYMEHT, B3SIBLUMC 3 LWHYP, He
TSHUTE 3a WHYP W He AepraiTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOeMHEHNSA SNEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKM.
Pacnonaraitte WHyp noganblue OT UCTOYHWUKOB Tenna,
HedTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPLIMU KPOMKamMmu W
ABMXYWMXCA AeTanen.

MoBpexaeHHbIe WM 3anyTaHHble LWHYPbl YBEINYUBAKOT
0MAacHOCTb MOPAaXEHUs SNEKTPUHECKM TOKOM.

Mpu oskcnnyaTtauunm 3NEKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeweHUN, UCNONb3YiTe YANMHNTENbHBIA WHYP,
npeAHa3Ha4eHHbIA AN UICNONb30BaHNS BHE NOMELLIEHNS.

3)

4)

(MepeBoa opUrMHanbHbIX MHCTPYKLMIA)

Vcnonb3oBanne WHypa, npeAHasHaqyeHHoro Ans paboTs
BHE MOMELEHUA, YMEHbIUNT OMaCHOCTb MOPAXEHUS
B/1EKTPUHECKUM  TOKOM.

f) Mpwu akcnnyaTauum 3NEeKTPOMHCTPYMEHTA BO BNaXKHOW
cpefie, MCMOJb3yNTe YyCTPOWCTBO 3aLLMTHOrO OTKITIOYEHUS
(RCD) UCTOYHMKA NUTaHKS.

Wcnonb3oBanne RCD yMeHbWWT OMacHoCTb MOPaXeHns
SIEKTPUHECKUM TOKOM.

Jlnunas 6e3onacHoCTb

a) byabTe roToBbl K HEOXWAAHHbIM CHUTyalUusmM,
BHUMaTENbHO CrnefuTe 3a CBOMMU AEACTBUAMMU W
pyKkoBOACTBYWTECh 3A4paBbiM  CMbICJIOM  MpU
aKcnnyartayuu SNeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ncnonbayiite aNeKTPOMHCTPYMEHT, Korfa Bbl yctanu
WNW HaXoAUTECh NOA BAMSHUEM HAPKOTUKOB, ankorons
WNK NeKapcTBEHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMAHWs BOBPEMS JKCryaTauyumn
31eKTPOMHCTPYMEHTOB MOXET NPUBECTN K CEPbe3HOM
Tpasme.

b) Wcnonb3yiiTe MHAUBMAYanNbHbIE CPefCTBa 3alUThI.
Bcerpga HageBaiiTe cpefcTBa 3alWuTbi rnas.
3awutHoe CHapsXKeHue, Hampumep, MPOTUBOMbINEBON
pecrvpatop, 3awuTHas 00yBb C HECKOIb3KON MOZOLIBOV,
3alLUTHBIVA LLTIEM-KACKa MM CPeACTBa 3alLuTbI OpraHoB Cryxa,
1Crosnb3yemble 47151 COOTBETCTBYIOLUX YCIIOBW, yMeHbLLaT
TPaBMbl.

c) MWsberaitTe HenpegHaMePEHHOrO BKIIOYEHUS ABUraTens.
Y6epgutecb B TOM, 4TO BbIKJ/llo4aTeNlb HaXO[MTCA B
MOMOXEHUN BbIK/IOYEHU nepes MNOJAHUMaHMEM,
NepeHOCKOI NN NoACoeANHEHNEM K ceTeBON poseTke u/
WM nopTaTMBHOMY 6aTapeitHOMy MCTOYHUKY NUTaHMS.
IMepeHocka 3r1eKTPOUHCTPYMEHTOB, Korja Bbl naney sepxwte
Ha BbIK/IOYaTene, nmm nogcoe[nHexHne
971eKTPOUHCTPYMEHTOB K CETEeBON po3eTKe, Korja
BbIK/IH0YaTEb OYAET HAXOANTLCS B MONIOXEHNU BKITOHEHUS,
MPUBOAMT K HECYACTHbIM CITy4asm.

d) CHuMuUTE BCe perynmpoBOoYHbIe UMK rae4Hble KNouu nepes

BKJTI04EHWUEM 3NIEKTPONHCTPYMEHTa.
[aeyHbli nan perynupoBOYHbINA K0Y, OCTaBMEHHbIA
NPUKPenIeHHbIM K Bpawaiwoueics  geramu
SIEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOSTYHEHMIO
TPaBMmbl.

e) He TepsaiTe ycTonymBocTb. Bce Bpemsi umeiite TouKy
onopbl U COXpaHsiiiTe paBHOBeCHe.

310 nomoxer ny4iue ynpaBnATb 31EKTPOUHCTPYMEHTOM B
HENpesABUAEHHbIX CATYaUUsIX.

f) OpesaiiTecb Hagnexawmm o6pasom. He HapgeBaiite
NPOCTOPHYI0 OA@XAY NN I0BENTMPHbIe u3penus. flepxure
BONOCHI, OAleXXAY U NepyaTKn Kak MOXHO fAanblue oT
[ABUXYLYUXCA YacTed.

MpocTopHas ofexpa, t0BENMPHbIe U3AENMS WM [/MHHbIE
BOJIOCbI MOTYT MOMAacTb B ABWXYIYUECS YaCTM.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl yeTpoiicTBa AN NPUCOeAUHEHMNS
npucnoco6neHuit ansa otBofa u cbopa nbinu, ybeautech
B TOM, YTO OHU NMpPUCOEAMHEHbI W UCMONb3ylOTCA
Hagnexawmm o6pasom.

Vcnonb3oBaHne [aHHbIX YCTPONCTB MOXET YMEHbLUUTb
0MAacHOCTY, CBA3aHHBIE C MbINIbIO.

Jkennyatayus u 06cnyXuBaH1e INEKTPOUMHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaite anekTpouHcTpymeHT. Mcnonb3yite
Hagnexauwun ans Bawero npuMeHeHus
3N1eKTPONHCTPYMEHT.
Hapanexalymi aneKTpOuHCTPYMEHT By€T BbINOHATb paboTy
JlyuIe U HagexHee B TOM pexume paboTsl, Ha KOTOPbI
OH paccyuTaH.
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He ucnonb3yiite 3N1eKTPOMHCTPYMEHT C HENCMPABHbIM
BbIK/OYaTeNemM, eciim ¢ ero nNomMoLybio Henb3s Gyaet
BKJIKOUUTb U BbIKIHOYNTD MHCTPYMEHT.

Kaxgpbiii 3MeKTPOMHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEfb3S1 yYrpaBnisiTb
C NOMOLLbIO BbIK/IO4aTENs, by4eT NpeACcTaBIsiTb ONacHOCTb,
n ero 6yger HeobXOAUMO OTPEMOHTUPOBATD.
OtcoeuHMTE WITENCENbHYIO BUIKY OT UCTO4HWKA NUTaHMUS
n/nn nopTaTMBHbIA 6aTapeiiHblii UCTOYHNK NUTaHWSA OT
3NIEeKTPOMHCTPYMEHTa Nepe Ha4anom BbINOSTHEHNS KaKoiA-
nn6o M3 perynnpoBoK, nepea CMEHo! NpuHaANeXHoCcTen
VNN XpaHeHUeM NIEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Takve npogunaxkTnyeckne mepbl 6€30MacHOCTY yMeHbLLAT
0MacHoCTb HEenpeHaMepeHHOro BKIIOYeHNs ABuratens
9N1EKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Heucnonb3yemble 3NIEKTPOMHCTPYMEHTbI B
HeflOCTYMHOM AN1s ieTel MeCTe, W He pa3peluanTe Nioasm,
He 3HaoILMM KaK obpaujaTbCs C 9MEeKTPOUHCTPYMEHTOM
WNK He U3Y4MBLUIMM JaHHOE PYKOBOACTBO, paboTath C
3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM.

ONeKTPOUHCTPYMEHTbI NMPEACTaB/ISIOT ONacHoCTb B pyKax
HEMOAroTOB/IEHHbIX M0/b30BaTENE.

CopepXute aNeKTPOMHCTPYMEHTbI B UCNPABHOCTH.
MpoBepbTe, HET NKU HECOOCHOCTW MNM 3aefjaHuUs
[ABVXKYLYUXCS YacTei, NOBPEXXAEHUA feTaneil unmn Kakoro-
nnbo apyroro 06CTOATENbCTBA, KOTOPOE MOXET MOBNUATH
Ha (pyHKLMOHUPOBAHUE INEKTPOMHCTPYMEHTOB.

Mpu Hanuyuum noBpeXAeHUs OTPEeMOHTUpYNTe
3N1eKTPOVHCTPYMEHT Nepe/ ero IKcnyaraumei.
Borblioe KOMMYECTBO HECYACTHbIX Crly4aeB CBA3aHO C
[1710X1M OBCITY)XVBAHNEM 37IEKTDOMHCTPYMEHTOB.
CopepxuTe pexylme MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOHEHHbIMM
W YUCTBIMMU.

Hapanexalymm 06pa3om CoAepxXalynecs B UCrPaBHOCTY
pexyLyne MHCTPYMEHTbI C OCTPbIMA PEXYLMMU KPOMKaMN
OyAyT MeHblue 3aefatb v Gy[yT ferye B yrpaBieHuu.
Wcnonb3ayitTe aNeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAJNEKHOCTH,
HacafjKu 1 T.n. B COOTBETCTBUM C AaHHbIM PYKOBOACTBOM,
NPUHUMas BO BHUMaHMe YCNOBMSA U 06beM BbINONHAEMON
paboTbl.

Wcrnonb3oBaHne 3MeKTPOUHCTPYMEHTA AN BbIMOMHEHNS
paboT He Mo MpSIMOMY Ha3HAYEHMIO MOXET MPUBECTU K
onacHou cutyaLm.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckun

5) O6cnyxuBaHue

a) 06cnyxuBaHue Bauero aneKTPOMHCTPYMEHTa AOSKHO

BbINOMHATLCA KBaNUGULMPOBaHHbIM NpeAcTaBUTENEM
PEMOHTHOW CNYX6bl C UCNONBb3OBAHMEM TONbKO
MAEGHTMYHBIX 3aNacHbIX YacTei.

3710 o0b6ecneunt COXpaHHOCTb U
SMEKTPONHCTPYMEHTA.

6e3onacHocTb

MEPA NPEJOCTOPOXHOCTU

[lepxuTe noganblue oT eTel U HEMOLYHBIX NoAei.

ECnu MHCTPYMEHTbI He UCMONb3YIOTCS, UX CNefyeT XpaHUTb B
He[JOCTYNHOM [Nsl fieTeil U HEMOLYHbIX Niofel mecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU NMPU
NCnonb30BAHUN ®PE3EPOBAJIbHOU
MALUUHbI

1.

Mcnonb3oBaHne cTaHKa OAHOW PYKOW OnacHo u
HeaonycTtTumo.
YAOCTOBEPLTECH, YTO 06€ PYYKM NPOYHO 3aKPEMNEHbI.
HenocpeacTBeHHO nocne MCNonb3oBaHUs peseL| 04eHb
ropsymm.
JoTparvBaiTecb rofbIMM pykamu K pesuy.

Mepep, Mcnonb3oBaHneM

Hu npu kakux obcTosiTenbcTBax He

Mopgenb

M12VE

| M12SE

HanpsikeHue (no pervoHam)*

(110 B, 120 B, 220 B, 230 B, 240 B) "v

MoTpebnsemas MOLWHOCTL*

2000 W

| 1700 W

MowyHOCTb LaHroBoro natpoHa

12 MM vnm 1/2"

Yucno 060poTOB XONOCTOroO Xo4a

8000 — 22000 MuH!

| 22000 MuH-"

BenuunHa xoga Kopnyca

65 Mm

Bec (6e3 kabens n cTaHgapTHbIX
KOMMNJIEKTYIOWMX feTanen)

5,3 kr

*poBepbTe NACMOPTHYIO TABIMYKY Ha U3LENWN, TaK Kak OHa MEHSIETCA B 3aBUCUMOCTY OT pervoHa
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CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI
(1

)

(2) PerynsaTop wabsnoHa..
(3) MaeyHbIN KoY

(4) CTonopHbI 60NT € 3arHyTbiM cTep>xHem (A)
(5) CtonopHas npy>xuHa
Mpocum NpoBepsiTb CTaHA4apTHbIE akceccyapbl K npo,quTy,
MOCKOJSIbKY OHU MOTYT MEHSITLCS B 3aBUCMMOCTU OT PETMIOHOB.
Habop cTaHfgapTHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHEH.

MapannenbHas HaNPaBMSIOWAN ....c.cvveeeererueuererereens

NN

OONONHUTENDBbHBLIE AKCECCYAPbDI
— npogalTcs  OTAENIbHO

(1) Perynatop wa6noHa

o

& g _J [Ho nop6asbl

A B C
16,5 mm 18 mm
18,5 mm 20 mm
4,5 mm
25,5 mm 27 mm
28,5 mm 30 mm

(2) LlaHroBbii naTpoH (8 x 6)

8 mm

— ¢E
?E

20 mm

@3
(@

LlaHroBbii naTtpoH (8 mm)

LlaHroBbin naTpoH (1/4”)

(5) Yctpouncteo ans céopa nbinm (Puc. 15)

(6) PykosiTka To4Hom perynvposku (Puc. 15)

(7) Mpsaimoe HanpaenstoLee ycTponcteo (Puc. 16)

Habop AononHUTenbHbIX akceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3
npeaynpexaeHns U3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

[lepeBoobpabartbiBatoLme paboTbl Mo NOAPABHUBAHMIO
U 3aKPYrMeHNio KPOMOK.

noAroToBKA K 3KCMNYATALMU

1. WcTo4YHMK aneKTponutTaHuA
MpocneguTe 3a Tem, 4TOObI UCMOMb3YEMbIA UCTOHHUK
3/1eKTPONMTaHUS COOTBETCTBOBaN TpeboBaHUAM K
MCTOYHMKY 3M1EKTPOMUTaHMUS, YKa3aHHbIM Ha TUNOBOW
Tabnuuke usgenvs.
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2. Mepeknioyatenb “Bkn./ Boikn.”
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepeKknoyaTenb HaxoauTca B
nonoxenun "Beikn.". Ecnn Bbl BcTaBnseTe wrencesnb
B PO3ETKY, a NepeKsoyaTeslb HaXoAUTCA B MOMOXEHUN
"BKn.", WHCTPYMEHT HemeaneHHO 3apaboTaeT, 4YTo
MOXeT CTaTb MPUYMHON CEpbE3HOW TpaBMbl.

3. YanuHutenb
Korpga pabodas nnowagka yganeHa oOT MCTOYHMKA
9NeKTPONUTaHNSA, NOMb3yNTECb YyANUHUTENem.
YanuHutTenb [OMKeH umeTb Tpebyemyio nnowanb
nonepeyHoro ce4veHms u obecneymsaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHOM MolHOCTW. PasmartbiBanTe
YANVHWUTENb TONMbKO Ha peanibHo HeobXoaumylo Ans
AAHHOrO KOHKPETHOrOo MPUMEHEHWUS ANUHY.

4. YcTaHOBKa yrna HaknoHa py4ku
Kak nokasaHo Ha Puc. 1, yctaHoBKa yrna HakroHa
Py4KM MOXET OCyLeCTBMATLCA B Tpu 3Tana.
Mcnonb3yinTe KpecToobpasHylo OTBEPTKY, 4YTOObLI
0CcnabuTb KpeneXHbll BUHT, 3aKpensieHHbI K pyyke,
YCTaHOBUTE PY4KYy B >Kenaemyto No3vLmMio U NMOBTOPHO
3aTAHUTE KPenexXHblid BUHT.

YCTAHOBKA W YOANEHUE PE3LOB

NPEAOCTEPEXEHUE
Bo nsbexxaHne Hec4acTHbIX Cny4aeB y0CTOBEPbTECH,
YTO Bbl BbIK/IOYMIN NUTaHMe U OTCOeANHUAN Npu6op
OT 9MeKTpoceTu.

1. YcraHoBKa pe3yoB

(1) OuncTuTe M BCTaBbTE XBOCTOBMK pe3ua B LiaHroBbli
naTpoH Nnoka OH He AOCTUrHeT fHa, MOTOM MOTSHUTE
ero Hasagj NpYMEpHO Ha 2 MM.

(2) Korpa pesel BCTaBreH v AaBUT Ha CTOMOPHbINA WTUT,
AepXXallmii apMaTypHbI Ban, BO3bMUTE TaeyHbIN KoY
23 MM UM Kpenko 3aTsHWTEe LAHroBbli NaTpoH no
4acoBOW CTpeske. (BUA M3-nof pe3epHOro cTaHka).
(Puc. 2)

OCTOPOXHO

O Tlocne TOro, kak Bbl BCTaBUTE peseLl, y0CTOBEPbTECh,
YTO L|aHroBbIN NaTPOH KPenko 3aTsaHyT. Ecnu Bbl 31O
He cfenaeTte, TO NOBPEeAMTE L@HrOBbIA MaTPOH.

O Tlocne TOro, Kak Bbl 3aTSAHUTE LAHrOBbIA MATPOH,
YA0CTOBEPbTECH, HTO CTOMOPHbIA WTUT HE BCTaBMEH
B apmaTtypHbin Ban. Ecnu Bbl 9TO He cpaenaeTe, TO
noBpeAuTe LAHroBbIA NATPOH, CTOMOPHbLIA WTUDT 1
apMaTypHbIA Ban.

(3) Mpwn ncnonb3oBaHUM XBOCTOBMKA pesla AvameTpom 8
MM unm 1/4" 3ameHWTe YCTaHOBMEHHbIA LIAHTOBBLI
naTpOH Ha L|@aHroBbI NaTPOH ANA XBOCTOBMKA pesua
Avametpom 8 MM unu 1/4", KoTopbli mocTaBnseTcs
Kak [oMoSiHUTeNbHas NPUHAANIEXHOCTb MO 3akasy.

2. YpaneHue pe3uoB
Mpn ypaneHun pesuoB, crnepayniTe MNyHKTaM WX
yCTaHOBMIEHNS B 06paTHOM MopsifKe.

OCTOPOXHO
Mocne Toro, Kak Bbl 3aTSHUTE LAHTOBbLIN MATPOH,
YA0CTOBEPLTECh, HTO CTOMOPHbIN WTUT He BCTaBMeH
B apmaTtypHbin Ban. Ecnu Bbl 9TO He caenaeTe, TO
noBpeauTe L@HroBbI NATPOH, CTOMOPHbLIN WTUMT U
apmaTypHbIn Ban.




KAK UCMNONb30BATb ®PE3EPHbI CTAHOK

1. YctaHoBKa rny6uHbl pesaHus (Puc. 3)

(1) C nomoLblo orpaHnM4MTens OTperynvpyiTte rnyouHy
pesaHus.

(@ YcTaHOBUTE WHCTPYMEHT Ha MMOCKOW [AepeBsiHHON
MOBEPXHOCTU.

(2 [MoBepHUTE CTOMOpPHBLIN 60K Tak, YToObl AeTanb, K
KOTOPOW He MpUKPEenneH BWUHT YCTAHOBKW TNyOuHbI
pesaHus, nogowna Ko AHy orpaHuduTensi. OcnabbTe
CTOMOPHbIN 6ONT C 3arHyTbiM CTEPXKHEM A1 KOHTaKTa
orpaHuynTenNst Co CTOMOPHbLIM 6110KOM.

(® OcnabbTe CTOMOPHbIVA pblHar U HaXMUTE Ha KOPMyC
WHCTPYMeHTa noka peseL He A0TPOHeTCS A0 MNIOCKOW
MOBEPXHOCTU. 3aTAHWTE CTOMOPHbIA pblyar Ha 3ToM
ctagun. (Puc. 4)

(@) 3aTsiHUTEe CTOMOPHLIN GONT C 3arHyTbiM CTEPXHEM.
BblpoBHANTEe MHAMKATOP FNy6uHbl Ha AeneHun “0”.

(® OcnabbTe CTOMOPHbLIA 6ONT C 3arHyTbIM CTEPXXHEM U
nogHNMUTE MoKa WHAMKATOpP He MopaBHAETCA C
AeNleHneM, MNokasblBaloWUM >Kenaemyo rnyouHy
pe3aHus. 3aTAHUTE CTOMOPHbIA 6ONT C 3arHyTbiM
CTep>KHeM.

® [ns nonyyeHus xxenaemon rnybuHbl pesanus ocnabbte

CTOMOPHbINA pblyar U HXXMUTE Ha KOPMyC MHCTPYMeHTa

noka CTomnop He 3abnokupyeTcs.

Kak nokasaHo Ha Puc. 5 (a) ocnabneHve gByx raek

Ha CTepXXHe C pe3bbol U WX NepeaBMKEHNe BHU3

Mo3BOMNT BaM CMyCTUTLCA A0 MakCUMasibHO HU3KOro

nonoXeHus pesua, ecnu ocnabneHa cTonopHas

pykosTKa. 3TO NOMe3HO npu nepeaBUXEHUN

hpesepHOro ctaHka [AnA BblpaBHMBaHWSA pe3ua C

MOJSIOKEHNEM PE3aHUSI.

Kak nokasaHo Ha Puc. 5 (b), 3aTaHWTEe BepxHio0 ”

HVDKHIOKO rarku Ans obecneyveHns rnyouHbl pe3aHus.

(3) Ecnn Bbl He monb3yeTech LIKANoOW Ans YCTaHOBKU
rny6uHbl pe3aHusi, OTTONKHWUTE OrpaHN4UTENb, YTOObI
OH He HaxoAuncsA Ha nyTu.

2. CrtonopHbii 610k (Puc. 6)

[lBa BMHTA YCTAHOBKM TNy6UHbl pes3aHus,
npuKpenneHHble K CTOMOPHOMY 650Ky, MOXHO
oTperynupoBaTb Tak, YT06bl OAHOBPEMEHHO
ycTaHaBnuBaTb 3 pasHble Ny6uHbl pe3aHus.
Mcnonb3yiTe raeyHblii KoY AN 3aTArVBaHWSA raek
TaK, 4Tobbl B 3TO BpPEMS He OCMabunncb BUHTbI
YCTaHOBKU rNy6UHbI pe3aHusi.

3. Kak HanpaBnsiTb (hpe3epHbI CTaHOK

NMPEAOCTEPEXEHMUE

Bo n3bexxaHne HecHacTHbIX Cry4aeB yOCTOBEPbTECH,

YTO Bbl BbIKMIOYMM NUTaHWE U O0TCOeANHUAN Npubop

OT 3NEeKTpoceTy.

PerynaTtop wabnoHa

Mpu npuMeHeHUn WwabnoHa HeobxoANMO UCMONb30BaTL

perynaTop wabnoHa Ans npoussoAcTsa 60sbLLIOro

KOnMyecTBa U3fgenuin NgeHTUYHON dopMbl.

Kak nokasaHo Ha Pwuc. 7, 3acukcupyinTte perynatop

wabnoHa Ha OcHoBe ppesepoBanbHOr0 CTaHka ¢

MOMOLLBIO [IBOX [OMOJSHUTENbHbIX BUHTOB. [Mpn 3TOM

60KOBOWA BbICTYN perynstopa LwabnoHa Ao/MKeH 6blTb

HanpaBneH Ha 30HY KOHTakTa yHAaMeHTa-0CHOBaHUs

hpesepHOro craHka.

LLla6noHoMm siBnsieTcs npochunbHas hopma 13 KneeHHoi

haHepbl MK TOHKOro Aepesa.

Mpu n3rotoBnexHun wabnoHa HeobxoaMMo obpallaTtb

ocoboe BHMMaHWE Ha MPUBELEHHbIE HWXE MOMEHTbI,

WNNIOCTPUpOBaHHble Ha Puc. 8.

@

-

(1

=

Pycckun

Mpy ucnonb3oBaHun cpesepHOro craHka BAONb
BHYTPEHHEW MJIOCKOCTU WabnoHa pa3mepbl KOHEYHOW
npoAyKuun 6yayT MeHbLLE, Yem pasmepsbl LWabnoHa, Ha
pasmep "A", T.e. pasHuuyy paguyca perynsatopa
wabnoHa wn paguyca pesuya. lMcnonb3oBaHue
hpes3epHOro craHka BfONb BHELIHEW MIOCKOCTH
wabnoHa NpuMBOAUT K MPOTUBOMOJIOXHbIM
pesynbTaTam.

3akpenuTte wabnoH Ha 3aroTtoBke. [logaya Ha
hpesepHbIi CTAHOK MPOBOAMTLCH TakuM 06pas3oM,
4TObbI perynaTop wabnoHa Asurancsa BAOSb WabnoHa,
Kak rnokasaHo Ha Puc. 9.

(2) MapannensHaa HanpaBnstowas (Puc. 10)
Mcnonb3yiite napannenbHylo Hanpasnsiowylo Ans
3aKpYrNeHNsi KPOMOK U BbIpe3aHus >KenoboB BAOSb
CTOPOHbI CbIpbS.

(1) BcTaBbTe OMOpHbI 6pyc B OTBEPCTUE OCHOBAHUS,
yCTaHOBWTE paccTosiHMe Mexngy pesuyom u
HanpaBnsalowWwein NOBEPXHOCTbIO, NOTOM Kpemnko
3aTsiHUTE CTOMOPHbIN 60T C 3arHyTbiM CTEPXXHEM (A).

(@ Kak nokasaHo Ha Puc. 11, HafeXHo NpuKpenuTe AHO
OCHOBaHWS1 K 06pabaTbiBaeMOi NMOBEPXHOCTU ChIPbS.
Moakniounte ppe3epHbIl CTaHOK, Korga AepXuTe
HanpaBsAOWYIO MMacTUHY Ha MOBEPXHOCTU CbIpbsi.

4. Perynsaiyums cKopocTu BpaleHus (ToNbKo mMogesb
M12VE)

Mogens M12VE umeeT 3NeKTPOHHYIO cCUCTeMy
ynpaBneHns, KoTopas Mo3BONSieT NNaBHO W3MEHATb
KOJIMYECTBO 06OPOTOB B MUHYTY.

Puc. 12, nosvums “1” rpagympoBaHHOro Aucka o3HadaeT
MVHUMaITbHYIO CKOPOCTb, NO3NLUA “6” — MaKCMMasbHYo.

5. PesaHue

OCTOPOXHO

O Tpu paboTe C UHCTPYMEHTOM MCMonb3yiTe cpeAcTBa
ANA 3aWmThl rnas.

O Tpu UCNONb30BaHNN UHCTPYMEHTA AEPXXUTE PYKH, NALIO
W gpyrve 4acTu Tena nopanbiue oT pesua W Apyrux
Bpalyarolmxcs getanen.

(1) Kak nokasaHo Ha Puc. 13, oTgenuTte pesey oT
obpabaTbiBaeMon getanu v nepeBeanTe pblyar
nepeknoyeHns B nosvumio ON (Bkn.). He HauuHaiiTe
npoLecc pe3aHnsi Moka pesel He JOCTUI MaKCUMaribHOM
CKOPOCTW BpalLleHus.

(2) Pesel BpallaeTcsi No 4acoBoW CTPESKe (HanpaBneHve
CTpPeNiku ykKasaHo B OCHOBaHWuu). [ina nony4eHus
MaKcumasbHon atPHEeKTUBHOCTN Hape3aHsi, HarpyauTe
hpe3epHbIit CTAHOK B COOTBETCTBUM C yKa3aHUSMU No
Harpyske, rMokasaHHbiMn Ha Puc. 14.

NMPUMEYAHUE
Ecnu Bbl ncnonb3dyete Ans npopes3aHus rnyboKux
nasoB M3HOLIEHHOE CBEeprio, MOXeT pa3faTbCs
BbICOKOHYACTOTHbIi MPOH3UTENbHbLIA 3BYK.
3ameHa U3HOLLEHHOTO CBepfia HOBbIM YCTPaHWUT 3TOT
BbICOKOYACTOTHBbIV LUYM.

MCMOJIb3BOBAHUE AOMNOJIHUTEJIbHbIX
KOMMNNEKTYIOWWUX OETANEWN

(1) YctponctBo ans cbopa nbinm (Puc. 15)
MoacoeauHnTe ycTpoWcTBO cHopa nbinm Ans cébopa
MbInn.

[ins o3HaKoMNeHWs ¢ meToAaMu YCTaHOBKWM NPOCUM
03HAKOMUTLCS C MHCTPYKUMSMU MO obpalleHuto,
npunaralowmMncs K Habopy.
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Pycckun

(2) PykoaTka To4HOM perynupoBku (Puc. 15)
CoeauH1TE PyKOATKY TOYHOWN PerynupoBKY A5 TOYHON
pPerynupoBKu ry6uHbI pe3aHusi.

[ns o3HakoMneHWs 3 MeTojamu YCTaHOBKWU MPOCUM
03HAKOMUTLCA C WHCTPYKLUUSIMKU MO 06palleHuio,
npunaralwmMmncs K Habopy.

obpalLieHus1, a Takxe HopmarnbHoro usHoca. Benyyae nogayun
xanobbl OTNpaBnsiTe aBTOMATUYECKUA UHCTPYMEHT B
Hepa306paHHOM cocTosHUM BMecTe ¢ TAPAHTUVHBIM
CEPTUOUNKATOM, KOTOpbIl HaxoAuTbCA B KOHLE
WHCTPYKLUMM Mo ob6palleHunto, B aBTOPU30BaHHbIA LIEHTP
obcnyxmanus Hitachi.

TEXHUYECKOE OBCJTYXXUBAHUE W©
NPOBEPKA

1. Cmaska
CwmasbiBaHne. [ns obecnedyeHus rnagkoro
BEPTUKAIbHOrO ABMKEHNS hpe3epHOro cTaHka, Bpems
OT BPEMEHU CMa3biBaiiTe CKOMb3SLLUMe HacTu CTePXKHS
N KOHLA KPOHLUTEWHa MAaLUMHHLIM MacroMm.

2. MMpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe Bce YCTaHOBIEHHble Ha
WHCTPYMEHTe BWHTbI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6bINK Kak cnegyeT 3aTAHYTbl. HemegneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOPbIA  OKaxXeTcs  ocnabneHHbIM.
HeBbINofIHEHME 3TOro MpaBwufia rPoO3UT CepbE3HOW
OMacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyxusaHue asuratens
O6MoTKa aBuratens - "cepaue" aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposiBNANTe JOMKHOE BHUMaHUe, crieAs 3a Tem, HToobI
06MOTKa He 6blna nospexxaeHa u/ unu 3anuta macriom
UM BOZOW.

4. OCMOTp YrofibHbIX WETOK
C uenbio ob6ecnedyeHns Bawen nocTtosHHON
6e30nMacHOCTM W npefoTBpaljeHNs MnopaxeHus
9NEeKTPUHECKMM TOKOM, OCMOTP W 3aMeHy YrosibHOW
LeTKN Ha [aHHOM 3NEKTPOUHCTPYMEHTE [OMXHbl
BbINoNHATL TOJIbKO cneunannctsl aBTOpM30BaHHOIO
cepBUCHOro LeHTpa Hitachi.

5. 3ameHa ceTeBOro LWHypa
B cnyyae ecnu 6yAeT noOBpeXAeH CETEBOW LWIHYp
AAHHOTO 3N1eKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpPaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepBUCHbIN LeHTp Hitachi gns 3ameHbl wHypa.

6. Mopsipok 3anucen No TexobenyXuBaHUIo

NPEAOCTEPEXEHUE
PeMOHT, Mogudmkaumio 1 0CMOTP MEXaHN3MPOBAHHOIO
MHCTpymeHTa cupmbl Hitachi cnegyet nposoguth B
aBTOPU30BAHHOM CEpBUCHOM LeHTpe Hitachi.
OTOT nepeyeHb 3anacHbIX YacTei NpUroguTcs npu
npeAcTaBfeHNn ero BMecTe C WHCTPYMEHTOM B
aBTOPU30BaHHBbIN CEPBUCHBIN LieHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT Win npo4dee 06CMyXWBaHMWE.
Mpn paboTe n 06CMY>XMBAHUN MeXaHWU3NPOBAHHbIX
VHCTPYMEHTOB HY>XHO cO6MiofaTh Npasuna 1 cTaHaapThbl
6e30MacHOCTU, AeiCTBYIOWME B KXK/ON AaHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE
dnpma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEpLUEHCTBOBAHNEM CBOUX WU3AENWiA, NMO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboi MpaBo Ha BHECEHWE U3MEHEHWIA
B TEXHUYECKME XapaKTepUCTUKK, YNOMSAHYTbIE B AHHOW
VHCTPYKLMK No aKcnnyatauyun, 6e3 npegynpexxkaeHus
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTUpyem coOOTBeTCTBME aBTOMATUYECKMUX
VWHCTpYMeHTOB Hitachi HopmaTuUBHbIM/HAUMOHANBHBLIM
nonoxeHusiM. [laHHas rapaHTUs He pacnpoCTpaHAeTCcs Ha
necdekTel Mnu yuwepb, BO3HMKILIMIA BCRefcTBMe
HenpasubHOIO WCMOMb30BaHWE WM HeHajnexalyero
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NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSIHHLIX MPOrpamMm WCCnefoBaHUs 1
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
VN3MEHEHVE YKa3aHHbIX 3[EeCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTENbHOTO YBEAOMMEHNS.

WHdopmauusa, kacawwasaca cos3gaBaemoro lwyma um
BUGpauum

M3mepsieMble BeNMUYMHbI Gbinv onpeesieHbl B COOTBETCTBUN
c EN60745 1 3asBneHbl B cooTBeTCcTBUM C ISO 4871.

M12VE

MN3MepeHHbIN cpeiHEB3BELLIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOM
MoLyHocTu: 94 ab (A)

MN3mepeHHbIii cpeHEeB3BeLIEeHHbIl YpOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexus: 83 ab (A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

M12SE

M3MepeHHbIN cpefHEB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOW
molyHocTu: 95 Ab (A)

MN3mepeHHbIii cpeAHEeB3BeLIEeHHbIA YpOBEHb 3BYKOBOrO
nasnexus: 84 ob (A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HapeBanTe HayLHUKW.

O6bwwne 3HayeHus Bubpayum (cymma BEKTOPOB
TpuakcumanbHoro kabesns) onpeenstoTCA B COOTBETCTBUN C
EN60745.

Paspesas MAD (OpeBeCHOBONOKHUCTYIO MAUTY cpeaHen
NMOTHOCTK):

BenunuuHa Bubpauum @h = 8,9 m/s?

MorpewHocts K = 3,4 m/s?

3asiBneHHoe cymMMapHoe 3HadeHue BuOpayun 6blno
N3MEpPEHO B COOTBETCTBMM CO CTaHZAPTHbIM METOAOM
NCMbITAHUA U MOXET MPUMEHATLCH [NS CPaBHEHWSA
MNHCTPYMEHTOB.

OHO TakXXe MOXeT MCNoMnb30BaTbCA 19 NPeABapUTENbHON
OLeHKN BO3[EeNCTBUS.

NPEAYNPEXAEHWE
O VYpoBeHb Bu6pauum BO BpeMmsa (pakKTUHECKoro
MCMONb30BAHUA 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA MOXeT

OTNNYATLCH OT 3asBIEHHOTO CYMMapHOro 3HaYeHus,
B 3aBMCMMOCTM OT croco6a MCMonb30BaHUsSi MaLLUVHbI.

O OnpepenuTb Mepbl NPefOCTOPOXKHOCTU, HTOObLI
3alMTUTL onepaTopa, KOTOPbIE OCHOBaHbI HA pacyeTe
BO3JeNCcTBUA nNpu  (HaKTUYECKUX  YCIOBUSAX
UCMonb30BaHUsA (NPUHMMAasi BO BHUMaHWE BCe Nepuofpl
LUMKNa 3KCnnyatauum Kpome BpEMEHM 3anycka, TO
ecTb Korfja MWHCTPYMEHT BbIKMOYeH, paboTaeT Ha
XONOCTOM X0fy).
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Cestina

ZARUGNI LIST

@ Model ¢&.

@) Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Tarkce

GARANTI SERTIFIiKASI

@ Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Masteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtélou

® AUEwv Ap.

(® Hpepounvia ayopag

(® 'Ovopa kal dletBuvon meldtn

(® 'Ovopa Kat dlelBuvon HETAMWANTN
(MapakahoUue va xpnoipornolinei
appayida)

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(3 Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Slovenséina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

3@ A vésarlas datuma

@ A Vasarldé neve és cime

(® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Pycckui

FAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

@ CepuiiHbin Ne

(® fdata nokynku

(@ HaseaHue n apgpec 3aka3udvka

(® HaseaHue n agpec gunepa
(Moxanyiicta, BHecuTe Has3BaHWe U agpec
Avnepa)
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 12643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o0.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. LIfov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with standards or standardized documents
EN60745, EN55014 and EN61000 in accordance with Council
Directives 2004/108/EC and 2006/42/EC.

The European Standards Manager at Hitachi Koki
Europe Ltd. is authorized to compile the technical file.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek odpovida
normam EN60745, EN55014 a EN61000 v souladu se
smeérnicemi 2004/108/EC a 2006/42/EC.

Vedouci pracovnik pro Evropské normy v Hitachi Koki Europe
Ltd. je opravnény ke zpracovani technického souboru.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses Produkt
den Standards oder standardisierten Dokumenten EN60745,
EN55014 und EN61000 in Ubereinstimmung mit den Direktiven
des Europarats 2004/108/EG und 2006/42/EG entspricht.
Der Manager fiir europaische Standards bei der Hitachi
Koki Europe Ltd. ist zum Verfassen der technischen Datei
befugt.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung tragen.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Urlnln, 2004/108/EC ve 2006/42/EC sayili Konsey
Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve EN61000
sayili standartlara ve standartlagtiriimis belgelere uygun
oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz "altinda beyan ederiz.
Hitachi Koki Europe Ltd. Avrupa Standartlar Mudurd, teknik
dosyay! hazirlama yetkisine sahiptir.

Bu beyan, izerinde CE igareti bulunan Grinler i¢in gegerlidir.

EANnvika
EK AHAQZH ENAPMONIZMQOY

An)\wvoups ue ano)\um unsueuvomw OTLaQuTO TO TPOLOV
€ival EVapUOVIOUEVO pe Ta TPOTUTIA 1) TA £YPAPA TPOTUMWV
EN60745, EN55014 kat EN61000 oe cuppwvia pe TIg
0Odnyieq Tou SupBouliou 2004/108/EK kat 98/37/EK. O
uneUBUVOG YO TA eUPWTAIKA TpdTuna otnv Hitachi Koki
Europe Ltd. eival €§ouclodotnuévog va OUVTAOOEL TOV
TEXVIKO QAKENO.

AuTn n dAwon toxUeL 0TO TPOLdV pe To onuadt CE.

L

Romana

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este conform
cu standardele sau documentele de standardizare EN60745,
EN55014 si EN61000 si cu Directivele Consiliului 2004/108/CE
si 2006/42/CE.

Managerul pentru standarde euopene al Hitachi Koki Europe
Ltd. este autorizat sa intocmeasca figa tehnica.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este aplicat
semnul CE.

Polski
DEKLARAGCJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt ten
pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa forma
dokumentow EN60745, EN55014 i EN61000 w zgodzie z
Zasadami Rady 2004/108/EC i 2006/42/EC.

Menedzer Standardéw Europejskich w fi rmie Hitachi Koki Europ
Ltd. Jest upowazniony do kompilowania pliku technicznego.

To os$wiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu s
standardi ali standardiziranimi dokumenti EN60745, EN55014
in EN61000 v skladu z direktivami Sveta 2004/108/EC in 2006/
42/EC.

Direktor za evropske standarde podjetja Hitachi Koki Europe
Ltd. je pooblas¢en za sestavljanje tehni¢nih datotek.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrieno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséglink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositott dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC, és 2006/42/EC Tandcsi Direktivaival 6sszhangban.
Az Hitachi Koki Europe Ltd. Eurépai Szabvanykezeldje fel van
hatalmazva a mUszaki fajl elkészitésére.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre vonatkozik.

Pycckuin
LEKNAPALIMA COOTBETCTBUA EC

Mbl C MOSHOM OTBETCTBEHHOCTbLIO 3asiBNAEM, YTO [aHHOe
n3fenve CoOTBETCTBYET CTaHAapTaM Unu CTaHAapTM30BaHHbIM
pokymeHtam EN60745, EN55014 n EN61000 cornacHo
[upekTnsam CoseTa 2004/108/EC 1 2006/42/EC.
MeHepnxep oThaena eBponemckux cCTaHAapTOB KavecTBa
komnaHun Hitachi Koki Europe Ltd. nmeeT npaBo coctaBnatb
TEeXHUYeCKNin aiin.

[aHHas aeknapauusi OTHOCUTCSI K M3[ENUAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcsa mapkupoeka CE.
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