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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.
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English Deutsch EAANVIKA Polski
@ | Lever Hebel MoxAOG Dzwignia
@ | Front cover Vordere Abdeckung MmpooTivo KAAupua Pokrywa przednia
® | Blade Sageblatt Aemida Ostrze
@ | Plunger slit Tauchkolbenschlitz SXloun euBoAou Szczelina suwaka
® | Another blade Anderes Séageblatt AN\R Aemida Drugie ostrze
® | Blade holder Sageblatthalter STRPLyHa Aemidag Uchwyt ostrza
@ | Machine oil Maschinenol Mnxaviko Adadi Olej maszynowy
Rubber cap Gummikappe AQOTIXEVIO KAAUMHA Naktadka gumowa
© | Blade hole Sageblattloch Tpuma Aemidag Otwor ostrza
Base Basis Baon Podstawa
@ | Set screw 12 mm Klemmschraube 12 mm | PuBuiotikn Bida 12 mm | Zestaw $rub 12 mm
@ | Hexagonal bar wrench | Sechskantschlussel EEaywvo KAeldl AAev Klucz szesciokatny
@ | Switch trigger Ausldseschalter SKavOAAn BLaKOMTNG Przetacznik
Stroke Hub Awadpoun Suw
@ | Wear limit VerschleiBgrenze ‘Opto pBopag Limit zuzycia
No. of carbon brush Nr. der Kohleburste Ap. KapBouvakioU \I;v'g;ﬁ;v;éﬁmtek

Magyar Cesky Tirkge Pycckui
@ | Kar Paka Kol Pbluar
@ | Eltlsé burkolat Pfedni kryt On kapak MepeaHsaa Kpbiwka
® | Farészlap List Bicak MonoTHo
@ | A dugattyd hasitéka Drazka plunzru itici yang Mpopesb nnyHxepa
® | Masik flirészlap Jiny list Baska bir bigak [pyroe nonoTtHo
® | Flrészlap befogdszerkezet | Drzak listu Bigak tutucu [ep>xxaTenb nonoTtHa
@ | Gépolaj Strojni olej Makine yagi MawwuHHoe macno
Gumisliveg Pryzova krytka Lastik kapak Pe3nHoBbIN KONNa4vok
@ | Furészlap nyilas Otvor listu Bicak deligi OTBepcTvie nonoTHa
Alapzat Zakladni deska Taban OcHoBaHue
@ | Allitd csavar 12 mm Stavéci Sroub 12 mm Ayar vidasi 12 mm YCTaHOBOYHBIA BUHT 12 MM
@ | Hatszogletl dugokulcs Kli¢ na vnitfni Sestihrany | Alyan anahtari Lii::?gla:r?ol?: :T::)ﬁﬁﬂ
@ | Inditékapcsolo Vypinaé Salter MyckaTenb nepekniodatens
Véagasi hossz Zdvih Darbe Xoa
@ | Megengedett kopas Mez opotrebeni Asinma siniri Mpegen wnsHoca
A szénkefe szama C. uhlikového kartagku Kémir sayisi NeyronbHon wweTkmn




English

GENERAL SAFETY RULES

WARNING!

Read all instructions

Failure to follow all instructions listed below may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

The term “power tool” in all of the warnings listed below
refers to your mains operated (corded) power tool or battery
operated (cordless) power tool.

SAVE THESE INSTRUCTIONS
1) Work area

2)

3)

a)

b)

)

Keep work area clean and well lit.

Cluttered and dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of flammable
liquids, gases or dust.

Power tools create sparks which may ignite the
dust of fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

)

d)

e)

Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools.

Unmoadified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet
conditions.

Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces
the risk of electric shock

Personal safety

a)

b)

©)

Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.
Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medication.
A moment of inattention while operating power
tools may result in serious personal injury.

Use safety equipment. Always wear eye protection.
Safety equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used
for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Avoid accidental starting. Ensure the switch is in
the off position before plugging in.

Carrying power tools with your finger on the
switch or plugging in power tools that have the
switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part
of the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these
are connected and properly used.
Use of these devices can reduce dust related hazards.

=
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4) Power tool use and care
a) Do not force the power tool. Use the correct

power tool for your application.

The correct power tool will do the job better and

safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.

Any power tool that cannot be controlled with the

switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source before

making any adjustments, changing accessories, or

storing power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk

of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the

power tool or these instructions to operate the
power tool.

Power tools are dangerous in the hands of

untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and
any other condition that may affect the power
tools operation.

If damaged, have the power tool repaired before
use.

Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to

control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc.,

in accordance with these instructions and in the

manner intended for the particular type of power
tool, taking into account the working conditions
and the work to be performed.

Use of the power tool for operations different from

intended could result in a hazardous situation.

b
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5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

PRECAUTION

Keep children and infirm persons away.

When not in use, tools should be stored out of reach of
children and infirm persons.



PRECAUTIONS ON USING RECIPROCATING
SAW

Prior to cutting into walls, ceilings or floors, ensure there
are no electric cables or conduits inside.

SPECIFICATIONS

English

Voltage (by areas)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Power Input 1010 W*
Capacity Mild Steel Pipe: 0.D. 130 mm
Vinyl Chloride Pipe: O.D. 130 mm

Wood:
Mild Steel Plate:

Depth 300 mm
Thickness 19 mm

No-Load Speed

0 - 2800 min™

Stroke

29 mm

Weight (without cord)

3.3 kg

* Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

PRIOR TO OPERATION

(1) Blade (No. 103) ....
(2) Case .
(3) Hexagonal bar wrench w1
Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES (sold separately)

(1) No. 1 Blade (12) No. 103 Blade
(2) No. 2 Blade (13) No. 104 Blade
(3) No. 3 Blade (14) No. 105 Blade
(4) No. 4 Blade (15) No. 106 Blade
(5) No. 5 Blade (16) No. 107 Blade
(6) No. 8 Blade (17) No. 108 Blade
(7) No. 9 Blade (18) No. 121 Blade
(8) No. 95 Blade (19) No. 131 Blade
(9) No. 96 Blade (20) No. 132 Blade
(10) No. 101 Blade (21) Cut-off guide for pipe
(11) No. 102 Blade

O (1) - (9) : HCS Blades (HCS : High speed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Blades

Refer to Table 1, 2 and 3 for use of the blades.

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting pipe and angle steel.

O Cutting various lumbers.

O Cutting mild steel plates, aluminum plates, and
copper plates.

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and
vinyl chloride.

For details refer to the section entitled “SELECTION OF

BLADES”.

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirement specified on the product
nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Dust produced in operation
The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. To wear a dust mask is
recommended.

5. Mounting the blade
This unit employs a detachable mechanism that
enables mounting and removal of saw blades
without the use of a wrench or other tools.

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord (Fig. 1).

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) Push the lever in the direction of the arrow mark
shown in Fig. 2 marked on the lever (Fig. 2).
(3) Insert the saw blade all the way into the small slit
of the plunger tip with the lever pushing. You can
mount this blade either in the upward or downward

direction (Fig. 3, Fig. 4).

(4) When you release the lever, the spring force will
return the lever to the correct position automatically
(Fig. 5).
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(5) Pull the back of the saw blade two or three times
by hand and check that the blade is securely
mounted. When pulling the blade, you will know
it is properly mounted if it clicks and the lever
moves slightly (Fig. 6).

CAUTION
When pulling the saw blade, be absolutely sure to
pull it from the back. Pulling other parts of the blade
will result in an injury.

6. Dismounting the blade

(1) Turn on and off the switching trigger several times
so that the lever can jump out of the front cover
completely. Thereafter, turn off the switch and
unplug the power cord (Fig. 1).

CAUTION
Be absolutely sure to keep the switch turned off
and the power cord unplugged to prevent any
accident.

(2) After you have pushed the lever in the direction
of the arrow mark shown in Fig. 2, turn the blade
so it faces downward. The blade should fall out by
itself. If the blade doesn’t fall out, pull it out by
hand.

CAUTION
Never touch the saw blade immediately after use.
The metal is hot and can easily burn your skin.

WHEN THE BLADE IS BROKEN

Even when the saw blade is broken and remains
inside the small slit of the plunger, it should fall
out if you push the lever in the direction of the
arrow mark, and face the blade downward. If it
doesn’t fall out itself, take it out using the procedures
explained below.

(1) If a part of the broken saw blade is sticking out
of the small slit of the plunger, pull out the protruding
part and take the blade out.

(2) If the broken saw blade is hidden inside the small
slit, hook the broken blade using a tip of another
saw blade and take it out (Fig. 7).

MAINTENANCE AND INSPECTION OF SAW BLADE
MOUNT

(1) After use, blow away sawdust, earth, sand, moisture,
etc., with air or brush them away with a brush, etc.,
to ensure that the blade mount can function
smoothly.

(2) As shown in Fig. 8, carry out lubrication around the
blade holder on a periodic basis by use of cutting
fluid, etc.

NOTE
Continued use of the tool without cleaning and
lubricating the area where the saw blade is installed
can result in some slack movement of the lever due
to accumulated sawdust and chips. Under the
circumstances, pull a rubber cap provided on the
lever in the direction of an arrow mark as shown
in Fig. 9 and remove the rubber cap from the lever.
Then, clean up the inside of the blade holder with
air and the like and carry out sufficient lubrication.
The rubber cap can be fitted on if it is pressed firmly
onto the lever. At this time, make certain that there
exists no clearance between the blade holder and
the rubber cap, and furthermore ensure that the
saw-blade-installed area can function smoothly.

CAUTION
Do not use any saw blade with a worn-out blade
hole. Otherwise, the saw blade can come off,
resulting in personal injury (Fig. 10).

7. Adjusting the base

(1) Lift the front cover up as illustrated in Fig. 11.

(2) If a base setting screw is loosened with an attached
hexagonal bar wrench, you can adjust a base
installing position (Fig. 12, Fig. 13).

(3) After adjusting the base installing position, tighten
the base setting screw with the attached hexagonal
bar wrench completely.

8. Adjusting the blade reciprocating speed
This unit has a built-in electronic control circuit that
makes it possible to adjust the variable speed of the
saw blade by pulling a switching trigger (Fig. 14).
If you pull the trigger further in, the speed of the
blade accelerates. Begin cutting at a low speed to
ensure the accuracy of your target cut position.
Once you've obtained a sufficient cutting depth,
increase the cutting speed.

CAUTION
Although this unit employs a powerful motor,
prolonged use at a low speed will increase the load
unduly and may lead to overheating. Properly adjust
the saw blade to allow steady, smooth cutting
operation, avoiding any unreasonable use such as
sudden stops during cutting operation.

HOW TO USE

CAUTION

O Avoid carrying it plugged to the outlet with your
finger on the switch. A sudden startup can result
in an unexpected injury.

O Be careful not to let sawdust, earth, moisture, etc.,
enter the inside of the machine through the plunger
section during operation. If sawdust and the like
accumulate in the plunger section, always clean it
before use.

O Do not remove the front cover (refer to Fig. 1).
Be sure to hold the body from the top of the front
cover.

O During use, press the base against the material
while cutting.

Vibration can damage the saw blade if the base is
not pressed firmly against the workpiece.
Furthermore, a tip of the saw blade can sometimes
contact the inner wall of the pipe, damaging the
saw blade.

O Select a saw blade of the most appropriate length.
Ideally, the length protruding from the base of the
saw blade after subtracting the stroke quantity should
be larger than the material (see Fig. 15 and Fig. 17).
If you cut a large pipe, large block of wood, etc.,
that exceeds the cutting capacity of a blade; there
is a risk that the blade may contact with the inner
wall of the pipe, wood, etc., resulting in damage
(Fig. 16, Fig. 18).

1. Cutting metallic materials

CAUTION

O Press the base firmly against the workpiece.

O Never apply any unreasonable force to the saw blade
when cutting. Doing so can easily break the blade.

(1) Fasten a workpiece firmly before operation (Fig. 19).



(2) When cutting metallic materials, use proper machine
oil (turbine oil, etc.). When not using liquid machine
oil, apply grease over the workpiece.

CAUTION
The service life of the saw blade will be drastically
shortened if you don’t use machine oil.

(3) Use the dial to adjust the speed of the saw blade
to suit your working conditions and materials.

2. Cutting lumber
When cutting lumber, make sure that the workpiece
is fastened firmly before beginning (Fig. 20).

CAUTION

O Never apply any unreasonable force to the saw
blade when cutting. Also remember to press the
base against the lumber firmly.

3. Sawing curved lines
We recommend that you use the BI-METAL blade
mentioned in Table 2 for the saw blade since it is
tough and hardly breaks.

CAUTION
Delay the feed speed when cutting the material into
small circular arcs. An unreasonably fast feed may
break the blade.

4. Plunge cutting
With this tool, you can perform plunge cutting on
plywood panels and thin board materials. You can
carry out pocket cutting quite easily with the saw
blade installed in reverse as illustrated in Fig. 22,
Fig. 24, and Fig. 26. Use the saw blade that is as
short and thick as possible. We recommend for this
purpose that you use BI-METAL Blade No. 132
mentioned in Table 2. Be sure to use caution during
the cutting operation and observe the following
procedures.

(1) Press the lower part (or the upper part) of the base
against the material. Pull the switch trigger while
keeping the tip of the saw blade apart from the
material (Fig. 21, Fig. 22).

(2) Raise the handle slowly and cut in with the saw
blade little by little (Fig. 23, Fig. 24).

(3) Hold the body firmly until the saw blade completely
cuts into the material (Fig. 25, Fig. 26).

CAUTION

O Avoid plunge cutting for metallic materials. This can
easily damage the blade.

O Never pull the switch trigger while the tip of the
saw blade tip is pressed against the material. If you
do so, the blade can easily be damaged when it
collides with the material.

O Make absolutely sure that you cut slowly while
holding the body firmly. If you apply any
unreasonable force to the saw blade during the
cutting operation, the blade can easily be damaged.

5. Cut off guide for cutting pipe (optional accessory)

Cutting Blade
Product application used | Code No.
Cut-off Outer diameter No. 9
guide (L) |75mm - 165mm | No.131 | 321113
NOTE

Please refer to the cut off guide user’s manual for
details on how to use it correctly.

English

SELECTION OF BLADES

To ensure maximum operating efficiency and results, it

is very important to select the appropriate blade best

suited to the type and thickness of the material to be cut.

NOTE

O Dimensions of the workpiece mentioned in the table
represent the dimensions when the mounting
position of the base is set nearest to the body of
the reciprocating saw. Caution must be exercised
since dimensions of the workpiece will become
smaller if the base is mounted far away from the
body of the reciprocating saw.

1. Selection of HCS blades
The blade number of HCS blades in Table 1 is
engraved in the vicinity of the mounting position
of each blade. Select appropriate blades by referring
to Tables 1 and 3 below.

Table 1: HCS blades

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 1 | For cutting steel pipe less than 25_6
105 mm in diameter o
No. 2 | For cutting steel pipe less than 25_6
30 mm in diameter =T
No. 3 | For cutting steel pipe less than
30 mm in diameter Below 3.5
No. 4 | For cutting and roughing lumber 50-70
No. 5 | For cutting and roughing lumber Below 30
No. 8 | For cutting vinyl chloride pipe less 25_15
than 105 mm in diameter =T
For cutting and roughing lumber | Below 105
No. 9 | For cutting mild steel pipe less
than 165 mm in diameter when 25-6
used with cut off guide
No. 95| For cutting stainless steel pipe
less than 105 mm in diameter Below 2.5
No. 96 For cutting stainless steel pipe
less than 30 mm in diameter Below 2.5
NOTE

No. 1 - No. 96 HCS blades are sold separately as optional
accessories.

2. Selection of BI-METAL blades
The BI-METAL blade numbers in Table 2 are
described on the packages of special accessories.
Select appropriate blades by referring to Table 2
and 3 below.

Table 2: BI-METAL blades

Blade U Thickness
No. ses (mm)
No. 101 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 60 mm in outer diameter =T
No. 102 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 130 mm in outer diameter =T
No. 103 | For cutting steel and stainless pipes 25_6
less than 60 mm in outer diameter >




English

Blade u Thickness
No. ses (mm)

No. 104 | For cutting steel and stainless pipes 25_6

less than 130 mm in outer diameter >
No. 105 | For cutting steel and stainless pipes

less than 60 mm in outer diameter
No. 106 | For cutting steel and stainless pipes 25_6

less than 130 mm in outer diameter e
No. 107 | For cutting steel and stainless pipes

less than 60 mm in outer diameter Below 3.5
No. 108 | For cutting steel and stainless pipes

less than 130 mm in outer diameter Below 3.5
No. 121 | For cutting and roughing lumber 300
No. 131 | All purposes —
No. 132 | All purposes —

NOTE

Nos. 101 - No. 132 BI-METAL blades are sold separately
as optional accessories.

3. Selection of blades for other materials

Table 3
Material Material Thickness Blade No
to be cut quality (mm) :
Iron plate | Mild steel 25-19 |No.1,2,101,
plate 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Below 3.5 | No. 3, 107,
108
Nonferrous| Aluminium, 5-20 No. 1, 2, 101,
metal Copper and 102, 103, 104,
Brass 105, 106, 131,
132
Below 5 | No. 3, 107,
108
Synthetic | Phenol resin, 10-50 |No.1,2,4,
resin Melamine 101, 102, 103,
resin, etc. 104, 131, 132
5-30 |No.3,5,8,
105, 106, 107,
108
Vinyl chloride, | 10-60 |No.1, 2,4,
Acrylic resin, 101, 102, 103,
etc. 104, 131, 132
5-30 |No.3,5,8,
105, 106, 107,
108

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will
result in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with
a new one as soon as excessive abrasion is noted.
2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the

screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.

3. Maintenance of the motor

The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool. Exercise due care to ensure the winding
does not become damaged and/or wet with oil or
water.

4. Inspecting the carbon brushes (Fig. 27)

The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically.
At that time, replace both carbon brushes with new
ones which have the same carbon brush Numbers
shown in the figure. In addition, always keep carbon
brushes clean and ensure that they slide freely
within the brush holders.

5. Replacing carbon brushes
Disassemble the brush caps with a slotted-head
screwdriver. The carbon brushes can then be easily
removed.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful it presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 102 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 91 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear ear protection.

The typical weighted root mean square acceleration
value: 16.8 m/s2.




ALLGEMEINE SICHERHEITSMASSNAHMEN

WARNUNG!

Lesen Sie samtliche Hinweise durch

Wenn nicht sdmtliche nachstehenden Anweisungen
befolgt werden, kann es zu Stromschlag, Brand und/oder
ernsthaften Verletzungen kommen.

Der Begriff ,,Elektrowerkzeug* bezieht sich in den
folgenden Warnhinweisen aufElektrowerkzeuge mit Netz-
(schnurgebunden) oder Akkubetrieb (schnurlos).

BEWAHREN SIE DIESE ANWEISUNGEN AUF
1) Arbeitsbereich

2)

3)

a)

b)

<)

Sorgen Sie fur einen sauberen und gut
ausgeleuchteten Arbeitsbereich.

Zugestellte und dunkle Bereiche ziehen Unfélle
férmlich an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an
Orten, an denen Explosionsgefahr besteht — zum
Beispiel in der Nahe von leicht entflammbaren
Flussigkeiten, Gasen oder Stéauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es
zu Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube
oder Dampfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen
dafur, dass sich keine Zuschauer (insbesondere
Kinder) in der Nahe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die
Kontrolle liber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrowerkzeuge mussen mit passender
Stromversorgung betrieben werden.

Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen
am Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit
Schutzkontakt (geerdet) niemals Adapterstecker.
Stecker im Originalzustand und passende
Steckdosen reduzieren das Stromschlagrisiko.
Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen,
Herden oder Kuhlschrénken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstdanden
besteht ein erhéhtes Stromschlagrisiko.
Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug
eindringen, erhéht sich das Stromschlagrisiko.
Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht
missbrauchlich. Tragen Sie das Elektrowerkzeug
niemals an der Anschlussschnur, ziehen Sie es
nicht damit heran und ziehen Sie den Stecker
nicht an der Anschlussschnur aus der Steckdose.
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen,
Ol, scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire
erhéhen das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien
benutzen, verwenden Sie ein fur den
Auleneinsatz geeignetes Verlangerungskabel.
Ein far den AuB3eneinsatz geeignetes Kabel
vermindert das Stromschlagrisiko.

Personliche Sicherheit

a)

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was
Sie tun, und setzen Sie lhren Verstand ein,
wenn Sie mit Elektrowerkzeugen arbeiten.
Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie
mude sind oder unter Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen.

4)

b

=

c)

d

=

e)

9)
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Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen
bereits kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu
schweren Verletzungen fihren.

Benutzen Sie Schutzausristung. Tragen Sie
immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz
senken das Verletzungsrisiko bei angemessenem
Einsatz.

Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten
Sie darauf, dass sich der Schalter in der Aus-
(Off-) Position befindet, ehe Sie den Stecker
einstecken.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem
Finger am Schalter und das Einstecken des Steckers
bei betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschlussel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schitissel kann zu Verletzungen ftihren.
Sorgen Sie fur einen festen Stand. Achten Sie
jederzeit darauf, sicher zu stehen und das
Gleichgewicht zu bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in
unerwarteten Situationen besser im Griff.
Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung
und Handschuhe von beweglichen Teilen fern.
Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann
von beweglichen Teilen erfasst werden.
Wenn Anschlisse fur Staubabsaug- und -
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen
Sie daflr, dass diese richtig angeschlossen und
eingesetzt werden.

Die Verwendung solcher Vorrichtungen kann
Staub-bezogene Gefahren mindern.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b

-

<)

d

=

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht.
Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug fir
lhren Einsatzzweck.

Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit
bei bestimmungsgemé&lem Einsatz besser und
sicherer.

Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es
sich nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.
Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem
Schalter betétigt werden kann, stellt eine Gefahr
dar und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Netzstecker, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehorteile
tauschen oder das Elektrowerkzeug verstauen.
Solche préaventiven SicherheitsmalBnahmen
verhindern den unbeabsichtigten Anlauf des
Elektrowerkzeugs und die damit verbundenen
Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge
aul3erhalb der Reichweite von Kindern, lassen
Sie nicht zu, dass Personen das Elektrowerkzeug
bedienen, die nicht mit dem Werkzeug selbst
und/oder diesen Anweisungen vertraut sind.
Elektrowerkzeuge in ungeschulten Hénden sind
geféhrlich.

Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Prufen
Sie auf Fehlausrichtungen, sicheren Halt und
Leichtgangigkeit beweglicher Teile,
Beschadigungen von Teilen und auf jegliche
andere Zustande, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken konnen.

10



Deutsch

Bei Beschadigungen lassen Sie das
Elektrowerkzeug reparieren, ehe Sie es benutzen.
Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf
schlechte Wartung zuriickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger hdufig hdngen
und sind einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehor,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in
Ubereinstimmung mit diesen Anweisungen und
auf die fur das jeweilige Elektrowerkzeug
bestimmungsgemaRe Weise - beachten Sie
dabei die jeweiligen Arbeitsbedingungen und
die Art und Weise der auszufiihrenden Arbeiten.
Der bestimmungswidrige Einsatz von
Elektrowerkzeugen kann zu gefédhrlichen
Situationen ftihren.

TECHNISCHE DATEN

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender,
zugelassener Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des
Elektrowerkzeugs nicht beeintréchtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.
Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auferhalb der
Reichweite von Kindern und gebrechlichen Personen
aufbewahrt werden.

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BENUTZUNG DER STICHSAGE

Bevor man in Wande, Decken oder Bdden schneidet,
muf3 man sich sorgfaltig davon tberzeugen, dal3 keine
elektrischen Kabel oder Kabelrohre darunter liegen.

Spannung (je nach Gebiet)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"

Leistungsaufnahme

1010 W*

Leistungsvermogen

FluBstahlrohr:
Vinylchloridrohr: AuRendurchmesser 130 mm
Holz:

Weicher Stahl:

AuBBendurchmesser 130 mm

Tiefe 300 mm
Dicke 19 mm

Leerlaufhubzahl

0 - 2800 min*

Hub

29 mm

Gewicht (ohne Kabel)

3.3 kg

* Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Uberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR ANWENDUNGSGEBIETE
(1) Sageblatt (Nr. 103) ...1 O Schneiden von Rohr-und Winkelprofil.
(2) Gehause .1 O Schneiden verschiedener Nutzhdlzer.
(3) Innensechskantschlissel .... ...1 O Schneiden von FluBstahlplatten, Aluminiumplatten
Das Standardzubehdr kann ohne vorherige und Kupferplatten.

Bekanntmachung jederzeit geédndert werden.

SONDERZUBEHOR (separat zu beziehen)

(1) Nr. 1 Ségeblatt  (12) Nr. 103 Sé&geblatt
(2) Nr. 2 Sageblatt (13) Nr. 104 Sé&geblatt
(3) Nr. 3 Sageblatt  (14) Nr. 105 Sé&geblatt
(4) Nr. 4 Ségeblatt  (15) Nr. 106 Sé&geblatt
(5) Nr. 5 Sageblatt (16) Nr. 107 S&geblatt
(6) Nr. 8 Sageblatt (17) Nr. 108 S&geblatt
(7) Nr. 9 Sageblatt (18) Nr. 121 Séageblatt
(8) Nr. 95 Sageblatt (19) Nr. 131 Sé&geblatt
(9) Nr. 96 Sageblatt (20) Nr. 132 Sé&geblatt
(10) Nr. 101 Séageblatt (21) Abschneid-Fihrung zum
(11) Nr. 101 Sageblatt Schneiden von Réhren

O (1) bis (9) : HCS-Sageblatter (HCS: Hochlegierter
Stahl)

O (10) bis (20) : Bimetall-Sageblatter

Beziehen Sie sich fur die Verwendung der Sageblatter

auf die Tabellen 1, 2 und 3.

Das Sonderzubehdr kann ohne vorherige

Bekanntmachung jederzeit geandert werden.
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O Schneiden von Kunstharzen, wie Phenolharz und
Vinylchlorid.

Bezuglich weiterer Einzelheiten siehe Abschnitt

“AUSWAHL DER SAGEBLATTER".

VOR INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prufen, da® die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prufen, dal der Netzschalter auf “AUS* steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird,
wahrend der Schalter auf “EIN“ steht, beginnt das
Werkzeug sofort zu laufen, was geféhrlich ist.

3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Néhe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

4. Im Betrieb anfallender Staub
Der bei normalen Arbeiten anfallende Staub kann
die Gesundheit des Bedieners beeintrdchtigen. Wir
empfehlen das Tragen einer Staubmaske.



5. Anbringen des Ségeblatts
Dieses Gerat verwendet einen abnehmbaren
Mechanismus, der Anbringen und Entfernen von
Séageblattern ohne Verwendung eines
Schraubenschlussels oder anderer Werkzeuge
ermoglicht.

(1) Schalten Sie den Ausléseschalter mehrmals ein und
aus, so dal3 der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose (Abb. 1).

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, daR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhuten.

(2) Driucken Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
und auf dem Hebel markierten Richtung (Abb. 2)

(3) Schieben Sie das Sageblatt bei gedrucktem Hebel
ganz in den schmalen Schlitz an der Spitze des
Tauchkolbens ein. Sie kénnen das Sageblatt
entweder in Aufwarts- oder in Abwartsrichtung
anbringen (Abb. 3, Abb. 4).

(4) Wenn Sie den Hebel loslassen, kehrt die Halterhtilse
durch die Federkraft automatisch zur korrekten
Position zuriick (Abb. 5).

(5) Ziehen Sie das Sageblatt zwei-bis dreimal von Hand
zurlck und Uberprifen Sie, dal das Sageblatt sicher
angebracht ist. Wenn das Sageblatt sicher
angebracht ist, kann beim Zuruckziehen ein Klicken
gehort werden und der Hebel bewegt sich etwas
(Abb. 6).

ACHTUNG
Beim Ziehen am Sageblatt unbedingt darauf achten,
nur an der Rickseite zu ziehen. Ziehen an anderen
Teilen des Sageblatts fuhrt zu Verletzungen.

6. Entfernen des Sageblatts

(1) Schalten Sie den Ausléseschalter mehrmals ein und
aus, so dal3 der Hebel vollig aus der vorderen
Abdeckung austreten kann. Schalten Sie dann den
Schalter aus und ziehen Sie den Stecker des
Netzkabels aus der Steckdose (Abb. 1).

ACHTUNG
Stellen Sie absolut sicher, daR der Schalter
ausgeschaltet und der Stecker aus der Steckdose
gezogen ist, um Unfélle zu verhuten.

(2) Wenn Sie den Hebel in der in Abb. 2 gezeigten
Pfeilrichtung gedreht haben, so drehen Sie das
Sageblatt so, dal? es nach unten zeigt. Das Sageblatt
sollte dann von allein herausfallen. Wenn das
Séageblatt nicht herausfallt, so ziehen Sie es von
Hand heraus.

ACHTUNG
Berlihren Sie das Sageblatt niemals direkt nach der
Verwendung. Das Metall ist dann hei3 und kann
lhre Haut verbrennen.

WENN DAS SAGEBLATT ABGEBROCHEN IST

Selbst wenn das Ségeblatt abgebrochen ist und in
dem schmalen Schlitz des Tauchkolbens bleibt, sollte
es herausfallen, wenn Sie den Hebel in Pfeilrichtung
driicken und das Sageblatt nach unten richten. Wenn
es nicht herausfallen sollte, so verwenden Sie das
folgende Verfahren, um es zu entfernen.

(1) Wenn ein Teil des abgebrochenen Séageblatts aus
dem schmalen Schlitz hervorsteht, so ziehen Sie
daran, um das Sageblatt zu entfernen.

Deutsch

(2) Wenn das abgebrochene Sé&geblatt im schmalen
Schlitz versteckt ist, so haken Sie die Spitze eines
anderen Sageblatts in das abgebrochene Sageblatt
ein und entfernen Sie es (Abb. 7).

WARTUNG UND INSPEKTION
SAGEBLATTHALTERUNG

(1) Entfernen Sie nach der Verwendung Sagemehl, Erde,
Sand, Feuchtigkeit usw. mit Druckluft oder einer
Burste usw., um sicherzustellen, daR die
Sé&geblatthalterung glatt funktionieren kann.

(2) Fihren Sie periodische Schmierung um den
Sageblatthalter wie in Abb. 8 gezeigt durch
Verwendung von Schneidflissigkeit usw. durch.

HINWEIS
Fortgesetzte Verwendung des Werkzeugs ohne
Reinigung und Schmierung des Bereiches, in dem
das Séageblatt installiert ist, kann durch Ansammlung
von Sagemehl und Spanen zu etwas lockerer
Bewegung des Hebels fuhren. Ziehen Sie in diesem
Fall die am Hebel angebrachte Gummikappe wie in
Abb. 9 gezeigt in Pfeilrichtung und entfernen Sie
die Gummikappe vom Hebel. Reinigen Sie dann die
Innenseite des Sageblatthalters mit Druckluft usw.
und fuhren Sie ausreichende Schmierung durch.
Die Gummikappe kann durch kraftiges Drucken
wieder auf den Hebel aufgebracht werden. Stellen
Sie zu dieser Zeit sicher, dass kein Zwischenraum
zwischen dem Séageblatthalter und der Gummikappe
vorhanden ist und dass der Bereich, in dem das
S&geblatt installiert ist, glatt funktioniert.

ACHTUNG
Verwenden Sie kein Sageblatt mit einem abgenutzten
Sé&geblattloch. Das Sageblatt kann sich sonst 16sen
und zu Korperverletzung fihren (Abb. 10).

7. Einstellen der Basis

(1) Heben Sie die vordere Abdeckung wir in Abb. 11
gezeigt an.

(2) Wenn die Stellschraube der Basis mit dem
mitgelieferten Sechskant-Stiftschlissel gel6st wird,
kénnen Sie die Anbringungsposition der Basis
einstellen (Abb. 12, Abb. 13).

(3) Ziehen Sie nach der Einstellung der Basisposition
die Stellschraube der Basis mit dem mitgelieferten
Sechskant-Stiftschlissel fest an.

8. Einstellen der Hubgeschwindigkeit des Sageblatts

Dieses Gerat verfugt uUber einen eingebauten
elektronischen Steuerkreis, der ein Einstellen der
Sageblattgeschwindigkeit durch Betéatigen eines
Ausloseschalters erméglicht (Abb. 14).
Wenn Sie den Ausloseschalter starker Durchdriicken,
nimmt die Geschwindigkeit des Sageblatts zu.
Beginnen Sie den Schnitt mit niedriger
Geschwindigkeit, um eine genaue Schnittposition
sicherzustellen. Erhéhen Sie die
Schnittgeschwindigkeit, sobald Sie eine ausreichende
Tiefe fur den Schnitt erreicht haben.

ACHTUNG
Obwohl dieses Geréat einen kraftvollen Motor
verwendet, erhoht langere Verwendung bei niedriger
Geschwindigkeit die Last UbermaRig und kann zu
Uberhitzung fiihren. Stellen Sie das Séageblatt
angemessen ein, um stetiges, glattes Ségen zu
ermdoglichen, und vermeiden Sie unvernunftige
Verwendung wie z.B. pldtzliches Anhalten wéhrend
des Sagens.

DER
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VERWENDUNG

ACHTUNG

O Tragen Sie die S&age nicht mit dem Finger am
Schalter, wahrend der Stecker in eine Steckdose
gesteckt ist. Ungewolltes Einschalten kann zu
unerwarteten Verletzungen fuhren.

O Lassen Sie Sagemehl, Erde, Feuchtigkeit usw. nicht
wahrend des Betriebs durch den
Tauchkolbenabschnitt in die Maschine eindringen.
Wenn sich Sagemehl usw. im Tauchkolbenabschnitt
ansammelt, so entfernen Sie es immer vor der
Verwendung.

O Entfernen Sie die vordere Abdeckung nicht (siehe
Abb. 1). Achten Sie darauf, den Kérper vom Oberteil
der vorderen Abdeckung her zu halten.

O Drucken Sie die Basis beim S&gen gegen das
Material.

Vibrationen kénnen das Sé&geblatt beschadigen,
wenn die Basis nicht fest gegen das Werkstuick
gedruckt wird.

Weiterhin kann die Spitze des Sageblatts manchmal
in Kontakt mit der Innenwand des Rohrs kommen,
wodurch das Séageblatt beschadigt werden kann.

O Wahlen Sie ein Sageblatt mit moéglichst passender

Lange. ldealerweise sollte die aus der Basis
hervorstehende Lange nach Abzug des Hubs groRRer
als die Materialdicke sein (siehe Abb. 15 und Abb.
17).
Wenn Sie ein groRes Rohr oder einen grof3en
Holzblock usw. durchségen, deren Dicke die
Sagekapazitat des Ségeblatts Uberschreitet, so
besteht die Gefahr, da3 das S&geblatt gegen die
Innenwand des Rohrs, gegen das Innere des
Holzblocks usw. stof3en und beschadigt werden kann
(Abb. 16, Abb. 18).

1. Schneiden von Metallmaterialien

ACHTUNG

O Drucken Sie die Basis fest gegen das Werksttck.

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Ségeblatt einwirken. Hierdurch kann
es leicht zu Bruch des Sageblatts kommen.

(1) Befestigen Sie das Werkstuick vor dem Ségen sicher
(Abb. 19).

(2) Verwenden Sie beim Sagen von Metallmaterial
angemessenes Maschinendl (Turbinendl usw.). Wenn
Sie kein flissiges Maschinendl verwenden, so tragen
Sie Schmierfett auf das Werkstiick auf.

ACHTUNG
Die Standzeit des Sageblatts wird drastisch verkurzt,
wenn Sie kein Maschinendl verwenden.

(3) Verwenden Sie die Skala, um die Geschwindigkeit
des Sageblatts entsprechend den
Arbeitsbedingungen und dem Material einzustellen.

2. Schneiden von Bauholz
Wenn Sie Bauholz schneiden, so stellen Sie sicher,
daR3 das Werkstuck sicher eingespannt ist, bevor Sie
mit dem Sagen beginnen (Abb. 20).

ACHTUNG

O Lassen Sie beim Sagen niemals eine unangemessene
Kraft auf das Séageblatt einwirken. Achten Sie auch
darauf, die Basis fest gegen das Bauholz zu driicken.

3. Sagen von gekrimmten Linien
Wir empfehlen die Verwendung der in Tabelle 2
angefihrten Bimetall-Sageblatter, da diese sehr
widerstandsfahig sind und selten brechen.
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ACHTUNG
Verringern Sie die Vorschubgeschwindigkeit wenn
Sie Material in kleinen Kreisbégen schneiden.
Ubermé&Rig schneller Vorschub kann Buch des
Ségeblatts verursachen.

4. Einstechsagen

Mit dieser Sége kénnen Sie Sackldcher in Sperrholz

und in diunnen Brettern ségen. Sacklocher kdnnen

einfach mit umgekehrt installiertem Sé&geblatt
gemacht werden, wie in Abb. 22, Abb. 24 und Abb.

26 gezeigt. Verwenden Sie hierfir ein Ségeblatt, das

so kurz und dick wie moglich ist. Wir empfehlen

hierfir das in Tabelle 2 gezeigte Bimetall-Sageblatt

Nr. 132. Lassen Sie beim Ségen Vorsicht walten und

beachten Sie die folgenden Verfahre.

Drucken Sie den unteren (oder den oberen) Teil der

Basis gegen das Material. Ziehen Sie den

Ausldseschalter, wéhrend Sie die Spitze des

Sageblatts vom Material entfernt halten (Abb. 21,

Abb. 22).

Heben Sie den Griff langsam ein und schneiden Sie

mit dem Séageblatt allméhlich in das Material (Abb.

23, Abb. 24).

(3) Halten Sie den Korper sicher fest, bis das Sageblatt
ganz in das Material schneidet (Abb. 25, Abb. 26).

ACHTUNG

O Vermeiden Sie Einstechségen bei Metallmaterial.
Dies kann leicht zu Beschadigung des Séageblatts
fahren.

O Ziehen Sie niemals am Ausloseschalter, wahrend
die Spitze des Sé&geblatts gegen das Material
gedruckt ist. Hierdurch kann es leicht zu
Beschadigung des Sé&geblatts kommen, wenn die
Spitze gegen das Material stof3t.

O Achten Sie unbedingt darauf, langsam zu ségen,
wahrend Sie den Koérper sicher halten. Durch eine
unangemessene Kraft auf das Ségeblatt wahrend
des Sagens kann es leicht zu Beschadigung des
Sageblatts kommen.

5. Abschneid-Fihrung zum schneiden von Rohren
(Sonderzubehor)

@

—

@

-

Produkt | Schneidanwendung VerKv;/i(re]ré(éete Typencode
Abschnittfiih- | AuRendurchmesser Nr. 9

ung () |75mm - 165mm | Nr.131 | 321113
ANMERKUNG

Die Bedienungsanleitung im Hinblick auf richtigen
Einsatz der Abschneid-Fiihrung sorgféltig durchlesen.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

Zur Sicherstellung maximaler Betriebseffizienz und

bester Ergebnisse ist es sehr wichtig, das fur den zu

sagenden Materialtyp und die Materialdicke am besten

geeignete Sageblatt zu wahlen.

HINWEIS

O Die in der Tabelle angefiihrten Abmessungen des
Werkstiicks entsprechen den Abmessungen, wenn
sich die Anbringungsposition der Basis in nachster
Nahe zum Korper der Tigersage befindet. Vorsicht
ist geboten, da die Abmessungen des Werkstucks
geringer werden, wenn die Basis weiter vom Korper
der Tigersage entfernt ist.



1. Wahlvon Sageblattern aus hochlegiertem Stahl (HCS)
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L e ~ . Sageblatt Dick
Die Sageblattnummer der HCS-Sageblatter in Tabelle a?’e a Verwendung cke
. X - - - Nr. (mm)
1 ist auf jedem Séageblatt in der Nahe der —
Anbringungsposition eingraviert. Wahlen Sie ein Nr. 102 | Zum Sagen von Rohren aus
angemessenes Sageblatt unter Bezug auf die Stahl und rostfreiem Stahl mit
folgenden Tabellen 1 und 3. einem AufRRendurchmesser von | 25 - 6
weniger als 130 mm
Tabelle 1: HCS-Sageblatter Nr. 103 |Zum Sagen von Rohren aus
R - Stahl und rostfreiem Stahl mit
Sageblatt Anwendung Dicke einem AufRendurchmesser von | 25 - 6
-Nr. (mm) .
weniger als 60 mm
Nr. 1 |Fur das Schneiden von "
Stahlrohr von weniger als 25 -6 Nr. 104 | Zum Sagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
105 mm Durchmesser ]
einem AuRendurchmesser von | 25 - 6
Nr. 2 |FUr das Schneiden von weniger als 130 mm
géaﬂr;hgmghr\g:;gfr als 25-6 Nr. 105 | Zum S&gen von Rohren aus
— - Stahl und rostfreiem Stahl mit
Nr. 3 |Fur das Schneiden von einem AuRendurchmesser von | 2,5 - 6
Stahlrohr mit weniger als Unter 3,5 weniger als 60 mm
3? mm Durchr_nesser Nr. 106 | Zum Ségen von Rohren aus
Nr. 4 |Fur das Schneiden und 50 - 70 Stahl und rostfreiem Stahl mit
Rohbearbeiten von Schnittholz - einem AuRendurchmesser von | 25 - 6
Nr. 5 |Fur das Schneiden und weniger als 130 mm
Rohbearbeiten von Schnittholz| Ynter 30 Nr. 107 | Zum Sagen von Rohren aus
Nr. 8 |Fur das Schneiden von Stahl und rostfreiem Stahl mit
Vinylchloridrohr von weniger | 2,5 — 15 einem AuRendurchmesser von |Unter 3,5
als 105 mm Innedurchmesser weniger als 60 mm
Eur das Schneiden und die Nr. 108 | Zum Séagen von Rohren aus
Rohbearbeitung von Schnittholz | Unter 105 Stahl und rostfreiem Stahl mit
or d hneid einem AufRRendurchmesser von |Unter 3,5
Nr. 9 |Fur das Schneiden von weniger als 130 mm
FluBstahlréhren von weniger -
als 165 mm Durchmesser bei | 2,5 — 6 Nr. 121 [Zum S&gen und Bearbeiten von
Verwendung der Abschneid- Bauholz 300
Fuhrung Nr. 131 |Fur alle Zwecke —
Nr. 95 |FlUr das Schneiden von Nr. 132 | Fur alle Zwecke _
rostfreiem Stahlrohr von 9
105 mm weniger als unter 25| LinwEIS
Durchmesser Die Bimetall-Sageblatter Nr. 101 bis Nr. 132 werden
Nr. 96 | Fir das Schneiden von separat als Sonderzubehdr verkauft. o
rostfreiem Stahlrohr von 3. Wahl von Sageblattern fur andere Materialien
30 mm weniger als Unter 2,5 belle 3
Durchmesser Tabelle
Zu sagendes [Materialqualitat| Dicke u .
HINWEIS Material (mm) | Sageblatt-Nr.
Dlle é—ICSd-Sagiblt?_t_ter NII’(. 1ftbls Nr. 96 werden separat Eisenblech Weiches 25 - 19|Nr. 1, 2, 101,
als sonderzubehor verkautt. Stahlblech 102, 103, 104,
2. Wahl von Bimetall-Sageblattern ﬂg 106, 131,
Die Nummern der Bimetall-Sageblatter in Tabelle
2 sind auf den Packungen des Sonderzubehors Unter 3,5/ Nr. 3, 107,
beschrieben. Wahlen Sie die angemessenen 108
Sageblatter unter Bezug auf die folgenden Tabellen Nichteisenmetall | Aluminium, | 5 - 20 |Nr. 1, 2, 101,
2 und 3. Kupfer und 102, 103, 104,
Messing 105, 106, 131,
Tabelle 2: Bimetall-Ségeblatter 132
Ségeblatt Dicke Unter 5 | Nr. 3, 107,
NI Verwendung (mm) 108
Nr. 101 [Zum Séagen von Rohren aus
Stahl und rostfreiem Stahl mit
einem AufRendurchmesser von | 25 - 6
weniger als 60 mm
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Deutsch

Zu ségepdes Materialqualitdt| Dicke Sageblatt-Nr.
Material (mm)
Kunstharz Phenolharz, |10 — 50 [Nr. 1, 2, 4,
Melaminharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 -30 |Nr. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
Vinylchlorid, | 10 — 60 |Nr. 1, 2, 4,
Akrylharz 101, 102, 103,
usw. 104, 131, 132
5 - 30 |Nr. 3,5, 8,
105, 106, 107,
108

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
mussen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.
MODIFIKATIONEN

Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dafl einige Teile
(z.B. Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéndert werden.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion der Sageblatter
Die Weiterbenutzung eines stumpfen oder
beschadigten Séageblattes fiuhrt zu verminderter
Schnittleistung und kann eine Uberbelastung des
Motors hervorrufen. Das Ségeblatt wird durch ein
neues ersetzt, sobald ubermaRiger Verschlei
festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmafRig
inspiziert und gepruft, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muRR sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das “HERZ“ des
Elektrowerkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig
darauf zu achten, daf? die Wicklung nicht beschéadigt
wird und/oder mit Ol oder Wasser in Beruihrung
kommt.

4. Inspektion der Kohlebursten (Abb. 27)
Im Motor sind Kohlebursten verwendet, die
Verbrauchsteile sind. Wenn sie abgenutzt sind, kann
es zu Motorschaden fihren. Wenn der Motor mit
einer Auto-Stop Kohlebirste ausgestattet ist, wird
er automatisch anhalten. Beide Kohlebursten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Burstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Daruberhinaus missen die Kohlebursten immer
sauber gehalten werden und missen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kénnen.

5. Austausch einer Kohleburste
Der Burstendeckel wird mit einem Steckschlissel
abmontiert. Dann kann die Kohlebirste leicht ent
fernt werden.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
Hitachi-Wartungszentrum durchgefihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten Hitachi-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fur Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
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Information Uber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit ISO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 102 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 91 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Bei der Arbeit immer einen Ohrenschutz tragen.

Der typische gewogene quadratische Mittelwert fir die
Beschleunigung ist 16,8 m/s2.




FENIKA METPA AZ®AAEIAZ

NMPOZOXH!

AlaBaote O6Aeg TIG 0dnyieg

Av dev mpnBolv OAeg oL odnyieg mou avagepovrtal
MApaKATw, eveEXeTal va npOK)\neai nAektpormAnéia,
nupKayld r']/Kal ooBapog Tpauua'nouoq

O 0pog “NAEKTPLKO spya)\elo oe OAeg T
npostéonomoalq MOoU avagepovTal MAPAKATW
avcupspswl OTO NAEKTPIKO EPYAAEio ToU Asrroupyst pe
T0 pelpa Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU (e Ka)\wélo) n oto
NAEKTPLKO epYAAeio TTOU AELTOUPYEL Pe pnatapia (Xwpig
KaA®S10).

®YAA=TE AYTEZ TIZ OAHFIEX
1) Xwpog epyaociag

2

3)

a)

b)

c)

AlaTnpeite To XWPo epyaciag KabBapd Kai KaAa
PWTICHEVO.

OL aKataoTaTtol KAl oL OKOTELVOL XWPOL EXOUV TNV
TAON VA TIPOKAAOUV aTuXnuaTa.

Mn XpnolpomoIEiTE TA NAEKTPIKA e€pyaAeia oe
EKPNKTIKEG ATHOOPAIPEG, OTTWG OTAV Eival TapovTa
€UPAEKTA UYPA, agpia | oKOvN.

Ta nAeKTPIKA epyaleia dnuioupyouv orivenpeg
ol omoiol evOEXETAL va TPOKAAECOUV TNV
AVAPAEEN AUTAV TWV UAIKOV.

KpatioTe Ta maidid kai Toug TapeUPICKOMEVOUG
HaKpIG 6Tav XpNOIHOTIOIEITE EVa NAEKTPIKO EpYaAeio.
Av anoomnaoTel N MPOoooxN 0ag, UTIApXEL Kivduvog
va XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIK aopdaleia

a)

b)

c)

d)

e)

Ta ¢Ig TWV NAEKTPIKAV EPYAAEiWV TIpEMEI va gival
KaTtaAAnAa yia Tig mpigeq.

Mnv TPOTIOTIOINGETE MOTE TO PIG HE OTTOIOVINRTIOTE
TpOMO.

Mn XPNOIHOTIOIEITE PIG TIPOGAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA EpyaAeia.

Ta un Tpononompava PIG Kal ot KATAAANAeg
TPIZeG PELMVOUV TOV KivdUVO NAEKTPOTANELAG.
ANOQUYETE TN CWHATIKA EMAPH HE YEIWHEVEG
EMPAVEIEG OTIWG CWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG
OUOKEUEG Kal tIJUYSI(l

Ynapxal aUEn psvoq KLvéuvoq nAekTpomAngiag
0TaV TO OWUA 0AG ELval YELWUEVO.

Mnv ekBETETE Ta NAEKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn A
o€ ouvBnKeg uypaciag.

To vepO TOU €LOEPXETAL Ot €va NAEKTPLKO
epYaAeio auEAavel Tov Kivduvo NAEKTPOMANEIQG.
Mnv aokeite duvapn oTo KaAwdio. Mn
XPNOCIUOTIOIEITE TTOTE TO KAAWSIO YIA VA HETAPEPETE,
va TpaBngete i va ByaAetre amé TRV mpifa TO
NAEKTPIKO EpYaAEio.

KpaTAoTe To KAAWS10 pakpid amé BepuoTnTa, Aadi,
KOPTEPEG YWViIEG KAl KIVOUHEVA HEPN.

Ta KateoTpappeva n prnepdepéva Kahwdia
au&avouv Tov Kivduvo NAeKTPOTANEiag.

‘OTav XpnoIYOTIOIEITE TO EPYAAEio O EEWTEPIKO
XWpo, xpnolporrou']om KaAwdio npoéKTucnq mou
npoopn(e-ral Yia XpAon o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xpnor] svoq KaAwdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO
XWPO HELWMVEL TOV KiVOUVO NAEKTPOTIANEIAG.

Mpoowmkn acpdaAeia

a)

Na gioTe o€ ETOINOTNTA, va BAEETE QUTO TTOU KAVETE
Kal va XPNOIPOTIOIEITE TNV KOIVy AoylkR oTav
XPNOIHOTIOIEITE £€va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Mn xpnoipomoleiTe NAEKTPIKA epyaleia 6Tav eioTe
KOUPAOMEVOI | UM TNV EMAPEIO VAPKWTIKOV
OUGIWYV, OIVOTIVEUHATOG 1| paPHAKWV.

4)

EAAnvika

Miwa otiypn ampooegiag Kata tn XPnon &vog
NAEKTPLKOU spyu)\stou uropel va TPOKAAECEL
00BaPO MPOCWTIKO TPAUKUATIONO.

Xpnmponomns eE,onMopo aogaleiag, Na gopare

NavToTE MPOCTATEUTIKA Yuahid yia Ta parmia.

EEomALoNOG aopaleiag Omwg HAoKA Yia Tn oKOvn,

avno)\lcennm utodnuata, OK)\npo Ka)\uuua

KEPAANG n l'[pOOTClTEUTlKCl aKOng Tou

XPNotpornoloUvTal OTIG AVTIOTOLXEG OUVONKEQ

UELOVOUV TIG TBAVOTNTES TPAUUATIOMOU.

c) Na amopelyeTe TRV Katd AaBog évap&n Aeiroupyiag.

Na 8e8aidveoTe 0TI 0 SIAKOTITNG Eival TNV KAEIOTRH
B8¢aon (off) npiv TOTIOOETAOETE TO PIG OTNV Tpiga.
H peTa®opd NAEKTPIKOV spyakstwv HE TO
SAXTUAO OTO BLOKOTTN )\srroupylaq n n ouvdeon
NAEKTPLIK®V EPYAAEiWV OTO peUA UE TO DLAKOTITN
avolXTo au&avel Tig mBavoTNTEG ATUXNHATOG.

d) Na a¢aipeite TUXOV KA€Id1a pubpIZopEVOU

avoiypatog | Ta anmAd KAeidia mpiv O€oeTe ot
AeiToupyia To NAEKTPIKO EpyaAeio.
‘Eva anAd KAeldl 1 éva kAewdi pubuildopevou
avoiypartog Tmou eival MpooapTnUeEvVO oOe
TMEPLOTPEPOUEVO €EAPTNHA TOU NAEKTPLKOU
epyaleiou pmopei va TPOKAAECEL TIPOOCWTILKO
TPAUMATIONO.

e) Mnv tevraveote. Na diatnpeite mavrore T1o
KataAAnAo marnpa Kai Tnv 1Icopporia oag.

Me autdv TOV TPOTO UMOPEITE va EAEYXETE
KaAUTeEPA TO NAEKTPLKO epyaleio oe un
QAVAUEVOUEVEG KATAOTACELG.

f) Na €iote viupévol katdAAnia. Mn ¢opare ¢apdia

pouxa n koopnuara. Na kparare Ta yaAAia oag, Ta

pouxa oag Kai Ta YavTia cag Hakpid anoé Kivoupeva

HepN.

Ta @apdla poUxa, TA KOOUNKATA KAl TA HAKPLA

MaAAALA propel va maoctoUv o€ KIVoUEVa HEPT.

Av mapéxovrtal e€apTiparta yia Tn oUvdeon

OUoKeUWV €EAYwYNG Kal OUAAOYARG OKOvVNG, va

8eBaiwveoTe OTI eival ouvdedepéva Kai

XPNOIKOTIOIOUVTAI HE TO OWOTO TPOTTO.

H xpron auTwV TwV CUCKEU®V MIMOPEL va |JSL(D08[

TOUG KLvdUVOUG ToU OXETI(ovTal PE TN OKOVN.

b

-

-

g

XpAon Kai gpovTida NAEKTPIKOV £PYAAEiwV

a) Mnv aokeite duvapn oTo NAeKTPIKO epyaAeio. Na
XPNOIYOTIOIEITE TO NAEKTPIKO €pyaAeio mou eivai
KaTaAAnAo yia To €i80G TG EpYAciag mou EKTEAEITE.
To KAatAAANAo NAEKTPIKO epyaAeio Ba ekTEAEDEL
mv epyaocia KaAUTepa Kal pe peyailTtepn
AO0(PAAELA LE TOV TPOTIO TIOU OXEDIACTNKE.

Mn XpnoIUOTIOINOETE TO NAEKTPIKO €pyaAeio av o
d1aKkomTNG AeiToupyiag dev avoiyel kail Sev KAEIvel.
"Eva nAeKTPIKO epyaleio Tou dev EAEyXETAL Ao
TOo dlaKOMTN AelToupyiag eivat emkivduvo Kat
TIPETIEL VA ETILOKEUAOTEL

c) ByaAtre 1o @Ig amé Tnv mpifa mpiv KAVETE
omoleodnmoTe pubpioelg, aAAa&ere e§apTipara f
amoOnKeUOETE TO NAEKTPIKO EpYaAEio.

AUTA TA TIPOANTITIKA HETPA ACPAAEIAG HELOVOUV
TOV KivBUVO va EEKIVIOEL TO NAEKTPIKO EpYaAeio
Kata Aabog.

AmoOnKeUETE Ta epyaleia mou Sev XpnOIHOTIOIEITE
Hakpid amé maidia Kal ynv apAVeETE Ta ATOHA TTOU
d¢ev eival eE0IKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EpYaAEio R
HE auTéQ TIG 03NYiEQ va XPNGIHOTIOIOUV TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

TanAekTpika apya)\sm eival erukivduva ota xépla
HN EKTIABEUPEVWV ATOHWV.

b

-

d

-
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EAAnvika

e) ZuvTtnpeite Ta NAeKTPIKA epyaleia. Na eEAEyXeTe ThV
€UBUYPAMUUIOH TOUG i TO UMAOKAPIOHA TWV
KIVOUHEVWV HEPWV, Tn Bpauon Twv €5apTnUaTwv
Kal ommoladnmoTe AAAN KaTaoTaon mou evaEXeTal va
EMNPEACEI TN AEITOUPYia TOU NAEKTPIKOU £pYaAEiou.
Ze mepinmTwon 6Aé|6nq, TO NAEKTPIKO g€pyaAeio
npénel va STIIOKEUCIUTEI npiv xpncluonomesl
MoAAG aTuxnuaTa npOKa)\ouva ano nASKTpLKu
epyaleia ou dev £xouv ouvtnendei cwoTd.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia KOTTAG KOPTEPA Kal KaBapad.
Ta kataAAnAa cuvtnpnuéva epyaleia KoOmng We
KOPTEPEG YWVieq UMAOKAPOUV TiIo dUOKOAQ Kat
eAEyXOVTAL TILO EUKOAQ.

g) XpnoiporoieiTe To NAEKTPIKO Epyaleio, Ta eEapTipara,
TIG HUTEG TWV EPYAAEIWV KA., OUNPWVA HE AUTEG TIG
odnyieq Kal ye TPOMO OV gival KATAAAnAoG yia Tov
OUYKEKPIMEVO TUMO nNAEKTPIKOU €pyaleiou,
AapBavovrag unmoyn Ti§ OUVONRKEG £pyaciag Kal TRV
£pYACia TTOU TIPOKEITAI VA EKTEAECTEI.

H xprion Tou nAEKTPIKOU EpYAAEioU O AEITOUPYIEG
SLAPOPETIKEG ATO EKEIVEG YA TIG OTTOIEG TIPOOPICETAL
MMOpPEL va SNUoUPYNOEL ETIKIVOUVEG KATAOTACELG.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

5) Z£p6ig
a) Na divere TOo nNAekTpIKO epyaleio yia o€pBig oe
KatdAAnAa ekmaideupéva aropa Kal va
XPNOIHOTIOIEITE HOVO YV GIa QVTAAAAKTIKA.
Me auTtov Tov TpOmo &€ioTe Oiyoupol yla Tnv
ao@AAela Tou NAEKTPLKOU epyaleiou.

NMPO®YAA=H

Makpia amé Ta maidid kal Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoipormoloUvTal, Ta epyaAeia mpémel va
PpuAagovrtal pakpid amd Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

MPO®YAAKTIKA METPA NANQ ZTH XPHZH
THZ ZMNAOOZErAz

Mpwv Tnv Komn oe Toixoug, TaBdavia n dameda,
eEaopalioete OTL dev Bpiokovtal pECA NAEKTPLKA
KaAwdla 1 aywyoli.

Taon (ava TepPLOXEQ)™

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"

loxUg Elc0d0u

IkavotnTta

1010 wW*
SwAnvag pahakoU atcaAlou:  E.A. 130 mm
SwAnvag BivuhoxAwpidiou: E.A. 130 mm

=ZUAo:
SwAnvag MalakoU AToaAlou:

BaBog 300 mm
MNaxog 19 mm

TaxUTnta Xwpig QopTio 0 - 2800 min~'
Aladpopn 29 mm
Bapog (Xwpig KaAmdio) 3,3 kg

* BeBalwwbeite va eAEYEETE TNV MIVAKISA OTO TIPOLOV EMELDN UTIOKELVTAL O aAAay” og €EAPTNON Ao TNV MEPLOXN.

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) Aemida (Ap. 103)
(2) ONKN ceeveveeeeereeieee
3) Equwvo KAEWBL Alev .
Ta kavovika e§aptnuata urlopouv va aA\agouv xwplq
mpoeldomnoinon.

MPOAIPETIKA EEAPTHMATA
(mwAouvral EexwpioTa)

(1) Ap. 1 Aemida (12) Ap. 103 Aemida

(2) Ap. 2 Aemida (13) Ap. 104 Aemida

(3) Ap. 3 Aemida (14) Ap. 105 Aemida

(4) Ap. 4 Aemida (15) Ap. 106 Aemida

(5) Ap. 5 Aemida (16) Ap. 107 Aemida

(6) Ap. 8 Aemida (17) Ap. 108 Aemida

(7) Ap. 9 Aermida (18) Ap. 121 Aemida

(8) Ap. 95 Aenida (19) Ap. 131 Aemida

(9) Ap. 96 Aemida  (20) Ap. 132 Aermida

(10) Ap. 101 Aemida  (21) Odnyog Kommg ya n

(11) Ap. 102 Aemida SwAnva

O (1) = (9) : HCS Aemideg (HCS : Highspeed Carbon
Steel)

O (10) - (20) : BI-METAL Aemideg
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AvatpeEete otoug mivakeg 1, 2 kat 3 yia v Xpnon
TV AeTidwv.

Ta MPOALPETIKA EEAPTAHATA UTIOKELVTAL OE AAAAYT) XWPIG
npoetdornoinon.

E®APMOIEZ

O Komn owAnva kal atodAlvng ywviag.

O Kormm dd¢popwv tinwv §uAiag.

O Korm] @UAAWV HOAaKOU atoaAtol, AAOUMIVEVIWV
QUAWV, Kal QUAA®WV YXaAKoU.

O Kom OUVBETIKOV pNTIV®V, OTIWG (PALVOALKEG
pntiveg, Kat BVUAOXAWPIdLO.

Ia AenMTouEPELIEG AVATPEEETE OTO TUNMA LE TOV TITAO

“EMIAOIH AEMIAQN”

MPIN TH AEITOYPrIA

1. Mnyn pelparog
BeBalwBeite OTL n mnyn pelUATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnotgoronBei eival evapuovIoOUEVN HE TIQ
anattioelg oe pelua TMOU AvaPEPOVTAl OTNV
Tvakida tou epyaleiou.

2. AlakonTng pevpatoqg
BeBawwbeite 0TI 0 dlaKoOMING pelpatog Bpioketat
otn 6€on OFF. Av 1o Biopa eival otn pnpifa kadbwg
o dlakomIng pelpatog Bpioketat oto ON, TO



epyaleio Ba apyioet va Aeltoupyel QUECWG, HE
meavotnTa MPOKANoNg coBapol ATUXNUATOG.

3. KaAwdio mpoéKTaong
‘'Otav o Xwpog epyaciag Bpioketal Hakpld amod tnv
napoxn PeUPATOG, XPENOLUOTIONOTE €va KAA®W3L0
TPOEKTAONG HE KATAAANAO TAXOG Kal LKAVOTNTA
METAPOPAG pelpatog. To KAA®SLO TIPOEKTAONG
TMPEMEL va €ival TOOO KOVTO OO0 €ival TPAKTIKA
duvato.

4. ZIk6vn mou mapdyetal Kard Tn AeiToupyia
H okovn Tou MapdyeTal Og KAVOVIKN Aegltoupyia
propel va emnpedocsl TNV uyeia TOU XELPLOTN.
MpoTteivetal n Xpron Hlag HAokKag mpooTaciag g
avarvongq.

5. Ztepéwon Tng Aemidag

AUTR N OUCKeUN XPNOLUOTOlEL €va AMOCTAGCLUO

UNXAVIOUO TIOU ETUTPEMEL TNV oOUVOEON Kal Tnv

APaAiPEDN TWV TPLOVOTAOV AETIOWV XWPIG TNV XP1on

KAEWBIOV 1| AAAWV epYaAEiwV.

EvepyoToIoTE KAl ArnevePYOTIONOTE TNV OKAVIAAN

SLAKOTTN UEPIKEG POPEG £TOL WOTE O HOXAOG va

Byel evteA®G £Ew Ao TO HMPOOTIVO KAAUpMa. MeTa,

KAeioTe TO SlOKOMTN Kal BYAATe TO KAAwdlo aAmo

m mpia (Eik. 1).

NPOZOXH
Na eEaopalioeTe anoAuta OTL 0 dlOKOMTING eival
KAELOTOG KAl TO KAA®BLO TApPOXNG PeUMATOG
ByaAuévo amd TNV mpifa ywa TNV arnoQuyrn Tou
omoladnMoTe ATUXNMATOG.

(2) Znpw&ete TO HOXAO mpog TN dlelBuvon Tou
onuadiot tou BEAoug Onwg ¢aivetal otnv Eik. 2
Kal eival onpelwpévo mavw oto HoxAo (Eik. 2).

(3) BaAte v mplovwTn Aemida MEXPL TEAOUG HEOA
OTNV HIKPR OXLOWN TOU AKPoUu Tou gpROAOU UE TO
MOXAO va OTPWXVEL
Mrmopeite va OTEPE®OETE AUTA TNV Aemida TPOG
mv mavw eite MPog TV Katw dlelBuvon (Eik. 3,
Eik. 4).

(4) Otav eheubepwoete TOV HOXAO, n dUvaun Tou
ehatnpiou Ba eroTpePeL TOoV Bpaxiova oTnPiyHaTog
otV owotn 6éon autopata (Eik. 5).

(5) TpaPn&ete TO TMOW MEPOG TNG TIPLOVWTNG AETSAG
U0 1 TPEIG POPEG HE TO XEPL Kal eAEyEeTe av 1
Aemida eival kahd otepewpevn. ‘Otav Tpaparte v
Aetiida, Ba EEpeTe av eival KATAAANAQ OTEPEWUEVN
€AV KAVEL KAIK Kal META peTakivnBel ehagpd (EIK.
6).

NMPOZOXH
‘Otav Tpafate v mplovwTn Aemida, BePawwbeite
andAuta va v Tpafnéete amo miow. TpaBwuvtag
Ta AaAAa pEpNn NG Aemidag BOa mpokAnBel
TPAUNATIONOG.

6. AmoouvappoAdynon Tng Aemidag

(1) EvepyoTiolnoTe Kal ArnevePyoTMow|oTe TNV oKavdaAn
SLAKOTITN UEPIKEG POPEG £TOL WOTE O MOXAOG va
Byel £Ew amod TO UMPOOTIVO KANUMUA EVTEA®G. MeTq,
KAeloTe TO dlakomtn Kat ByaAte 1O KAAWdLO
pevparog ard v mpia (Eik. 1).

NPOXZOXH
BeBawwBeite amoAuta va dlatnpnoeTe TO SLAKOTITN
KAELOTO KAl TO KAA®WSIO PeUpaTog ByaApevo armod
Vv mMpifa yla TNV amoguyn Tou OToladnTmoTe
ATUXNHATOG.

(2) MeTa To OTP®ELIHO TOU PoxAoU Tpog TN dlelBuvon
Tou BEAoug Tou Qaivetal otnv EIK. 2, oTpeYeTe TNV
Aemida €tol WOTe va BAEMEL TPOG TA enavw. H

=

EAAnvika

Aemida MEPTEL W pOVn TNG. Av 1 Aemida dev

MEPTEL €EW, TPAPRNEETE TNV HE TO XEPL
NMPOZOXH

MoTE va unv ayyi&ete TNV MplovwTn Aemida apEéowg

META TNV Xpnon.

To pétaAlo eival Eeotd Kal TOAU eUKOAa drmopel

va kagel 1o dEpua oag.

OTAN H AEMIAA EINAI ZMAZMENH |

AKOUA Kal av n Aemida eival oracpévn Kal TIapauEVeL
MEOQ OTNV UIKPY OXIOMR Tou euBOAou, Ba TpEmeL
va megel €Ew av OTPWOEETE TO MOXAO TPOG TNV
dleUBuvaon Tou onuadilol Tou BEAOUG, KAl OTPEYETE
mv Aemida 1pog ta KATw. Av dev Byel €Ew povn
™G, BYAATe TV £§w akoAouB®VTAG TIG dladikaoieg
TMou eMe&nyovTal MAPAKATW.

(1) Av éva TuApa plag omaocpévng Aemidag eivat
KOANUEVO £Ew amd TNV HIKPT) OXLOUN Tou euBoAou,
TPABNEETE TO TIPOEEEXWV TUNMA KAl BYAAETE TNV
Aemida €5w.

(2) Av n oraopevn Aemida eival KPUMPMEVN HECA OTNV
MIKPT OXLOWR, TIACTE TNV OMACHEVN AeTida
XPNOLLOTIOLOVTAG TNV AKPN Hag AAANG TPLOVWTAG
Aemidag kat Byaite v £Ew (EIK. 7).

ZZYNTHPHZH KAI ENIOEQPHZH TOY ZTHPIFMATOZ

THZ MPIONQTHZ AEMIAAZ

(1) MeTd Vv Xpnon, anopakpUVETE TNV OKOVN Ao TO
TMPLOVIOUA, TO XWHA, TNV AUMO, TNV Uypacia KA.,
MEOW O€pa 1 amopakpUVETE Ta pe M Bolptoa,
KATL, yia va €Eao@aAioete OTL TO OTRPLYMA TNG
TMPLOVWTNG AETIdAG AEITOUPYEL KAVOVIKA.

(2) Onwg @aivetat otv Eik. 8, mpayuatomoinote
meplodika Aimavon yUpw amd To OThplypa ng
AEMIdAG, XPNOIUOTOIOVTAG UYPO KOTMNG, KATL

ZHMEIQZH
H ouvexng xpnon tou gpyaAeiou Xwpig kabdapioua
Kal Allmavon g TePLOXNG OTOoU N TIPLOVWTN Aemida
eival TomoBeTNUEVN UMOPEL va EXEL WG AMOTEAEOUA
m™mv apyn kivnon tou poxAoU e&aitiag Tng
OUCOWPEUHPEVNG OKOVNG Kal TwV Ypellwv. Katw and
AUTEG TIG OUVONKeg, TPAPNEETE TO TAPEXOUEVO
AAOTIXEVIO KAAUMKA OTO WMOXAO Tipog TN dielBuvon
Tou onuadiol Tou BEANoug onwg ¢aivetal otV Eik.
9 Kal apAlpEOTE TO AAOTIXEVIO KAAUUMA Ao TO
HOXAO. MeTd, KaBapioTe TO €0WTEPLKO TOU
OTNPEIYHATOG TNG AEMIdAG He Agpa 1 KATL TTAPOUOLO
Kal TIPAYHATOTONOTE EMAPKA Alrtavon.

To AAOTIXEVIO KAAUMMA prtopel va ToroBeTnOei av
TMEOTEL YEPA MAVW OTO POXAO. € QUTH TN XPOVIKN
OTLyMN, OlyoupeuTeiTe OTL dev UMAPXEL OLAKEVO
METAEU TOU OTNPiypatog NG Aemidag kat Tou
AAOTIXEVIOU KAAUMMATOG, Kal emumpocBeta
eEaopaAliote OTL N Teploxn TomoBETnong tng
TPLOVWTNG Aemidag Wropei va AEITOUPYNOEL OpAaAd.

NPOZOXH
MnvV XPNOLUOTIOINOETE KAWMIA TIPLOVWTR AETdA HE
POapuEvn TPUTA AeTidag. AlAPOPETIKA, N TIPLOVWTY
Aemida propei va Byet EEw, EXoOVTAG WG ATMOTEAECUA
TOV TIPOOWTILKO TPAUMATIONO (Eik. 10).

7. P06pion Tng 6aong

(1) ZNKWOTE TO UMPOCTIVO KAAUUMA OTIWG PpaiveTal oTnv
Eik. 11.

(2) Av n Bida puBuiong ™G BAONG XOAAPWOEL HEOW
TOU ETILOUVATITOMEVOU €EAYWVOU KAeLSI0U AAev,
uropeite va pubpioete v B€on eykaTAoTAONG
™g Baong (Eik. 12, Eik. 13).
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(3) Apou puBpioete Tnv B€0n eykatdaotaong tng Baong,
opi&eTe evreAwg TNV Bida pubuiong g BAaong ue
TO EMOUVANTONEVO €EAYWVO KAELDL AAev.

8. PuU6pion Tng Taxutnrag maAivépopnong Tng Asmidag

AUTI N CUOKEUT €XEL £VA EVOWHATWHEVO KUKAWUA
NAEKTPOVIKOU €AEyXOUu TOU KaBLOTA duvatn TN
pUBUION TG HeTABANTAG TaxUTNTAG TNG TMPLOVWTNG
AETOAG [E TO TPARNYHA EVOG SLOKOTITOU-OKAVOAANG
(Eix. 14).
Av TpaBn&ete TNV OKAVSAAN TEPLOCOTEPO TPOG TA
HEOa, n TaxUTNTa NG Aemidag au&avetal. Apxioete
TO KOYIHO Og pla XaunAn taxltnta yia va
SlacpalioeTe TNV akpifela BEong KoYipuaTog mou
embupeite. OTav £€XeTE PTACEL OE £VA IKAVOTIOINTIKO
BdBog korng, au&noete Tnv TaxUTNTA KOTNG.

NMPOZOXH
MapOTL AUTA 1 CUOKEUN E€XEL €va LOXUPO UOTEP, N
TMAPATETAMEVN XPNON OTN XAUNAR TaxUTNTa Knopet
va au&noetl To gopTio urMePPOAIKA Kal va odnynoet
oTNnVv Uumep®OpPTIon. Pubuiote KATAAANAQ v
TPLOVWTN AETdA YlA va eMTPEPETE TNV OTABEPN
KAl KAVOVLKRA AglToupyia Komng, anogelyovTag Tnv
omnoladnmoTe Mapaloyn XPnon Oonwg Ta anoToupa
OTAMATAMATA KATA TNV AelToupyia KOTMG.

NnQz NA TO XPHZIMOMOIHZETE

MPOZOXH

O Anogpelyete Tn HeETAQOPA TOU epyaleiou
ouvdedeuévo OTn mpida Kal PE TO XEPL OTOV
dlakomrtn. Eva &agvikd Eekivnua pmopei va
TIPOKAAECEL €va ATIPOCUEVO TPAUUATIOUO.

O Na eiote npooe:KTlKoi va unv apnoete 0K6vr| anod
nplowopa xwpa uypqcnq KATL. va Wret paoa oTo
punxavnua amd To Tunua TOoU suBo}\ou KaTa TNV
Aettoupyia. Av 1 oKOvn amd TPLOVIOMA Kal Td
napodpola cucowpeutoUV WECA OTO TUAMA TOU
euBOAOU, MAVTOTE va TO KABApPIfeTe TPV Arod TNV
xenon.

O MnV apalpECETE TO UMPOOTIVO KAAUMHA (avaTpeEeTe
otV Eik. 1). BeBaiwBeite va KpATAOETE TOV KOPUO
anod TNV Kopu®n TOU UMPOOoTIVOU KAAUMMATOG.

O Katd v xpnon, mamaote Tnv BAcn evaviia oto
UAIKO KOTA TNV SLApKeld TNG KOTIMG.

H dovnon umopel va mpokaAéosl {nuid otnv
mplovwTn Aemida av n Baon dev MatTiETAl YeEpPA
€VAVTIO OTO QAVTIKEIpEVO €pyaociag.

Erunpdobeta, n Akpn TG MPLOVWTHG Aemidag prnopel
HEPIKEG POPEG VA £pBEL O EMAPY) OTNV ECWTEPIK
EMPAVELD TOU OWANVA, TPOKAAWVTAG (N oty
mplovwTn Aemida.

O EmAEEETE pla MPLOVWTN AeidaA [E TO IO KATAANAO

WUNKOG. TNV 1SAVIKA TEPIMTWON, TO HMAKOG ToU
TMPOogEEXEL amd TN PBACn TNG TMPLOVWTAG Aemidag
HETA TNV APAipEDN TOU PNKOUG SLadPOUNG, TIPETEL
va eival peyaAutepo amd to UAKO (deite Eik. 15
kat Eik. 17).
AV KOBETE HIa HEYAAN CWANVA, VA HEYANO KOMUATL
EUAOU, KATL, TIOU EETEPVAEL TNV LKAVOTNTA KOTMG
™g Aemidag, umdpxel Kivduvog n Aemida va
EQATITETAL HUE TNV €O0WTEPLKN empAveld TNG
owAnvag, EUAouU KA, TipokaAwvTtag nuia (Eik. 16,
Eik. 18).
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1. Koyigo HETAAAIKQV UAIK®OV

NMPOZOXH

O Natnote TNV BAon yepd evAvTIa OTO AVTIKEIUEVO
epyaoiag.

O TMoTE va pnv epapuooeTe unepBOALKN dUVAUN OTNV
TplovwTN Aemida. AV TO KAVETE AUTO Propei eUKOAQ
va onacel n Aemida.

(1) STepewoTe TO AVTIKEIUEVO €pyaciag yepa mpLv N
Aettoupyia (Eik. 19).

(2) 'Otav KOBeTe PETAANANLKA UALKA, XPNOLUOTIOOTE TO
KATAAANAO UNXaviKo AAadL (AAdL Toupumivag KATL).
‘Otav dev XPNOLUOTIOLEITE UYPO MNXAVIKO AAdL,
BAAeTe ypAoco TAVW OTO QAVTIKEIMEVO £pyaociag.

NMPOZOXH
H diapkela Zwng Tng MplovwTng Aemidag Ba petwdei
ONUAVTIKA av eV XPNOLUOTIONCETE UNXAVIKO AASL.

(3) XpnoluomotnoTte To KAVTIPAv yla va pubuioete Tnv
TaxUTNTa TNG MPLOVWTNG AETIdAg TOU TALPLalel Ue
TIG OUVONKEG €pYyaciag Kat Tta UALKA.

2. Koyigo EuAeiag
‘'OTav koBete EUAeia, BeBalwbeite OTL TO AVTIKEINEVO
€pyaoiag eival oTepeWHEVO YEPA TIPLV TO EeKivnua
(Eik. 20).

NMPOZOXH

O Moté va unv epappooeTe UNEPBOALKT SUvapun otnv
TPLOVWTN AEMida Katda Tnv dSldpKeld TNG KOTMG.
Ermiong va BupunBeite va matnoete v Baon evavtia
ot &uheia yepa.

3. Mpiéviopa KAUMUAWT®OV YPAMH®V
SuviotoUpe va xpnolporoinoete tnv BI-METAL
Aemida mou avagépbnke otov Mivaka 2 yua v
TPLOVWTN AeTiida emeldn) eival OkAnper Kat omael
SUoKOAQ.

NMPOZOXH
EAQTT®OTE TNV TAXUTNTA TPOP0odoaoiag otav KOReTe
TO UAIKO O MIKPA KUKALKA TOEa. Mia umepBoAtka
ypriyopn TaxUtnTa tTpogodociag urnopei va onacet
mv Aemida.

4. Topveuon eyKommwv
Me autd TO epyaleio, UMOPEiTE va eKTEAECETE
TOPVEUON EYKOMWV TAVW OE EMIPAVELEG
KOVTPAMAQKE Kal ETLPAVELEG oavidwv. Mmopeite va
TPAYLATOTIOWOTE AVOLYHA KOIAOTITWV TIOAU eUKOAQ
HE TNV TPLOVWTN AETdA €£yKATAOTNUEVN avanoda
onwg ¢aivetal omv Eik. 22, Eik. 24, kat Eik. 26.
XPNOLUOTIONOTE Wi TIPLOVWTN Agmida 000 TO
duvatov KovTr Kat Taxld. ZUVIOTOUE Yid TOV OKOTIO
autd va xpnolporowmoete v BI-METAL Aermida
Ap. 132 mou avagépetat otnv Mivakag 2.
BeBalwBeite OTL diveTe Mpoooxn KATA Tnv dldpKela
™G AglToupyiag KOTNG Kat akoAouBeite TIg
MAPAKATW BLadIKaoieg.

(1) MatoTe TO KATW TPAMA () TO MAVW TUAUA) TNG
Bdong evavTia oTo UAIKO. TpaBn&ete TNV okavAAn
SlaKOMTN KABWG KPATATE TNV AKPN NG TPLOVWTNG
Aemidag pakpld amod to UAKO (Eik. 21, Eik. 22).

(2) Avugwote T AaBn apyd kat KOYETE MPOG Ta HECA
He Vv mplovwtn Aemida Aiyo Aiyo (Eik. 23, Eik. 24).

(3) KpatnoTe ToV KOPUO YEPA PEXPL N TIPLOVWTN AETida
va Koyel evieAwqg To UAIKO (Eik. 25, Eik. 26).

NMPOZOXH

O Ano@UYETE TNV TOPVEUOT EYKOTIWV YA TA HETAAAIKA
UAIKG. AuTn propel eUKOAA va TPOKAAEoel {nua
oy Aemida.

O Moté va pnv tpapn&ete Tnv okavdaAn kabwg n
AKpPN NG TPLOVWTNG AEMidag gival matnpévn evavtia



OTO UAIKO. AV TO KAVETE AUTO, N Aemida uropel
eUKOAA va Tadel Inuid otav £pBel O EMAPN UE TO
UALKO.

O BeBalwbeite amoAuta OTL kOBeTe apyd KabBwg
KPATATE TOV KOPUO Yyepd. AV €QAPUOOETE
unepPOAIKn dUvaun oTnV TPLOVWTH AETida KATA
Vv Aettoupyia Kormmg, N Aemida propei eUKoAa va
nadet {nuid.

5. 03dnyogq diakormig yia To KOYIHo owARvag (MPoaipeTIKO
€&apTnpa)

Mpoiov Epappoyn XpnotonotoUpevn Ap.
KOTMG Aerida Kwdlkou
0dnyog EEWwTEPIKN Ap. 9
dlaKomng SlAPETPOG A p.1 31 321113
(L) 75mm - 165mm P
ZHMEIQZH

MapakaA® avaTpeEETe OTO EYXELPIOIO OBNYIWV TOU
0dnyoU SLaKOTNG Yia AEMTOUEPELEG YA TO TWG va
TOV XPNOLUOTIOINOETE OWOTA.

EMIAOIH AEMIAQN

MNa v €€ao@AAlon NG HEYLOTNG AELTOUPYLKNG

anodoong Kal TWV AMOTEAECHATWY, €ival TOAU

ONUAVTIKO va ETAEEETE TNV KATAAANAN Aemida Tmou

avTanokpivetal otnv TUMO Kdl OTO TMAXO0G TOU UALKOU

TOU TIPOKELTAL VA KOT.

ZHMEIQZH

O OL dla0TACEIG TOU AVTIKEIUEVOU €pyaciag oTov
mivaka avTinpoownelouv TIG SlA0TACELS OTAV N
0¢on otepEéwong TG BAong eival ToMoBETNHEVN
000 TILO KOVTA YiveTal OTOV KOPUO TNG omaboogyag.
Mpoooxn mpérnel va 500l emetdn oL dlaoTACELG TOU
KoppatioU epyaciag Ba yivouv HIKPOTEPEG av 1
Bdon €xel otepewBel pakpld amd Tov Koppd Tng
omnaboogyag.

1. EmAoyn Twv HCS Aemidwv
O aplBudg g Aemidag Twv HCS Aemidwv otov
Nivaka 1 eival xapaypévog kKovta otn B€ong
oTtepéwong ™G kABe Aemidag. EmAEEete TIg
KATAAANAeg AeTtideg avatpexovtag toug Mivakeg 1
Kal 3 Mapakatw.

Mivakag 1: HCS Aemideg

Ap. . MNaxog
/\sn{)éaq Xpnoeig (mm)
Ma korm atodAvwv
Ap. 1 | cwAnvwv uleOTspsq and 25 -6
105 mm og dlApeTpo
MNa Konn crroa)\lvwv
Ap. 2 | cCWARVLV lepOTspsq ano 25 -6
30 mm oe dlAPETPO
MNa Konn uma)\lvmv Kaw anoé
Ap. 3 | cwARVLV lepOTapaq ano
30 mm oe SlAUETPO ’
Ap. 4 | MNa korm kat §uowo EuAiag 50 - 70
Ap. 5 | MNa korm kat &uowwo EuAiag KGT%)OQHO
Ma kot owAfvag
BivuhoxAwpidiou uleorspn 25 - 15
Ap. 8 | TV 105 mm oe diAueTpo
lMNa korn kat EUOlHo EUAiag KUT%SGHO

EAAnvika

Ap. . MNayxog
/\sn{)éaq Xpnoeig (mm)
Ma kot cwAfjvag paAakou
atoaioU MIKpOTEPN TWV 165
Ap. 9 [ mm oe 6lausrpo otav 25 -6
xpnotporoleital pe odnyo
dlakormng
Ma korm cwAnvag
avoEaLEwTou atoaAoU . .
Ap. 95 pLKpOTspn Tov 105 mm oe KGTS)SQHO
SlAUETPO ’
Ma kot cwAfvag
Ao. 96 avoEgidwTtou atoaAlou Katw ano
p- uLKpOTspn Twv 30 mm o¢ 2,5
SlAUETPO
ZHMEIQZH

Ot Ap. 1- Ap. 96 HCS Aemideg mwAouvTal EeXwPLoTa
WG TIPOALPETIKA €EapTrpata.
EmAoyn Twv BI-METAL Aemidwv
Ot apBpoi Twv BI-METAL Aemidwv otov Mivaka 2
MePLypAPovVTal OTN OUOKEUAOIA TWV ELSIKOV
e€aptnuatwy. ETuAEEeTe TIG KATAAANAEG AeTiideg
avatpéxovtag otov Mivaka 2 kat 3 mapakatw.

MNivakag 2: BI-METAL Aemideg

Ap. | MNaxog
AeTtidag| Xpnoeig (mm)
Ap.101| MNa korn atoaAol Kat

avoEEIdWTWY CWANVWY WIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm oe €EWTEPIKN SIANETPO
Ap.102| MNa komn atocaAol Kat
AVOEEIDWTWY CWANVWV HKPOTEPWV
Twv 130 mm oe €EwTeEPLKN
dlapeTpo

25 -6

Ap.103| Ma ko atoaliol Kat
avoEEIdWTWY CWANVWV WIKPOTEPWY | 2,5 - 6
Twv 60 mm oe €EWTEPIKN SLANETPO
Ap.104| MNa komn atocaAlol Kat
AVOEEIBWTWY CWANVOV HIKPOTEPWV 25 _ 6
Twv 130 mm og €EWTEPIKN ’
SlapeTpO

Ap.105| MNa korm atoalloU Kat
avVOEEIdWTWY CWANVWV HIKPOTEPWY | 2,5 — 6
Twv 60 mm og €EWTEPIKNA SIAUETPO
Ap.106| MNa korn atoaliol Kat
AVOEEIBWTWY CWANVWV HUIKPOTEPWV 25 _ 6
Twv 130 mm oe eEWTEPLKN ’
SlaueTpo

Ap.107| MNa korm atoaliol kat

AVOEEIBWTWY CWANVWY HIKPOTEPWV KGT‘;SGHO
TV 60 mm ot €EWTEPIKN BIAUETPO )
Ap.108| MNa komn atoaAloU Kat
aVOEEIBWTWV CWANVWV HIKPOTEPWYV |KATw armd
Twv 130 mm ot eEWTEPLKN 3,5
SlaueTpo
Ap.121| MNa kormn kat oo EuAeiag 300
Ap.131| OANoug TOUG OKOTOUG —

Ap.132| 'ONoug TOu OKOTIOUG —

20



EAAnvika

ZHMEIQZH

Ot Aemideg pe Ap. 101- Ap. 132 BI-METAL nwAouvTat
EEXWPLOTA WG TIPOALPETIKA €EAPTNHMATA.

3. EmAoyn Aemidwv yia aAAa uAika

Mivakag 3
YAIKO TOU . .
nooKeLTal I'Iotom}'a MNaxog Ap.
. UALKOU (mm) Aemnidag
va Korm
®UANO arod | dUANO armd 25 - 19 |Ap. 1, 2, 101,
oidnpo HaAako 102, 103, 104,
atodAl 105, 106, 131,
132
Katw armo | Ap. 3, 107,
3,5 108
Mn Ahouyivio, 5-20 |Ap. 1, 2, 101,
odnpolxa | XaAkog, 102, 103, 104,
METAAAQ Mmpoutog 105, 106, 131,
132
Katw armo | Ap. 3, 107,
5 108
SUVOETIKEG | DALVOALKY) 10 - 50 [Ap. 1, 2, 4,
pntiveg pntivn, 101, 102, 103,
MeAapivn 104, 131, 132
entivn, KA. 5 _ 30 [Ap. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108
BivuhoxAwpidlo| 10 — 60 [Ap. 1, 2, 4,
AKPUALKT 101, 102, 103,
pNTivn, KA. 104, 131, 132
5-30 [Ap. 3, 5 8,
105, 106, 107,
108

2YNTHPHZH KAl EAEMXoz

1. Emesd)pncn ™me Aemidag
H ouvexng xpnon Jiag apBAUG 1 Ka'rso'rpuuusvnq
Aemidag 6a SXEL g anom}\scuc\ MV HELWHEVN
anodoon KOmNG Kal UrMopel va TPOKAAECEL TNV
UTIEPPOPTION TOU HOTEP. AVTIKATAOTAOTE TNV AETidA
HE Hla KawvoUpyla OTav dlarmotwbel umepBOALKN
pBopad.

2. 'EAexog Twv 8180V oTEPEWONG
EAEyxete Teplodika OAeG TIG BidEG OTEPEWONG KaL
BeBalwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLYHEVEG. TNV
TEPIMTWON TIOU XaAAp®oeL ortoladnmoTe Bida opiEte
mv &ava apéowg. Av dev TO KAVETE AUTO WMOpPEl
va €XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUMATIOMO.

3. ZuvtApnon Tou MOTEP
H meptéAEn TG povada Tou PoTEP eival n kapdid
TOU NAeKTPLKOU gpyaAeiou. AMOTE PHEYAAN TIPOCOXN
YlO VA OlyoUpPeUTEITE OTL N TEPLEAIEN dev Ba Tabel
{nua kat / N Ba BpexBel pe AAdL 1 vepod.

4. 'EAeyxoq ota kap6Bouvakia (Eik. 27)
To MoTEp XpnolyoTolel KapBouvakia Ta oroia eivat
avaA®otya pepn.
‘Otav ¢Bapouv 1| 6tav eOACcOUV KOVTA OTO “Oplo
®B0pAg”, uropel va TPokANBel MPORANUA OTO HOTEP.
‘Otav mapaocxebel €va kapBouvakl autdopatng
Sl0KOMNG, TO WOTEP Ba OTAMATACEL AUTOUATA.
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S€ auTn TN XPOVIKN OTLyun, GVTlKGTQOTnGTS Kat Ta
Suo KapBouvdkla HE Kalvoupyla Ta oroia €Xouv
Toug idloug AplBolg avBpaka Tou ¢paivovtal otV
elkova. Emmpoobeta, maAvioTe Kpatate TA
kapBouvakia kabapd kalt efacpalioete OTL
oAloBaivouv eAelBepa avapeoa OTIG ONKEG.

5. AvTikataotaocn Twv KapBouvakiov
ATIOOUVSEOTE TA KAAUMMATA TWV KAPBOUVAKIOV UE
€va KaToaBidl eyKOMTWUEVNG KEPAANG. Ta
KapBouvakia propoUlv HeTd va apatpedolv eUKOAQ.

6. AioTta ouvTipnong TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKELUEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TIOU XPNOLUOTIOINBONKE
D: Mapatnpnoelq

NMPOZOXH
H emokeun, n Tpomomoinon Kat o €AEYXOG TWV
HAektpikwv EpyaAeiwv Hitachi mpénel va yivetal
arno éva EEouciodotnuévo Kévipo Z€pBig Tng
Hitachi.
Autn n Alota twv Mepav Ba eivat xpnown av
napouctactel pall HeE TO epyaleio oOTO
E&ouolodotnuévo Kévipo Z€pPig Tng Hitachi otav
{nTATE €MIOKEUN 1) KATIOW GAAN ocuvTthpnon.
Katd tov €éAeyX0 Kal TN GUVTNPNON TWV NAEKTPLIKMOV
epYaAeiwv, ol KOVOVEG aoPaAeiag Kal oL Kavoviouol
mou umdpxouv oe KABe xwpa TPEMEL va
akoAouBouUvTat.

TPONOMNOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAtiwvovtat
OUVEX®G KAl TPOTOToloUVTAL YId VA CUUTEPIAAROUV
TIC TEAEUTAIEG TEXVOAOYLKEG TIPOODOUG.
Katd ouvénelwa, oplopéva tunuata (dnA. kwdikoi
aptBuoi kat / 1 oxedlaopog) propolv va aAAa&ouv
XWpPIg TponyoUuevn eldormoinon.

ZHMEIQZH

E&aitiag Tou ouvexI{OEVOU TIPOYPAUMATOG EPEUVAG KAl
avartugng g Hitachi ta TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avagEépovTal prnopoulv va allagouv xwpig
mponyoUuevn eldormoinon.

MAnpogopieg Mou apopouv Tov eKmeumopevo B6puBo Kai
™ d6vnon

Ol TIpég PeTpnBnkav oUupwva pe 1o EN60745 Kkat
Bpebnkav olppwveg pe to ISO 4871.

Metpn6eioa Turikn oTtddun nXNTKNG wxvog A: 102 dB
(A)

MeTpn6eioa Tumikn oTadUn NXNTIKNAG mieong A: 91 dB
(A)

ABeBaiotnta KpA: 3 dB (A)

dopATE MPOOTATEUTIKA AUTIDV.

Mta TUTIKT TIPN pICag HEONG TETPAYWVIKNG ETUTAXUVONG:
16,8 m/s?




OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

OSTRZEZENIE!

Nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje
Nieprzestrzeganie ktéregokolwiek z zamieszczonych ponizej
zalecen moze byc¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, poZzaru i/lub powaznych obrazen ciata.
Wystepujace w ponizszych ostrzeZzeniach wyrazenie
“urzadzenie elektryczne” oznacza urzgdzenia zasilane z
sieci elektrycznej (za pomoca przewodu) lub baterii
(bezprzewodowo).

INSTRUKCJE POWINNY BYC ZACHOWANE NA
PRZYSZLOSC
1) Miejsce pracy

2)

a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ uprzatniete i czyste.
W miejscach nieuporzadkowanych i Zle oswietlonych
ryzyko wypadku jest wigksze.

Nie nalezy uzywaé¢ urzadzen elektrycznych w
przypadku zagrozenia wybuchem, na przyktad w
obecnosci tatwopalnych plynéw, gazéw lub pytow.
Urzadzenia elektryczne wytwarzajg iskry, ktére moga
spowodowac zapton pytu.

Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowaé
si¢ w poblizu pracujagcego urzadzenia
elektrycznego.

Odwrdcenie uwagi uzytkownika moze spowodowac
utrate kontroli nad urzgdzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d)

e)

Wtyczka urzadzenia elektrycznego musi byé¢
odpowiednia do gniazdka.

Nigdy nie nalezy w jakikolwiek sposéb przerabia¢
wtyczki.

Nie uzywa¢ jakichkolwiek elementéw taczacych
z urzadzeniami wymagajacymi uziemienia.
Uzywanie tylko oryginalnych wtyczek pasujgcych do
gniazdka ogranicza ryzyko poraZenia pradem
elektrycznym.

Unika¢ kontaktu z przedmiotami uziemionymi,
takimi jak rury, kaloryfery, kuchenki i urzadzenia
chtodnicze.

W przypadku dotykania uziemienia ryzyko porazenia
pradem elektrycznym jest wigksze.

Nie naraza¢ urzadzen elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Przedostanie sie wody do urzadzenia zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Odpowiednio uzywaé¢ przewéd zasilajacy. Nigdy
nie wykorzystywaé¢ przewodu do przenoszenia
lub ciagniecia urzadzenia lub tez wyciagania
wtyczki z gniazdka.

Utrzymywaé przewéd z dala od zrédet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub czesci ruchomych.
Uszkodzenie lub naciecie przewodu zwigksza ryzyko
porazenia pragdem elektrycznym.

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym na
wolnym powietrzu nalezy uzywac¢ odpowiedniego
przedtuzacza.

Uzywanie przedfuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

Polski

3) Bezpieczenstwo osobiste

4)

a)

b)

c)

d)

e)

g)

Podczas pracy z urzadzeniem elektrycznym
nalezy zachowywaé koncentracje i planowaé
wykonywane zadania, kierujac si¢ zdrowym
rozsadkiem.

Urzadzenia elektrycznego nie powinny
obstugiwaé osoby zmeczone lub znajdujace sie
pod wpltywem substancji odurzajgcych, alkoholu
lub lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas pracy z urzgdzeniem moze
stac sie przyczyng powaznych obrazen.

Uzywa¢é wyposazenia ochronnego. Zawsze nosi¢
okulary ochronne.

UzZywanie wyposazenia ochronnego, takiego jak
maski przeciwpytowe, buty przeciwposlizgowe,
odpowiednie nakrycie gltowy i stuchawki ogranicza
ryzyko obrazen ciafa.

Unikaé nieprzewidzianego uruchomienia
urzadzenia. Przed wtozeniem wtyczki do gniazdka
upewnic sie, ze urzadzenie jest wytaczone.
Przenoszenie urzadzenia z palcem na wyfaczniku
lub podtaczenie do sieci wiaczonego urzadzenia
moze spowodowac wypadek.

Przed wiaczeniem urzadzenia usunaé¢ wszelkiego
rodzaju klucze regulacyjne.

Pozostawienie klucza w ruchomej czesci urzadzenia
moze spowodowac obraZenia.

Nie trzymacé urzadzenia zbyt daleko od siebie.
Zachowac¢ stabilng pozycje przez caly czas.
Umozliwia to petne panowanie nad urzgadzeniem,
nawet w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nalezy nosi¢
luznych ubran oraz bizuterii. Utrzymywa¢ witosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci
urzadzenia.

LuZne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy moga zostac
wciagniete przez poruszajgce sie czesci.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w system
odprowadzania pytu, powinien on by¢ zatozony i
wiasciwie uzywany.

Uzycie tego rodzaju urzadzer ograniczy zagrozenia
zwigzane z gromadzeniem sig pyfu.

Obstuga i konserwacja urzadzenia

a)

b)

c)

Nie dociskaé urzadzenia zbyt mocno. Nalezy
uzywaé¢ tylko wtasciwego urzadzenia,
odpowiedniego dla wykonywanej pracy.

Uzycie odpowiedniego urzadzenia spowoduje, ze
praca zostanie wykonana lepiej i bezpieczniej.

Nie uzywaé¢ urzadzenia elektrycznego, ktérego
wyltacznik jest niesprawny.

Urzadzenie, ktdre nie moze zostac wytgczone za
pomoca wylacznika, jest niebezpieczne i musi zostaé
przeznaczone do naprawy.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac, jak
na przyktad wymiana akcesoriéw, urzadzenie
musi zostaé wylaczone z sieci. To samo dotyczy
przechowywania urzadzenia nieuzywanego.
UmoZliwi to zmniejszenie ryzyka nieprzewidzianego
uruchomienia urzadzenia.
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d) Urzadzenia elektryczne powinny byé
przechowywane poza zasiegiem dzieci oraz
wszelkich oséb nie znajagcych zasad
funkcjonowania i obstugi tego typu urzadzen.
Obstuga urzadzen elektrycznych przez osoby nie
Znajgce zasad ich funkcjonowania jest niebezpieczna.
Wykonywaé¢ odpowiednie prace konserwacyjne.
Kontrolowaé prawidiowos$¢ ustawienia czesci
ruchomych, ich uszkodzenia i wszelkie inne
kwestie, mogace spowodowaé nieprawidtowa
prace urzadzenia.

Uszkodzone urzadzenie powinno zostaé

natychmiast przekazane do naprawy.

Wiele wypadkéw spowodowane jest niewtasciwg

konserwacjg urzadzen elektrycznych.

f) Narzedzia tnace powinny byé naostrzone i czyste.
Odpowiednio naostrzone narzedzia nie bedg sie
wyginac i sa tatwiejsze w uzywaniu.

g) Urzadzenie elektryczne, akcesoria, wiertta itd.
powinny byé uzywane zgodnie z niniejszymi
zaleceniami oraz w sposéb odpowiadajacy
wykonywanej pracy, przy uwzglednieniu
warunkéw panujacych w otoczeniu.

€]

-

DANE TECHNICZNE

Wykorzystanie urzadzenia elektrycznego do pracy,
do ktérej nie jest ono przeznaczone, grozi
wypadkiem.

5) Serwis
a) Urzadzenie powinno by¢ serwisowane tylko przez
osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje, przy
uzyciu wytacznie identycznych, oryginalnych
czesci zamiennych.
Zapewni to utrzymanie petnego bezpieczeristwa
pracy z urzgdzeniem.

SRODKI OSTROZNOSCI

Dzieci i osoby niepetnosprawne nie powinny znajdowac¢
sie w poblizu urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w
miejscu poza zasiegiem dzieci i 0s6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z PILA

Przed rozpoczeciem ciecia w $cianach, sufitach lub
podtogach nalezy upewni¢ sie, ze nie znajdujg sie w nich
jakiekolwiek kable lub przewody elektryczne.

Napiecie (w zaleznosci od miejsca)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"v

Moc pobierana

1010 W*

Mozliwosci

Rura ze stali migkkiej:
Rura z chlorku winylu:
Drewno:

Ptyta ze stali miekkiej:

$r. 130 mm

$r. 130 mm
Gteboko$¢ 300 mm
Grubo$¢ 19 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 0 - 2800 min™'
Suw 29 mm
Waga (bez kabla) 3,3 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Ostrze (Nr 103) .c.cceveeeieiiieeiiee e 1
(2) Obudowa
(8) Klucz szesciokatny .
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
(sprzedawane oddzielnie)

(1) Nr 1 Ostrze (12) Nr 103 Ostrze
(2) Nr 2 Ostrze (13) Nr 104 Ostrze
(8) Nr 3 Ostrze (14) Nr 105 Ostrze
(4) Nr 4 Ostrze (15) Nr 106 Ostrze
(5) Nr 5 Ostrze (16) Nr 107 Ostrze
(6) Nr 8 Ostrze (17) Nr 108 Ostrze
(7) Nr 9 Ostrze (18) Nr 121 Ostrze
(8) Nr 95 Ostrze (19) Nr 131 Ostrze
(9) Nr 96 Ostrze (20) Nr 132 Ostrze
(10) Nr 101 Ostrze (21) Prowadnica do obcinania rur
(11) Nr 102 Ostrze
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O (1) - (9) : Ostrza HCS (HCS: ostrza ze stali weglowej)
O (10) - (20) : Ostrza dwumetalowe

Patrz wskazéwki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1, 2 i 3.

Akcesoria opcjonalne moga ulec zmianie bez
wczesniejszego zawiadomienia.

ZASTOSOWANIE

O Ciecie rur i katownikéw stalowych.

O Ciecie réznych rodzajow drewna.

O Cigcie ptyt ze stali migkkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych.

O Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

Wiecej informacji znalezé mozna w rozdziale LJWYBOR

OSTRZY”.

PRZED UZYCIEM

1. Zrédio mocy
Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.



2. Przetacznik
Upewnij sig, ze przetacznik jest wylaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtgczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowac
powazny wypadek.

3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak krétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Pyl powstajacy podczas pracy
Pyt powstajgcy podczas pracy z urzadzeniem moze
by¢ szkodliwy dla zdrowia operatora. Zalecane jest
stosowanie maski przeciwpyfowej.

5. Montowanie ostrza

Urzgdzenie wyposazone jest w zdejmowany mechanizm,

umozliwiajgcy zaktadanie i zdejmowanie ostrzy bez

uzycia klucza czy jakiegokolwiek innego narzedzia.

Nalezy kilkakrotnie wtaczy¢ i wytaczy¢ przetacznik tak,

aby dZwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy

przedniej. Nastepnie nalezy wylaczy¢ urzadzenie i

wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Przesuna¢ dzwignie w kierunku oznaczonym strzatka,
jak pokazano na Rys. 2 (Rys. 2).

(3) Wiozy¢ ostrze do konca do waskiej szczeliny koncowki
suwaka, dociskajac dzwignia. Ostrze moze zosta¢ zatozone
w kierunku dolnym lub gérnym (Rys. 3, Rys. 4).

(4) Po zwolnieniu dzwigni sprezyna automatycznie
przywroci jej wiasciwa pozycje (Rys. 5).

(5) Kilkakrotnie porusza¢ reka ostrzem, aby upewni¢ sie,
ze jest dobrze zamocowane. Jezeli ostrze jest
zamocowane poprawnie, podczas poruszania stychaé
bedzie kilkanie, a dzwignia lekko sie poruszy (Rys. 6).

UWAGA
Ostrze mozna porusza¢ tylko od tytu. Dotykanie
jakichkolwiek innych czesci ostrza moze spowodowac
obrazenia ciata.

6. Zdejmowanie ostrza

(1) Nalezy kilkakrotnie wiaczy¢ i wytaczyé przetacznik tak,
aby dZwignia mogta catkowicie wysuna¢ sie z pokrywy
przedniej. Nastepnie nalezy wytgczyé urzadzenie i
wyciagnaé wtyczke z gniazdka zasilania (Rys. 1).

UWAGA
W celu zapewnienia bezpieczenstwa nalezy
bezwzglednie upewni¢ sie, ze urzadzenie jest wytaczone
i wtyczka wyciagnieta z gniazdka.

(2) Po przesunieciu dzwigni w kierunku oznaczonym
strzatkg, jak pokazano na Rys. 2, odwrdéci¢ ostrze do
dotu. Ostrze powinno samo sie wysuna¢. Jezeli tak nie
jest, nalezy wyja¢ je reka.

UWAGA
Nigdy nie nalezy dotyka¢ ostrza natychmiast po
zakonczeniu pracy z urzadzeniem. Metal jest goracy
i mozna fatwo ulec poparzeniu.

[ ZLAMANE OSTRZE |

Nawet jezeli ostrze zostato ztamane i pozostaje w
szczelinie suwaka, powinno wysunag sie, kiedy dzwignia
zostanie przesunieta w kierunku wskazanym strzatkg
i ostrze obrécone ku dotowi. Jezeli ostrze nie wysunie

(1

=
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sie samo, nalezy postgpi¢ w sposéb opisany ponizej.
(1) Jezeli cze$¢ ztamanego ostrza wystaje poza szczeling
suwaka, wyja¢ ostrze trzymajac za wystajaca czesc.
(2) Jezeli ztamane ostrze jest w catosci ukryte w szczelinie,
wyciagnaé je, zaczepiajac za pomoca innego
przedmiotu lub ostrza (Rys. 7).
KONSERWACJA | KONTROLA UCHWYTU NARZ
DZIOWEGO

(1) Po kazdym uzyciu nalezy wydmucha¢ trociny, ziemie,
piasek, pozostatosci wilgoci itp. lub usuna¢ je szczotka,
aby zapewni¢ zawsze prawidiowe dziatanie urzgdzenia.

(2) Zgodnie z Rys 8, okolice uchwytu ostrza powinny by¢
regularnie smarowane ptynem obrébkowym lub
podobnym.

UWAGA

Ciagte uzywanie urzadzenia bez czyszczenia i
smarowania obszaru, w ktérym zamontowane jest
ostrze, moze skutkowa¢ nieprawidtowym dziataniem
dzwigni, spowodowanym nagromadzonymi trocinami
i wiérami. W takim przypadku nalezy przesunaé
gumowg nakfadke dzwigni w kierunku wskazanym
strzatkg, w sposdéb pokazany na Rys. 9 i zdja¢ naktadke
z dzwigni.
Nastepnie dokfadnie przedmucha¢ powietrzem wnetrze
uchwytu ostrza i nasmarowac¢. Zatozy¢ gumowag
naktadke, mocno weciskajac ja na dzwignie. Upewni¢
sie, ze pomiedzy uchwytem ostrza a naktadka nie
pozostat zaden luz oraz ze wszystkie elementy uchwytu
ostrza dziatajg poprawnie.

UWAGA
Nie nalezy uzywa¢ zadnych ostrzy z uszkodzonym
otworem montazowym. W przeciwnym wypadku ostrze
moze wypasé z urzadzenia, co grozi powaznymi
obrazeniami (Rys. 10).

7. Regulacja podstawy

(1) Podnies¢ pokrywe przednig w sposéb pokazany na
Rys. 11.

(2) Po poluzowaniu $ruby mocujgcej podstawy za pomocg

dostarczonego klucza szesciokatnego mozliwe jest

dokonanie regulacji potozenia podstawy (Rys. 12, Rys.

13).

Po zakonczeniu regulacji potozenia podstawy mocno

dokreci¢ $rube mocujgcg za pomoca klucza

szesciokatnego.

8. Regulacja predkosci roboczej ostrza

Urzadzenie posiada wbudowany elektroniczny obwéd
sterujacy, umozliwiajacy regulacje predkosci ostrza za
pomoca przetacznika (Rys. 14).
Przesuniecie przetacznika do przodu powoduje
zwiekszenie predkosci ostrza. Ciecie nalezy
rozpoczynaé¢ z matg predkoscia, aby zapewni¢
precyzyjne ustawienie pity. Po uzyskaniu odpowiedniej
gtebokosci ciecia nalezy zwiekszy¢ predkosé.

UWAGA
Pomimo, iz urzadzenie wyposazone jest w silnik o
duzej mocy, zbyt diugie uzytkowanie z matg predkoscia
powoduje zwiekszone obcigzenie i moze doprowadzi¢
do przegrzania. Nalezy odpowiednio wyregulowac
ostrze, aby zapewni¢ réwne, prawidtowe cigcie. Nalezy
unika¢ jakichkolwiek niepotrzebnych dziatan, jak na
przyktad nagte zatrzymanie podczas ciecia.

2
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OBSLUGA URZADZENIA

UWAGA

O Nie nalezy przenosi¢ urzadzenia, trzymajac palec na
wytaczniku. Nagte uruchomienie urzgdzenia moze
spowodowac obrazenia.

O Uwazaé, aby trociny, ziemia, wilgo¢ itd. nie dostawaty
sie do wnetrza urzadzenia przez szczeling podczas
pracy. Jezeli trociny lub podobne odpady nagromadzity
sie w szczelinie, nalezy zawsze wyczysci¢ urzadzenie
przed uzyciem.

O Nie zdejmowaé¢ pokrywy przedniej (patrz Rys. 1).
Urzadzenie nalezy utrzymywaé za korpus od gory
pokrywy przedniej.

O Podczas pracy nalezy dociska¢ podstawe urzadzenia
do obrabianych materiatow.

Drgania moga spowodowac¢ uszkodzenia ostrza, jezeli
podstawa nie jest mocno doci$nieta do obrabianego
przedmiotu.

Ponadto, koncéwka ostrza moze czasami natrafi¢ na
wewnetrzng $cianke rury, powodujac uszkodzenie
ostrza.

O Nalezy wybra¢ ostrze o najbardziej odpowiedniej dtugosci.

Zalecane jest, aby dtugo$c¢ ostrza wystajagcego z podstawy
po odjeciu suwu byta wigksza niz grubo$é materiatu
(patrz Rys. 15 i Rys. 17).
W przypadku cigcia grubej rury, bloku drewnianego itp.,
ktére moga by¢ grubsze od diugosci ostrza, istnieje
ryzyko, ze ostrze natrafi na wewnetrzng $cianke rury,
bloku itd. i zostanie uszkodzone (Rys. 16, Rys. 18).

1. Ciecie materiatéw z metalu

WAGA

O Nalezy mocno dociska¢ podstawe urzadzenia do
cietego materiatu.

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Moze to tatwo
spowodowac jego ztamanie.

(1) Przed przystgpieniem do pracy nalezy odpowiednio
zamocowac¢ obrabiany przedmiot (Rys. 19).

(2) Podczas cigcia materiatdbw z metalu nalezy uzywac
odpowiedniego oleju maszynowego (oleju turbinowego
lub podobnego rodzaju). Jezeli nie jest uzywany olej
maszynowy w plynie, nalezy doktadnie nasmarowac
obrabiany przedmiot.

UWAGA

Trwato$¢ ostrza zostanie drastycznie skrécona, jezeli

urzadzenie nie bedzie smarowane olejem maszynowym.

Za pomocag pokretta nalezy ustawi¢ odpowiednig

predko$¢ ostrza, dostosowang do warunkéw pracy

oraz obrabianego materiatu.

2. Ciecie drewna
W przypadku ciecia drewna przed przystgpieniem do
pracy nalezy upewni¢ sie, ze obrabiany przedmiot
zostat odpowiednio zamocowany (Rys. 20).

UWAGA

O Nigdy nie dociska¢ ostrza zbyt mocno. Nalezy takze
pamietaé, aby podstawa urzadzenia byta mocno
docisnieta do obrabianego drewna.

3. Ciecie linii krzywych
Zalecane jest uzycie ostrza dwumetalowego
wymienionego w Tabeli 2, gdyz jest ono twarde i
odporne na zlamanie.

UWAGA
Nalezy zmniejszy¢ predkos$é w przypadku wycinania
niewielkich ksztattéw kotowych. Zbyt duza predkosc
moze spowodowaé ztamanie ostrza.

()

25

4. Wycinanie wgtebne

Urzadzenie moze by¢ uzywane do wycinania wgtebnego

ptyt ze sklejki i cienkich materiatéw kartonowych.

Wycinanie moze zostaé wykonane bardzo tatwo przy

ostrzu zatozonym w odwrotnej pozycji, jak pokazano

na Rys. 22, Rys. 24 i Rys. 26. Nalezy uzywa¢ jak
najkrétszego i grubego ostrza. Zalecamy wykorzystanie

w tym przypadku ostrza dwumetalowego nr 132,

wymienionego w Tabeli 2. Nalezy pracowaé¢ z duzg

ostroznoscia, przestrzegajac ponizszych zalecen.

Docisna¢ dolng cze$¢ (lub gérng czesé) podstawy

urzadzenia do obrabianego materiatu. Przesuna¢

przetacznik, utrzymujac koncéwke ostrza z dala od

materiatu (Rys. 21, Rys. 22).

Lekko podnies$¢ uchwyt i powoli rozpocza¢ ciecie (Rys.

23, Rys. 24).

(3) Mocno utrzymywa¢ urzadzenie az do chwili, gdy ostrze
catkowicie zagtebi sie w materiat (Rys. 25, Rys. 26).

UWAGA

O Nalezy unika¢ wycinania wgtebnego materiatéw z
metalu. Moze to spowodowa¢ uszkodzenie ostrza.

O Nigdy nie przesuwac¢ przetagcznika, kiedy koncowka
ostrza pozostaje w kontakcie z materiatem. Moze to
spowodowaé fatwe uszkodzenie ostrza, dotykajacego
materiatu.

O Nalezy rozpoczyna¢ cigcie bardzo powoli, mocno
utrzymujac urzgdzenie. W przypadku zbyt mocnego
docis$niecia ostrza moze ono fatwo zosta¢ uszkodzone.

5. Zalecenia dotyczace uzycia prowadnicy do obcinania
rur (akcesorium opcjonalne)

=

2

Produkt Zastosowanie Ostrze |Kod nr.
Prowadnica do |Srednica zewnetrzna| Nr 9 321113
obcinania rur (L) 75mm - 165mm | Nr 131

UWAGA
Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi
prowadnicy.

WYBOR OSTRZY

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia

niezwykle wazny jest wyboér ostrza najlepiej

odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.

UWAGA

O Wymiary obrabianego przedmiotu, wymienione w tabeli,
oznaczajg wymiary odpowiadajace montazowi podstawy
w potfozeniu najblizszym korpusowi pity sztychowej.
Nalezy zwréci¢ uwage, ze wymiary obrabianego
przedmiotu stang sie mniejsze, jezeli podstawa zostanie
zamontowana w dalszej odlegto$ci od korpusu pity
sztychowe;j.

1. Wybér ostrzy HCS
Numer ostrza HCS podany w Tabeli 1 jest
wygrawerowany na kazdym z nich w poblizu kocowki
stuzacej do zamontowania. Nalezy wybra¢ odpowiednie
ostrze zgodnie z informacjami podanymi w Tabeli 1
i Tabeli 3.



Tabela 1: ostrza HCS (ze stali weglowej)

Polski

Nr Zastosowanie Grubosé
Nr . Grubosé ostrza (mm)
ostrza Zastosowanie (mm) NR 121 Do ciecia i pitowania drewna 300
NR 1 [ Do ciecia rur stalowych o 25 - 6 NR 131| Do wszystkich zastosowan —
srednicy mniejszej od 105 mm ' NR 132 | Do wszystkich zastosowan —
NR 2 | Do cigcia rur stalowych o 25 _ 6
Srednicy mniejszej od 30 mm T UWAGA
NR 3 | Do ciecia rur stalowych o o Qstrza dwum_etalowe_)onr101—132 sprzedawane sg osobno
érednicy mniejszej od 30 mm Ponizej 3,5 jako akc’esona opclor_1alne. L
— - 3. Wyboér ostrzy dla innych materiatéw
NR 4 | Do ciecia i pitowania drewna 50 - 70
NR 5 | Do cigcia i pitowania drewna Ponizej 30| Tabela 3
NR 8 | Do cigcia rur z PCV o $rednicy Materiat do Jakosé Grubosé
mniejszej od 105 mm 25-15 ciecia materiatu (mm) Nr ostrza
Do ciecia i pitowania drewna Ponizej 105 Plyta zelazna | Ptyta ze stali | 2,5 — 19 [NR 1, 2, 101,
NR 9 | Do ciecia rur ze stali miekkiej o migkkiej 102, 103, 104,
$rednicy mniejszej od 165 mm, 25 -6 105, 106, 131,
z uzyciem prowadnicy 132
NR 95| Do ciecia rur ze stali nierdzewnej Ponizei 2.5 Ponizej 3,5| No. 3, 107,
o $rednicy mniejszej od 105 mm 128 2, 108
NR 96 Do cigcia rur ze stali nierdzewnej | ponisei o 5 Metale Aluminium, 5-20 |NR1, 2, 101,
o $rednicy mniejszej od 30 mm ’ niezelazne | miedz i 102, 103, 104,
mosiadz 105, 106, 131,
UWAGA 132
Ostrza ze stali weglowej o nr 1 — 96 sprzedawane sa —
osobno jako akcesoria opcjonalne. Ponizej 5 q\loRg 3,107,
2. Wybér ostrzy dwumetalowych , _
Numery ostrzy dwumetalowych, wymienione w Tabeli 2, Zywica Zywica 10 - 50 |[NR 1, 2, 4,
znajduja sie na opakowaniach akcesoriéw specjalnych. syntetyczna | fenolowa, 101, 102, 103,
Nalezy wybraé odpowiednie ostrze zgodnie z melaminowa 104, 131, 132
informacjami podanymi w Tabeli 2 i Tabeli 3 ponizej. itd. 5-30 |NR 3. 5 8
105, 106, 107,
Tabela 2: Ostrza dwumetalowe 108
Nr Zastosowanie Grubosé Chlorek winylu,| 10 — 60 [NR 1, 2, 4,
ostrza wan (mm) zywica 101, 102, 103,
NR 101| Do ciecia rur stalowych i ze stali akrylowa itp. 104, 131, 132
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 25 - 6 5-30 |NR 3, 5, 8,
mniejszej od 60 mm 105, 106, 107,
NR 102 | Do ciecia rur stalowych i ze stali 108
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6
mniejszej od 130 mm KONSERWACJA | INSPEKCJA
NR 103| Do ciecia rur stalowych i ze stali
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6 1. Kontrola stanu ostrza
mniejszej od 60 mm Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
NR 104 | Do ciecia rur stalowych i ze stali pOV\.IOdl:ile zmmecjjslz?nlje wydajnps_m prac;_ll g&za{dzoerllal
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 - 6 moze doprowadziC do przecigzenia siinika. Ustrze
o powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
mniejszej od 130 mm h . R ]
— - - zostanie stwierdzone, ze jest stepione.
NR 105 D_o cigcia rur §talov_vych i ze stal! 2. Sprawdzanie srub mocujacych
nierdzewnej o Srednicy zewnetrznej | 2,5 - 6 Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujgce $ruby i
mniejszej od 60 mm upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jedli ktéras z
NR 106| Do cigcia rur stalowych i ze stali nich sig obluzuje, natychmiast jg przykrec. Zaniedbanie
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej | 2,5 — 6 tego moze spowodowac¢ powazne zagrozenie.
mniejszej od 130 mm 3. Konserwacja silnika
NR 1 Do cieci | b i Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
07 0 clgcla rur §ta owyeh 1 ze sta! . Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5 lub pokryt sie olejem
mniejszej od 60 mm . |
4. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 27)
NR 108| Do cigcia rur stalowych i ze stali W silniku zastosowane sg szczotki weglowe, ktére
nierdzewnej o $rednicy zewnetrznej |Ponizej 3,5 ulegaja zuzyciu. Gdy zuzyja sie lub gdy sa bliskie limitu
mniejszej od 130 mm
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Polski

zuzycia moze to spowodowac ktopoty z silnikiem. Gdy
urzadzenie jest wyposazone w szczotki weglowe z
automatycznym wytgcznikiem, silnik wytacza sie sam.
Wymien wtedy szczotki na nowe o tych samych
numerach widocznych na ilustracji.

Dodatkowo, zawsze utrzymuj je w czystosci i sprawdzaj,
czy poruszaja sie luzno wewnatrz uchwytow.

5. Wymiana szczotek weglowych
Zdja¢ pokrywe szczotek za pomocg $rubokreta z
rowkiem. Po zdjeciu pokrywy mozna fatwo wyjac
szczotki.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llos¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywa¢ tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista cze$ci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sg ciggle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

WSKAZOWKA

W zwiazku z prowadzonym przez Hitachi programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sig zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone warto$ci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 102 dB (A)
Zmierzone cis$nienie akustyczne A: 91 dB (A)
Niepewnos$¢é KpA: 3 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Typowa warto$¢ skuteczna przy$pieszenia wynosi:
16,8 m/s?
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI ELOIRASOK

FIGYELEM!

Olvassa végig az utasitasokat

Az alabbi utasitasok be nem tartdsa dramditést, tlzet és
sulyos sériilést okozhat.

Az alabbi figyelmeztetésekben szerepl6 “elektromos
szerszamgép” kifejezés az én - haldzatrdl lzemeltetett
(vezetékes) vagy akkumulatoros (vezeték nélkdili) - elektromos
szerszamgépére vonatkozik.

ORIZZE MEG AZ UTASITASOKAT
1) A munkahely

2

a)

b)

c)

A munkahelyet tartsa tisztan, és megfelel6en
vilagitsa meg.

A tulzsufolt és sétét munkahelyek vonzzak a
baleseteket.

Az elektromos szerszamgépeket ne hasznalja
robbanasveszélyes légtérben, példaul gyalékony
folyadékok, gazok vagy por mellett.

Az elektromos szerszamgépek szikrakat
bocsathatnak ki, melyek berobbanthatjak a jelenlévé
port.

A szerszamgép miikodtetése kdzben tartsa tavol
a gyermekeket és a koriilallokat.

A figyelemelvonds a szerszamgép feletti kontroll
elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d)

e)

Az elektromos szerszamgép dugaszanak
illeszkednie kell a halézati csatlakozoaljzatba.
Semmilyen korilmények k6z6tt ne médositsa a
dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen atalakité dugaszt a
foldelt elektromos szerszamgéppel.

A mddositas nélkili dugaszok és a megfelel6 aljzatok
csbkkentik az elektromos aramlités veszélyet.
Ugyeljen arra, hogy munka kdzben ne érintsen
meg foldelt felileteket, pl. cs6vezetékeket,
flitétesteket, tiizhelyeket vagy
hiitéberendezéseket.

Ha a kezel6 teste féldelve van, az aramlités veszélye
megné.

Az elektromos szerszamgépeket ne tegye ki esé
vagy nedvesség hatasanak.

Az elektromos szerszamgépbe Keriilé viz néveli az
dramdités veszélyét.

Ne rongalja meg az elektromos csatlakozékabelt.
A szerszamgépet ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugoét soha ne a kabelnél fogva huzza
ki a dugaszoléaljzatbol.

Védje a kabelt a magas hémérséklettdl, olajtol és
az éles sarkoktol.

A sériilt vagy 6sszegabalyodott vezetékek névelik az
elektromos aramtités veszélyét.

Ha a szabadban kell munkat végeznie, mindig
csak az erre a célra alkalmas hosszabbité kabelt
hasznaljon.

A kiiltéri haszndlatra alkalmas hosszabbitd hasznalata
csOkkenti az elektromos aramdités veszélyét.

Magyar

3) A testi épség védelme

4)

a)

b)

-

c)

d

-

e)

-

[¢)

Mindig figyeljen oda a végzett munkara. Az
elektromos szerszamgéppel végzett munka teljes
figyelmet igényel.

Ne hasznalja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat, ha kabitoszer, alkohol vagy
gyogyszer hatasa alatt all.

Egy pillanatnyi figyelmetlenség is sulyos sériilést
okozhat.

Hasznaljon védofelszerelést. Mindig hasznaljon
véddszemiiveget.

A véddfelszerelések, pl. a pormaszk, a csuszasbiztos
biztonsagi cipd, a védbsisak és a flildugd hasznalata
csbkkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a gép véletlenszerii beinditasat. Miel6tt a
csatlakozé dugét a dugaszoléaljzatba bedugja,
mindig gy6z6djék meg rola, hogy a késziilék ki
van kapcsolva.

Ne tartsa ujjat az indité kapcsolén, ha hordozza a
készliléket, és ne csatlakoztasson bekapcsolt
készliléket az aramforrdsra.

Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig ellenérizze,
hogy kivette-e a késziilékbdl a szerszambeallito-
illetve befogokulcsot.

A forgo alkatrészben maradt szerszambeallité- vagy
befogdkulcs személyi sériilést okozhat.

Ne nyujtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kézben mindig alljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

igy a vératian helyzetekben sem veszti el a szerszém
feletti uralmat.

Viseljen megfelelé munkaruhat. Munka kézben
ne viseljen bd oltézéket vagy ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztyiijét tartsa tavol a mozgé
alkatrészektdl.

A bé bltézéket, ékszereket vagy a hosszu hajat a
mozgo alkatrészek elkaphatjak.

Ha a késziilék rendelkezik porelszivasi, illetve -
gyiijtési lehetéséggel, Ugyeljen ra, hogy azok
megfeleléen legyenek csatlakoztatva és
hasznalva.

A fenti eszkézbk hasznéalata cs6kkenti a por okozta
veszélyt.

Az elektromos szerszamgép hasznalata és
karbantartasa

a)

b)

-

c)

Ne eréltesse a szerszamot. Mindig az
alkalmazasnak megfelel6 szerszamot hasznaljon.
A megfelel szerszamgép nomindlis
teljesitményszinten jobban és biztonsagosabban
mdkodik.

Ne hasznalja a szerszamot, ha a kapcsol6 azt
nem kapcsolja megfelel6en be, illetve ki.

A kapcsoléval nem szabalyozhatd szerszamgép
veszélyes, és azt meg kell javitani.

Mindig huizza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakoz6
dugét, miel6tt a késziiléken beallitasokat végezne,
kicserélné a tartozékokat, vagy miel6tt eltarolna
a késziiléket.

A fenti biztonsdgi dvintézkedések csékkentik a
készlilék véletlenszerli bekapcsolasanak veszélyét.
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d) A hasznalaton kiviili szerszamokat tarolja
gyermekek altal nem hozzaférhetd helyen, és ne
engedje, hogy a késziiléket az lizemetetéshez
nem ért6é személyek hasznaljak.

A gyakorlatlan hasznalé kezében a szerszamgépek
kllén6sen nagy veszélyt jelentenek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a
mozgo alkatrészek illesztését, rogzitését, az
alkatrészek esetleges repedését és minden olyan
tulajdonsagot, mely hatassal lehet a
munkavégzésre.

Meghibasodas esetén hasznalat el6tt javitassa
meg a késziiléket.

A nem megfelelé karbantartds sok balesetet okoz.
f) A vagoszerszamokat mindig tartsa élesen és
tisztan.

A megfelel6en karbantartott - éles vagoéli-
vdgoszerszamok kisebb eséllyel gérblilnek el, és
kénnyebben iranyithatok.

Hasznalja a szerszamgépet és a furéfejeket stb.
az utasitasoknak és az adott szerszamgép
rendeltetésének megfelel6en, mindig figyelembe
véve a munkakoriilményeket és az elvégzendd
munka jellegét.

MUSZAKI ADATOK

€]

-

-

9

A szerszamgép rendeltetéstél eltéré hasznalata
veszélyt okozhat.

5) Javitas
a) A szerszamot csak - eredeti cserealkatrészeket
hasznal6 - szakképzett személlyel javittassa.
lgy biztosithaté a szerszamgép biztonsdgos
lizemeltetése.

OVINTEZKEDES

A gyermekeket és a feliigyeletre szorulé személyeket
tartsa tavol az elektromos szerszamgéptol.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket gyermekektdl és
felligyeletre szorul6 személyektdl elzarva kell tartani.

A LENGIFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

Fal, mennyezet vagy padlé flirészelése elétt bizonyosodjon
meg réla, hogy azok belsejében nincsenek elektromos
kabelek vagy vizvezetékek.

Feszlltség (terllet szerint)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"

Névleges teljesitményfelvétel

1010 W*

Kapacitas

Fa:

Lagyacél csé:
Vinil-klorid csé:

Lagyacél lemez:

Kuls6é atméré 130 mm
Kulsé atméré 130 mm
Mélység 300 mm
Vastagsdg 19 mm

Uresjarati fordulatszam

0 - 2800 perc?

Vagasi hossz

29 mm

Suly (tapkabel nélkiil)

3,3 kg

*Ne felejtse el ellenérizni a tipustablan feltintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

(1) Farészlap (103. sz.) ......... A
(2) TOK v A
(3) Hatszdgletl dugokulcs ... w1
A standard tartozékok el6zetes tajékoztatds nélku
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK (kiilon megrendelésre)

(1) 1 sz. flrészlap (12) 103 sz. flrészlap
(2) 2 sz. flrészlap (13) 104 sz. flrészlap
(3) 3 sz. flirészlap (14) 105 sz. flrészlap
(4) 4 sz. flrészlap (15) 106 sz. flrészlap
(5) 5 sz. flirészlap (16) 107 sz. flrészlap
(6) 8 sz. flirészlap (17) 108 sz. flirészlap
(7) 9 sz. flrészlap (18) 121 sz. flrészlap
(8) 95 sz. flrészlap  (19) 131 sz. flrészlap
(9) 96 sz. flrészlap  (20) 132 sz. flirészlap
(10) 101 sz. flrészlap (21) Vezetéelem csbévagasahoz
(11) 102 sz. flirészlap
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O (1) = (9) : HCS flirészlapok (HCS: gyors szénacél)
O (10) - (20) : bimetall flirészlapok

A flrészlapok hasznélatat illetéen lasd az 1., a 2. és a
3. tablazatot.

Az opcionalis tartozékok el6zetes értesités nélkal
maédosithatok.

ALKALMAZASOK

O Csb6 és szbgacél vagasa.

O Kulonféle flrészaru vagasa.

O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa.

O Mlgyantak, példaul fenolgyanta és vinil-klorid vagasa.
A részleteket illetéen lasd a ,A FURESZLAPOK
KIVALASZTASA” c. fejezetet.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.




2. Halozati kapcsolé
Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozddugét ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kézben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkateriilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszetl és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Miikodés soran keletkezett por
A normal mikédés sordn keletkezett por karosan
befolyasolhatja a kezelé egészségét. Javasoljuk, hogy
viseljen porvédé maszkot.

5. Afiirészlap felszerelése

A készilék oldhaté mechanizmussal rendelkezik, amely

lehetévé teszi a flirészlapok fel- és leszerelését, anélkul,

hogy csavarkulcsot vagy egyéb szerszamot kellene
hasznalni.

Tobbszér egymas utan kapcsolja be és ki az

inditdkapcsoloét, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé

burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halozati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsolét és hlzza ki a halozati kabelt.

(2) Tolja a kart a rajta megjel6lt és a 2. abran lathaté nyil
iranyaba (2. abra).

(@) lllessze a flirészlapot teljesen a dugattyd végén talalhatéd
kis hasitékba, mikozben eltolja a kart. A flirészlapot
felszerelheti felfelé vagy lefelé haladé iranyba (3. és 4.
abra).

(4) A kart felengedve az a rugderd hatésara automatikusan
visszatér a megfelelé helyzetbe (5. abra).

(5) Kétszer vagy haromszor kézzel hiizza vissza a flirészlapot
és ellendrizze, hogy az megbizhatéan van-e felszerelve.
A flirészlap akkor van szabdlyosan felszerelve, ha hizas
kozben kattan és a kar kissé elmozdul (6. abra).

FIGYELMEZTETES
A flirészlap meghuzasakor azt feltétlenll annak végénél
fogja meg. Megsérilhet, ha mas részénél fogva hiuzza
a flrészlapot.

6. A fiirészlap leszerelése

(1) Tobbszér egymas utan kapcsolja be és ki az
inditdkapcsolot, hogy a kar teljesen kiugorjon az ellilsé
burkolatbél. Ezutan kapcsolja ki a kapcsolét és huzza
ki a halozati kabelt (1. abra).

FIGYELMEZTETES
A balesetek elkeriilése érdekében feltétlenll kapcsolja
ki a kapcsolét és hlzza ki a halozati kabelt.

(2) Miutan eltolta a kart a 2. abran lathatd nyil irdnyaba,
forgassa el a flirészlapot, ugy, hogy az lefelé nézzen.
A flrészlapnak ekkor énmagatél ki kell esnie. Ha nem
esne ki, huzza ki azt kézzel.

FIGYELMEZTETES
Kozvetlenil a hasznalat utan semmi esetre sem szabad
a flirészlapot megérinteni. A forré fém koénnyen égési
sérilést okozhat.

TEENDI A FURESZLAP TORESE ESETEN

Ha a toroétt flrészlap a dugattyu kis hasitékaban marad,
annak ki kell esnie, ha eltolja a kart a nyil iranyaba,
a flrészlapot lefelé tartva. Ha nem esne ki magatol,
szedje ki azt az alabbi modszerrel.

(1) Ha a torott flrészlap egy része kiall a dugattyl kis
hasitékabdl, huzza ki a kiall6 részt és vegye ki a
flrészlapot.

(1
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(2) Ha a torott flrészlap nem lathaté a hasitékban, akkor
egy masik flrészlap hegyét a tordtt flrészlapba
beakasztva vegye ki azt (7. abra).

KARBANTARTAS ES A

FELSZERELESENEK ELLENIRZESE

(1) Hasznélat utan s(ritett leveg6vel fuvassa ki a flirészport,
a foldet, a homokot, a nedvességet, stb. vagy kefével,
stb. tavolitsa el azokat, biztositva a flirészlap
befogdszerkezetének szabalyos mikodését.

(2) A 8. abra szerint h(it6-ken6 folyadékkal, stb. rendszeres
idékozonként kenje be a flirészlap befogodszerkezete
kordli részt.

MEGJEGYZES

Ha a flirészgép haszndlata sordn hosszl ideig
elhanyagoljdk a tisztitdst és a flrészlap
befogoszerkezete korili rész kenését, a felgyllemlett
flrészpor és forgacs miatt a kar kilazulhat. Ha ilyen
eset allna eld, hizza a karra szerelt gumistiveget a nyil
iranydba, ahogy az a 9. abran lathato, és vegye le
azt a karrél. Ezutan sdritett levegével vagy hasonld
maodszerrel tisztitsa meg a flrészlap foglalatanak belsejét
és hordjon fel megfeleld mennyiségd, illetve minéségl
kendanyagot.
A gumisliveget erés nyomassal lehet a karra felszerelni.
Ekdézben ellendrizze, nincs-e hézag a flrészlap
befogdszerkezete és a gumisliveg kozott, tovabba
gondoskodjon réla, hogy a flirészlap befogasi része
siman mukodjon.

FIGYELMEZTETES
Ne haszndljon olyan flirészlapot, amelynek nyilasa
kikopott. Maskulénben munka kézben eléfordulhat, hogy
a flrészlap kiszabadul, és személyi sériilést okoz
(10. abra).

7. Az alapzat bedllitasa

(1) Emelije meg az elllsé burkolatot a 11. abra szerint.

(2) Az alapzat allitécsavarjat a készllékkel egydtt leszallitott

hatszogleti dugdkulccsal meglazitva bedllithatja az alapzat

helyzetét (12. és 13. abra).

Miutan bedllitotta az alapzat helyzetét, huzza meg

teljesen az alapzat allitocsavarjat a készilékhez mellékelt

dugodkulccsal.

8. Az alternalé mozgast végz6 flirészlap sebességének
beallitasa
A készilék beépitett elektronikus vezérl6aramkorrel
rendelkezik, amellyel valtoztathaté a flrészlap
sebessége; ehhez meg kell huzni az inditékapcsolot
(14. abra).

Az inditokapcsolét egyre jobban befelé hiuzva a flirészlap
sebessége gyorsul. Kezdje a flirészelést kis
sebességgel, biztositva a pontos vagasi iranyt.
Miutan elég mélyen belevagott az anyagba, névelje a
vagasi sebességet.

FIGYELMEZTETES
Jollehet a készilék nagy teljesitményl motorral
rendelkezik, kis sebesség mellett tartés hasznalat esetén
tulzottan megné a terhelés, ami a motor tulmelegedését
okozhatja. A megbizhaté, egyenletes vagas érdekében
a flirészlapot szabdlyosan kell beallitani, és kerulni kell
az ésszerltlen |épéseket, pl. a hirtelen leallasokat vagas
kézben.

FURESZLAP

)

30



Magyar

HASZNALAT

FIGYELMEZTETES

O A halézati aljzatba csatlakoztatott készilléket nem
szabad ugy athelyezni, hogy kdzben ujjat a kapcsolén
tartja. A készllék hirtelen beindulasa varatlan sérulést
okozhat.

O Ugyelien arra, hogy miikédtetés kézben a dugattyd-
részegységen keresztlil ne keriljon flrészpor, fold,
nedvesség, stb. a gép belsejébe. Ha flirészpor vagy
ehhez hasonlé szennyezédés gyulemlik fel a dugattyu-
részegységben, akkor hasznalat el6tt minden esetben
ki kell tisztitani azt.

O Ne szerelje le az elulsé burkolatot (lasd az 1. abrat).
A héazat feltétlentl az elllsé burkolat tetejénél kell
megfogni.

O Hasznalat kbzben, azaz flirészelés kdzben, az alapzatot

hozza kell nyomni a vadgandé anyaghoz.
A rezgés kovetkeztében a flrészlap tonkremehet, ha
az alapzatot nem nyomja ra eré6sen a munkadarabra.
Raadasul egyes esetekben a flirészlap vége hozzaérhet
a cs6 belsé faldhoz és emiatt a flirészlap
megrongalédhat.

O Valasszon mindig megfeleld hosszisagu flirészlapot.
Idedlis esetben a flirészlap alapzatabdl kiallé része - a
vagasi hossz levonasa utan - hosszabb kell, hogy legyen,
mint az anyag vastagsaga (lasd a 15. és a 17. abrat).
Olyan nagyméret(i csé, fatdmb, stb. flirészelésekor,
amelyek mérete meghaladja a flirészlap vagasi kapacitasat,
fenndll a kockézata annak, hogy a flirészlap érintkezik
a cs6, a fatémb, stb. bels6 falaval és ennek kdvetkeztében
megrongdlédik (16. és 18. abra).

1. Fém anyag vagasa

FIGYELMEZTETES

O A gép alapzatat szoritsa er6sen a munkadarabhoz.

O Vagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
erbltetni a flrészlapot! Maskulénben az kdénnyen
eltérhet.

(1) A munka kezdete el6tt fogja be er6sen a munkadarabot
(19. abra).

(2) Fémek vagasakor hasznaljon megfeleld gépolajt
(turbinaolajt, stb.). Ha nem hasznal folyékony gépolajt,
hordjon fel kenéanyagot a munkadarabra.

FIGYELMEZTETES
A flrészlap élettartalma jelentésen csdkken, ha nem
hasznal gépolajt.

(3) A szamtarcsaval dllitsa be a flrészlap sebességét,
hozzaigazitva azt a munkafeltételekhez és az
anyagokhoz.

2. Fiirészaru vagasa
Flrészaru vagasakor gondoskodjon a munkadarab
megbizhat6 befogasarol, mielétt megkezdené a munkat
(20. &bra).

FIGYELMEZTETES

O Véagaskor semmi esetre sem szabad indokolatlanul
eréltetni a f(irészlapot! Ugyelien arra is, hogy a gép
alapzatat er6sen a vagandé flirészaruhoz kell szoritani.

3. Fiirészelés gérbe vonal mentén
A 2. tablazatban kozolt bimetall flirészlapot ajanlatos
hasznalni, mert az er6s és nehezen torik.

FIGYELMEZTETES
Lassitsa az el6tolasi sebességet, amikor az anyagot
kis korivekre vagja fel. Indokolatlanul gyors elétolasnal
a flrészlap eltdrhet.
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4. Beszur¢ fiirészelés

Ezzel a szerszamgéppel rétegelt falemezeken és vékony

deszkakon beszuro flirészelést végezhet. Meglehetésen

kénnyen kivaghat belsd nyilasokat is, ha a flirészlapot

a 22., a 24 és a 26. abran bemutatottal ellenkez6

maodon szereli fel. A lehetd legrovidebb és legvastagabb

flrészlapot haszndlja. Az adott célra ajanlatos a 2.

tablazatban kozolt 132. sz. bimetall flirészlapot

hasznalni. A flrészelési mlveletet feltétlenil nagy
elévigyazatossaggal végezze, kdvetve az alabbi
eljarasokat.

zoritsa az alapzat alsé (vagy felsé) részét az anyaghoz.

Huzza meg az inditékapcsolét, a flrészlap végét tavol

tartva az anyagtél (21. és 22. abra).

(2) Emelie meg lassan a kart, és lassanként vagjon bele
az anyagba a flrészlappal (23. és 24. abra).

(3) Tartsa er6ésen a hazat, amig a flirészlap teljesen bele
nem vag az anyagba (25. és 26. abra).

FIGYELMEZTETES

O Lehetéség szerint ne végezzen beszurd fiirészelést
fémes anyagokban. Maskulonben a flrészlap
ténkremehet.

O Semmiképpen ne hlzza meg az indité kapcsolét, ha
a flrészlap vége hozzanyomoédik az anyaghoz.
Maskuldnben a flirészlap kdnnyen megrongalédhat, ha
nekilitédik az anyaghoz.

O A flrészelést mindenképpen lassan végezze, erésen
fogva a készilék hazat. Ha flrészelés kdzben
indokolatlanul er6lteti a flirészlapot, az kdnnyen
megrongalédhat.

5. Vezetéelem csévagashoz (opcioként kaphaté
tartozék)

=

A termék . . <. .|Hasznalandd| ., _.
megnevezése Vaghat6 cséméret farészlap Koédszam
Vagasi Kulsé atmérdé 9 sz. 321113
vezetéelem (L)} 75mm - 165mm 131 sz.

MEGJEGYZES
Lasd a vagasi vezetbelem felhasznaldi kézikonyvét a
szabalyos hasznalatara vonatkoz6 részleteket illetéen.

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

A maximdlis mikodési teljesitmény és a leheté legjobb

eredmények biztositdsa érdekében nagyon fontos a

vagandd anyag tipusahoz és vastagsagahoz legjobban

igazodo flrészlap kivéalasztasa.

MEGJEGYZES

O A munkadarab tablazatban kdzolt méretei arra az esetre
vonatkoznak, amikor az alapzatot az orrflirész hazahoz
a legkdzelebbi poziciéba Aallitottdak be. Megfeleld
koriiltekintéssel kell eljarni, mivel a munkadarab méretei
kisebbek lesznek, ha az alapzatot az orrflirész hazatél
tavol szerelik fel.

1. A gyors szénacél flirészlapok kivalasztasa
Az 1. tablazatban feltliintetett gyors szénacél
flrészlapok szama gravirozédssal van feltliintetve a
befogasi hely kozelében. Az alabbi 1. és 3. tablazat
alapjan vélassza ki a megfelelé flirészlapokat.




1. tablazat: Gyors szénacél flirészlapok

A flirészlap Alkalmazasi terllet Vastagsag

szama (mm)

1 sz. |105 mm-nél kisebb atmérsji 25 _ &
acélcsdvek vagasahoz >

2 sz. |30 mm-nél kisebb atmérdji 25 _ 6
acélcsévek vagasahoz T

3 sz. |30 mm-nél kisebb atmérsji 35 alatt
acélcsovek vagasahoz »© aal

4 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva 50 — 70
megmunkalasahoz -

5 sz. |Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 30 alatt

8 sz. [105 mm-nél kisebb atmérdji 25 _ 15
vinil-klorid csdvek vagasahoz =T
Flrészaru vagasahoz és durva
megmunkalasahoz 105 alatt

9 sz. [165 mm-nél kisebb lagyacél
csovek vagasahoz, vagasi 25 -6
vezetéelemmel hasznélva

95 sz. [105 mm-nél kisebb atméréji
rozsdamentes acélcsdvek 2,5 alatt
vagasahoz

96 sz. [30 mm-nél kisebb atméréji
rozsdamentes acélcsévek 2,5 alatt
vagasahoz

MEGJEGYZES

Az 1 - 96 sz. gyors szénacél flirészlapok kildn, opcionalis
tartozékként kaphatok.

2. A bimetall flirészlapok kivalasztasa
A 2. tablazatban kozolt bimetall flrészlapok szamait a
specidlis tartozékok csomagolasain tlintettik fel. Az alabbi
2. és 3. tablazat alapjan valassza ki a megfeleld
flrészlapokat.

2. tablazat: Bimetall flirészlapok

A flrészlap - . Vastagsag
szama Alkalmazasi terllet (mm)
101 sz. |60 mm-nél kisebb kiilsé atmérsji 25 -6

acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
102 sz. | 130 mm-nél kisebb kilsé atmérdji 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz &
103 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsjl 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~
104 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérsjl 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | <° ~
105 sz. |60 mm-nél kisebb kiils6 atmérsji 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz R
106 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérsjli 25 -6
acél és rozsdamentes acél vagasahoz | < ~
107 sz. |60 mm-nél kisebb kilsé atmérsji 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz |°° &9
108 sz. | 130 mm-nél kisebb kiilsé atmérsjd 35 alatt
acél és rozsdamentes acél vagasahoz |- aa
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A;‘;g}::p Alkalmazasi terllet Va(s;?;::;ns)ag

121 sz. | Flrészaru 'v’ég,éséhoz és durva 300
megmunkalasahoz

131 sz. | Barmilyen célra —

132 sz. | Barmilyen célra —

MEGJEGYZES

Az 101 - 132 sz. bimetall flirészlapok kuloén, opcionalis
tartozékként kaphatok.
3. Fiirészlapok kivalasztasa mas anyagokhoz

3. tablazat

Vagando . .. |Vastagsag| A flrészlap

anyag Anyagminéseg (mm) szama

Vaslemez Lagyacél 2,5 -19 |1, 2, 101, 102,
lemez 103, 104, 105,

106 131 és
132 sz.

3,5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Nemvasfémek | Aluminium, 5-20 (1,2, 101, 102,
vOrosréz és 103, 104, 105,
sargaréz 106, 131 és

132 sz.
5 alatt |3, 107 és 108
sz.

Migyanta | Fenolgyanta, 10 - 50 (1, 2, 4, 101,
melamingyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.

5-30 |3, 5, 8, 105,
106, 107 és
108 sz.
Vinil-klorid, 10 - 60 |1, 2, 4, 101,
aklirgyanta, 102, 103, 104,
stb. 131 és 132 sz.
5-30 |3, 5, 8, 105,
106, 107 és
108 sz.

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Afiirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sérilt f(irészlap tovabbi hasznalata
csokkenti a vagas hatékonysagat és a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélje ki a flrészlapot, amint
észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rdgzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sériljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.
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4. A szénkefék ellendérzése (27. abra)
A motorba szénkefék vannak beépitve, melyek
elhasznaldédnak. A kopasi hatar kdzeléig elhasznalédott
szénkefék motorhibakat okozhatnak. Ha a motor
automatikus leallitasu szénkefékkel van szerelve, akkor
automatikusan ledll. llyenkor mindkét szénkefét uUjra
kell cserélni, amelyek szamjelzése megegyezik az dbran
lathaté szamokkal. Ezen kivil a szénkeféket tartsa
mindig tisztdn és Ugyelien ra, hogy azok szabadon
csUszhassanak a szénkefetartoban.
5. A szénkefék cseréje
Csillagfejli csavarhuzoéval szerelije le a szénkefe
védbsapkait. A szénkefék ezutan koénnyen kivehetdk.
6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Haszndlt darabszam
D: Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok éllandé tokéletesitéseken
mennek &t, hogy alkalmazni tudjék a legUjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkul
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kOvetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozoé informaciék
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
keriltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan kerllnek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 102 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 91 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkdzt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kozépértéke:
16,8 m/s?
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VSEOBECNE BEZPECNOSTNI PREDPISY

UPOZORNEN:I!

Prostudujte si vSechny pokyny

NedodrZovani véech niZe uvedenych pokynt miiZe zplisobit
uraz elektrickym proudem, vznik pozaru a/nebo vazné
zranéni.

Pojem “elektrické naradi” ve vsech niZe uvedenych
upozornénich se vztahuje na elektricky pohanéné naradi

pripojené (pomoci privodni $ridiry) k elektrické siti nebo na

Xx0

elektrické (bezsridrové) naradi pohdanéné akumulatorem.

DODRZUJTE TYTO POKYNY
1) Pracovni prostor

2)

a)

b)

c)

Udrzujte pracovni prostor v Cistoté a zajistéte
jeho dobré osvétleni.

Neusporadany pracovni prostor a neosvétlené plochy
mohou byt pricinou nehod.

Neprovozujte elektrické naradi ve vybusnych
prostiedich, jako je napriklad prostor s vyskytem
hoflavych kapalin, plynti nebo prachu.

Pri provozu elektrického naradi vznikaji jiskry, které
mohou vznitit prach nebo vypary.

Zajistéte, aby se pri provozu elektrického naradi
nezdrzovaly v blizkosti déti nebo okolostojici
osoby.

Odvedeni pozornosti miZe zplsobit ztratu kontroly
nad naradim.

Elektricka bezpec¢nost

a)

b)

c)

d)

e)

Zastréky elektrického naradi musi odpovidat
pouzivané zasuvce.

Nikdy jakymkoli zplisobem neupravujte zastréku.
Nepouzivejte jakékoli rozvodné zastréky s
uzemnénym (ukostfenym) elektrickym naradim.
Pdvodni neupravené zastréky a vhodné zasuvky
sniZuji nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi nebo
ukostfenymi plochami, jako jsou napf. trubky,
radiatory, sporaky a chladnicky.

Vznika zvysené nebezpeci urazu elektrickym
proudem, pokud je Vase télo uzemnéné nebo
ukostrené.

Nevystavuijte elektrické naradi desti nebo mokrym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického naradi, zvysuje
nebezpeci urazu elektrickym proudem.
Nezachazejte s pfivodni $idrou nevhodnym
zptisobem. Nikdy nepouzivejte pfivodni Siiliru pro
noseni, tahani nebo vypojovani elektrického
naradi.

Zajistéte, aby se privodni $fdra nedostala do
kontaktu se zdroji tepla, olejem, ostrymi hranami
nebo pohybujicimi se ¢astmi.

Poskozené nebo zauzlené privodni Sridry zvysSuji
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

P¥i praci s elektrickym naradim ve vnéjsich
prostorach pouzivejte prodluzovaci $ntru
vhodnou pro venkovni pouziti.

Pouziti pfivodni $ridry vhodné pro venkovni prostredi
sniZuje nebezpeci urazu elektrickym proudem.

3)

4)

Cestina

Bezpeénost osob

a) Bud'te pf¥i praci vzdy pozorni, sledujte provadénou

praci a béhem prace s elektrickym naradim

postupujte rozumné.

Nepouzivejte elektrické naradi v pFipadé unavy

nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.

Pouhy okamZik nepozornosti pfi praci s elektrickym

naradim muZe zplsobit vazné zranéni.

Pouzivejte ochranné pomiicky. VZdy pouzivejte

ochranu zraku.

Ochranné pomucky, jako jsou protiprachova maka,

obuv s neklouzavou Upravou podrdzky, ochranna

prilba nebo chranice sluchu pouzité pro vhodné
podminky sniZi nebezpeci zranéni.

c) Zajistéte, aby nedoslo k nadhodnému spusténi

narfadi. Zabezpecte, aby vypinaé byl pfed

zapojenim do sité v poloze vypnuto.

Noseni elektrického naradi s prstem na vypinaci a

pripojovani elektrického naradi s vypinacem v poloze

zapnuto muzZe zplsobit nehody.

Pred zapnutim elektrického naradi vymontujte

vSechny sefizovaci klice.

Klic upevnény na otacejici se casti elektrického naradi

mdZe zplsobit zranéni osob.

e) Zajistéte nalezitou stabilitu pfi praci. BEhem prace
je tfeba vzdy zaujmout nalezity a stabilni postoj.
Tim se dosahne lepsiho ovladani elektrického naradi
v neoCekavanych situacich.

f) PF¥i praci pouzivejte vhodny odév. Nepouzivejte

volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se Vase

vlasy, odév nebo rukavice nedostaly do kontaktu

s pohybujicimi se ¢astmi naradi.

Voiny odév, sperky nebo dlouhé viasy se mohou

zachytit do pohybujicich se ¢asti.

Pokud se pouzivaji zafizeni pro pfipojeni odsavani

prachu a sbérnych zatizeni, zajistéte jejich

spravné zapojeni a pouziti.

PouZivejte tato zafizeni pro sniZeni nebezpedi, ktera

vznikaji v prasném prostiedi.

b)

-

d

-

=

[¢)

Pouziti a oSetfovani elektrického naradi

a) Netlaéte na elektrické naradi. Pro Vas zplsob
pouziti zvolte spravné elektrické naradi.

Sprdvné elektrické naradi provede prédci lépe a
bezpecnéji rychlosti, pro které bylo konstruovano.
Nepouzivejte elektrické naradi, pokud vypinac¢
neni funkéni.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze ovladat
vypinacem, je nebezpecné a je treba je opravit.

c) PFi provadéni jakychkoli nastaveni, zméné
prislusenstvi nebo uskladiovani elektrického
naradi odpojte vzdy zastréku ze zdroje energie.
Tato preventivni bezpecnostni opatfeni sniZuji
nebezpeci ndhodného uvedeni elektrického naradi
do chodu.

Ulozte nepouzivané elektrické naradi mimo dosah
déti a nedovolte, aby osoby, které nejsou
seznameny s provozem elektrického naradi a s
témito pokyny, toto elektrické naradi pouzivaly.
Elektrické naradi je v rukou nevyskoleného uZivatele
nebezpecné.

b)

-

d

-
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e) Provadéjte udrzbu elektrického naradi.
Zkontrolujte elektrické naradi, zda je spravné
sefizené nebo nedochazi k vaznuti chodu
pohybujicich se éasti, zda nejsou néjaké casti
poskozené a zda nevznikly jakékoli jiné poruchy,
které mohou negativhé ovlivnit provoz
elektrického naradi.

V pripadé poskozeni si nechejte elektrické naradi
pred pouzitim opravit.

Velky podet nehod je zplisobeno nedostatecnou
udrzbou elektrického naradi.

f) Udrzujte fezné nastroje ostré a Cisté.

Spravnym zplUsobem udrZované fezné ndstroje s
ostrymi bfity maji mensi sklon k uvaznuti a snadnéji
se pfi préci oviladaji.

g) Pouzivejte elektrické naradi, prisluSenstvi,
nastavce nastroje atd. ve shodé s témito predpisy
a zplisobem stanovenym pro jednotlivy typ
elektrického naradi a pfitom zohlednéte pracovni
podminky a druh provadéné prace.

Pouziti elektrického naradi pro prdce odlisné od
stanoveného ucelu pouZiti mizZe zplsobit
nebezpecné situace.

PARAMETRY

5) Servis
a) Nechejte si provadét servis Vaseho elektrického
naradi kvalifikovanymi opravafri a pritom
pouzivejte jen originalni nahradni dily.
Tim se zajisti zachovani bezpeénosti elektrického
néaradi.

PREVENTIVNi OPATRENI

Zajistéte, aby déti a nemocné osoby se nezdrzovaly v
blizkosti.

Pokud se naradi nepouziva, je tfeba je uskladnit mimo
dosah déti a nemocnych osob.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI
POUZITI PILY S VRATNYM POHYBEM

Pfed fezanim do stén, stropl nebo podlah se ujistéte, Ze
uvniti nejsou ulozeny zadné elektrické kabely nebo vodice.

Napéti (podle oblasti)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)"u

Vstupni pfikon

1010 W*

Kapacita

Trubka z mékké oceli:
Trubka z vinylchloridu:
Drevo:

Deska z mékké oceli:

vnéjsi prdmér 130 mm
vnéjsi prdmér 130 mm
hloubka 300 mm
tloustka 19 mm

Rychlost bez zatizeni 0 - 2800min™
Zdvih 29 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 3,3 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podiéha zménam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) List (¢. 103)...
(2) Skfin

(3) Kli¢ na vnitfni sestlhrany
Standardni pfislusenstvi podleha zménam bez upozornem

-

-

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
(prodava se zvlast)

(1) List ¢&. 1 (12) List ¢. 103

(2) List ¢&. 2 (13) List ¢. 104

(3) List ¢&. 3 (14) List ¢. 105

(4) List ¢. 4 (15) List ¢. 106

(5) List &. 5 (16) List ¢. 107

(6) List ¢&. 8 (17) List ¢. 108

(7) List ¢. 9 (18) List &. 121

(8) List ¢. 95 (19) List &. 131

(9) List &. 96 (20) List ¢. 132

(10) List ¢. 101 (21) Vedeni odfezani pro trubku
(11) List ¢. 102
O (1) = (9) : Listy HCS (HCS : rychlofezna uhlikova ocel)
O (10) - (20) : DVOJKOVOVE listy
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Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1, 2 a 3.
Volitelné pfisluSenstvi podléha zménam bez pfedchoziho
oznameni.

POUZITI

O Rezani trubky a Uhelniku.

O Rezani rliznych drevénych prken.

O Rezani desek z mékké oceli, hliniku a mé&di.

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napt. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid.

Podrobnostl jsou uvedeny v oddilu s nazvem ,VOLBA

LISTU*,

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje poZzadavky
specifikované na $titku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“, nastroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.



3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovis§té vzdaleno od zdroje, pouzijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem bézného provozu mdzZe mit
nepriznivy vliv na zdravi obsluhy. Doporucuje se pouZivat
ochrannou masku.

5. Montaz listu

Toto zafizeni ma& vyménny mechanizmus, ktery

umoziiuje montaz a vyménu pilovych listd bez pouziti

klice nebo jiného naradi.

Neékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac¢, aby paka mohla

zcela vyskocit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypina¢

a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, Zze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Zatlacte paku ve sméru Sipky na pace znazornéné na
obr. 2 (Obr. 2).

(3) Vlozte pilovy list do malé drazky na vrcholu plunzru
az na doraz a prfitom zatlacte na paku. Tento list
mUzete namontovat bud’” smérem nahoru nebo doll
(Obr. 3, obr. 4).

(4) Kdyz uvolnite paku sila pruziny vrati paku automaticky
do spravné polohy (Obr. 5).

(5) Zatahnéte dvakrat nebo trikrat rukou zadni ¢ast pilového
listu a zkontrolujte, zda je list spolehlivé namontovan.
P¥i zatazZeni listu zjistite, Ze list je nalezitym zpUsobem
namontovan, kdyz je pfi pohybu listu slySitelné cvaknuti
a paka se mirné pohne (Obr. 6).

UPOZORNENI
Pri zataZeni pilového listu se ujistéte, Ze jej zatdhnete
za zadni ¢ast. ZataZeni za jiné ¢asti listu maze zpUsobit
zranéni.

6. Demontaz listu

(1) Nékolikrat zapnéte a vypnéte vypinac, aby paka mohla
zcela vyskocit z pfedniho krytu. Poté vypnéte vypina¢
a odpojte pfivodni kabel (Obr. 1).

UPOZORNENI
Ujistéte se, Zze vypina¢ je vypnuty a pfivodni kabel je
odpojeny, aby se zabranilo jakémukoli Urazu.

(2) Po zatlaCeni paky ve sméru Sipky znazornéné na Obr.
2 otocte list tak, aby byl obracen smérem dolC. List
by mél sdm vypadnout. Pokud list nevypadne, vytdhnéte
jej rukou.

UPOZORNENI
Nedotykejte se nikdy listu bezprostfedné po pouZiti.
Kov je horky a m(ize snadno dojit k popaleni.

| KDYZ JE LIST ZLOMENY |

| kdyz je pilovy list zlomeny a zlstane uvnitf malé
drazky plunzru, mél by vypadnout, kdyz zatlaCite paku
ve sméru Sipky a obratite list smérem doll. Pokud list
sam nevypadne, vyjméte jej postupem vysvétlenym
nize.

(1) Jestlize ¢ast zlomeného pilového listu vyéniva z malé
drazky plunzru, vytahnéte vystupujici ¢ast a vyjméte
list.

(2) Jestlize zlomeny pilovy listu je skryt v malé drazce,
zachytte zlomeny list pomoci hrotu jiného listu a vyjméte
jej (Obr. 7).

| UDRZBA A KONTROLA UPEVNENI PILOVEHO LISTU |

(1) Po pouziti vyfoukeijte piliny, zeminu, pisek, vihkost atd.
pomoci tlakového vzduchu nebo je odstrarite pomoci

(1

=
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kartaCe apod., aby byla zaruena plynula funkce
upevnéni listu.

(2) Provedte promazani v pravidelnych intervalech pomoci
fezné kapaliny apod. okolo drzaku listu tak, jak je
zobrazeno na obr. 8.

POZNAMKA
Pouziti naradi bez vycCisténi a promazani prostoru
upevnéni pilového listu mze zpUsobit vaznuti pohybu
paky v dlsledku nashromazdénych pilin a odfezkd.
Podle okolnosti zatla¢te na pryzovou krytku na pace
ve sméru Sipky tak, jak je znazornéno na obr. 9 a
vyjméte pryzovou krytku z paky. Poté vycistéte vnitini
prostor drzaku listu tlakovym vzduchem nebo
podobnymi prostifedky a provedte dostate¢né
promazani. Pryzovou krytku Ize namontovat jejim silnym
zatlaCenim na paku. Soucasné se ujistéte, ze mezi
drzakem listu a pryZzovou krytkou neni Zadna mezera,
a déle zajistéte, aby se pilovy list mohl v montaznim
prostoru volné pohybovat.

UPOZORNENI
Nepouzivejte pilovy list s opotfebovanym otvorem listu.
V opacném piipadé mlze dojit k uvolnéni pilového
listu, coz mlze zplsobit zranéni (Obr. 10).

7. Serizeni zakladni desky

(1) Zvednéte predni kryt nahoru tak, jak je zndzornéno na
obr. 11.

(2) Jestlize je stavéci Sroub uvolnény dodavanym klicem na
vnitini Sestihrany, mlzete sefidit montézni polohu zékladni
desky (Obr. 12, obr. 13).

(3) Po sefizeni montazni zakladni desky zcela dotédhnéte
stavéci Sroub zakladni desky pomoci dodavaného klice
na vnitini Sestihrany.

8. Sefizeni pfimocaré rychlosti listu

Toto zafizeni ma vestavény elektronicky Fidici obvod,
ktery umozfiuje nastavit ménitelnou rychlost pilového
listu zatazenim vypinace (Obr. 14).
Zatahnete-li vypinac¢ dale dovnitf, rychlost listu se zvysi.
Zacnéte fezani pfi malé rychlosti, aby se zajistila
presnost kone¢né polohy fezu. Jakmile jste dosahli
dostate¢né hloubky Fezu, zvySte feznou rychlost.

UPOZORNENI

O Ackoli toto zafizeni ma vykonny motor, dlouhy provoz
pfi nizké rychlosti zvys$i pfili§ zatizeni a mze zpUsobit
prehrati. Nastavte pilovy list néleZitym zplsobem tak,
aby fezani bylo stejnomérné a hladké, a vyvarujte se
jakéhokoli nepfiméreného zplsobu pouzitim, jako je
napf. nahlé zastaveni béhem Fezani.

zPUSOB POUZITI

UPOZORNENI

O Neprenasejte naradi pfipojené do zasuvky s prstem na
vypinaci. Nahlé spusténi mize zpdsobit nechténé
poranéni.

O Zajistéte, aby piliny, zemina, vihkost atd. nemohly béhem
provozu vnikat do vnitfniho prostoru naradi pres
plunzrovou ¢ast. Pokud se piliny apod. nashromazdi
v plunzrové ¢&asti, vzdy tento prostor pfed pouzitim
ocistéte.

O Neodnimejte predni kryt (viz obr. 1). Zajistéte, aby
naradi bylo pfi provozu k Vam obraceno horni &asti
predniho krytu.

O Béhem fezani pfitlaéte zakladni desku na materidl.
Pokud neni zakladni deska pfitlacena pevné k fezanému
materialu, vznikajici viorace mohou poskodit pilovy list.
Hrot pilového listu se mize nékdy dostat do styku s
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vnitini sténou trubky a tim mlze dojit k poskozeni
pilového listu.

O Zvolte pilovy list nejvhodnéjsi délky. V idedlnim piipadé
by méla byt délka vy¢nivajici ze zakladni desky pilového
listu po odecteni délky zdvihu vétsi nez tloustka materialu
(viz obr. 15 a obr. 17).

Pokud fezete velkou trubku, velky dievény Spalek atd.,
které zvySuji fezny vykon listu, vznikd nebezpeci, ze se
list mGze dostat do styku s vnitini sténou trubky, dieva
atd. a mdze dojit k poskozeni listu (Obr. 16, obr. 18).

1. Rezani kovovych material(i

UPOZORNENI

O Pritlagte zékladni desku pevné na material.

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. V tomto pfipadé dojde snadno ke zlomeni
listu.

(1) Pfed zahajenim fezani upnéte pevné fezany materiél
(Obr. 19).

(2) Pri fezani kovovych materidll pouzijte vhodny strojni
olej (turbinovy olej atd.). Pokud nepouzijete kapalny
strojni olej, naneste na fezany material tuk.

UPOZORNENI

Pokud nepouzivate strojni olej, Zivotnost pilového listu

se podstatné zkrati.

Pro nastaveni rychlosti pilového listu pouzijte kotouc

se stupnici, aby rychlost odpovidala Vasim pracovnim

podminkdm a fezanym materialdm.

2. Rezani prken
Pfed zahajenim fezani prken se ujistéte, Ze Fezany
material_je pevné upnut (Obr. 20).

UPOZORNENI

O Nikdy nepouzivejte pfi fezani nepfiméfenou silu na
pilovy list. Pamatujte také na pfitlaceni zakladni desky
pevné na prkno.

3. Rezani zakfivenych linii
Doporudujeme Vam pouzit DVOJKOVOVY list uvedeny
v tabulce 2, protoze tento list je pevny a je odolny
proti prasknuti.

UPOZORNENI
Snizte rychlost posuvu pfi fezani materidlu v malych
kruhovych obloucich. Nepfimérené rychly posuv mdze
zpUsobit prasknuti listu.

4. Zapichovaci fezani

Pomoci tohoto nafadi muZete provadét zapichovaci

fezani preklizkovych desek a tenkych lepenkovych

materiald. Rezani otvorti miZete provadét velmi snadno
pomoci pilového listu upnutého obracené, jak je
zndzornéno na obr. 22, obr. 24 a obr. 26. Pouzijte
takovy pilovy list, ktery je co mozna nejkratsi a ma
co mozna nejvétsi tloustku. Doporucujeme Vam pouzit

pro tento tdel DVOJKOVOVY list &. 132 uvedeny v

tabulce 2. Pri fezani budte zvySenou mérou opatrni

a dodrzte nasledujici postup.

Pritlacte spodni ¢ast (nebo horni ¢ast) zakladni desky

pevné k fezanému materialu. Zatahnéte vypinac a pritom

pridrzujte hrot pilového listu mimo fezany material

(Obr. 21, obr. 22).

(2) Zvednéte pomalu rukojet a zajedte pozvolna do fezu
(Obr. 23, obr. 24).

(3) Drzte naradi pevné, dokud pilovy list se zcela nezafizne
do materialu (Obr. 25, obr. 26).

UPOZORNENI

O Neprovadéjte zapichovaci fezani u kovovych materiald.
Mdze tim snadno dojit ke zlomeni listu.

O Nikdy nezapinejte vypina¢, kdyz hrot pilového listu je

@
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pfitlacen k fezanému materialu. Jinak mlze snadno
dojit pfi narazu na material k poskozeni listu.

O Zaijistéte, aby fezani bylo pomalé, a drzte naradi pevné.
Pokud pouzijete pfi fezani nepfiméfenou silu na pilovy
list, mdZe snadno dojit k poskozeni listu.

5. Vedeni odfezani p¥i Fezani trubky (volitelna vybava)

Vyrobek ZpUsob fezani | Pouzity list | Kdd ¢.
Vedeni Vn&jsi priimér C. 9
odrezani () | 75mm - 165mm | &. 131 |321113

POZNAMKA
Prostudujte si prosim podrobné informace o spravném
zpUsobu pouZiti v uzivatelské pfiru¢ce vedeni odfezani.

VOLBA LISTU

Aby se zajistila maximalni provozni u¢innost a vysledky,

je velmi ddlezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe vhodny

pro typ a tloustku materialu uréeného k Fezani.

POZNAMKA

O Rozméry fezaného materidlu v tabulce predstavuji
rozméry, kdyz montézni poloha zakladni desky je co
nejblize k télu pily ocasky. Jestlize zakladni deska je
namontovana daleko od téla pily ocasky, budte
zvySenou mérou opatrni, nebot rozméry fezaného
materialu se zmensuji.

1. Volba listd HCS
Cislo listd HCS v tabulce 1 je vyryto v blizkosti mista
upevnéni kazdého listu. Zvolte vhodné listy podle nize
uvedené tabulky 1 a 3.

Tabulka 1: Listy HCS

List Pousiti Tloustka
&, ouziti (mm)
C. 1 |Pro fezani ocelovych trubek s 25 _ 6

primérem mensim nez 105 mm >
C. 2 | Pro tezani ocelovych trubek s o5 6
primérem mensim nez 30 mm >
C. 3 | Pro tezani ocelovych trubek s Pod 3.5
prdmérem men$im nez 30 mm od 3,
C. 4 | Pro fezani a Ubér prken 50 - 70
C. 5 | Pro fezani a Ubér prken Pod 30
C. 8 |Pro Fezani trubek z vinylchloridu s 25 - 15
prdmérem mensim nez 105 mm T
Pro fezani a Ubér prken Pod 105
C. 9 | Pro fezani trubek z mékké oceli s
prdmérem mensim nez 165 mm 25 -6
pfi pouziti vedeni odfezani
C. 95 | Pro fezani trubek z nerezavéjici oceli Pod 25
s primérem men$im nez 105 mm od 2,
C. 96 | Pro fezani trubek z nerezavsjici oceli Pod 2.5
s primérem mensim nez 30 mm od 2,
POZNAMKA

Listy HCS ¢. 1 - ¢.
volitelné prisluSenstvi.
2. Volba DVOJKOVOVYCH listti
Cisla DVOJKOVOVYCH listt v tabulce 2 jsou uvedena
na balenich zvlastniho pfislusenstvi. Zvolte vhodné listy
podle nize uvedené tabulky 2 a 3.

96 se dodavaji samostatné jako



Tabulka 2: DVOJKOVOVE listy

List Pousiti Tloustka
2. ouziti (mm)
C. 101 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezaveéjici oceli s vnéj§im primérem | 2,5 - 6
mensim nez 60 mm
C. 102 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mensim nez 130 mm
C. 103 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezaveéjici oceli s vnéj§im primérem | 25 - 6
mensim nez 60 mm
C. 104 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mensim nez 130 mm
C. 105 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezaveéjici oceli s vnéj§im primérem | 25 - 6
mensim nez 60 mm
C. 106 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | 2,5 - 6
mensim nez 130 mm
C. 107 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj$im primérem | Pod 3,5
mensim nez 60 mm
C. 108 | Pro fezani ocelovych trubek a trubek z
nerezavéjici oceli s vnéj§im prdmérem | Pod 3,5
mensim nez 130 mm
C. 121 | Pro tezani a Ub&r prken 300
C. 131 | V8echny zplsoby pouziti —
C. 182 | V8echny zplsoby pouziti —
POZNAMKA

DVOJKOVOVE listy &. 101 - &. 132 se dod4vaji samostatné

jako volitelné prislusenstvi.
3. Volba listti pro ostatni materialy

Tabulka 3
Rezany Kvalita Tloustka List &
materidl materialu (mm) st ¢
Ocelova Deska 25 -19 |C. 1, 2, 101,
deska z mékké oceli 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 3,5 |C. 3, 107, 108
Nezelezné | Hlinik, 5-20 [C. 1,2 101,
kovy méd a mosaz 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
Pod 5 |[C. 3, 107, 108
Synteticka | Fenolova 10 - 50 [C. 1, 2, 4,
pryskyfice | pryskyfice, 101, 102, 103,
melaminova 104, 131, 132
pryskyfice atd. 5-30 |C. 35 8,
105, 106, 107,
108

Cestina

Rezany Kvalita Tloustka List &
material materialu (mm) st C.
Synteticka | Vinylchlorid, 10 - 60 | C. 1, 2, 4,
pryskyfice | akrylatova 101, 102, 103,
pryskyfice atd. 104, 131, 132
5-30 |C. 3,58,
105, 106, 107,
108
UDRZBA A KONTROLA

1.

Kontrola listu

Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni UGcinnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile zjistite nadmeérné opotiebeni
listu, vymérite jej za novy.

Kontrola Sroubt

Pravidelné zkontrolujte v§echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

Udrzba motoru

Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.

4. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 27)

5.

Motor obsahuje uhlikové karta¢ky, které jsou
opotrebitelné. Pokud se opotiebi nebo jsou na pokraji
Llimitu opotfebeni“, mize dojit k problému s motorem.
Pokud je pouzit automaticky uhlikovy kartacek se
samozastavenim, dojde k automatickému zastaveni
motoru. Pokud se tak stane, vyménte oba kartacky za
nové se stejnymi Cisly, jako je uvedeno na obrazku.
Navic vzdycky zajistéte, aby byly kartacky cisté, a aby
se volné pohybovaly v drzacich.

Vyména uhlikovych kartackd

Demontujte krytky kartd¢kl pomoci Sroubovéku na
Srouby s drazkou. Uhlikové kartacky Ize pak snadno
vyjmout.

Seznam servisnich poloZzek

A: Cislo polozky

B: Kod polozky

C: Cislo pouziti

D: Poznéamky

POZOR

Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stfedisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s pozadavkem na
opravu nebo dalsi servis.

Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE

Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednégjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.

Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kdédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.
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POZNAMKA

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zméfena vazend hladina akustického vykonu A: 102 dB (A)
Zméfena vazena hladina akustického tlaku A: 91 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Typickd véazena stfedni hodnota zrychleni nepfesahuje
16,8 m/s?
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GENEL GUVENLIK KURALLARI

DIKKAT!

Bitiin talimatlari okuyun

Asagida belirtilen talimatlarin timdindin uygulamamasi, elektrik
carpmasi, yangin ve/veya ciddi yaralanmalarla sonuglanabilir.
Asadidaki uyarilarda belirtilen “Elektrikli alet” terimi, igletilen
(kablolu) veya (kablosuz) ana elektrik aletlerini kapsar.

BU TALIMATLARI SAKLAYINIZ
1) Caligma ortami

2)

3)

a)

b)

c)

Caligma ortami temiz ve iyi i1siklandinimig
olmahdir.

Dadinik ve karanlik ortamlar kazanin davetgisidir.
Yanici sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu
patlayici ortamlarda elektrikli aletlerle
calismayiniz.

Elektrikli aletler kivilcim sigratabilir ve de gaz tozlarini
atesleyebilir.

Elektrikli alet kullanirken cocuklardan ve
seyircilerden uzak tutun.

Dikkat dagitici seyler kontrolii kaybetmenize yol
acabilir.

Elektrik giivenligi

a)

b)

c)

d)

e)

Elektrikli aletin figi prize uygun olmalidir.

Figi hicbir sekilde degistirmeye calismayin.
Elektrikli aletin topraklanmis fisinde herhangi bir
adaptor kullanmayin.

Dedistirilmemis figler ve onlarla uygun prizler elektrik
carpma riskini azaltir.

Boru, radyatér, ocak/firin ve buzdolabi gibi
topraklamis yiizeylerle viicut temasindan sakinin.
Viicidiintziin toprakla temasa ge¢mesi elektrik
carpma riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmur ve islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli aletin igcersine su girmesi elektrik ¢arpma
riskini artirir.

Gl¢c kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tasimak, cekmek veya prizden c¢ikarmak icin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu kesici veya hareketli parcalardan, sicak
ylizeylerden ve yagdan uzak tutun.

Hasar gérmtis veya dolasmis kablolar elektrik carpma
riskini artirir.

Elektrikli aleti acik alanlarda kullanirken, acik alana
6zel uzatma kablosu kullanin.

Acik alana 6zel kablolar elektrik garpma riskini azaltir.

Kigisel glivenlik

a)

b)

Daima tetikte olun, elektrikli aleti kullanirken ne
yaptiginizin farkinda ve duyarl olun.

Elektrikli aleti alkol, ila¢ veya uyusturucu etkisi
altindayken veya yorgunken caligtirmayin.
Elektrikli aleti kullanirken gdsterilecek bir saniyelik
dikkatsizlik, ciddi yaralanmalara yol agabilir.
Koruyucu ekipman kullanin. Daima koruyucu
gozliik takin.

Toz maskesi, kaymayan emniyet ayakkabisi, sert
baslik veya isitme koruyucusu gibi kosullara uygun
olan ve yaralanma riskini azaltici koruyucu ekipmanlar
kullanin.

4
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Tiirkce

c) Aletin istem digi caligmasina karsin 6nlem alin.
Prize takmadan &nce salter diimesinin kapal
konumda oldugundan emin olun.
Elektrikli aleti parmaginiz salter tizerinde oldugu halde
tagsimak veya prize takmak kazanin davetgisidir.
Elektrikli aleti caligtirmadan o6nce ayar
anahtarlarini ¢ikartin.
Elektrikli aletin dénen kismina takili kalmis olan bir
anahtar, yaralanmalara yol acabilir.
e) Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.
Bdylece beklenmedik bir durumla kargilagtiginizda,
elektrikli aleti daha iyi kontrol altinda tutmanizi saglar.
f) Uygun caligma giysisi giyin. Bol giysiler ve
takilardan kacinin. Sacinizi, giysilerinizi ve
eldiveninizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol giysiler, takilar veya uzun sa¢ oynayan parcalara
takilabilir.

d

=

g) Toz toplama baglantisi icin gerekli techizat ve
baglanti araclarn saglanmigsa, bunlarin bagh
oldugundan ve dogru sekilde kullanildigindan
emin olun.

Bu techizatlarin kullaniimasi tozun yaratacagi
tehlikeleri azaltacaktir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz ige uygun
dogru aleti kullanin.

Dogru elektrikli aletinin kullaniimasi isinizi hem
kolaylastiracagi gibi hem de tasarlanmis sliratte daha
guvenli bir sekilde yapmanizi saglar.

b) Eger elektrikli aletin salter diigmesi acilip
kapanmiyorsa, aleti kullanmayin.

Salter digmesinden kumanda edilemeyen elektrikli
aletler tehlike yaratir ve tamir edilmeleri gerekir.

c) Aksesuar degisimlerinde, ayarlamalar sirasinda
veya elektrikli aleti saklamadan 6nce elektrik
baglantisini kesin.

Bu gibi énleyici emniyet tedbirleri elektrikli aletin istem
disi calisma riskini azaltir.

d) Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin
ulagamayacag yerlerde tutun. Aleti kullanmasini
bilmeyen ve bu talimatlara agina olmayan kigilere
kullandirmayin.

Elektrikli aletler deneyimsiz ve editilimemis kigilerin
eline tehlikeli olur.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarin
yapigmamasini, kiritk olmamasini, dizenli
hizalanmasini veya aletin igletimini etkileyecek
herhangi bir durumun olmadigini kontrol edin.
Codu kazaya yetersiz bakimli elektrikli aletleri neden
olur.

f) Aletlerinizi keskin ve temiz tutun.

Diizenli bakimi yapilmis keskin uglu takimlarin

yapisma ihtimali azdir ve de kontrol edilmeleri daha

kolaylasir.

Elektrikli aleti, aksesuarlari ve ucglari vs. bu

talimatlar dogrultusunda ve o elektrikli aletin

amaclanan kullanimi icin, caligma kogullarini ve
de yapilacak isi g6z 6niine alarak kullanin.

Elektrikli aletin amacglanan kullanimi diginda

kullaniimasi tehlikeli bir durum yaratabilir.

=3
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5) Servis
a) Elektrikli aleti vasifli bir kisi tarafindan sadece
6zdes yedek parcalar kullanarak tamir edilmesini
saglayin.
Bdylece elektrikli
saglanacaktir.

aletin gtvenli kullanimi

ONLEM
Cocuklari ve diger yeterli glice sahip olmayan kisileri uzak
tutun.

TEKNiK OZELLIKLER

Kullanilmadigi zamanlarda aleti cocuk ve yeterli giice
sahip olmayan kisilerin ulagamayacag bir yerde saklayin.

TILKi KUYRUGUNUN KULLANIMI iLE iLGILi
ONLEMLER

Duvar, tavan veya zeminde kesim yapmadan 6nce iceride
elektrik kablosu veya kanal olmadigindan emin olun.

Voltaj (bdlgelere goére)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) "\,
Gug girisi 1010 W*
Kapasite Yumusak Celik Boru: D.C. 130 mm
Vinil Klorir Boru: D.C. 130 mm
Ahsap: Derinlik 300 mm
Yumusak Celik Plaka: Kalinlik 19 mm
Yikslz hiz 0 — 2800 dak™
Darbe 29 mm
Agirlik (kordonsuz) 3,3 kg

*Bu de@er bdlgeden bélgeye degisiklik gésterdigi icin Griiniin (izerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR ALETi KULLANMADAN ONCE
(1) Bigam (NO. 103) ..ccvvieiiiiiiieiiiieeeesre e 1 1. Giic kaynagi
(2) Kilif oo Kullanilan glg¢ kaynaginin, Urlnin Uzerinde bulunan

(3) Alyan anahtari ....
Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

ISTEGE BAGLI AKSESUARLAR (ayrica satilir)

(1) No. 1 Bigak (12) No. 103 Bigak
(2) No. 2 Bigak (13) No. 104 Bigak
(3) No. 3 Bigak (14) No. 105 Bigak
(4) No. 4 Bigak (15) No. 106 Bicak
(5) No. 5 Bigak (16) No. 107 Bicak
(6) No. 8 Bigak (17) No. 108 Bigak
(7) No. 9 Bigak (18) No. 121 Bigak
(8) No. 95 Bicak (19) No. 131 Bigak
(9) No. 96 Bigak (20) No. 132 Bigak
(10) No. 101 Bigak (21) Boru igin kesme kilavuzu
(11) No. 102 Bicak

O (1) = (9) : HCS Bigaklar (HCS : Yiksek Hizli Karbon
Celik) )

O (10) - (20) : BI-METAL Bigaklar

Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1, 2 ve 3’e bakin.

Istege bagli aksesuarlarda 6nceden bildirimde bulunmadan

degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

O Boru ve agili gelik kesme.

O Cesitli ahsaplari kesme.

O Yumusak celik plakalar, aliminyum plakalar ve bakir
plakalari kesme.

O Fenol regine ve vinil kloriir gibi sentetik regineleri kesme.

Ayrintilar igin “BICAK SECIMI” konusuna bakin.

41

plakada belirtilen gli¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Acma/ Kapama anahtari
Ac¢ma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Acma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal galismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen glcli kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmalhdir.

4. lIgletim sirasinda ¢ikacak tozlar
Normal isletim sonucu olugan tozlar kullanicinin saghgini
olumsuz ydnde etkileyebilir. Toz maskesinin takilmasi
Onerilir.

5. Bicagin takilmasi

Bu alette, bicaklarin anahtar veya diger aletler

kullanilmadan takilmasini ve cikariimasini saglayan

ayrilabilir bir mekanizma kullanilir.

Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri

acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik

. kablosunun figini ¢ikarin (Sekil 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazayi 6nlemek icin salterin kapali ve
elektrik kablosunun fisinin cekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu, Sekil 2'de kolun Uzerinde isaretli olarak gosterilen
ok isareti yoninde itin (Sekil 2).

(3) Kolu iterek bigagi itici ucunun kigik yarigina tamamen
sokun. Bu bigadi yukar veya agagi yénde takabilirsiniz
(Sekil 3, Sekil 4).

(4) Kolu biraktiginizda yay, kolu otomatik olarak dogru
konuma déndurecektir (Sekil 5).

(1



(5) Bigagin arka tarafini elle iki ¢ kere cekerek bigagin
dizgiin sekilde monte edildiginden emin olun. Bicagi
cekerken, bicaktan bir tiklama sesi duyulur ve kol
hafifce hareket ederse bigagin dlizgun sekilde takildigini

. anlayabilirsiniz (Sekil 6).

DIKKAT
Bicagdi gekerken, arkasindan gektiginizden emin olun.
Bicagin diger boélumlerinin cekilmesi yaralanmalara
neden olabilir.

6. Bicagin sokiilmesi

(1) Kolun 6n kapaktan tamamen ¢ikabilecegi sekilde salteri
acip kapatin. Bundan sonra, salteri kapatin ve elektrik
kablosunun figini ¢ikarin (Sekil 1).

DIKKAT
Herhangi bir kazayr énlemek icin salterin kapall ve
elektrik kablosunun figinin cekili oldugundan kesinlikle
emin olun.

(2) Kolu Sekil 2de gosterilen ok yéniinde ittikten sonra
bicagl asagiya bakacak sekilde cevirin. Bicak
kendiliginden dusmelidir. Bigak kendiliginden dismezse

. elle gekin.

DIKKAT
Asla kullanimdan hemen sonra bicaga dokunmayin.
Metal sicak olup cildinizi kolayca yakabilir.

[ BICAK KIRILDIGINDA

Bigak kirilip da iticinin ki¢lk yanginin iginde kaldiginda
bile kolu ok y6niinde itip bicadi asagiya bakacak sekilde
tuttugunuzda diismesi gerekir. Kendiliginden diismezse
bicadi asagidaki islemleri yaparak gikarin.

(1) Kinlmis bigagin bir bélima iticinin kiglk yargindan
disan gikiyorsa, ¢ikan kismi disariya gekerek bigadi
cikarin.

(2) Kinlmis bigak kiglk yangin icinde kalmigsa, baska bir
bicagin ucunu gengel gibi kullanarak bigagi disariya
cekin (Sekil 7).

| BICAK MONTURUNUN BAKIMI VE iNCELENMESI |

(1) Kullanimdan sonra talag, toprak, kum, nem vs.'yi havayla
Ufleyin veya bir fircayla temizleyerek bigak montlrinin
dizgiin galismasini saglayin.

(2) Sekil 8de gosterildigi gibi bigak tutucunun etrafina
kesme sivisi vs. uygulayarak dizenli yaglama yapin.

NOT
Aletin, bicagin takildigi boélge temizlenmeden ve
yaglanmadan kullaniimaya devam edilmesi birikmis talas
ve yonga nedeniyle kolun hareketinde bosluga neden
olabilir. Bu durumda, kolun Uzerindeki lastik kapagi
Sekil 9'da gosterildigi gibi ok isareti yéniinde cekin ve
lastik kapagi koldan ¢ikarin. Ardindan, bigak tutucunun
icini havayla veya baska sekillerde temizleyin ve yeterli
yaglama yapin. Lastik kapak kola sertge bastirilarak
takilabilir. Bunu yaparken bicak tutucu ile lastik kapak
arasinda aciklik kalmadigindan ve bigagin takildig

. bolgenin dizgin calistigindan emin olun.

DIKKAT
Bigak deligi yipranmis olan bigaklari kullanmayin. Aksi
takdirde, bicak yerinden ciakrak yaralanmalara yol
agabilir (Sekil 10).

7. Tabanin ayarlanmasi

(1) Sekil 11’de gosterildigi gibi 6n kapagi kaldirin.

(2) Bir taban ayar vidas! ekli alyan anahtariyla gevsetilirse
bir taban takma konumu ayarlayabilirsiniz (Sekil 12,
Sekil 13).

(3) Taban takma konumunu ayarladiktan sonra taban ayar
vidasini ekli alyan anahtariyla sikistirarak tabani
sabitleyin.

Tiirkce

8. Bicagin gidis gelis hizinin ayarlanmasi
Bu alette bigagin hizini, bir salter anahtarini gekerek
ayarlanmasini saglayan dahili bir elektronik kontrol
devresi vardir (Sekil 14).
Salteri daha da igeri gekerseniz bigagin hizi arter.
Hedef kesme konumunuzun hassasiyetini saglamak icin
kesmeye dlsik hizda baglayin. Yeterli bir kesme
. derinligine ulagtiktan sonra kesme hizini artirin.
DIKKAT
Bu aletin gl bir motoru varsa da, disik hizda uzun
sireli kullanim yUki gereginden fazla artiracak ve agiri
1Isinmaya yol agabilecektir. Sabit, dlizgiin kesme islemi
icin bigag uygun sekilde ayarlayin, kesme islemi
sirasinda ani durmalar gibi makul olmayan kullanim
sekillerinden kaginin.

NASIL KULLANILIR

DIKKAT

O Aleti parmaginiz galterin (zerinde ve aletin figi takil
olarak tagimaktan kaginin. Aletin aniden calismaya
baglamasi yaralanmalara yol agabilir.

O Calisma sirasinda itici bélimiinden alete talas, toprak,
nem vs. girmemesine 6zen gosterin. Talas veya benzeri
maddeler itici béliminde birikmigse daima kullanimdan
6nce temizleyin.

O On kapag ¢ikarmayin (bkz. Sekil 1). Gévdeyi 6n kapagin
Gst kismindan tuttugunuzdan emin olun.

O Kullanim sirasinda, keserken tabani malzemeye bastirin.
Taban ise sikica bastirimazsa, titresim bicada hasar
verebilir.

Ayrica bazen, bigagin ucu borunun cidarina temas
ederek bigagin hasar gérmesine neden olabilir.

O En uygun uzunlukta bigagi secin. Ideal durumda, darbe

miktarini gikardiktan sonra bigagin tabandan disar ¢ikan
kismi malzemeden daha biyik olmalidir (bkz. Sekil 15
ve Sekil 17).
Bir bigagin kesme kapasitesini asan buyuk bir boru,
blyuk bir ahsap parcasi vs. kesiyorsaniz bigagin boru,
ahsap vs.’nin cidariyla temas ederek hasar gérmesi
riski vardir (Sekil 16, Sekil 18).

1. Metal malzemeleri kesme

DIKKAT

O Tabani ige sikica bastirin.

O Keserken bicaga asla makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Bu, bicadin kolayca kirlmasina neden
olabilir.

(1) Calismaya baglamadan o6nce isi saglam bir sekilde
sabitleyin (Sekil 19).

(2) Metal malzeme keserken diizgiin makine yagi kullanin
(motor yagdi vs.). Sivi makine yagi kullanmiyorsaniz ise
gres uygulayin.

DIKKAT
Makine yag@i kullanmazsaniz bigagin émri ciddi sekilde
kisalacaktir.

(3) Bigagin hizini galisma kosullariniza ve malzemelere
gore ayarlamak igin diagmeyi kullanin.

2. Ahsap kesme
Ahsap keserken ise baglamadan énce igin saglam bir

. sekilde sabitlendiginden emin olun (Sekil 20).

DIKKAT

O Keserken asla bigaga makul olmayan kuvvet
uygulamayin. Ayrica, tabani ahsaba sertge bastirmayi
da unutmayin.
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3. Kavisli cizgi kesme
Sert oldugundan ve zor kirildigindan bicak icin Tablo
2de belirtilen BI-METAL bicagi kullanmanizi tavsiye
ederiz.

DIKKAT
Malzemeyi kiguk dairesel yaylar halinde keserken
besleme hizini geciktirin. Makul olmayan hizli bir
besleme bicagin kiriimasina neden olabilir.

4. Cep acma
Bu aletle, kontrplak panel ve ince plaka malzemelerde
cep agabilirsiniz. Bicak Sekil 22, Sekil 24 ve Sekil
26'da gosterildigi gibi ters takiliyken cep takmayi kolayca
yapabilirsiniz. Olabildigince kisa ve kalin bir bigak
kullanin. Bu amagla Tablo 2'de belirtilen No 132 Bi-
METAL bigadi kullanmanizi tavsiye ederiz. Kesme iglemi
sirasinda dikkatli oldugunuzdan ve asagidaki hususlara
6zen gosterdiginizden emin olun.

(1) Tabanin alt tarafini (veya Ust tarafinl) malzemeye
bastirin. Bigagin ucunu malzemeden ayri tutarken salteri
cekin (Sekil 21, Sekil 22).

(2) Kolu yavasca kaldirin ve bigakla azar azar kesin (Sekil
23, Sekil 24).

(3) Bicak malzemeyi tamamen kesene kadar goévdeyi sabit

_ bir sekilde tutun (Sekil 25, Sekil 26).

DIKKAT

O Metal malzemeler igin cep agmadan kaginin. Bu bigaga
kolayca hasar verebilir.

O Bigagin ucu malzemeye dayanmis durumdayken asla
salteri ¢cekmeyin. Bunu yaparsaniz, bicak metale
carptiinda kolayca hasar gorebilir.

O Goévdeyi saglam bir sekilde tutarken yavasca kesim
yaptiginizdan emin olun. Kesme islemi sirasinda bicaga
makul olmayan kuvvet uygularsaniz bicak kolayca hasar
gorebilir.

5. Boru kesme kilavuzu (istege bagl aksesuar)

Uri Kesme Kullanilan

Uriin uygulamasi bicak Kod No.
Kesme Dis cap No. 9
kilavuzu (L) | 75mm — 165mm | No. 131 321113

NOT
Diizgin kullanim igin kesme kilavuzunun kullanim
kilavuzuna bagvurun.

BICAK SECIMi

Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin tirine ve kalinhgina uygun
bicagin segilmesi &nemlidir.

NOT

O Tabloda belirtilen is boyutlari, tabanin montaj konumunun
tilki kuyrugu gévdesine en yakin sekilde ayarlandigi
durumdaki boyutlar gdéstermektedir. Taban, tilki
kuyrugunun gévdesinden uzaga monte edilirse isin
boyutlan kigclleceginden buna 6zen gdsteriimelidir.

1. HCS bicak secimi
Tablo 1’deki HCS bigaklarin bigak numarasi her bigagin
montaj konumuna yakin yerine kazilmistir. Asagidaki
Tablo 1 ve Tablo 3’e bagvurarak uygun bigaklar segin.
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Tablo 1: HCS bigaklar

Bll\l?k Kullanimlar K(?TI:::]I;I(
No. 1| Capr 105 mm’den kigik celik 25 _ 6
boru kesimi igin P
No. 2| Capi 30 mm’den kiglk celik boru 25 _ 6
kesimi igin P
No. 3| Capi 30 mm’den kiiglik ¢elik boru "
kesimi igin 3,5'in alti
No. 4 | Ahsap kesimi ve kaba isleri igin 50 — 70
No. 5 | Ahsap kesimi ve kaba isleri icin 30'un alti
No. 8| Capi 105 mm’den kiigiik vinil klorir 25 _ 15
boru kesimi igin R
Ahsap kesimi ve kaba isleri icin 105'in alti
No. 9 | Kesme kilavuzuyla kullanildiginda
capl 165 mm’den kigiuk yumusak | 2,5 — 6
celik boru kesimi i¢in
No. 95| Capi 105 mm’den kiiglik "
paslanmaz celik boru kesimi igin | 22 alt
No. 96| Capi 30 mm’den kigik "
paslanmaz celik boru kesimi igin 2,8'in alt

NOT

No. 1 — No. 96 HCS bicaklar istege baglh aksesuar olarak

ayrica satilmaktadir.

2. BI-METAL bicak segimi
Tablo 2'deki Bi-METAL bigcak numaralari &zel
aksesuarlarin paketlerinde bulunmaktadir. Uygun
bigaklari asagidaki Tablo 2 ve Tablo 3’e bagvurarak
segin.

Tablo 2: BI-METAL bigaklar

Bll\‘g;k Kullanimlari K(?]Iq'r:]l;k

No. 101 |Dis ¢api 60 mm'den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin R

No. 102 |Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin R

No. 103 |Dis capi 60 mm’'den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin &

No. 104 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin &

No. 105 |Dis ¢api 60 mm’den az celik ve 25— 6
paslanmaz gelik boru kesimi igin P

No. 106 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 25 _ 6
paslanmaz celik boru kesimi igin P

No. 107 | Dis ¢api 60 mm'den az celik ve 35 alt

paslanmaz celik boru kesimi igin -o1n alt

No. 108 | Dis ¢api 130 mm’den az celik ve 35in alt

paslanmaz celik boru kesimi igin »o1n ait
No. 121 | Ahsap kesimi ve kaba igleri igin 300
No. 131 | Tdm amaglar igin —
No. 132 | Tum amaglar igin —

NOT
No. 101 — No. 132 BI-METAL bigaklar istege bagli aksesua
olarak ayrica satilmaktadir.



3. Diger malzemeler i¢cin bicak se¢imi

Tablo 3

Kesilecek
malzeme

Malzeme
kalitesi

Kalinhk
(mm)

Bicak No.

Demir
plaka

Yumusgak
celik plaka

25 - 19

No. 1, 2, 101,
102, 103, 104,
105, 106, 131,
132

3,5'in alti

No. 3, 107,
108

Demir
icermeyen
metal

Demir
icermeyen
metal

5-20

No. 1, 2, 101,
102, 103, 104,
105, 106, 131,
132

5'in alti

No. 3, 107,
108

Sentetik
regine

Fenol recine,
Melamin
regine, vs.

10 - 50

No. 1, 2, 4,
101, 102, 103,
104, 131, 132

5 - 30

No. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

Vinil klorar,
Akrilik regine,
Vs.

10 - 60

No. 1, 2, 4,
101, 102, 103,
104, 131, 132

5 - 30

No. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

BAKIM VE iNCELEME

Tiirkce

C: Kullanilan sayi
D: Agiklamalar
DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
gézden gecirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla basvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte veriimesi faydali olacaktir.
Gg takimlarinin galistirilmasi ve bakimlarinin yapiimasi
esnasinda her Ulke i¢in belirtilen glivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.
DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir i§ Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaisiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari ve/
veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

NOT

HITACHTI'nin siiregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olgllen degerlerin EN60745 ve 1SO 4871’e uygun oldugu
tespit edilmigtir.

C:)Igulmu§ A-agirlikh ses glclu seviyesi: 102 dB (A)
Olcilmis A-agirhikli ses basing seviyesi: 91 dB (A)
Belirsiz KpA: 3dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

Tipik agirlikli ortalama karekdk ivme degeri: 16,8 m/s?

1. Bigagin incelenmesi

Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini dusurecek ve motorun asir
ylklenmesine neden olacaktir. Agir yipranma fark edilir
fark edilmez bicagi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi

Tim montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

3. Motorun incelenmesi

Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yad ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Kémiirlerin incelenmesi (Sekil 27)

Motorda tlikenen parcalar olan kdémirler bulunur.
Koémurler asindiginda veya “yipranma limitine”
geldiginde, motorda sorun olma ihtimali dogar. Otomatik
durduran kédmur kullaniliyorsa, motor otomatik olarak
durur. Boyle bir durumda, sekilde gésterildigi gibi eski
kémlrleri, Gzerlerinde ayni kdmir numarasi bulunan
yenileriyle degistirin. Ayrica, kémdirleri her zaman temiz
tutun ve kd&mir tutucular arasinda rahatga
kayabildiginden emin olun.

5. Komiirlerin degistirilmesi

Kdmdir kapaklarini diz bir tornavidayla ¢ikarin. Bundan
sonra kémirler kolayca gikarilabilecektir.

6. Servis parcalari listesi

A: Parca no.
B: Kod no.

a4



Pycckui

OBLUME NPABUIIA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU

NPEAYNPEXAEHUE!

MpoyTuTe pyKoBOACTBO MO 3KCNyaTauum
HeBbinonHeHne Bcex MpuUBELAEHHbIX HUXEe MOSTOKEeHUI
AaHHOro PYyKoBOACTBA MOXET MPUBECTU K MOPaXKeHUIo
S/1EKTPUHECKNM TOKOM, 10XKapy Wnim K Cepbe3Hoy Tpasme.
TepMuH "3NE€KTPOUHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX
MPpUBEAEHHbIX HUXXE MEp MPe[OCTOPOXXHOCTH OTHOCUTCS K
BKCryaTpyemMomy Bamu aneKTponHCTPYMEHTY ¢ iMTaHneM
OT CceTeBOW pPO3ETKU (C CeTEeBbIM LWHYPOM) WIN
S/IEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHNMEM OT akKyMysIITOPHOM
6aTtapen (becripoBogHOMY).

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBO/ACTBO
1) Pabouee mecto

a)

b)

c)

MoppepxuBaiiTe YNCTOTY U XOpoLLIee ocBeLyeHne
Ha paboyem mecTe.

Becnopsijok u nnoxoe ocseljeHne Ha paboymx
MecTax NnpuBOANT K HECHACTHBIM CITyHasiM.

He ucnonb3yiTe 3/MeKTPOUHCTPYMEHTbI BO
B3pPbIBOOMNACHbIX OKpYyXawwux ycrnoBuax,
Hanpumep, B HenocpeacTBeHHOW 6nu3ocTu OoT
OrHeonacHbIX XXUAKOCTeW, roploYnx rasoB unm
nerkoBocnamMeHAOWEeRca Nbin.
OreKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXAAIOT UCKPbI, KOTOPbIe
MOryT BOCIJ/1aMeHUTb Mbl/1b UITN NCMapeHns.
[epxuTe peteit u HabniopaTenei Ha 6ezonacHom
paccTossHUM BO Bpemsi JKcnnyatayum
9NIeKTPOMHCTPYMEHTA.

OrTBriedeHne BHUMaHUS MOXeT cTaTtb 4718 Bac
MPUHNHON MOTEPU yrpaBIIeHUs.

2) dnekTpobe3onacHOCTb
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a)

b)

c)

d)

LUTtencenbHble BUNIKM 351IEKTPOUHCTPYMEHTOB
[AOJKHbI COOTBETCTBOBaTb CETEBOM po3eTKe.
Hukorga He moguduunpyiTe WTENCENbHYIO
BUJIKY HUKOMM OBpa3om.

He wucnonb3yiite HWKakue agantepHbie
nepexoAHUKM € 3a3eMsIeHHbIMM (3aMKHYTbIMWU Ha
3eMJs110) 9NIEKTPOUHCTPYMEHTaMM.
HemogugunympoBaHHble WITENcesibHble BUIKN U
COOTBETCTBYIOLNE UM CETEBbIE PO3ETKMN YMEHbLIAT
0r1acHOCTb MOPaXKeHNs S/IEKTPNHECKM TOKOM.

He npukacaiitecb Tenom K 3a3eMJIEHHbIM
NOBEpPXHOCTAIM, Hanpumep, K Tpybonposoaam,
papuaTtopam, KYXOHHbIM nnutam n
XonoAunbHUKam.

Ecnun Balue Tesio conpuKocHeTCs1 ¢ 3a3eM/1IeHHbIMU
MOBEPXHOCTAIMU, BO3PACTET ONacHOCTb MOPaKeHNs
3/1EKTPUHECKUM TOKOM.

He nopBepranite 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI
BO3[eACTBUIO [OXAA UK Baru.

lpn nonagavun BoAbl B 3/1€KTPOUHCTPYMEHT
BO3pacTeT OnacHOCTb MOPAXEHNSI NIEKTPUHECKUM
TOKOM.

MpaBunbHO obpauyaiTechb co WHypom. Hukorga
He nepeHocuTe 3NIeKTPOUHCTPYMEHT, B3SBLUMCH
3a WHYp, He TAHWUTe 3a WHYP, U He gepraiTe 3a
WHYp c yenbio oTcoefuHeHUs
9NIeKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOW PO3ETKMU.
Pacnonaraiite WHyp nopanblue oT UCTOYHUKOB
Tenna, HehTeNPOAYKTOB, NMPeAMETOB C OCTPbIMU
KPOMKaMM U ABUXYLUUXCS AeTanew.

lMoBpexxgeHHble uUnn  3anyTaHHble LWHYPbI
yBenun4nsaT 0nacHocTh nopaxeHusi
3/IEKTPUHECKUM TOKOM.

e) MNpu akcnnyatayum 3NEKTPOUMHCTPYMEHTa BHe

NOMEeLEeHNNA, UCNONb3yhTe YANIMHUTENbHbIA
WHYp, NpeAHa3Ha4YeHHbIA A4Ns UCNONb30BaHUA
BHe NoMeL}eHus.

Wcronb3oBaHue LWHypa, npegHasHa4yeHHoro Ans
paboTbl BHE MOMELYEHWH, YMEHBLUNT OMacHOCTb
1OpaKeHNs1 31IEKTPUHECKUM TOKOM.

3) JluyHasa 6e3onacHoCTb
a) ByabTe rotoBbl K HEOXWAaHHbIM cuTyaLusm,

BHUMaTesIbHO crieuTe 3a CBOUMM [eUCTBUAMMN
N PYKOBOACTBYWTECb 34paBbiM CMbICIIOM Npu
aKcnnyaTauum 3NeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ncnonb3ayiTe 9N1eKTPOUHCTPYMEHT, Korga Bbi
ycTanu unu HaxopuTecb nop BRUAHUEM
HapKOTUKOB, aflkoronsi WAn nekapcTBEHHbIX
npenapaTos.

MrHoBeHHass noTeps BHUMaHWUS BO BpPEMS
aKkcnyataynm 371€KTPOMHCTPYMEHTOB MOXET
MPUBECTYN K CEPbE3HON TpaBme.

b) Ucnonb3yiTe 3awuTtHOe cHapsixeHue. Bcerpa

HageBailTe cpefCcTBO 3aluTbl rnas.

3awmntHoe CHapsiXeHune, Hanpumep,
POTUBONBINIEBON pecrnvupaTop, 3almuTHasi 0byBb C
HECKOJIb3KOW MOA[OLIBON, 3alYNTHBIN LUIeM-Kacka
unu cpejctBa 3aluTbl OpraHoB  ClyXa,
UCMoNb3yeMble 7151 COOTBETCTBYIOLMX YCIIOBUM,
YMeHbLLAT TpaBMbl.

c) WU3beranmte HenpegHamepeHHOro BKITIOYEHUSA

ABuratens. Yoegutecb B TOM, Y4TO BbiK/llo4aTesnb
Haxo4WUTCA B MOJIOXXEHUM BbIK/IOYEHUS nepen
noacoeANHEHNEM K CeTeBOW po3eTKe.
lMepeHocka 371€KTPOUHCTPYMEHTOB, Korga Bbl
AepxuTe naney Ha BbiKa4aTresne, Wan
rofcoeanHeHNe 311eKTPONHCTPYMEHTOB K CeTeBO
po3eTKe, Korja BblK/to4aTesib 6y4eT HaxoaNTbCs B
MOJI0XKEeHNN BKITIOHEHNS, NPUBOANT K HECHaCTHbIM
cry4asm.

d) CHMMUTe BCe PeryfnmpoBOYHbIE UMM FaeyHble

KIo4mn nepepn
9NEKTPOUHCTPYMEHTA.
[aeyHbIVi N peryrimpoBOYHbIV KITOY, OCTaBIeHHbIN
npuUKpenseHHbIM K BpawjaloLwerics geranm
3/1eKTPOUHCTPYMEHTAa MOXET [pUBECcTU K
MOSTYHEHNIO IMHHOM TPaBMbl.

BKJ1lO4eHuem

e) He TepsiTe yctoiunBocTb. Bce Bpems umeiite

HafeXHYI0 TOYKYy oOnopbl
paBHOBecue.

3710 nomoxet ny4we ynpasnisiTe
3/1eKTPOUHCTPYMEHTOM B HernpegBufeHHbIX
cUTyaumsix.

N coxpaHanTe

f) OpesanTecb Hapgnexauwum o6pasom. He

HageBalTe MNpPOCTOPHYIO oAexay unu
loBenUpHble u3genus. [epxute BONocChl,
ofexay M nepyaTkm Kak MOXHO fAanblue oT
ABUXYLUXCSA YacTen.

MpocTopHasi ofexsa, IOBEesMPHbIe U3[esms uim
AJIMHHBIE BOJIOCLI MOTYT MOMacTb B ABUXYLMECs
vactu.



4)

g)

Ecnu npeaycmoTpeHbl ycTpoicTBa pAnA
npucoeAnHeHNs NpucnocobneHuit 4ns orsoAa
n cbopa nbinu, ybegutecb B TOM, YTO OHM
npucoeguHeHbl U UCMOJIb3YHOTCA HagsneXxawum
obpa3som.

Wcnonb3oBaHne pgaHHbIX YCTPOUCTB MOXET
YMEHbLUNTb 0rNacHOCTH, CBSI3aHHble C [1bl/1blO.

dkcnnyaTayus " obcnyxuBaHue
3NEeKTPONHCTPYMEHTOB

a)

b)

c

~

d)

e)

He neperpyxaite 95eKTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3yiTe Hapnexawmin ana Bawero
NPUMEHEeHUs1 9NTeKTPOUHCTPYMEHT.
Hagnexawmi 371eKTPONHCTPYMEHT b6yj[eT
BbIMOSIHATE paboTy JflydWe W HajexHee B TOM
pexume paboTbl, Ha KOTOPbIN OH PAaCCYNTaH.
He wucnonb3yiTe 9NEeKTPOUHCTPYMEHT C
HeucnpaBHbIM BblK/lo4yaTenem, ecsim ¢ ero
MOMOLLbIO HeNb3si 6yAeT BKITIOYUTb U BbIKIIOYNTD
9NeKTPOUHCTPYMEHT.

Kaxgbii 971eKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HEJb351
ynpaBniATe C MOMOLUbIO BbIK/O4aTesNs, 6yaet
npeAcTaBIsiTb 0MacHoCTb U ero 6yAeT Heobxo4MMo
OTPEMOHTUPOBATb.

OTcoeAMHUTEe WITeNcenbHyl BUIKY  OT
MCTOYHUKA nNUTaHUA nepep  Hayanom
BbINOJIHEHUA KaKoW-nNu6o U3 perynmpoBoK,
nepes CMeEHOW MNpPUHAANEXHOCTeW unu
XpaHeHUeM 311IeKTPOMHCTPYMEHTOB.

Takue npoghunakTndeckne mepbi 6e30rnacHocTu
YMeHblwaT onacHoCTb HernpegHaMepeHHOro
BKJ/IIOHEHUS ABUratesisi S/1eKTPOUHCTPYMEHTA.
XpaHute Heucnonb3yemble
9NEeKTPOMHCTPYMEHTbl B HeAOCTYMHOM Ans
AeTel mecTe, U He paspellanTte noOASM, He
3HaWmm Kak obpauwaTtbca c
9NEeKTPOMHCTPYMEHTOM WM He WU3Y4YUBLUMM
AaHHOe PYKOBOACTBO, paboTtatb c
9NEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

BrIeKTPOUHCTPYMEHTBbI NPEACTaBSIIOT OMacHOCTb B
PpyKax HernogroToBIeHHbIX 10/1b30BaTesed.
CopepxuTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI B
ucnpasHocTu. MpoBepbTe, HET NMU HECOOCHOCTU
unu  3aejaHusa  ABUXKYWMUXCA  YacTen,
noBpeXAeHnsA geTanei unm kakoro-nmbo apyroro
o6CcTOoATENbCTBA, KOTOPOE MOXET MOBIUATL Ha
(hYHKLMOHMPOBaHNE 3NIEeKTPOUHCTPYMEHTOB.

TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckui

Mpn Hanuuun NoBpeXAeHUs, OTPEMOHTUpYTe
9N1eKTPOVHCTPYMEHT Nepep ero aKcnnyaraymei.
B0s1bLLIOE KOTMHECTBO HECHACTHbIX C/1yHaeB CBS3aHO
C N710XUM O6CIIYXXNBAHNEM 3/1EKTPONHCTPYMEHTOB.
f) Copepxute pexyujme MHCTPYMEHTbl OCTpPO
3aTO4YEHHbIMU U YUCTbIMM.
Cogepxalymecsi B UCHPaBHOCTY Hag/exalymm
06pa3oM pexyiyne UHCTPYMEHTbl C OCTPbIMU
PEXyLWmmMN KpomKamu Oy[yT MeHblue 3aefatb, v
6yayT nerde B yrpaBrieHUN.
Ucnonb3ynte 9NIeKTPOMHCTPYMEHT,
NPpUHaANEeXHOCTH, Hacagku M T.n., B
COOTBETCTBMM C fAaHHbIM PYKOBOACTBOM M
onpefeneHHbIM TUNOM 3/IEKTPOMHCTPYMEHTa
ANA BbINONIHEHMA paboTbl MO ero NpsiMomy
Ha3Ha4yeHulo, NPUHUMas BO BHUMaHWe YCNoBusA
1 06bem BbINONHAEMON paboTbl.
Ucnonb3osaHne 371€KTPOUHCTPYMEHTA AN
BbIMO/IHEHUST paboT HE MO MPSIMOMY Ha3HaYeHUIo
MOXET MPUBECTU K ONacHou cuTyauum.

-

9

5) O6cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Bawero aneKTpouMHCTpymeHTa
AOJKHO BbINOMHATLCA KBanuduuupoBaHHbIM
npepcTtaBuTeNleM PEMOHTHOW CnyX6bl ¢
MCNosb3oBaHNEM TONTbKO MAEHTUYHbIX 3aNacHbIX
yacTen.
3710 obecrneynt coxpaHHOCTb U 6e30MacHOCTb
3/1eKTPOUHCTPYMEHTA.

MEPA NMPEAOCTOPOX>XXHOCTU

[epxuTe noganblue oT AeTei U cnabbix nogen.

Ecnu WHCTPYMEHTbl He UCMONb3ylTCA, UX crnegyet
XpaHUTb B HEOCTYMHOM ANA AeTel u cnabbix nogein
mecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXXHOCTU NPU
OKCMNYATALUUU CABEJIbHOMN NUNbI

lMepen BbINONHEHWEM pe3aHua B CTeHax, NoTonkax unu
nonax, o6s3arenbHo y6eanTech B OTCYTCTBUM NMPOOXEHHbIX
BHYTPM 3neKTprU4ecKux kabenei nnm kabenbHbIX KaHaoB.

HanpspkeHne (o pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) "L

MoTpebnsemas MOLHOCTb

1010 BT*

[unaveTp 6ypenus

Tpyba u3 Huskoyrnepogmcton ctanu: B.[. 130 mm

Tpyba u3 BuHUNXMopuga: B.A. 130 mm
[Hepeso: nybuHa 300 mm
JluctoBas HuM3koyrnepogucTas cranb: TonwmHa 19 Mm

Yucno 0b60pPOTOB XONOCTOrO XoAa 0 — 2800 muH™

Xoa 29 Mm

Bec (6e3 wHypa) 3,3 kr

* I'Iposepre nacnopTHYIO TaﬁﬂVI‘-IKy Ha nsgenuun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBMCUMOCTU OT pernoHa
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Pycckui

CTAHOAPTHbLIE AKCECCYAPbDI

(1) MonoTHO (N2 103) .....oiiiiii e 1
(2) HEeMOOAHUMK ...ttt 1
(3) MaeyHbIA KNOY B BUAE LUECTUTPAHHOTO CTEPXKHS .... 1
Habop cTaHAapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeAynpexaeHns 3MeHEH.

AONONHUTENbHBIE AKCECCVYAPhHI
(npopatTca  OTAENbHO)

(1)Ne 1 MonoTtHo (12)Ne 103 TMonoTHo
(2) Ne 2 MonoTtHo (13)Ne 104 MonoTHo
(3)Ne 3 lMonoTtHo (14)Ne 105 lMonoTHo
(4)Ne 4 MonoTHo (15)Ne 106 MonoTHO
(5)Ne 5 MonoTtHo (16) Ne 107 MonoTHo
(6) Ne 8 lMonoTtHo (17)Ne 108 TMonoTHo
(7)Ne 9 lMonoTtHO (18)Ne 121 TMonoTHo
(8) Ne 95 MonoTHo (19)Ne 131 TMonoTHo
(9) Ne 96 MonoTHo (2 )Ne 132 lMonoTHo
(10) Ne101 MonoTHO (21) Hanpaenstowas gns

(11) Ne102 MMonoTHO oTpesaHus Tpyb
(1) = (9) : NonoTtHa HCS (HCS : yrnepoaucTas ctanb
AN BbICOKOCKOPOCTHOTO pe3aHusl)
O (10) — (20) : BUMETANNMMYECKUE nonoTHa
Y7o KacaeTcs MCMONb30BaHUS MOMOTEH, obpaTUTECh K
Tabnuue 1,21 3.
KomMnnekT cTaHaapTHbIX NPUHAANEeXHOCTEN MOXeT 6bITb
N3MeHeH 6e3 yBeoMNeHus.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

O Pe3aHne TpybHOM M YronkoBOW CTanu.

O Pe3aHne pasnuyHbIX nunomaTepuanos.

O Pe3aHue nNCTOBOW HWU3KOYrNepoaAWCTOW cTanw,
NINCTOBOrO arnoMUHUA U NIUCTOBOWN mMeau.

O PesaHne cuHTETUYECKMX MnacTMacc, TakuMx Kak
(heHoMbHblE NacTMacchl U BUHUIIXNOPUA,.

Yto kacaeTtcs nogpobHocTew, obpaTuTecb K pasgeny

"BbIBOP MOMOTEH".

NOArOTOBKA K JKCMNNYATALUUU

1. WcTovyHMK anekTponuTaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4TO6bl NCMOMNb3YEMbIN UCTOHHNK
3/1eKTPONMTaHUS COOTBETCTBOBaN TpeboBaHWAM K
MCTOYHMKY 3/1EKTPOMUTaHMUS, YKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuuke wnsgenus.

2. Mepeknioyartens "Bkn./ Bbikn."
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepeknioyaTenb HaxoauTCs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnaeTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepekoyaTenb HaxX0AUTCA B MNOMOXEHNN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEpbE3HOW TpaBMbl.

3. Yanuuutenb
Korga pabodas nnowjagka yganeHa OT MCTOYHMKA
3MeKTPONUTaHNSA, MONb3yNTECb YANUHUTENEM.
YAnuHuTenb [OIMKEeH uMeTb Tpebyemyio nnowagb
nonepeyHoro ce4veHns m obecneymsBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHOW MolHocTW. PasmartbiBanTe
YANMMHUTENb TOMbKO Ha peanbHO Heobxoaumyto Ans
[aHHOTO KOHKPETHOrO MPUMEHEHUS AJHY.

4. Mbinb, obpasyowasca Bo Bpemsi paboTbl
IMbirib, 0bpasyrowjasicss Bo BpeMsi 06bI4HOVW paboTbl,
MOXeT MOoBAUATb Ha 340poBbe onepartopa.
PexkomeHayeTcs HOCUTb NPOTUBOIbLIIIEBOV PECTIMPAaTop.
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5. YcTtaHoBKa nonotHa

B pgaHHOM YyCTpOWCTBE MPUMMEHSETCA CbEeMHbIN
MexaH13M, KOTOpbI AaeT BO3MOXHOCTb AJ151 yCTaHOBKMN
1 CHATWS NOJIOTEH NWMbI 6€3 UCMOSIb30BaHNUS raeqHoOro
KMo4a UM OpYyrux UHCTPYMEHTOB.

MNepeBegute HECKONMbKO  pa3  mnyckaTesb
nepeknoyaTenss B MNOMOXeHUe BKIIIOYEHUS W
BbIKMIOYEHUSA, [4NS TOTO YTOObI pbl4ar MOr NOSIHOCTLIO
BbICKOYUTb W3 nepeAHen Kpblwkun. ocne 3Toro,

—

nepeBeAnTE MepekniovaTenb B MNOJIOXKEHNE
BbIKJTIOHEHUS 1 OTCOEAMHUTE CETEBOW LUHYP OT PO3ETKN
(Puc. 1).

OCTOPOXHO
Onsa npepoTBpaweHUs Hec4yacTHOro cnyyas
o6asaTenbHo To4HO ybeauTecb B TOM, 4TO
nepeknioYyateslb  Haxo4UMTCSA B MONIOXKEHUN

BbIK/TIOYEHWS!, @ CETEBON LUHYP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

(2) HaxxmuTe pbld4ar B HanpaBneHWW CTPENKMW, Kak
nokasaHo Ha Puc. 2, meTka B BUAe CTpenku nmeetcs
Ha pbldare (Puc. 2).

(3) BctaBbTe MOMOTHO MWMbI Ha HYXHYylO FyouHy B
MarneHbKylo Npopesb B BEPXHEN HacTu NiyHxepa npu
Ha)xaToM pblyare. Bbl MoXeTe ycTaHOBUTb MONOTHO
pexyLien KpOMKON BBepx unu BHu3 (Puc. 3, Puc. 4).

(4) Korga Bbl oTnycTuTe pblyar, ycunue npyXuHbl

aBTOMaTUYeCKU BO3BPATWUT pbl4ar B MNpaBuiibHOE

nonoxenve (Puc. 5).

HaxmuTe BHYTpb ABa UMM TpU pasa MOSIOTHO MUMbl

PYKOV4 CO CTOPOHbI, MPOTUBOTONOXHON PeXXyLLeit KPOMKe

1 npoBepbTe, HafEeXHO NN YCTaHOBMEHO MOSOTHO. Bbl

ybeauTecb B TOM, YTO MOJIOTHO HAZEXHO YCTaHOBIIEHO,

€CIK OHO 3alLieNIKHeTCS, a pblyar crierka nepeMecTuTcs,

npy HaxaTuu nonotHa BHYTPb (Puc. 6).

OCTOPOXHO
Mpy HaXXaTVW BHYTPb MOSIOTHA MUl PYKOiA, 06s13aTesIbHO
TOYHO ybeanTechb B TOM, YTO ByfeTe HaxumaTb ero co
CTOPOHbI, MPOTUBOMONIOXHOW pexXyllen KpoMmKe.
Haxxumatb BHYTPb MOMOTHO MWUMbl C APYrOA CTOPOHbI
Henb3sl, TaK Kak 3TO MOXEeT MPUBECTU K TpaBMe.

6. CHsTMe nonoTtHa

(1) MepeBeanTe HECKONBKO pa3 nyckaTeslb NepexnovaTens
B MOSIOXXEHWE BKIIOHEHWUSI W BbIKIIOYEHUS, NSt TOro
YTOObI pbldar MOr MOJSIHOCTBIO BLICKOYUTL U3 NepeaHeit
KpbILWKW. MMocne aToro, nepeBeauTe nepeksntoyaTess B
MONOXEHWE BbIKIMIOYEHUS U OTCOEANHUTE CETEBOW LLHYP
oT poseTku (Puc. 1).

OCTOPOXHO
Ons npepoTBpaleHNss Hec4acTHOro cny4as
o6s3aTenbHO TOYHO yb6eauTecb B TOM, HTO
nepeknioyaTtenb HaxoAUTCA B MOJNIOXKEHUN
BbIK/TIOYEHWS!, @ CETEBON LUHYP OTCOEANHEH OT PO3ETKM.

(2) Mocne Toro Kak Bbl HakMeTe pblyar B HanpasfieHUN
METKN B BuAe CTPenku, Kak nokasaHo Ha Puc. 2,
NOBEPHUTE NIy Tak, YTOObI MOMOTHO ObINO HaNpaBeHO
BHM3. [TONOTHO AO/MKHO BbINacTb camo. Ecnu nonotHo
He BbiNageT, BbITSHUTE ero pyKom.

OCTOPOXHO
Hukorpa He KacanTech NOMOTHA NUIbI Cpasy e nocne
ee 1CMonb3oBaHus.

[opa4uunii MeTann Nerko MoOXeT CTaTb NPUYMHONM oXora
KOXW.

[ ECNM NONOTHO BYAET MOJIOMAHO

Jaxe ecnu nonoTHo nunbl 6yAeT MNOMOMaHo, HO
OCTaHEeTCs BHYTPU MasieHbKOoW NpPopes3un NiyHxepa, oHO
OO/MKHO BbINacTb, ecnv Bbl HaxmeTe pblyar B
HanpaBfeHnn METKW B BUAE CTPESIKU W MoBepHeTe
nuny Tak, 4Tobbl NMOMOTHO 6bINO HaNPaBfEHO BHMW3.
Ecnu nonoTtHo He BbiNafeT camo, BbiHbTE €ro nyTem
BbINOSTHEHUSI OMUCAHHbIX HUXE OENCTBUA.
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(1) Ecnnm 4acTb MOMOMaHHOro nosfioTHa nunbl 6yaeTt
TopyaTb U3 ManeHbKON Npopesn niyHxepa, NoTaHUTe
3a BbICTYMawLylo YacTb W BbITSHUTE MOMOTHO.

(2) Ecnn nonomaHHoe MOMOTHO Nunbl 6yAeT CKPbITO
BHYTPW MarneHbKoW npopesun, 3auenute MofoMaHHoe
MOMOTHO, MCMONb3ysi ANS 3TOr0 KOHYWUK ApYroro
NonoTHa, U BbLITAHUTE ero Hapyxy (Puc. 7).

OBCIY>XUBAHME N OCMOTP NMPUCMOCOBJIEHUSA
Ana KPEMJEHUA NONOTHA

(1) Mocne ncnonb3oBaHWA yaanuTe ONUIKK, 3eMto, NECOK,
Bfary v T.n. NpoAyBKOW BO3AYXOM WM O4UCTUTE Mpu
MOMOLLUM WWETKW U T.N. ANs TOro 4YTobbl obecneunTb
nnaeBHoe pyHKLMOHMPOBaHNE MpucnocobneHns Ans
KpenneHusi NnonoTHa nNunbl.

(2) NMepuoguyeckn HaHOCUTE CMa3Ky BOKpYr AepxaTterns
nonoTHa, Kak nokasaHo Ha Puc. 8, ucnonbsys
CMa304HO-0XTaXKAAIOLLYI0 XXWMAKOCTb M T.M.

NMPUMEYAHUE
[inuTensHoe Mcnonb3oBaHMe MHCTPYMeHTa 6e3 OYNCTKM
MW CMasKu B 30HE YCTAHOBKM MOMIOTHA MWUMbl MOXET
MPMBECTVN K HEKOTOPOMY YXYAWEHUIO  MepeMeLleHuns
pblyara BCNeACTBME HAKOMSIEHNS OMUIOK U CTPYXeK. B
9TOM cfyyae, BbITAHUTE PE3MHOBbLIN KOMMNAa4okK,
npefyCMOTPEHHbIA Ha pblyare, B HanpaBfeHUn MEeTKW B
BUAE CTPenKuW, Kak nokasaHo Ha Puc. 9, n cHumuTe
PE3MHOBbLIN KOMMA4YoK C pblyara. 3atem o4ucTuTe
BHYTPEHHIOIO YacTb AeprkaTesis MonoTHa MyTem NpoayBKu
BO3AYXOM W ApyruMu crnocobamu, U HaHecuTe
[AOCTaTO4HOE KONMNYECTBO CMa3KU. Pe3nHOBBIN Konaqok
MOXXHO MNPaBUbHO YCTAHOBUTbL Ha pbldare, ecrnn ero
NMOTHO NpUAaBUTL K pbidary. Mpn aTomM ob6a3aTensHo
ybeguTech B TOM, YTO MeXAy [ep>XaTesieM nosiotHa u
Pe3nHOBbLIM KONMMa4Ykom 6yaeT OTcyTCTBOBaTb 3a30p U,
Kpome TOro, obecrneybTe BO3MOXHOCTb M/ABHOMO
(PYHKLVIOHMPOBAHMS B 30HE YCTAHOBKMW MOJSIOTHA MUMbI.

OCTOPOXHO
He wvcnonb3yiTe NOMOTHO MNWMbl C M3HOLIEHHbIM
oTBEpcTEM MONoTHa. B npoTMBHOM crnyyae nonoTHO
nUnbl MOXET OTAENUTBLCH, YTO MOXET NPUBECTU K
nepcoHanbHon TpaBme (Puc. 10).

7. PerynupoBaHuWe OCHOBaHUS

(1) MogHNMWTE NepeaHIo KPbILLKY BBEPX, Kak MOKasaHo
Ha Puec. 11.

(2) Ecnun ycTaHOBOYHBI BUHT OCHOBaHWA 6yaeT ocnabneH

npy NOMOLYM MpUIaraeMoro raeqyHoro Knwoya B Buge

LLIECTUrPaHHOro CTepPXXHS, Bbl cMoXeTe oTperynmposaTtb

nonoXeHve yctaHoBkn ocHoBaHusi (Puc. 12, Puc. 13).

Mocne Toro kak NooXXeHne YCTaHoBKW OCHOBaHWs 6y aeT

OTPEryn1poBaHo, MOMHOCTLIO 3aTSHUTE YCTaHOBOYHbIN

BMHT OCHOBaHUS Npy MOMOLM MpKiaraeMoro rae4yHoro

KMioYa B BWAE LUECTUrPAHHOTO CTEPXKHS.

8. PerynupoBaHue CKOpoCTH BO3BpaTHO-

nocTynaTesnibHOro ABUXEeHUS NONoTHa
[laHHOe yCTpOWCTBO OCHAalWeEeHO BCTPOEHHOMN
9NEKTPOHHON CXEeMOIN perynmpoBaHUsi CKOpOCTH,
KoTOpasi AaeT BO3MOXHOCTb PerynMpoBaTb HY>XHYIO
CKOPOCTb [ABWXEHWA MONoTHa NWMbl HakaTvem Ha
nyckatenb nepeknodatens (Puc. 14).
Ecnun Bbl 6ydeTe HaxumaTb Ha nyckateflb CuiibHee,
CKOPOCTb [BWKEHWUS MonoTHa 6yAeT yBenuuuBaTbCs.
HaunHainte pesaHue C HU3KOW CKOPOCTbIO A TOro,
4TO6bI 06€CMeYNTb TOHHOCTb B MECTE Hayarna pe3aHus.
Korga 6ypeT pocTurHyta pgoctatoyHas rnybuHa
pesaHus, yBenu4bTe CKOPOCTb pe3aHus.

OCTOPOXHO
XoTa gaHHOe YCTPOWCTBO MMEET MOLUHbIA ABuraTernb,
ANMTENbHOE MCMONMb30BaHMEe C HU3KON CKOPOCTHIO
6yeT Ype3MEepHO YBENUYMBATb Harpysky U MOXeT
npuBecTn K neperpeBy. OTperynupymte CKOpPOCTb

I

Pycckui

ABVWKEHWUA MNONoTHa Nunbl, KoTopasi obecrneynTt
BbINOSIHEHME PaBHOMEPHOro, MMaBHOrO pesaHust 6e3
KaKnx-nmbo HeomnpasAaHHbIX [AENCTBUN, Takux Kak
BHe3arnHble OCTAHOBKMW BO BPeMs onepauuy pe3aHus.

OKCMNYATAUUA

OCTOPOXHO

O Hukorga He nepeHocuTe nNWNy, NOAKIMIOYEHHYIO K
ceTeBoOi po3eTke, korga Baw naney Haxogutcs Ha
nepekntoyarene. HenpegHamepeHHbIi Myck MOXeT
NPVYBECTU K MONYYEHWIO HeMnpeaBULAEHHON TpaBMbl.

O byfgbTe OCTOPOXHbl, He AonyckanWTe nonajaHus
OMWIOK, 3eMKn, BNaru, 1 T.M. BHYTPb MalluHbl Yepes
nayH>Xxep BO Bpems paboTbl. Ecnv onunkun n 4to-nnbo
nofo6HOe HaKoMsTCA B MAyHXepe, Bcerga ouvwante
ero nepep WCMonb3oBaHUEM.

O He cHumaiiTe nepefHioo KpbilwKy (obpatuteck k Puc.
1). O6513aTeNbHO y6eanTeCh B TOM, YTO yAep>XXMBaeTe
KOPMyC OT BEpXHEN 4acTu nepefHert KpbILKU.

O Bo Bpemsa akcnnyatayum npuwxumanTe OCHOBaHWe K
maTepuany, noka BblnonHseTe pes3aHue. Ecnu
oCHOBaHMe He 6yAeT MNOTHO nNpuxaTto K
obpabaTbiBaemMoi getanu, Bubpaumyn MoryT npuBecTun
K NOBpeXAeHNo NnonoTHa nunbl. Kpome Toro, KOH4MK
MONOTHA MMbl MOXET B HEKOTOPbIX CIy4asaX KOCHYTbCA
BHYTPEHHE CTEeHKMU TpyObl, NoBpexaas MonoTHO.

O Bblbupaiite nNonoTHO Nunbl Havbonee noaxoAsiien
AnuHbl. WpgeanbHbld BapuaHT, Korga [AnuvHa
BbICTYNaloLLieil U3 OCHOBaHWA 4acTW NOMOTHA NUIbl 3a
Bbl4ETOM AMHbI xoAa OyfeT 6onblue, Yem pasmep
maTepuana (cm. Puc. 15 n Puc. 17).

Ecnu Bbl 6yaeTe BbINONHATb pe3aHue 60sbLLON TPyObl,
6onbLIOro Kycka gepeBa U T.n., pasmep KOTOPbIX
npesbilaeT AMIMHY pexyliero nonoTHa; éyaet
cyllecTBOBaTb OMACHOCTb TOrO, YTO MOMOTHO MOXET
KOCHYTbCSl BHYTPEHHEN CTeHKU Tpy6bl, Aepesa u T.M.,
npusoga kK nospexaeHuto (Puc. 16, Puc. 18).

1. Pe3aHue maTepuanoB C MeTanaMyecKummu
cBoCTBaMu
OCTOPOXHO

O TInoTHO nmpmXumanTe ocHOBaHMe K obpabaTbiBaemoi
petanu.
O Hukorga He npuknagblBalTe 4YpesmepHoe ycunme K
MOSIOTHY MUIbl MpW pes3aHun. HeBbiNonHeHWe 3Toro
YCMOBUSI MOXET NErko MPUBECTU K NMOIOMKEe MonoTHa.
Mpo4Ho 3akpennsanTe obpabaTbiBaemyto feTanb nepes
Hadanom pesaHus (Puc. 19).
Mpn BbLINOMHEHWM pe3aHua MaTepuanos C
MeTannmyeckumm CBOWCTBAMMU, UCMNOMb3ynTe
Hagnexallee MalwuHHOe Macno (TypbuHHoe Macro u
7.n.). Korpga Xwupgkoe malwwHHOe Mmacno He 6ygeTt
ucnonb3oBaTbCH, HaHecuTe cMasky Ha
obpabaTbiBaemylo fgetanb.
OCTOPOXHO
Cpok cnyX6bl NonoTHa nunbl 6yAeT 3Ha4uTenbHO
Kkopoye, ecnu Bbl He 6yeTe NCNoNb30BaTh MaLLMHHOE
macno.
Wcnonb3yinTe AUCK ANA perynupoBaHUs CKOPOCTW
ABWXEHUA MONoTHa nNunbl ANA nNpuBefeHus B
COOTBETCTBME C YCMOBUSIMW 3KcnnyaTauum wu
maTtepuanom.
2. PesaHue nunomarepuanos
Mpun pesaHnn nunomaTtepuanoB nepej Hayasiom
pesaHusa ybeguTecb B TOM, 4TO obpabaTbiBaemas
[eTanb Npo4yHo 3akpenneHa (Puc. 20).
OCTOPOXHO
O Hukorga He nmpuknagplBalTe 4YpesmepHoe ycunme K
MofioTHY Munbl Npu pesaHun. Bcerga nomuuTe, YTO

(1
(2

(3
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Pycckui

OCHOBAHWE HY>KHO MMOTHO NPUXMMATb K NMOBEPXHOCTH
nunomarepuana.

3. BbinunueaHue No KpMBbIM NIUHMAM
Mbi pekomeHayem Bam ncnonb3oBaTh
BUMETANNMNYECKOE nonoTHo, yka3aHHOoe B
Tabnuue 2 B KayecTBe MOMOTHA NWMbl, TAK Kak OHO
NPOYHOE U MPaKTUHECKN HE JIOMaeTCs.

OCTOPOXHO
3ameAnuTe CcKoOpocTb nofdadu Asuratens npu
BbINOMTHEHUN pe3aHusi maTepuana no manon ayre
OKPY>XHOCTU. Ype3MepHO BbiCOKas CKOpPOCTb Mmogaqu
MOXET MPUBECTU K MOSIOMKE MOMOoTHA.

4. BpesaHue
Mpn nomowm [aHHOro 3NeKTPOUHCTPyMeHTa Bbl
CMOXeTe BbINOMHUTL Bpe3aHne B baHepHble NAuTbI
1 TOHKWe nunomatepuansl. Bbl cMoxeTe focTaTo4HO
NErKO BbIMOSHWTB BbINUIIMBaHNE NPOPE3ei NMPU NMOMOLLY
NnonoTHa MWUnbl, YCTAHOBIIEHHOrO B MNepeBepHYTOM
MONOXXEHUN, KakK nokasaHo Ha Puc. 22, Puc. 24 n Puc.
26. Vicnonb3yinTe NONOTHO NWUMbl, KOTOPoe 6yaAeT Kak
MOXHO Kopo4de u Tonwe. Mbl pekomeHayem Bam
ncnone3oBath 4nsa aton yenmn BUMETANNNYECKOE
nonotHo Ne132, ykasanHoe B Tabnuue 2. Bygbte
O4YeHb OCTOPOXHbl BO BPEMSi BbIMONMHEHWs onepauwn
Bpe3aHns u 0653aTenbHO BbIMOMHUTE cregytouue
OEencTBus.

(1) MpXMUTE HWKHIO YacTb (MM BEPXHIO 4acTb)
OCHOBaHMA K maTtepuany. Haxmute Ha nyckartesnb
nepeknloyaTens, Korfja KOHYMK MOMOTHA NUIbl
HaxoAuTCA Ha HEKOTOPOM PaccTOsiHUM OT MaTepuana
(Puc. 21, Puc. 22).

(2) MegneHHO nogHUManTe PYKOATKY W MOCTEMNEHHO
Bpe3aliTecb MONoTHOM nunbl (Puc. 23, Puc. 24).
(3) HapgexxHo ypepxuBante koprnyc A0 Tex nop, noka
MOSIOTHO MUMbI HE BPEXEeTCA B MaTepuan NonHOCTbIO

(Puc. 25, Puc. 26).

OCTOPOXHO

O Hukorga He BLINOMHAWTE Bpe3aHuWe B maTepuanbl C
MeTanIMyecKnMm ceoiicTeamu. BeinonHeHne BpesaHus
B Takue MaTepuanbl MOXeT Nerko NpUBecTy K NonomMke
nonoTHa.

O Hwukorga He HaxumanWTe Ha nyckaTtenb
nepeknoyaTens, Korga KOHYMK NonoTHa Nunbl npuxaT
K MaTepuany. Ecnu Bbl caenaete 310, NONOTHO N1erko
MOXET 0Ka3aTbCsi MOBPEX/EHHbIM MPU COyAapeHnn ¢
maTepuasnom.

O 0O6s3aTenbHo TO4HO ybeanTecb B TOM, 4TO Bbl
CMOXeTe BbINOSHATL Bpe3aHne MeASIeHHO, HafeXHo
yaepxuvBas kopnyc. Ecnv Bbl npunoxuTte upesamepHoe
ycunue K nosioTHy MWnbl MpY BbINOSIHEHUM onepauvn
pes3aHusi, MONOTHO Jlerko MOXeT oKa3aTbCs
NoBPEXAEHHbIM.

5. Hanpasnsiowas gnsa otpe3aHus Tpy6
(pononHuTenbHas NpMHagNeXHOCTb)

Wsperve Mpumerenve ans | Mcnonb3syemoe Kog Ne.
oTpe3anns nonoTHO
Hanpasnsiowas ana | BHewHui guametp Ne 9 301113
otpesaHns (L) 75MM - 165MMm Ne 131
APUMEYAHUE
Yto kacaeTcsi noApobHOCTEN OTHOCUTENbHO
npaBWIIbHOrO  WCMONb30BaHWS, MoXanyncTa,

obpaTuTecb K PYKOBOACTBY MO NPUMEHEHUIO
HanpaBnsowen Ana oTpe3aHus Tpyo6.
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BblEOP NMOJIOTEH

B uensax obecrneyeHns MakcumarbHON 3heKTUBHOCTH
Npy 3KCTyaTaLmy 1 NMosyYeHVst HauyHLLMX pesyribTaTos,
OYeHb BaXKHO BblbpaTb MoaxoAsilee MOSIoTHO, KOTopoe
60rblue BCEro COOTBETCTBYET TUMY U TONLWWHE MaTepuana,
pe3aHne KOToporo 6yAeT BbIMOSHATLCA.

NPUMEYAHUE

O Pa3mepbl obpabaTbiBaeMoli f4eTanu, KoTopble ykasaHbl
B Tabnuue, daloT npefcTaBfieHMe O AO0NYCTUMbIX
pa3smepax, Korga yCTaHOBEHO 6nvpKaniiee K Kopnycy
cabenbHON MUIbl NONOXeHue pesaHus. Heobxoammo
cobniogaTb OCTOPOXHOCTb, Tak Kak pasmepbl
obpabaTbiBaeMon geTanum JOSHKHbI O6bITb MEHbLLE, €CIN
OocHOBaHuMe OyAeT YCTaHOBMEHO Adanblue OT kopnyca
cabenbHO nunbl.

1. Bbi6op nonoteH HCS
Homep nonotHa Ans nonoteH HCS, ykasaHHbix B Tabnuue
1, BbIrpaBMPOBaH OKOMO MeCTa YCTaHOBKW KaX[oro
nonoTHa. [ns Bblbopa COOTBETCTBYIOWMX MONOTEH
obpaTtuTecb K npuBefeHHbIM Hwke Tabnuuyam 1 un 3.

Ta6bnuua 1: NonotHa HCS

MonoTHo " TonuwwHa
Ne cnonbayetcs ()
Ne 1 [ [ins pesaHusi cTanbHbiX TPY6 AvameTpom 25— 6
He 6onee 105 MM ™=
Ne 2 | [ina pesanus CTambHbIX TPy6 AMameTpom 25 - 6
He 6onee 30 MM 9T
Ne 3 | [ina pesanus CTamnbHbIX TPY6 AvameTpom
He 6onee 30 MM Menbwe 3,5
Ne 4 | [ina pesanns u o6avpku nunomatepuanos| 50 - 70
Ne 5 | [ina pesanus u o6avpku nunomatepuanos | Menble 30
Ne 8 |[ina pesanus Tpy6 w3 BuHMnxnopuga 95 15
[avametpoM He 6onee 105 MM P
[ins pesanms n obgupkn nunomatepuanos | Mexbwe 105
Ne 9 | [ins pesaHust TPy M3 HU3KOYrNMEpOANCTON
cTanv auameTtpom He 6onee 165 mm ¢ 25— 6
CMOMb30BaHWEM HamnpaBnsiowen Ans .
oTpesanus Tpyb
Ne 95 |[[ins pesanusi Tpy6 W3 HepxaBetowei
cTanu gvametpom He Gonee 105 mm Metbiue 2,5
Ne 96 |[ins pesaHus Tpy6 U3 HepxaseloLuen
CTanu gvavetpom He Gonee 30 MM Metbiue 2,5
APUMEYAHUE

MonotHa HCS Ne 1 — Ne 96 noctaBnsalTCA OTAENbHO B

KayecTBe AOMONHUTESIbHbIX MPUHAASIEXKHOCTEN.

2. Bbi6bop BUMETANNIMYECKUX nonoTeH
Homepa BUMETANNIMYECKWMX nonoTeH, ykasaHHbIX
B Tabnuue 2, HanucaHbl Ha ynakoBKax crneyuanbHbIX
npvHagnexHocTen. [ns Bblbopa COOTBETCTBYIOLMX
nonoTeH obpaTnTechb K NpuBeAeHHbIM Hke Tabnuuam
2n3

Ta6bnuuya 2: BUMETANINIMYECKUE nonotHa

MonotHo " TonwwHa
Ne cnonbayetcs (M)
Ne 101 | ins pesaHus ctanbHbix Tpy6 u Tpybd u3
HepXaBeloLen CTanu BHEWHUM AuameTpom [ 25 — 6
He 6onee 60 MM




Pycckui

MonoTHo
No Wernonsayetca

TonwmHa
(Mm)

Ne 102 | ina pe3aHus cTanbHblx Tpy6 1 Tpyd M3
HepXaBeloLLeid CTani BHELHUM JuamMeTpoM
He 6onee 130 MM

25 -6

Ne 103 | ina pe3aHns cTanbHbix TPY6 M Tpybd M3
HepXaBeloLen CTanu BHEWHUM AVamMeTpoM
He Gonee 60 MM

25-6

Ne 104 | ina pe3aHus cTanbHblx Tpy6 1 Tpyd M3
HepXaBeloLLeid CTan! BHELHUM uaMeTpoM
He 6onee 130 MM

25 -6

Ne 105 | ina pe3aHns cTanbHbix TPY6 M Tpyd M3
HepXaBeloLwen CTanu BHEWHUM AVamMeTpoM
He Gonee 60 MM

25-6

Ne 106 | ina pesaHus cTanbHblx Tpy6 U Tpyd M3
HepXaBeloLLeid CTant BHELHUM uaMeTpoM
He 6onee 130 MM

25 -6

Ne 107 | ins pe3aHns cTanbHbix TPY6 M Tpyb M3
HepXaBeloLen CTann BHEWHUM [VamMeTpoM
He Gonee 60 MM

Metble 3,5

Ne 108 | ina pe3aHus cTanbHblx Tpy6 U Tpyd M3
HepXaBeloLLeid CTann BHELHUM JuamMeTpoM
He 6onee 130 MM

MeHbwe 3,5

Ne 121 | ins pe3aHns u 06AMPKM nunomaTepuanos

300

Ne 131 | MHoroueneBoe

Ne 132 | MHoroueneBoe

NMPUMEYAHUE
BUMETANNMNYECKWE nonotHa Ne101

— Ne132

NOCTaBNIAOTCA OTAENbHO B KadeCTBe AOMNOJIHUTENbHbIX

NpYHaANeXHOCTEN.

3. Bbibop nonoTteH Ans Apyrux Matepuanos

Ta6bnuya 3
Marepunan KayecTso Tonwmra MonoTHo Ne
NS pesaHns matepuana (mm)
Jinctosas JiucToBas 25-19 Ne 1, 2, 101,
cTanb HU3KOyrnepoaucTas 102, 103, 104,
cTanb 105, 106, 131,
132
Menbuwe 3,5 | Ne 3, 107,
108
LigeTHoit AnNOMUHURA, 5-20 Ne 1, 2, 101,
meTann Mefb U naTyHb 102, 103, 104,
105, 106, 131,
132
MeHbwe 5 | Ne 3, 107, 108
CuHTeTndeckme | ®eHonbHbIe 10-50 | Net, 2 4
nnacTMacchl | nnacTMacchl, 101, 102, 103,
MeNaMUHOBbLIE 104, 131, 132
fnnacTmaccol 5 - 30 Ne 3 5 8
T 105, 106, 107,
108
Bununxnopug, 10 - 60 No. 1, 2, 4,
aKpunbHble 101, 102, 103,
nnacTmacchl 104, 131, 132
n.n. 5-230 No. 3, 5, 8,
105, 106, 107,
108

TEXHUWYECKOE OBCNY)XUBAHUE MU
NPOBEPKA

1.

6.

OcmoTp NonoTHa

AnuTenbHoe  ucnonb3oBaHWe  TYynmoro  wUau
NOBPEXXAEHHOr0 MONMOTHA MOXEeT MNpUBECTU K
CHIKEHWIO 9h(EKTUBHOCTH pe3aHns 1 CTaTb NPUHNHON
neperpys3ku pAsuratens. 3ameHWTe MOMOTHO HOBbIM
NMOMOTHOM, KakK TONbKO 3amMeTuTe MNpuU3HaKun
4pe3MepHOro abpasnBHOrO M3HOca.

MpoBepka ycTaHOBJEHHbIX BUHTOB

PerynsapHo npoBepsiiTe Bce YCTaHOBEHHble Ha
VHCTPYMEHTe BWHTbI, cregute 3a Tem, YTOObl OHW
6bINK Kak cnegyeT 3aTaHyTbl. HemegneHHo 3aTaHuTe
BUHT, KOTOPbIA  OKaxXeTcs  ocrnabneHHbIM.
HeBbinonHeHWe 3TOro npasuna rposnT CepbEe3HON
OMacHOCTbIO.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue agsuratens

O6moTKa aBuratens - “cepgue’ aNeKTPOVHCTPYMEHTA.
MposiBNANTe JOMKHOE BHUMaHWe, criedst 3a TeM, HYToObI
o6bMOTKa He 6blna nospexxgeHa u/ unu 3anuta macnom
unm BOZOMN.

MNMpoBepka yronbHbIX WETOK (Puc. 27)

B anekTpogBuratene WHCTPyMeHTa MPUMEHSIoTCA
yronbHble WETKW, KOTOpble CO BpPeMeHeM
usHawmsatoTcs. Koraa wétka npubnuantes K "npegeny
u3Hoca" WNM CpaBHSETCA C HWUM, MOrYT HayaTbCs
nepebon B paboTe gsuratensd. Ecnu pgsuratenn
OCHAaLéH OTKIIOHaIOWeNCa YrosbHOW LWETKON, OH
npekpatut paboTy asTomaTudeckn. B 910 Bpems
3aMeHuTe 06e yrosibHble WETKN Ha HOBble, UMetoLme
TOT e Homep (cM. puc.). CrnefyeT Bceraa cogepxaTb
YronbHble WETKN B YNCTOTE U CNeauTb 3a TeM, 4TOObI
OHM  cBO6OAHO  CcKOMb3uMnM B npepjenax
WéTKoAepxKaTene.

3ameHa yronbHbIX WETOK

CHUMUTE KONMMaku LWEeTOK Mpy MOMOLM OTBEPTKU C
NNOCKOW roNMoBKOW. [locne 3Toro yronbHble LWeTKn
MOryT ObITb NIErKO CHATHI.

Mopspgok 3anucein No TexobcnyXnBaHUo

A: nyHkT Ne

B: kog Ne

C: KONMYEeCTBO NPUMEHEHUI

D: 3ameuvaHus

NPEAOCTEPEXXEHUE

PeMoHT, MogudmKaLmio 1 0CMOTP MeXaHU3npPOBaHHOTO
MHCTpyMeHTa cupmbl Hitachi cnegyet nposoauTb B
aBTOPU30BAHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.

OTOT nepeyeHb 3anacHbIXx 4acTei NPUroguTcs npu
npeAcTaBfneHnn ero BMecTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPU30BaHHbIN CepBUCHBI LEeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEeMOHT UM npoyee O6CNYXMBaHWE.

Mpn paboTe n 06CNY>XMBaHUN MEXaHWU3NPOBAHHbIX
WHCTPYMEHTOB HYXHO cobniogath npasuna u
cTaHaapTbl 6e30nacHOCTM, AEWCTBYIOWME B KaXAon
AaHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE

®upma HITACHI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEpPLUEHCTBOBAHMEM CBOWX WU3AENMWIA, MNOITOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboi NpaBO Ha BHECEHWE U3MEHEHWIn
B TEXHU4YECKNEe XapaKTepUCTUKKn, ynoMaHyTble B ,anHoﬁ
VHCTPYKLMK No aKcnnyatauyuu, 6e3 npegynpexxaeHus
06 aTom.

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHMM MOCTOSHHLIX MPOrpamm MCCnefoBaHus 1
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
MN3MEHEHVE YKa3aHHbIX 3[4EeCb TEXHWYECKUX AaHHbIX 6e3
npeABapuTENbHOTO YBEAOMMNEHNS.
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Pycckui

WHdopmauuna, kacawwasca co3gaBaemoro liyma u
BM6payumn

M3mepsieMble BENUUMHBI ObInn ONpeAeneHbl B COOTBETCTBUM
¢ EN60745 n 3asBneHbl B cooTBeTcTBUM C ISO 4871.

M3mepeHHbIii cpefHeB3BELLEHHbIA YPOBEHb 3BYKOBOW
mowHocTu: 102 gb(A)

MN3mepeHHbIn CcpeAHEB3BELLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOMO
nasnexusi: 91 nb(A)

MorpewHocTb KpA: 3 b (A)

HagesaiiTe HayLUHUKW.

Tunn4Hoe 3Ha4eHune Bubpauum: 16,8 m/c
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.__El__________________________________________.

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

() Sorozatszam

@ A vésarlas datuma

@ A Vasarld neve és cime

(® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6é nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

(® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina

ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMNOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. MovTélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ "Ovopa kat dlelBuvaon TeAATN

® 'Ovopa kal dlelBuvon HeETATWANTN
(MapakahoUue va xpnotporoindei
oppayida)

Turkce

GARANTI SERTIFiKASI

@ Model No.

(@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kage olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuia

CTAPAHTUAHBIN CEPTU®UKAT

@ Mopenb Ne

@ CepuiiHblin Ne

(® [HaTta nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHue n agpec gunepa
(MoxanyicTa, BHECMTE Ha3BaHWe W ajpec
aunepa)
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Only for EU countries

Do not dispose of electric tools together with
household waste material!

In observance of European Directive 2002/96/EC
on waste electrical and electronic equipment and
its implementation in accordance with national
law, electric tools that have reached the end of
their life must be collected separately and returned
to an environmentally compatible recycling
facility.

Nur fur EU-L&ander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den
Hausmull!

Gemass Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik- Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht mussen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer
umweltgerechten Wiederververtung zugefihrt
werden.

Moévo yia 11§ Xxwpeg g EE

Mnv metdte TA NAEKTPIKA €pyaAeia oTtov KAdO
OLKIAKWOV AropPLUpAaTwyV!

2Uupwva e TNV eupwrialkn odnyia 2002/96/EK mnepi
NAEKTPIK®OV KAl NAEKTPOVIK®OV CUOKEUMV KAl TNV
EVOWUATWON NG OTO €0VIKO dikalo, Ta NAEKTPLIKA
epyaAeia Tipémel va cuAAEyovTal EEXWPLOTA Kal va
ETIOTPEPOVTAL VLA AVAKUKAWOT) LE TPOTIO PIALKO TIPOG
T0 TiePIBAAAOV.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartasi
szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai készulekekrdl szolo
2002/96/EK iranyelv és annak a nemzeti jogba vald
atultetése szerint az elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kilén kell gydjteni, és
kérnyezetbarat médon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické nafadi nevyhazujte do komunalniho
odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita elektricka naradi musi
sbirat oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrnému recyklovani.

Sadece AB ulkeleri igin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢cop kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri, elekirik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/96/EC Avrupa yonergelerine
gbre ve bu yonergeler ulusal hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar degerlendirmeye
génderilmelidir.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbikugbiBanTe anekTponpubopbl BMecTe C
060bI4HBIM MyCOpoM!

B cooTBeTCTBUM C eBponenckon gupektusomn 2002/
96/EG 06 yTunusayum ctapblx 3NEKTPUHECKUX U
3MEKTPOHHbIX NPUOGOPOB N B COOTBETCTBUM C
MECTHbLIMW 3aKOHaMW 3NeKTponpubopsl, ObiBLME B
aKcnnyaTtauuu, [OJKHbI YTUNIM30BbIBATHCSA
OTAeNbHO 6e30MacHbIM ANs OKpy>Katowen cpefbl
cnoco6om.
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English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN60745, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felel6sséguink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN60745, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanécsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, daf3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN60745, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENiI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Zze tento vyrobek
odpovida normam EN60745, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnAovoupe pe amoAuTn umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA MPOTUMA 1) TA
eypaga npotinwv EN60745, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LOXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu drlnan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN60745, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, lzerinde CE isareti bulunan drinler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnos$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN60745, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To os$wiadczenie odnosi sie¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckun
OEKNAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI C MOMHOM OTBETCTBEHHOCTBIO 3aABMSEM, HTO AaHHOE
u3fgenve  COOTBETCTBYET  cTaHgapTam mnu
CTaHAapTM30BaHHbIM AokyMeHTam EN60745, EN55014 u
ENG61000-3 cornacHo iupektusam Coseta 73/23/EEC, 89/
336/EEC n 98/37/EC.

[laHHasa Aeknapaumsi OTHOCUTCS K U3AENIAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcs mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

C€

30. 12. 2005

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

4 A

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome, K. Kato

Minato-ku, Tokyo, Japan

Board Director

@ Hitachi Koki Co., Ltd.
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