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Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAoTE TIPOOEKTIKA KAl KATAVONOETE QUTEG TIG 0dnYieq Tplv T XPron.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumiec€ jej tresc.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHumaTenbHoO NpoyTUTE [aHHyo MHCTPYKLMIO MO 9KCNIyaTaLum Npexae Yem nosib30BaThCs UHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
n Bedienungsanleitung

Odnyiec xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze
Kullanim talimatlari

NHCcTpyKumMsa no akcnnyaTayuu Hitachi Koki






English Deutsch EANNvika Polski
@ | Wheel cover Radabdeckung KaAuppa tpoxoU Ostona tarczy
@ | Sub-cover (B) Unterabdeckung (B) Katw-kaAuppa (B) Ostona dolna (B)
® | Motor Motor Motép Silnik
@ | Cut-off wheel Abschneiderad Tpox0g Kormng Tarcza tnaca
® | Handle Griff Aapn Uchwyt
® | Spark chute Funkenschiene Pon oruvenpwv Chwytacz iskier
@ | Sub-cover (A) Unterabdeckung (A) Katw-kaAuppa (A) Ostona dolna (A)
Stopper Stopper Stomnep Blokada
©® | Hex. bar wrench Seckskantschlissel EEaywvo KAeldi Ahev Klucz szesciokatny
When setting at an Beim Einstellen auf ‘OTav yivetat pUuBuion Przy ustawieniu pod
angle of 0° einen Winkel von 0° oe ywvia 0° katem 0°
® When setting at an Beim Einstellen auf ‘OTav yivetat pUuBuion Przy ustawieniu pod
angle of 30° einen Winkel von 30° oe ywvia 30° katem 30°
® When setting at an Beim Einstellen auf ‘OTav yivetat pUuBuion Przy ustawieniu pod
angle of 45° einen Winkel von 45° oe ywvia 45° katem 45°
@ | Vise (B) Schraubstock (B) Méyyevn (B) Imadto (B)
10 mm bolts 10 mm Bolzenschrauben | 10 mm upmouAovia Sruby 10 mm
Steel board Stahlplatte AToGALlVN eTugavela Piyta stalowa
@ | (More than (i]berp6 mm dick) (MNaxog meplocoTEPO (O grubosci powyzej
thickness 6 mm) arnd 6 mm) 6 mm)
Bida eminedng kepaing .
Flat hd. screw of more Flachkopfschrauben von . y Sruba ptaska powyze
. Sl00TACEWV TIEPLOCOTEPO P powyzej
than 6 mm x 15 tiber 6 mm x 15 a6 6 mm x 15 6 mm x 15 mm
@ | 6 mm nuts 6 mm Muttern 6 mm prouAovia Nakretki 6 mm
Die Backen des Ta cayovia T Rozwarcie szczek imadta
. Schraubstocks 6ffnen a oay ns ¢
The vise-jaws open to A . HEYYEVNG avoiyouv ota | do 170 mm, podczas
. ) sich um bis zu 170 mm. . . . . A
170 mm while the vise 170 mm evw n peEyyevn | gdy imadto moze byé
h Der Schraubstock selbst H A - -
can be set in two steps kann in zwei Stufen uropel va pubuiotel oe | ustawione w dwéch
205 mm and 240 mm. . | duo Babuideg 205 mm potozeniach: 205 mm i
eingestellt werden: 240 540
205 mm und 240 mm. kat mm. mm.
Vise (A) Schraubstock (A) Méeéyyevn (A) Imadto (A)
Dimension of workpiece Abmessungen des Alaotaoetg Tou Wymiary cietego
) o b t p Werkstiicks, das gerade | koppatioU epyaciag V! d r_yt eleg
0 be cu beschnitten wird. TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEL. przedmiotu
@) | Metallic block Metallblock MeTAAANIKO TEUAXLO Metalowy klocek
® Dimension of Metallic Abmessungen des Alaotaoelg MetaAikoU | Wymiary metalowego
block Metallblocks Tepaxiou klocka
@ | Clutch Kupplung SUUMAEKTNG Sprzegto
@) | Screw handle Schraubgriff AaBn Bidag Uchwyt ze $rubg
. . . . YAIKO KoppatioU . )
@ | Workpiece material Werkstiickmaterial epyaoiag Obrabiany materiat
@ | Carbon Brush Kohlebirsten KapBouvakt Szczotka weglowa
@) | Wear limit VerschleiBgrenze ‘Oplo pBopag Granica zuzycia
No. of carbon brush Nr. der Kohlebirste Ap. kapBouvakioU Nr szczotki weglowej




Magyar Cestina Tirkge Pycckuii
@ | Korongfedél Kryt kotouce Disk kapagi Kpbllwka gvcka
. . . BcnomoratenbHas
@ | Als6 fedél (B) Spodni kryt (B) Alt kapak (B) Kpbiwka (B)
® | Motor Motor Motor [NBuratens
@ | Darabolékorong Odrezavaci kotou¢ Profil Kesme diski OTpesHon Anck
® | Fogantyu Rukojet Kol PykosTka
(® | Szikracsuszda Jiskrovy Zlabek Kivilcim olugu VckpoBoli xeno6b
. . . BcnomoratenbHas
@ | Alsé fedél (A) Spodni kryt (A) Alt kapak (A) Kpoiluka (A)
Megallitd Zarazka Durdurucu Cronop
- G w Altigen ¢ubuk lokma [ae4yHbIn KNo4 B BUAE
© | Imbuszkulcs Kli¢ na vnitini Sestihrany anahtan LIECTUTPAHHOTO CTEPXKHS
o s A . " . . o 02lik bir agida kesim igin | MNpu ycTaHoBKe Mo,
0° szdgre bedllitds esetén | Pfi nastaveni na thel O kurulmak istendiginde yrriom B 0°
P s . " . , . | 830%lik bir agida kesim Mpu ycTaHoBKe nopg
@ | 30° szégre bedllitds esetén | PFi nastaveni na thel 30 igin kurulmak istendiginde | yrnom & 30°
S s . " . . . | 45%lik bir agida kesim Mpu ycTaHoBKe nopg
@ | 45° szogre bedllitds esetén | PFi nastaveni na Ghel 45 igin kurulmak istendiginde | yrnom & 45°
- 3axknmHoe
4@ | Satu (B) Svérak (B) Mengene (B) npucriocobreHme (B)
10 mm-es csavarok Srouby 10 mm 10 mm civatalar 10 mm 6onTbl
Acéltabla (Tébb, mint Ocelova deska Celik levha CtanbHas nnuta
® |6 mm-es vastagsagu) (tloustka vétsi nez 6 mm) | (6 mm kalinliktan blylk) | (TonwwuHa 6onee 6 Mm)
Tobb, mint 6 mm x 15 mm | Sroub s plochou hlavou 6 mm x 15 mm'den Mnockn 3aKaneHHbIN BUHT
stillyesztett fejli csavar vetsi nez 6 mm x 15 mm | blylk yassi bagh vida 6ornee 4em 6 MM X 15 MM
@ |6 mm-es anyak Matice 6 mm 6 mm somunlar 6 MM ramku
3axBaTbl 3aXXKUMHOrO
, T . .. | Mengenenin agzi 170 npucnocobnenns
A ﬁatl.:(p;fak ,170 mrtn-rke’t gel|$$osveraku se QE"{aJ' mm'ye kadar agilabilir OTKpbITbl HA 170 MM B
nylinak ki, mig a satu ke 0 14 MM a Sverax 'z | ¢axat mengene 205 mm TO BPEMs Kak 3aXWMHoe
|épésben 205 mm-re és nastavit ve dvou krocich ve 240 mm olarak iKi NpUCHIOCOGNEHE MOXKET
240 mm-re dllithato be. 205 mm a 240 mm. kademede ayarlanabilir. 6bITb YCTAHOBMNEHO B ABa
wara 205 mm 1 240 mMm.
- 3axknmHoe
Satu (A) Svérak (A) Mengene (A) npucriocobrieHme (A)
Vagandé munkadarab Rozmér fezaného Uzerinde calisilacak Pa3mep 3aroToBku Ans
@ | merete materialu malzemenin boyutlari oTpesaHus
@) | Fémtomb Kovovy blok Metal blok MeTannunyeckunit 6110k
@ | Fémtdmb mérete Rozméry kovového bloku | Metal blogun boyutlari gﬁg'x:p METanm4eckoro
@ | Retesz Spojka Kavrama kolu Mydra
@) | Csavaros fogantyu Sroubovaci rukojet Vidali kol PykoaTka BUHTa
= . . Uzerinde calisilacak Matepuan pa6oden
@ | Munkadarab anyaga Rezany material malzeme 33rOTOBKM
@ | Szénkefe Uhlikovy kartacek Kémur YronbHas weTtka
@) | Kopasi hatar Mez opotfebeni Asinma siniri Mpepen n3Hoca
@ | Szénkefék szama C. uhlikového kartadku Kémdr firca adeti Ne yronbHOMN WeTKu




Symbols

/\WARNING

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that you
understand their meaning
before use.

Symbole
/\WARNUNG

Die folgenden Symbole
werden fir diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

ZUp6oAa

/\ NMPOZOXH
Tanapakatw deixvouv Ta
oUpBoAa oy
XpnoyomnolouvTal gTo
unxavnua BsBalweatrs oTL
Kkaravoeite T onpaciag
TOUG MWV TN XPrion.

Symbole
OSTRZEZENIE
Nastepujgce oznaczenia to
symbole uzywane w instrukcji
obstugi maszyny. Upewnij sig,
Ze rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read all safety warnings
and all instructions.
Failure to follow the
warnings and instructions
may result in electric
shock, fire and/or serious
injury.

Lesen Sie samtliche
Sicherheitshinweise und
Anweisungen durch.
Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht
befolgt werden, kann es
zu Stromschlag, Brand
und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

AlaBaleTe O0Aeg TIG
MPOEISOMOINOEIG
aopaleiag Kai OAeqg TIG
odnyieg.

H un tpnon twv
TIPOELSOTIOCEWV Kal
0dNyLOV Uropei va
TPOKAAEDEL
nAekTpomAnéia, mupkayta
kavn ooBapo
TPAUMATIONO.

Nalezy doktadnie
zapoznac si¢ ze
wszystkimi ostrzezeniami
i wskazowkami
bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie
ostrzezen oraz wskazéwek
bezpieczenstwa moze
spowodowac porazenie
pradem elektrycznym,
pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Always wear eye
protection.

Tragen Sie immer
einen Augenschutz.

dopdte MAvTa TOV
KAtaAAnAo eEomAlopd
yla TV rmpootacia
TWV HATIWV.

Zawsze nosi¢ okulary
ochronne.

Only for EU countries

Do not dispose of electric
tools together with
household waste material!
In observance of European
Directive 2002/96/EC on
waste electrical and
electronic equipment and
its implementation in
accordance with national
law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected
separately and returned to
an environmentally
compatible recycling

Nur fir EU-Lénder
Werfen Sie
Elektrowerkzeuge nicht in
den Hausmdill!

Gemass Europaischer
Richtlinie 2002/96/EG Ulber
Elektro- und Elektronik-
Altgerate und Umsetzung
in nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt und
einer umweltgerechten
Wiederververtung
zugefiihrt werden.

M(')vo yla TIg XWPEG ™G

an METATE TA l'l)\EKTle(]
spya)\sm oTov Kado
OLKIOK®V armoppIUpaTwy!
Zuu(pu)va e TV
EUPWTIAKN oénylu 2002/96/
EK mepi nAsKTpLva Kat
NAEKTPOVIK®OV GUCKEUMV
Kal TNV EVOWNATWon NG
oTo €BVIKO diKalo, Ta
nAeKTleu epya)\sm npsnst
va ou)\)\syovml Eexwplota
Kal va EToTPEPovTal Yia
QAVOKUKAWON He TPOTo
@\IKO TIPOG TO

Dotyczy tylko panstw UE
Nie wyrzucaj elektronarzedzi
wraz z odpadami z
gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska
Dyrektywa 2002/96/WE w
sprawie zuzytego sprzetu
elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy
posegregowac i zutylizowaé
W sposéb przyjazny dla
$rodowiska.

facility. mePLRAANOV.

Jeldlések Symboly L. Simgeler CumBonbl
/\FIGYELEM UPOZORNENI /\ DIKKAT A NPEAYNPEXJEHUE

Az aldbbiakban a géphez Nasledujici text obsahuje Asagida, bu alet igin kullanilan | Hi»ke nprBeaeHb! CUMBObI,

alkalmazott jeldlések vannak
felsorolva. A géphasznalata
elétt feltétlentl ismerje meg
ezeket a jeloléseket.

symboly, které jsou pouzity
na zafizeni. Ujistéte se, ze
rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zacnete zafizeni
pouzivat.

simgeler gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

ncnonb3yemMble A1 MalvHbI.
Mepepn Ha4anom paboTbl
obs3aTensbHo ybeanTech B
TOM, 4TO Bbl NOHUMaeTe ux
3HajeHve.

Olvasson el minden
biztonsagi figyelmeztetést
és minden utasitast.

A figyelmeztetések és
utasitdsok be nem tartasa
aramutést, tlzet és/vagy
sulyos sérilést
eredményezhet.

Precététe si vSechna
varovani tykajici se
bezpecénosti a vSechny
pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani
a pokynd mdze mit za
nasledek elektricky Sok,
pozar a/nebo vazné
zranéni.

Tam giivenlik uyarilarini
ve tiim talimatlari okuyun.
Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik
carpmasina, yangina ve/
veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

MpouTute BCe NpaBuna
6e3onacHOCTU 1
VMHCTPYKLUUN.

He BbinonHeHne npasun u
VHCTPYKLWIA MOXXET
NPVBECTU K NOPaXKEHUIO
ANEKTPUYECKNM TOKOM,
no>xapy u/mnm cepbesHon
TpaBsme.

Mindig viseljen
védbészemiiveget.

Vzdy noste ochranu o¢i.

Daima koruyucu gézliik
takin.

Bcerpa HapesanTe
cpeAcTBa 3aumThbl rnas.

Csak EU-orszagok szamara
Az elektromos
kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe!

A hasznalt villamos és
elektronikai készulékekrol
sz06l6 2002/96/EK iranyelv
és annak a nemzeti jogba
valé atultetése szerint az
elhasznalt elektromos
kéziszerszamokat kulon kell
gydjteni, és kdrnyezetbarat
madon Ujra kell
hasznositani.

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunalniho odpadu!
Podle evropské smérnice
2002/96/EG o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a
elektronickymi zafizenimi a
odpovidajicich ustanoveni
pravnich predpistl
jednotlivych zemi se
pouzita elektricka naradi
musi sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
Setrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri igin
Elektrikli el aletlerini evdeki
¢Op kutusuna atmayiniz!
Kullanilmis elektrikli aletleri,
elektrik ve elektronikli eski
cihazlar hakkindaki 2002/
96/EC Avrupa
yonergelerine gdre ve bu
yonergeler ulusal hukuk
kurallarina gére
uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve gevre
sartlarina uygun bir sekilde
tekrar degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Tonbko ansa cTpaH EC

He BbikuapisanTe
371eKTPONPUOOPBI BMECTE C
060bI4HbIM Mycopom!

B cootBeTcTBUM C
€BpOMNeriCKON ANPEKTUBON
2002/96/EG 06 yTunuaatpm
CTapbIX SMEKTPUHECKUX 1
3MEKTPOHHbIX NPUGOPOB 1 B
COOTBETCTBUM C MECTHBIMM
3aKOHaMM 3M1eKTponproopsbI,
6bIBLLWE B AKCNyaTaLmm,
[I0JDKHbI YyTUNM30BbIBATHCS
OTAenbHO 6e30MacHbIM Ans
OoKpYy>KatoLLen cpepbl
Crnoco6oMm.




English

(Original instructions)

GENERAL OPERATIONAL PRECAUTIONS

WARNING! When using electric tools, basic safety
precautions should always be followed to reduce the
risk of fire, electric shock and personal injury, including
the following.

Read all these instructions before operating this product
and save these instructions.

For safe operations:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

Keep work area clean. Cluttered areas and benches
invite injuries.

Consider work area environment. Do not expose
power tools to rain. Do not use power tools in
damp or wet locations. Keep work area well lit.
Do not use power tools where there is risk to
cause fire or explosion.

Guard against electric shock. Avoid body contact
with earthed or grounded surfaces (e.g. pipes,
radiators, ranges, refrigerators).

Keep children and infirm persons away. Do not
let visitors touch the tool or extension cord. All
visitors should be kept away from work area.
Store idle tools. When not in use, tools should
be stored in a dry, high or locked up place, out
of reach of children and infirm persons.

Do not force the tool. It will do the job better and
safer at the rate for which it was intended.
Use the right tool. Do not force small tools or
attachments to do the job of a heavy duty tool.
Do not use tools for purposes not intended; for
example, do not use circular saw to cut tree limbs
or logs.

Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewelry, they can be caught in moving parts.
Rubber gloves and non-skid footwear are
recommended when working outdoors. Wear
protecting hair covering to contain long hair.
Use eye protection. Also use face or dust mask
if the cutting operation is dusty.

Connect dust extraction equipment.

If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities ensure these are
connected and properly used.

Do not abuse the cord. Never carry the tool by
the cord or yank it to disconnect it from the
receptacle. Keep the cord away from heat, oil and
sharp edges.

Secure work. Use clamps or a vise to hold the
work. It is safer than using your hand and it frees
both hands to operate tool.

Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.

Maintain tools with care. Keep cutting tools sharp
and clean for better and safer performance. Follow
instructions for lubrication and changing
accessories. Inspect tool cords periodically and if
damaged, have it repaired by authorized service
center. Inspect extension cords periodically and
replace, if damaged. Keep handles dry, clean, and
free from oil and grease.

Disconnect tools. When not in use, before servicing,
and when changing accessories such as blades,
bits and cutters.

16.

20.

21.

22.

Remove adjusting keys and wrenches. Form the
habit of checking to see that keys and adjusting
wrenches are removed from the tool before turning
it on.

Avoid unintentional starting. Do not carry a
plugged-in tool with a finger on the switch. Ensure
switch is off when plugging in.

Use outdoor extension leads. When tool is used
outdoors, use only extension cords intended for
outdoor use.

Stay alert. Watch what you are doing. Use common
sense. Do not operate tool when you are tired.
Check damaged parts. Before further use of the
tool, a guard or other part that is damaged should
be carefully checked to determine that it will
operate properly and perform its intended function.
Check for alignment of moving parts, free running
of moving parts, breakage of parts, mounting and
any other conditions that may affect its operation.
A guard or other part that is damaged should be
properly repaired or replaced by an authorized
service center unless otherwise indicated in this
handling instructions. Have defective switches
replaced by an authorized service center. Do not
use the tool if the switch does not turn it on and
off.

Warning

The use of any accessory or attachment, other
than those recommended in this handling
instructions, may present a risk of personal injury.
Have your tool repaired by a qualified person.
This electric tool is in accordance with the relevant
safety requirements. Repairs should only be carried
out by qualified persons using original spare parts.
Otherwise this may result in considerable danger
to the user.

PRECAUTIONS ON USING CUT-OFF
MACHINE

1.

o R w

Inspect the cutting wheel before use, do not use
chipped or otherwise defect cutting wheels. Always
make a trial run before use to confirm that the
Cut-off Machine does not involve abnormalities.
Use the normal cut-off wheel on its normal working
surface.

Guard against cut-off sparks.

Properly replace the cut-off wheel.

Always pay attention that the cut-off wheel
clamping parts are never impaired. Defective parts
will cause damage to the cut-off wheel.
Ensure that the workpiece is free of foreign matter
such as nails.

Use only cutting wheels recommended by the
manufacturer which have a marked speed equal
to or greater than the speed marked on the
nameplate of the machine.

Abrasive wheels shall be stored and handled with
care in accordance with manufacturer’s
instructions.

Ensure that mounted wheel are fitted in accordance
with the manufacture’s instructions.

Do never use the machine without the guard in
place.



11. Do not saw blade.

12. Do not use the machine in explosive atmospheres
and environments where sparks could fire,
explosion etc.

SPECIFICATIONS

English

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V) n,

(230V, 240V) n,
-

Input 1640 W* 2000 W*
Max. cutting dimensions 90° 115 mm x 130 mm 70 mm x 235 mm
Height x width 45° 100 mm x 106 mm

Cut-off wheel

8355 x 325.4 x 4 mm (Reinforced resinoid cut-off wheel)

No-Load Speed 3800 min™'
Max. working peripheral speed 4800 m/min
Weight 17 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Cut-off Wheel ...cooereiiieeeeee e 1
(2) Hex. bar Wrench .......ccccvvveieenceeseeneeeeereee e 1
APPLICATION

Cutting of various metallic materials such as pipes, round
bars, shaped steel and siding board.

PRIOR TO OPERATION

1. Power source
Ensure that the power source to be utilized
conforms to the power requirements specified on
the product nameplate.

2. Power switch
Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the
power switch is in the ON position, the power tool
will start operating immediately, which could cause
a serious accident.

3. Extension cord
When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be
kept as short as practicable.

4. Install the machine on a level flat place, and keep
it in a stable condition. Prior to shipping, the
equipment is subjected to a rigid factory inspection
to prevent electric shocks during operation.

5. Since movable portions are secured by tension of
a chain while in transit, remove the chain from
the chain hook by slightly depressing the switch
handle.

6. Ascertain that all cut-off wheels are in perfect
condition, and do not display scars and cracks.

7. Although they have been fully clamped at the
factory prior to delivery, reclamp the clamping
nuts securely for safety.

8. Possible accidents such as a cracked cut-off wheel
is prevented by this protective cover (wheel cover).

Although it has been fully clamped at the factory
prior to delivery, securely reclamp the mounting
screws for safety.

9. When replacing the cut-off wheel, ensure that the
replacement cutting wheel has a designed
circumferential speed in excess of 4800 m/min.

10. Ensure that the bar spanner used for tightening
or removing the cut-off wheel is not attached to
the machine.

11. Check that the work piece is properly supported.
Ensure that the material is securely fastened with
the vise. If it is not, a serious accident could be
caused if the material comes loose or the cut-off
wheel breaks during operation.

12. Ensure that the abrasive wheel is correctly fitted
and tightened before use and run the machine at
no-load for 30 seconds in safe position, stop
immediately if there is a considerable vibration or
if other defects are detected. If this condition
occurs, check the machine to determine the cause.

13. Rotate the cut-off wheel to inspect any facial
deflection. A heavy deflection will cause the cut-
off wheel to shift.

14. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first disconnect
the machine from the mains supply.

CUTTING PROCEDURES

CAUTION

It is dangerous to remove or install the workpiece while

the cut-off wheel turning.

1. Operating the switch
The switch is switched on by manually pulling the
trigger and cut off by releasing the trigger to the
original location. The switch will not operate unless
the stopper has been pushed in.

2. Cutting

(1) Rotate the cut-off wheel, gently press down the
handle, and bring the cut-off wheel close to the
cutting material.




English

(2) When the cut-off wheel contacts the cutting material,
gently press down the handle further and start
cutting.

(3) When cutting (or designated slotting) is completed,
raise the handle and restore it to its original position.

(4) At the termination of each cutting process, turn OFF
the switch to stop rotation and proceed with the
subsequent cutting job.

CAUTION
It does not necessarily cut rapidly when putting
more force on the handle.

Too much force on the handle will put excessive
pressure on the motor and reduce its capacity.
Do not fail to switch OFF the switch after operation
is completed and pull the plug out.

MOUNTING AND DISMOUNTING THE CUT-
OFF WHEEL

1. Dismounting the cut-off wheel (Fig. 2)

(1) Press the stopper and loosen the bolt with a hex.
bar wrench.

CAUTION
When the mounting shaft for cut-off wheel cannot
be fixed with pressing the stopper, turn the bolt
with a hex. bar wrench while pressing the stopper.
The mounting shaft for cut-off wheel is fixed when
the stopper has been lowered.

(2) Remove the bolt, washer (A), and the wheel washer
and detach the cut-off wheel.

2. Mounting the cut-off wheel
Throughly remove dust from the wheel washers
and bolt then mount the wheel by following the
dismounting procedures in reverse order. Be sure
to attach the sub-cover at the end.

CAUTION
Confirm that the stopper which was used for
installation and removal of the cut-off wheel has
returned to the retract position.

HOW TO OPERATE

1. Procedure for fixing the cutting material (Fig. 8
and 9)
Place the workpiece material between vise (A) and
vise (B), raise the clutch and push the screw handle
to bring vise (A) lightly into contact with the
workpiece material, as shown in Fig. 8.
Then, turn the clutch down, and securely fix the
workpiece material in position by turning the screw
handle. When the cutting job is completed, turn the
screw handle 2 or 3 times to loosen the vise, and
remove the workpiece material, as shown in
Fig. 9.

CAUTION
The wheel continues to rotate after the machine is
switched off.
Never remove or install a workpiece material while
the cut-off wheel is rotating, to avoid personal injury.
Long workpieces must be supported by blocks
nonflammable material on either side so that it be
level with the base top.

2. Cutting at angles (Fig. 3 and 4)

(1) The machine permits cutting at angles of 45° or 60°.

(2) Loosen the two M10 hexagon socket head bolts on
the vice (B), then set the working surface on the
vice-jaw at any angles of 0°, 30°, or 45° as shown
in Fig. 4. Upon completion of setting, securely tighten
the two 10 mm bolts.

(3) When wide material is cut with angle, it will be
firmly camped by fixing a steel board like Fig. 5
to the vise (B).

3. Moving the stationary vise-jaw (Fig. 6)

The vise opening is set at the maximum of 170 mm
when shipped from the factory. In case an opening
of more than 170 mm is required, move the vise
to the position shown by the chain line after
unscrewing the two bolts. The maximum opening
can be set in two steps 205 mm and 240 mm. When
the cutting material is excessively wide, the vise can
be effectively used by repositioning the stationary
side of the vise-jaws.

4. How to use metallic block (Fig. 7)

When the cut-off wheel has a reduced outer
diameter, insert between the vise (A) and (B) a
metallic block slightly smaller than the dimension
of workpiece being cut to use the cut-off wheel
economically.

MAINTENANCE AND INSPECTION

CAUTION
Be sure to switch off and pull off the plug from the power
outlet before inspection and maintenance.
1. Replacing a cut-off wheel
When the cut-off wheel has already become dull
while continually using, the unnecessary load is got
from the motor. Consequently, redress or replace
a dull cut-off wheel to ensure grinding efficiency.
2. Inspecting the carbon brushes (Fig. 10)
The Motor employs carbon brushes which are
consumable parts. When they become worn to or
near the “wear limit”, it could result in motor trouble.
When an auto-stop carbon brush is equipped, the
motor will stop automatically. At that time, replace
both carbon brushes with new ones which have the
same carbon brush Number shown in the figure.
In addition, always keep carbon brushes clean and
ensure that they slide freely within the brush holders.
3. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure
that they are properly tightened. Should any of the
screws be loose, retighten them immediately. Failure
to do so could result in serious hazard.
4. Lubrication
Supply oil in the following oil supply points once
a month so as to keep the machine workable for
a long time (See Fig. 1).
Qil supply points
O Rotary part of shaft
O Rotary part of vise
O Slide way of vise (A)
5. Cleaning
Wipe off chip and waste adhered to the machine
with a cloth or the like time to time. Be careful not
to make the motor portion wet with oil or water.
6. Faults in the machine, including guards or cutter
blades, should be reported as soon as they are
discovered.




7. Service parts list

CAUTION
Repair, modification and inspection of Hitachi Power
Tools must be carried out by an Hitachi Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the Hitachi Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools,
the safety regulations and standards prescribed in
each country must be observed.

MODIFICATIONS
Hitachi Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts may be changed without
prior notice.

GUARANTEE

We guarantee Hitachi Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a Hitachi Authorized Service Center.

NOTE

Due to HITACHI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.

Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN61029.

The typical A-weighted sound pressure level: 99 dB (A).
The typical A-weighied sound power level: 107 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triaxial vector sum) determined
according to EN61029.

Cutting steel bar:
Vibration emission value @h = 6.6 m/s?
Uncertainty K = 1.5 m/s?

The declared vibration total value has been measured in

accordance with a standard test method and may be

used for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of

exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the
power tool can differ from the declared total value
depending on the ways in which the tool is used.

O lIdentify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the
actual conditions of use (taking account of all parts
of the operating cycle such as the times when the
tool is switched off and when it is running idle in
addition to the trigger time).

English

@ Information about power supply system of nominal
voltage 230 V~

Under unfavorable mains conditions, this power tool
may cause transient voltage drops or interfering voltage
fluctuations.

This power tool is intended for the connection to a
power supply system with a maximum permissible sys-
tem impedance Zuax of 0.14 Ohm at the interface point
(power service box) of the user's supply.

The user has to ensure that this power tool is connected
only to a power supply system which fulfills the require-
ment above.

If necessary, the user can ask the public power supply
company for the system impedance at the interface point.

@ Information about the circuit-breaker swtich of
nominal voltage 230 V~

This tool should be used only if it is connected to a 16 A
Fuse with gl disconnection characteristic.




Deutsch

(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG! Bei der Verwendung von Elektrowerkzeugen
miissen immer die grundlegenden VorsichtsmaB3nahmen
befolgt werden, um das Risiko von Feuer, elektrischem
Schlag und persénlicher Verletzung und den
nachfolgenden Punkten zu vermeiden.

Lesen Sie diese Anweisungen voéllig, bevor Sie dieses
Erzeugnis verwenden, und bewahren Sie diese
Anweisungen auf.

Fiir sicheren Betrieb:

1.

10.

11.

Der Arbeitsplatz sollte sauber gehalten werden.
Unaufgerdaumte Arbeitsplatze und Werkbéanke
erhohen die Unfallgefahr.

Die Betriebsbedingungen beachten. Elektrowerkzeuge
sollten nicht dem Regen ausgesetzt werden. Ebenfalls
sollten Sie nicht an feuchten oder nassen Platzen
gebraucht werden. Der Arbeitsplatz sollte gut
beleuchtet sein. Verwenden Sie Elektrowerkzeuge
nicht an Orten, an denen die Gefahr von Feuer oder
Explosion besteht.

Schutzmal3 nahmen gegen elektrische Schlage
treffen. Darauf achten, dal3 das Gehéause nicht in
Kontakt mit geerdeten Flachen kommt (z.B. Rohre,
Radiatoren, Elektroherde, Kuhlschranke).

Kinder und gebrechliche Personen sollten vom
Gerat ferngehalten werden. Vermeiden, dal3 andere
Personen mit dem  Werkzeung oder
Verlangerungskabel in Kontakt kommen. Besucher
sollten vom Arbeitsbereich ferngehalten werden.
Nicht benutzte Werkzeuge sollten sicher aufbewahrt
werden. Sie sollten an einem trockenen und
verschlieBbaren Ort aufbewahrt werden, damit sie
Kindern oder gebrechlichen Personen nicht in die
Hénde kommen.

Werkzeuge sollten nicht mit GberméaRiger Gewalt
verwendet werden. |hre Leistung ist besser und
sicherer, wenn sie mit der vorgeschriebenen
Geschwindigkeit verwendet werden.

Nur die korrekten Werkzeuge verwenden. Niemals
ein kleineres Werkzeug oder Zusatzgerat fir
Arbeiten verwenden, die Hochleistungsgerate
erfordern. Nur Werkzeuge verwenden, die dem
Verwendungszweck entsprechen, d.h. niemals eine
Kreissdge zum Sagen von Asten oder Baum-
stdammen verwenden.

Die richtige Kleidung tragen. Keine lose Kleidung
oder Schmuck tragen, da sich lose Kleidungsstilicke
in den bewegenden Teilen verfangen konnen. Bei
Arbeiten im Freien sollten Gummihandschuhe und
rutschfeste Schuhe getragen werden. Tragen Sie
eine schitzende Haarabdeckung, um langes Haar
zuriickzuhalten.

Es sollte eine Sicherheitsbrille getragen werden.
Bei Arbeiten mit Staubentwicklung sollte eine
Gesichtsoder Staubmaske getragen werden.
SchlieBen Sie eine Staubabsaugvorrichtung an.
Wenn Vorrichtungen fiir den Anschlu3 von
Staubabsaug- und -sammelvorrichtungen
vorhanden sind, so stellen Sie sicher, da diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Niemals das Kabel miBbrauchen. Ein Werkzeug
niemals am Kabel tragen oder bei Abtrennung
von der Steckdose das Kabel harausreiRen. Das
Kabel sollte gegen Hitze, Ol und scharfe Kanten
geschutzt werden.

12.

20.

21.

22.

Den Arbeitsplatz gut absichern. Zwingen oder einen
Schraubstock zur Befestigung des Werkstlicks
verwenden. Das ist sicherer als die Benutzung der
Hande und macht beide Hande zur Bedienung des
Werkzeugs frei.

Sich niemals weit Uberbeugen. Immer einen festen
Stand und ein sicheres Gleichgewicht bewahren.
Die Werkzeuge sollten sorgfaltig behandelt werden.
Fur einen einwandfreien und sicheren Betrieb
sollten sie stets scharf sein und saubergehalten
werden. Die Anleitungen fiir schmierung und
Austausch des Zuehors unbedingt einhalten. Die
Kabel der Gerate regelmalig lberprifen und bei
Beschadigung durch eine autorisierte
Kundendienststelle reparieren lassen. Ebenfalls die
Verlagerungskabel regelmaRig Gberprifen und bei
Beschadigung auswechseln. Die Handgriffe sollten
stets trocken und sauber sein, sowie keine OI-
oder Schmierfett stellen aufweisen.

Werkzeuge vom Netz trennen, wenn sie nicht
benutzt werden, vor Wartungsarbeiten und beim
Austausch von Zubehorteilen wie z.B. Blatter,
Bohrer und Messer.

Alle Stellkeile und Schraubenschliissel entfernen.
Vor Einschaltung des Gerétes darauf achten, daR
alle Stellkeile und Schraubenschlissel entfernt
worden sind.

Ein unbeabsichtigtes Einschalten sollte vermieden
werden. Niemals ein angeschlossenes Werkzeug
mit dem Finger am Schalter tragen. Vor Anschluf3
Uberprifen, ob das Gerat ausgeschaltet ist.

Im Freien ein Verlangerungskabel verwenden. Nur
ein Verlangerungskabel verwenden, das fiir die
Verwendung im Freien markiert ist.

Den Arbeitsvorgang immer unter Kontrolle haben.
Das Gerat niemals in einem abgespannten Zustand
verwenden.

Beschadigte Teile tberprifen. Vor Benutzung des
Werkzeugs sollten beschéadigte Teile oder
Schutzvorrichtungen sorgféltig Gberprift werden,
um festzustellen, ob sie einwandfrei funktionieren
und die vorgesehene Funktion erfillen,
Ausrichtung, Verbindungen sowie Anbringung sich
bewegender Teile (Uberprifen. Ebenfalls
uberprufen, ob Teile gebrochen sind. Teile oder
Schutzvorrichtungen, die beschadigt sind, sollten,
wenn in dieser Bedienungsanleitung nichts anderes
erwahnt ist, durch eine autorisierte
Kundendienststelle ausge wechselt oder repariert
werden. Dasselbe gilt fir defekte Schalter.
Wenn sich das Werkzeug nicht mit dem Schalter
einoder ausschalten 1a8t, sollte das Werkzeug nicht
verwendet werden.

Warnung

Die Verwendung von anderem Zubehér oder
anderen Zusatzen als in dieser Bedienung-
sanleitung empfohlen kann das Risiko einer
Korperverletzung einschlieBen.

Lassen Sie lhr Werkzeug durch qualifiziertes
Personal reparieren. Dieses Elektrowerkzeug
entspricht den zutreffenden Sicherheitsan-
forderungen. Reparaturen sollten nur von
qualifiziertem Personal unter Verwendung von
Originalersatzteilen durchgefiihrt werden, da sonst
betrachtliche Gefahr fiir den Benutzer auftreten
kann.



VORSICHTSHINWEISE ZUR VERWENDUNG
DES TRENNSCHLEIFERS

1.

o w

Uberprifen Sie die Trennscheibe vor der
Benutzung. Verwenden Sie keine angeschlagenen
oder sonst wie defekten Trennscheiben. Immer
zuerst einen Probelauf durchfiihren, um sich zu
vergewissern, dall die Maschine normal
funktioniert.

Das normale Abschneiderad auf einer normalen
Arbeitsflache verwenden.

SchutzmaBBnahmen gegen Funkenflug treffen.
Das Abschneiderad immer richtig ersetzen.
Stets darauf achten, dal? die festklemmenden Teile
des Abschneiderades in Ordnung sind. Fehlerhafte
Teile fuhren zu Beschadigungen des
Abschneiderades.

Immer darauf achten, da das Werkstick keine
fremden Gegenstande wie Nagel enthalt.

TECHNISCHE DATEN

11.
12.

Deutsch

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene
Trennscheiben, deren Nenndrehzahl mindestens
so hoch wie die auf dem Typenschild der Maschine
angegebene Drehzahl ist.

Schleifscheiben missen geman den
Herstelleranweisungen mit Sorgfalt gelagert und
behandelt werden.

Stellen Sie sicher, dass zusammengesetzte
Scheiben gemall den Herstelleranweisungen
angebracht werden.

Benutzen Sie die Maschine niemals ohne
Schutzhaube.

Verwenden Sie keine Séageblatter.

Benutzen Sie die Maschine nicht Umgebungen
mit explosiven Stoffen, wo Funken einen Brand
oder eine Explosion usw. verursachen konnten.

Spannung (nach Gebieten)*

(110V, 115V, 120V, 127V)n,

(230V, 240V)
_r—

Leistungsaufnahme

1640 W*

2000 W*

Maximale Schnittmale 90° 115 mm x 130 mm 70 mm x 235 mm
Hohe x Breite 45° 100 mm x 106 mm
Abschneiderad #355 x ¢25,4 x 4 mm (Kunstharzverstarkte Trennscheibe)
Leerlaufdrehzahl 3800 min~’
Maximale Arbeitsdrehzahl 4800 m/min
Gewicht 17 kg
*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu tGberpriifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet
andern.

A 4. Die Maschine auf einer ebenen, flachen Unterlage
STANDARDZUBEHOR anbringen und dafiir sorgen, daR sie stabil bleibt.
(1) Abschneiderad Vor der Auslieferung werden unsere _Geréte in der
(2) Seckskantschliissel ... 1 Fabrik genauestens gepriift, um elektrische Schlage

bei der Verwendung zu verhindern.
5. Bewegliche Teile sind beim Transport durch eine
ANWENDUNG Kette gesichert. Die Kette vom Haken entfernen,
. . N . indem der Schaltergriff leicht gedriickt wird.
Schneiden verschiedener Metallgegenstande wie Rohre, 6. Sich vergewissern, daB sich alle Abschneiderader
runde Stangen, geformter Stahl und Platten. : - ! -
in erstklassigem Zustand befinden und keine
Scharten und Spriinge aufweisen.
VOR INBETRIEBNAHME 7. Die Knebelmuttern wurden in der Fabrik vor der
Auslieferung fest eingespannt. Dennoch sollten
1. Netzspannung sie aus Sicherheitsgriinden vor der Verwendung
Prifen, dal® die zu verwendende Netzspannung nochmals festgeklemmt werden.
der Angabe auf dem Typenschild entspricht. 8. Diese Schutzabdeckung (Radabdeckung) verhindert
2. Netzschalter . Unfalle und Beschadigungen des Abschneiderades.
Priifen, daf der Nezschalter auf ,AUS" steht. Wenn Die Feststellschrauben wurden in der Fabrik vor
der Stecker an das Netz an"geschlosse_n wird, der Auslieferung fest angezogen. Dennoch sollten
wihrend der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das sie aus Sicherheitsgriinden vor der Verwendung
Werkzeug sofort zu laufen, was gefahrlich ist. nochmals festgezogen werden.
3. Verlangerungskabel 9. Bei Auswechseln des Abschneiderades sich

Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdoglich gehalten werden.

vergewissern, dal das Austauschrad fir
Umfangsgeschwindigkeiten von tber 4800 m/min
geeignet ist.
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10. Der stangenformige Mutternschliissel sollte nur
dazu verwendet werden, das Abschneiderad
festzustellen oder zu entfernen. Er sollte nicht an
der Maschine belassen werden.

11. Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick einwandfrei
abgestlitzt ist. Stets sichergehen, dall das
Werkstiick im Schraubstock gut festgeklemmt ist.
Sollte dies nicht der Fall sein, kann es zu schweren
Unfallen kommen, wenn sich das Werkstiick |0st
oder das Abschneiderad wahrend des
Schneidevorgangs bricht.

12. Stellen Sie vor der Benutzung sicher, dass die
Schleifscheibe korrekt angebracht und angezogen
ist, und lassen Sie die Maschine an einem sicheren
Ort 30 Sekunden lang im Leerlauf laufen. Schalten
Sie die Maschine sofort aus, falls Sie betrachtliche
Vibrationen oder andere Defekte feststellen. Falls
diese Situation eintritt, Uberprifen Sie die
Maschine, um die Ursache ausfindig zu machen.

13. Das Abschneiderad drehen, um es auf
UnregelméaBigkeiten hin zu prifen. Eine starke
Krimmung des Abschneiderades fiihrt zu dessen
Verschiebung.

14. Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilationsoffnungen frei gehalten werden. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein, trennen
Sie die Maschine zuerst vom Stromnetz.

SCHNEIDEVORGANG

ACHTUNG

Es ist gefahrlich, das Werkstiick festzuklemmen oder

herauszunehmen, wenn sich das Abschneiderad dreht.

1. Schalterbedienung
Der Schalter wird durch manuelles Dricken des
Auslosers eingeschaltet. Der Schalter funktioniert
nur, wenn die Sperre hineingedriickt wird.

2. Schneiden

(1) Das Abschneiderad drehen, den Griff langsam nach
unten dricken und das Abschneiderad nahe an das
Werkstiick heranbringen.

(2) Sobald das Abschneiderad mit dem Werkstick in
Beriihrung kommt, den Griff langsam weiter
niederdriicken, um so mit dem Schneiden zu
beginnen.

(3) Sobald der Schneidevorgang (oder Schlitzvorgang)
beendet ist, den Griff heben und an seine
Ausgangsposition zuriickfihren.

(4) Nach AbschluB jedes Schneidevorgangs den Schalter
auf OFF (aus) stellen, um die Umdrehung zu stoppen,
und dann zur folgenden Schneidearbeit Gibergehen.

ACHTUNG
Starkere Druckausiibung auf den Griff fiihrt nicht
unbedingt zu schnellerem Schneiden. Vielmehr
belastet zu viel Druck auf den Griff den Motor und
vermindert damit dessen Leistung. Nach Beendigung
des Schneidevorgangs den Schalter unbedingt auf
OFF (aus) schalten und den Stecker aus der
Steckdose ziehen.
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ANBRINGEN UND ABNEHMEN DER
SCHLEIFSCHEIBE

1. Abnehmen der Schleifscheibe (Abb. 2)

(1) Den Stopper driicken und die Bolzenschraube mit
einem Sechskantsteckschliissel 16sen.

ACHTUNG
Wenn die Befestigungswelle der Schleifscheibe nicht
durch Driicken des Stoppers befestigt werden kann,
die Bolzenschraube mit einem
Sechskantsteckschliissel drehen und den Stopper
dricken. Die Befestigungswelle der Schleifscheibe
ist befestigt, wenn der Stopper gesenkt ist.

(2) Bolzenschraube, Unterlegscheibe (A) und Rad-
Unterlegscheibe entfernen und die Schleifscheibe
abnehmen.

2. Anbringen der Schleifscheibe
Staub grindlich von den Rad-Unterlegscheiben und
Bolzenschrauben entfernen und dann die
Schleifscheibe mit den gleichen Schritten aber in
umgekehrter Reihenfolge des Abnahmeverfahrens
anbringen. Sicherstellen, dalR die Unterabdeckung
am Ende angebracht ist.

ACHTUNG
Sicherstellen, dal3 der Stopper, der zum Anbringen
und Abnehmen der Schleifscheibe verwendet wurde,
wieder in Rickzugstellung angebracht wird.

BEDIENUNGSSCHRITTE

1. Verfahren zur Befestigung des zu schneidenden
Materials (Abb. 8 und 9)

Setzen Sie das Material zwischen Schraubstock (A)
und Schraubstock (B), heben Sie die Kupplung an
und driicken Sie den Schraubgriff, um Schraubstock
(A) leicht in Kontakt mit dem Werkstlickmaterial zu
bringen, wie in Abb. 8 gezeigt.

Drehen Sie dann die Kupplung nach unten und
fixieren Sie das Werkstliickmaterial durch Drehen
des Schraubgriffs an seiner Position. Drehen Sie
den Schraubgriff nach beendigtem Schneiden zwei
oder drei mal, um den Schraubstock zu |6sen, und
entfernen Sie das Werkstliickmaterial, wie in Abb.
9 gezeigt.

ACHTUNG
Die Schleifscheibe dreht sich nach dem Ausschalten
der Maschine noch weiter.

Zur Vermeidung von Korperverletzungen das
Werkstlickmaterial niemals bei laufender
Trennscheibe entfernen oder anbringen.

Lange Werkstiicke miissen auf beiden Seiten durch
Unterlagen aus nicht brennbarem Material abgestuitzt
werden, so dass das Werkstiick parallel zur Oberseite
des Maschinentisches liegt.

2. Winkelschleifen (Abb. 3 und 4)

(1) Die Maschine erlaubt Schneiden in einem Winkel
von 45° oder 60°.

(2) Die beiden M10-Sechskant-Zylinderschrauben auf
dem Schraubstock (B) I6sen, dann die
Arbeitsoberflache auf der Schraubstockbacke in
einem Winkel von 0°, 30° oder 45° einstellen, wie
in Abb. 4 gezeigt. Nach Durchfiihrung der Einstellung
die beiden 10 mm Bolzenschrauben fest anziehen.

(3) Wenn breite Werkstiicke im Winkel geschliffen
werden, diese durch Befestigung einer Stahlplatte



wie in Abb. 5 gezeigt auf dem Schraubstock (B)
sicher befestigen.

3. Verstellen der festen Schraubstockbacke (Abb. 6)
Die Schraubstockoffnung ist bei Versand ab Werk auf
den Maximalwert von 170 mm eingestellt. Wenn
eine groRere Offnung als 170 mm erforderlich ist,
die Schraubstockbacke in die Stellung bringen, wie
sie durch die Kettenlinie nach Ldsen der beiden
Bolzenschrauben angezeigt wird. Die Maximal6ffnung
kann in zwei Stufen von 205 mm und 240 mm
eingestellt werden. Wenn das Werkstilick besonders
breit ist, kann der Schraubstock effektiv durch
Neustellung der Festseiten der Schraubstockbacken
eingesetzt werden.

4. Arbeit mit einem Metallblock (Abb. 7)

Wenn eine Trennscheibe einen verkleinerten
AuRendurchmesser hat, zwischen die Schraubstdcke
(A) und (B) einen Metallblock einfligen, der etwas
kleiner als das Werkstlick ist, um die Schleifscheibe
wirtschaftlich einzusetzen.

WARTUNG UND PRUFUNG

ACHTUNG

Sicherstellen, daB der Schalter ausgeschaltet und das

Netzkabel aus der Steckdose gezogen ist, bevor Wartung

und Prifung durchgefiihrt wird.

1. Auswechseln der Schleifscheibe
Wenn die Schleifscheibe bereits durch lange
Verwendung stumpf geworden ist, wird der Motor
unnotig stark belastet. Dementsprechend solche
Schleifscheiben profilieren oder austauschen, um
Schleifeffizienz zu gewahrleisten.

2. Inspektion der Kohlebirsten (Abb. 10)
Im Motor sind Kohlebiirsten verwendet, die
Verbauchsteile sind. Wenn sie abgeniitzt sind, kann
es zu Motorschaden filhren. Wenn der Motor mit
einer Auto-Stop Kohleblrste ausgestattet ist, wird
er automatisch anhalten. Beide Kohlebiirsten sollen
dann durch neue ersetzt werden, die dieselbe
Biirstennummer tragen, wie auf der Abbildung.
Darliber hinaus miissen die Kohleblrsten immer
sauber gehalten werden und miussen sich in der
Birstenhalterung frei bewegen kdénnen.

3. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmaRig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, mul3 sie
sofort wieder angezogen werden. Geschieht das
nicht, kann das zu erheblichen Gefahren fihren.

4. Schmierung
An den folgenden Stellen einmal monatlich Ol
zugeben, um lange Funktionsfahigkeit der Maschine
zu gewahrleisten (Siehe Abb. 1).
Olungsstellen
O Drehteile der Welle
O Drehteile des Schraubstocks
O Gleitbahn des Schraubstocks (A)

5. Reinigung
An der Maschine befindliche Spéane und Schmutz
regelméRig mit einem Lappen abwischen. Darauf
achten, nicht Ol oder Wasser in den Motorteil geraten
zu lassen.
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6. Mangel an der Maschine, einschlieBlich
Schutzhauben und Trennscheiben, missen bei
Erkennung sofort gemeldet werden.

7. Liste der Wartungsteile

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von Hitachi-
Elektrowerkzeugen miissen durch ein autorisiertes
Hitachi-Kundendienstzentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
autorisierten Hitachi-Kundendienstzentrum
zusammen mit dem Werkzeug flir Reparatur oder
Wartung ausgehéandigt wird.

Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
Hitachi-Elektrowerkzeuge werden fortwahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, dal einige Teile
ohne vorherige Benachrichtigung gedndert werden.

GARANTIE

Auf Hitachi-Elektrowerkzeuge gewéhren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei® zuriickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von Hitachi autorisiertes Servicecenter.

ANMERKUNG

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HITACHI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information iiber Betriebslarm und Vibration
Die MeRBwerte wunden entspreched EN61029 bestimmt.

Der typische A-gewichtete Schalldruckt ist 99 dB (A)
Der typische A-gewichtete Schalleistungspegel ist 107 dB (A)

Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (dreiachsige Vektorsumme),
bestimmt gemaR EN61029.

Ségen von Stahlstangen:
Vibrationsemissionswert @h = 6,6 m/s?
Messunsicherheit K = 1,6 m/s?




Deutsch

Die angegebenen Gesamtvibrationswerte wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kdnnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBBerdem konnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschatzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhangig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Bertlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch
die Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlaufbetrieb lauft).

@ Informationen zum Stromversorgungssystem mit
einer Nennspannung von 230 V oder mehr

Unter ungiinstigen Netzbedingungen kann dieses
Elektrowerkzeug voriibergehenden Spannungsabfall oder
stérende Spannungsschwankungen verursachen.

Dieses Elektrowerkzeug ist vorgesehen fiir den Anschluss
an ein Stromversorgungssystem mit einer maximal
zulassigen Systemimpedanz Zyax von 0,14 Ohm an der
Schnittstelle (Anschlusskasten) des Benutzers.

Der Benutzer muss sicherstellen, dass dieses
Elektrowerkzeug nur an ein Stromversorgungssystem
angeschlossen wird, das die obige Anforderung erfiillt.
Wenn erforderlich, kann sich der Benutzer fiir die
Systemimpedanz an der Schnittstelle an die 6ffentliche
Stromversorgungsgesellschaft wenden.

@ Information zum Leistungsschalter fiir eine
Nennspannung von 230 V ~

Diese Maschine darf nur benutzt werden, wenn sie an
eine 16-A-Sicherung mit gl-Trenneigenschaften
angeschlossen ist.
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EAAnvika

(MeTagppaon TV apXIK@V odnyimv)

FENIKA METPA AZOAAEIAZ KATA TH
AEITOYPIIA

KINAYNOZ! Katd tn Xpnon nAeKTplK®V gpyaAeinv, Ta

Baolkd pETPA aoQaleiag TpPEMEL

navrtote va

akoAouBoUvTal yla TV €AATTwon Tou KivdUvou Tng
mupKaylag, g NAeKTpomAngiag kKat Tou AaTOopiKoU
TPAUMATIONOU, CUMMEPIAAUBAVOUEVWY TWV TIAPAKATW.
AlaBaote 0Aeg AUTEQ TIG odnyieg mplv B€oete o€
AelToupyia AuUTO TO TPOLOV Kal QUAAEETE QUTEG TIG
odnyieqg.

lNa aopaleig )\snoupyleq

1.

10.

11.

AlClTT]pI’]OTS TOV XWpPo spyaotaq Kaeapo (o]}
0KATAOTATOL XWPOL Kal Tdykol epyaciag &xouv
MV TAON va TPOKAAOUV TPAUMATIONOUG.
AdBete unoynv Tto mepBAlov epyaciag. Mnv
€KBEOETE TA NAEKTPIKA epyaAeia otn Bpoxn. Mnv
XPNOLUOTIOINOETE NAEKTPLKA €pyaleia o€
VOTIOMEVEG 1) UYPEG TIEPLOXEG. KpaTroTe TO XWPO
£pyaociag KaAd WTIOMEVO. MnV XPNOLUOTIOINOETE
TA NAEKTPIKA €PYOAAEID O XWPO OTOU UTIAPXEL
Kivduvog QWTIAG 1) €KPNENG.

dulayteite evavtia otnv nAektpormAn&ia.
ATIOQUYETE TNV OWUATIKN ETAPN HE YELWUEVEQ
ETUPAVELEG. (TL.X. OWANVEG, OEPUATTPES, LAYELIPIKEG
OUOKEUEG, Yuyeia).

KpaTtnote Ta madid pakpta Kat Ta kabuotepnuéva
atopa. Mnv apnveTe TOUG EMIOKEMTEG va aykifouv
TO egpyaAeio 1N 10 KOAWSLI0 TipogkTaong. OAoL ot
ETIOKETTEG TIPEMEL VA KPATIOUVTAL HAKPLA aTO TO
XWPOo e€pyaciag.

AmoBnkelUoete Ta epyaleia mou dev Bpiokovrtal
oe Aettoupyia. OTav dev xpnotdornololvtal Ta
epyaleia mpenel va anobnkelvovTtal og £va XWPo
Tou eival oTeyvog, Bpioketal oe pia uPnAn B€on
N eival KAEWBWUEVOG, HAKPLA amd Tn mpoopaon
TV TMABL®V Kal Ta KaBuoTepnueva AToua.
Mnv aoknoete Bia oT1o epyaleio. Oa
TPAYMATOTOINCEL TNV €pyacia KAAUTeEpA Kal Me
HEYAAUTEPN ao@AAEld OTO PUBUO Yia TOV Oroio
OXEDLAOTNKE.

Xpnotgoronote To KAtaAAnAo epyaleio. Mnv
npoomnabnoete Blala pe MIKPA epyaAeia 1
MPooapTNUATa va KAveTe Tn OOUAeld evog
epyaleiou oxedlapEvo yia Bapleég doUAElEG. Mnv
XPNoldonomnoete epyaleia yla SOUAEIEG yia TIG
omoieq dev TpoopifovTal. MNa mapadelypa pnv
XPNOLUOTIOINOETE Eva KOPTN YA VA KOYETE KAASLA
S&vTpou 1 KoUTooupa.

NTuBeite KaTAAANAQ. Mnv @opdte papdid pouxa
N KOOUNMATA, auTd propoUv va mactolv ota
HETAKIVOUUEVA HEPT. AQOTIXEVIA YAVTIA KAl [N
OALOBNPA UTIOdNHATA CUVIOTOVTAL OTAV EPYAlEDTE
oe eEwTteplkolg Xwpoug. dopeote Eva
TIPOOTATEUTIKO KAAUHUA HAAALOV Yia va KOAUYPETE
TA HAKPLA HOAA .

XPNOLMOTONOTE TPOOTATEUTIKO MATI®V. Emiong
XPNOLUOTIONOETE PACKA TIPOCMITOU 1) OKOVNG av
n epyacia Tng Kormg 6a TIPOKAAECEL OKOVN.
Suvdéate €va eEdptnua eEaywyng okovng.

Av TapexovTal eEAPTAMATA Yid TNV oUVSEDN TWV
OUOKEU®V €&aywyng Kal OUAAOYNG oOKOVNG
OlYOUPEUTEITE OTL QUTA €ival OUVOEDEUEVA KAL OTL
XpnotdoroloUvtal KaTtaAAnAa.

Mnv xpnoipornowmoete Bia oto KaAwdio. Moté pn
HETAPEPETE TO €PYAAElO AMO TO KAAWSIO N TO

20.

TpaPn&eTe AMOTOMA YIA VA TO AMOCUVOECETE ATIO
mv unodoyr. KpatnoTte To KAA®dlo pakpld amo
BepuoTNTA, AAdL, KAl KOPTEPEG YWVIEG.
SiyoupeleTe TO QAVTIKEIMEVO €pyaciag oag.
XPNOLUOTIONOTE OPLYKTAPEG N LA HEYYEVN YIA TO
KPATNUA TOU AVTIKEIUEVOU MAVW OTO OToio
epyaleote. Eival 1o acpaAég amd TO va
XPNOIUOTIOIEITE TO XEPL 0AG KAl EMIMPOCHETA
eleubepwvel Kal Ta duo xEpla yia va
AELTOUPYNOETE TO €pYaAEio.

Mnv mipoekTeiveoTe. AlATNPNOTE TMAVIOTE TO
KATAAANAO TATNMA KAl LoOPPOTIia.

Suvnpeite ta epyaleia pe mpoooxn. Alatnpeite
Ta gpyaleia mou KOBoUV alXUNnPEA Kal kaéapd yia
KaAUTepn KAl aoc@aléotepn amnodoon.
AkoAouBnote TIg 0dnyieg yia T Almavon kat v
alayn eEapTnudtwyv. EAEyxete Ta KAA®SIA TwV
epYaAEiwV TEPLOBIKA Kal av €Xouv mabel Inuid,
ETOKEUAOTE TA O€ €va £E0UCLOBOTNUEVO KEVTPO
€MIOKEUNG. EAEyxeTe Ta KaA®SA TEPLOSIKA Kal
avTIKaTaoTnoTe TA av €xouv Tmadel nuid.
Kpatnote Tig A\aBEG OTeEYVEG, KABAPES, XWPIG va
£xouv AAdL Kai ypaco.

Amnoouvdéote Ta epyaleia. Otav dev
XpnotyomololvTal, TPV and To GEPRIG KAl Katd
™v ahhayn eEapTnuATtwy OTMwg Aemideg, akideg,
KAl KOPTEG.

Agalpéate Ta KAESA PpUBUITOUEVOU avVOiyHaToq
Kat ta arm\d kAewdd. Exete Tnv ouvnbela va
eAEyXeTe va deite av Ta amAd KAeWdld kal Ta
KAEBLA pUBUILOEVOU avolyHATOG EXOUV apalpedel
anod To epyaAeio Tplv To BAAETE va SOUAEYEL
Amno@UYETE TNV ACKOTMN €KKivNnon. Mnv HeTaPEPeTE
€va ouvdedepévo otnv Umpila epyaleio pe N
oKkavdaAn oto xepl. BeBalwbeite 0TI 0 1AKOTTNG
eival kAelotdg otav Balete 1O epyaleio otn
urpica.

XpPNOIMOTOINOTE KAA®SIA TPOEKTAONG Yla XPNOoN
oe eEwTeEPlKO Xwpo. Otav TO epyaAeio
Xpnotlpormoleitat oe eEWTEPLKO XWPo
XPNOLUOTIOINOTE KAA®SLlA TPOEKTAONG TOU
TMpoopifovTal yla Xpnon otov eEWTEPIKO XWPO.
Na eiote 0e eTIOTNTA. BAEmeTe TL KAVETE.
XpPNOLUOTOIOTE TN KOt AoYIKR. Mnv Aettoupyeite
To epyaleio Otav €i0Te KOUpAOUEVOL.
EAEYEETE TA KATEOTPAPMEVA TuRpata. Mpwv v
napanépa  xpnon Tou epyaleiou, o
TPOPUAAKTNPAG 1 TO OTIOLOdNMOTE KOUMATL TIOU
€xel ABeL {nUIA TIPEMEL va eAeyBel TIPOOEKTIKA
yia va dlarotwbei 0TI 8a AelToUPYNOEL KAVOVIKA
kal Ba ekTeAEOEL TNV AelToupyia yla TV oroia
npoopiletal. EAEyETe TNV eubBuypdupion Twv
KIVOUUEVWYV TUNUATWY, TNV eAelBepN Kivnon Twv
KIVOUHEVWV TUNUATWY, TO OTIACLUO TWV TUNUATWY,
TNV OTEPWON KAl TIG OTIOLECONTOTE AAAEQ
KATAOTAOELG TIOU eVOEXETAL va eMMPealouv v
Aettoupyia Tou. O MPOPUAAKTNPAG 1} OTIOLOSNTIOTE
AAAO TUNMA TIOU €Xel TABeL {nua Ba mpeEmel va
SlopBbwBei KATAANAa n va avtikataotabei amnod
€va €EOUCLOBOTNHEVO Yia OEPRIG KEVIPO €E€KTOG
KAl av urapyxel €vOelEn yla KATL AAO Oe QUTEQ
TIG 0odnyieg XelplopoU. AVTIKATAOTNOTE TOUG
eAATTWHATIKOUG SLOKOTITEQ ano gva
eEouolodoTnUEVo Yia OEPRLG KEVTPO. Mnv
XPNOLUOTIONOETE TO EPYAAEIO AV O BLAKOTTNG dev
To Badel oe ekkivnon kat dev TO KAEgivel.
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EAAnvika

21. Kivduvog
H xpnon omolovdnmnote e&apTnuATwV 0N
MPOCAPTNHATWY EKTOG ATIO AUTA TIOU CUVIOTOVTAL
0g QUTEG TIG 0dnyieg XelplopoU, umopel va
MpoKaAéoel TOV  KIVdUVO TPOOWTLKOU
TPAUNATIONOU.

22. ETMIOKEUAOTE TO €PYOAEl0 0AG O €va EWMELPO
nMpoowro. AUTO TO NAEKTPIKO epyaleio eival
EVAPHOVIOUMEVO HE TOUG OXETIKOUG KavOVeg
aopaleiag. H emokeun Ba mpérel va yivetatl povov
Qro €UMELPA ATOWA TIOU XPNOLUOTIOOUV aUBEVTIKA
QAVTAAAGKTIKA. AlQ(QOPETIKA UMOPEL va PokKANBel
ONUAVTIKOG Kivduvog yla Tov XpnoTtn.

NMPO®YAAKTIKA METPA NANQ ZTH XPHZH
TOY ®AATZOKOMTH

1. EAEyEeTe TOV TPOXO KOTIMG TIPLV ArO TNV XpPnon,
MNV XPNOLUOTIOINCETE OMACUEVOUG N KATA
OTIOLAdNTOTE TPOTMO EAATTWHATIKOUG TPOXOUG
Kotmg. MAvTtote va MPAyUATOTIOEITE WIa SOKIUN
mpwv TNV XPnon yia va emBefaliwoere OTL O
®AATOOKOMTNG dev EXEL AVWUAAIEG.

2. XPNOLYOTIOINOTE TOV KAVOVIKO TPOXO OTnv
KAVOVIKN €TILPAVELQ.

3. dulayteite evavTia OTIG OTOEG TIOU TIPOEPXOVTAL
anod TV Korm.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

AVTIKATAOTNOTE OWOTA TOV TPOXO KOTNG.

Mavrote va divetal mpoooyn OTL Ta €€aptnuarta
oUoPIENG TOu TpoXoU Komng dev eivat
eAATTWHATIKA. Ta eAATTWHATIKA €EapTruata Ba

TPOKAAETOUV {NUIA OTOV TPOXO KOTMG.

6. EEaogpaliote OTL OTO avTikeipevo epyaociag dev
uTidpxouVv EEva avTIKEIUEVA OMWG KAPPLA.

7. Xpnotgomolnote HOVo TPoXoUG KOTNG Tou
OUVIOTMVTAL MO TOV KATACKEUAOTI] OTOUG OTIOI0UG
n avaypa@opevn tTaxutnTa givat ion 1 peyaAltepn
and auTh TOU AVAQEPETAL OTNV TIvakida Tng
OUOKEUNG.

8. Ot AelavTiKoi Tpoxol TpEmnel va anobnkelovTal Kal
va XeLpifovTal e TPoooxn CUUPWVA HE TIG 0dNYieg
TOU KATAOKEUQAOTN.

9. EEao@aAiote OTL O OTEPEWMUEVOG TPOXOG EXEL
MPOoCapuooTel oUNPWVA HE TIG 0dnyieg TOU
KATOOKEUAOTN).

10. T1OTE va pnVv XPNOLUOTIOOETE TO UNXAVNA XWPIG
TOV TPOQUAAKTRPA OTn B€on Tou.

11. Mnv Tov XPNOLOTOINOETE WG TPLOVOAANA.

12.  Mnv XpnOLUOTIOINOETE TO UNXAVNHA O€ EMKivouva

MepLBAAAOVTA KAl XWPOUG OTouU OTIvONpEeg

propoUv va TPOKAAECOUV QWTIA, €KPNEN KATL

os

Taon (ava meploxeg)*

(110V, 115V, 120V, 127V) n,

(230V, 240V) n,
2

loxUg elc0d0uU 1640 W* 2000 W*

Mgy. 31a0TACEIG KOTC 90° 115 mm x 130 mm 70 mm x 235 mm

"Yyog x mAatog 45° 100 mm x 106 mm

Tpoxog komng @355 X $25,4 X 4 mm (EVIOXUPEVOG PNTIVOELDNG (PAATOOKOTITNG)
TaxutnTa Xwpeiq gopTio 3800 min”’

Mey. Nepupepetakn TaxuTNTa AetToUpyiag 4800 m/min

Bapog 17 kg

* BeBawwbeite va eAEYEETE TNV MIVAKISA OTO TPOLOV €MELDY UTIOKELVTAL O aANay™ o€ €EApTnon amnd Tnv mepLoxn.

KANONIKA EZAPTHMATA

(1) Tpoxdg kormng
(2) EE. KAewdi Ahev ...

E®APMOTEZ

Komn 31agopwVv HETANIK®OV UAKQOV OTWG OWATNVEG,
OTPOYYUAEG BEPYEQ, SLANOPPWHEVO ATOAAL Kal TTAAioLa
KPNMUSWHATWV.

MPIN TH AEITOYPTIA

1. TMnyR pedparog
BeBawwBeite OTL n TMyr peUUATOG TOU TIPOKELTAL
va xpnowdornonBei eival eVAPUOVIOUEVN HE TIG
amnattioelg oc peUPA TOU AVAQPETETAL OTNV
mvakida Tou epyaleiou.
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2. AilakénTng pevparog
BeBawwBeite 0TL 0 dlakoMTNg pelpatog BpiokeTal
otn 6¢on OFF. Av Tto Biopa eivat otn umpila
KaBwg o dlakomIng pelpatog Bpioketal oto ON,
T0 gpyaleio Ba apyioel va AelToupyel AuEOWG, pe
meavotnta mMPOKANoNg cofapol ATUXNMATOG.

3. KaAwdio mpoékTaong
‘OTav o xwpog epyaciag BpiokeTtal pakpld ano
mv mapoxn pelHATOG, XPNOLUOTIONOTE £va
KOAWSLO TIPOEKTAONG HE KATAAANAO TAxX0G Kat
IKavOTNTA HETAPOPAG pPelpatog. To KaAwdio
TIPOEKTAONG TIPEMEL Va €lval TOOO KOVTO 000 eival
TPAKTIKA duvarto.

4. EYKATOQOTAOTE TO pNXAvnua oe €va opl{ovTio Kal
€MIMedo YXWPO Kal dlatnpnoTe To ot oTabepn
kataotaon. lMpwv TNV amnootoAr] 1o epyaleio
UTIOKELVTAL €V EVTATIKO EAEYXO OTO EPYOOTATIO,
yia Vv ano@uyn nAekTtpomAn&iag katd tnv
Aettoupyia.



5. Emewdn ta Kivnta TURUAta €ival oTEPEWREVA arnod
v TAon TNng aAucidag otav auTn Klveital,
agalpeaTe TNV aAucida anod To onueio mou eivat
oTEPEWUEVN, TIIECOVTAG EAAPPA TN AaBn dLaKomTN.

6. BeBawwote OTL OAOL OL TpOXOi KOTMNG eivat oe
aploTtn karaotaon, Kat OTL dev eu@avifouv
TMAPAUOPPWOELG KAl payiouata.

7. MapoTL €xouv MANPWG OPIXTEL OTO €PYOOTACLO
TMPWV TN HETAPOPA, EMAVACPIEETE TA WMOUAOVIA
oUVOEONG YEPA YO AOPAAELQ.

8. MMiBava atuxnuata OnMwg To OTAGCLHO EVOG TPOXOU
KOTNg amo@elyovtal HECW autoU TOU
TPOOTATEUTIKOU KOAUMMATOG (KAAUMMA TpoxoU).
Mapott €xel oQIXTel OTO €PYOOTACIO TPV TNV
amooToAn, emnavaceifete yepa TIG Bideg
OTEPEWONG YO ACPAAELQ.

9. Katd Tnv avTtikataotaon Tou TpoxoU KOTNG,
e£aopalioeTe OTL O AQVTIKATAOTATNG TOU TPOXOU
KOTING €ilval OXeSIAOUEVOG YO TEPLPEPELAKN
TaxUTNTa mavw aro 4800 m/min.

10. EEaogpaiiote OTL 1O KAEldI pmoulovioU Tmou
XPNOLUOTIoLEITAL YIa TO OQIEO Kal TNV apaipeon
Tou TpoxXoU KommMg dev eival ouvdedeUEVO OTO
pnxavnua.

11. EAéyEete OTL TO aAVTlKEipevo epyaciag eivat
UTIOOTNPLYMEVO KATAAANAQ. EEaopaliote OTL TO
UAIKO €lval YEPA OTEPEWMEVO ME TN WEYYEVN. AV
dev eival, €va cofapd atuxnua Mmopel va
MPokANBel av To UAKO EEO®i&el 1| av o TPOXOG
KOTIMG OTACEL KATa TNV Asltoupyia.

12. EZao@alioTte OTL 0 AELAVTIKOG TPOXOG €ival owoTd
OTEPEWMEVOG KAl OPLYUEVOG TIPLV A0 TNV XPNon
Kal AELITOUPYNOTE TO UNXAvVNUa XwpPig ¢opTio yia
30 deuTePOAETTTA OE [Ia AOPAAT B€0N, OTAUATNOTE
AUECWG av UTAapEel ONnUavTikn dovnon n av
dlamotwholv AANa elattopara.. Av auTtég ol
KATAOTAOELG OUMPBOUYV, EAEYEETE TO UNXAVNHA Yia
va TPoodlopIioETE TNV alTia.

13. [MMeploTpEYPeTE TOV TPOXO KOTNG KAl EMBEWPNOTE
av UTIApxeL KATola EMIPAVELAKT] TIAPEKKALOT. Mia
HEYAAN TIAPEKKALOT BA TIPOKAAETEL TNV LETAKIVNON
TOU TPOXOU KOTING.

14. EZaogaAiote OTL TA avolypata agplopou eivat
kaBapa otav epydleoTe Ge OUVONKEG OKOVNG. AV
eival anapaitnTo va KabapioeTe TNV OKOVN, TPOTA
anoouvdEOTE TO MNYXAvNUa armod Tnv mapoxn
pelaTog.

EAAnvika

(2) 'Otav o TPOXOG KOTNG £PBEL OE EMAPN ME TO UALKO
TOU TIPOKELTAL VA KOTIEl, TIPOOEKTIKA TIEOTE KATW
™ AaBn ywa va apxioete Vv Komm.

(3) 'Otav n kot (i KABOPLOHEVN EYKOT)) OAOKANPWBOEL,
avuymaoTte TN Aapn Kal EMavagEPETe TNV 0TV APXN
mg 6gon.

(4) Stov TEPMATIONO TNG KABe dladlkaoiag KoOrmng,
kAeiote OFF TOV 31OKOTTN YIld VA OTAUATHOETE TNV
TEPLOTPOPT KAl TIPOXWPNOTE HE TNV ETOUEVN
epyaocia Kormg.

MPOZOXH
Aev yivetal amapaitnTa n KoTm ypnyopotepn av
QOKNOETE TEPLOOOTEPN dUvaun otn Aafn.

H umepBoAikn dUvaun otn Aafr 6a aoknoet
UTIEPBOALKR TIEDT OTO HOTEP KAl BA EAATTWOEL TNV
lKAVOTNTA TOU.

Mnv aueAnoete va kAeioete OFF Tov BlaKOMTN
HETA TNV OAOKANPWON TNG £PYACiag Kat va Byalete
mv mpica.

2YBNAPMOAOIHZH KAl
AMNMOZYNAPMOAOIHzZH TOY TPOXOY KOMHZ

1. AmoouvappoAdéynon Tou TpoxoU komng (Eik. 2)

(1) Matnote To OTOMEP KAl EECPIEETE TO UMOUAOVL UE
0 £8ay. KAeldi Ahev.

NMPOZOXH
‘Otav o a&ovag oTePEWONG TOU TPoXoU KOTmNG dev
urnopei va oTepewbHel matwvrag TO OTOMEP,
TMEPLOTPEYETE TO UMOUAOVL e €va €Eay. KAELDL AAeV
kabwg TuElete TO OTOMEP. O Afovag OTEPEWONG
TOUu TpoxXoU eival OTEPEWHEVOG OTAV TO OTOTEP
eival xapnAwpeévo.

(2) Apalpéote TO UMOUAOVL, T podéAa (A), kal v
podENA TOU TPOXOU KAl ArOCUVOECTE TOV TPOXO
KOTNG.

2. ZuvappoAdéynon Tou TpoxoU KOTAG
AQalpEOTE KAAA TNV OKOVN amod TIG POdEAEG TOU
TpoXoU Kal TO WUMOUAOVL Kal UETA OTEPEWOTE TOV
TpOXO akoAouBwvTag TIg dladlkaoieg
anoouvapuoAoynong avtiotpopa. BeBaiwbeite va
OUVOECETE TO KATW-KAAUMUA OTO TEAOG.

NMPOZOXH
EmBeBaiwote OTL TO OTOTMEP TO OTOIO
XPNOLMOTIOMBNKE yla TNV €yKataotaon kat Tnv
apaipeon Tou TPOXOU KOTMG E£XEL ETHOTPEYEL OTNV
B6¢on emavaraoong.

AIAAIKAZIEZ KOINMHZ

NQz NA TO AEITOYPIHZETE

MPOZOXH

Eival emkivduvo va a@alp€oeTe 1) va EYKATACTNOETE

TO QVTIKEINEVO egpyaciag O0Ttav o TpoxOg KOmMNg

TEPLOTPEPETAL.

1. Aeitoupyia diakémTn
O BlaKOMTNG Wraivel og Aeltoupyia TpaBwvTtag He
TO XEPL TN OKAVIAAN KAl OTAPATA eAeUBEPWVOVTAG
™V okavdAaAn otnv apxtkn tng B€on. O dlakomtng
dev Ba AEITOUPYNOEL €KTOG KAl AV TO OTOTEP
onpwyxBel mMpog Ta pEoQ.

2. Kom

MNePLOTPEYETE TOV TPOXO KOTING, MPOCEKTIKA TIEDTE

TMPOG Ta KATW TN AaPn, KAl PEPTE TOV TPOXO KOTNG

KOVTA OTO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VA KOTIEL

—

1. Ailadikacia yia Tnv OTEPEWON TOU UAIKOU KOTAGQ
(Eix. 8 ka1 9)
TonoBeTroTe TO QVTIKEIUEVO €pyaciag avaueoa
otV péyyevn (A) kat v peyyevn (B), avuywote
TO CUMMAEKTN Kal oTiPWEETE TN Aafn Bida yia pEpeTe
mv HEYYevVNn (A) O amAn €MAPN HE TO AVTIKEILEVO
epyaoiag, onwg ¢aivetratr otnv Eik. 8.
MeTA OTPEYETE TO OUUMAEKTN TPOG TA KATW, KAl
OTEPEWOTE YEPA TO AVTIKEIUEVO Epyaciag oTn B€on
Tou oTpépovtag Tnv AaPn Bida. Otav n epyaocia
KOTMG OAoKANpwOel, oTpeéPete TNV AaPn Bida 2 7
3 QopEég yla va Eeopi&eTe TNV MEYYEVN, Kal
aPalPECTE TO AVTIKEIUEVO Epyaaiag, OTwG PpaiveTal
omv Eik. 9.



EAAnvika

NMPOZOXH
O TPOXOG OUVEXIEL va TEPLOTPEPETAL WETA TO
OBMOIHO TOU HNXAVAMATOG.

MoTE va unv agalp€oeTe 1 VA €YKATAOTNOETE TO
AVTIKEINEVO €pyaciag OTtav O TPOXOG KOTNG
TMEPLOTPEPETAL, YIA VA ATMOPUYETE TOV TIPOOWTIKO
TPAUUATLOMO.

Ta pakpld avtikeipeva epyaciag 6a mpémel va
urooTnpidovTtal pe TeEPAXLIa anod pn eUEAEKTO UAIKO
Kal amo TIG dUO TIAEUPEG £TOL WOTE va €ival OTo
idlo eninedo pe TNV Kopuer Tng BAaong.

. Komf} oe ywvieg (Eik. 3 kai 4)

(1) To unxavnua ermTPEMEL TNV KON KATA Ywvieg 45°
1 60°.

(2) Zeopitete Ta duo M10 uroulovia pe eEAywvn Koikn
qum)\n o usyysvn (B), usrd TOT[OBSTf]UTS mv
empavela spyqomq ota oqyovm mg psyysvnq oe
orotadnnote anod Tig ywvieg 0°, 30° , 1 45° onwg
paivetat omnv Eik. 4. Meta v oAOKM]pwon mg
TomoBETNONG, oPikete yepa Ta duo 10 mm
WrouAdvia.

(3) Otav mAaTid uAlkd kOBovTtal ot ywvia, Ba
otepewBolv yepd OTEPE®VOVTAG €va ATOAALVO
mhaiolo onwg otnv Eik. 5 mavw ot péyyevn (B).

3. MeTakivnon Tou OTATIKOU oayovioU Tng MEYYEVNG

(EIk. 6)
To davotypa g PEyyevng pubuiletal oto HEYLOTO
Twv 170 mm KATA TNV arooToAn arno To EPYOCTACLO.
STnv TepiMTwon mou amalteital €éva davolypa
HeyaAUTepo Twv 170 mm, YHETAKLVIOTE TNV HEYYEVN
ot Bécn Tou deixvetal amd TNV OLOKEKOUUEVN
ypappn psw T0 Eeﬁléwua Twv duo prouloviwv. To
HEYLOTO avolypa propel va pubuiotei oe duo
BaBuideg 205 mm kat 240 mm. 'OTav To UAIKO ToU
MPOoKelTtal va Korei eival umepBoAlka pHeyaio, n
HEYYEVN UMOPEL VA XPNOLUOTION BEl AMOTEAEOUATIKA
avatomofeTwVTAG TNV OTATIKN TAgUpd TwV
OayoviVv NG MEYYEVNG.

4. NMwg va XpnOIJOMOINGETE TO METAAAIKO TEHAXIO

(Ek. 7)
OTav o Tpoxog Kom']q EXEL palwpévn eEWTEPLKN
élaustpo BaATe avausoa oty usyyavn (A) kat (B)
£va METAAANIKO Tsuaxlo Aiyo uLKporspo anod v
31A0TAON TOU AVTIKELWEVOU €pyaciag Tou KoBeTat
yia va yivel n xpnon Ttou TpoxoU KOTAG TuO
OLKOVOIKT).

2YNTHPHZH KAl AErXoz

NMPOZOXH

SIYOUPEUTEITE VA KAEIOETE TO SLAKOTITN KAl va ByAaAete

T0 BUopa amd Tnv mpifa nmapoxng PeUPATOG TPV TNV

ouVTHPNON Kat TV ermbewpnon.

1. AvTIKATraoTtacn Tou TPOXOU KOTAG
‘Otav 0 TPoX0G KOTNG KataoTel uTtepBoALlkd aupAUg
KATA TNV GUVEXN XPNON, TEEPLTTO PpopTio AapBavetal
arnd TO MOTEP. Katd ouveémela, emavopBmote 1
avTikataotnote €va apBAU Tpoxd KOmng yla va
Sla0PANOETE TNV AELAVTIKN LKAVOTNTA.

2. 'EAeyxoqg ota kap6ouvakia (Eik. 10)
To MoTEp XpnolyoTolel KapBouvakia Ta omnoia eivat
avaAwotga pépn. ‘Otav ¢Bapolv 1 oTav ¢pbAcouv
KOVTA OTO “Oplo ¢Bopdag”, Wropel va mpokAnBei
nMpoBANua oto poteép. OTav mapacxebei €va
KapBOUVAKL QUTOMATNG JLAKOTNG, TO MOTEP Ba
OTANATROEL QUTOMATA.
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€ auTn TN XPOVIKN OTLyMN), AVTIKATAOTNOTE Kal Ta
dUo KapBouvdakia pe KalvoUpyld TA Ofoid €XOUV
Toug idloug AptBpoug avepaka mou gaivovtal oTnv
glkova. EmumpooBeta, mavrote kpatdte Ta
kapBouvakia kaBapd kat eEacpalioete OTL
oAloBaivouv elelBepa avapeoa oTIG ONKEG.

3. ‘EAexog Twv 6130V OTEPEWONG
EAEyxete TEPLOdIKA OAEG TIQ Bideg OTEPEWONG KAl
BeBalwBeite OTL eival KATAAANAQ OPLYHEVEG. STV
TEPIMTWON ToU XaAapwaoel oroladnroTe Bida opiEte
v Eava apeowg. Av dev TO KAVETE QUTO MIMOPEL
va €XEl WG AMOTEAECUA TO COBAPO TPAUUATIOMO.

4. Aimavon
BdAete AadL ota akoAouBa onpeia mapoxng Aadiou
Hla ¢opd TO Wrjva yia va dlatnproeTe To unxavnua
og AELTOUPYIKN KATAOTAON Yld MEYAAO XPOVIKO
didotua (Asite Eik. 1).
Snueia mapoxng Aadou
O MepLOTPOPIKO TUNHA Tou Agova
O MNeplOTPOPIKO TUNHA TNG MEYYEVNG
O OAwBaivwv Tunpa tTng pEyyevng (A)

5. Ka@apiopa
Skoumiote YypElla KAl PBpoutd mou eivat
TPOOKOAANUEVA OTO PNXAvnua He €va Ugaoua n
KATL TMApOMOoLo TEPLOJIKA. AWOTE TPOCOXN VA UNV
BpEEeTe TO TMAUA TOU MOTEP HE AAdL 1) vePO.

6. BAGBeq 01O pnxdavnua, CUUMEPIAAUBAVOUEVWV OTOUG
TIPOPUAAKTAPEG 1 OTIG AAUEQ KOTIAG, TPEMEL va
avagePovTal TO OUVTOMOTEPO duvatd HETA TNV
eEakpiBwon Ttoug.

7. Aiota ouvTRAPNONG TWV HEPWV

NMPOZOXH
H erokeun, n Tpomormoinon Kal o €AeyXog Twv
HAektpikwv Epyaleiwv Hitachi mpémnel va yivetat
arno éva EEoucolodotnuévo KEVIPO OEPRIG NG
Hitachi.
Aut n Aiota twv Mepwv Ba eival xpnowun av
napouctactel pall HE TO epyaleio oOTO
eEouolodotnuévo Kévtpo ZepPig g Hitachi otav
{NTATe E€MIOKEUN N KATOlA AAANR OuvThPENON.
Katd tov €éAeyX0 Kat TN GUVTNPNON TWV NAEKTPLIKOV
gpYaAeiwv, oL KAVOVEG AOPAAEIQg Kal Ol KAVOVIOHOL
TOU UTApXouv oOg KABe Ywpa TpPEMeEL va
akoAouBouvTat.

TPOMOMNOIHZH
Ta HAektplkd EpyaAeia Hitachi BeAtiwvovral
OUVEX®G KAl TPOTOTOLOUVTAL YId VA CUUTEPIAARBOUV
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOOBOUG.
Katd ouvémela, oplopéva Tunpata prnopolv va
aAAA&ouv Xwpig mponyoUpevn eldomoinaon.

EIFTCYHZH

Eyyumpaote ta epyaleia Hitachi Power Tools cUpgwva
Je TN vopoBeoia kal Toug KavoviopoUg ava xwpa. H
napoloa eyyunon dev KAAUTITEL EAATTOUATA 1) {NHIES
AOYW KAKNG XPNONG, KAKOTOINoNG 1 QUOLOAOYIKAG
PBopAg. Ze MepiMTwWON MAPAMOVWV TApAKAAOUUE
anooteilete 1O Power Tool Xwpig va ToO
aroouvappoloynoete pagi pe to MISTOMOIHTIKO
EMMYHZHS 1o ormoio BpiokeTal 0TO TEAOG TWV 0dNYLWV
auTtwv, oe EEouolodotnuévo Kévipo ETmiokeung tng
Hitachi.
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ZHMEIQZH

E&attiag Tou ouveXIOUEVOU TTPOYPANMATOG EPEUVAG KAl
avantu&ng g Hitachi Ta TeXVIKA XOPAKTNPLOTIKA TIOU
edw avapépovral prmopolv va alra§ouv xwpig
mnponyoUuevn eldoroinon.

@ MNMAnpopopieg yia TO Jd1ako6TTN BIAKOMAG TOU
KUKAQMATOG OVOMAOTIKAG Tdong 230 V~

AUTO TO gpyaleio MPEMeL va Xpnolgoroleital povo av
eival ouvdedeuevo oe pla 16 A Avtiotaon pe
XAPAKTNPLOTIKO aroouvdeong gl.

MAnpogopieg TMOU aAPOPOUV TOV AEPOHETUAPEPOUEVO
B6puBo kair Tnv d6vnon

Ol PETPNUEVEG TIUEG KaBopioTnkav oUUPWVA HE TO
EN61029.

'Eva TUTIKO eminedo nxnTikng mieong A: 99 dB (A)
'Eva TUTIKO eminedo nYnTIkNg loxuog A: 107 dB (A)

®opdATe MPOOTATEUTIKA AUTIWOV.

SUVOALIKEG TIMEG dOVNONg (dlavuopaTIKO ABpolopa
TplagovikoU kaAwdiou) mou kabopilovtal cUUPWva He
To mpoTUTo EN61029.

Kot atodAwvng paBdou:
Tiun ekmoprig d6vnong ah = 6,6 m/s?
ABeBatotnta K = 1,5 m/s?

H dnAwuévn ouvo)\um TIUN dovnong €xet uerpneel
oUpeWVA e pia TUTKn useoéo Bomunq Kal propei va
XpNnotomoinBei yla tn olykplon evog epyaieiou pe €va
AaAho.

Mropei va XpnolpoToleiTal EMIONG OE TPOKATAPKTIKEG

a&lohoynoelg £kBeang.

NMPOZOXH

O H eknourm d80vnong KAatd TNV OUGCLACTIKY XPNon
TOu NAeKTpIKOU epyaleiou umopei va dlapepel anod
TN GUVOAIKN SNAWUEVN TIUR, avaloya HE TO TOU
Kal Twg XPnolgoroleital To epyaheio.

O Avayvwpiote HETPA aoPaleiag yla Tnv mpooTacia
TOU XELPLOTN TIOU Baoiéovrou oe pia eKTiunon mg
€KBEONG OTIG TPAYHATIKEG OUVONKEG XPNONg
(AauBavoqu undyn OAa ta pEPN TOu KUKAOU
AelToupyiag Onwg Ta dlACTHHATA TIOU TO EPYAAEio
eival arevepyoronpeévo Kal 0tav Aeltoupyel oto
peAavti padi pe 1o XpoOvo SlEyepong).

@ MAnpogopieg yia To cUCTHHA TAPOXNG PEUMATOG
OVOHAoTIKAG Tdong 230 V-~

Katw anod duopeveig ouvOnkeg Tou SIkTUOU TAPOXNS,
auTO TO NAEKTPLIKO epyaleio UMoOpel va TPOKAAEDEL
TPOCWPLVEG TITWOELG TNG TAONG N TMAPEMPROAR HECW
SlaKUNAVOELG OTNV TAON.

AUTO TO NAEKTPIKO gpyaleio mpoopileTtal yia aluvdeon
oe gloTnUa Mapoxng PeUNATOG HE MEYLOTN ETUTPETTN
olvBeTn avtiotaon Zuax Twv 0,14 Ohm oTo S1ACUVIETIKO
onueio (kouti peUHATOG) TNG MAPOXNG TOU XPNOTN.

O Xpnotng mpemel va €EA0PAAioeL OTL TO NAEKTPLIKO
epyaleio eival ouvdedeEVO HOVO 0 OUOTNUA TIAPOXNG
peluartog mou TMAnPel TNV Mapandvw anaitnon.

Av glvalanapaitnTo, o Xpnotng urnopei va arnotabei otnv
eTalpeianapoxng NAEKTPLIKOU peUIATOG Yla TNV oUVOETN
QavTioTaoN TOU GUOTAHATOG OTO BLACUVBETIKO Onpeio.




Polski

(Tlumaczenie oryginalnych instrukcji)

PODSTAWOWE SRODKI OSTROZNOSCI

UWAGA! Podczas uzywania narzedzi elektrycznych nalezy

przestrzega¢ podstawowych $srodkéw ostroznosci w celu

zmniejszenia ryzyka pozaru, porazenia prgdem oraz
zranienia, w tym nastepujacych punktow.

Przeczytaj instrukcje zanim przystapisz do uzytkowania

narzedzia i zachowaj te instrukcje.

W celu zachowania bezpieczenstwa uzytkowania:

1. Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
Zasmiecone stanowiska pracy i stoty warsztatowe
moga by¢ przyczyna obrazen.

2.  Nalezy uwzgledniaé warunki $rodowiska pracy.
Narzedzia elektryczne nie moga by¢é narazone na
dziatanie deszczu i wilgoci. Miejsce pracy powinno
by¢ dobrze os$wietlone.

Nie uzywaj narzedzi elektrycznych w poblizu
tatwopalnych cieczy lub gazéw ani tam gdzie mogtyby
spowodowaé pozar lub wybuchngé.

3. Strzez sie porazenia pragdem. Unikaj kontaktu
cielesnego z uziemionymi powierzchniami (jak np.
rury, kaloryfery, lodowki i piecyki).

4.  Trzymaj z daleka od dzieci. Nie pozwél odwiedzajgcym
dotknaé narzedzia lub kabla. Odwiedzajacy powinni
trzymac sie z daleka od miejsca pracy.

5.  Chowaj nieuzywane narzedzia. Kiedy nie sg w uzytku,
narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym,
zamknigtym miejscu lub ktadzione wysoko, tam, gdzie
nie dosiegng ich dzieci.

6. Nie wywieraj zbyt mocnego nacisku na narzedzia.
Dziata ono najlepiej i najbezpieczniej, gdy
przestrzegana jest instrukcja uzycia.

7. Uzywaj wtasciwego narzedzia. Nie uzywaj matych
narzedzi lub dodatkéw do wykonywania pracy
przeznaczonej dla narzedzi wigkszych. Nie uzywaj
narzedzi w celach, do ktérych nie byty przeznaczone,
jak np. nie uzywaj pity tarczowej do $cinania gatezi
lub pni.

8. No$ odpowiedni ubiér. Nie no$ luznego ubrania lub
bizuterii, moga sie one bowiem wkreci¢ w ruchome
czesci maszyn. W czasie pracy na zewnatrz zalecane
jest uzywanie gumowych rekawic i nieslizgajacego
sie obuwia. No$ nakrycie gtowy, by zabezpieczy¢
dtugie wtosy.

9.  Uzywaj okularéw ochronnych. Uzywaj maski na twarz,
by zabezpieczy¢ sie jezeli w czasie pracy wystepuje
duzo kurzu.

10. Uzywaj pochtaniaczy kurzu.

Jesli istnieje mozliwo$¢ podtaczenia pochtaniaczy
kurzu, upewnij sie, Ze sa one podtgczone i poprawnie
uzywane.

11. Nie niszcz kabla. Nigdy nie no$ narzedzia trzymajac
je za kabel i nie ciagnij za kabel, by roztgczy¢
urzadzenie. Trzymaj kabel z daleka od goraca, oleju,
i ostrych narzedzi.

12. Pracuj bezpiecznie. Uzywaj zaciskéw lub imadta by
trzyma¢ w miejscu przedmioty. Jest to
bezpieczniejsze, niz uzywanie do tego rak i pozwala
na uzycie obu rak do trzymania narzedzi.

13. Nie pochylaj sie nad narzedziem. Zawsze zachowu;j
balans i rownowage,

14. Dbaj o narzedzia. Utrzymuj narzedzia tak, by byty
ostre i czyste i by lepiej i sprawniej funkcjonowaty.
Przestrzegaj instrukcji w smarowaniu i wymianie
akcesoridow. Sprawdzaj okresowo kable narzedzi i
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20.

21.

22.

jesli sa one uszkodzone, zano$ do naprawy w
autoryzowanym centrum napraw. Sprawdzaj co
pewien czas przedtuzacze i wymieniaj je, gdy sa
uszkodzone. Dbaj, by uchwyty narzedzi byly czyste
i suche i wolne od ttuszczu i smaru.

Roztagczaj narzedzia gdy nie sa w uzytku, przed
naprawami i podczas wymiany akcesoriéw takich jak
ostrza, wiertta i przecinaki.

Zdejmuj klucze i narzedzia regulujace. Wyrdb sobie
zwyczaj sprawdzania czy klucze i narzedzia regulujace
sg zdjete z narzedzi przed ich uruchomieniem.
Unikaj przypadkowego wtgczenia. Nie no$ narzedzia
z palcem na wiaczniku w czasie, gdy jest ono
wiaczone do pradu. Upewnij sie, ze przycisk jest
wylaczony zanim wigczysz narzedzie do pradu.
Uzywaj przedtuzaczy przeznaczonych do uzytku na
zewnatrz. Kiedy narzedzie jest uzywane na zewnatrz
uzywaj wytacznie przedtuzaczy do uzytku
zewnetrznego.

Zachowaj ostroznos$¢. Zwracaj uwage na to, co robisz.
Kieruj sie rozsadkiem. Nie uzywaj narzedzi, gdy jestes
zmeczony.

Sprawdzaj uszkodzone czesci. Przed ponownym
uzyciem narzedzia ostona lub inna uszkodzona cze$¢
powinna by¢ uwaznie sprawdzona, by upewni¢ sie,
ze bedzie ona poprawnie funkcjonowaé i wykona
zamierzong czynnos$c.

Sprawdz ustawienie ruchomych czesci a takze czy
poruszaja sie one bez przeszkdéd, sprawdz takze
uszkodzenia, umocowanie i inne czynniki mogace
wptynaé na sprawne dziatanie narzedzia.

Ostona lub inna uszkodzona cze$¢ powinna byé
naprawiona lub wymieniona w autoryzowanym
centrum napraw lub wedtug zalecen zawartych w
instrukcji. Wymien uszkodzone przetaczniki w
autoryzowanym centrum napraw. Nie uzywaj narzedzia
jesli nie dziata wytacznik.

Uwaga

Uzywanie akcesoriéw lub dodatkéw, ktére nie sa
zalecane w instrukcji moze grozi¢ ryzykiem odniesienia
obrazen.

Naprawiaj narzedzie u wykwalifikowanego fachowca.
To narzedzie spetnia okreslone wymogi
bezpieczenstwa. Naprawy powinny by¢ wykonywane
tylko przez wykwalifikowanych fachowcéw
uzywajacych oryginalnych czesci zastepczych. W
innym przypadku moze grozi¢ to niebezpieczeristwem
dla uzytkownika.



SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
PRZECINARKA

1.

Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie
sprawdzi¢ tarcze tngca - nie uzywac tarcz
wyszczerbionych lub uszkodzonych w jakikolwiek inny
sposob. Przed przystgpieniem do witasciwej pracy
uruchomié przecinarke na pewien czas, aby
sprawdzié¢, czy pracuje prawidtowo.

Nalezy uzywa¢ zwyklych tarcz tnacych na normalnych
powierzchniach roboczych.

Zabezpieczy¢ sie przed iskrami powstajgcymi podczas
pracy.

W odpowiedni sposdb wymienia¢ tarcze tnace.
Zawsze zwraca¢ uwage, aby elementy mocujace
tarcze tnaca nie bylty w jakikolwiek sposéb
uszkodzone. Uszkodzone cze$ci moga spowodowac
uszkodzenie tarczy tnacej.

DANE TECHNICZNE

10.
11.
12.

Polski

Upewni¢ sig, ze w przecinanym materiale nie znajdujg
sie ciata obce, takie jak gwozdzie.

Nalezy uzywaé wytacznie tarcz tngcych zalecanych
przez producenta, o predkosci roboczej co najmniej
réwnej predkosci okreslonej na tabliczce znamionowe;j
urzadzenia.

Tarcze $cierne powinny by¢ przechowywane i
traktowane z ostroznoscia, zgodnie z zaleceniami
producenta.

Upewni¢ sie, ze tarcza zatozona zostata zgodnie z
zaleceniami producenta.

Nie nalezy uzywa¢ urzadzenia bez zatozonej ostony.
Nie pitowa¢ ostrza.

Nie uzywa¢ urzadzenia w miejscu zagrozonym
eksplozjg oraz tam, gdzie iskry moga spowodowacé
pozar, wybuch itd.

Napigcie (w zaleznosci od miejsca)*

(110V, 115V, 120V, 127V) "u

(230V, 240V) "L

Moc pobierana

1640 W*

2000 W*

Maks. wymiary przecinania
Wysoko$é x szeroko$c

90°

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

45°

100 mm x 106 mm

Tarcza tnaca

8355 x @25,4 x 4 mm (Tarcza tngca utwardzona rezinoidem)

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia 3800 min"!
Maks. obwodowa predko$¢ robocza 4800 m/min
Waga 17 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

(1) Tarcza tnaca
(2) Klucz szesciokatny .

ZASTOSOWANIE

Przecinanie réznych przedmiotéw metalowych, jak na
przyktad rury, okragte prety, stal ksztattowana i ptyty
sidingowe.

PRZED UZYCIEM

1.

Zrédto mocy

Upewnij sig, ze zrédto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi na tabliczce znamionowej.
Wytacznik sieciowy

Upewnij sie, ze wytacznik jest wytagczony (pozycja
OFF).

Jesli wtyczka jest wilaczona do sieci podczas gdy
wytacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziataé natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.

Przedtuzacz

Kiedy miejsce pracy znajduje sie¢ daleko od Zrédta
pradu, uzyj przediuzacza o odpowiedniej grubosci i
mocy. Przedtuzacz powinien by¢ najkrétszy jak tylko
jest to mozliwe.

10.

Urzadzenie powinno zosta¢ ustawione na stabilnej,
ptaskiej, rownej powierzchni. Przed wysytka urzadzenie
przechodzi w fabryce rygorystyczna kontrolg, majaca
na celu usuniecie ryzyka porazenia pradem
elektrycznym podczas pracy.

Czesci ruchome zabezpieczone sg w transporcie za
pomoca naprezonego tancucha - przed
przystgpieniem do pracy nalezy zdja¢ tancuch z
haczyka, lekko naciskajgc uchwyt.

Upewni¢ sie, ze wszystkie tarcze tnace znajduja sie
w doskonatym stanie i nie posiadaja rys lub peknigc.
Mimo ze zostaty one umocowane fabrycznie, przed
przystgpieniem do pracy nalezy sprawdzi¢
zamocowanie nakretek mocujgcych tarcze tnaca.
Ostona (ostona tarczy) stanowi zabezpieczenie przed
obrazeniami ciata, na przyktad w przypadku odtamania
kawatka tarczy tngcej. Mimo ze zostaty one
umocowane fabrycznie, przed przystapieniem do
pracy nalezy sprawdzi¢ zamocowanie $rub
mocujacych.

Podczas wymiany tarczy tnacej upewni¢ sie, ze nowo
zaktadana tarcza posiada znamionowa predkosc
obwodowa przekraczajacg 4800 m/min.

Upewni€ sie, ze klucz wykorzystywany do mocowania
lub zdejmowania tarczy tngcej nie pozostat w
urzadzeniu.
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Polski

11. Sprawdzi¢, czy przecinany przedmiot jest wtasciwie
zamocowany. Przecinany przedmiot powinien by¢
dobrze zamocowany w imadle. Nieodpowiednie
zamocowanie moze by¢ przyczyng powaznego
wypadku, jezeli przecinany przedmiot wypadnie lub
tarcza tngca ztamie sie¢ podczas pracy.

12. Przed przystgpieniem do pracy upewni¢ sie, ze tarcza
Scierna jest witasciwie zamocowana i uruchomic¢
urzadzenie bez obciazenia na 30 s w bezpiecznym
potozeniu. Natychmiast zatrzymaé¢ urzadzenie w
przypadku zauwazenia duzych drgan lub innych
uszkodzen. W takim przypadku nalezy doktadnie
zbada¢ urzadzenie, aby pozna¢ przyczyne.

13. Obrdci¢ tarcze tnaca, aby sprawdzi¢, czy nie posiada
jakichkolwiek widocznych uszkodzen. Powazne
wygiecie spowoduje nieréwnag prace tarczy.

14. Jezeli urzadzenie pracuje w otoczeniu zapylonym,
upewni€ sig, ze otwory wentylacyjne sg czyste. Jezeli
konieczne jest usunigcie nagromadzonego pytu, nalezy
najpierw wyltaczy¢ urzadzenie z pradu.

PRZECINANIE

UWAGA
Wyjmowanie lub zaktadanie obrabianego przedmiotu, kiedy
tarcza tngca sie obraca, jest niebezpieczne.
1. Wigczanie i wytgczanie
Urzadzenie wtgczane jest recznie poprzez naci$niecie
przycisku spustowego i zatrzymywane poprzez jego
zwolnienie do potozenia poczgtkowego. Przycisk nie
bedzie dziatat, jezeli nie zostata wcisnieta blokada.
2. Przecinanie
(1) Przy obracajacej sig tarczy tnacej delikatnie docisnac
uchwyt i przyblizy¢ tarcze do przecinanego przedmiotu.
(2) Kiedy tarcza tnaca dotknie przecinanego materiatu,
dalej delikatnie docisng¢ tarcze i rozpocza¢ przecinanie.
(3) Po zakonczeniu przecinania (nacinania) podnie$¢ uchwyt
i przywréci¢ go do potozenia poczatkowego.
(4) Po zakonczeniu kazdej operacji przecinania zwolni¢
przycisk, aby tarcza catkowicie przestata sie obracac¢,
a dopiero potem przystagpi¢ do kolejnej pracy.
UWAGA
Przyciskanie uchwytu z wigkszg sitg niekoniecznie
skraca czas przecinania.
Zbyt mocne dociskanie uchwytu moze spowodowaé
nadmierne obcigzenie silnika i zmniejszenie jego
wydajnosci.
Po zakonczeniu pracy nalezy zwolni¢ przycisk i wytaczy¢
urzadzenie z pradu.

ZAKEADANIE | ZDEJMOWANIE TARCZY
TNACEJ

1. Zdejmowanie tarczy tnacej (Rys. 2)

(1) Nacisna¢ blokade i odkreci¢ $rube za pomoca klucza
szesciokatnego.

UWAGA
Jezeli watek mocujacy tarczy tnacej nie moze zostaé
zamocowany poprzez naci$niecie blokady, nalezy
przekreci¢ $rube za pomocg klucza szesciokatnego,
dociskajac réwnoczes$nie blokade. Watek mocujacy
tarczy tnacej moze zostaé zamontowany po obnizeniu
blokady.

(2) Odkreci¢ $rube, podktadke (A) i podktadke tarczy tnacej,
a nastepnie zdja¢ tarcze.
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2. Zakiadanie tarczy tnacej
Doktadnie oczysci¢ z kurzu podktadki i Srube mocujaca
tarczy tnacej, a nastgpnie zatozy¢ tarcze wykonujac
powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci. Na
zakonczenie zatozy¢ ostone.

UWAGA
Upewni¢ sie, ze blokada wykorzystywana do zatozenia
lub zdjecia tarczy tnacej zostata przywrécona do pozyciji
poczatkowe;.

PRACA Z URZADZENIEM

1. Mocowanie przecinanego materiatu (Rys. 8 i 9)

Umiesci¢ przecinany przedmiot pomiedzy imadtem (A)
i imadtem (B), podnie$¢ sprzegto i przesungé uchwyt
ze $rubg, tak aby imadto (A) lekko dotkneto materiatu,
jak pokazano na Rys. 8.
Nastepnie przesuna¢ sprzegto w doét i zamocowac
przecinany materiat, obracajac uchwytem ze $ruba. Po
zakonczeniu pracy przekreci¢ uchwyt ze $rubg o 2-
3 obroty, aby poluzowaé imadto i wyja¢ materiat, jak
pokazano na Rys. 9.

UWAGA
Po wyfaczeniu urzadzenia tarcza tngca obraca sie
jeszcze przez pewien czas.

Nie nalezy nigdy wyjmowa¢ lub zaktada¢ przecinanego
przedmiotu, kiedy tarcza tngca sie obraca - moze to
spowodowaé obrazenia ciata.

Diugie przedmioty powinny zosta¢ z obu stron podparte
wspornikami z niepalnego materiatu, tak aby ich
koncoéwki znajdowaty sie na tej samej wysokosci co
szczyt podstawy.

2. Przecinanie pod katem (Rys. 3 i 4)

Urzadzenie umozliwia przecinanie pod katem 45° lub 60°.

Odkreci¢ dwa wkrety z tbem szesciokatnym M10 imadta

(B), nastepnie ustawi¢ powierzchnig roboczg na szczgce

imadta pod katem 0°, 30° lub 45°, jak pokazano na Rys.

4. Po dokonaniu ustawienia mocno dokreci¢ dwie

Sruby 10 mm.

Kiedy materiat o duzej szeroko$ci ma zosta¢ przeciety

pod katem, nalezy zamocowa¢ go do imadta (B) za

pomoca plyty stalowej, jak pokazano na Rys. 5.

3. Przemieszczanie nieruchomej szczeki imadta (Rys. 6)
Przed wysylkg z fabryki rozwarcie imadta ustawione
jest na maksymalng szeroko$¢ 170 mm. Jezeli
wymagana jest szeroko$¢ przekraczajgca 170 mm,
nalezy przestawi¢ imadto do potozenia pokazanego
linia punktowa, odkrecajac wczesniej dwie Sruby
mocujgce. Rozwarcie maksymalne moze zostac¢
ustawione na 205 mm lub 240 mm. Jezeli przecinany
przedmiot jest bardzo szeroki, imadto moze zostac
wykorzystane dzigki przesunigciu nieruchomej szczeki.

4. Korzystanie z metalowego klocka (Rys. 7)

Jezeli tarcza tngca posiada zmniejszonag $rednice
zewnetrzna, pomiedzy imadto (A) i (B) nalezy wtozy¢
metalowy klocek o wymiarach nieco mniejszych od
wymiaréw przecinanego przedmiotu - wéwczas tarcza
tngca moze zosta¢ w petni wykorzystana.

B3
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KONSERWACJA | KONTROLA

UWAGA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac kontrolnych
lub konserwacyjnych nalezy upewni¢ sig, ze urzadzenie
zostato wytaczone z pradu.




1. Wymiana tarczy tnacej
Uzycie stepionej tarczy tngcej moze spowodowac
nadmierne obcigzenie silnika. Aby zapewni¢ prawidtowa
prace urzadzenia, nalezy naostrzy¢ lub wymienic¢ tarcze
tnaca.

2. Sprawdzanie szczotek weglowych (Rys. 10)

Silnik wyposazony jest w szczoteczki weglowe, ktére
ulegajg stopniowemu zuzyciu. Jesli szczoteczki osiagng
poziom zuzycia bliski lub réwny ,granicy zuzycia”,
moga spowodowac uszkodzenie silnika. Jesli urzadzenie
wyposazone jest w szczoteczke weglowg z funkcja
automatycznego wytaczania, silnik zatrzyma sie
samoczynnie.
W takiej sytuacji, obie szczoteczki weglowe nalezy
wymienié¢ na nowe o takiej samej numeraciji, jak pokazana
na rysunku. Dodatkowo, szczoteczki weglowe nalezy
utrzymywaé w czystosci i dba¢ o to, aby swobodnie
mogty poruszaé¢ sie w obsadkach szczotkowych.

3. Sprawdzanie srub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sa mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé powazne zagrozenie.

4. Smarowanie
Raz w miesigcu nalezy naoliwi¢ wskazane miejsca
urzadzenia - pozwoli to zapewni¢ jego prawidtowg prace
i przediuzyé okres eksploatacyjny (patrz Rys. 1).
Miejsca oliwienia
O Cze$¢ obrotowa watka
O Czes$¢ obrotowa imadta
O Prowadnica imadta (A)

5. Czyszczenie
Od czasu do czasu nalezy oczy$ci¢ urzadzenie z widréw
i odpadéw za pomoca czystej szmatki. Uwaza¢, aby
do silnika nie dostat sie olej lub woda.

6. Jakiekolwiek uszkodzenia urzadzenia, dotyczace na
przyktad ostony lub ostrzy tngcych, powinny by¢
zgtoszone natychmiast po ich znalezieniu.

7. Lista czesci zamiennych

WAGA
Naprawy, modyfikacji i kontroli Narzedzi Elektrycznych
Hitachi moze dokonywac tylko Autoryzowane Centrum
Obstugi Hitachi.
Ta lista czesci bedzie przydatna, jesli zostanie wreczona
Autoryzowanemu Centrum Obstugi Hitachi, gdy
zaniesiemy narzedzie do naprawy lub przegladu.
Podczas uzywania i konserwacji narzedzi elektrycznych
nalezy przestrzega¢ przepiséw i norm bezpieczenstwa
danego kraju.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne Hitachi sa ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiggnie¢ nauki i techniki.

W zwigzku z tym pewne cze$ci moga ulec zmianom
bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia Hitachi jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢ kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego Hitachi wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujacg sie na koncu instrukcji obstugi.

Polski

UWAGA

W zwiazku z prowadzonym przez HITACHI programem
badan i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w
kazdej chwili bez uprzedzenia.

Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byly okreslone wedtug EN61029

Typowy poziom dzwieku A: 99 dB (A)
Typowe natezenie dzwieku A: 107 dB (A)

Uzywaj ochraniacza uszu.

Catkowite wartosci wibracji (trojosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN61029.

Ciecie pretow stalowych:
Wartos¢ emisji wibracji @h = 6,6 m/s?
Niepewnos$¢ K = 1,5 m/s?

Zadeklarowana faczna warto$¢ wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metoda testowg i moze byé

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rézni¢ sie od zadeklarowanej tacznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Okresl $rodki bezpieczerstwa wymagane do ochrony
operatora zgodnie z szacowang warto$cig narazenia
na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw
uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu
roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia oraz
praca w trybie gotowosci).

@ Informacje o systemie zasilania pradem o napieciu
znamionowym 230 V~

W przypadku niedostosowanej sieci elektrycznej, szlifierka
katowa moze powodowaé wystapienie przejsciowych
spadkéw napiecia lub zaktéceniowych zmian napiecia.

Urzadzenie jest przystosowane do zasilania pradem
elektrycznym o maksymalnej dopuszczalnej impedanciji
Zvax 0,14 oma mierzonym w punkcie przytaczenia (skrzynka
przytaczeniowa) lokalnego zasilania.

Uzytkownik musi dopilnowaé¢, aby urzadzenie byto
podtaczane jedynie do zrédta zasilania spetniajgcego
powyzsze warunki.

Jesli zachodzi taka konieczno$¢, uzytkownik moze
sprawdzi¢ impedancje systemu w miejscu przytaczenia
uzytkownika do lokalnej sieci energetyczne;.

@ Informacja dotyczaca wylacznika automatycznego o
napieciu znamionowym 230 V~

Urzadzenie powinno by¢ uzywane wytacznie z
bezpiecznikiem 16 A o dziataniu automatycznym.
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Magyar

(Forditas az eredeti utmutatoét)

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok haszndlatakor a
tlz, elektromos aramutés, valamint személyi sérilések
veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznalatbavétele el6tt olvassa el, majd Orizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsdgos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.
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Tartsa tisztdn a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelje a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Es6ben ne hagyja kint az elektromos kéziszer-
szamokat. Ne haszndljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras koérnyezetben. Gondoskodjék a
munkahely j6 megvilagitdsarol. Ne hasznédlja az
elektromos szerszamokat olyan kornyezetben, ahol
tlz vagy robbanas keletkezésének a veszélye all
fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka koézben ne érintsen meg foldelt fellleteket
(pl. csbvezetékeket, fltStesteket, tlizhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és fellgyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktol. Ne
engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozékabelt. A latogatdkat tavol kell tartani a
munkaterilettol.

A hasznalaton kivlli szerszdmokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és fellgyeletre szoruld6 személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelelé szerszdmot haszndlja! Nehéz
munkahoz ne proébaljon kis teljesitményl készuléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznaljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne haszndljon kézi korflirészt gallyazasra vagy
tlzifa feldarabolasara.

Viseljen megfelel6 munkaruhat! Munka kozben ne
hordjon b6 0Oltozéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszam mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikesztyli és csUszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakard fejfedét.
Hasznéljon védészemuiveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédé élarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.
Ha a készllék rendelkezik porelszivasi, illetve -gyjtési
lehetéséggel, Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugot soha ne a kabelnél fogva huzza ki
a dugaszoléaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettél, olajtél és éles sarkaktdl.
Biztonsagosan rdgzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasdhoz hasznaljon valamilyen
befogdeszkozt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
haszndlhatja a szerszdm mikodtetéséhez.

13.

14.

20.

21.

22.

Ne nyljtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és 6rizze meg az
egyensulyat.

Gondosan 4polja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb miikddés érdekében Ugyeljen ra, hogy
vago- és furdszerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az el6irdsokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellendrizze a csatlakozo kabelt, és ha sérlilést taldl,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
id6kozonként ellendrizze, és ha megsérilt, cserélie
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyez6déstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozd
dug6t, ha nem haszndlja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. firészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambeallito- illetve
befogokulcsait! Miel6tt a gépet bekapcsolja, mindig
ellendrizze, hogy kivette-e a késziulékbdl a
szerszambeallito- illetve befogodkulcsot.

Kerllie el a gép véletlenszerl beinditdsat! Ha az
elektromos kéziszerszdm be van dugva a hélozati
csatlakozéaljzatba, ne tartsa ujjat az indité kapcsolén,
ne hordozza igy a késziléket. Miel6tt a csatlakozd
dugot a dugaszolodaljzatba bedugja, mindig gy6zddjék
meg rola, hogy a készllék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznalja a készlléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszam tovabbi hasznalata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsérlilt védéeszkozt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mdikddni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellendrizze a mozgd alkatrészek bedllitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérilésiket,
valamint rogzitettségiiket, tovabba a mikddésiket
esetleg befolydsold egyéb korilményeket. A sérllt
védbeszkozt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsolokat arra jogosult
szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznalja a
szerszamot, ha a kapcsol6 azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitdsban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek haszndlata személyi
sérilés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkozé biztonsagtechnikai el6irasoknak.
Javitdsokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
haszndléja szdmara.



OVINTEZKEDESEK A FEMDARABOLO GEP
HASZNALATAVAL KAPCSOLATBAN

1.

aprw®

Hasznalat el6tt vizsgalija at a vagokorongokat, ne
hasznaljon csorba vagy egyéb moédon hibas
vagokorongokat. Haszndlat elétt mindig végezzen
prébafuttatast, hogy meggy6z6djon roéla, hogy a
darabolé gépnek nincsenek rendellenességei.
Hasznalja a normal darabol6 korongot annak normal
munkafeliiletén.

Védéfedél a darabolasi szikrak ellen.

Helyesen cserélie ki a darabolé kereket.

Mindig figyeljen ra, hogy a daraboldékorong befogd
alkatrészei soha ne rongalédjanak meg. A hibas
alkatrészek a darabolékorong sériilését okozzak.

MUSZAKI ADATOK

10.

11.

Magyar

Gy6z6djon meg roéla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktdl, mint példaul szdgektdél mentes.

Csak a gyarto altal javasolt vagékorongokat hasznaljon,
amelyeknek a jelzett sebessége egyenld vagy nagyobb,
mint a gép névtablajan jelzett sebessége.

A csiszolokorongokat elévigyazatosan kell tarolni és
kezelni a gyart6é utasitasi szerint.

Gy6z6djon meg rdla, hogy a felszerelt korong illesztése
a gyarté utasitasai szerint tortént.

Soha ne hasznélja a gépet anélkil, hogy a véddlap
a helyén lenne.

Ne flrészeljen.

Ne haszndlja a gépet robbanasveszélyes légkdrben
és olyan kornyezetben, ahol a szikrék tiizet, robbanast,
stb. okozhatnak.

Fesziiltség (tertlet szerint)*

(110V, 115V, 120V, 127V) "u

Névleges teljesitményfelvétel

1640 W*

(230V, 240V) U
L
2000 W*

Max. vagasi méretek
Magassag x szélesség

90°

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

45°

100 mm x 106 mm

Darabol6korong

8355 x @25,4 x 4 mm (Er6sitett gyantaszer(i darabolékorong)

Uresjarati fordulatszam 3800 perc’
Max. lzemelési kerlleti sebesség 4800 m/perc
Sualy 17 kg

*Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladési terlletenként valtoznak!

MUSZAKI ADATOK

(1) Darabolékorong ...
(2) Imbuszkulcs

ALKALMAZASOK

Kulonféle fémes anyagok, mint példaul csévek, ridanyagok,
idomacél és deszkatablak vagasa.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1.

Aramforras

Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni kivant
halézati fesziltséggel.

Halézati kapcsolé

Ugyelien ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba
legyen kapcsolva. Ha a csatlakozédugét ugy
csatlakoztatja a dugaszoldaljzatba, hogy kdézben a
halézati kapcsolé BE allasban van, a kéziszerszam
azonnal mikédésbe |ép, ami sulyos balesetet idézhet
eld.

Hosszabbité vezeték

Ha a munkateriilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet(i és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni. A hosszabbitd
vezetéknek a lehetd legrovidebbnek kell lennie.

A gépet egy vizszintes sik helyen szerelje fel és tartsa
stabil allapotban. A szallitds el6tt a berendezést
szigoru gyari atvizsgalasnak vetik ala az aramités
megelézéséhez az lzemelés soran.

5.

10.

11.

12,

Mivel a mozgathaté részeket szdllitds alatt egy
megfeszitett lanc rdgziti, tavolitsa el a lancot a
lancakasztorol a kapcsold fogantyl enyhe
megnyomasaval.

Gy6z6djon meg réla, hogy az dsszes darabolékorong
tokéletes allapotban van, és nem mutat karcolasokat
és repedéseket.

Noha azokat a gyarban a szallitds el6tt teljesen
beszoritjgk, a befogd anyakat biztonsagi okokbdl
szoritsa be Ujra.

Az esetleges baleseteket, mint példaul a repedt
darabolékorongot ez a védéfedél akadalyozza meg
(korongfedél). Noha azokat a gyarban a szallitas el6tt
teljesen beszoritjak, a felszereld csavarokat biztonsagi
okokbdl szoritsa be Ujra.

A darabolékorong cseréjekor gy6zédjon meg rola,
hogy a cserekorong 4800 m/perc értéket meghaladé
tervezett kerlleti sebességgel rendelkezik.
Bizonyosodjon meg réla, hogy a darabolékorong
meghuzasara vagy eltavolitasara hasznalt kulcs nincs
hozzakapcsolva a géphez.

Ellenérizze, hogy a munkadarab megfeleléen van-e
alatamasztva.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az anyagot a satu
biztonsdgosan rogziti. Ha nem, komoly balesetet
okozhat, ha az anyag meglazul, vagy ha a
darabolékorong eltérik a mikodés soran.
Hasznélat el6tt gy6z6djén meg rdéla, hogy a
csiszolékorong helyesen van-e felszerelve és
meghuzva, és biztonsagos helyzetben terhelés nélkdl
30 masodpercig jarassa a gépet, azonnal dllitsa le,
ha jelentés vibralas van, vagy ha mas hibakat észlel.
Ha ez a kortlmény fordul elé, ellendrizze a gépet az
ok meghatarozasahoz. 21



Magyar

13. Forgassa meg a darabolékorongot a fellleti gérbulés
atvizsgalasahoz. Az er6s elgdrblilés a darabolékorong
elmozdulasat okozza.

14. Gy6z6djon meg réla, hogy a szell6zényilasok tisztak,
amikor poros korulmények kozott dolgozik. Ha
szilkségessé valik a megtisztitds a portdl, elészor
csatlakoztassa le a gépet a halozatrol.

VAGASI ELJARASOK

FIGYELEM

Veszélyes eltavolitani vagy behelyezni a munkadarabot,

mialatt a darabolékorong forog.

1. A kapcsolé miikodtetése
A kapcsolé bekapcsolasa az indité kézi behuzésaval,
a kikapcsolas pedig az indit6 eredeti helyzetbe
kiengedésével torténik. A kapcsol6 nem mukodik,
hacsak be nem nyomja a megallitét.

2. Vagas

(1) Forgassa meg a darabolékorongot, finoman nyomija le
a fogantyut, és hozza kdzel a darabolékorongot a vagni
kivant anyaghoz.

(2) Amikor a daraboldkorong hozzdér a vagni kivant
anyaghoz, finoman nyomja tovabb lefelé a fogantyut
és kezdje el a vagast.

(3) Amikor a vagas (vagy a kijelolt réselés) befejez6dott,
emelje fel a fogantyUt és juttassa azt vissza az eredeti
helyzetbe.

(4) Az egyes vagasi folyamatok végén a forgéas
megdllitdsahoz kapcsolja Kl a kapcsolot és hajtsa végre
a kovetkezd vagasi feladatot.

FIGYELEM
Nem sziikségszerlien gyorsabb a vagas, ha nagyobb
erét gyakorol a fogantyura.

A tul nagy eré a fogantyun tulzott nyomast gyakorol
a motorra, és csokkenti annak teljesitményét.
Az zemeltetés befejezése utan ne felejtse el Kl allasba
kapcsolni a kapcsolét, és hluzza ki a dugaszt.

A DARABOLOKORONG FELSZERELESE ES
LESZERELESE

1. A darabolékorong leszerelése (2. abra)
(1) Nyomja meg a megallitét és egy imbuszkulccsal lazitsa
meg a csavart.
FIGYELEM
Amikor a darabol6ékorong felszereld tengelye a megallité
megnyomasaval nem rdgzithetd, imbuszkulccsal forditsa
el a csavart, mialatt nyomva tartja a megallitét. A
darabol6korong felszereld tengelye régzitve van, amikor
a megallitét leeresztette.
Tavolitsa el a csavart, az (A) alatétet, és a korong
alatétjét, és tavolitsa el a darabol6korongot.
2. A darabolékorong felszerelése
Alaposan tavolitsa el a port a korong alatétjeirdl és
csavarjarol, azutan szerelje fel a korongot a leszerelési
eljaras forditott sorrendjét kovetve. Gyézddjdon meg
réla, hogy a végén csatlakoztatta az als6 fedelet.
FIGYELEM
Gy6z6djon meg réla, hogy a megdllitd, amelyet a
darabolokorong felszereléséhez és eltavolitasahoz
hasznalt, visszatért a visszahuzott helyzetbe.

S
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UZEMELTETES

1. A vagni kivant anyag régzitési eljarasa (8. és 9.
abra)

Helyezze a munkadarab anyagéat az (A) satu és a (B)
satu kozé, emelje fel a reteszt és tolja be a csavaros
fogantyut, hogy az (A) satu finoman érintkezésbe
keruljon a munkadarab anyagaval, a 8. abran
bemutatottak szerint.

Ezutan forditsa le a reteszt, és biztonsagosan rogzitse
a munkadarab anyagat a helyén a csavaros fogantyu
elforgatasaval. Amikor a vagasi feladat befejez6dott,
forgassa el kétszer-haromszor a csavaros fogantyut a
satu kilazitasahoz, és tavolitsa el a munkadarab anyagat
a 9. abran bemutatottak szerint.

FIGYELEM
A korong a gép kikapcsolasa utan még tovabb forog.
A személyi sériilés elkeriiléséhez soha ne tavolitsa el
vagy tegye be a munkadarab anyagat, mialatt a
darabolékorong forog.

A hosszi munkadarabokat éghetetlen anyagbél készuilt
témbokkel mindegyik oldalon ala kell tAmasztani, hogy
az vizszintben legyen az alap tetejével.

2. Vagas szogekben (3. és 4. abra)

(1) A gép lehetbvé teszi a 45° vagy 60° szdgben torténd
vagast.

(2) Lazitsa meg a két M10 imbuszfeji csavart a (B) satun,
azutan allitsa be a munkafellletet a satupofan 0°, 30°,
vagy 45° szbgben a 4. abran bemutatottak szerint. A
bedllitas befejezésekor szorosan hizza meg a két 10
mm-es csavart.

(8) Széles anyag szdgben torténé vagasakor azt szorosan
be kell fogni egy, az 5. abra szerinti acéltabla
rogzitésével a satuhoz (B).

3. Az all6 satupofa mozgatasa (6. abra)

A gyarbdl kiszallitaskor a satu nyildasa maximum 170
mm-re van bedllitva. Abban az esetben, ha 170 mm-
nél nagyobb nyilasra van szilkség, mozgassa a satut
a lanc vonala altal mutatott helyzetbe a két csavar
kicsavarasa utan. A maximalis nyilas két I1épésben 205
mm-re és 240 mm-re allithaté be. Amikor a vagni
kivant anyag tulzottan széles, a satu hatékonyan
hasznéalhaté a satupoféak all6 oldalanak athelyezésével.

4. Fémtomb hasznalata (7. abra)

Amikor a darabolékorongnak csdkkent a kiilsé atméréje,
az (A) és (B) satu kdzé helyezzen egy fémtdmbot,
amely valamivel kisebb, mint a vagandé munkadarab
mérete, hogy a darabolékorongot gazdasagosan
lehessen hasznalni.

KARBANTARTAS ES ATVIZSGALAS

FIGYELEM

Gy6z6djon meg réla, hogy az atvizsgalas és karbantartas

el6tt kikapcsolta a gépet és kihlzta a dugaszt a

dugaszoldaljzatbdl.

1. Darabolékorong cseréje
Amikor a daraboldkorong a folyamatos hasznalattol
mar életlenné valt, sziikségtelen terhelést kap a motortol.
Kdvetkezésképpen javitsa fel vagy cserélje ki az életlen
darabolokorongot a csiszolasi hatékonysag
biztositasahoz.



2. A szénkefék ellenérzése (10. Abra)
A motor szénkeféket hasznal, amelyek fogyo
alkatrészek. Ha a kefék a ,kopasi hatar”-ig vagy ennek
kozeléig elhaszndlodtak, akkor ez a motor szamara
problémat okozhat. Ha automatikusan leallité szénkefe
van beszerelve, akkor a motor automatikusan leall.
Ekkor mindkét szénkefét cserélje ki olyan Uj szénkefékre,
amelyeknek a szénkefe-szama megegyezik az abran
bemutatottal. Ezen tUlmenden a szénkeféket mindig
tartsa tisztdn és gondoskodjon arrél, hogy azok
szabadon mozogjanak a szénkefe-tartokban.

3. A rogzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden régzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagoldsa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

4. Kenés
Havonta egyszer adjon olajat a kovetkezd olajozasi
pontokhoz, hogy a gépet hosszl idére munkaképes
allapotban tartsa (Lasd 1. abra).
Olajozéasi pontok
O Tengely forgd része
O Satu forgd része
O (A) satu csuszépalydja

5. Tisztitas
1d6rél idére tordlie le a géphez tapadt forgacsot és
hulladékot egy torlékendével vagy hasonléval.
Vigyazzon, hogy a motorrész ne valjon olajtél vagy
viztél nedvessé.

6. A gép hibait, beleértve a védélapokat vagy a
vagokéseket a felfedezéskor azonnal jelenteni kell.

7. Szervizelési alkatrészlista

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitasat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyditt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok Uizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
_biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjék a legUjabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszamokra a térvényes/orszagos
eléirasoknak megfelelé garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamito
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazé meghibasodasokra,
karokra. Reklamacié esetén kérjik, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Utmutaté végén talalhatd
GARANCIA BIZONYLATTAL egyltt a hivatalos Hitachi
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkul valtozhatnak.

Magyar

A koérnyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciéok
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemzé A-sulyozott hangnyomaésszint: 99 dB (A)
Jellemzé A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 107 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN61029 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengely(i vektordsszeg).

Acélrid vagasa:
Rezgési kibocsatasi érték @h = 6,6 m/s?
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

A rezgés megallapitott teljes értéke egy szabvanyos
teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy
az érték eszkdzok Osszehasonlitdsara lesz alkalmazva.
Ez az érték az expoziciés hatérértékek elézetes mérésére
is alkalmazhaté.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
haszndlata soran kildnbdzhet a megadott teljes értéktél
a szerszam hasznalatanak maédjaitol fliggéen.

O Azonositsa védelméhez sziikséges biztonsagi
intézkedések azonositdsdhoz, amelyek a hasznélat
tényleges korilményeinek vald kitettség becslésén
alapulnak (szamitadsba véve az lUzemeltetési ciklus
minden részét, mint példaul az idéket, amikor a
szerszam ki van kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut
a bekapcsolasi idén tul).

@ Informaciok a 230 V~ névleges fesziiltségii
tapfesziiltség ellaté rendszerrdl

Kedvezétlen haldzati feltételek esetén, ez az elektromos
szerszam [6kéfesziiltség csb6kkenést vagy zavaré
feszliltségingadozdsokat okozhat.

Ezt az elektromos eszkdzt a felhasznald ellaté rendszere
elosztédobozanak interfész pontjan 0,14 Ohm Zwmax
megengedheté rendszerimpedanciaval rendelkezé
tapfesziltség ellaté rendszerhez t6rténé csatlakoztatasra
tervezték.

A felhasznalonak kell gondoskodnia arrél, hogy ezt az
elektromos eszkozt csak a fenti kdvetelményeknek
megfelel6 tapfesziltség ellatd rendszerhez csatlakoztassak.
Szikség esetén a felhaszndlé az elektromos miveket
kérdezheti meg az interfész pont rendszerimpedanciajaval
kapcsolatban.

@ Informacié a 230 V~ névleges fesziiltségili megszakito
kapcsol6krol

Ez a szerszam csak akkor hasznalhaté, ha egy 16 amperes
gl lekapcsolasi karakterisztikaju biztositékhoz van
csatlakoztatva.
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Cestina

(Pfeklad ptivodnich pokyn)

VSEOBECNE PROVOZNi POKYNY

VAROVANI! Pii pouziti elektrického nafadi je nutné
dodrzovat zakladni bezpe¢nostni opatfeni, aby se zmensilo
nebezpeci pozaru, Urazu elektrickym proudem nebo zranéni.
Dodrzujte také nasledujici pokyny.

Pred pouzitim nastroje si prectéte vSechny tyto pokyny
a navod peclivé uschovejte.

Z bezpeénostnich divodu:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

27

Udrzujte pracovni prostfedi Cisté. Neporadek na
pracovisti vede k Urazim.

Vyhybejte se nebezpeénému prostiedi. Chrarite naradi
pred destém. Nepouzivejte ve vlhkych nebo mokrych
mistech. Méjte pracovis§té dobfe osvétlené.
Nepouzivejte néaradi blizko hoflavych a vybusnych
materiald.

Chrante se proti Urazu elektrickym proudem.
Nedotykejte se uzemnénych pfedmétl (napt. potrubi,
radiatord, sporakd nebo lednicek).

Dbejte na to, aby byly déti nebo jiné nepovolané
osoby v bezpe¢né vzdalenosti od pracovisté a
nedotykaly se nafadi ani pfivodni $idry.
NepouZivané nastroje ulozte v suchu na bezpe¢ném
misté mimo dosah déti.

Nastroj nepretéZujte. Bude pracovat Iépe a bezpecnéji
v podminkach, pro které byl zkonstruovan.
Pouzivejte vhodny nastroj. NepouZzivejte maly nastroj
nebo pfislusenstvi na prace, pro které je zapotrebi
vykonny nastroj. Pouzivejte naradi jen na prace, pro
které je uréeno; napfiklad nepouzivejte kotoucovou
pilu na fezani vétvi nebo kmenl stromu.

Na praci se vhodné oblec¢te. Neberte si volné Saty
nebo $perky. Mohou byt zachyceny pohyblivymi
Gastmi. PFi praci venku se doporucuje pouzivat
pryzové rukavice a vhodnou obuv (s protiskluzovou
podrazkou). Mate-li dlouhé vlasy, pouzijte vhodnou
pokryvku hlavy.

Pouzivejte ochranné pomdcky. Chrarite si o¢i a pokud
se pfi praci prasi, pouzijte ochrannou masku nebo
filtr.

Pripojte zafizeni na odsavani prachu. Je-li naradi
vybaveno pfipojkou pro zafizeni na odsavani a sbér
prachu, zajistéte jejich pfipojeni a spravné pouzivani.
Zachazejte s napajeci $ndrou opatrné. Nikdy
nezvedejte naradi za $fdru a netahejte za $ndru, kdyz
ji chcete odpojit ze zasuvky. Chrante $nlru pred
teplem, olejem a ostrymi hranami.

Pracujte bezpecné. Obrabény materidl upevnéte
pridrzovat material rukou a uvolnite si tak pro praci
s nastrojem obé ruce.

P¥i praci se prili§ nenaklanéjte. UdrZujte pevny postoj
a rovnovahu.

Zachézejte s nastroji opatrné. Chrarite vzdy jejich
ostfi a udrzujte je Cisté, aby se s nimi dobfe a
bezpecné pracovalo. Dodrzujte pokyny pro mazani
a vyménu pfislusenstvi. Pravidelné kontrolujte stav
napajeci $ndry a je-li poSkozena, nechejte nastroj
opravit v autorizovaném servisnim stfedisku.
Pravidelné kontrolujte stav prodluzovaci $ilry a
vymeénite ji, je-li poskozena. Méjte ruce suché a cisté,
neumazané olejem nebo mazivem.

Odpojte napdjeci $idru ze zasuvky, neni-li nastroj
pouzivan, provadi-li se jeho udrzba nebo se méni
prisluSenstvi, napf. ¢epele, nastavce nebo fezaci noze.

21.

22.

Odstrante kli¢e. Zvyknéte si pfed zapnutim nastroje
zkontrolovat, zda na ném neni nasazen Kkli¢.
Zabrarite ndhodnému zapnuti. Pfi pfenaseni nastroje
neméjte prst na spinaci. Pfed pfipojenim napéjeci
$nlry do zasuvky zkontrolujte, zda je nastroj vypnut.
Pouzivate-li nastroj venku, pouZijte jen prodluzovaci
$nldry urené pro venkovni prostiedi.

Budte pozorni. Sledujte pribéh prace. PouZivejte
zdravy rozum. Nepracuijte s nastrojem, jste-li unaveni.
Pred kazdym pouzitim zkontrolujte poskozeni casti
naradi, abyste zjistili, zda budou pracovat spravné.
Zaméfte se na polohu pohyblivych ¢asti, volny pohyb
pohyblivych ¢éasti, poskozeni, montdz a dalsi
podminky, které by mohly ovlivnit pouZiti nastroje.
Poskozenou ochranu nebo jiné ¢asti je tfeba spravné
opravit nebo vyménit v autorizovaném servisnim
stfedisku, nejsou-li v tomto navodu uvedeny jiné
pokyny. Vadné spinac¢e nechejte vyménit v
autorizovaném servisnim stfedisku. Nepouzivejte
nastroj, nejde-li spina¢ zapnout nebo vypnout.
Varovani!

Abyste zabranili poranéni, pouZivejte jen prisluSenstvi
nebo nastavce popsané v tomto navodu.

Opravy svéite jen autorizovanému servisu. Tento
elektricky nastroj odpovida prislusnym bezpecnostnim
pozadavkim. Opravy smi provadét jen kvalifikované
osoby s pouzitim originalnich nahradnich dild. Jinak
mUze uzivateli hrozit velké nebezpedi.

BEZPECNOSTNI OPATRENI PRI POUZITI
ODREZAVACE

1.

ar®

Pred pouZitim zkontrolujte fezny kotou¢, nepouzivejte
vystipnuté nebo jinak poskozené fezné kotouce. Pred
zahajenim prace vzdy provedte zkuSebni chod pro
zjisténi, zda odrezava¢ ma normalni chod.
Pouzivejte normalni odfezévaci kotou¢ na normalni
pracovni ploSe.

Chrarite se pred jiskrami vznikajicimi pfi odfezavani.
Odfezavaci kotou¢ ndlezitym zplsobem vymérte.
Vzdy vénujte pozornost tomu, aby upinaci Casti
odrezavaciho kotouce nebyly nikdy poskozené. Vadné
dily mohou zpUsobit poskozeni odfezavaciho kotouce.
Zajistéte, aby fezany materidl neobsahoval cizi
predméty, jako jsou napt. hiebiky.

Pouzivejte pouze fezaci kotouce doporucené
vyrobcem, jejichz vyznacené otacky jsou rovny nebo
vétsi nez otadcky uvedené na vyrobnim Stitku
odfezavade.

Brusné kotouce je tfeba skladovat a zachazet s nimi
opatrné podle pokynl vyrobce.

Ujistéte se, Ze namontovany kotou¢ je upevnén podle
pokynd vyrobce.

Nikdy nepouZivejte odiezava¢ bez ochranného krytu
namontovaného ve spravné poloze.

NefezZte bfit.

NepouZivejte odfezava¢ ve vybusném prostredi a v
prostiedi, kde jiskry mohou zplsobit pozar, vybuch
atd.



PARAMETRY

Cestina

Napéti (podle oblasti)*

(110V, 115V, 120V, 127V) "L

(230V, 240V) U
-_ 7

Vstupni pfikon

1640 W*

2000 W*

Maximalni rozméry fezu 90°

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

Vygka x &itka 45°

100 mm x 106 mm

Odrezavaci kotou¢

(Zesileny odfezavaci kotou¢ s pojivem ze syntetickych pryskyfic)

2355 x @254 x 4 mm

Rychlost bez zatizeni 3800 min™
Max. pracovni obvodova rychlost 4800 m/min
Véha 17 kg

*Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléha zmé&nam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRiSLUSENSTVi

(1) Odfezavaci kotou¢
(2) Kli¢ na vnitfni Sestihrany ...

POUZITI

Rezani rznych kovovych materidlll, jako jsou trubky,
kruhové tyCe, profilova ocel a obkladové desky.

PRED POUZITIM

1. Zdroj elektfiny
Ujistéte se, Ze elektricky zdroj odpovida pozadavkim
uvedenym na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Zze spina¢ je v poloze VYPNUTO (OFF).
Pokud je zafizeni pfipojeno ke zdroji elektrického
proudu a spina¢ je v poloze ZAPNUTO (ON), nastroj
zaCne okamzité pracovat a to mize vést k vaznému
Urazu.

3. Prodluzovaci $idra
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje elektrického
proudu, pouzijte prodiuZzovaci $nlru o dostate¢né
tloustce a kapacité. Dbejte na to, aby prodluzovaci
$ndra byla co nejkratsi.

4. Umistéte odfezavac na rovné ploché misto a zajistéte
jej ve stabilni poloze. Pred expedici z vyrobniho
zavodu je nafadi dlkladné zkontrolovano, aby se
zabranilo Grazm elektrickym proudem béhem
provozu.

5. Protoze pohybuijici se ¢asti jsou zajistény pfi dopravé
napnutim Fetézu, demontujte fetéz z haku fetézu
mirnym  stisknutim rukojeti s vypinacem.

6. Zajistéte, aby vSechny odfezavaci kotouce byly v
bezchybném stavu a nevykazovaly znamky vrubd
nebo prasklin.

7. Ackoli byly upinaci matice ve vyrobnim zavodé pred
dodavkou nalezitym zplGsobem utazeny, z
bezpecnostnich divodd je znovu Fadné dotahnéte.

8. Moznému vzniku nehod v dlsledku napt. prasklého
odfezavaciho kotou€e se zabrani timto ochrannym
krytem (kryt kotouc€e). Ackoli byly také upevriovaci
Srouby ve vyrobnim zavodé pred dodavkou nalezitym
zplisobem utazeny, z bezpe¢nostnich divodd je znovu
fadné dotahnéte.

9. Pfi vyméné odrezavaciho kotouce zajistéte, aby
vymeénény fezny kotou¢ mél konstrukéni obvodovou
rychlost vyssi nez 4800 m/min.

10. Zajistéte, aby kli¢ pouzivany pro dotahovani a
demontaZ odrfezavaciho kotou€e nebyl pfipevnény k
odfezavacdi.

11. Zkontrolujte, zda je fezany material nalezitym
zpUsobem podepieny.

Zajistéte, aby materidl byl spolehlivé upevnén
svérakem. Pokud tomu tak neni, mdze dojit k vazné
nehodé zplsobené uvolnénim materidlu nebo
prasknutim odfezavaciho kotou¢e béhem provozu.

12. Zajistéte, aby brusny kotou¢ byl pred zahajenim prace
spravnym zpdsobem nasazen a dotazen, a nechejte
odfezava¢ v chodu bez zatizeni po dobu 30 vtefin
v bezpe€né poloze, okamzité odfezavaé vypnéte,
pokud dochazi ke znaénym vibracim nebo zjistite jiné
zavady. Nastane-li tato situace, zkontrolujte odfezavaé
pro zjiSténi pficiny.

13. Otacejte odrezavacim kotou¢em pro kontrolu jeho
Eelniho hazeni. Velké hazeni mize zpUsobit posuv
odrezavaciho kotouce.

14. Pokud pracujete v prasném prostiedi, zajistéte, aby
vétraci otvory byly vzdy Cisté. Je-li potfebné odstranit
prach, nejdfive odpojte odfezava¢ od sitového
pfivodu.

POSTUP PRI REZANI

POZOR

Je nebezpecné vyjimat nebo umistovat fezany material,

kdyz se odrezavaci kotou¢ otaci.

1. Ovladani vypinace
Vypina¢ se zapina ruéné stisknutim tlacitka vypinace
a vypina se uvolnénim tlacitka vypinace do jeho plavodni
polohy. Vypina¢ nebude fungovat, pokud je zasunuta
pojistka.

2. Rezani

Uvedte odfezavaci kotou¢ do chodu, mirné zatlacte

dold rukojet a pfiblizte odfezavaci kotou¢ do blizkosti

fezaného materialu.

Kdyz se odfezavaci kotou¢ dostane do styku s fezanym

materidlem, dale mirné zatlacte doll rukojet a zacnéte

fezat.

(8) Po dokonceni fezani (nebo drézkovani) zvednéte rukojet
a presuiite ji do plvodni polohy.

(4) Po ukonceni kazdého fezani vypnéte vypinac, aby se
zastavilo otaceni a pokracujte s dalSim fezanim.

=
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Cestina

POZOR
Vyvinutim vétsi sily na rukojet se nemusi nezbytné
dosahnout vyssi rychlosti fezani.
Prili§ velka sila na rukojet zplsobi nadmérmy tlak na
motor a snizi jeho vykonnost.
Po dokonéeni prace nezapomerite vypnout vypinaé a
vytahnout zastréku.

MONTAZ A DEMONTAZ ODREZAVACIHO
KOTOUCE

1. Demontaz odiezavaciho kotouce (obr. 2)
(1) Stisknéte pojistku a uvolnéte Sroub pomoci klice na
vnitini Sestihrany.
POZOR
Pokud montéazni hfidel odfezavaciho kotouce nelze
upevnit stisknutim pojistky, otacejte Sroub pomoci klice
na vnitfni Sestihrany a pfitom drzte stisknutou pojistku.
Montazni hfidel odfezavaciho kotouce je upevnén tehdy,
kdyz se pojistka zasunula.
Vymontujte Sroub, podlozku (A) a podlozku kotouce
a sejméte odrezavaci kotouc.
2. Montaz odrezavaciho kotouce
Dokladné odstrarite prach z podlozek kotouce a Sroubu,
potom namontujte kotou¢ postupem opacnym jako pfi
demontéazi. Nezapomerite nakonec upevnit spodni kryt.
POZOR
Presvédcete se, Ze pojistka, ktera byla pouzita pro
montaz a demontaz odrezavaciho kotouce, se vratila
do zasunuté polohy.

2
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zPUSOB OVLADANI

1. Postup pfi upeviiovani fezaného materialu (obr. 8
a9
Podle popisu na obr. 8 umistéte fezany material mezi
svérak (A) a svérak (B), zvednéte spojku a zatlacte
Sroubovaci rukojet tak, aby se svéradk (A) dostal do
styku s fezanym materialem.
Potom otoéte spojku doll a spolehlivé upevnéte fezany
material v jeho poloze otocenim Sroubovaci rukojeti.
Po dokonceni fezani otocte Sroubovaci rukojet o 2 az
3 otacky pro uvolnéni svéraku a vyjméte fezany material
tak, jak je uvedeno na obr. 9.
POZOR
Po vypnuti odfezavace kotou¢ dobiha.
Nikdy nevyjimejte nebo neumistujte fezany material,
pokud se odfezavaci kotou¢ otaci, aby se zabranilo
zranéni.
Dlouhé fezané materidly musi byt podepreny bloky
nehoflavého materialu na obou stranach tak, aby fezany
material byl v roviné s horni stranou zakladny.
Rezani v uhlech (obr. 3 a 4)
Odrezava¢ umoziiuje fezani v Uhlech 45° nebo 60°.
Uvolnéte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem M10 na
svéraku (B), potom nastavte pracovni plochu na Celisti
svéraku v Uhlu 0°, 30" nebo 45, jak je uvedeno na obr.
4. Po dokonceni nastaveni spolehlivé dotahnéte dva
Srouby 10 mm.
Pokud se provadi fezani Sirokého materidlu v Uhlu,
upind se material pevné upevnénim ocelové desky ke
svéraku (B) tak, jak je uvedeno na obr. 5.
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3. Posuv pevné celisti svéraku (obr. 6)
Rozevreni svéraku je pfi expedici z vyrobniho zavodu
nastaveno na maximalni hodnotu 170 mm. V pfipadé,
Ze je potiebné rozevieni vétsi nez 170 mm, presurite
svérak po vysSroubovani dvou $roubl do polohy
znazornéné Cerchovanou ¢arou. Maximalni rozevieni
Ize nastavit v krocich 205 mm a 240 mm. Pokud je
fezany material nadmérné Siroky, Ize svérak s vyhodou
pouzit pfemisténim pevné strany Celisti svéraku.

4. Zpasob pouziti kovového bloku (obr. 7)
Kdyz se zmensi vnéj$i primér odfezavaciho kotouce,
vloZte mezi svérak (A) a (B) kovovy blok o néco mensi,
nez je rozmér fezaného materidlu pro ekonomické
vyuziti odfezavaciho kotouce.

UDRZBA A KONTROLA

POZOR

Pfed provadénim udrzby a kontroly se ujistéte, Ze jste

vypnuli a vytahnuli zastréku z elektrické zasuvky.

1. Vyména odfezavaciho kotouce
Kdyz se odfezavaci kotou¢ otupi v dlsledku
dlouhodobého provozu, dochdazi ke zbyte¢nému zatizeni
motoru. Proto opravte nebo vymeéfite otupeny
odfezavaci kotou¢ za novy pro zajisténi nalezité
ucginnosti brouseni.

2. Kontrola uhlikovych kartaéka (Obr. 10)
Motor vyuZiva uhlikovych kartacd, které jsou spotfebnim
materidlem. Pokud se opotiebuji nebo dosahnout
Llimitu” provozuschopnosti, mohlo by to vést k
problémdm s motorem. Pokud je nastroj vybaven
automatickym zastavenim funkce zavisejici na stavu
kartacl, motor se zastavi automaticky.
Soucasné vymérite oba uhlikové kartace za nové, se
stejnymi &isly, jako jsou uvedené na obrazku. Kromé
toho je nutné vzdy udrzovat uhlikové kartace v Cistoté
a zajistit, aby je do drzakd bylo mozné zasunout volné.

3. Kontrola Sroubt
Pravidelné zkontrolujte vS8echny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.

4. Mazani
Promazte olejem jednou za mésic nasledujici mazaci
mista, aby odfezava¢ byl schopny provozu po dlouhou
dobu (Viz. obr. 1).
Mazaci mista
O Rotacni ¢ast hridele
O Rotaéni ¢ast svéraku
O Posuvni draha svérdku (A)

5. Cisténi
Otfete ob¢as pomoci tkaniny nebo podobnym
prostifedkem piliny a odfezky, které ulpély na odrezavaci.
Zajistéte, aby do motorové ¢asti nevniknul olej nebo
voda.

6. Zavady na odfezavadi véetné zavad ochrannych kryt(
nebo ostfi je tfeba oznamit hned po zjiSténi.

7. Seznam servisnich polozek

POZOR
Opravy, modifikace a kontroly zafizeni Hitachi musi
provadét Autorizované servisni stredisko Hitachi.
Tento seznam servisnich polozek bude uzite¢ny,
predlozite-li jej s vasSim zafizenim Autorizovanému
servisnimu stredisku Hitachi spole¢né s poZzadavkem na
opravu nebo dalsi servis.




Pfi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpec¢nostni predpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.

MODIFIKACE
Vyrobky firmy Hitachi jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily mohou byt zménény bez
predeslého oznameni.

ZARUKA

Rucéime za to, Ze elektrické naradi Hitachi splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v disledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normalniho opotfebeni. V pfipadé
reklamace zaslete prosim elektrické nafadi v nerozebraném
stavu spole¢né se ZARUCNIM LISTEM piipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho stfediska firmy Hitachi.

POZNAMKA

Vlivem stale pokracéujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HITACHI mohou zde uvedené parametry podléhat
zménam bez prfedchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Méfené hodnoty byly uréeny podle EN61029.

Typicka vazena Uroven hladiny akustického tlaku: 99 dB (A)
Typicka vazena droveni hladiny akustické energie: 107 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (triaxidlni vektorovy soucet)
stanoveni dle normy EN61029.

Rezani ocelové tyde:
Hodnota vibraénich emisi @h = 6,6 m/s?
Nejistota K = 1,5 m/s?

Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a mlze byt pouzita pro
porovnani jednoho nastroje s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predbézném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
pristroje se mdze od deklarované celkové hodnoty lisit
v zavislosti na zpUsobu pouziti pfistroje.

O Identifikujte bezpeénostni opatfeni k ochrané obsluhy
zaloZzenych na odhadu vystaveni vlivdim v danych
podminkach pouziti (v Uvahu bereme vSechny ¢asti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj vypnuty,
a kdy bézi naprazdno pfipoctenych k dobé spousténi).

Cestina

@ Informace o systému napajeni se jmenovitym napétim
230 V~

Za nepfiznivych podminek napajeni ze sité mize tento
nastroj zpUsobit pfechodové poklesy napéti nebo rusivé
vypadky napéti.

Tento nastroj je uréen pro pfipojeni k napajecimu systému
s maximalni povolenou hodnotou impedance systému
Zwax = 0,14 ohm0 v misté rozhrani (napajeci rozvadéc)
uzivatelského napéjeni.

Uzivatel musi zajistit, aby tento nastroj byl pfipojen pouze
k systému napajeni, ktery splriuje vysSe uvedené pozadavky.
V pfipadé potfeby mlze uZivatel pozadat o sdéleni hodnoty
impedance systému v misté rozhrani.

@ Informace o jisti¢éi se jmenovitym napétim 230 V~

Néradi je tfeba pouzivat jen tehdy, pokud je napojeno pres
pojistku 16 A s odpojovaci charakteristikou gl.
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Tiirkce

(Asil talimatlarin gevirisi)

KULLANIMLA iLGILI GENEL ONLEMLER

DIKKAT! Elektrikli el aletleri kullanilirken, elektrik carpmasi,
yaralanma ve yangina karsi korunmak (izere agagidaki
temel guivenlik 6nlemlerine uyulmalidir.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu okuyun ve talimatlara

uyun.

Guvenli bir kullanim igin:

1. Calisma ortamini temiz tutun. Daginik ve diizensiz
alanlar yaralanmaya yol agabilir.

2. Calisma yapilan ortamin cevresine dikkat edin. Aleti
yagmura maruz birakmayin, rutubetli veya islak
yerlerde kullanmayin. Calisma alaninin iyi bir sekilde
aydinlatiimasini saglayin. Elektrikli el aletlerini yangin
veya patlama tehlikesi olan ortamlarda kullanmayin.

3. Elektrik carpmasina karsi korunun. Topraklanmis
yuzeylerle (borular, radyatorler, firinlar, buzdolaplar
gibi) temastan kaginin.

4. Cocuklar uzak tutun. Bagkalarinin alete veya uzatma
kablosuna dokunmalarina izin vermeyin. Calisanlarin
haricindeki kisilerin galisma sahasindan uzak tutulmasi
gerekir.

5. Kullaniimayan aletleri gocuklarin ulasamayacagi kuru,
ylksek bir yere kaldirin veya Kkilitli bir yerde saklayin.

6. Aleti zorlamayin. En iyi ve givenilir sonucun aletin
tasarlandig sekilde kullanilmasindan elde edilecegini
unutmayin.

7. Dogru aleti kullandiginizdan emin olun. Kigik bir aleti
agir bir is icin zorlamayin. Higbir aleti amaci diginda
kullanmayin. (Ornegin dairesel testereyi agag kesmek
icin kullanmak gibi.)

8. Calisma giysilerinize dikkat edin. Bol giysiler ve takilar
gibi aletin hareketli pargalarina kapilabilecek giysiler
giymeyin. Agik alanlarda caligirken lastik eldiven ve
kaymayan ayakkabilarin kullaniimasi tavsiye edilir.
Ayrica uzun saglari igine alan koruyucu baslik kullanin.

9. Koruyucu gozlik kullanin. Eger toz gikaran bir calisma
yapiyorsaniz, ylz ya da toz maskesi kullanin.

10. Toz toplama teghizati kullanin.

Toz toplama baglantisi igin gerekli teghizat ve baglanti
araglari saglanmigsa, bunlarin bagli oldugundan ve
dogru sekilde kullanildigindan emin olun.

11. Kabloyu yanlis yerlerde kullanmayin. Aleti asla
kablosundan tutarak tagimayin veya hizla prizden
cekmeyin. Kabloyu kesici cisimlerden, sicak
yuzeylerden ve yagdan uzak tutun.

12. Giivenli bir sekilde calisin. isi elinizle degil, kiskag
veya mengene kullanarak tutun. Bu, ellerinizi
kullanmanizdan daha guvenlidir; ayrica bosta kalan
iki elinizi de aleti calistirmak igin kullanabilirsiniz.

13. Fazla uzanmayin. Ayaklarinizin konumuna ve
dengenize her zaman dikkat edin.

14. Aletleri korumaya 6zen gosterin. Daha ylksek
performans elde etmek ve guvenliginiz icin aletleri
keskin ve temiz tutun. Yaglama ve aksesuar
degisimlerinde talimatlara uyun. Kablolari duzenli
olarak kontrol edin ve zarar gérmis olanlar yetkili
servislerde tamir ettirin. Uzatma kablolarini da dizenli
araliklarla kontrol edip hasarli olan varsa degistirin.
Tutma kollarini kuru, temiz ve yagsiz tutun.

15. Kullanmadiginiz zamanlarda; bigak, keski gibi aksesuar
degisimlerinde ve tamirat éncesi aletin elektrik
baglantisini kesin.
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16.

21.

22.

Aleti calistirmadan énce ayar anahtarlarinin gikartimig
olup olmadigini kontrol etmeyi aliskanlik haline getirin.
Cikartilmamigsa gikarin.

Aletin istek disi calismasini engelleyin. Elektrik
baglantisi olan aleti parmaginiz galter izerinde oldugu
halde tagimayin. Fisi takmadan aletin kapali olduguna
emin olun.

Acik alandaki calismalar icin sadece agik alana ézel
uzatma kablosu kullanin.

Daima tetikte olun. Ne yaptiginizin farkinda olun ve
duyarli olun. Aleti yorgunken calistirmayin.
Aletinizin hasarli olup olmadigini kontrol edin. Aletle
yeni bir ise baglamadan 6nce; koruyucu tertibatlarin
veya hafif hasarli parcalarin iglevlerini kusursuz ve
usulline uygun bir bicimde yerine getirip getirmediklerini
kontrol edin. Hareketli pargalarin hizali olup olmadigini,
sikisip sikismadiklarini veya hasarl olup olmadiklarini
kontrol edin. Kullanim kilavuzunda bagka tarll
belirtiimemisse; hasar gérmuis koruyucu tertibat ve
parcalar bir yetkili servis tarafindan usuline uygun
olarak onarilmali veya degistiriimelidir. Hasarli salterler
de yetkili servis tarafindan yenilenmelidir. Salterlerin
kapama/agma islevini yerine getirmedigi bir aleti
kullanmayin.

Dikkat

Bu talimatlarda belirtilenler diginda aksesuarlarin veya
parcalarin kullanilmasi, yaralanmalara yol agabilir.
Aletin yalnizca vasifli bir kigi tarafindan tamir edilmesini
saglayin. Bu elektrikli alet, ilgili glivenlik gerekliliklerine
uygundur. Tamiratlar yalnizca yetkili servis tarafindan
orijinal yedek pargalar kullanilarak yapiimalidir. Aksi
halde kullanici agisindan biyik tehlikeler dogabilir.

PROFIL KESME MAKINASINI KULLANIRKEN
DIKKAT EDILECEK HUSUSLAR

1.

11.
12.

Kullanmadan énce kesme diskini kontrol edin, yipranmig
ve bozuk kesme disklerini kullanmayin. Kullanmadan
o6nce mutlaka bir deneme yaparak makinada herhangi
bir anormallik olup olmadigini kontrol edin.

Normal profil kesme diskini, uygun normal yiizeylerde
tatbik edin.

Kesme esnasinda olusacak kivilcimlara kargl kendinizi
koruyun.

Profil kesme diskini degistirirken dizgiin yerlestirin.
Kesme diskinin baglanti parcalarinin aginmamis ve
saglam olmasina her zaman &zen gésterin. Bozuk
baglanti parcalari kesme diskine zarar verir.
Calistiginiz yizeyde, c¢ivi gibi yabanci maddelerin
olmadigina emin olun.

Sadece Uretici firma tarafindan énerilen kesme disklerini
kullaniniz. Kullanacaginiz diskin makinada belirtilen hiza
esit veya daha ylksek hiza gére ayarlanmig olmasi
gerekmektedir.

Zimparalama diski, Gretici kilavuzunda belirtildigi sekilde
saklanmali ve dikkatle kullaniimalidir.

Diskin, Uretici kilavuzunda belirtildigi sekilde yuvasina
takilmis oldugundan emin olunuz.

. Koruma pargasi lzerinde takili omadan makinayi asla

kullanmayiniz.

Bigcagi bilemeyin.

Makinay1, patlayici ortamlarda ve kivilcim olusabilecek
ortamlarda kullanmayin.



TEKNiK OZELLIKLER

Tiirkce

Voltaj (bélgelere gore)*

(110V, 115V, 120V, 127V) n,

(230V, 240V) n,
—

1640 W* 2000 W*

115 mm x 130 mm

70 mm x 235 mm

Glg girisi
Maksimum Kesme Boyutlari 90°
Yikseklik x Genislik 45°

100 mm x 106 mm

Profil Kesme Diski

355 x 25,4 x 4 mm (Glglendirilmis regineli profil kesme diski)

Yiksiiz hiz 3800 dak'
Maksimum cevresel ¢alisma hizi 4800 m/dak
Agirlik 17 kg

*Bu deger bolgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Grlinin (zerindeki plakayi kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Profil kesme diski
(2) Altigen somun lokma anahtari

UYGULAMALAR

Boru, yuvarlak gubuk, sekil verilmis gelik ve yan tahta gibi
cesitli malzemelerin kesilmesi.

ALETI KULLANIM ONCESINDE

1. Giic Kaynagi
Kullanacaginiz gu¢ kaynaginin, aletin etiketinde
belirtilen elektrik gereklerine uygun oldugundan emin
olun.

2. Gug Salteri
Glg salterinin OFF konumunda oldugundan emin
olun. Salter ON konumundayken gii¢ kaynagina
baglanan alet hemen calismaya baslayarak ciddi bir
kazaya neden olabilir.

3. Uzatma Kablosu
Calisma yeri glic kaynagina uzak oldugunda, yeterli
kalinlk ve kapasiteye sahip bir uzatma kablosu
kullanin. Uzatma kablosu mimkin oldugunca kisa
tutulmahdir.

4.  Makinay! diiz bir yere yerlestirerek sabitleyin. Makina
fabrikadan c¢ikisinda kullanim sirasinda olusabilecek
elektrik carpmalarina karsi korunmak Gzere detayl bir
kontrolden gegmistir.

5. Tasima sirasinda makinanin tim ¢ikarilabilir pargalari
bir gerdirme zinciriyle saglamlagtinimigtir. Digmesine
yavagca basarak bu gerdirme zincirini yuvasindan
cikartiniz.

6. Tim kesme disklerinin mikemmel durumda
olduklarindan ve herhangi bir catlak veya cizik
olmadigindan emin olunuz.

7.  Fabrikadan gikarken tiim civatalar sikica sikilmiglardir.
Ancak, glvenlik amaciyla tim sikma civatalarini tekrar
sikiniz.

8. Diskin c¢atlamasindan meydana gelecek kazalar
koruyucu kihf (disk kilifi) tarafindan ©&nlenmektedir.
Disk kilifi, fabrikadan tamamen sikilmis olarak ¢ikmig
olmasina ragmen, guvenlik igin civatalar tekrar sikarak
kontrol ediniz.

9.  Kesme diskini degistirirken, yeni kullanacaginiz kesme
diskinin 4800m/dk’lik gevresel dénme hizinda imal
edilmis oldugundan emin olunuz.

10. Kesme diskini sikistirmak veya ¢ikartmak igin kullanilan
boru anahtarin makinaya takili olmadigindan emin
olunuz.

11. Ustinde caligilacak parganin dizgin bir sekilde
desteklenmis oldugunu kontrol edin. Malzemenin
mengeneyle sabitlenmis oldugundan emin olun. Aksi
takdirde, parganin yerinden ¢ikmasi veya kesme
diskinin kirllmasi durumunda ciddi bir kaza meydana
gelebilir.

12. Taglama diskinin, kullanmadan énce dlizgin bir sekilde
baglanmis ve sikilmig oldugundan emin olun ve
makinay! 30 saniye kadar bos olarak emniyetli
konumda calistirin. Eger herhangi bir anormal titresim
veya baska bir ariza varsa, makinayi derhal durdurun.
Tekrar calistirdiginizda ayni durum devam ediyorsa
nedenini bulmak icin makinay! kontrol edin.

13. Yizeyde herhangi bir egrilik olup olmadigini kontrol
etmek icin kesme diskini donduriin. Asiri egrilik diskin
yerinden ¢ikmasina neden olur.

14. Tozlu alanlarda galigirken havalandirma kanallarinin
aclk oldugundan emin olun. Tozu temizlemek
gerekirse, oncelikle makinanin elektrik fisini gekin.

KESME iSLEMLERI

DIKKAT

Kesilecek parganin kesme diski donerken yerlestiriimesiveya

yerinden oynatiimasi tehlikelidir.

1. Digmenin calistinimasi
Calistirma digmesi mandalin elle ¢ekilmesi ile calisir
ve mandalin serbest birakilarak orijinal yuvasina geri
getirilmesiyle durdurulur. Emniyet mandali basili
konumda olmadan diigme calismaz.

2. Kesme

(1) Kesme diskini déndurin, yavasca kolu asagiya
bastirarak kesme diskini kesilecek pargaya yaklastirin.

(2) Kesme diski kesilecek pargayla temas edince, yavagca
kolu daha asagiya iterek kesmeye baslayin.

(3) Kesme tamamlaninca (veya istenen delik agilinca), kolu
yukariya dogru kaldirarak orijinal yuvasina getirin.
(4) Her kesme isleminin sonunda, dénmeyi durdurmak igin
digmeyi kapatin, ve sonraki isleme de ayni sekilde

devam edin.
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Tiirkce

DIKKAT
Makinanin kolundan daha kuvvetli bastirimasi kesme
isleminin daha cabuk olacagi anlamina gelmez. Kola
fazla yUk bindirmek motora fazla basin¢ uygulayacak
ve kapasitesini azaltacaktir. Kesme islemi bittikten sonra,
makinay! kapatip, elektrik fisini cekmeyi unutmayiniz.

PROFIL KESME DISKiNiN TAKILMASI VE
CIKARTILMASI

1. Kesme diskinin ¢ikartilmasi (Sekil. 2)
(1) Durdurma mandalina basin ve civatay! altigen somun
. lokma anahtarla gevsetin.
DIKKAT
Kesme diskinin sabitleme mili durdurucu mandala
basarak sabitlenemiyorsa, mandala basarken civatayi
altigen somun lokma anahtariyla sikin. Durdurma
mandali asagidayken yerlestirme safti sabitlenmistir.
(2) Civatayi, pulu (A), ve disk pulunu cikartin ve kesme
diskini yerinden sokun.
2. Profil Kesme Diskini Yerlestirme
Disk pul ve civatalarindan tozu tamamen temizleyin,
daha sonra gikartma isleminin tersini uygulayarak diski
yerlestirin. Son olarak alt kapag! yerine taktiginiza emin
. olun.
DIKKAT
Profil kesme diskini takmak ve ¢ikartmak i¢in kullanilan
durdurma mandalinin énceki durumuna getirildiginden
emin olun.

NASIL KULLANILIR?

1. Kesilecek malzemeyi yerlestirme iglemi (Sekil. 8 ve 9)

Calisilacak malzemeyi (A) ve (B) mengeneleri arasina
yerlestirin ve kavrama kolunu kaldirnn ve $ekil. 8'de
gosterildigi sekilde, (A) mengenesi malzemeye hafifce
degecek sekilde vidal kolu itin.
Daha sonra, kaldirma kolunu asagi gevirerek, ve vidali
kolu déndurerek galisilacak malzemeyi yerinde sabitleyin.
Kesme iglemi tamamlandiginda, Sekil. 9°'da gosterildigi
sekilde vidali kolu iki veya g kere gevirerek mengeneyi
gevsetin ve malzemeyi ¢ikarin.

DIKKAT
Makina kapandiktan sonra da disk dénmeye devam
eder.

Herhangi bir kazaya sebep olmamak icin, kesme diski
dbénerken kesinlikle malzemeyi c¢ikartmayin veya
yerlestirmeyin.

Uzun pargalar, zeminle ayni seviyede olacak sekilde
her iki taraftan da yanmaz bloklarla desteklenmelidir.

2. Acih Kesme (Sekil. 3 ve 4)

(1) Profil Kesme makinasi 45° ve 60°’lik agilarda ¢alismaya
uygundur.

(2) (B) mengenesindeki iki adet M10 altigen silindirik
gébmme basli civatayl gevsetin ve mengenenin
agzindaki galisma ylzeyini 0°, 30° veya 45° lik agilarla,
Sekil. 4'te gosterildigi sekilde ayarlayin. Hazirlik bitince
iki 10 mm’lik somunu saglamca sikilastirin.

(8) Genig bir malzeme agili kesildiginde, $ekil. 5'te
gOsterildigi gibi mengeneye (B) celik bir levha
yerlestirerek sikilagtirilabilir.
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3. Sabit mengene agzini hareket ettirme (Sekil. 6)
Mengene agcikligi, fabrika gikisinda maksimum 170 mm
olacak sekilde ayarlanmistir. 1770 mm’den daha fazla
bir aciklik gerektiginde mengeneyi, sekilde gosterildigi
gibi iki somunu gevseterek zincir hizasina getirin.
Maksimum aciklik 205 mm ve 240 mm olarak iki
kademede ayarlanabilir. Kesilecek malzeme daha genis
ise, mengene agzinin sabit tarafinin yeri degistirilerek
kullanilabilir.

4. Metal Blok Kullanma (Sekil. 7)

Kesme diskinin dis capi azaldiginda, kesme diskini
ekonomik olarak kullanmak igin (A) ve (B) mengeneleri
arasina kesilecek malzemenin boyutlarindan biraz daha
kiglk bir metal blok yerlestirin.

BAKIM VE MUAYENE

DIKKAT

Bakim ve muayene yapmadan énce makinanin kapali ve

figinin cekili oldugundan emin olun.

1. Kesme Diskini Degigtirme
Kesme diski, strekli kullanimdan kéreldiginde motordan
gereksiz glc ceker. Sonug olarak, taglama verimliligini
korumak igin korlesmis kesme diskini tamir edin veya
degistirin.

2. Komiirlerin Kontrol Edilmesi (Sekil 10)
Motorda tlikenebilir malzemeler olan kémdirler kullanilir.
Kémdrler yiprandiginda veya “yipranma sinirina”
yaklastiginda, bu motorda sorunlara neden olabilir.
Otomatik durdurmah kémir kullanildiginda motor
otomatik olarak duracaktir.
Bu durumda, her iki kémdiri de sekilde gosterilenle ayni
kémir tanimlama numarasina sahip kémurlerle degistirin.
Ayrica, kdmdrleri daima temiz tutun ve kémdar tutucularin
icinde serbestce kayabildiklerinden emin olun.

3. Montaj vidalarinin incelenmesi
Tum montaj vidalarini dizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

4. Yaglama
Makinay! uzun sire kullanmak i¢in ayda bir agagida
belirtilen yaglama noktalarini yaglayin (Sekil.1’e bakin).
Yaglama Noktalari
O $Saftin déner kismi
O Mengenenin déner kismi
O Mengenenin kayma yolu (A)

5. Temizleme
Makinaya yapigmis talag ve artiklari bir bez veya benzeri
ile ara sira temizleyin. Motor kismini yag veya suyla
islatmamaya dikkat edin.

6. Makinadaki, korumalardaki veya Kkesici bicaklardaki
hatalar tespit edildiginde derhal bildirilmelidir.

7. Servis parcalan listesi

DIKKAT
Hitachi Gug¢ Takimlarinin onarimi, modifikasyonu ve
g6zden gegcirilmesi Hitachi yetkili Servis Merkezi
tarafindan yapilmaldir.
Hitachi yetkili Servis Merkezine tamir ya da bakim
amaclyla bagvuruldugunda Parga Listesinin takim ile
birlikte verilmesi faydali olacaktir.
G takimlarinin calistinimasi ve bakimlarinin yapilmasi
esnasinda her lke igin belirtilen giivenlik diizenlemelerine
ve standartlarina uyulmasi gerekmektedir.




DEGSIKLIKLER
Hitachi Agir is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak sirekli degistirilmekte ve gelistirilmektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda &nceden bildirimde
bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

GARANTI

Hitachi Elektrikli EI Aletlerine Ulkelere 6zglu hukuki
dizenlemeler cergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal aginma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlar kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, sokilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir Hitachi yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.

NOT

HITACHUI'nin slregelen aragtirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde énceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.

Havadan yayilan giiriiltii ve titregimle ilgili bilgiler
Olgllen de@erlerin EN61029’e uygun oldugu tespit edilmistir.

Tipik A agirlikli ses basing seviyesi: 99 dB (A)
Tipik A agirlikh ses glicl seviyesi: 107 dB (A)

Kulak koruyucusu kullanin.

EN61029’ a goére belirlenen toplam vibrasyon degerleri (lc
eksenli vektor toplami).

Celik gubuk kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h = 6,6 m/s?
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart test metoduna
gore Olglimustir ve bir aleti baska bir aletle karsilagtirmak igin
kullanilabilir.

Maruz kalmanin 6n dederlendirmesinde de kullanilabilir.

DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagli olarak belirtilen toplam
degerden farklilik gosterebilir.

O Gergek  kullanim  kosullarindaki  risklerin
degerlendirmesini esas alarak kullaniciyr koruyacak
glvenlik 6nlemlerini belirleyin (kullanim siresine ilave
olarak aletin kapatildigi ve rélantide calistigi
zamanlarda ¢aligsma gevriminde yer alan tim parcalari
dikkate almak suretiyle) operatorii korumak igin gerekli
guvenlik énlemlerini belirlemek igin.

Tiirkce

@ 230 V~ nominal voltajlik gii¢c kaynag: sistemi hakkinda
bilgi

Olumsuz ana sebeke kosullarinda, bu alette gegis voltaj
dstisleri veya voltaj dalgalanmalari olabilir.

Bu alet, kullanicinin kaynaginin arabirim noktasinda (glc¢
servis kutusu) maksimum izin verilen sistem empedansi Zyx,
0,14 Ohm olan bir gii¢ kaynagi sistemine baglanti igindir.

Kullanicinin bu aletin sadece yukaridaki gerekleri kargilayan
bir giic kaynagi sistemine baglandigindan emin olmasi gerekir.
Gerekirse, kullanici arabirim noktasindaki sistem empedansini
elektrik sirketinden égrenebilir.

@ 230 V~ nominal voltajlik devre kesici devre ile ilgili
bilgi

Bu alet, sadece gl ayirici ézellikli 16 A’lik sigortaya
baglanildiginda kullaniimalidir.
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Pycckui

(MepeBop, opUrMHanbHbIX UHCTPYKLUIA)

OBIWME NPABUNA NO TEXHUMKE BE3ONACHOCTH

NMPEAYNPEXAEHUE!

Mepen wucnonb3oBaHueM

3MEKTPOUHCTPYMEHTOB AOMKHbI ObITh MNPEANPUHSATHLI BCe
Heob6xo4uMble Mepbl MPeJOCTOPOXHOCTH AMS TOrO, HTOGbI

YMEHbWNTb CTeNneHb pUCKa BO3ropaHus,

yAapa

3MIEKTPUYECKMM TOKOM M CHU3UTb BEPOSATHOCTb
NOBPEXAEHUs Koprnyca WHCTPYMeHTa. OTU Mepbl
NpPeLOCTOPOXXHOCTU BKITIOHAIOT B CE6S HUXKENEPEUMCTIEHHbIE
NYHKTbI.

BHVUMaTenbHO MpoYTUTe BCe yKasaHus, npexae Yem Bbl
nonbiTaeTech UCMOMb30BaTb UHCTPYMEHT, U COXPaHUTE UX.
[ns 6e3onacHOro Ncrnosib30BaHusi:

1.

10.

11.
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MoppepxvBanTe YMCTOTY M MOPSAOK Ha paboyem
mecTe. Jllobas nomexa Ha paboyem MecTe WM Ha
paboyem CTOne MOXeT CTaTb MPUYUHOWA TPaBMbl.
MpuHMManTe BO BHUMaHWe OKpyxatoulyto paboyee
MecTo  06CTaHOBKY. He pa6oTtante ¢
9NEeKTPOMHCTPYMEHTOM noj  Aoxaém. He
UCTOSb3YTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT B MOMELLEHUSIX C
NOBbLIWEHHON BaxHocTblo. [loggepxusanTe
xopollee ocBeljeHWe Ha paboyem MecTe. He
paboTaiiTe WHCTPYMEHTOM MNpW Hannyinum psgom
NErkoBOCMaMEHSIOWMXCS XKWUAKOCTEeA MM ra3os.
OcTeperantecb ygapa 31eKTpudeckuMm Tokom. He
KacanTecb 3a3eMEHHbIX NoBepxHocTen. Hanpuwvep,
Tpy60onNpoBOAOB, PafMaTopoB, KYXOHHbIX MNUT,
KOPMYCOB XONOAUIbHUKOB.

Bo Bpemsi paboTbl C MHCTPYMEHTOM He paspeluaite
[eTAM HaxoauTbcs nobnusoctu. He nossonsinte
MOCTOPOHHUM A0TparvBaTbCsl A0 UHCTPYMEHTa Wunu
yANMHUTENS. TIOCTOPOHHME nnua He [OSKHbl
HaxoguTbCA Ha paboyen nnowagke.

3akoH4unB paboTy, cpaBalTe WHCTPYMEHT Ha
XpaHeHne. MecTo AnA XpaHeHWs WHCTpyMeHTa
AOIDKHO 6bITb CYXWM, BbICOKO PACMONOXEHHbIM M
3anupatbCs Ha 3amoK. [leT He AOMKHbI UMeTb
BO3MOXXHOCTW CamMOCTOATENbHO A[obpatbCs A0
VHCTPyMeHTa.

He BmewwuBaiTech B paboTy MaluMHbl, NPpUKNaabiBas
n3nuwHow cuny. PaboTa BbINONHAETCA nydwe u
6e3onacHe, €Cn UHCTPYMEHT 3KCMyaTupyeTcsi ¢
LUTATHOW CKOPOCTbIO.

MpaBunbHO BbIOGUPaANTE WHCTPYMEHT [ANA KaXAon
KOHKpeTHon paboTbl. He nbiTanTecb cpenatb
MarnoMOLHbIM WHCTPYMEHTOM paboTy, KoTopas
npeAHasHayeHa Ans BbICOKOMOLHOMO WHCTPYMEHTA.
He ucnonb3yiiTe UHCTPYMEHT B LEeNsX, ANs KOTOPbIX
OH He npepHa3HayeH. Hampumep, He nonb3yiTech
LIMPKYSPHON NUION 4N 06pe3aHns BETOK AepeBbeB
UM peskn 6péBeH.

O6paTtute BHMMaHWe Ha BbI6OP paboyen omexapl.
He HapeBaiiTe npoCTOpPHYylO ofexay unu
AParoueHHOCTH, T.K. OHM MOryT ObiTb 3axBayeHbl
ABVXYLMMUCA 4acTsAMU WHCTpyMeHTa. Ha Bpewms
paboTbl BHE MOMELLEHWI PeKOoMeHayeTca HazeBaTb
peavHoBble nepyaTkM M BGOTUHKUM C HECKONb3KOM
noAowWwBON. YNoxuTe AMWHHbIE BOMOCHI Noj
rofoBHbIM y60pOM.

Monb3ynTech 3aWmTHbIMKU o4kamu. OgeBanTe Macky
ANA NMua MW Macky NPOTUB MbINW, ECNW NpY pe3ke
matepuana BblAensieTcs Mbifb.

Mcnonb3ynte obopypoBaHne ANS OTBOAA NMblnv U
rpssu. Yéegutech, 4To Bbl ncnonbayete npasunbHble
ycTpoWcTBa ANS NpuUcoegnHeHus nopo6Horo
obopyaoBaHus.

He ponyckante nopum anektpowHypa. Hukorga He
nepeHocuTe WHCTPYMEHT, AepXa ero 3a WwHyp. He
fAépraiiTe 3a LWHYP C LeNblo BbiHYTb BUJIKY U3
po3eTku. ObeperanTe LWHYp OT BO3AENCTBUS HAarpeBa,
CMa3o4HbIX MaTepuarnios U MNpegMeToB C OCTPbIMU
Kpasimu.

12.

13.
14.

20.

21.

22.

Mepepg Ha4yanom paboThbl 3akpenuTe
obpabaTbiBaemyto feTanb B TUCKax. ATo 6e3onacHei,
4yeM pfepxaTb 3aroTOBKY B pyke, a Takxe
ocBoboXXJaeT 06e pyku Ans paboTbl C UHCTPYMEHTOM.
ByabTe Hayeky. MOCTOSHHO UMENTE XOPOLLYIO TOYKY
oropbl U He TepsinTe paBHOBECUSI.
BHUMaTeNnbHO OTHOCUTECH K TEXHUYECKOMY
06CNYXXMBAHWIO MHCTPYMEHTA W €ro pemoHTy. [ns
AOCTVKEHUST NyyWwunx paboyvnx XapakTepucTuk u
obecrieyeHnsi 6onblieir 6e3onacHocT npu paboTte
OCTOPOXHO obpalwanTecb C WHCTPYMEHTOM MU
cofepxute ero B yuctoTte. MNpu cmMaske U 3ameHe
akceccyapos cnepynte yKasaHusm B
COOTBETCTBYIOWMX WHCTPYKUusiX. lepuoguyecku
ocMmaTpuBanTe 3MeKTPOLIHYP WHCTPYMeHTa U B
crny4ae ero noBpeXAEHUs OTPEeMOHTUpYNTe ero B
YNOSIHOMOYEHHOM CepBUCHOM LieHTpe. Mepuogunyeckn
ocmaTtpuBaiiTe YASIMHUTENN U B Crydae NoBpeXXaeHus
npousBoaUTE KX 3ameHy. PyKOATKWM WHCTpymeHTa
AOJDKHBI 6bITb CYXUMM U YACTBIMMK , HE MadKaTe ux
CMa3o4HbIMM MaTepuanamu.

BblHbTE BWUNKY 3MEKTPOLIHYpa W3 PO3eTKW, ecnu
WHCTPYMEHT He WCMonb3yeTcs, nepef Hayanom
Texob6CnyXuBaHusa, a Takxe nepef 3amMeHon
akceccyapoB (Hoxen, cBépn, dpes).

BblHbTE BCE PErySIMPOBOYHBLIE W FaeyHble KIouM.
Bo3bmute cebe 3a npasuno, nepeg Tem Kak
BKJIIOYUTb UHCTPYMEHT, MPOBEpsATb BCE NN KIIIO4M
BbIHYTbl U3 Hero.

MN3berante HeoxmpaaHHoro sanycka asuratens. He
nepeHocuTe MOAKIIOYEHHbIA K 3neKTpoceTu
WHCTPYMEHT, fepxa nanel Ha nepekno4vaTene.
Mepen TeM Kak BCTaBWTb LUTENCENb B PO3ETKY
ybeguTecb, 4TO nepekniovaTenb HaxoguTcs B
nonoxexun "Bbikn.".

PaboTas BHe mMoMeleHus, NONb3yihTechb
yaAnvHUTeNnsMu. B aTom cnydae ucnonb3yiite TONbKO
Te yANMHUTENW, YTO npeAHas3HayeHbl ANs paboTbl
Ha ynuue. OHM KMMeOT COOTBETCTBYIOLWYIO
MapKUpOBKY.

Byabte 6auTenbHbl. CneguTe 3a Tem, 4TO Bbl
npenaete. MpuaepxvBainTech 3apaBoro cMbicna. Ecnm
Bbl yCTanu, He paboTaiTe C WHCTPYMEHTOM.
MpoBepsiite noBpexaéHHble aetanu. MNpexae yem
MPOAOIKUTL dKCMNyaTaumio MHCTPYMeHTa, creayeT
TLWaTeNlbHO MPOBEPUTbL 3ALUUTHBIA KOXYX UIN UHble
AeTanu, KOTopble WMET MOBPEeXAEHWUs C Lenbto
YyCTaHOBUTb, Y4TO OHM B paboyeM COCTOSHUM W
BbINOMHAOT NpeAHasHayYeHHYl0 UM YHKUUIO.
MpoBepbTe IOCTUPOBKY U CKPEMNNEHNE [ABWKYLIMXCS
[eTanen, WCNpaBHOCTb JeTanei, NpaBUSIbHOCTb
cbopkn n niobble Apyrne napameTpbl YTO MOryT
NoBAMATb Ha MX paboTy. 3aWMTHBIN KOXYX WU
Apyryto Aetarb, KOTOpble MOBPeXAeHbI, HEO6X0AUMO
KakK crnefyeT OTPeMOHTMpOBaTb WKW 3aMeHWUTb B
YMNOMHOMOYEHHOM CEpPBUCHOM LIEHTPE, ecyim UHoe He
yKasaHo B WHCTPyKUMM NO I3KcnnayaTtauuu.
HeuncnpaBHble nepeknoyaTtenu 3ameHuTe B
YMNOSIHOMOYEHHOM CEepPBUCHOM LieHTpe. He paboTaiiTe
C MHCTPYMEHTOM C HeucrpaBHbIM NepeksoyaTenem
"Bkn.\ Bbikn."

BHumaHne

C uenbto n3bexkxaHns TpaBMbl UCMONb3YATE TONbKO
Te akceccyapbl UMM YCTPOMCTBA, YTO YyKa3aHbl B
TUX UHCTPYKLMSIX MO dKCMyaTauum unm B katanore
dvpmbl HITACHI.

PeMOHT [OJ)XKeH OCyWecTBMSATbCS TOMbKO B
YNOMHOMOYEHHOM  CEePBUCHOM  LEHTpe ¢
UCMOJIb30BaHNEM TONbKO OPUrMHAMbHBIX 3anacHbIX
netaneit HITACHI. B npoTYBHOM cry4ae BO3MOXHO
HaHeceHWe cepbe3HOro Bpefa 3[0pOBbi0
nosib3oBaTess.



MEPbI NPEAQOCTOPOXXHOCTU NPU
QKCIMNYATAUUN OTPE3HOU MALUUHbI

1.

o rw

Mepep ncnonb3oBaHWEM NPOBEPbTE OTPE3HON AUCK,
He UCMosb3yiTe OTpe3Hble AUCKW CO CKOnamu unu
Apyrumun nospexaeHuamu. Bcerga BbinonHante
npo6HbIAN 3anyck OTPEe3HOW MawwHbl nepepq
MCMOMb30BaHNEM, YTOObI yb6eAuTbCA B OTCYyTCTBUM
OTK/TOHEHWIA OT HOpManbHOW PaboTbl.
Mcnonb3yinTe cTaHAapTHbIA OTPE3HOW AWCK Ha
nepneHanKynspHoOn emy paboyent MOBEpPXHOCTU.
ObecneybTe 3almMTy OT WUCKP NpuU OTpe3aHuu.
3ameHUTe OTpPE3HOW AWCK Haafexawymm obpasom.
Bcerga BHUMaTeENbHO crneauTe 3a Tem, 4YTOObl He
6bInn ocnabneHbl AeTanu, UKCUMPYIOLWMe OTPE3HON
Anck. HewucnpaBHble peTanu npuBefyT K
MOBPEXAEHUIO OTPE3HOro AMcKa.

TEXHNWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

10.

12.

Pycckui

Y6eanTech B TOM, H4TO Ha obpabaTbiBaeMOM U3aenum

OTCYTCTBYIOT MOCTOPOHHWE MPEAMETbI, Harnpumep,
reo3au.
Mcnonb3yiiTe  TONbKO ~ pPeKOMEHZOBaHHble

N3roToBUTENEM OTpPe3Hble AWCKU, Ha KOTOpbIX
yKasaHa CKOpOCTb, KOTopasi paBHa Unu rpesbillaeT
CKOPOCTb, YyKasaHHyl0 Ha nacrnopTHOW Tabnuuke
MaLUUHBbI.

A6pasvBHble [OWCKU [OMKHbI XPaHWUTbCSH B
COOTBETCTBUW C TPebOBaHUAMU W3roTOBUTENS U C
HUMKU crefyeT obpallaTbCs OCTOPOXXHO.
Y6enutechb B TOM, YTO YCTAHOBNEHHbIW AUCK BblOpaH
B COOTBETCTBMM C TPeOOBaHUAMU W3roTOBUTENS.
Hukorga He wvcnonb3yhWTe MawwuHy 6e3
YCTaHOBJIEHHOTO 3alUWTHOrO MPUCMOCO6MEHMS.

He pasmaxuBaiiTe nonoTHOM.

He wucnonb3yiTe MawuHy BO B3PblBOOMNACHON
06CTaHOBKE U B YCMOBUSIX, KOr4a UCKPbI MOTYT CTaTb
NpVYMHOIA noxkapa, B3pbiBa WU T.M.

HanpsxeHue (no pervoHam)*

(110B, 115B, 120B, 127B) "L

(230B, 240B) "

MoTpebnsemasn MOLWHOCTb

1640 W*

2000 W*

MakcrmanbHble pa3mepbl 0Tpe3aHus
BbicoTa X wupuHa

90°

115 MM x 130 Mm

70 MM x 235 MM

45°

100 MM x 106 Mm

OTpesHon auck

(ApMVpOBaHHbI BONIOKHWUCTBIM HanoSIHUTENEeM OTPE3HOW ANCK)

3355 X 325,4 X 4 MM

Yucno 060poTOB XOMOCTOro Xo4a 3800 MuH!
Makc. pabo4asi OKpy>XHas CKOpoCTb 4800 M/MUH
Bec 17 kr

*MpoBepbTe NacrnopTHyIO TaﬁJ'IVILIKy Ha usgenun, Tak Kak oHa MeHAeTCA B 3aBUCMMOCTW OT peruoHa.

CTAHOAPTHbIE AKCECCYAPbHI

(1) OTPEBHOM [UCK .eeneeeeeneeieaieesieeieeee e sieeeeseesneeneeseeenes 1
(2) MaeyHbI KMOY B BUAE LECTUrPAHHOrO CTEePXHS .. 1

OBJIACTb NPUMEHEHUA

O6peska pas3nuyHbIX MeTanIM4ecKuxX u3genuii, Hanpumep,
TPY6, KPYribIX CTEPXXHEN, CTarbHbIX (haCOHHbBIX U3AENUi 1
KpaeB nuiomarepuasnos.

NnOAroTOBKA K OKCMNYATALUU

1.

WcTouHMK anekTponuTaHusA

MpocneanTe 3a TeM, YTOObI UCMOMNb3YyeMblil UCTOHHUK
3M1eKTPONUTaHNS COOTBETCTBOBAN TPebOBaHUAM K
MCTOYHWKY 3NEKTPONUTaHUA, yKasaHHbIM Ha TUMOBOA
Tabnuuke nsgenus.

Mepekniouyatens "Bkn./ Bbikn."

Y6egutecb B TOM, YTO NepeksioHaTenb HaxoauTcs
B nonoxeHun "Bbikn.". Ecnu Bbl BCTaBnserte
lwTencenb B pO3eTKy, a Nepeknioyatesl HaxoauTcs
B NONOXeHun "BKn.", WHCTPYMEHT HemeAneHHO
3apaboTaeT, YTO MOXET cTaTb NPUHMHON CepbE3HON
TpaBMbl.

yanuuuteno

Korga paboyasi nnowjagka yaaneHa oT UCTOYHMKA
3MEeKTPONUTaHNA, NOMb3yhTecb YANMHUTENEM.
YanvueuTens JOMKeH uMmeTb Tpebyemyio nnowanb

nonepeyHoro cedeHus u obecne4ymBaTb paboTy
MHCTPYMeHTa 3afaHHoi MowHocTh. PasmaTbiBaiite
YANUHUTESb TOMbKO Ha pearnbHO HeobXoAuMyto ANs
[aHHOrO0 KOHKPETHOr0 MPUMEHEHWUS AJINHY.
YcTaHOBMTE MallMHY Ha POBHOW rnagkon
NOBEPXHOCTU U 3adUKCUPYWTE B YCTOWYMBOM
coctosHuun. [lepeng oTnpaBkoi ob6opypoBaHue
noAsepraeTcs CTPOroMy 3aBOACKOMY KOHTPOMO Ha
npegMeT 3aWmTbl OT MOPaXKEHWUS JNEeKTPUHECKUM
TOKOM BO BpeMms 3KcnnyaTauuu.

Tak Kak noABMXHbIe HacTy 3aKpennsaoT HaTsHXKeHneM
Lenu Ha Bpemsi TPaHCMOPTUPOBKMW, CHUMUTE Lienb C
LeMHOro Kptoka MNyTeM HaXaTus Ha PYKOATKY
nepeknioyarens.

Yb6egutecb B TOM, 4TO BCE OTPE3HbIE AUCKMU
Haxo4AaTCA B MAeasnlbHOM COCTOSHAM U Ha HUX He
BUAHbI LapanuHbl U TPEeLyHbI.

HecmoTps Ha TO, 4TO OHM ObINMN Ha[EXHOo
3adukcmpoBaHbl Ha 3aBofde nepej OTMPaBKOW, B
uensax 6e30MacHOCTW NOBTOPHO 3aduKcupyinTe
3aKUMHbIE raiiku.

3awmTHas KpbilwKa (KpbllKa AUcka) npegycMoTpeHa
ANA NpefoTBpaLleHns BO3MOXKHbIX HEMPUATHOCTEN,
Hanpumep, NOSIBNEHUS TPELLMHBI Ha OTPE3HOM JIMCKE.
HecmoTps Ha TO, 4TO OHa 6blna HaAeXHo
3admkcMpoBaHa Ha 3aBofe nepej OTNPaBKOW, B
uensx 6e30MacHOCTM MOBTOPHO 3aduKcupynTe
KpeneXHble BUHTbI.
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Pycckui

9.

10.

11.

12

13.

14.

Mpn 3ameHe oTpe3HOro pAucka ob6s3aTesnbHO
ybeguTecb B TOM, 4YTO YyKal3aHHasi pacyeTHas
OKpYy>Has  CKOpPOCTb  OTPe3HOro  Jucka,
npeAHa3Ha4yeHHOro ANs 3ameHbl, paBHa WAn
npesbiwaeT 4800 M/MUWH.

Ob6sa3aTenbHO ybeauTecb B TOM, YTO K MaliUHe He
NPUKpenneH raeyHbli KNio4 B BUAE CTEPXKHS,
KOTOPbIN NPUMEHSIETCA ANS 3aTArMBaHUSA UMW CHATUS
OTPE3HOro Jucka.

MpoBepbTe N ybeautecb, 4TO obpabaTbiBaemoe
n3fenve noaAepXXuBaeTCs Hagnexawum obpasom.
Ob6s3aTenbHo ybeautecb B TOM, YTO 3aroToBka
HafeXHo 3axarta Tuckamu. B npoTuBHOoM criydae,
ocnabneHve uKcauum 3aroToBKM MOXET NPUBECTH
K HEc4acTHOMY CIly4alo MM K MOSIOMKE OTPe3HOro
Avcka BO Bpems paboTbl.

Mepep vcnonb3oBaHveM o6s13aTenbHO yb6eauTech B
TOM, YTO abpasvBHbIV AUCK NPaBUSIbHO YCTaHOBMEH
n 3adukcupoBaH, a TakxXe pganTe MalluHe
nopa6botatb 6e3 Harpy3km B TeyeHue 30C B
6e30MacHOM MOJIOXKEHNN, HEMEAJSIEHHO OCTaHOBUTE
MalUMHYy, ecnin NOSIBUTCA 3HauuTenbHas Bubpaums
unu ecnu 6yayt obHapyXeHbl apyrue gedekTbl. B
3TOM Criyyae npoBepbTe MalMHy ANS BbIICHEHUS
MPUYUHBI HEUCTIPaBHOCTH.

MoBpawante OTpe3HOW AUCK ANA MNPOBEPKMU
TOpPLOBOro OTKNOHEHUSA. CunbHOe OTKIOHEeHune
npvBefeT K cABWry OTPEe3HOro Aucka.
Ob6a3aTenbHoO y6eauTecb B TOM, Y4TO npu paboTe B
YCMOBMSIX 3arbI/IEHHOCTW NOAAEPXKMBAETCS YUCTOTa
BEHTUMALMNOHHbLIX  OTBepcTuii. B cnydae
BO3HWKHOBEHUSI HEOOXOAMMOCTWN OYUCTKWU OT Mbinn,
npexage BCEro, OTCOEAMHUTE MaliuHy OT CeTeBOW
po3eTKu.

NPOLEAYPA OTPE3AHUA

OCTOPOXHO
CHumaTb unu yctaHaenmeaTtb obpabaTbiBaeMoe msgenve
BO BpPeMS BpaLleHWs OTPEe3HOro Aucka onacHo.

1.

DYHKLMOHMPOBaHWe BbIKNOYaTens

BbiktovaTenb BKIOHAOT HaXKaTUEM PYKOW Ha MycKaTterb,
a BbIK/OYaloT NyTeM OTMyCKaHWs MyckaTens B UcxoaHoe
nonoxenue. Bbikntoyartenbs He 6ydeT yHKLMOHMPOBaTbL
[0 Tex nop, noka crornop 6yaeT Haxart.

OTpesaHue

Bo Bpems BpalleHWsi OTPE3HOro AMCKa MATKO HaXXMUTe
PYKOATKY BHU3 W NpuMbnmnsbTe OTPE3HOW ANCK K
3aroToBKe AN OTpe3aHus.

Mpu conpMKOCHOBEHUM OTPE3HOTO ANCKa C 3aroToOBKON
AN OTpe3aHUsi MArko HaXMWUTE PYKOSITKY Aarnblue
BHM3 W Ha4HWTE BLIMOSHATL OTpe3aHue.

Korga npouecc oTpesaHusi (MNW BbINOMHEHMWSA
HaMe4eHHOr O LLeneBoro 0TBepcTus) 6yaeT 3aBeplueH,
NOoAHVMUTE PYKOATKY W YCTAHOBUTE ee B UCXOAHOe
NosoXeHue.

Mpn 3aBeplweHun Kaxpgoro atana B npouecce
oTpes3aHus, ycTaHaBnuBanTe Bblk/lo4aTenb B
nonoxexue BbiktodeHns OFF (BbIKJ1) ans octaHoBKU
BpaweHns, a 3aTem nNpoAoSIKUTe BbINONIHEHUE
crnepgyiolero artana oTpesaHus.

OCTOPOXHO
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CKOpOCTb OTpe3aHus He YBENUYNTCS, ECNN K PYKOSITKE
6yAeT NpunoxeHo 6onbluee ycunuve.
MpunoxxeHne cnULLKOM 6OMbLLOTO YCUNUS K PYKOSITKE

npuBefeT K neperpyske ABuratens u K yMeHbLEHNIO
€ro MOLYHOCTU.

O6sa3aTenbHO YyCTaHOBUTE BbIKMIOHATESb B MOSIOXKEHNE
BbikntoyeHusi OFF (BbIKJ1) nocne 3aBeplueHns paboThbl
U OTCOEAVHWUTE BWUMKY OT CETEBOW PO3ETKM.

YCTAHOBKA U CHSITUE OTPE3HOIO
ONCKA

1.

CHATHe oTpesHoro aucka (Puc. 2)

(1) Haxxmute ctonop u ocnabbTe 60AT NpW MOMOLLM

rae4yHoro Knw4a B BuUAe LWECTUrpaHHOro CTep>XHS.

OCTOPOXHO

Koraa Ban KpenneHus oTpe3Horo avcka 6yaeT Henb3s
3ahuKCUpoBaTh HAXXaTUEM Ha CTOMOP, MOBEPHUTE 60T
npy NOMOLM raeyHoro Kova B BUAE LIECTUrPaHHOro
CTEPXHSA BO BPEMs HaxaTus Ha cTtonop. Ban
KpenneHnsi oTpe3Horo aucka 6yaeTt 3aduKcmpoBaH,
Korga ctonop 6yfeT onyLjeH.

CHumuTe 60nT, Wainby (A), n wanby aucka, a 3atem
0TCOEANHUTE OTPE3HOW AWCK.

YcTaHOBKa OTpe3HOro gucka

TwaTtenbHo yAaanuTe MNbinb C Wand gucka u 6onTa,
3aTeM YCTaHOBUTE [UCK, MyTeMm BbINOJIHEHUSA B
obpaTHOW NocnefoBaTeNbHOCTY AENCTBUIA, ONMUCaHHbIX
Ans npoueaypbl CHATUA Aucka. O6sA3aTenbHO
NpuUKpenuTe BCMOMOraTesnbHyl KpbIWKY B KOHLEe
npouecca YCTaHOBKW.

OCTOPOXHO

Y6egutecb B TOM, 4TO CTOMOpP, KOTOPbIA O6bin
UCMONb30BaH [AN1A YCTAHOBKW W CHSATWUS OTPE3HOro
AWCKa, YCTaHOBMEH B OTBEAEHHOM Ha3az MOSIOXEHUN.

QKCNMNYATAUUA

1.

Mpoueaypa 3akpennieHns 3aroToBKW AN OTpe3aHus
(Puc. 8 n 9)

MomecTute ob6bpabaTbiBaeMoe wu3genuve mexay
3aXWMHbIM npucnoco6neHnem (A) U 3aXUMHbIM
npucnocobnenvem (B), nogHumute MydpTy #”
nepemMecTuTe 3aXuMHoe npucrocobneHne (A) npwu
MOMOLLM PYKOATKW BMHTA TaK, 4TOObl OHO crerka
conpukacanocb ¢ obpabaTtbiBaeMbiM M3genmeM, Kak
nokasaHo Ha Pwuc. 8.

3aTem onyctute MydhTy BHU3 U HaLEXHO 3akpenuTe
obpabaTbiBaemMoe M3Aenue B HY>XHOM MOMOXEeHUN
nyTem nosopoTa pykosaTku BuHTa. Korga npouecc
oTpe3saHusi GyAeT 3aBeplleH, MOBEPHUTE PYKOSITKY
BUHTA 2 unu 3 pasa gns ocrnabneHns 3aXWMHOro
npucnocobneHns, u cHumuTe obpabaTbiBaemoe
usgenve, Kak nokasaHo Ha Puc. 9.

OCTOPOXHO

Ouck 6ygeT npogonxaTb BpawaTtbCcsa nocne
BbIK/TIOYEHNSA MaLUWHbI.

Hukorga He cHuManWTe M He ycTaHaBnuBanTe
obpabaTbiBaeMoe u3genve BO BpeMs BpaljeHus
OTpe3HOro gucka pgna Toro, 4tobbl M3b6exaTb
nonyyeHns TpaBMbl.

OnuHHble obpabaTbiBaeMble M3aenus OOMXKHbI
noaAepXunsartbcs nofgcraskamm n3
HeBOCMMaMeHsIoWerocs maTepuana C Kaxpaon u3
CTOPOH Takum o6pasom, 4Tobbl usgenue 6bIN0
pacnonioXXeHo Ha OAHOM YpOBHe C obpabaTbiBaeMbiM
Yy4acTKOM.



2. Otpesanue nog yrnom (Puc. 3 n 4)

(1) MawwuHa no3BonseT BbINOMHUTL OTPe3aHue Nog yriom
45° nrm 60°.

(2) Ocnabbte pgBa 6onta M10 c ronmoBkamu nop

WEeCTUTrpaHHbI TOPLOBLIA K4 Ha 3aXWUMHOM

npucnocobneHnn (B), 3atem yctaHoBuTE pabo4yto

MOBEPXHOCTb Ha 3axBaT 3aXWMHOro NPUCNOcobneHuns

nog nobbiM yrnom, pasHbiM 0°, 30° mnu 45°, Kak

nokasaHo Ha Puc. 4. locne 3aBeplieHNs yCTaHOBKM

B HY>KHOE MOoJIoKeHNe, HaleXXHO 3aTaHuTe Asa 10 Mm

6onTa.

Mpu BbINOMHEHWM OTpPE3aHWs MoA YrioM LUMPOKON

3aroToBKW, OHa [OJKHA O6biTb Kpenko npuxaTa

(hMKCUPYIOLLEN CTasIbHOM MIMTON, Kak MoKasaHo Ha

Puc. 5 k 3axumHomy npucnocobnexuo (B).

3. MepemelyeHne cTayMoHapHOro 3axsara 3aXXMMHOIO
npucnoco6nexHus (Puc. 6)
MakcumanbHoe paccTosiHue MeXAy 3a>XUMHbIMU
MpMCNOCO6MEHNSIMN, KOTOPOE YCTaHaBMMBAETCS Mpu
oTnpaske € 3aBoga, pasHo 170 mm. B cnyyae, korga
Heo6xoauMO, 4TObObl 3TO paccTosiHue npeBbicuio 170
MM, MepemecTuTe 3aXWMHOEe npucnocobneHve B
MOMOXEHWE, NOKA3aHHOE LUTPUX-MYHKTUPHOWN JIMHUENR,
rocre Toro, Kak BblkpyTuTe ABa 6onta. MakcumarnsHoe
paccTosiHne MexXay 3aXWMHbIMW NPUCIOCO61eHNAMN
MOXeT 6bITb yCTaHOBMNEHO B ABa dtana 205 mm 1 240
mMm. Ecnn 3arotoBka Ansi oTpesaHus 6yAeT CIULLKOM
LUMPOKOW, 3a>KUMHOE MpUCMOCO6NneHne MOXeT ObiTb
AP PEKTUBHO MCNOMb30BAHO MNyTEM W3MEHEHUs
MOJIOXKEHNS CTaLMOHAPHO YCTaHOBIEHHOW CTOPOHBI
3axBaTOB 3aXWMHbIX NPUCMOCO6IIEHNIA.

4. Wcnonb3oBaHue mMeTannuMyeckon nogcraBku (Puc.
7)
Mpw ncnonb3oBaHUM OTPE3HOrO ANCKA C YMEHbLUIEHHBIM
BHELLHUM ANaMeTPOM, [t 3KOHOMHOTO UCMOSb30BaHMUA
OTPE3HOro [fucKa BCTaBbTE MEXAY 3aXKMMHbIMU
npucnocobneHuamu (A) n (B) MeTannu4yeckyto
noAcTaBKy, KoTopasi 6yJeT HEMHOro MeHblue, Yem
pa3mep OTpe3aeMoil 3aroTOBKW.

(3

TEXHMYECKOE OBCJ1Y>XXUBAHUE U
NPOBEPKA

OCTOPOXHO

065a3aTenbHO BbIKMIOYUTE MaLUHY U OTCOEAUHUTE BUIKY

OT CETEBOW PO3ETKM Nepej Ha4asiom NnpoBeAeHNsi NIPOBEPKU

N TEXHUYECKOTO 06CYXXNBaHMS.

1. 3ameHa OTpe3HOro Aucka
Korga oTpesHom AWCK MUCTYNUTCA MpW HemnpepbiBHOW
aKcnnayatauuu, ABuratenb HayHeT paboTaTb C
neperpyskon. CnepoBaTenbHo, Ans obecneyeHus
apheKTMBHOM 3IKcnnyaTauum BOCCTAHOBUTE WM
3aMeHUTEe WCTYMEHHbIA OTPE3HON AUCK.

2. O6cnepoBaHMe yronbHbIX uwetok (Puc. 10)
B aBuratene ncnonb3yloTcs yronbHble LETKW, KOTopble
MOCTENeHHO W3HALMBAIOTCS.
Vcnonb3oBaHWe N3HOLLEHHbIX YrOMbHbIX LUETOK UMK LLETOK
B COCTOSIHUM 6/IM3KOM K “ripefesnty U3HOCa” MOXKeT NPUBECTU
K HewcrnpaBHocTv Asuratens. Ecnu gsvratenb ocHalleH
YronbHOW LIEeTKOW aBTOMATU4ECKOW OCTaHOBKW, OH
OCTaHOBUTCS aBToOMaTMyecku. B aTo Bpems 3ameHnTe obe
YrofibHblE LETKU HOBLIMU LLETKaMKM, KOTOpble UMEIOT Te
>Xe HOMepa YrosibHbIX LETOK, KakK M MoKa3aHHble Ha
puycyHKe. Kpome Toro, Bceria COAepXXnTe YronbHbIe LLETKN
B UACTOTE U 00513aTENBHO crieauTe 3a TeM, YTOObl OHU
MOrfIM CBOOGOAHO CKOMb3WUTb B LLETKOAEPXKATESIX.

Pycckui

3. MpoBepka ycTaHOBMEHHbIX BUHTOB
PerynsapHo npoBepsiiTe Bce YyCTaHOBMEHHble Ha
WHCTPYMEHTE BWHTbI, CreguTe 3a Tem, 4TOoObl OHU
6bIn1 Kak cnegyeT 3aTsAHyThl. HemegneHHo 3ataHuTe
BUHT, KOTOpbIA  OKaXeTcsi  ocnabneHHbIM.
HeBbinonHeHne 3TOro npasuna rpo3nT CepbE3HOW
OMacHOCTbIO.

4. Cwmaska
[ns noagep>xaHvsi MalwuHbl B paboyeM COCTOSIHUM B
TeyeHne NPOAOSIKUTENIbHOrO BPEMEHW fJonvBanTe
Macrno B OAWH pa3 B Mecsily B cregyilole mecta
nogsoga macna (Cm. Pue. 1).

MecTa nogsoga macna

O Bpauwatowaacs 4acTb Bana

O Bpawatowascs 4acTb 3aXXKUMHOTO NPUCNOcob61eHns

O Y4acToK CKOMbXEHUS 3aXXMMHOro NpUcnocobneHns
(A)

5. Ouuctka
Bpems oT BpemeHu npoTupaiiTe MaluHy MSArkon
TKaHblo MNM NoAo6HbIM MaTepuanom u ygansiTe
HasMnwylo CTPYXXKY U obpesku. ByabTe OCTOPOXHbI,
He [onycTWTe nonajaHus macna Win Bofbl B OTCEK
AsuraTens.

6. O Hemonagkax B MalluMHe, BKJo4Yas 3aluTHble
npucnocobneHns u pexyline KpoMKu, cnepyeT
yBEeAOMMATb, KaK TOSIbKO OHW 6yayT O6Hapy>KeHbl.

7. Mopsigok 3anuceirt NOo Texo6CcnyXXuBaHUIO

OCTOPOXHO
PeMOHT, MogncdmKaLlmio n 0CMOTP MEXaHU3UPOBAHHOTO
MHCTpyMeHTa dumpmbl Hitachi cnegyet nposBoguth B
aBTOPWU30BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe Hitachi.

OTOT nepeyeHb 3anacHbIX 4YacTel npuroguTcs npu
npeAcTaBfieHUn ero BMECcTe C MHCTPYMEHTOM B
aBTOPM30BaHHbIN CepBUCHbIV LeHTp Hitachi ¢ 3anpocom
Ha PEMOHT Unn npoyee O6CMYXMUBAHWE.

Mpu paboTe n ob6CMYy>XMBaHUN MeXaHU3NPOBAHHbBIX
WHCTPYMEHTOB HYXHO cobniogatb npasuna u
cTaHJapTbl 6e30MacHOCTW, AEWCTBYIOWME B KaXKAoW
[aHHON CTpaHe.

3AMEYAHUE
®upma HITACHI HenpepblBHO paboTaeT Hapg
YCOBEPLUEHCTBOBAHNEM CBOUX W3AENWiA, NO3TOMY Mbl
coxpaHsieM 3a coboll MpaBO Ha BHECEHWEe N3MEHEHWI
B TEXHUYECKME XapaKTePUCTUKM, YNOMSIHYTbIE B faHHON
VHCTPYKLUMU MO 3KCnnyaTauum, 6e3 npeayrnpexaeHust
06 3TOM.

FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMaTU4YeCKMUX
MHCTPYMeHTOB Hitachi HopmaTuBHbIM/HALUMOHANbHbLIM
nonoxeHvsm. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHAeTCa Ha
pedekTbl Mnn yuwepb, BO3HUKILIMIA BCnefcTeue
HenpasUIbHOTO WCMOMb30BaHUE WM HeHagjnexxallero
obpallieHnst, a Takxxe HopmaribHoro nsHoca. B cnyyae nogaum
Kanobbl OTNpPaBnsinTe aBTOMATUYECKUA MHCTPYMEHT B
Hepa3o6paHHOM cOCcTosHUM BMecTe ¢ TAPAHTUMHBIM
CEPTUDONKATOM, KOTOpbIN HaxoAuTbCA B KOHLE
MHCTPYKLUMM MO o6palleHunto, B aBTOPU30BAHHbIA LIEHTP
ob6cnyxnsanus Hitachi.
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Pycckui

NPUMEYAHUE

Ha ocHOBaHWM MOCTOSHHbLIX MpOrpaMM MCCrefoBaHus u
passutus, HITACHI octaBnsioT 3a coboi npaBo Ha
U3MeHeHMe yKa3aHHbIX 3[eCb TEXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTeNibHOro yBeaOMIIEHNS.

WUHdopmauuna, kacawwasacs cosgasaemoro liyma u
BUOpaLum
M3mepsieMble BENUYMHBI ObINY ONPeAeNEHbI B COOTBETCTBUN
¢ EN61029.

TUNWYHBIA cpeAHEeB3BELWEHHbIN YpPOBEHb 3BYKOBOrO
Aasnexus: 99 ab (A)

TUNWYHBIN CpeAHEB3BELWEHHbIA YPOBEHb 3BYKOBOM
mowyHocTu: 107 b (A)

HapeBaiiTe HayLIHUKN.

Obwme 3HaveHnA BuOpaumy (CymMma BEKTOPOB MO TPeM
0CAM) onpeaenAlTcA B cooTBeTCcTBUM ¢ EN61029.

Peska nonocoBow cTanu:
BenuuvHa subpaumm @h = 6,6 m/c?
MorpewHocts K = 1,5 m/c?

3anABneHHbIN 06WKMin ypoBeHb BubpaumMM U3MepAncA B

COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTHLIM TECTOBLIM METOA0M. JTOT

YPOBEHb MOXET UCMONb30BaTLCA ANTA CPABHEHNA Pa3INYHbIX

VHCTPYMEHTOB.

Kpome Toro, ero MoXHO UCMonb3oBaTh AnA NpeABapUTenbHO

OLIeHKW BO3AENCTBUA.

NPEAYNPEXAEHUE

O BenunuuHa Bubpauum BO BpemMs (aKTUYeCKOro
MCMOMb30BaHNSA MHCTPYMEHTa MOXEeT OTNn4aTbCsH OT
YyKa3aHHOro 3HayeHusl, B 3aBMCMMOCTM OT crnocoba
MCMONb30BaHUA MHCTPYMEHTA.

O Onpepgenutb Mepbl NPefOCTOPOXHOCTU, 4YTOObI
3alWMUTUTL onepaTopa, KOTOpble OCHOBaHbl Ha pacyeTe
BO3JeicTBMA npu  HaKTUYECKUX  YCNOBUAX
MCMosb30BaHus (MPUHUMasi BO BHUMaHue Bce nepuogpl
UMKna aKcniyatauuM Kpome BpemeHW 3anycka, To
ecTb Korja WHCTPYMEHT BblK/oYeH, paboTaeT Ha
XOITOCTOM X0A4y).
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@ UHdopmayuma o cucteme 351eKTPOCHabXeHus ¢
HOMMHasbHbIM HanpshkeHuem 230 B~

Mpy He6naronpUSATHOM COCTOSIHUM CETU ANEKTPOCHABXKEHNSI
[aHHbIA 3NEKTPOUHCTPYMEHT MOXEeT CTaTb NPUYUHON
KpaTKOBPEMEHHbIX NafeHNN HANPSHKEHUS NN MELLAOLLMX
KonebaHWin HanpPsHKEeHNS.

[laHHbI 3NEKTPOUHCTPYMEHT npefHasHadyeH Ansa
nofCOeAMHEHNS K CUCTeMe 3NeKTpOoCHabXeHus ¢
MaKcuMmarnbHbIM JOMYCTUMbBIM MOSHLIM COMPOTUBEHNEM
cuctembl Zuax, paBHbiM 0,14 OM B TOYKe MOAKMIOYEHUS
(pacnpegenuTensHas KOPobKa CeTN ANTEKTPOCHAOXXEHUS) K
CeTn 31eKTPOCHaBXXEHMS NoNb30oBaTeNs.

Monb3oBaTtenb fomkeH 0683aTenbHO yoeANTLCS B TOM, HTO
[AaHHbIN 3NIEKTPOUHCTPYMEHT 6y AT NOACOeANHEH TOMBKO K
cucTeMe 3NeKTPOCHaBXEeHUs, KoTopas yAoBeTBopsieT
N3MI0XKEHHBIM BbllLEe TPe6OBaHMSAM.

B cnydyae Heo6xo4uMMOCTW, MOfib30BaTesflb MOXET
o6paTuTbesa B KOMMNaHuto KOMMYHasnbHOro
aneKTpocHabXxeHuns OTHOCUTENbHO NoJsiHOro
COMPOTUBMEHNSI CUCTEMbI B TOYKE MOAKIIOHEHMS.

@ UHdopmayma oOTHOCUTENbHO BbiKNloYaTensa
npepbiBaTenis C HOMWHallbHbIM HanpsXeHuem
230 B~

[laHHbIN 3NMEKTPOMHCTPYMEHT AOMKEH KCMNyaTMpoBaThCsl
TONbKO B TOM Cfydae, ecnv oH 6yAeT MOACOeAVHEH K
nnaBkomy rnpegoxpaHutento 16 A, ¢ xapaKTepuCTUKOi
oTcoeanHeHuns knacca gl.
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ILlEOM PART NAME ILlEOM PART NAME
1 FLANGE BOLT (B) 61 TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4 x 16
2 SUB COVER (B) 63 | TUBE(D)

3 BOLT WASHER M8 64 | CORD CLIP
4 | SUB COVER (A) 65 | TAPPING SCREW (W/FLANGE) D4 x 16
5 NUT M5 66 | CORD ARMOR
6 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5 x 16 67 CORD
7 FLANGE BOLT (A) 68 | VISE ASS'Y
8 | COVER SPACER 69 SCREW
11 HEX. SOCKET HD.BOLT M10 x 20 70 | SCREW HOLDER
12 | WASHER (A) 71 HEX. SOCKET HD. BOLT (W/WASHERS) M8 x 25
13 | WHEEL WASHER (A) 72 CHAIN
14 | CUT-OFF WHEEL ASS'Y 73 BOLT WASHER M8
15 DESIGN COVER 74 BOLT
16 MACHINE SCREW M5 x 12 75 | SPLITPIN D3x 15
17 SPRING WASHER M5 76 | WASHER M16
18 | COVER BUSH 77 ROLL PIN D5 x 25
19 | WHEEL COVER (A) 78 | VISE (B)
21 BOLT WASHER M5 79 HINGE SHAFT
25 BOLT WASHER M10 80 BASE RUBBER
26 | SPINNDLE ASS'Y 81 BASE
27 BALL BEARING 6306ZZCM 82 NUT M8
28 BEARING PLATE 83 | SPRING WASHER M8
29 BALL BEARING 84 | SPARK CHUTE
30 | SEAL LOCK HEX. SOCKET SET SCREW M5 x 16 85 HEX. SOCKET HD. BOLT M8 x 20
31 CHAIN HOOK 501 HEX. BAR WRENCH 8MM
32 GEAR CASE
33 BALL BEARING 6002VVCM
34 RETAINING RING FOR D15 SHAFT
35 | ARMATURE
36 FAN GUIDE
37 BALL BEARING
38 | GAUGE SPRING
39 RETAINING RING (E-TYPE) FOR D6 SHAFT
40 | STOPPER PIN
41 TUBE(D)
42 HEX. HD. TAPPNG SCREW D5 x 75
43 | STATOR ASS'Y
44 BRUSH TERMINAL
45 MACHINE SCREW (W/WASHERS) M5 x 35
46 NAME PLATE
47 HOUSING ASS'Y
48 HEX. EGSOCKET SET SCREW M5 x 8
49 BRUSH HOLDER
50 | CARBON BRUSH
51 BRUSH CAP
52 SPRING
53 HANDLE
54 | SWITCH
55 | TAPPING SCREW (W/FLANGE)
56 | CONNECTOR
57 NOISE SUPPRESSOR
58 | TERMINAL
59 INTERNAL WIRE
60 HANDLE COVER

42



43



QL

-

T

English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(®) Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

@ A vésarlas datuma

@ A Vasarldé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedé nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCGNI LIST

1 Model ¢&.

(2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKa

NIZTOMNOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. MovTtéhou

®@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

@ "Ovopa kat dlelBuvaon TeAATN

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HeETAMWANTN
(MapakaAoUpe va xpnolgoronBei
oppayida)

Tirkce
GARANTi SERTIFiKASI

(@ Model No.

(@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Musteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Latfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

@ Model

@ Numer seryjny

(® Data zakupu

@ Nazwa klienta i adres

(® Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuia

CTAPAHTUAHBIV CEPTU®UKAT

@ Mopenb Ne

@ CepuiiHbii Ne

(® [HaTta nokynku

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HasBaHve n agpec gunepa
(MoxanyiicTa, BHecMTe HasBaHue U agpec
aunepa)
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HITACHI

Hitachi Koki
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Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Siid 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

Hitachi Power Tools Hungary Kft.
1106 Bogancsvirag U.5-7, Budapest, Hungary
Tel: +36 1 2643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hitachi-powertools.hu

Hitachi Power Tools Polska Sp.z o.0.
ul. Kleszczowa27

02-485 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 3378

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hitachi-elektronarzedzia.pl

Hitachi Power Tools Czech s.r.o.
Videnska 102,619 00 Brno, Czech

Tel: +420 547 426 598

Fax: +420 547 426 599

URL: http://www.hitachi-powertools.cz

Hitachi Power Tools Netherlands B.V. Moscow Branch
Kashirskoye Shosse Dom 65, 4F

115583 Moscow, Russia

Tel: +7 495 727 4460 or 4462

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hitachi-pt.ru

Hitachi Power Tools Romania

Str Sf. Gheorghe nr 20-Ferma, Pantelimon, Jud. LIfov
Tel: +031 805 25 77

Fax: +031 805 27 19

46



English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product is
in conformity with standards or standardization documents
EN61029, EN55014 and EN61000 in accordance with Directives
2004/108/EC and 2006/42/EC.

The European Standards Manager at Hitachi Koki Europe Ltd.
is authorized to compile the technical file.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségiink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000 szabvanyoknak
illetve szabvanyositasi dokumentumoknak, az Eurépa Tanacs
2004/108/EC és 2006/42/EC Direktivaival 6sszhangban.

Az Hitachi Koki Europe Ltd. Eurépai Szabvanykezel6je fel van
hatalmazva a mUszaki fajl elkészitésére.

Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dass dieses
Produkt den Standards oder Standardisierungsdokumenten
EN61029, EN55014 und EN61000 in Ubereinstimmung mit
den Direktiven 2004/108/CE und 2006/42/CE entspricht.

Der Manager flr européische Standards bei der Hitachi Koki
Europe Ltd. ist zum Verfassen der technischen Datei befugt.

Diese Erklarung gilt fiir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

Prohlasujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN61029, EN55014 a EN61000 v souladu
se smérnicemi 2004/108/EC a 2006/42/EC.

Vedouci pracovnik pro Evropské normy v Hitachi Koki Europe
Ltd. je opravnény ke zpracovani technického souboru.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

EAANVIKA
EK AHAQ3H ENAPMONIZMQY

AnA®VOUPE pe amdAuTn uleuBuvoTNTA OTL QUTO TO TIPOLOV
eival eVappoOVIOPEVO pe Ta MPOTUTA 1 Ta €ypaga
dnuioupyiag npoturiwv EN61029, EN55014 kat EN61000 oe
oupgwvia pe Tig Odnyieg 2004/108/EK kat 2006/42/EK.

O unelBuvog yia Ta eupwraikd npdtura otnv Hitachi Koki
Europe Ltd. eival e£0U01030TNHEVOG VA OUVTACOEL TOV TEXVIKO
PAKeAo.

AuTti 1 dNAwon LoXUEL OTO TIPOLOV We TO onuadt CE.

Turkce
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu Grtinin, 2004/108/EC ve 2006/42/EC sayili Direktiflerine
uygun olarak, EN61029, EN55014 ve EN61000 sayili
standartlara ve standardizasyon belgelerine uygun oldugunu,
tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan ederiz.
Hitachi Koki Europe Ltd. Avrupa Standartlar Madurd, teknik
dosyay! hazirlama yetkisine sahiptir.

Bu beyan, uzerinde CE igareti bulunan drinler igin gegerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowita odpowiedzialno$cia, ze produkt ten jest
zgodny ze standardami lub standardowymi dokumentami
EN61029, EN55014 i EN61000 w zgodzie z Zasadami 2004/108/
EC i 2006/42/EC.

Menedzer Standardéw Europejskich w firmie Hitachi Koki Europ
Ltd. Jest upowazniony do kompilowania pliku technicznego.

To os$wiadczenie odnosi si¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Roméana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este conform
cu standardele sau documentele de standardizare EN61029,
EN55014 si EN61000 si cu Directivele 2004/108/CE si 2006/
42/CE.

Managerul pentru standarde euopene al Hitachi Koki Europe
Ltd. este autorizat sa intocmeasca fisa tehnica.

Prezenta declaratie se refera la produsul pe care este aplicat
semnul CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Technical file at:

Hitachi Koki Europe Ltd.

Clonshaugh Business & Technology Park, Dublin 17, Ireland

Head office in Japan

Hitachi Koki Co., Ltd.

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

Minato-ku, Tokyo, Japan

29.7.20M

7 Toskonr

F Tashimo
Vice-President & Director

q3

@ Hitachi Koki Co.,Ltd.
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