HITACHI

Slide Compound Miter Saw

Paneelsage

daATookonTng-Pavrtiaa

Pilarka

Gérvagé

Pokosova pila

Rayli gonye kesme

Fierastrau pentru taieri inclinate

Stabilna krozna zaga

TopuoBo4YHaa nuna ¢ napannesibHbIMU
HanpaBNAOWMMA

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOcTE MPOCEKTIKA KAl KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYiEg TPLV TN XPNon.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumiec¢ jej tresc.

Hasznalat elétt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanéno preberite in razumite ta navodila.

BHuMaTenbHo Npo4TUTe AaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO 3KCMyaTauum npexkae Yem nosib30BaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
= Bedienungsanleitung

Odnyieg xelplopou

Instrukcja obstugi

Kezelési utasitas

Navod k obsluze

Kullanim talimatlari

Instructiuni de utilizare

Navodila za rokovanje

NHCTPYKUMSA no aKkcnnyaTauyum Hitachi Koki
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(Dla skali uciosu)

(Sarokillesztési skalahoz)

Polski Magyar Cestina
@ | Raczka Markolat Rukojet
@ | Dzwignia blokady (A) Régzitékar (A) Blokovaci paka (A)
® | Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
@ | Obudowa przektadni Hajtashaz Prevodova skfin
® | Silnik Motor Motor
® | Worek pytowy Porzsak Sacek na prach
@ | Przegub Csuklos felfuggesztés Zavés
Uchwyt (A) Tarté (A) Drzak (A)
@ | Podogranicznik Als6 burkolat Spodni kryt
Wska?nik ) Jelzé ) ) Indikator L
(Dla ciecia sko$nego prawego) (Jobb ferde skala esetén) (Pro pravou stupnici Ukosu)
@ | Znacznik laserowy Lézeres jel6l6 Laserovy znackovaé
@ | Ostrze pity Flrészlap Pilovy kotou¢
@ | Imadio Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetdléc (B) Stavitko (B)
@ | Podogranicznik (B) Als6 vezetbléc (B) Mens§i stavitko (B)
Dzwignia Kar Packa
@ | Raczka boczna Oldals6 markolat Bo¢ni rukojet
Podstawa obrotowa Forgatéasztal Otoc¢ny stdl
Whktadka stotowa Asztalbetét Vlozka stolu
Wskaznik Jelzé Indikator

(Pro stupnici pokosu)

Ogranicznik (A)

Vezetdléc (A)

Stavitko (A)

Ostona dolna

Als6 védéburkolat

Spodni ochranny kryt

Podktadka (B)

Alatét (B)

Podlozka (B)

Pokrywa wrzeciona

Tengelyfedél

Kryt vietena

Przetacznik (Dla znacznika
laserowego) (Tylko C12LSH)

Kapcsol6 (Lézeres jel6léhoz)
(Csak C12LSH)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovac)
(Pouze C12LSH)

Wylacznik spustowy

Inditokapcsold

Spoustéci spina¢

Sruba 5 mm 5 mm-es csavar 5 mm $Sroub
Tabliczka znamionowa Névtabla Typovy Stitek
Blokada wrzeciona Tengelyrogzité Blokovani vietena
Pokrywa pasa Szijburkolat Kryt pasu

Ostona Védélap Ochranny kryt
Podstawa Alap Zakladova deska
Uchwyt Tartd Drzék

Kotek ustalajacy (A)

Beadllitd csap (A)

Nastavovaci kolik (A)

Dzwignia zaciskowa

Leszorité kar

Packa svorky

Wskaznik (skali lewego ciecia sko$nego)

Jelzd (bal ferde skala esetén)

Indikétor (pro stupnici levého Ukosu)

Pokretto blokujace prowadnicy (A)

Csuszkarogzité gomb (A)

Zajistovaci knoflik posunu (A)

Element regulacyjny (znacznika laserowego)

Allitd (lézetkészitdhoz)

Sefizovaé (pro laserovy znackovac)

®eeeeeeeeeeeeee & B B

Kotek blokujacy Rogzitécsapszeg Blokovaci kolik
Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub
Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek

®

Whytacznik (znacznika laserowego)
(tylko model C12RSH)

Kapcsol6 (lézerkészitdhdz)
(csak C12RSH)

Vypina¢ (pro laserovy znackovac)
(len C12RSH)

®

Sruba regulaciji gtebokosci 8 mm

8 mm-es mélységallité csavar

8 mm Sroub nastaveni hloubky




Polski

Magyar

Cestina

Wyswietlacz cyfrowy (tylko model C12LSH)

Digitalis kijelzé (csak C12LSH)

Digitaini displej (jen C12LSH)

Sruba skrzydetkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyascsavar
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Dopliikové pfislusenstvi)

Uchwyt (Akcesorium opcjonalne)

Tart6 (Opciondlis tartozék)

Drzék (Doplrikové pfislusenstvi)

Katownik stalowy

Acél négyzet

Ocelovy Uhelnik

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy $roub
(Dopliikové pfislusenstvi)

® | ® |96 & |®

Sruba regulacji wysokosci 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

Magassagallitdé csavar 6 mm
(Opciondlis tartozék)

Sroub pro nastaveni vyky 6 mm
(Dopliikové pfislusenstvi)

Powierzchnia podstawy

Alapfelllet

Povrch zakladové desky

Ogranicznik (Akcesorium opcjonalne)

Megallité (Opciondlis tartozék)

Zarazka (Dopliikové pfislusenstvi)

Sruba gatkowa 6 mm
(akcesorium opcjonalne)

6 mm-es gombos csavar
(opciondlis tartozék)

6 mm Sroub s knoflikem
(doplrikové prislusenstvi)

Podogranicznik (A)

Alsé vezetbléc (A)

Mensi stavitko (A)

Gatka (B) Gomb (B) Knoflik (B)

Uchwyt $ruby Csavartarté Drzak Sroubu

Sruba gatkowa 6 mm 6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy Sroub

Wat imadta Satutengely Hfidel svéraku

Kotek ustalajgcy prowadnicy (B) Csuszkardgzité gomb (B) Upevriovaci Sroub posunu (B)
Ogranicznik Vezetdléc Stavitko

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

Tabliczka imadta Satutabla Deska svéraku
Gatka Gomb Knoflik

Linia lasera Lézervonal Linie laseru
Rowek Horony Drazka

Skala ciecia skos$nego Ferde skala Stupnice Ukosu

Skala uciosu

Sarokillesztési skala (elére jeldlt)

Stupnice pokosu

Imadto do form wypuktych
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény satuszerelvény
(Opciondlis tartozék)

Sveérak zvonovnicového ¢lanku
(Dopliikové pfislusenstvi)

Nakretka motylkowa 6 mm
(Akcesorium opcjonalne)

6 mm-es szarnyas anya
(Opciondlis tartozék)

6 mm kfidlovy Sroub
(Dopliikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (L)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény megallito (L)
(Opciondlis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(Doplrikové prislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (R)
(Akcesorium opcjonalne)

Koronas ontvény megallité (R)
(Opciondlis tartozék)

Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)
(Doplrikové prislusenstvi)

Forma wypukta

Koronas ontvény

Zvonovnicovy ¢lanek

Klucz nasadowy 17 mm

17 mm-es dugokulcs

17 mm nastrény kli¢

Sruba 10 mm

10 mm-es Csavar

10 mm Sroub

Podktadka (A)

Alatét (A)

Podlozka (A)

Linia dopuszczalnego zuzycia

Kopasi hatarvonal

Cara limitu opotiebeni

Sruba gatkowa 6 mm

6 mm gombos csavar

6 mm knoflikovy Sroub

Pokretto (A)

Gomb (A)

Knoflik (A)

Okienko kata ciecia uciosowego

Gérvagasi sz6g ablak

Okénko Uhlu pokosu

Przycisk zerowania kata
ciecia uciosowego

Gérvagasi szog
visszaallité gomb

Tlagitko zakladniho nastaveni
Uhlu pokosu (reset)

® @ VR | @|® |9 8RR el & @

Wiaczanie/wytaczanie podéwietlania

Hattérvilagitas BE/KI

Prosvétleni ZAP/VYP

Przycisk zerowani

Tlagitko zakladniho nastaveni

kata ciecia sko$nego Ferde sz6g visszaallito gomb Uhlu Ukosu (reset)
@ | Okienko kata ciecia sko$nego Ferde szbg ablak Okénko Uhlu Ukosu
8 | Wytacznik (wyswietlacza cyfrowego) | Kapcsold (digitdlis kijelz6hoz) Vypina¢ (pro digitalni display)
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Polski

Magyar

Cestina

Oznaczenie

Jeldlés (elére megjeldlt)

Znacka

Linia

Vonal

Pfimka

Znak ostrzegawczy

Figyelmezteté bugas

Varovny znak

Wkret z rowkiem 5 mm

5 mm-es gépcsavar

5 mm Sroub stroje

Sruba regulacji gtebokosci 6 mm

6 mm-es mélységallité csavar

6 mm Sroub nastaveni hloubky

Uchwyt ogranicznika

Megallit6 tarté

Drzak zarazky

Dolna linia rowka

A horony fenékvonala

Spodni ¢ara drazky

Sruba 5 mm

5 mm-es csavar

5 mm Sroub

Wieloklinowy pas napedowy

Polimer ékszij

Plastovy V-pas

Koto pasowe (A) Tarcsa (A) Remenice (A)
Koto pasowe (B) Tarcsa (B) Remenice (B)
Rowek ustalajacy R&gzitéhorony Blokovaci drazka
Powierzchnia gérna Felsd felllet Horni povrch

QBIe e ee e e’ e e |®

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)

6 mm-es szarnyascsavar (A)

6 mm kfidlovy Sroub (A)
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Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fur diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

Z0p6oAa

Ta napakdtw Seixvouv Ta
oUpBoAa oy
XpnaotortololvTat oo
unxavnua. BeBawdeite ott
KaTQVOELTE onuuoiuq
Toug oW T Yprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sig, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Jeldlések

Az alabbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznélata elétt feltétiendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Read instruction
manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBaocte To
EYXELPIBLO 0BNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Olvassa el a
Haszndlati utasitast.

QO®

Wear safety glasses. Eine Schutzbrille CDopdevyua)\ld Zatdz okulary Viselien

tragen. aopaleiag. ochronne. véddészemiveget.
Wear hearing Gehérschutz tragen. :ggg:cirswmd Nosi¢ stuchawki Viseljen hallasvédo
protection. aKong. ochronne. eszkozt.
Only for EU countries Nur fur EU-Lander Movo yia T Xhpeg g Dotyczy tylko paiistw UE | Csak EU-orszagok
Do not dispose of electric | Werfen Sie EE Nie wyrzucaj szadmara
tools together with Elektrowerkzeuge nicht | Mnv netate 1a nAektpika | elektronarzedzi wraz z Az elektromos
household waste material! | in den Hausmiill! epyaheia oTov Kado odpadami z kéziszerszamokat ne
In observance of European | Gemass Europdischer | olkiakav anoppiypatav! | gospodarstwa dobja a haztartasi
Directive 2002/96/EC on Richtlinie 2002/96/EG | SUuowva pe mv domowego! szemétbe!
waste electrical and Uber Elektro- und eupwraikn odnyia 2002/ | Zgodnie z Europejska A hasznélt villamos és
electronic equipmentand | Elektronik- Altgerate 96/EK mepl nAekTpikav kat | Dyrektywa 2002/96/WE w | elektronikai
its implementation in und Umsetzung in NAEKTPOVIKMY OUCKEUQV | sprawie zuzytego sprzetu | készulékekrdl szold
accordance with national nationales Recht Kal TV evowpatwon g | elektrotechnicznego i 2002/96/EK iranyelv és

law, electric tools that have
reached the end of their life
must be collected

miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge
getrennt gesammelt

010 £BVIKO diKalo, Ta
NAEKTPIKA epyaheia
TIpEMeL va ouMEyovTal

elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do
prawa krajowego, zuzyte

annak a nemzeti jogba
valé atlltetése szerint
az elhasznalt

separately and returned to | und einer EEXWPLOTA Kal va elektronarzedzia nalezy elektromos

an environmentally umweltgerechten EMLOTPEPOVTAL YIa posegregowac i kéziszerszamokat

compatible recycling Wiederververtung avakUkAwon pe Tpomo zutylizowaé w sposdéb kulén kell gydijteni, és

facility. zugefiihrt werden. QKO TIPOG TO przyjazny dla $rodowiska. | kérnyezetbarat médon
iepIBAMoV. Ujra kell hasznositani.

Symboly Simgeler Simboluri Simboli CumBonbl

Nasleduijici text obsahuje | Asadida, bu aleticin kullanilan | In cele ce urmeaza sunt | V nadaljevanju so Hwxe npuBeaeHs! CMBONbI,

symboly, které jsou pouZzity | simgeler gosterilmistir. Aleti prezentate simbolurile prikazani simboli, uenonb3yemble Anga

na zafizeni. Ujistéte se, Ze
rozumite jejich obsahu
pred tim, nez zacnete

kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

folosite pentru masina.
Inainte de utilizare,
asigurati-va ca intelegeti

uporabljeni pri stroju.
Pred uporabo se
prepricajte, da jih

MaLvHbI. Mepep Havarnom
paboTbl 06513aTeNsbHO
ybeauTech B TOM, Y10 Bbl

zafizeni pouzivat. semnificatia acestora. razumete. MOHVMAETE WX 3Ha4eHMe.
MpouTute
T ititi manualul de Preberite navodila z
Prectéte si navod. glngJlalTr;m lavazan i%st’ructiuni u %l::boe avodiaza PYKOBOACTSO 1o
yun. Huni. p : aKCnnyaTaLmu.

PouZivejte ochranné
bryle.

Koruyucu gézliik
kullanin.

Purtati ochelari de
protectie.

Uporabljajte zas¢itna
ocala.

HapgeHbTe 3awWuTHble
O4KN.

QO®

Pouzivejte chranice
sluchu.

isitme koruyucusu
kullan.

Purtati protectie
auditiva.

Uporabljajte zas¢ito
za uSesa.

HapeBanTte cpegcTea
3alWTbl OpraHoB
cnyxa.

=4

Jen pro staty EU
Elektrické naradi
nevyhazujte do
komunélniho odpadu!
Podle evropské
smérnice 2002/96/EG o
nakladani s pouzitymi
elektrickymi a
elektronickymi
zafizenimi a
odpovidajicich
ustanoveni pravnich
predpist jednotlivych
zemi se pouzita
elektricka naradi musi
sbirat oddélené od
ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky
$etrnému recyklovani.

Sadece AB Ulkeleri icin
Elektrikli el aletlerini
evdeki ¢op kutusuna
atmayiniz!

Kullanilimis elektrikli
aletleri, elektrik ve
elektronikli eski
cihazlar hakkindaki
2002/96/EC Avrupa
ybnergelerine gére ve
bu yénergeler ulusal
hukuk kurallarina gére
uyarlanarak, ayri
olarak toplanmali ve
cevre gartlarina uygun
bir sekilde tekrar
degerlendirmeye
gonderilmelidir.

Numai pentru térile membre
UE

Nu aruncati aceastd scula
electrica impreund cu
deseurile menajere!

In conformitate cu Directiva
Europeand 2002/96/CE
referitoare la deseurile
reprezentand echipamente
electrice i electronice si la
implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile
nationale, sculele electrice
care au ajuns la finalul
duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la 0
unitate de reciclare
compatibila cu mediul
inconjurator.

Samo za drzave EU
Elektri¢nih orodij ne
zavrzite skupaj z
gospodinjskimi
odpadki!

V skladu z evropsko
direktivo 2002/96/EC
o odpadni elektricni in
elektronski opremi in
izvedbi v skladu z
drzavnimi zakoni, je
treba elektricna
orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo
lo¢eno zbirati in vrniti
v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za
recikliranje.

Tonbko ans ctpad EC
He BbikugbiBaiiTe
3NeKTPONpPUEOpbI BMECTE
€ 060bI4HbIM MycopoM!

B cootBeTCTBUN C
eBponenckon
avpextueoi 2002/96/EG
00 yTMnu3auum ctapbix
3NEKTPUHECKUX 1
3NEKTPOHHbIX MPUGOPOB
11 B COOTBETCTBIM C
MECTHbIMM 3aKOHaMW
3nexTponpubopsl,
6biBLLME B
JKCnyaTaLym, AOMKHbI
YTUNM30BbIBATHCS
OTAenbHO 6e30MacHbIM
[N OKpy>KatoLLien cpefbl
€roco6oMm.
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Magyar

ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszmok haszndlatakor a tiiz, elektromos dramités,
valamint személyi sériilések veszélyének elkerllése érdekében mindig tartsa be
az aldbbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznélatbavétele elétt olvassa el, majd 6rizze meg mindezeket az
utasftasokat.

A biztonsdgos munkavégzés érdekében:

1.

2.

51

Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely illetve munkapad
balesetveszélyt jelent.

Mérlegelie a munkahely jellemzé tulajdonsagait. Esdben ne hagyja kint az
elektromos kéziszer-szdmokat. Ne hasznéljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy pards kornyezetben. Gondoskodjék a munkahely jo
megilagitasardl.

Ne hasznalja az elektromos szerszamokat olyan kdmyezetben, ahol tiz vagy
robbanés keletkezésének a veszélye all fenn.

Védekezzen az 4ramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy munka kozben ne
érintsen meg foldelt felileteket (pl. csvezetékeket, flitGtesteket, tlizhelyeket,
hitoberendezéseket).

A gyerekeket és feliigyeletre szoruld személyeket tartsa tavol az elektromos
kéziszerszamoktdl. Ne engedje, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos csatlakozokabelt. A
ldtogatokat tavol kell tartani a munkaterilettdl.

A hasznlaton kivili szerszamokat biztonségos, magasan fekvé, vagy elzart
helyen kel tarolni, ahol a gyerekek és felligyeletre szoruld személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne erdltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-tartomanyban jobban
és biztonsdgosabban dolgozhat vele.

Mindig a megfelelé szerszamot haszndljal Nehéz munkahoz ne prébaljon
kis teljesitmény(i késziiléket, illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon
olyan szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére valo, pl. ne hasznaljon
kézi korflrészt gallyazasra vagy tlizifa feldarabolaséra.

Viseljen megfeleld munkaruhat! Munka kdzben ne hordjon bd ltozéket, és
ne viselien ékszereket, mert a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak
azokat. Szabadban t6rténd munkavégzéshez ajanlatos gumikesztyl és
csliszashiztos abbeli viselése. Hosszu haj esetén viselien a hajat eltakard
fejfedét.

Haszndljon véddszemiiveget! Poros munka végzésekor viselien porvédd
alarcot is.

Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.

Ha a késztilék rendelkezik porelszivasi, illetve -gy(itési lehetséggel, Ugyelien
ra, hogy azok megfelelden legyenek csatlakoztatva és hasznalva.

Ne rongdlja az elektromos csatlakozokabelt. A kéziszerszdmot soha ne
hordozza a kébelnél fogva, és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva hiizza
ki a dugaszoldalizatbol. Védje a kabelt a magas hdmérséklettdl, olajtol és
éles sarkaktdl.

Biztonsdgosan rogzitse a munkadarabot! A munkadarab befogasahoz
haszndljon valamilyen befogdeszkdzt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznélnd, masrészt igy mindkét kezét hasznlhatja a szerszam
mkodtetéséhez.

Ne nyljtsa ki a kezét til nagy tavolsagra. Munka kdzben mindig alljon
stabilan, és Grizze meg az egyenstlyat.

Gondosan &polja szerszamait! A tokéletesebb és biztonsagosabb mikédés
érdekében Ugyeljen ra, hogy vagé- és flrdszerszamai mindig élesek és
tisztak legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok cseréjéhez mindig
tartsa be az eléirasokat és a gép karbantartasi és kezelési Utmutatasat.
Rendszeresen ellenérizze a csatlakozo kabelt, és ha sériilést taldl, azt
azonnal javittassa ki az erre  jogosult  szervizzel.
A hosszabbitd kabeleket ugyancsak rendszeres idokézonként ellendrizze,
és ha megserillt, cserélje ki. A fogantylkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyezédéstél mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszold aljzatbdl a csatlakozo dugét, ha nem hasznélja
a szerszamot, vagy ha tartozékokat, pl. firészlapot, frdfejet, illetve vagéfejet
cserél benne.

21,

22.

Mindig vegye ki a szerszambedllito- illetve befogokulcsait! Mieltt a gépet
bekapcsolja, mindig ellendrizze, hogy kivette-e a késziilékbdl a
szerszambedllité- illetve befogdkulcsot.

Kertlje el a gép véletlenszer(i beinditasat! Ha az elektromos kéziszerszam
be van dugva a hélézati csatlakozdaljzatba, ne tartsa ujjét az inditd kapcsoldn,
ne hordozza igy a késziiléket. Miel6tt a csatlakozo dugét a dugaszoldalizatba
bedugja, mindig gydzédjék meg rola, hogy a készilék ki legyen kapcsolva.
Haszndljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a szabadban kell munkat
végeznie, mindig csak az erre a célra alkalmas hosszabbitd kabelt hasznaljon.
Mindig figyeljen oda a végzett munkéra! Az elektromos szerszammal végzett
munka teljes figyelmet igényel! Ne haszndlja a késziiléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenrizze, hogy nem sériilt-e meg valamelyik alkatrész! A kéziszerszam
tovabbi haszndlata eltt ellenrizze az esetlegesen megsériilt véddeszkozt
vagy a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfelelden fognak-e
mikodni, illetve elldtigk-e feladatukat. Ellendrizze a mozgé alkatrészek
bedlitasait, azok szabad mozgdsét, illetve esetleges sériilésiket, valamint
rogzitettségiket, tovabbd a mikddésiiket esetleg befolyasold egyéb
kortiiményeket. A sérilt véddeszkdzt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja meg, hacsak az ebben
a Kezelési utasitasban masként nincs feltiintetve. A hibas kapcsoldkat arra
jogosult szervizkdzpontban kell kicseréltetni. Ne hasznlia a szerszamot,
ha a kapcsolo azt nem kapcsolja megfelelden be, illetve ki.

Figyelem!

Anem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott tartozékok illetve alkatrészek
haszndlata személyi sériilés kockdzataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal Ez az elektromos
kéziszerszdm eleget tesz a vonatkozé biztonsdgtechnikai elirasoknak.
Javitdsokat csak arra jogosult személyek végezhetnek, kizardlag eredeti
alkatrészek felhasznélasaval. Ennek be nem tartdsa silyos veszélyt jelent
a szerszam hasznéléja szamara.

OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ

HASZNALATA ESETEN

1. Tartsa a padidteriiletet a gép korlll vizszintesen. Jol karbantartva és laza
anyagoktdl, pl. forgacstol és faragvanyoktdl mentesen.

2. Gondoskodjon megfeleld altalanos vagy helyi vilagitasrol.

3. Ne haszndljon az alkalmazasokhoz més szeszamgépeket, mint amelyek a
kezelési utasitasokban megadasra kerilltek.

4. Ajavitést csak felhatalmazott szervizlétesitmény végezheti. A gyarté nem
felelds az illetéktelen személyek éltal végzett javités, valamint a szerszam
helytelen kezelése kovetkeztében fellépd semmilyen karért és sériilésért.

5. A szerszdmgépek tervezett mikodési integritdsanak biztositasahoz ne
tavolitsa el a felszerelt fedeleket vagy csavarokat.

6. Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket vagy tartozékokat, hacsak le nem
csatlakoztatta az energiaforrast.

7. Haszndlja a szerszamot a névtablan eldirtndl alacsonyabb bemeneti
teljesitményen; kiilonben a kidolgozas tonkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csokkenhet a mikodési hatékonysag.

8. A manyag alkatrészeket ne tordlie le olddszerrel. Az olddszerek, mint
példaul a gazolin, a higitd, benzin, szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és
megrepesztheti a miianyag alkatrészeket. Ne tordlje azokat ilyen olddszerrel.
A mianyag alkatrészeket szappanos vizzel enyhén benedvesitett puha
toriéruhédval tisztitsa meg.

9. Csak eredeti HITACHI cserealkatrészeket haszndljon.

10.  Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad szétszedni.

11. Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus bontott dsszedllitasi
rajzot csak felhatalmazott szervizlétesitmény haszndlhatja.

12 Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.

13, Megfeleld altalanos vagy helyi vilagités &ll rendelkezésre.

Akészlet és a megmunkalt munkadarabok a kezelé normal munkahelyzetének
kozelében talalhatok.

14, Szlikség esetén viselien megfeleld véddfelszerelést, ezek a kdvetkezOket

foglathatjak magukba:
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Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockdzatanak csdkkentésére. 29.  Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kiviil ne haszndlja masra a
Szemvédelem a szem sérlilési kockazatdnak csokkentésére. flirészt.
Légzésvédelem a kéros por belélegzési kockazatanak csokkentésére. 30.  Ne haszndlja a flrészt mas anyagok vagasara, mint amelyeket a gyartd
Kesztyli a flirészlapok és a nyersanyag kezeléséhez (ahol megvaldsithatd, a javasolt.
flirészlapokat tartdban kell vinni). 31, Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési mddszert és a
15, A kezel6 legyen megfelelen kiképezve a gép felhasznalaséra, bedllitasara figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell végezni.
és (izemeltetésére. 32.  Fafiirészelésekor csatlakoztassa a gérvago fiirészt egy porgy(ijtd késziilékhez.
16.  Tartozkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab egyéb részeinek  33.  Réseléskor vigyazzon.
eltvolitasatol a munkateriiletrdl, mialatt a gép jar, és a firészfej nem a 34, A szerszam széllitdsakor vagy odébbvitelekor ne a tartét fogja. A tartd
nyugaimi helyzetben van. helyett fogja a markolatot.
17.  Soha ne haszndlia a gérvagd flirészt nyitott helyzetben rogzitett alsd  35.  Csak akkor kezdje a vagast, miutdn a motor elérte a maximalis fordulatszémot.
véddburkolattal. 36.  Azonnal kapcsolja Kl a kapcsoldt, ha rendellenességet észlel.
18.  Bizonyosodjon meg réla, hogy az alsé védéburkolat siman mozog. 37. Kapcsolja le az dramot és varjon, amig a flirészlap megallt, mielGtt szervizeli
19.  Ne hasznlja a fiirészt anélkill, hogy a véddburkolatok a helyiikdn lennének, vagy bedlliia a szerszamot.
jo tizemlépes allapotban és megfeleléen karbantartva. 38, Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad felemelni, mielétt a forgas
20.  Hasznaljon megfeleléen megélezett flirészlapokat. Tartsa be a flirészlapon teliesen meg nem Allt.
jelolt maximalis sebességet. 39.  Cslisz6 vagasi mivelet soran a fiirészt el kell tolni és csUsztatni a kezel6tdl.
21, Ne hasznaljon sériilt vagy deformélddott firészlapokat. 40.  Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi miveletben, mint
22. Ne haszndlion gyorsacélbol készitett flirészlapokat. példaul a szemet veszélyeztetd lézersugdrzast, a véletlen hozzaférést a
23, Csak a HITACHI éltal javasolt flrészlapokat hasznéljon. mozg6 alkatrészekhez a csiisz6 mechanikai alkatrészeken és igy tovabb.
A flirészlap hasznélata megfelel az EN847-1 szabvanynak.
24. A flrészlapok kiilsd atmérSje 290 mm-tél 305 mm-ig terjedhet.
25, Valasszon a vagandé anyaghoz megfeleld flirészlapot.
26.  Soha ne Uzemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy oldalra forditott
flirészlappal.
27.  Bizonyosodjon meg rdla, hogy a munkadarab idegen anyagoktol, mint
példaul szegekt6l mentes.
28.  Ha elkopott, cserélie ki az asztalbetétet.
MUSZAKI ADATOK
0° 105 mm x 312 mm
Gérvagas 45° 105 mm x 220 mm
P Bal 45° 68 mm x 312 mm
Max. vagasi Ferde
kapacitas Jobb 45° 43 mm x 312 mm
Ma’gass’ég x Ferde (bal) 45° + gérvagas 45° 68 mm x 220 mm
Szélesség Osszetett | Ferde (jobb) 45° + gérvagas (bal) 31° 43 mm x 265 mm
Ferde (jobb) 45° + gérvagas (jobb) 45° 43 mm x 220 mm

Flrészlap méretei (Kllsé atmérd x Bels6é atmérd x Vastagsag)

305 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sarokillesztés vagasi szog

Jobb 0° - 57°, bal 0° - 46°

Ferde vagasi szog

Jobb é&s Bal 0° — 45°

Gérvagasi szog

Ferde (bal) 0° — 45°

Gérvagas (bal) 0° - 45°, Gérvagas (jobb) 0° — 31°

Ferde (jobb) 0° — 45°

Gérvagas (jobb) 0° — 45°, Gérvagas (bal) 0° — 31°

Fesziiltség (tertletek szerint)*

(110 V, 230 V) ",

Teljesitményfelvétel* 1520 W
Terhelés nélkuli fordulatszam 4000 perc’
Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag) 595 mm x 930 mm x 710 mm
Modell C12LSH C12RSH
Suly (netto) 30 kg 29 kg
Digitalis kijelz6 Pontossag +0,5° Igen Nem
Maximalis kimenet Po<3 mW osztalyu lézer termék
Lézeres jelold (lambda) 654 nm
Lézerkdzeg Lézerdioda

*

Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltiintetett adatokat, mivel ezek eladési teriletenként valtoznak!
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STANDARD TARTOZEKOK

1) 305 mm-es TCT flrészlap (Szerszamra SZErEIVE) .........ccwveeemmssssmemrensesseens 1
2) Porzsék
(3) 17 mm-es dugbkulcs
4) Satuszerelvény
(5) Tarto
Az standard tartozékok elézetes értesités nélkil modosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(értékesitésiik kiilon térténik)

(1) Bovitéstartd és ledllitd

(2) Koronas ontvény satuszerelvény (beleértve a koronas dntvény megallitét (L)
(3) Koronas dntvény megallitd (L)

(4) Koronds Gntvény megallitd (R)

Az opciondlis tartozékok elozetes értesités nélkil mddosithatok.

ALKALMAZAS

O Killénbdzo tipusti aluminium ablakkeretek és fa végasa.

KICSOMAGOLAS

O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden kapcsolodo tételt (standard
tartozékok).

O Ovatosan vizsgdlja meg, hogy meggy6zédjon rola, hogy minden kapcsolodd
tétel (standard tartozékok) megvan.

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a késziilék adattéblajan feltiintetett feszilltség értéke
megegyezzen az alkalmazni kivant halézati fesziltséggel.

2. Halozati kapcsold
Ugyelien r4, hogy a halézati kapcsold KI alldsba legyen kapcsolva. Ha a
csatlakozodugdt Ugy csatlakoztatja a dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a hélézati
kapcsold BE éllasban van, a kéziszerszdm azonnal mikddésbe Iép, ami stlyos
balesetet idézhet elG.

3. Hosszabhitd vezeték
Ha a munkaterilet az dramforrastdl tavol taldlhatd, akkor egy megfeleld
keresztmetszetl és teljesitmény(i hosszabbitd vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet elokészitették szallitasra, a f6 részeit egy
rogzitdcsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a foganty(t, hogy a régzitdcsapszeg kiengedhetd legyen.
Szélitas sordn rogzitse a rogzitbesapot a hajtomii hazaba (3. Abra).

5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez (1. Abra)

6. Felszerelés
Gy6z6djon meg rola, hogy a gép mindig rogzitve legyen a munkapadhoz.
Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes munkapadhoz.
Vélasszon 8 mm-es &tmércj(i, a munkapad vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legalabb 40 mm plusz a munkapad vastagsaganak kell
lennie.
Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznélion 8 mm x 65 mm-es
csavarokat.

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szikséges bedllitdst, mielott a dugaszt beteszi az
dramforrasba.
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1. Ellendrizze, hogy az alsé véddburkolat siman miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago firész biztonsagi eszkdzként fel van szerelve egy flrészfej
rogzitdvel.

O Aflirészfej lestllyesztéséhez a végashoz a rogzitét a régzitdkar (A) hivelykujjal
t6rténd megnyomasaval ki kel oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a rogzitkart (A), ellendrizze,
hogy az alsé véddburkolat simén forog-e (4. Abra).

(2) A kovetkezOben ellencrizze, hogy az alsd véddburkolat visszatér-e az eredeti
helyzetbe, amikor a kart felemeli.

2. Afiirészlap als6 hatarhelyzetének ellendrzése (5. Abra és 6. Abra)
Ellenrizze, hogy a flrészlap lestillyeszthet6-e 9-10 mm-re az asztalbetét ald.
Amikor Ujjal cserél ki egy flrészlapot, az alsé hatarhelyzetet gy dllitsa be,
hogy a flirészlap ne vagjon bele a forgdasztalba, killénben teljes vagas nem
hajthaté végre.

A firészlap als0 hatarhelyzetének bedllitasahoz kévesse az aldbb jelzett
eljarast (1). (6. Abra).

Tovabba, amikor megvaltoztatia egy 8 mm-es mélységallitd csavar helyzetét,
amely a flrészlap alsd hatarhelyzet megélitdjaként szolgdl.

(1) Forditsa el a 8 mm-es mélységallitd csavart, valtoztassa meg a magassagot,
ahol a csavarfej és a csukls felfiiggesztés érintkezik, és allitsa be a firészlap
alsd hatérhelyzetét.

MEGJEGYZES
Gy6z6djon meg arrol, hogy a flirészlap tgy keriilt bedllitasra, hogy ne vagjon
bele a forgdasztalba.

3. Nagy munkadarab vagasa esetén siillyessze le a fiirészlap alsé
hatarhelyzetét.

MEGJEGYZES
Amikor 107 mm magassdgot meghaladé munkadarabot vag derékszogi
vagasban vagy 70 mm-t meghaladét bal ferde szogli végasban vagy 45 mm-
t meghaladét jobb ferde szogli végasban, az alsé hatérhelyzetet ugy dlitsa
be, hogy a motorfej alja (5. abra) ne keriilion érintkezésbe a munkadarabbal.

A fiirészlap alsé hatérhelyzetének bedllitdsahoz kévesse az 5. dbran bemutatott

eljarast (1).

(1) Stllyessze le a motorfejet és forditsa el a 8 mm-es mélységallité csavart,
és Ugy végezze el a bedllitdsokat, hogy 2-3 mm hézag lehet a motorfej also
hatérhelyzete és a munkadarab teteje kdzott a flirészlap alsé hatdrhelyzeténél,
ahol a 8 mm-es mélységallitd csavar feje érintkezik a csukls felfiggesztéssel.

VAGASI ELJIARASOK

FIGYELMEZTETES

O  Aszemélyi sérillés elkertiléséhez soha ne vegyen el vagy tegyen munkadarabot
az asztalrl/asztalra, mialatt a szerszam mkodik.

O Soha ne tegye a végtagait a figyelmeztetS jel melletti vonalon beliire, amikor
a szerszam mikodik. Ez veszélyes kériiményeket okozhat (7. Abra).

VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot, mialatt a firészlap forog.

O Flirészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatdasztalrol.

O Ha til sok forgacs gy(ilik dssze, a flrészlap kibukkan a végdanyagbol. Soha
ne tegye a kezét vagy barmi mast a kibukkant lap kézelébe.

1. Szorosan rdgzitse a vagando anyagot a satuszerelvénnyel, hogy az ne
mozogjon a vagas soran

2. Kapcsolo milkodése
Az indité meghUzasa bekapcsolia a kapcsoldt. Az inditd elengedése kikapcsolja
a kapcsolot. )

3. Alaplemez tartd bellitasa (8. Abra)
Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es dugékulccsal. Alltsa be az
alaplemez tartét, amig annak als6 feliilete érinti a pad vagy a padl6 feliiletét.
Bedllitds utan szorosan hiizza meg a 6 mm-es csavart.

4. Horony vagésa a véddlapra i
Az (A) tartonak van egy véddlapja (9. Abra), amelybe egy hornyot kell vagni.
Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart a véddlap enyhe visszahtzasahoz.
Miutan elhelyezett egy alkalmas fadarabot, hogy railjén a hatérolévasra és




az aszal felileteire, rogzitse azt a satuszerelvénnyel. Miutdn a kapcsold
bekapcsolasra keriilt és a fiirészlap elérte a maximalis fordulatszamot, lassan
stillyessze le a fogantylt a horony bevagasahoz a védélapba.

FIGYELEM
Ne végja a homyot tul gyorsan; ellenkez esetben a védélap megsériilhet.

5. Avéddlap beallitasa (9. Abra)

(1) Derékszogli vagas vagy ferde vagas esetén: Lazitsa meg a 6 mm-es gombos
csavart, a védlapot kissé érintse hozza a vagandé anyagokhoz és rogzitse.
Allitsa egy vonalba a festékvonalat a firészlap hornyaval a véddlapon, és
kezdje meg a miiveleteket.

(2) Gérvagas vagy gérvagas plusz ferde vagas esetén: Lazitsa meg a 6 mm-
es gombos csavart, mozditsa hétra a védélapot, meggy6zédve arrél, hogy
az nem akad ki a vezetdléc feliiletébdl. )

6. A satuszerelvény hasznalata (standard tartozék) (10. Abra)

A satuszerelvény felszerelhetd akar a bal vezet6lécre ((B) vezetdléc), akér a
jobb vezetdlécre ((A) vezetdléc), és a munkadarab magassaga szerint emelhetd
vagy slillyeszthetd. A satuszerelvény emeléséhez vagy siillyesztéséhez el6szor
lazitsa meg a 6 mm-es szamyas csavart (A). A satutengelynek ¢t rogzitShornya
van, amelybe a 6 mm-es szdrmyas csavar (A) hegyének illeszkednie kell, hogy
a satutengelyt a kivant helyzetben rogzitse. Annak biztositésahoz, hogy a 6
mm-es szarnyas csavar (A) hegye megfeleléen legyen vonalba hozva a kivant
régzitéhoronnyal a satutengelyen, egyszerdien llitsa vonalba a vezetdléc felsé
feliiletét az 6t V-kinézetd horony valamelyikével a satutengelyen. Ezért a
satuszerelvény harom pozicio barmelyikéhez csatlakoztathatd a megfelelé
magassag bedllitds biztositasahoz.

A magassag bedllitdsa utan szorosan hlizza meg a 6 mm-es szdmyas csavart
(A); ezutan szilkség szerint forditsa el a felsé gombot a munkadarab rogzitéséhez
a pozicioban.

FIGYELMEZTETES
Mindig szilardan régzitse le vagy fogja satuba a munkadarabot a vezet6léchez;
ellenkez6 esetben a munkadarab leugorhat az asztalrél és testi sériilést
okozhat.

VIGYAZAT
Mindig gy6z6djon meg réla, hogy a motorfej nem érintkezik a satuszerelvénnyel,
amikor lesiillyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye fennall, hogy ez térténhet,
lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart (A) és mozgassa a satuszerelvényt
olyan helyzetbe, ahol az nem érintkezk a firészlappal.

7. Az asztalbetét pozicionalasa (1. Abra).

Az asztalbetétek a forgdasztalra vannak felszerelve. A szerszamnak a gyarbdl
valé kiszallitasakor az asztalbetétek gy vannak rogzitve, hogy a flirészlap ne
érintse azokat. A munkadarab als6 feliletének sorjdja szerfelett csdkken, ha
az asztalbetét Ugy van rogzitve, hogy az asztalbetét oldalsé felilete és a
flirészlap kozotti rés minimélis legyen. A szerszdm haszndlata elétt szlintesse
meg ezt a rést a kdvetkez8 eljards szerint.

(1) Derékszogli vagas
Lazitsa meg a harom 5 mm-es gépcsavart, azutdn rogzitse a baloldali
asztalbetétet, és ideiglenesen hizza meg az 5 mm-es gépcsavarokat mindkét
végen. Ezutdn rogzitsen egy munkadarabot (kériilbelil 200 mm széles) a
satuszerelvénnyel, és vagja le azt. Miutan vonalba hozta a végasi felliletet
az asztalbetét szélével, szorosan hizza meg az 5 mm-es gépcsavarokat
mindkét végen. Tavolitsa el a munkadarabot és szorosan hizza meg az 5
mm-es kozépsd gépcsavart. Ugyanezen a madon dllitsa be a jobboldali
asztalbetétet.

(2) Bal és jobb ferde szogli vagas
Az asztalbetétet a derékszogli vagaséval megegyezd eljarasi modon dllitsa
be.

FIGYELEM
Az asztalbetét derékszogli vagashoz valo bedllitdsa utan az asztalbetét némileg
levagasra kerll, ha azt ferde szdgli vagasra haszndlja.

Ha ferde vagasi miveletre van sziikség, az asztalbetétet dllitsa be ferde szogu

vagéshoz.
8. Alsd vezetdléc (A) haszndlatanak megerdsitése
FIGYELMEZTETES

Jobb ferde vagas esetén az (A) alsé vezetdlécet forditsa el az dra jarasanak
irdnyaba. Ha nem forditja el az dra jarasanak irdnyaba, a 6 test vagy a
flirészlap érintkezhet az (A) alsé vezet6léccel, sérlllést eredményezve.

Magyar

Ez a szerszamgép fel van szerelve egy (A) als6 vezetdléccel.
Kozvetlen szogvagas és bal ferde szogli vagas esetén haszndlja az (A) alsd
vezet6lécet. Ekkor az anyag stabil vagasét valdsithatia meg széles hatso
felllettel. .
Jobb ferde vagés esetén emelje fel az (A) alsd vezetdlécet a 11. Abran
illusztréltak szerint, azutén forditsa el azt az éra jarasanak iranyaba.

9. Also vezetdléc (B) hasznalatanak megerdsitése

FIGYELMEZTETES
Bal ferde vagas esetén forditsa el az alsé vezetSlécet (B) az ora jarasaval
ellentétes iranyba. Ha nem forditja el az dra jarasaval ellentétes iranyba, a
16 test vagy a fiirészlap érintkezhet az alsd vezetdléccel (B), sériilést
eredményezve.

Ez a szerszdmgép fel van szerelve egy alsd vezetGléccel (B). Kozvetlen
sz8gvagés és jobb ferde szOgli végas esetén hasznalja az alsé vezet8lécet
(B). Ekkor az anyag stabil vagasét valésthatia meg széles hatso feliilettel.
Bal ferde vagés esetén emelie fel az alsd vezetdlécet (B) a 12. Abran
illusztraltak szerint, azutén forditsa el azt az 6ra jarasaval ellentétes iranyba.

10. Festékvonal hasznélata

(1) Derékszogli vagas
Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart és érintse hozza a véddlap hegyét
a munkadarabhoz.

Ha a munkadarabon levé festékvonalat egy vonalba allitja a védélap horyaval,
a munkadarab vagasa a festékvonalon trténik.

(2) Gérvagas és Osszetett vagas (gérvagas »{ferde vagas)

A motorszakasz lestillyesztésekor az alsd védélap felemelkedik és megjelenik
a flrészlap.
Allitsa egy vonalba a festékvonalat a firészlappal.

FIGYELEM
Néhany elrendezésben, amikor a forgéasztalt forgatja, a véddlap kiemelkedik
a vezetdléc felilletébdl. Lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart és tolja a
véddlapot a visszahlzott helyzetbe. Soha ne emelie fel az alsé véddlapot,
mikdzben a fiirészlap forog. Amikor derékszdgben vagy annél nagyobb szdgben
Vg, csUsztassa hatra a védélapot. A véddlap és az (A) alsé vezetdléc és
a (B) alsd vezetdléc nem csak érintkezésbe keriil és kérosan befolyasolha
a vagasi pontossagot, hanem ez a véddlap kérosodésat is eredményezheti.

11. Lézervonal helyének bedllitisa

Festékvonalazés kdnnyen készithetd ezen a szerszdmon a lézeres jeldIShtz.
Egy kapcsolé gyditia fel a lézeres jelél6t (15. Abra).
A vagés vélasztasatol fliggéen a lézervonal egy vonalba hozhatd a vgasi
szélesséq (flirészlap) bal oldalaval vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.
A lézervonal a flirészlap szélességéhez van bedlitva a gyari szalitas
idpontjaban. Allitsa be a flirészlap és a lézervonal helyzetét a kdvetkezé
1épések megtételével, hogy megfelelien a vélasztott felhasznalésnak.

(1) Kapcsolja fel a lézeres jeldl6t és készitsen egy kériilbeldl 5 mm mély homyot
a munkadarabon, amely korllbelil 20 mm magas és 150 mm széles. Tartsa
a homyolt munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa azt.
Homyolasi munka esetén olvassa el a "24. Horonyvgasi eljrasok" pontot.

(2) Ezutan forditsa el a bedllitét és tolja el a lézervonalat. Ha az éra jarasanak
iranyaba forditja, a lézervonal jobbra tolédik, ha pedig az dra jaraséval
ellentétes irdnyba forditja, a Iézervonal balra tolddik. Amikor gy dolgozik, hogy
a festékvonal egybeesik a flirészlap bal oldaléval, a lézervonalat rendezze egy
vonalba a horony bal végével (16. Abra). Amikor a flirészlap jobb oldalaval
egy vonalba rendezi el, a lézervonalat a horony jobb oldalaval hozza egy
vonalba.

() Alézervonal helyének bedllitdsa utan hizzon egy egyenes szog(i festékvonalat
amunkadarabra, és a festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A
festékvonal elrendezésekor kis Iépésenként cslsztassa a munkadarabot és
a satuval rogzitse abban a helyzetben, ahol a ézervonal fedésbe kerll a
festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyoldson, és ellenérizze a lézervonal
helyzetét. Ha meg akarja valtoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra
a bedllitésokat az (1) - (3) lépéseket kbvetve.

FIGYELMEZTETES

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gy6z6djon meg réla, hogy a 6
vaz és a lézeres jelold kikapcsolt allapotban van.
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Magyar

O Gyakorolja a legnagyobb el6vigyézatot az inditokapcsold kezelésekor a
|ézervonal helyzetének bedllitdsahoz, mivel a tpdugasz a mikodés soran be
van dugva az alizatba. Ha az inditékapcsolot véletlenil meghtizza, a firészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jel6iét més célokra torténd felhasznaléshoz.

VIGYAZAT (13, Abra és 14, Abra)

Lézersugarzas - Ne nézzen a sugdrba.

Lézersugérzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugérba.

Ha a szem kozvetlendll ki van téve a lézersugamak, akkor megsériiihet.

Ne szerelie szét.

Ne isse meg erdsen a ézeres jelol6t (a szerszam f6 vazat); ellenkezd esetben

a lézervonal helyzete elromolhat, a lézeres jeldld sériilését, valamint révidebb

élettartamat eredményezve.

O A lézeres jeldl6t csak a vagasi miivelet alatt tartsa égve. A lézeres jeldld
hosszabb vilégitdsa rovidebb élettartamot eredményezhet.

O  Azitt megadottaktol eltérd vezérlések vagy bedllitasok hasznlata vagy eljarasok
végrehajtdsa veszélyes sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A vagast Ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal tfedje a festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a fény ereje és gyengesége
megvaltozik, stabil vagasi miveletet eredményezve, mivel knnyedén észreveheti
a vonalak egyezését. Ez biztositia a minimalis vagasi hibakat.

O Killtéri vagy ablak kézelében tdrténd lizemeltetéskor a napfény miatt nehezen
lehet észrevenni a lézervonalat. llyen kortimények kozétt menjen olyan helyre,
amely nem kdzvetleniil a napon van, és kezdje el az iizemeltetést.

O Ne hizza a vezetéknél fogva a motorfej mdgétt vagy ne akassza bele az
ujjét, fat és hasonlokat; ellenkezd esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy
a lézeres jelold nem fog vilagitani.

O Rendszeresen ellendrizze és gy6z6djon meg réla, hogy a lézervonal helyzete
rendben van. Az ellendrzési modszert illetéen, hizzon egy egyenes szogli
festékvonalat a munkadarabra korilbeldl 20 mm magassaggal és 150 mm
szélességgel, és ellendrizze, hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a
festékvonallal [A festékvonal és a Iézervonal kdzotti eltérésnek kevesebbnek
kell lennie, mint a festékvonal szélessége (0,5 mm)] (17. Abra).

12. Digitalis kijelz6 panel (C12LSH esetén)(18. Abra és 19. Abra)

(1) A digitalis kijelz6 kapcsold bekapcsolésa a sarokillesztési és a ferde szogre
egyarant 0™-ot mutat, tekintet nélkil a féegység szogére.

(2) Hozza egy vonalba a féegység sz6gét a billenési szoggel (0) és a sarokillesztési

sz6ggel (07, és tartsa lenyomva azok visszadllitd gombjait legaldbb 0,2

masodpercre.

Ha a Iézeres jel6l6 kapcsolojat bekapcsolja, mialatt a digitalis kijelzd kapcsoldja

bekapcsolt allapotban van, felgyullad a lézeres jelold. (A C12RSH modellen

csak a lézeres jeléld kapcsoldja.)

VIGYAZAT

O Adigitalis panel tizemeltetésekor allitsa a motor fejrészét a felsd hatarhelyzetbe
és dllitsa le a flrészlapot.

O Ha asarokillesztési szog digitélis kijelz6jén mutatott szam kiilonbdzik a pozitiv
ledllitasi szogtdl (példaul, 45,0° - 45,5°, 31,6" - 32,0) akkor a pozitiv leallitas
valdszindileg némileg eltér a megfeleld helyzettél. Ha ez torténik, a kdvetkezok
szerint jarjon el.

(1) Meglazitott oldalsé fogantytval mozditsa balra és jobbra a forgatéasztalt,
és dllitsa azt be a megfelel§ helyzetbe.

(2) Haaszamok a kijelzon és a pozitiv ledllitéson még mindig nem egyeznek,
akkor forditsa a forgatoasztalt a 0™-0s helyzetbe. A kévetkezd lépésben a
20. Abran bemutatottak szerint meglazitott oldalsé fogantydval mozditsa a
forgatdasztalt balra és jobbra. Miutén bedllitotta azt a megfelel6 0°-0s
helyzetbe, nyomja meg ismét a visszadllitds gombot a 18. Abran
bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Avagas megkezdése eldtt llitsa egy vonalba a foegységet a 0°-0s sarokillesztési
sz6ggel és a 0™-os ferde szoggel, és tartsa lenyomva azok visszaallito gombiait
legalabb 0,2 masodpercre. Ha a digitalis kijelz8 kapcsoldt anélkiil nyomja BE
dllasba, hogy a féegységet beiranyitana a 0%-ra, akkor a digitdlis kijelzon
megjelend szamok és a féegység szdge nem fognak megegyezni.

O Ha a digitalis kijelz8 kapcsoldja kikapcsolt helyzetben van, a lézeres jel6ld
nem gyullad fel (csak a G12LSH modellen).
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O Ne haszndlia a f6egységet elektromos zajt keltd berendezés, mint példaul
generatorok kdzelében. Az elekiromos zaj hibas leolvasasi értékeket vagy
mikodést okozhat a digitélis kijelzon.

13. Vagasi miivelet
A 21, Abran bemutatottak szerint a flirészlap szélessége a vagasi szélesség.
Ezért cstsztassa a munkadarabot jobbra (a kezeld poziciéjabdl nézve), amikor
(® hossz kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

Lézeres jel6ld hasznalata esetén helyezze egy vonalba a lézervonalat a firészlap
bal oldaldval, azutan hozza egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.

2) Miutan bekapcsolta a kapcsolét és ellendrizte, hogy a flrészlap maximalis

fordulatszamon forog, lassan nyomja le a fogantydt, mikézben az (A) kart lent

tartja, és a flirészlapot hozza a vagni kivant anyag kézelébe.

Ha a flirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan nyomia le a markolatot,

hogy belevagjon a munkadarabba.

(4 Miutdn a munkadarabot bevagta a kivant mélységig, kapcsolja KI a
szerszamgépet és hagyja, hogy a flirészlap teljesen megalljon, mielGtt felemeli
a markolatot a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a teljesen visszahizott
helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis végasi méretekhez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O Amarkolat megndvelt nyomésa nem ndveli a vagési sebességet. Ellenkezéleg,
a tUl nagy nyomds a motor tilterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag
csokkenését eredményezheti.

O Gy6z6djon meg réla, hogy az inditékapcsold Kl legyen kapcsolva és a
tapdugasz el legyen tavolitva az aljzatbl, amikor a szerszam nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az dramot és hagyja, hogy a flirészlap teljesen megalljon,
mielétt felemeli a markolatot a munkadarabrol. Ha a markolatot gy emeli
fel, hogy a flirészlap még forog, a levagott darab megszorulhat a flrészlap
ellenében, és a szilinkok veszélyes szétszérodasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély végasi mivelet egy vagasat,
kapcsolja ki a kapcsoldt, és ellendrizze, hogy a flrészlap megallt-e. Azutan
emelje fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahtzott helyzetbe.

O Legyen benne teliesen biztos, hogy a levagott anyagot eltavolitotta a
forgatdasztalrdl, és azutdn fogjon hozza a kdvetkezd lépéshez.

O A folyamatos vagési miivelet a motor tlterhelését eredményezheti. Erintse
meg a motort, és ha az forrd, dllitsa le a vagasi miveletet és pihentesse
mintegy 10 percig, azutdn inditsa el Ujbdl a vagasi miveletet.

O Ne mikdtesse a fejrészt vagy ne emelie fel a f6 egységet, mialatt a digitalis
kijelz6t fogja (1. Abra), mivel ez a digitélis kijelz6 karosodasat okozhatja.

14. Keskeny munkadarabok vdgasa (nyomasos vagas)

Cstisztassa le a csuklds felfiiggeszt6t az (A) tartdra, azutén hizza meg a
cstiszkardgzité gombot (A)/(B) (2. Abra). Siillyessze le a foganty(it a munkadarab
vagasahoz. A szerszdmgép ilyen modon torténé hasznlata megengedi a
legfeliebb 107 mm-es négyzet alaki munkadarabok vagasat.

15. Széles munkadarabok vagasa (Cstisz6 vagas)

(1) Munkadarabok 107 mm-ig terjedd magassdggal és 312 mm-ig terjedd
szélességgel: Lazitsa meg a csiiszka rogzitégombjat (A) (2. Abra), fogia meg
a fogantyt és cslsztassa eldre a flrészlapot.

Ezutdn nyomja le a foganty(t és cslsztassa hétra a flirészlapot a munkadarab
vagasahoz. Ez megkdnnyiti a 107 mm magassagig és 312 mm szélességig
terjedd munkadarabok vagésat.

) Munkadarabok 120 mm-ig terjedd magassdggal és 260 mm-ig terjedd
szélességgel: A 120 mm magassagig és 260 mm szélességig terjedd
munkadarabok a fenti 15-(1) bekezdésben leirtakkal azonos mddon vaghatok.

MEGJEGYZES

O 120 mm magassagl munkadarab vdgasakor a motorfej alsé hatérhelyzetét
lgy 4llitsa be, hogy a motorfej alsd széle és a munkadarab kézétti hézag
az alsé hatarhelyzetnél 2 - 3 mm legyen.

O Ha a foganty(t tlzott vagy oldaliranyd erével nyomija le, a fiirészlap a vagasi
mivelet soran vibrélhat és nem kivant vagésjeleket okozhat a munkadarabon,
ezzel cstkkentve a vagas mindségét.

Ennek megfeleléen a fogatyit finoman és évatosan nyomija le.

O Cslisz6 vagas esetén finoman tolja vissza a foganty(t (hatrafelé) egyetlen,
finom mivelettel.

A fogantyl mozgésanak megallitésa a vagas soran nem kivant vagasi jeleket
okoz a munkadarabon.
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FIGYELMEZTETES

O Cslisz6 vaga esetén kdvesse az eljarasokat.

Az el6re torténd cslszo vagas (a kezelo felé) nagyon veszélyes, mert a
flirészlap felfelé kiugorhat a munkadarabbél. Ezért a fogantydt mindig a
kezel6td| elfelé csisztassa.

O A sériilési kockazat csokkentéséhez mindig juttassa vissza a kocsit a leghatsd
helyzetbe minden egyes keresztvagdsi mivelet utan.

O Soha ne tegye a kezét az oldalsé fogantylra a végasi mivelet alatt, mivel
a fiirészlap kozel keriil az oldalsé fogantyihoz, amikor a motorfej le van
sillyesztve.

16. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldalsé foganty(t és hizza fel a szégmegallitok karjét. Azutan
allitsa be a forgatdasztalt, amyg a jelz6 egy vonalba nem kerill a sarokillesztési
skélaval (2. Abra).

(2) Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a forgatoasztalt a kivant pozicioban
régzitse.

(3) A gérskala egyarant jelzi a vagasi szdget a szdgskalan és a gradienst a
fokskalan.

(4 A gradiens, amely az eltavolitandé haromszdg alaki szakasz magassaganak
és alapjanak aranya, hasznalhaté a gérskala bedlitasara a vagasi sz0g helyett,
ha kivant.

(6) Ezért egy munkadarab 2/10 fokban torténd vagésahoz dllitsa a jelz6t pozicioba.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megallasok vannak a 0" kozponti beallités jobb és bal oldalén, a 15",
225, 30° és 45" bedllitasoknal.

Ellencrizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelzd hegye megfeleléen egy
vonalban éll-e.

O Ha a fiirészt gy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési skéla és a jelzd nem egy
vonalba esik vagy az oldalsé markolat nincs megfeleléen meghUzva, az rossz
Vvagasi pontossagot eredményez.

17. Gérvagasi szog finombeallitisa

(1) Forgassa el a forgdasztalt a kivant gérvagasi szdgbe.

(2) Amikor a gérvagési sz6g finombedllitdsat végzi, forditsa el a gombot (A),
mikozben felhizza a kart (23. Abra).

MEGJEGYZES
A gomb (A) elforditdsa az 6ra jérasanak iranyaba lehetové teszi a forgdasztal
fonombedllitasat jobbra. A gomb (A) elforditasa az dra jardsaval ellentétes
iranyba lehetdvé teszi a forgoasztal fonombedllitasét balra.

() A kivant szogbe valo bedllitds utan szoritsa meg az oldalsd fogantydt.

FIGYELEM
Mindig ellendrizze, hogy az oldalsé fogantyd régzitve van-e, és a forgdasztal
le van-e szorftva.

Ha szogvagast kisérel meg a forgdasztal leszoritasa nélkill, akkor a forgdasztal
vératlanul eltolddhat sériléseket okozva.

18. Ferde végasi eljarasok

FIGYELEM

O Biztositsa, hogy a szoritd kar ferde végaskor biztonsdgosan legyen rdgzitve.

O Ezt akkor tegye, ha a levagott anyag hossza nagyobb, mint 25 mm. Néha
a vagas nem hajthatd végre, mivel a fiirészlap belekap az alsé véddlap
belsejébe.

(1) Lazitsa meg a szoritd kart és a fiirészlapot dllitsa ferde szogbe balra vagy
jobbra. Amikor a motorfejet jobbra billenti, hiizza a bedllitd csapot (A) hétrafelé.
A szorftd kar alkalmaz egy csatrendszert. A munkapad és a f6 test érintkezésekor
hizza a szorftd kart a nyiljel iranyaba a 24. Abran illusztréltak szerint, és
véltoztassa meg a szoritd kar iranyat.

(2) Alitsa be a d6lésszoget a kivant értékre, mikozben figyeli a ddlésszog skalat
és a jelz6t, azutdn rogzitse a leszorité Kart.

FIGYELMEZTETES
Amikor a munkadarabot rogzitette a lap bal vagy jobb oldalan, a révid levagott
rész nyugalomba kerlll a firészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja
le az aramot és hagyja teljesen megalini a flirészlapot, mielétt felemeli a
markolatot a munkadarabrdl.

Ha a markolatot gy emeli fel, hogy a fiirészlap még forog, a levégott darab
megszorulhat a flrészlap ellenében, és a szildnkok veszélyes szétszorodasat
okozhatja.

Magyar

Ha a ferde vagast féliton megallitia, akkor kezdje el a vagast, miutan a
motorfejet visszahlzta a kezdeti helyzetbe.

Félutrol inditva, visszahtizas nélkul, azt okozza, hogy az alsé védélap beszorul
a munkadarab vagashomyaba, és érintkezésbe keril a flrészlappal.

VIGYAZAT
Amikor egy 75 mm magassagli munkadarabot vag a bal 45’ ferde vagasi
helyzetben vagy egy 50 mm magassagli munkadarabot a jobb 45°, ferde
vagasi helyzetben, a motorfej alsd hatarhelyzetét gy éllitsa be, hogy a
motorfej also széle és a munkadarab kozotti hézag az alsé hatarhelyzetnél
2 -3 mm legyen (olvassa el a "2. A fiirészlap alsé hatérhelyzetének ellendrzése”
fejezetet a 53. oldalon).

19. Ferde szog finombeallitasa

(1) Fogja meg a motorfejen levé fogantyut és poziciondlja azt a kivant szogre.
Ideiglenesen hizza meg a szoritd kart. (25. Abra)

FIGYELEM
Ha nincs eléggé meghtzva, a motorfej hirtelen elmozdulhat vagy elcstiszhat,
sériiléseket okozva. Gy6zodjon meg arrdl, hogy eléggé meghlzta a motorfej
szakaszt, igy az nem mozdul el.

(2)  Amikor a ferde szdg finombedllitésait végzi, forditsa el a gombot (B), mikdzben
aldtamasztja a foganty(t a kezével. (26. Abra)

MEGJEGYZES
A gomb (B) elforditésa az dra jarasanak iranyaba lehetévé teszi a f6 egység
finombedllitésat balra (ellrél nézve).

A gomb (B) elforditdsa az ¢ra jarasaval ellentétes iranyba lehet6vé teszi a
f6 egység finombedllitdsat jobbra (eldlrél nézve).

(8) A kivant szogre torténd bedllitds utén hizza meg a szorité kart és szoritsa
le a motorfejet.

FIGYELEM
Mindig ellendrizze, hogy a szoritd kar régzitve van-e és a motorfej le van-
e szorftva. Ha szOgvagast kisérel meg a motorfej leszoritasa nélkill, akkor
a motorfej varatlanul eltolodhat sériléseket okozva.

20. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 16. és 18. pontokban levé utasitasok kivetésével hajthato
végre. A gérvagas maximalis vagasi méreteinez nézze meg a “SPECIFIKACIOK”
tablazatot.

VIGYAZAT
Mindig rogzitse a munkadarabot jobb vagy bal kezzel és a fiirész kerek
részének bal kézzel hatrafelé csisztatdsaval vagja azt.

Nagyon veszélyes elforditani a forgdasztalt balra dsszetett vagas alatt, mivel
a flirészlap hozzéérhet a munkadarabot régzité kézhez.

Bal ferdeszog altali Gsszetett vagas esetén (szdg + ferde) forditsa a (B) alsé
vezetdlécet az dra jarasdval ellentétes irdnyba, és kezdjen bele a vagési
miiveletbe.

Jobb ferde Osszetett végas (szbg + ferde) esetén forditsa el a (A) alsé
vezetdlécet az dra jarasdval ellentétes irdnyba, és kezdjen bele a vagési
miiveletbe.

21. Hosszli anyagok vagasa
Hosszl anyagok vagasakor haszndlion egy kiegészitd platformot, amely
ugyanolyan magas, mint a tartd (opcionalis tartozék) és a kiilonleges kiegészité
berendezés alapja.

Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
300 mm x 45 mm x 1300 mm, vagy
180 mm x 25 mm x 2000 mm

22. Atartok felszerelése (Opcionalis tartozék)

A tartok segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan és a helyikdn tartani
a vagasi mivelet soran.

(1) A 27. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet a tartok felsd szélének
egy vonalba dllitdsahoz az alapfelilettel.

Lazitsa meg a 6 mm-es szdmyas anyat. Forditsa el a magassagallité csavart
6 mm-re, és llitsa me a tartd magassagét.

(2) Bedllitas utdn szorosan hiizza meg a 6mm-es szdmyas anyat, és rogzitse
atartét a 6 mm-es gombos csavarral (opciondlis tartozék). Ha a magassagallitd
csavar 6 mm magassaga nem elegendd, tegyen ala egy vékony lemezt.
Gy6z6djon meg rola, hogy a 6 mm-es magassagallito csavar vége nem &l
ki a tartobol.
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Magyar

FIGYELEM

O Amikor szalltja vagy viszi a szerszdmot, ne fogja meg a tartét.

O Fenndll a veszélye, hogy a tartd kicstszik az alapbdl. A tartd helyett fogja
a fogantydt.

23. Megallitd precizios vagashoz (a megallitd és a tartd opcionalis tartozék)

A megallitd megkonnyiti a folyamatos preciziés végast 285 mm - 450 mm
kdzotti hosszban.

A megallito felszereléséhez csatlakoztassa azt a tarthoz a 6 mm-es gombos
csavarral a 28, Abran bemutatottak szerint.

24. Koronas dntvény satu, koronas dntvény megallitd (L) és (R) (opcionalis
tartozék) hasznalatanak megerdsitése

(1) A koronds ontvény megallitd (L) és (R) (opcionalis tartozékok) lehetdvé teszik
a koronas 6ntvény kénnyebb vagésait a flirészlap megddntése nélkl. Szerelie
be Gket az alap kétoldalas oldaldba a 20. Abran bemutatotak szerint. A
berakas utdn hizza meg a 6 mm-es gombos csavarokat a koronas ontvény
ledllitok rogzitéséhez.

(2) A koronas Gntvény satu (B) (opciondlis tartozék) felszerelhetd akar a bal
vezetGlécre (Vezetdléc (B)), akar a jobb vezetSlécre (Vezetdléc (A)). Egyestilhet
a koronds ontvény lejtésével és a satu lenyomhato.

Ezutén sziikség szerint forgassa el a fels gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds ontvényt a helyén. A satuszerelvény felemeléséhez vagy
lesiillyesztéséhez el6szor lazitsa meg a 6 mm-es szdmyascsavart.

A magassag bedllitdsa utan szorosan hizza meg a 6 mm-es szarmyascsavart;
azutén szlikség szerint forgassa el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa
a koronds ontvényt a helyén (30. Abra).

Poziciondlja a koronds ontvényt annak FALLAL ERINTKEZI SZELEVEL a
vezetéléccel szemben és MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronds
6ntvény megallitokkal szemben a 30. Abran bemutatottak szerint. A koronas
ontvény megallitokat a koronas Gntvény mérete szerint kell bedllitani. Hizza
meg a 6 mm-es szamyascsavart a koronas ontvény megallitok rogzitéséhez.
A gérvagasi szoghdz olvassa el az also tablazatot.

Hasznalja az (A) alsd vezetdlécet a koszoriparkany szorosabb rogzitéséhez
(1. Abra).

FIGYELMEZTETES
Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy a koronas dntvényt a
vezetGléchez rogzitse; ellenkezd esetben a koronas ontvény leugorhat az
asztalrol és testi sériilést okozhat.

Ne ferditse el a vagast. A 6 véz vagy a flirészlap hozzdérhet az alsé
vezet@léchez és sérlilést eredményezhet.

VIGYAZAT )

Mindig gy6z6djon meg, hogy a motorfej (1. Abra) nem ér hozza a koronas
ontvény satuszerelvényhez, amikor lestillyeszti a vagashoz. Ha bérmilyen
veszélye fenndll, hogy ez torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es gombos csavart
és mozgassa a koronas ontvény satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem
érintkezik a flirészlappal.

25. Horonyvagasi eljarasok )

A munkadarabba homnyok a 8 mm-es mélységallito csavar (32. Abra)
bedllitasaval vaghatok. .

(1) Forditsa a megallit tartét a 32. Abran bemutatott iranyba. Sullyessze le a
motorfejet, és kézzel forditsa el a 6 mm-es mélységallitd csavart. (Ahol a 6
mm-es melységallito csavar feje érinti a csuklés felfiiggesztést)

(2) Alitsa be a kivant vagasi mélységre a flirészlap és az alap kbzdtti thvolsg
bedllitasaval (31. Abra).

MEGJEGYZES
Egyetlen horony vagéasakor a munkadarab valamelyik végén a szlikségtelen
részt vésovel tavolitsa el.

A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

FIGYELMEZTETES

O Baleset vagy személyi sériilés megelézéséhez mindig kapcsolja ki az
inditékapcsolét és hlzza ki a dugaszt a dugaszoldaljzatbol, mielétt eltévolit
vagy felszerel egy flrészlapot.
Ha olyan éllapotban végez vagasi munkét, ahol a 10 mm-es csavar nincs
eléggé meghtizva, a 10 mm-es csavar meglazulhat, a lap lejohet, és az alsé
védélap karosodhat, sériiléseket eredményezve.
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Szintén ellendrizze, hogy a 10 mm-es csavarok megfeleléen meg vannak-
e hizva, mielétt bedugja a dugaszt a dugaszoléaljzatba.

O Haa 10 mm-es csavarok a 17 mm-es dugokulcstol (standard tartozék) eltérd
szerszamok hasznalataval kerliinek csatlakoztatasra vagy levalasztasra, tllzott
vagy helytelen meghlizas torténik, ami sériilést eredményez.

1. Afiirészlap felszerelése (33. Abra, 34. Abra, 35. Abra és 36. Abra)

(1) Hasznalja a Phillips csavarhizét a tengely boritjat rogzité 5 mm-es csavar
meglazitdsara, majd tavolitsa el a tengely boritojat.

(2) Nyomija be a tengely rogzit6jét és lazitsa meg a 10 mm-es csavart 17 mm-
es dugokulccsal (standard tartozék).

Mivel a 10 mm-es csavar balmenetes, jobbra forditassal lazitsa meg a 35.
Abrén bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrdgzité nem nyomhatd be kénnyen az tengely rdgzitéséhez,
forditsa el a 10 mm-es csavart a 17 mm-es dugokulccsal (standard tartozék),
mikdzben nyomast gyakorol az tengelyrdgzitdre.

A flirészlap tengelye rogzitésre keril, amikor a tengelyrogzitét befelé nyomja.

(3) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (D).

(4 Emelie fel az alsé véddburkolatot és szerelje fel a flrészlapot.

FIGYELMEZTETES
A firészlap felszerelésekor gy6zdjin meg rdla, hogy a firészlapon levd
forgésiranyjelz6 és a hajtashaz forgasiranya (1. Abra) megegyezik.

(5) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a 10 mm-es csavart, és szerelie
fel azokat a fiirészlap tengelyére.

(6) Nyomja be a tengelyrdgzitét és hizza meg a 10 mm-es csavart balra forditva
azt 17 mm-es kulccsal (10 mm-es dugdkulcs) a 35. Abran jelzettek szerint.

VIGYAZAT

O A csuklos felfiiggesztés mdgétt beliil egy porvezetd van felszerelve.

A flrészlap eltavolitasakor vagy felszerelésekor ne érintkezzen a porvezetdvel.
Az érintkezés eltbrheti vagy kicsorbithatja a firészlap hegyeit.

O FErdsitse meg, hogy a tengelyrdgzitd visszatért a visszahlzott helyzetbe a
flirészlap felszerelése vagy eltévolitdsa utan.

O Ugy hizza meg a 10 mm-es csavart, hogy az ne lazuljon meg a mikodés
soran.

Gy6z8djon meg arrdl, hogy a 10 mm-es csavar megfelelden meg lett hizva,
mielétt beinditia a szerszamgépet.

2. Afiirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési eljéras forditottjaként
szerelje le.

A flrészlap az alsé védéburkolat felemelése utan kénnyedén eltévolithato.

VIGYAZAT
Soha ne kisérelien meg mas flirészlapot felszerelni, mint 290 mm - 305 mm
atmérdjlieket.

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkerlléséhez mindig gy6zddjon meg rola,
hogy az inditékapcsold Kl legyen kapcsolva, és, hogy a tapdugasz ki legyen
hizva a dugaszoldaljzatbl, mieltt a szerszam barmiféle karbantartasat vagy
ellenérzését végezné.
Amint lehet, jelentse egy képzett személynek, ha a gép hibéjat fedezi fel,
beleértve a védélapokat vagy a flrészlapot.

1. Afiirészlap ellenérzése
A tonkremenetel vagy sériilés elsé jelekor mindig azonnal cserélie ki a
flirészlapot.
A sérilt flirészlap személyi sériilést okozhat, az elkopott flirészlap pedig nem
hatékony miikddést és a motor esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT
Soha ne hasznéljon életlen flirészlapot. Amikor egy firészlap életlen, ellenalldsa
a szerszdm markolata dltal alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik
megndni, nem biztonsagossa téve a szerszdmgép Uzemeltetését.

2. Ardgzitd csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellenGrizzen minden rogzité csavart, és Ugyelien ra, hogy azok
megfeleléen meg legyenek szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek ehanyagoldsa stlyos veszélyeket hordoz magaban.




3. Aszénkefék ellendrzése (37. Abra)
A motor szénkeféket tartalmaz, amelyek fogydeszkdznek szamitd alkatrészek.
Mivel a tllsagosan elkopott szénkefe a motor hibéit okozhatja, ezért az dbran
lathatd szammal megegyezd szamd szénkefékre cserélje ki a szénkeféket, ha
azok a kopdsi hatdr” kozeléig elkoptak. Emellett a szénkeféket mindig tartsa
tisztdn, és Ugyelien arra, hogy a szénkefék szabadon elcstszhassanak
tartéjukban.

4. Aszénkefék cseréje
Lapos csavarhlizo segitségével szerelie szét a szénkefetartd hézakat. A
szénkefék ekkor egyszerlen eltavolithatok.

5. Amotor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam “szive”. Gondosan Ugyeljen ra,
hogy a tekercselés ne sériiljon, illetve ne kerdljén kapcsolatba olajjal vagy
vizzel.

6. Ellendrizze az alsé véddburkolatot a megfelelé miikodés szempontjabol
A szeszam minden egyes haszndlata eltt tesztelje az aiso véddburkolatot
(4. Abra), hogy meggy6z6djon rdla, hogy az jo allapotban van és siman
mozog.
Soha ne haszndlja a szerszdmot, ha az alsé véddburkolat nem miikodik
megfelelden és nincs j0 mechanikai &llapotban.

7. Tarolds
Miutén befejezte a szerszdm iizemeltetését, ellendrizze, hogy végrehajtasra
keriiltek-e a kvetkezok:

(1) Az inditdkapcsold KI helyzetben legyen,

(2) A tapdugasz ki van-e hizva a dugaszoldaljzatbol,
Amikor a szerszam nincs haszndlatban, térolja széraz helyen, ahol gyerekek
nem érhetik el.

8. Véddlap kicserélése
Hossz(l hasznalat utdn a véddlapban a flirészlap rése kiszélesedhet és cserét
igényelhet. Ha a flirészlap rése kiszélesedne, cserélje ki a véddlapot egy lira
(38. Abra). Csere utan készitsen rajta egy homyot. Olvassa el a "4. Horony
vagasa a véddlapra "a 53. oldalon.

9. Polimer ékszij kicserélése
A motor erejének atvitele a flirészlapra egy polimer ékszijal torténik. Amikor
a polimer ékszj elszakad vagy megséril, vegye le a szfjourkolatot a négy
5 mm-es csavar meglazitdséval (2. Abra) és cserélie ki a sérllitet egy Ujra.
Amikor csatlakoztatja a szijat a tarcsakba, elészor a polimer ékszj 2 vagy
3 fogat csatlakoztassa az (A) tarcsa és a (B) trcsa homyaihoz. Ezutan
elforditva az (A) tércsét és a (B) trcsét, csatlakoztassa a szjjnak mind a 13
fogét a tarcsakhoz (39. Abra).

10. Kenés
A kovetkezé cslszofellleteket havonta egyszer kenje meg, hogy a
szerszamgépet hosszd iddre jo mikodési allapotban tartsa.
Javasolt a gépolaj hasznélata.
Olajellété pontok:
* Csuklo forgd része
* A tart (A) forgd része
* A satuszerelvény forgo része

11. Tisztitds
|d8kazonkeént tavolitsa el a forgdcsot és egyéb hulladékanyagot a szerszamgép
felliletérdl egy nedves, szappanos toriékenddvel. A motor hibas miikodésének
elkerlléséhez védje azt az olajjal vagy vizzel torténd érintkezéstol.
Ha a lézervonal a lézeres jel6l6 fénykibocsajtd szakaszanak ablakéra ragadt
forgacsok és hasonlok kévetkeztében Iathatatlanna valik, szaraz ruhdval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha torldkendvel sth. térdlie le és tisztitsa
meg az ablakot.

12. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Hasznélt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM
Hitachi kéziszerszdmok javitasat, modositasat és ellenérzését csak Hitachi
Szakszerviz végezheti.
Javités vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt a szerviz-alkatrész listat
a szerszammal egy(tt dtadjuk a Hitachi szakszerviznek.

Magyar

A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran be kel tartani az egyes
- orszagokban érvényben év biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allando tokéletesitéseken mennek at, hogy alkalmazni
tudiak a legljabb miszaki fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek elézetes bejelentés nélkil megvaltozhatnak.

GARANCIA

A Hitachi Power Tools szerszdmokra a tdrvényes/orszagos eldirasoknak megfelelé
garanciat vallalunk. A garancia nem vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznélatbol, tovabba a normal mértékiinek szamitd elhasznalddasbdl, kopashol
szarmaz6 meghibasodésokra, karokra. Reklamacio esetén kérjik, kiildje el a - nem
szétszerelt - szerszdmot a kezelési Gtmutatd végén talalhatd GARANCIA
BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos Hitachi szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES
A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja kdvetkeztében az itt szereplé
miszaki adatok elozetes bejelentés nélkil valtozhatnak.

A kornyezeti zajra és vibraciora vonatkozo informaciok
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint kerliltek meghatérozasra.

Jellemzé A-stlyozott hangnyomasszint: 92 dB (A)
Jellemz6 A-stlyozott hangteljesitmény-szint: 105 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemz8 stlyozott négyzetes gyorsuldsi kdzépérték nem haladja meg a 2,5 m/
s? értéket.

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos szerszamokhoz hasznalandé
aramellato rendszerre vonatkozo informaciok

Az elektromos készilék bekapcsolasi miveletei fesziltségingadozasokat okoznak.
Ennek az elektromos szerszamnak a kedveztlen halézati koriimények kozotti
lizemeltetése karos hatasokat gyakorolhat mas elektromos készilékek miikddésére.
0,29 Ohm-mal egyenl vagy annal alacsonyabb halézati impedancia esetén
valésziniileg semmilyen negativ hatds nem lesz.

A maximalis megengedheté halozati impedancia rendszerint nem kerill tllépésre,
ha a vezetékagat az dramkivezetéshez 25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitmény(i
csatlakozédobozbdl taplaliak.

Aramkimaradas esetén, vagy ha a tapdugasz kihiizasra keriitt, a kapcsolot azonnal
allitsa Kl helyzetbe. Ez megakadélyozza az ellendrzés nélkiili Ujraindulast.
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GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
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Cestina
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(% Jméno a adresa prodejce
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(® Huepounvia ayopdg
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Polski
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(® Data zakupu
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Slovens¢ina

GARANCIJSKO POTRDILO
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Magyar
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Addresses of authorized servicing agent

Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 willich 1, F. R. Germany

Hitachi Power Tools Netherlands B. V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands

Hitachi Power Tools (U. K.) Ltd.
Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ, United Kingdom

Hitachi power TOOLS France S. A.
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN61029, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Cestina
PROHLASEN|I O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovida normam EN61029, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaSeni plati pro vyrobek ozna¢eny znac¢kou CE.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN61029, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fir Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Turkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu urinin, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN61029, EN55014 ve
EN61000-3 sayili standartlara ve standartlastinimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, zerinde CE isareti bulunan drinler icgin
gecerlidir.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMOY

AnA®vVoupe e AmOAUTN umeuBuvoTnTa OTL AUTO TO
TMPOLOV €lval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUTA 1) TA
gypagpa mpoturnwv EN61029, EN55014 kat EN61000-3
oe ouppwvia pe TIg Odnyieg Tou SupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTn n dNAwon toxUEL OTO TIPOLOV WE To onuadt CE.

Romana
DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

Declaram pe propria raspundere ca acest produs este
conform cu standardele sau documentele de standardizare
EN61029, EN55014 si EN61000-3 si cu Directivele
Consiliului 73/23/CEE, 89/336/CEE si 98/37/CE.

Prezenta declaratie se referda la produsul pe care este
aplicat semnul CE.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialnoscia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowg
formg dokumentéw EN61029, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To oswiadczenie odnosi sie do zataczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Slovens¢ina
EC DEKLARACIJA O SKLADNOSTI

Po lastni odgovornosti objavljamo, da je izdelek v skladu
s standardi ali standardiziranimi dokumenti EN61029,
EN55014 in EN61000-3 v skladu z direktivami Sveta 73/
23/EEC, 89/336/EEC in 98/37/EC.

Deklaracija je oznacena na izdelku s pritrjeno CE oznacbo.

Magyar
EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésséguink tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival 6sszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Pycckun
LEKINAPALINA COOTBETCTBUA EC

MbI ¢ NOMHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3asiBMISIEM, YTO AaHHOe
nsgenue COOTBETCTBYET cTaHgapTam unm
cTaHJapTU3oBaHHbIM fokymeHTam EN61029, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [ivpekTveam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[NaHHas geknapaumsi OTHOCUTCA K U3AENNSAM, Ha KOTOPbIX
nmeeTcst mapkuposka CE.
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