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Compound Saw

Kapp-und Gehrungssage
PAATOOKONTNG HE OTMAOTA KEPAAR
Pilarka

Gérvago

Kombinovana pila

Gonye kesme

TopuoBo4YHasa nuna

C 10FCH « C 10FCE

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE TIPOCEKTIKA KAL KATAVONOETE AQUTEG TIG OdNYiEG TIPLV TN XPrion.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejsza instrukcje i zrozumie¢ jej tre$c.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobfe rozumite.

Aleti kullanmadan énce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

BHUMaTENbHO NPOHTUTE AaHHYIO UHCTPYKLMIO MO dKCNTyaTauum Npexe 4em nonb3oBaTbCs MHCTPYMEHTOM.

Handling instructions
Bedienungsanleitung
Odnyieg xelplopou
Instrukcja obstugi
Kezelési utasitas
Navod k obsluze

Kullanim talimatlarn _ . .
WMHCTpyKumsA no akcnnyaTauyum Hitachi Koki
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LASER RADIATION - DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS I LASER PRODUCT
Po <3mW, C6-3, (lambda)=654nm, Time basis 0.25s
Standard*IEC 60825-1:2001, DIN'EN 60825-1:
2001-11, AS/NZS 2211.1:1997
SRR EEh Hamenmoren
( AVOID EXPOSURE
WSS

Laser radiation
is emitted from
this aperture.

A CAUTION

o
Laser radiation when open.
Do not stare into beam.
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Polski Magyar Cestina

@ | Raczka Markolat Rukojet
@ | Dzwignia blokady (C) Rogzitékar (C) Blokovaci paka (C)
® | Gtowica silnika Motorfej Hlava motoru
@ | Obudowa przektadni Hajtashaz Prevodova skiin
® | Worek pytowy Porzséak Séacek na prach
® | Znacznik laserowy (Tylko G10FCH) | Lézeres jelélé (Csak C10FCH) '(-lf‘;ﬁ;g"éfgsg'lff)"’aé
@ | Tarcza obrotowa Forgatélemez Oto¢na deska
Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy $roub
©® | Imadio Satuszerelvény Sestava svéraku
Ogranicznik (B) Vezetdléc (B) Stavitko (B)
@ | Podstawa obrotowa Forgatéasztal Otocny stdl
@ | Raczka boczna Oldals6 markolat Bo¢ni rukojet
@ | Dzwignia Kar Packa
Wskainilf (A)_ Jelzé (A) o Indikator (A).

(Dla skali uciosu) (Sarokillesztési skalahoz) (Pro stupnici pokosu)
@® | Wktadka stotowa Asztalbetét VloZzka stolu
Ogranicznik (A) Vezetdléc (A) Stavitko (A)

Wskaznik (B)
(Dla skali ciecia ukosnego)

Jelzé (B)
(Ferde illesztési skalahoz)

Indikator (B)
(Pro stupnici ukosu)

Ostona dolna

Alsé védbburkolat

Spodni ochranny kryt

Ostrze pity Flrészlap Pilovy kotou¢
Silnik Motor Motor
Tabliczka znamionowa Névtabla Typovy Stitek

Wytacznik spustowy

Inditékapcsold

Spoustéci spina¢

Przetacznik (Dla znacznika
laserowego) (Tylko C10FCH)

Kapcsolé (Lézeres jel6l6hoz)
(Csak C10FCH)

Vypina¢ (Pro laserovy znackovac)
(Pouze C10FCH)

Podstawa Alap Zakladova deska
Uchwyt (B) Tart6 (B) Drzak (B)
Dzwignia zaciskowa Leszorité kar Packa svorky
Kotek blokujacy Rogzitécsapszeg Blokovaci kolik
Ostona pierscieniowa Csbvezeték Potrubi

Kat prawy Egyenes szdg Pravy uhel

Linia Vonal Pfimka

Znak ostrzegawczy

Figyelmezteté bugas

Varovny znak

Sruba 6 mm 6 mm csavar 6 mm Sroub

Uchwyt $ruby Csavartarté Drzak Sroubu

Sruba skrzydetkowa 6 mm (B) 6 mm-es szarnyascsavar (B) 6 mm kfidlovy Sroub (B)
Wat imadta Satutengely Hfidel svéraku

Sruba skrzydetkowa 6 mm (A)

6 mm-es szarnyascsavar (A)

6 mm kfidlovy roub (A)

Przedmiot obrabiany Munkadarab Obrobek
Tabliczka imadta Satutabla Deska svéraku
Gatka Gomb Knoflik

Podogranicznik

Alsé vezetbléc

Mensi stavitko

Sruba skrzydetkowa 6 mm

6 mm szarnyascsavar

6 mm kfidlovy Sroub

Sruba gatkowa 6 mm

6 mm gombos csavar

6 mm knoflikovy Sroub

Linia lasera

Lézervonal

Linie laseru

PO®GEBeeeeeeeeeerReRRR B IPB|IIe| @

Rowek

Horony

Dréazka




Polski Magyar Cestina

@ | Klucz szesciokatny 4 mm 4 mm-es imbusz kulcs 4 mm Sestithelnikovy kli¢

Oznaczenie Jelolés (elére megijelolt) Znacka

@ | Skala uciosu Sarokillesztési skala (elére jelolt) Stupnice pokosu

@ | Uchwyt (Akcesorium opcjonalne) | Tarté (Opciondlis tartozék) Drzék (Doplrikové pfislusenstvi)

Katownik stalowy Acél négyzet Ocelovy Uhelnik

Nakretka motylkowa 6 mm 6 mm-es szarnyas anya 6 mm kfidlovy $roub
(Akcesorium opcjonalne) (Opciondlis tartozék) (Dopliikové pfislusenstvi)

5) Sruba regulacji wysoko$ci 6 mm | Magassagallité csavar 6 mm Sroub pro nastaveni vy$ky 6 mm
(Akcesorium opcjonalne) (Opciondlis tartozék) (Dopliikové pfislusenstvi)

® | Powierzchnia podstawy Alapfelulet Povrch zakladové desky

® Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy $roub
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové piislusenstvi)

) | Ogranicznik (Akcesorium opcjonalne) | Megallité (Opciondlis tartozék) Zarédzka (Doplrikové prislusenstvi)

& Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové piislusenstvi)

Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub

® Imadfo do form wypuktych Koronas ontvény satuszerelvény Sveérak zvonovnicového clanku
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Doplrikové piislusenstvi)

6 | Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub

6 | Sruba skrzydetkowa 6 mm 6 mm-es szarnyascsavar 6 mm kfidlovy Sroub

Ogranicznik do form wypuktych (L) | Koronas éntvény megallité (L) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (L)
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Dopliikové pfislusenstvi)

Ogranicznik do form wypuktych (R)| Koronas éntvény megallité (R) Zarazka zvonovnicového ¢lanku (R)
(Akcesorium opcjonalne) (Opcionalis tartozék) (Dopliikové pfislusenstvi)

@ | Sruba gatkowa 6 mm 6 mm gombos csavar 6 mm knoflikovy Sroub

6 | Gatka Gomb Knoflik

Wkret z rowkiem 4 mm 4 mm-es gépcsavar 4 mm Sroub stroje

[(33) Pokrywa wrzeciona Tengelyfedél Kryt vietena

@ | Blokada wrzeciona Tengelyrégzité Blokovani vietena

6 | Klucz nasadowy 10 mm 10 mm-es dugokulcs 10 mm nastrény kli¢

@ | Podktadka (B) Alatét (B) Podlozka (B)

6 | Sruba Csavar Sroub

@ | Podktadka Alatét Podlozka

@ | Podktadka (A) Alatét (A) Podlozka (A)

@ | Kolor (A) Szin (A) Barva (A)

@ | Sruba z gtéwka szesciokatng Hatlapfeji csavar Sestithelnikovy $roub

Katownik stalowy Acél négyzet Ocelovy Uhelnik

@ | Linia dopuszczalnego zuzycia Kopasi hatarvonal Cara limitu opotiebeni

@® | Rowek do cztonu napedowego Csavarhuzé hornya Drazka pro hnaci mechanizmus

@ | Nasadka na szczotke Kefesapka Uzavér kartace

@ | Forma wypukta Koronas ontvény Zvonovnicovy ¢lanek




Symbols

The following show
symbols used for the
machine. Be sure that
you understand their
meaning before use.

Symbole

Die folgenden Symbole
werden fur diese
Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese
vor der Verwendung zu
verstehen.

Zop6oAa

Ta napakatw deixvouv
Ta oUPBoAa mou
XpnotyorotoUvtal oTo
unxavnua. BeBawwbeite
OTL KATAvVOoEiTE TN
onuaciag Toug TELw
xprion.

Symbole

Nastepujace oznaczenia
to symbole uzywane w
instrukcji obstugi
maszyny. Upewnij sie, ze
rozumiesz ich znaczenie
zanim uzyjesz narzedzia.

Read instruction manual.

Bedienungsanleitung
lesen.

AlaBacTe 10 EYXELPIDLIO
0dNYLOV.

Przeczytaj instrukcje.

Wear safety glasses.

Eine Schutzbrille tragen.

®opdte yuaAld
ao@aleiag.

Zatéz okulary ochronne.

@@

Wear hearing protection.

Gehorschutz tragen.

®opdTe MPOOTATEUTIKA
aKomg.

Nosi¢ stuchawki ochronne.

Jeldlések

Az aldbbiakban a géphez
alkalmazott jelolések
vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlendl
ismerje meg ezeket a
jeloléseket.

Symboly

Nasledujici text obsahuje
symboly, které jsou
pouzity na zafizeni.
Ujistéte se, Ze rozumite
jejich obsahu pred tim,
nez zacnete zafizeni
pouzivat.

Simgeler

Asagida, bu alet i¢in
kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti
kullanmadan énce bu
simgelerin ne anlama
geldigini anladiginizdan
emin olun.

CumBOnbI

Hwxe npuBegeHbl
CUMBObI, MCMOSIb3YEMble
Ans MawwuHel. Mepen
Hayanom paboTbl
oba3aTenbHO ybegutech
B TOM, 4TO BbI
MoHMMaeTe UX 3Ha4YeHue.

Olvassa el a Hasznalati
utasitast.

Prectéte si navod.

Kullanim kilavuzunu
okuyun.

MpoyTuTe pykoBOACTBO
o aKcnyaTayum.

Viseljen védészemiveget.

Pouzivejte ochranné bryle.

Koruyucu gézlik kullanin.

HapgeHbTe 3awmTHble
OYKM.

@S

Viseljen hallasvédé
eszkozt.

Pouzivejte chranice
sluchu.

isitme koruyucusu kullan.

Hapgesarite cpegcrsa
3aWNTbLI OPraHoB Criyxa.
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ALTALANOS BIZTONSAGTECHNIKAI
ELGIRASOK

FIGYELEM! Az elektromos szerszamok hasznalatakor a
tlz, elektromos aramuités, valamint személyi sérilések
veszélyének elkeriilése érdekében mindig tartsa be az
alabbi biztonsagtechnikai eldirasokat.

A termék hasznélatbavétele el6tt olvassa el, majd Orizze
meg mindezeket az utasitasokat.

A biztonsagos munkavégzés érdekében:

1.

2.

10.

11.

12.

Tartsa tisztan a munkahelyét. A rendetlen munkahely
illetve munkapad balesetveszélyt jelent.

Mérlegelie a munkahely jellemzé tulajdonsagait.
Es6ben ne hagyja kint az elektromos kéziszer-
szamokat. Ne hasznaljon elektromos szerszamokat
nedves, vagy paras kornyezetben. Gondoskodjék a
munkahely j6 megvilagitasardl.

Ne hasznalja az elektromos szerszamokat olyan
kdérnyezetben, ahol t(iz vagy robbanas keletkezésének
a veszélye all fenn.

Védekezzen az aramiités ellen! Ugyeljen arra, hogy
munka kdzben ne érintsen meg foldelt felleteket
(pl. csévezetékeket, flutdtesteket, tlzhelyeket,
hitéberendezéseket).

A gyerekeket és felugyeletre szorul6 személyeket
tartsa tavol az elektromos kéziszerszamoktol. Ne
engedije, hogy illetéktelen személyek megérintsék az
elektromos kéziszerszamot, vagy az elektromos
csatlakozokabelt. A latogatékat tavol kell tartani a
munkaterilettdl.

A haszndlaton kivili szerszamokat biztonsagos,
magasan fekvé, vagy elzart helyen kell tarolni, ahol
a gyerekek és felligyeletre szorulé személyek nem
férhetnek hozzajuk.

Ne eréltesse a szerszamot. A tervezett teljesitmény-
tartomanyban jobban és biztonsagosabban dolgozhat
vele.

Mindig a megfelelé szerszamot haszndlja! Nehéz
munkahoz ne prébaljon kis teljesitményl késziléket,
illetve tartozékot alkalmazni. Ne hasznéljon olyan
szerszamot, amely nem a feladat elvégzésére vald,
pl. ne hasznéljon kézi korflirészt gallyazasra vagy
tlizifa feldarabolasara.

Viseljen megfelelé munkaruhat! Munka koézben ne
hordjon b6 6ltdzéket, és ne viseljen ékszereket, mert
a szerszdm mozgd alkatrészei elkaphatjak azokat.
Szabadban torténé munkavégzéshez ajanlatos
gumikesztyli és csuszasbiztos labbeli viselése. Hosszu
haj esetén viseljen a hajat eltakar6 fejfedét.
Hasznaljon védd&szemiveget! Poros munka
végzésekor viseljen porvédd alarcot is.
Csatlakoztasson valamilyen porelszivd berendezést.
Ha a készlilék rendelkezik porelszivasi, illetve -gydijtési
lehetéséggel, Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen
legyenek csatlakoztatva és hasznélva.

Ne rongélja az elektromos csatlakozékabelt. A
kéziszerszamot soha ne hordozza a kabelnél fogva,
és a villasdugét soha ne a kabelnél fogva huzza ki
a dugaszoloéaljzatbdl. Védje a kabelt a magas
hémérséklettdl, olajtél és éles sarkaktol.
Biztonsagosan rogzitse a munkadarabot! A
munkadarab befogasahoz hasznaljon valamilyen
befogbeszkdzt. Ez egyrészt biztonsagosabb, mintha
sajat kezét hasznalna, masrészt igy mindkét kezét
hasznalhatja a szerszam mikddtetéséhez.

13.

14.

20.

21.

22,

Magyar

Ne nyuljtsa ki a kezét tul nagy tavolsagra. Munka
kdézben mindig élljon stabilan, és Orizze meg az
egyensulyat.

Gondosan apolja szerszamait! A tokéletesebb és
biztonsagosabb m(ikodés érdekében tgyeljen ra, hogy
vago- és furészerszamai mindig élesek és tisztak
legyenek. A kenés elvégzéséhez és a tartozékok
cseréjéhez mindig tartsa be az eléirasokat és a gép
karbantartasi és kezelési Utmutatasat. Rendszeresen
ellendrizze a csatlakozé kabelt, és ha sérllést tall,
azt azonnal javittassa ki az erre jogosult szervizzel.
A hosszabbité kabeleket ugyancsak rendszeres
id6kozonként ellendrizze, és ha megsérilt, cserélie
ki. A fogantydkat mindig tartsa szarazan és tisztan,
olaj- vagy zsirszennyezddéstdl mentesen.

Mindig huzza ki a dugaszol6 aljzatbdl a csatlakozd
dugét, ha nem haszndlja a szerszamot, vagy ha
tartozékokat, pl. frészlapot, furéfejet, illetve vagofejet
cserél benne.

Mindig vegye ki a szerszambedllito- illetve
befogokulcsait! Mielétt a gépet bekapcsolja, mindig
ellendrizze, hogy kivette-e a készulékbdél a
szerszambedllité- illetve befogdkulcsot.

Kerllje el a gép véletlenszerl beinditasat! Ha az
elektromos kéziszerszam be van dugva a halozati
csatlakozoaljzatba, ne tartsa ujjat az indit6 kapcsolon,
ne hordozza igy a készlléket. Miel6tt a csatlakozd
dugoét a dugaszoldaljzatba bedugja, mindig gy6zédjék
meg rola, hogy a készllék ki legyen kapcsolva.
Hasznéljon szabadtéri hosszabbitokabelt! Ha a
szabadban kell munkat végeznie, mindig csak az erre
a célra alkalmas hosszabbité kabelt hasznaljon.
Mindig figyelien oda a végzett munkara! Az elektromos
szerszammal végzett munka teljes figyelmet igényel!
Ne hasznédlja a készluléket, ha nem érzi
kipihentnek magat.

Ellenérizze, hogy nem sérilt-e meg valamelyik
alkatrész! A kéziszerszdm tovébbi hasznélata el6tt
ellendrizze az esetlegesen megsériilt védéeszkdzt vagy
a szerszam egyéb alkatrészeit, hogy azok megfeleléen
fognak-e mukodni, illetve ellatjak-e feladatukat.
Ellenérizze a mozgé alkatrészek beallitasait, azok
szabad mozgasat, illetve esetleges sérilésiket,
valamint rogzitettséglket, tovabba a mukédésuket
esetleg befolydsold egyéb korilményeket. A sérilt
védbeszkozt vagy egyéb alkatrészt kizardlag arra
jogosult szervizkdzpont cserélheti ki, illetve javithatja
meg, hacsak az ebben a Kezelési utasitasban masként
nincs feltlintetve. A hibas kapcsoldkat arra jogosult
szervizk6zpontban kell kicseréltetni. Ne haszndlja a
szerszamot, ha a kapcsolé azt nem kapcsolja
megfeleléen be, illetve ki.

Figyelem!

A nem az ebben a Kezelési utasitasban ajanlott
tartozékok illetve alkatrészek hasznalata személyi
sérllés kockazataval jar!

A szerszamot csak szakképzett személlyel javittassal
Ez az elektromos kéziszerszdm eleget tesz a
vonatkoz6 biztonsagtechnikai elSirasoknak.
Javitasokat csak arra jogosult személyek végezhetnek,
kizarélag eredeti alkatrészek felhasznalasaval. Ennek
be nem tartdsa sulyos veszélyt jelent a szerszam
hasznaléja szamara.

44



Magyar

OVINTEZKEDESEK GERVAGO FURESZ
HASZNALATA ESETEN

1.

11.

12.
13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

45

Tartsa a padléteriletet a gép koril vizszintesen. Jél
karbantartva és laza anyagoktol, pl. forgacstdl és
faragvanyoktél mentesen.

Gondoskodjon megfelelé altalanos vagy helyi
vilagitasrol.

Ne hasznaljon az alkalmazdsokhoz mas
szeszamgépeket, mint amelyek a kezelési
utasitdsokban megadasra kerlltek.

A javitast csak felhatalmazott szervizlétesitmény
végezheti. A gyarté nem felelés az illetéktelen
személyek altal végzett javitas, valamint a szerszam
helytelen kezelése kdvetkeztében fellépé semmilyen
karért és sériilésért.

A szerszamgépek tervezett mikodési integritasanak
biztositasdhoz ne tavolitsa el a felszerelt fedeleket
vagy csavarokat.

Ne érintse meg a mozgd alkatrészeket vagy
tartozékokat, hacsak le nem csatlakoztatta az
energiaforrast.

Haszndlja a szerszamot a névtablan el&irtnal
alacsonyabb bemeneti teljesitményen; kilénben a
kidolgozas tonkremehet és a motor tulterhelése
kovetkeztében csokkenhet a mikodési hatékonysag.
A mianyag alkatrészeket ne tordlje le oldészerrel. Az
oldoészerek, mint példaul a gazolin, a higité, benzin,
szén-tetraklorid, alkohol karosithatja és megrepesztheti
a muanyag alkatrészeket. Ne torélije azokat ilyen
olddszerrel. A mlianyag alkatrészeket szappanos vizzel
enyhén benedvesitett puha torléruhaval tisztitsa meg.
Csak eredeti HITACHI cserealkatrészeket hasznéljon.
Ezt a szerszamot csak a szénkefék cseréjéhez szabad
szétszedni.

Az ebben a kezelési utasitasban levé perspektivikus
bontott 6sszeallitasi rajzot csak felhatalmazott
szervizlétesitmény hasznéalhatja.

Soha ne vagjon vasfémeket vagy falazatot.
Megfelel6 4altalanos vagy helyi vilagitas all
rendelkezésre.

A készlet és a megmunkalt munkadarabok a kezeld
normal munkahelyzetének kozelében talalhatok.
Szikség esetén viselien megfelelé védéfelszerelést,
ezek a kovetkezbket foglalhatjak magukba:
Hallasvédelem az indukalt hallasvesztés kockazatanak
csokkentésére.

Szemvédelem a szem sérilési
csOkkentésére.

Légzésvédelem a karos por belélegzési kockazatanak
csokkentésére.

Keszty(i a flrészlapok és a nyersanyag kezeléséhez
(ahol megvalosithatd, a flirészlapokat tartéban kell vinni).
A kezelé legyen megfeleléen kiképezve a gép
felnasznéalasara, bedllitasara és Uzemeltetésére.
Tartézkodjon barmilyen apriték vagy a munkadarab
egyéb részeinek eltavolitasatél a munkaterdletrdl,
mialatt a gép jar, és a flrészfej nem a nyugalmi
helyzetben van.

Soha ne haszndlja a gérvago flirészt nyitott helyzetben
régzitett alsé védoéburkolattal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy az als6é véddburkolat
siman mozog.

Ne haszndlja a flirészt anélkul, hogy a véddburkolatok
a helylkon lennének, j6 lUzemlépes allapotban és
megfeleléen karbantartva.

kockazatanak

20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.

27.

28.

30.

31.

32.

33.
34.

35.

36.

37

38.

39.

Hasznaljon megfeleléen megélezett flirészlapokat.
Tartsa be a flirészlapon jel6lt maximalis sebességet.
Ne hasznaljon sériilt vagy deformalédott flrészlapokat.
Ne hasznaljon gyorsacélbdl készitett flirészlapokat.
Csak a HITACHI éltal javasolt flrészlapokat hasznaljon.
A flrészlap hasznalata megfelel az EN847-1
szabvanynak.

A flrészlapok kullsé atméréje 235 mm-tél 255 mm-
ig terjedhet.

Vélasszon a vagand6 anyaghoz megfelel flrészlapot.
Soha ne lUzemeltesse a gérvago flrészt felfelé vagy
oldalra forditott flirészlappal.

Bizonyosodjon meg réla, hogy a munkadarab idegen
anyagoktél, mint példaul szegektél mentes.

Ha elkopott, cserélie ki az asztalbetétet.
Aluminium, fa vagy hasonlé anyagok vagasan kivdl
ne haszndlja masra a flrészt.

Ne haszndlja a flrészt mas anyagok vagasara, mint
amelyeket a gyartd javasolt.

Lapcserélési eljaras, beleértve az Ujra behelyezési
modszert és a figyelmeztetést, hogy ezt helyesen kell
végezni.

Fa flrészelésekor csatlakoztassa a gérvagd flirészt
egy porgylijté készilékhez.

Réseléskor vigyazzon.

A szerszdm széllitdsakor vagy odébbvitelekor ne a
tartét fogja. A tartdé helyett fogja a markolatot.
Csak akkor kezdje a vagast, miutan a motor elérte
a maximalis fordulatszamot.

Azonnal kapcsolja Kl a kapcsolét, ha rendellenességet
észlel.

. Kapcsolja le az aramot és varjon, amig a flrészlap

megallt, miel6tt szervizeli vagy beallitja a szerszamot.
Gér- vagy ferde vagas esetén a lapot nem szabad
felemelni, miel6tt a forgas teljesen meg nem Allt.
Vegyen figyelembe minden maradék veszélyt a vagasi
mveletben, mint példaul a szemet veszélyeztetd
lézersugarzast, a véletlen hozzaférést a mozgd
alkatrészekhez a csUsz6 mechanikai alkatrészeken
és igy tovabb.



MUSZAKI ADATOK
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o

59 mm x 144 mm
vagy

Max. \(égési 89 mmx 101 mm
I;/la:;:;t;sg « Sarokillesztés 45° 59 mm x 102 mm
Szélesség Balra ferde 45° 41 mm x 144 mm

Gér (Balra ferde 45°, Sarokillesztés 45°)

41 mm x 102 mm

Flrészlap méretei (Klls6 atméré x Belsd atmérd x Vastagsag)

255 mm x 30 mm x 2,3 mm

Sarokillesztés vagasi szog

Jobb és bal 0" - 52°

Ferde vagasi sz6g

Bal 0° - 45

Gérvagasi szog

Sarokillesztés (jobb és bal) 0° - 45°

Feszliltség (terlletek szerint)*

110V, 230 V)",

Teljesitményfelvétel *

1520 W

Terhelés nélkuli fordulatszam

5000 perc’

Gép méretei (Szélesség x Mélység x Magassag)

460 mm x 628 mm x 561 mm

Suly (netto)

12,5 kg (C10FCH) / 12,0 kg (C10FCE)

Maximalis kimenet

Po<3 mW osztalyu lézer termék

Lézeres jel6ld

(csak a C10FCH modell) (lambda)

654 nm

Lézerkdzeg

Lézerdidéda

* Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

(1) 255 mm-es TCT flirészlap (szerszdmra szerelve) ... 1
(2) Porzsak

(3) 10 mm-es dugdkulcs
@

(

) Satuszerelvény
5) 4 mm-es imbuszkulcs (csak C10FCH).
(6) Alsé vezetdléc .
Az standard tartozékok el6zetes értesités nélkul
médosithatok.

OPCIONALIS TARTOZEKOK
(értékesitésiik kiilén torténik)

(1) Bovitéstartd és ledllitd

(2) Koronas ontvény satuszerelvény (beleértve a koronas
ontvény megallitét (L))

(8) Koronas ontvény megallité (L)

(4) Koronas ontvény megallité (R)

Az opcionalis tartozékok el6zetes értesités nélkal

moddosithatok.

ALKALMAZAS

O Kulénbdzé tipusu aluminium ablakkeretek és fa vagasa.

KICSOMAGOLAS

O Ovatosan csomagolja ki a szerszamgépet és minden
kapcsolodoé tételt (standard tartozékok).

O Ovatosan vizsgalja meg, hogy meggyézédjon réla, hogy
minden kapcsolédo tétel (standard tartozékok) megvan.

1. Aramforras
Ugyeljen ra, hogy a késziilék adattablajan feltiintetett
feszlltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati fesziltséggel.

2. Haloézati kapcsolo
Ugyeljen ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoléaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsold BE
dllasban van, a kéziszerszam azonnal mikoédésbe Iép,
ami sUlyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastol tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet( és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.

4. Amikor a szerszamgépet elokészitették szallitasra, a
f6 részeit egy rogzitécsapszeg biztositja
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a régzitécsapszeg
kiengedhetd legyen.

VIGYAZAT

O Szallitasra 6sszedllitas 3
Régzitse a rogzitécsapszeget a hajtashazba (3. Abra).
Tavolitsa el a 6 mm-es szarnyascsavart. Forditsa el
a forgatdlemezt az 5. Abra szerint és rogzitse ismét
a 6 mm-es szarnyascsavarral.
Sillyessze le a fedelet, hogy az a gép elejéig védje
a lap fogait.

O Vagasi munka
Mozgassa enyhén a fogantyut, hogy a rogzitécsapszeg
kiengedhetd legyen.
Tavolitsa el a 6 mm-es szarnyascsavart. Forditsa el
a forgatélemezt a 6. Abra szerint és rogzitse ismét a
6 mm-es szarnyascsavarral.
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5. Csatlakoztassa hozza a porzsakot a f6 egységhez
(1. Abra)

(1) Amikor a porzsadk megtelt flrészporral, a por kifuj a
porzsakbol, amikor a flirészlap forog.

Rendszeresen ellendrizze a porzsakot, és Uritse ki,
mielétt megtelik.

(2) A ferde és a gérvagas soran csatlakoztassa a
porzsakotmegfelelé szogben az alap fellletéhez a 4.
Abran bemutatottak szerint.

VIGYAZAT

O Gyakran uritse ki a porzsadkot, hogy megelézze a
csévezeték és a biztonsagi fedél eltomdédését.

A flirészpor ferde vagasnal a normalisnal gyorsabban
gyllik 6ssze.

6. Felszerelés
Gy6z6djon meg réla, hogy a gép mindig régzitve legyen
a munkapadhoz.

Csatlakoztassa a szerszamgépet egy sik, vizszintes
munkapadhoz.

Véalasszon 8 mm-es atmérdjd,
vastagsagahoz alkalmas csavarokat.
A csavar hosszanak legalabb 35 mm plusz a munkapad
vastagsaganak kell lennie.

Példaul, egy 25 mm vastag munkapadhoz hasznéljon
8 mm x 60 mm-es csavarokat.

a munkapad

A SZERSZAMGEP HASZNALT ELITTI
BEALLITASA

VIGYAZAT
Tegyen meg minden szilkséges bedllitast, mielétt a
dugaszt beteszi az aramforrasba.

1. Ellendrizze, hogy az alsé véddburkolat siman
miikodik-e

VIGYAZAT

O Ez a gérvago flirész biztonsagi eszkozként fel van
szerelve egy flirészfej rogzitével.

O A flirészfej leslllyesztéséhez a vagashoz a régzitét a
rogzitékar (C) hilvelykujjal t6rténé megnyomasaval ki
kell oldani.

(1) Amikor lenyomja a kart, mialatt nyomva tartja a
rogzitékart (C), ellendrizze, hogy az als6 védéburkolat
siman forog-e (7. Abra).

(2) A kovetkezdben ellenérizze, hogy az alsé véddburkolat
visszatér-e az eredeti helyzetbe, amikor a kart felemeli.

VAGASI ELIARASOK

FIGYELMEZTETES

O A személyi sérilés elkeriiléséhez soha ne vegyen el
vagy tegyen munkadarabot az asztalrél/asztalra, mialatt
a szerszam mukodik.

O Soha ne tegye a végtagjait a figyelmeztet6 jel melletti
vonalon belllre, amikor a szerszam mL’jk,édik. Ez
veszélyes korulményeket okozhat (lasd 8. Abra).

VIGYAZAT

O Veszélyes eltavolitani vagy betenni a munkadarabot,
mialatt a flrészlap forog.

O Frészeléskor tisztitsa le a forgacsot a forgatoasztalrol.

O Ha tul sok forgacs gylilik 6ssze, a flrészlap kibukkan
a vagoanyagbodl. Soha ne tegye a kezét vagy barmi
mast a kibukkant lap kozelébe.

1. Szorosan roégzitse a vagandé anyagot a
satuszerelvénnyel, hogy az ne mozogjon a vagas
soran
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2. Kapcsol6é miik6dése
Az indité meghuzasa bekapcsolja a kapcsolét. Az indité
elengedése kikapcsolja a kapcsol6t.

3. Tarté (B) bedllitasa (9. Abra)
Lazitsa meg a 6 mm-es csavart a 10 mm-es
dugdkulcesal. Allitsa be a tartét (B), amig annak alsé
felllete nem érintkezik a munkapaddal vagy a
padléfelllettel.

4. A satuszerelvény hasznalata (Standard tartozék)

(10. Abra)

A satuszerelvény akar a bal vezet6lécre {Vezetdléc (B)},

akér a jobb vezet6lécre {Vezetdléc (A)} felszerelhetd

a 6 mm-es szarnyascsavar (A) meglazitasaval.

A csavartarté a munkadarab magassaga szerint

emelhetd vagy sullyesztehté a 6 mm-es szarnyascsavar

(B) meglazitasaval. A beadllitds utan szorosan huzza

meg a 6 mm-es szarnyascsavart (B) és rogzitse a

csavartartot.

(3) Forditsa el a fels6 gombot és biztonsagosan régzitse
a munkadarabot a helyén.

FIGYELMEZTETES

O Mindig szilardan régzitse le vagy fogja satuba a
munkadarabot a vezet6léchez; ellenkezd esetben a
munkadarab leugorhat az asztalrdl és testi sérulést
okozhat.

VIGYAZAT

O Mindig gy6zédjon meg rola, hogy a motorfej nem
érintkezik a satuszerelvénnyel, amikor leslllyeszti a
vagashoz. Ha barmilyen veszélye fenndll, hogy ez
torténhet, lazitsa meg a 6 mm-es szarnyascsavart és
mozgassa a satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az
nem érintkezik a flirészlappal.

5. Als6 vezetdléc hasznalatanak megerdsitése
(Standard tartozék) (11. Abra)
Kozvetlen szogvagas és szdgvagas esetén haszndlja
az als6 vezetblécet. Az alsé vezetbléc a vezetbléc bal
oldalara szerelheté. Tegye be az alsé vezetdléc rudjait
a vezetblécen levé furatokba. Huzza meg (1) a 6 mm-
es gombos csavart, @ a 6 mm-es szarnyascsavart,
amelyik az als6 vezet6léccel j6n az alsé vezetbléc
rogzitéséhez. Ezutan koénnyedén megvaldsithatja az
anyag stabil vagasat.

FIGYELMEZTETES
Bal oldali ferde vagas esetén tavolitsa el az alsé
vezetblécet. Feltételezve, hogy nem lehet azt eltavolitani,
érintkezni fog a lappal vagy a szeszdm néhany részével,
a kezel6 sllyos sériilését okozva.

6. Festékvonal hasznalata
A motorrész leslllyesztésével az alsé véddéburkolat
felemelkedik és a flirészlap megjelenik.
Hozza a festékvonalat egy vonalba a flrészlappal.

VIGYAZAT
Soha ne emelje fel az als6 véddburkolatot, mialatt a
flrészlap forog.
Az alsé vezetdléc nem csak érintkezni fog és karosan
befolydsolja a vagas pontossagat, hanem ez a
védbburkolat karosodasat is eredményezheti.

7. Lézervonal helyének beadllitasa (csak a C10FCH
modell)
Festékvonalazas kdnnyen készithetd ezen a szerszamon
a lézeres jeldl6hdz. Egy kapcsol6 gyuijtja fel a lézeres
jelolét (12. Abra).
A vagas valasztasatdl fliggben a lézervonal egy vonalba
hozhaté a vagasi szélesség (flirészlap) bal oldalaval
vagy a jobb oldalon levé festékvonallal.
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A lézervonal a flrészlap szélességéhez van bedllitva
a gyari szallitas idépontjaban. Allitsa be a flrészlap és
a lézervonal helyzetét a kovetkezd lépések megtételével,
hogy megfelelien a valasztott felhasznalasnak.
Kapcsolja fel a Iézeres jelol6t és készitsen egy korulbeldl
5 mm mély hornyot a munkadarabon, amely kortlbelll
38 mm magas és 89 mm széles. Tartsa a hornyolt
munkadarabot a satuval ahogy van, és ne mozgassa
azt.

Ezutan tegyen bele egy 4 mm-es imbuszkulcsot a 12-

es atméroji furatba a hajtashaz oldalan, és forgassa

az imbuszcsavart a lézervonal mozgatasahoz. (Ha az

imbuszcsavart az 6ra jarasaval egyezéen forgatja, a

lézervonal jobbra tolédik, ha pedig az éra jarasaval

ellentétesen forgatja, a Iézervonal balra tolédik.) Amikor
ugy dolgozik, hogy a festékvonal egybeesik a flirészlap

bal oldalaval, a lézervonalat rendezze egy vonalba a

horony bal végével (13. Abra). Amikor a flirészlap jobb

oldalaval egy vonalba rendezi el, a lézervonalat a horony
jobb oldalaval hozza egy vonalba.

(3) A lézervonal helyének beadllitdsa utan huzzon egy
egyenes szdgl festékvonalat amunkadarabra, és a
festékvonalat hozza egy vonalba a lézervonallal. A
festékvonal elrendezésekor kis 1épésenként csusztassa
a munkadarabot és a satuval rogzitse abban a
helyzetben, ahol a lézervonal fedésbe kerll a
festékvonallal. Dolgozzon ismét a hornyolason, és
ellendérizze a l|ézervonal helyzetét. Ha meg akarja
valtoztatni a lézervonal helyzetét, tegye meg Ujra a
bedllitdsokat az (1) - (3) lépéseket kovetve.

FIGYELMEZTETES (15. Abra és 16. Abra)

O Mielétt a tap dugaszat bedugja az aljzatba, gyézédjon
meg réla, hogy a f6 vaz és a lézeres jeldlé kikapcsolt
allapotban van.

O Gyakorolja a legnagyobb elévigyazatot az inditékapcsold
kezelésekor a lézervonal helyzetének bedllitdsahoz, mivel
a tdpdugasz a miikddés soran be van dugva az aljzatba.
Ha az inditékapcsolét véletlentl meghtzza, a flrészlap
foroghat és varatlan baleseteket eredményezhet.

O Ne tavolitsa el a lézeres jeldl6t mas célokra torténd
felhasznélashoz.

VIGYAZAT

O Lézersugarzas - Ne nézzen a sugarba.

O Lézersugarzas a munkaasztalon. Ne nézzen a sugarba.
Ha a szem kozvetlenll ki van téve a lézersugarnak,
akkor megsériilhet.

O Ne szerelje szét.

O Ne Usse meg erésen a lézeres jelol6t (a szerszam f6
vazat); ellenkezd esetben a lézervonal helyzete
elromolhat, a lézeres jel6l6 sériilését, valamint révidebb
élettartamat eredményezve.

O A lézeres jelolét csak a vagasi mlvelet alatt tartsa
égve. A lézeres jelol6 hosszabb vilagitasa roévidebb
élettartamot eredményezhet.

O Az itt megadottaktol eltérd vezérlések vagy beallitasok
haszndlata vagy eljarasok végrehajtdsa veszélyes
sugarzasi igénybevételt eredményezhet.

MEGJEGYZES

O A vagast Ugy hajtsa végre, hogy a lézervonal atfedje
a festékvonalat.

O Ha a festékvonal és a lézervonal atfedésben van, a
fény ereje és gyengesége megvaltozik, stabil vagasi
mveletet eredményezve, mivel kdnnyedén észreveheti
a vonalak egyezését. Ez biztositja a minimalis vagasi
hibakat.

(1
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O Kultéri vagy ablak kdzelében torténé lzemeltetéskor
a napfény miatt nehezen lehet észrevenni a Iézervonalat.
llyen korilmények kézétt menjen olyan helyre, amely
nem kozvetlenil a napon van, és kezdje el az
lzemeltetést.

O Ne hlzza a vezetéknél fogva a motorfej mogott vagy
ne akassza bele az ujjat, fat és hasonlokat; ellenkezé
esetben a vezeték lejohet, és lehet, hogy a lézeres
jeléld nem fog vilagitani.

O Rendszeresen ellenérizze és gy6z6djon meg réla, hogy
a lézervonal helyzete rendben van. Az ellenérzési
maodszert illetéen, huzzon egy egyenes szdgl
festékvonalat a munkadarabra kérilbelil 38 mm
magassaggal és 89 mm szélességgel, és ellendrizze,
hogy a lézervonal egy vonalba esik-e a festékvonallal
[A festékvonal és a lézervonal kozotti eltérésnek
kevesebbnek kell lennie, mint a festékvonal szélessége
(0,5 mm)] (14. Abra).

8. Vagasi miivelet
A 17. Abran bemutatottak szerint a flirészlap szélessége
a vagasi szélesség. Ezért cslsztassa a munkadarabot
kivanatos, vagy balra, amikor @ hossz kivanatos.

(Csak a C10FSH modell)

Lézeres jel6l6 hasznalata esetén helyezze egy vonalba
a lézervonalat a flirészlap bal oldalaval, azutan hozza
egy vonalba a festékvonalat a lézervonallal.

(2) Ha a flirészlap eléri a maximalis sebességet, lassan
nyomja le a markolatot, mialatt lenyomva tartja a
rogzitékart (C) és hozza a flirészlapot a vagandé anyag
kozelébe.

(3) Ha a flirészlap érintkezik a munkadarabbal, fokozatosan
nyomja le a markolatot, hogy belevagjon a
munkadarabba.

(4) Miutan a munkadarabot bevagta a kivant mélységig,
kapcsolja Kl a szerszdmgépet és hagyja, hogy a
flrészlap teljesen megalljon, mielétt felemeli a markolatot
a munkadarabrol, hogy visszajuttassa azt a teljesen
visszahuzott helyzetbe.

VIGYAZAT

O A maximalis vagasi méretekhez nézze meg a
“SPECIFIKACIOK” tablazatot.

O A markolat megnévelt nyomasa nem ndveli a vagasi
sebességet. Ellenkezdleg, a tdl nagy nyomas a motor
tulterhelését és/vagy a vagasi hatékonysag csokkenését
eredményezheti.

O Gyézédjon meg réla, hogy az inditdkapcsolé Kl legyen
kapcsolva és a tdpdugasz el legyen tavolitva az aljzatbodl,
amikor a szerszam nincs hasznalatban.

O Mindig kapcsolja le az aramot és hagyja, hogy a
flrészlap teliesen megalljon, miel6tt felemeli a markolatot
a munkadarabrol. Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy
a flrészlap még forog, a levagott darab megszorulhat
a flirészlap ellenében, és a szildnkok veszélyes
szétszorddasat okozhatja.

O Minden alkalommal, amikor befejezte a mély vagasi
mvelet egy vagasat, kapcsolja ki a kapcsolét, és
ellendrizze, hogy a flirészlap megallt-e. Azutan emelje
fel a markolatot és juttassa vissza a teljesen visszahuzott
helyzetbe.

O Legyen benne teljesen biztos, hogy a levagott anyagot
eltavolitotta a forgatéasztalrél, és azutan fogjon hozza
a kovetkezd Iépéshez.
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9. Sarokillesztés vagasi eljarasok

(1) Lazitsa meg az oldals6 markolatot és tolja a kart a
szogbedllitokhoz. Azutdn dllitsa be a forgatdasztalt,
amyg a jelz6 egy vonalba nem keril a sarokillesztési
skalaval (18. Abra).

(2) Huzza meg Ujra az oldalsé markolatot, hogy a
forgatdasztalt a kivant pozicidban régzitse.

MEGJEGYZES

O Pozitiv megélldsok vannak a 0° kézponti bedllitas jobb
és bal oldalan, a 15°, 22,5°, 31,6° és 45° bedllitasoknal.
Ellendrizze, hogy a sarokillesztési skala és a jelz6
hegye megfeleléen egy vonalban all-e.

O Ha a flrészt ugy Uzemelteti, hogy a sarokillesztési
skala és a jelz6 nem egy vonalba esik vagy az oldals6
markolat nincs megfeleléen meghuzva, az rossz vagasi
pontossagot eredményez.

VIGYAZAT

O Soha ne tavolitsa el az oldals6 markolatot; nélkile a
szerszam hasznalata veszélyes volna.

A baleset vagy személyi sérlilés megel6zéséhez mindig
szorosan huzza meg a sarokillesztés markolatat.

10. Ferde vagasi eljarasok (19. Abra)

(1) Lazitsa meg a leszorité kart és dontse a flirészlapot
balra.

(2) Alitsa be a délésszéget a kivant értékre, mikdzben
figyeli a d6lésszog skalat és a jelz6t, azutan rogzitse
a leszoritd kart.

FIGYELMEZTETES

O Amikor a munkadarabot régzitette a lap bal vagy jobb

oldalan, a rovid levagott rész nyugalomba kerll a
firészlap jobb vagy bal oldalan. Mindig kapcsolja le
az aramot és hagyja teljesen megallni a flrészlapot,
miel6tt felemeli a markolatot a munkadarabrol.
Ha a markolatot ugy emeli fel, hogy a flirészlap még
forog, a levagott darab megszorulhat a flirészlap
ellenében, és a szilankok veszélyes szétszorddasat
okozhatja.

O Ha a ferde vagast féliton megallitia, akkor kezdje el
a vagast, miutdn a motorfejet visszahlUzta a kezdeti
helyzetbe.

Félutrdl inditva, visszahuzas nélkll, azt okozza, hogy
a biztonsagi fedél beszorul a vagas hornyaba és
érintkezésbe kerll a flirészlappal.

11. Gérvagasi eljarasok
A gérvagas a fenti 9. és 10. pontokban levé utasitasok
kovetésével hajthatd végre. A gérvagas maximalis vagasi
méreteihez nézze meg a “SPECIFIKACIOK” tablazatot.

VIGYAZAT

O Gérvagashoz mindig régzitse a munkadarabot a jobb
oldalaval. Gérvagashoz soha ne forditsa a forgatéasztalt
jobbra, mivel ekkor a flirészlap érintkezhet a leszoritoval
vagy a satuval, amely rdgziti a munkadarabot, és
személyi sérulést vagy karosodast okozhat.

12. Hosszl anyagok vagasa
HosszU anyagok vagasakor hasznaljon egy kiegészitd
platformot, amely ugyanolyan magas, mint a tarté
(opcionalis tartozék) és a kuldnleges kiegészitd
berendezés alapja.

Kapacitas: faanyag (Sz x M x H)
120 mm x 40 mm x 1000 mm

13. A tartok felszerelése (Opcionalis tartozék)

A tarték segitenek a hosszabb munkadarabot stabilan

és a helylkon tartani a vagasi movelet soran.

A 20. Abran jelzettek szerint hasznaljon acél négyzetet

a tartok fels6 szélének egy vonalba Aallitasahoz az

alapfelUlettel.
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Lazitsa meg a 6 mm-es szarnyas anyat. Forditsa el
a magassagallité csavart 6 mm-re, és dllitsa me a tartd
magassagat.
A bedllitds utan szorosan hizza meg a szarnyas anyat
és rogzitse a tartét a 6 mm-es gombos csavarral
(opciondlis tartozék). Ha a magasséagallité csavar 6 mm
magassaga nem elegendd, tegyen ala egy vékony
lemezt. Gy6z6djon meg réla, hogy a 6 mm-es
magassagallité csavar vége nem all ki a tartobol.
14. Megallité preciziés vagashoz (a megallité és a tarté
opcionalis tartozék)
A megdllitd megkdnnyiti a folyamatos precizios vagast
280 mm - 450 mm k&zétti hosszban.
A megallito felszereléséhez csatlakoztassa azt a tartohoz
a 6 mm-es szarnyascsavarral a 21. Abran bemutatottak
szerint.
15. Koronas 6ntvény satu, koronas ontvény megallité (L)
és (R) (opcionalis tartozék) hasznalatanak
megerésitése
A koronds oOntvény megallitdé (L) és (R) (opciondlis
tartozékok) lehetévé teszik a koronas 6ntvény kdnnyebb
vagasait a flrészlap megdontése nélkil. Szerelie be
6ket az alap kétoldalas oldaldba a 22. Abran
bemutatotak szerint. A berakds utan hizza meg a 6
mm-es gombos csavarokat a koronas éntvény leallitok
rogzitéséhez.
A koronas oOntvény satu (B) (opciondlis tartozék)
felszerelheté akar a bal vezet6lécre (Vezetbléc (B)),
akér a jobb vezetblécre (Vezet6léc (A)). Egyestlhet a
koronas ontvény lejtésével és a satu lenyomhatd.
Ezutan szikség szerint forgassa el a fels6é gombot,
hogy biztosan csatlakoztassa a koronas ontvényt a
helyén. A satuszerelvény felemeléséhez vagy
lesullyesztéséhez el6szor lazitsa meg a 6 mm-es
szarnyascsavart.
A magassag beallitdsa utan szorosan hizza meg a 6
mm-es szarnyascsavart; azutan szikség szerint forgassa
el a fels6 gombot, hogy biztosan csatlakoztassa a
koronas ontvényt a helyén (lasd 23. Abra).
Pozicionalja a koronas ontvényt annak FALLAL
ERINTKEZI SZELEVEL a vezetbléccel szemben és
MENNYEZETTEL ERINTKEZI SZELEVEL a koronas
ontvény megallitokkal szemben a 23. Abran
bemutatottak szerint. A koronas 6ntvény megallitokat
a koronas 6ntvény mérete szerint kell beallitani. Huzza
meg a 6 mm-es szarnyascsavart a koronas ontvény
megallitok régzitéséhez.
FIGYELMEZTETES
O Mindig szilardan szoritsa le vagy fogja satuba, hogy
a koronas ontvényt a vezetbléchez rogzitse; ellenkezd
esetben a koronas ontvény leugorhat az asztalrél és
testi sériilést okozhat.
Ne ferditse el a vagast. A f6 vaz vagy a flrészlap
hozzaérhet az alsé vezetbléchez és sériilést
eredményezhet.
VIGYAZAT i
O Mindig gy6zédjon meg, hogy a motorfej (lasd 1. Abra)
nem ér hozza a koronas ontvény satuszerelvényhez,
amikor lesullyeszti a vagashoz. Ha barmilyen veszélye
fenndll, hogy ez tdrténhet, lazitsa meg a 6 mm-es
gombos csavart és mozgassa a koronds oOntvény
satuszerelvényt olyan helyzetbe, ahol az nem érintkezik
a flrészlappal.
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A FURESZLAP FELSZERELESE ES ELTAVOLITASA

KARBANTARTAS ES ELLENIRZES

FIGYELMEZTETES

O A baleset vagy személyi sériilés megelé6zéséhez mindig
kapcsolja ki az inditokapcsoloét és hizza ki a tapdugaszt
a foglalatbdl a lap eltavolitasa vagy felszerelése el6tt.
Ha a vagasi munkat olyan allapotban végzi, ahol a
csavar nem lett eléggé meghuzva, a csavar lelazulhat,
a lap lejohet, és az als6 véddburkolat karosodhat, ami
sériiléseket eredményezhet.

Szintén ellenérizze, hogy a csavarok megfeleléen meg
legyenek huzva, miel6tt a tapdugaszt bedugja a
dugaszoldaljzatba.

O Ha a csavarokat nem a 10 mm-es dugdkulccsal
(standard tartozék), hanem egyéb szerszamokkal
csatlakoztatjgk vagy veszik le, tulzott vagy helytelen
szoritds fordulhat elé, ami sérlilést eredményezhet.

1. Afiirészlap felszerelése (24. Abra, 25. Abra, 26. Abra

és 27. Abra)

Forgassa az als6 védéburkolatot (mlianyag) a felsé

helyzetbe.

(2) Haszndlja a csavarhizét a tengely fedelét rogzitd
4 mm-es gépcsavar meglazitdsahoz, azutan tavolitsa
el a tengelyfedelet.

(8) Nyomja be a tengelyrogzitét és lazitsa meg a csavart
a 10 mm-es dugodkulccsal. (Standard tartozék)
Mivel a csavar balmenetes, jobbra forditva lazitsa meg
a 26. Abran bemutatottak szerint.

MEGJEGYZES

O Ha a tengelyrégzit6 nem nyomhaté be kdénnyedén a
tengely rogzitéséhez, forgassa a csavart a 10 mm-es
dugokulccsal, mikézben nyomast gyakorol a
tengelyrogzitére.

A flrészlap tengelye rogzitésre kerul, amikor a
tengelyrogzitét befelé nyomja.

(4) Tavolitsa el a csavart és az alatétet (B).

(5) Emelje fel az als6 véddburkolatot és szerelie fel a
flrészlapot.

FIGYELMEZTETES
A flirészlap felszerelésekor gy6z6djéon meg réla, hogy
a flrészlapon levé forgasirdnyjelzé és a hajtashaz
forgasiranya (lasd 1. Abra) megegyezik.

(6) Alaposan tisztitsa meg az alatétet (B) és a csavart, és
szerelje fel azokat a flrészlap tengelyére.

(7) Nyomja be a tengelyrdgzitét és balra forgatva huzza
meg a csavart a standard tartozék kulccsal (10 mm-
es dugodkulcs) a 26. Abran jelzettek szerint.

VIGYAZAT

O Gy6z6djon meg rola, hogy a tengelyrdgzitd a flirészlap
felszerelése vagy eltavolitdsa utan visszatért a
visszahuzott helyzetbe.

O Ugy hlzza meg a csavart, hogy az ne lazuljon le az
lzemelés soran.

O Gyb6zb6djon meg réla, hogy a csavar megfeleléen meg
lett huzva, mielétt elinditia a szerszamgépet.

2. Afiirészlap leszerelése
A flrészlapot a fenti 1. bekezdésben leirt felszerelési
eljaras forditottjaként szerelje le.

A flrészlap az alsé véddéburkolat felemelése utan
kénnyedén eltavolithatd.

VIGYAZAT

O Soha ne kisérelien meg mas flrészlapot felszerelni,
mint 235 mm - 255 mm atmérdjlieket.

!

FIGYELMEZTETES
A baleset vagy személyi sériilés elkeriiléséhez mindig
gy6z6djon meg rola, hogy az inditékapcsold Kl legyen
kapcsolva, és, hogy a tdpdugasz ki legyen hlazva a
dugaszoléaljzatbél, mielétt a szerszam barmiféle
karbantartasat vagy ellenérzését végezné.

1. Afiirészlap ellenérzése
A tdnkremenetel vagy sériilés elsd jelekor mindig
azonnal cserélie ki a flirészlapot.
A sérult flrészlap személyi sérulést okozhat, az elkopott
firészlap pedig nem hatékony mikodést és a motor
esetleges tulterhelését okozhatja.

VIGYAZAT

O Soha ne haszndljon életlen f(irészlapot. Amikor egy
fUrészlap életlen, ellendlldsa a szerszdm markolata altal
alkalmazott kéznyomassal szemben igyekszik megnéni,
nem biztonsagossa téve a szerszamgép lizemeltetését.

2. AKkar ellendrzése (28. Abra és 29. Abra)
Ha az M6 hatlapfejl csavarok (2) lazak, rendezze egy
vonalba a vezet6léc és a flirészlap oldalait az acél
négyzettel. A flrészlap és a vezetéléc 90 fokos szogbe
bedllitdsa utan hluzza meg a kart rogzité hatlapfejd
csavarokat (2). 3 .

3. A szénkefék ellendrzése (30. Abra és 31. Abra)
A motorban levé szénkefék fogydalkatrészek.
Ha a szénkefék tulzottan elkopnak, motorprobléma
fordulhat eld.
Ezeért id6szakosan ellendrizze a szénkeféket és cserélje
ki 6ket, ha a 30. Abran bemutatott kopasi hatarvonalig
koptak.
Szintén tartsa a szénkeféket tisztan, ugy, hogy azok
siman csusszanak a kefetartokban.
A szénkefék a kefesapkdak (lasd 31. Abra) eltavolitasa
utan egy hasitott (minuszos) csavarhtzoéval kdnnyedén
eltavolithatok.

4. A motor kezelésérdl (lasd 1. Abra)
A motor tekercselését tartjak a gép szivének. Gyakorolja
a legnagyobb elévigyazatossagot, hogy ne sértse meg
a tekercselést azaltal, hogy mosoéolajnak vagy viznek
teszi ki.

MEGJEGYZES

O Por vagy hasonlék felgyllemlése a motorban hibas
miikédést eredményezhet.
Mintegy 50 6ras haszndlat utan jarassa terhelés nélkal,
és flvasson be szaraz leveg6t a motor hatuljan levd
szellézényilasbol. Az ilyen mivelet hatasosan kidriti a
port és hasonldkat.

5. A csavarok ellendrzése
Rendszeresen ellenérizze a szerszamgép mindegyik
komponensét lazasag szempontjabdl.
Barmely laza alkatrészen hizza meg Ujra a csavarokat.

FIGYELMEZTETES

O A személyi sériilés megel6zéséhez, soha ne lizemeltesse
a szerszamgépet, ha valamelyik komponense laza.

6. Ellendrizze az alsé védéburkolatot a megfelelé
miik6dés szempontjabol
A szeszam minden egyes haszndlata eltt tesztelje az
als6 véddburkolatot (lasd 7. Abra), hogy meggy6z6djon
réla, hogy az j6 éallapotban van és siman mozog.
Soha ne hasznalja a szerszamot, ha az alsé6
véddéburkolat nem mikodik megfeleléen és nincs jo
mechanikai allapotban.
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7. Tarolas
Miutan befejezte a szerszam lzemeltetését, ellenérizze,
hogy végrehajtasra kerlltek-e a kovetkezdk:
(1) Az inditékapcsol6é Kl helyzetben legyen,
(2) A tapdugasz ki van-e huzva a dugaszoléaljzatbol,
(3) A kireteszel6 gomb el lett-e tavolitva és biztonsagos
helyen van-e térolva.
Amikor a szerszam nincs hasznalatban, tarolja szaraz
helyen, ahol gyerekek nem érhetik el.
8. Kenés
A kovetkez6 csuszoéfellileteket havonta egyszer kenje
meg, hogy a szerszamgépet hosszu id6re jo mikodési
allapotban tartsa (1. Abra és 2. Abra).
Javasolt a gépolaj hasznalata.
Olajellaté pontok:
* Csuklo forgd része
* Satuszerelvény forgd része
9. Tisztitas
Nedves, szappanos ruhaval idészakonként tavolitsa el
a forgacsot, port és egyéb hulladékanyagot a
szerszamgép fellletérdl, ktlondsen az alsé véddburkolat
belsejébdl. A motor hibas mikoédésének elkerlléséhez
védje azt, nehogy olajjal vagy vizzel érintkezzen.
(Csak a C10FCH modell)
Ha a lézervonal a lézeres jel6l6 fénykibocsajtd
szakaszanak ablakara ragadt forgacsok és hasonlok
kovetkeztében lathatatlanna valik, szaraz ruhaval vagy
szappanos vizzel megnedvesitett puha torlékendével
stb. torolje le és tisztitsa meg az ablakot.
10. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Kédszam
C: Haszndlt darabszam
D: Megjegyzések
FIGYELEM
Hitachi kéziszerszamok javitdsat, modositasat és
ellenérzését csak Hitachi Szakszerviz végezheti.
Javitas vagy egyéb karbantartas esetén hasznos ha ezt
a szerviz-alkatrész listat a szerszammal egyUtt atadjuk a
Hitachi szakszerviznek.
A kéziszerszamok lizemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az egyes orszagokban érvényben lévé
biztonsagi rendelkezéseket és szabvanyokat.
MODOSITASOK
A Hitachi kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb muszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli médjai) elézetes bejelentés nélkdl
megvaltozhatnak.

MEGJEGYZES

A HITACHI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szerepld miszaki adatok elézetes
bejelentés nélkil valtozhatnak.
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A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciék
A mért értékek az EN61029 szabvany szerint keriltek
meghatarozasra.

Jellemz6 A-sulyozott hangnyomasszint: 95 dB (A)
Jellemz6 A-sulyozott hangteljesitmény-szint: 108 dB (A)
Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

A jellemzé sulyozott gyorsulds négyzetes kdzépértéke:
2,6 m/s?

230 V~ névleges fesziiltséggel ellatott elektromos
szerszamokhoz hasznalandé aramellaté rendszerre
vonatkozé informaciék

Az elektromos készlilék bekapcsolasi
feszliltségingadozasokat okoznak.

Ennek az elektromos szerszamnak a kedvezétlen halozati
koérulmények kozotti Uzemeltetése karos hatasokat
gyakorolhat mas elektromos készllékek mUlkodésére.
0,29 Ohm-mal egyenlé vagy anndl alacsonyabb halézati
impedancia esetén valdszinlileg semmilyen negativ hatas
nem lesz.

A maximalis megengedheté halézati impedancia rendszerint
nem kerdl tullépésre, ha a vezetékagat az aramkivezetéshez
25 amperes vagy ennél nagyobb teljesitményl
csatlakozédobozbol taplaljak.

Aramkimaradds esetén, vagy ha a tapdugasz kihUzasra
kertlt, a kapcsolét azonnal allitsa Kl helyzetbe. Ez
megakadalyozza az ellen6rzés nélkili Gjraindulast.

miveletei
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A B C D A B C D

1 323-141 1 65 322-901 2

2 323-137 1 66 322-964 1

3 323-138 1 67 949-610 1 M6 x 10
4 949-900 1 D13 x 14 68 322-910 1

5 323-142 2 69 322-903 1

6 962-782 1 M5x 6 70 949-457 2 M8

7 949-531 1 D2 x 12 71 949-655 2 M8 x 16
8 323-144 1 M5 72 322-899 1

9 975-144 3 73 949-453 2 M4

10 307-956 1 M6 x 10 74 949-215 2 M4 x38
11 323-135 1 75 322-905 1

12 323-143 2 7 _ 1

13 323-140 1 78 323-976 1 “77, 81~
14 323-136 1 79 322-902 1

15 323-139 1 =16~ 81 322-895 1

16 R — 1 504 323-981 1 7506-509”
17 322-927 1 *1-9, 11-15” 505 993-609 1 M6 x 22
18 322-889 1 506 322-959 1 M6 x 22
19 322-890 1 507 987-860 2 M6 x 6
20 322-965 1 508 322-958 2

21 302-518 1 =227 509 _ 1

22 984-528 1 606 322-713 1 7607-610”
23A 323-208 1 M6 x 20 607 301-806 1 M6 x 15
24 322-935 1 608 _ 1

25 322-936 1 M10 609 321-390 1

26 318-934 1 610 316-030 1 M6 x 52
27 322-933 1 611 322-714 1 7612-615”
28 322-934 1 Mil6 612 316-030 2 M6 x 52
29 322-888 1 613 321-390 1

30 322-932 1 614 _ 1

31 322-937 1 615 301-806 1 M6 x 15
32 322-963 1 616 322-956 1 7617-621”
33 949-215 1 M4 x 38 617 321-549 1

34 949-652 2 M6 x 25 618 949-313 1 M6

35 322-891 1 %32, 33, 377 619 949-556 1 M6

36 990-541 2 M5 x 16 620 322-047 1

37 322-892 1 621 323-134 1 M6 x 80
38 303-409 2 M8 x 25 622 974-561 1

39 322-930 1 623 949-404 1 M6 x 20
40 322-929 1 624 322-957 1 7625-631”
41 949-217 4 M4 x 12 625 321-551 1 M10 x 54
42 949-429 4 M4 626 998-836 1 M6 x 11
43 680-418 1 M12 627 B — 1

44 322-893 1 628 306-985 1

45 304-043 1 M4 x 10 629 964-851 1

46 975-348 1 M8 630 304-043 1 M4 x 10
47 318-929 1 631 318-967 1

48 304-043 1 M4 x 10 632 322-712 1 7606, 624~
49 322-904 1 633 322-710 1 612, 616, 622, 623"
50 322-897 1 634 976-472 1

51 322-898 1 635 319-658 1

52 322-952 1 “53-59” 636 949-425 1 M6

53 302-522 1 M10 x 66

54 301-806 1 M6 x 15

55 B — 1

56 949-432 1 M6

57 302-532 1

58 949-216 1 M4 x 10

59 322-954 1

60 949-678 4 M8 x 35

61 949-457 4 M8

62 949-433 4 M8

63 301-806 1 M6 x 15

64 322-906 1
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A B C D A B C D
86 998-335 1 M7 x 175 150 303-792 1

88 319-107 1 151 620-2VV 1

89 323-133 1 *90-94” 152 980-700 1

90 990-430 2 M4 x 10 153 322-916 1

91 322-919 1 154 302-428 1

92 600-3VV 1 155 600-0VV 1

93 322-918 1 156 322-915 1

94 322-917 1 157 953-121 2 D5 x 50
95 982-027 1 158-1  340-591D 1 110V “159”
96 987-512 2 M5 x 16 158-2  340-615E 1 230V “159”
97 949-340 1 M6 x 16 159 937-623 2

98 961-729 1 160 322-123 4 M5 x 40
99 949-819 1 M5 x 10 161 322-914 1 “162, 163~
100 980-523 1 162 938-477 2 M5x 8
101 935-196 1 M4 x 12 163 938-241 2

102 951-893 2 M6 x 20 164-1 999-038 2 liov
103 322-924 1 164-2 999-065 2 230V
104 949-215 1 M4 x 8 165 945-161 2

105 322-931 1 166 974-663Z 1

106 993-539 1 M4 x 16 167 323-987 1

107 322-950 2 M6 168 323-990 1

108 322-948 2 M7 169 323-979 1

110 322-947 1 M5 170 877-371 1 M5

111 322-938 2 Mi10 171 317-331 2 M5 x 2
112 949-454 1 M5 172 323-982 1

113 322-940 1 173 930-039 1

114 322-943 1 M5 174 958-308Z 1

115 322-944 1 M8 175 320-950 1

116 322-942 1 176 323-983 1

117 322-939 1 177 984-750 1 D4 x 16
118 322-946 1 178 318-962 1

119 322-941 1 179 318-961 1

120 322-945 1 M5 201 323-980 1 *204-208”
121 877-371 1 M5 202 301-806 1 M6 x 15
122 322-926 1 203 323-986 1

123 935-196 1 M4 x 12 204 935-196 3 M4 x 12
124 935-196 1 M4 x 12 205 323-985 1

125 322-920 1 206 323-988 1

126 —_— 1 207 323-989 1

127 949-215 3 M4 x8 208 323-984 1

128 949-215 2 M4 x8 501 944-458 1

129 322-951 1 502 940-543 1

130 322-928 1 95, 126~ 503 322-955 1

131 —_— 1

132 940-778 1 D10.7

133 307-028 2 M4 x 25

134 323-642 1

135 984-750 2 D4 x 16

136 937-631 1

138 319-349 1

139 _ 1

140 301-653 6 D4 x 20

141 984-750 1 D4 x 16

142 323-978 1

143 323-645 1

145 322-912 1

148 323-649 1
149-1  360-656U 1 110V “151, 152, 154, 1557
149-2  360-695E 1 230V “151, 152, 154, 155"
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A B C D A B C D

1 307-956 1 M6 x 10 504 323-981 1 7506-509”
2 322-889 1 505 993-609 1 M6 x 22
3 322-890 1 506 322-959 1 M6 x 22
4 322-965 1 507 987-860 2 M6 x 6
5 302-518 1 767 508 322-958 2

6 984-528 1 509 _ 1

A 323-208 1 M6 x 20 606 322-713 1 7607-610”
8 322-935 1 607 301-806 1 M6 x 15
9 322-936 1 Mi1o 608 _ 1

10 318-934 1 609 321-390 1

11 322-933 1 610 316-030 1 M6 x 52
12 322-934 1 Mie 611 322-714 1 7612-615”
13 322-888 1 612 316-030 2 M6 x 52
14 322-932 1 613 321-390 1

15 322-937 1 614 _ 1

16 322-963 1 615 301-806 1 M6 x 15
17 949-215 1 M4 x 38 616 322-956 1 7617-621”
18 322-891 1 7”16, 17, 207 617 321-549 1

19 990-541 2 M5 x 16 618 949-313 1 M6

20 322-892 1 619 949-556 1 M6

21 303-409 2 M8 x 25 620 322-047 1

22 322-930 1 621 323-134 1 M6 x 80
23 322-929 1 622 974-561 1

24 949-217 4 M4 x 12 623 949-404 1 M6 x 20
25 949-429 4 M4 624 322-957 1 7625-631”
26 680-418 1 Mi12 625 321-551 1 M10 x 54
27 322-893 1 626 998-836 1 M6 x 11
28 304-043 1 M4 x 10 627 B — 1

29 975-348 1 M8 628 306-985 1

30 318-929 1 629 964-851 1

31 304-043 1 M4 x 10 630 304-043 1 M4 x 10
32 322-904 1 631 318-967 1

33 322-897 1 632 322-712 1 7606, 624~
34 322-898 1 633 322-710 1 “612, 616, 622, 623"
35 322-952 1 736-42” 634 976-472 1

36 302-522 1 M10 x 66 635 319-658 1

37 301-806 1 M6 x 15 634 976-472 1

38 E— 1 635 319-658 1

39 949-432 1 M6 636 949-425 1 M6

40 302-532 1

41 949-216 1 M4 x 10

42 322-954 1

43 307-221 4 M8 x 35

44 949-457 4 M8

45 949-433 4 M8

46 301-806 1 M6 x 15

47 322-906 1

48 322-901 2

49 322-964 1

50 949-610 1 M6 x 10

51 322-910 1

52 322-903 1

53 949-457 2 M8

54 949-655 2 M8 x 16

55 322-899 1

56 949-453 2 M4

57 949-215 2 M4 x38

58 322-905 1

60 —_— 1

61 323-977 1 *59, 60, 63~

62 322-902 1

63 322-895 1
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CI10FCE (2/2)
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CI10FCE (2/2)

A B C D A B C D
71 998-335 1 M7 x 175 139 938-241 2

73 319-107 1 140-1 999-038 2 110V
74 323-133 1 775-79” 140-2 999-065 2 230V
75 990-430 2 M4 x 10 141 945-161 2

76 322-919 1 142 974-663Z 1

7 600-3VV 1 143 323-987 1

78 322-918 1 144 323-990 1

79 322-917 1 145 323-979 1

80 982-027 1 146 877-371 1 M5
81 987-512 2 M5 x 16 147 312-331 2 M5 x 10
82 949-340 1 M6 x 16 148 323-982 1

83 961-729 1 149 930-039 1

84 949-819 1 M5 x 10 150 958-308Z 1

85 951-893 2 M6 x 20 151 320-950 1

86 322-924 1 152 323-983 1

87 949-215 1 M4 x 8 153 984-750 1 D4 x 16
88 322-931 1 154 318-962 1

89 993-539 1 M4 x 16 155 318-961 1

90 322-950 2 M6 201 323-980 1 *204-208”
91 322-948 2 M7 202 301-806 1 M6
93 322-947 1 M5 203 323-986 1

94 322-938 2 M10 204 935-196 3 M4 x 12
95 949-454 1 M5 205 323-985 1

96 322-968 1 206 323-988 1

97 322-943 1 M5 207 323-989 1

98 322-944 1 M8 208 323-984 1

99 322-942 1 501 940-543 1

100 322-939 1 502 998-845 1

101 322-946 1

102 322-941 1

103 322-945 1 M5

104 877-371 1 M5

105 949-215 3 M4 x38

106 949-215 2 M4 x38

107 322-951 1

108 323-218 1 780~

109 935-196 1 M4 x 12

110 322-920 1

111 —_— 1

112 940-778 1 D10.7

113 307-028 2 D4 x 25

114 323-642 1

115 984-750 2 D4 x 16

116 937-631 1

118 _ 1

119 301-653 6 D4 x 20

120 323-645 1

124 323-975 1
125-1  360-656U 1 110v *127, 128, 130, 131~
125-2  360-695E 1 230V “127, 128, 130, 131"

126 303-792 1

127 620-2VV 1

128 980-700 1

129 322-916 1

130 302-428 1

131 600-0VV 1

132 _ 1

133 953-121 2 D5 x 50

134 340-591C 1 7135~

135 937-623 2

136 322-123 4 M5 x 40

137 322-914 1 7138, 139~

138 938-477 2 M5x 8
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English
GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
@ Serial No.
(@ Date of Purchase
& Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(2 Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vasarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Kereskedd nevének
és cimének pecsétjét)

Deutsch

GARANTIESCHEIN

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

® Kaufdaturn

® Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

Cestina
ZARUCNI LIST

@ Model ¢.

(@ Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

(® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

EAANVIKA

NIZTOMOIHTIKO EFTYHZHZ

@ Ap. Movtélou

® AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopag

@ 'Ovopa kal dlelBuvon meAdtn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HeETATWANTH
(MapakaAoUpe va xpnoiporoln el
oppayida)

Turkce
GARANTI SERTIFIKASI

1 Model No.

@ Seri No.

(® Satin Alma Tarihi

@ Masteri Adi ve Adresi

(® Bayi Adi ve Adresi
(Lutfen bayi adini ve adresini kase olarak
basin)

Polski

GWARANCJA

1 Model

@ Numer seryjny

(® Data zakupu

(@ Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

Pycckuit

CAPAHTUAHbIW CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne

(@ CepuiiHbin Ne

® [ata nokynkwu

(@ HasBaHue n agpec 3akasuuka

(® HaseaHue u agpec gunepa
(MoxxanyncTa, BHecMTe Ha3BaHue K agpec
avnepa)
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HITACHI

Hitachi Koki [/
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Addresses of authorized servicing agent

Hitachi Power Tools Europe GmbH
Siemensring 34, 47877 willich 1, F. R. Germany

Hitachi Power Tools Netherlands B. V.
Brabanthaven 11, 3433 PJ Nieuwegein, The Netherlands

Hitachi Power Tools (U. K.) Ltd.
Precedent Drive, Rooksley, Milton Keynes, MK 13, 8PJ, United Kingdom

Hitachi power TOOLS France S. A.
Prac del' Eglantier 22, rue des Crerisiers Lisses, C. E. 1541,
91015 EVRY CEDEX, France

Hitachi power Tools Belgium N.V. / S.A.
Koningin Astridlaan 51, 1780 Wemmel, Belgium

Hitachi Fercad Power Tools Italia S.p.A
Via Retrone 49-36077, Altavilla Vicentina (VI), Italy

Hitachi power Tools lberica, S.A.
C / Migjorn, s/n, Poligono Norte, 08226 Terrassa, Barcelona, Spain

Hitachi Power Tools Osterreich GmbH
Str. 7, Objekt 58/A6, Industriezentrum NO -Sud 2355
Wiener Neudorf, Austria
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English

EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this
product is in conformity with standards or standardized
documents EN61029, EN55014 and EN61000-3 in
accordance with Council Directives 73/23/EEC, 89/336/
EEC and 98/37/EC.

This declaration is applicable to the product affixed CE
marking.

Magyar

EU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Teljes felelésségink tudataban kijelentjik, hogy ez a termék
megfelel az EN61029, EN55014, és EN 61000-3
szabvanyoknak illetve szabvanyositott dokumentumoknak,
az Eurépa Tanacs 73/23/EEC, 89/336/EEC, és 98/37/EC
Tanacsi Direktivaival dsszhangban.

Jelen nyilatkozat a terméken feltlintetett CE jelzésre
vonatkozik.

Deutsch

ERKLARUNG ZUR KONFORMITAT MIT CE-REGELN

Wir erklaren mit alleiniger Verantwortung, dal3 dieses
Produkt den Standards oder standardisierten
Dokumenten EN61029, EN55014 und EN61000-3 in
Ubereinstimmung mit den Direktiven des Europarats
73/23/EWG, 89/336/EWG und 98/37/CE entspricht.

Diese Erklarung gilt fur Produkte, die die CE-Markierung
tragen.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S CE

ProhlaSujeme na svoji zodpovédnost, Ze tento vyrobek
odpovidd normam EN61029, EN55014 a EN61000-3 v
souladu se smérnicemi 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znac¢kou CE.

EAANVIKA
EK AHA-3H ENAPMONIZMQY

AnAwvoupe pe amoAuTn uteuBuvotnTa OTL AUTO TO
TPOLOV €ilval EVAPUOVIOUEVO HE TA TPOTUMA 1) TA
gypagpa mpoturnwv EN61029, EN55014 kat EN61000-3
oe oupQwvia pe Tig Odnyieg Tou ZupBouliou 73/23/
EOK, 89/336/EOK kat 98/37/EK.

AuTi n dNAwon LoXUEL OTO TPOLOV pe To onuadt CE.

Tirkge
AB UYGUNLUK BEYANI

Bu dranan, 73/23/EEC, 89/336/EEC ve 98/37/EC sayili
Konsey Direktiflerine uygun olarak, EN61029, EN55014 ve
ENG61000-3 sayili standartlara ve standartlagtirimis belgelere
uygun oldugunu, tamamen kendi sorumlulugumuz altinda
beyan ederiz.

Bu beyan, Uzerinde CE isareti bulunan drdnler igin
gecerlidir.

Polski
DEKLARACJA ZGODNOSCI Z EC

Oznajmiamy z catkowitg odpowiedzialno$cia, ze produkt
ten pozostaje w zgodzie ze standardami lub standardowa
formg dokumentéw EN61029, EN55014 i EN61000-3 w
zgodzie z Zasadami Rady 73/23/EEC 89/336/ EEC i 98/
37/EC.

To o$wiadczenie odnosi si¢ do zatgczonego produktu z
oznaczeniami CE.

Pycckuin
OEKNAPALIMA COOTBETCTBUA EC

Mbl ¢ NONMHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABNSEM, YTO AaHHOE
n3genue  COOTBETCTBYeT  cTaHjapTam nnu
cTaHAapTU30BaHHbIM JoKymeHTam EN61029, EN55014 n
EN61000-3 cornacHo [iupekTveam CoseTa 73/23/EEC, 89/
336/EEC un 98/37/EC.

[aHHas Aeknapauvs OTHOCUTCS K U3AeNUsAM, Ha KOTOPbIX
umeeTcst mapkuposka CE.

Representative office in Europe
Hitachi Power Tools Europe GmbH

Head office in Japan
Hitachi Koki Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Siemensring 34, 47877 Willich 1, F. R. Germany

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

C€

30. 11. 2004

S ag

K. Kato
Board Director

@Hitachi Koki Co.,Ltd.
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